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PREDNLUY A

Predklddéme Vém tente mivod s prosbou, abyste jeho N
obsahu vénovali plnou pozornost. Tento ndvod Vés md sezni—
miti se vdemi prvky potrebnymi pro sprédvny chod stroje,
Nesplnil by v&ak své posldni, kdyby jeho obsah nebyl dob-
I'e zndm v8em, kdo stroj primo obsluhujf a vedoucim odd&le-
ni. Je velmi dileZité sezndmiti se dob¥e se viemi S&stmi
_stroje a jejich obsluhou pied spusténim stroje. Zv1lazta
mazéni stroje a jeha-udrZfovdnf je treba v&novati velkou
pé&i. PIi vyrob& stroje byla vdnovéna mimorsdns pozornost
dosaZenf maximdlni pFesnosti stroje a tato kontrolovdna
ne jpresnéjéimi m&ifcimi pristroji. Lze Ji v8ak udrZeti

Jen za téchto predpokladi:
1) O&isténf stroje od prachu a nedistot pfed zahdjenim
kafdé smé&ny. '

'2) Pravidelné a sprévné mazédni stroje na predepsangch
mistech a predepsanym druhem oleje.

3) Ocelové a litinové tiisky musi byt pedliv& odstrano-
vdny -b&hem smény a nesm&ji se hromadit na vedenich, nebof
Jsou vtladovdny pod t¥ecf plochy, kde zpisobuji ryhy
a nadm&rné opotrebeni. - -

4) Nepoklddat néstroje na vodicf plochy stroje.

5) Nedistit stroj stlaenym vzduchem, ktery vhinf Ulom- -
ky trisek mezi pohybliv¢é &4sti stroje, ztdZuje Jeho

plynuly chod, ohroZuje presnost a zkracuje Zivotnost
stroje v provozu.

6) Presnému dodrZovéni pfedpisd o obsluze stroje v tom-

to ndvodu obsaZenyeh a hlavnd fazeni rychlostf je nut-
no vénovati velkou pozornost.

7) Kazdodenni prohlidka, ¥i¥ténf a mazéni stroje se mus{
stdt zdkladni povinnost{ pracovnika u stroje.

8) Pedlivy Uklid a oZet¥ent po sméng, zejména pired dnem
pracovniho klidu.

Dodrifite-li v8echny tyto pokyny, budete s presnosti, spo-
lehlivost{ a vjkonem stroje spokojeni,

Vade spokojenost je nadfm prinim.

KOVOsSVIT
nidrodni podnik




Vyhrazujeme si konstrukéni, rozmérové a vdhové zm&my,
které vyplyvajf z neustdlého zlep3ovénf na3ich strojl, pro-
to vyobrazeni, popis a ¥iselné ddaje nemchou v%dy presns
souhlasit s poslednim provedenim stroje a jsou tudi% nezé-

vazné,




SEZNAM STATTIT

E1slo stati Ndzev stati Strana &islo
; I Orientadnf data stroje 6
z Normdlni sPislufenstvi priloha
' Zvld&ini p*islulcnstvi pfiloha
ITI zdpis o ckouSce piesnosti pfriloha
. III Technickd Jata stroje s nor-
malnim piisludenctvim 7,8
" v Technizlzd data zvlsitntiho _
’ pfislulenstvy - 9
: \' Technicky popis a princip -
stroje 10
VI i Kinematické schemz stroje (obr,14)
VII Cbréb&ci moZnosti stroje 10,11
VIII Loprava stroje 11
IX - Hozméry strcje a prac.mista 11
). 4 Usazeni ctrcje-zdzladoyy plén 1i,12
. LI Pripojcni stroje na sit 12
lv AII . Popis mistini elcktrické
‘ vyzbrojz na stroji 13,14
' LITI FouZite 2lektromotory 15
l LIV Popis hluvhich &dstf stroje, -
- Jejich olsiuha a udrZba: i
1.8494% k obsluze stroje 15
[ 2.0bsluha v¥etenfku 15,16
J.SePizerni dvoustranné
- lamelové spojky : 17
4.52"{zeni brzdy vieten 17
5°Up§nénf vietenfku a sefi{zent
upindni 17
. 6.Vedeni vietenikxu po ramend
a jeho ser{izent 18
7.Prestaveni vieteniku 18
8.Z2veddni a spoulténi{ ramena 18
5.0t4€cni ramena 18
10.Se?fzen{ sevieni objimky
ramena 18
1l.Setfizeni plédts a sloupu 18,19
12.Lermznta? pozuvav3 skiriné 19
13.Vym3nns kola 19
14 .LemontdZ pinoly s vPetenem 19,20
ra's Zkuggzni b&h stroe 2o usazeni 20,21
VI Maz stroje 21,22
Popis k= scheratu mazdni ’23
XVII Chiacfei zalfizeni 24
LVIII Pouzitd LoZiska 24,25
1IX PouZiité reiigy 25
X Seznem opotlietitelnych souddstt 25
AXTI Pokyny pro objednavint
nihradnich souldst{ 25




Obrdzek
gislo

O.\omslox\np.ur\)

H o o s
(SO B NN O WA S =

0
SEZNAM YVIKRESU

Ndzev
Sestaveni stroje, hlavni rozméry
Doprava stroje B
Zékladovy plén, pracovni misto
Schema chlazenf a mazéni
J4sti k obsluze stroje
C4sti k obsluze vieteniku
Nastaveni hloubky vrtdn{
Upindni vieteniku
Dvoustrannd lamelovd spojka, brzda
P143t a sloup
Demonté&% posuvové skiing
Vymé&nns kola
Pinole
Kinematické schema
Krychlovy stdl
Sklopny stdl
Elektrovyzbroj
Schema zapojeni




I. Orientadni data stroje

Druh atroje: Otodnd vrtalka

Typ: VR 4

Vyrobce: Kovwosvit, n.p.. ..

Rok vyroby: trecegr et sseens )

Vyrobni &islo: Cert e ettt e

Celkovd délka: 2250 mm )
3{rka: 910 mm
vySka: i 2360 mm )

Celkovd vdha: 2250 kg

Provozni napéti -

elektromotord: cebeessrcie et oesans

‘ Celkovy prikon stroje: 4 kil
‘ Zv143¥ vhodny pro vrtdni, struZenf otvord a Pezini zdvitd

do stfednich a Zlenitych diled. Uplatfuje se jak v kusové,

' tak i v seriové vyrobé. - N
, Stroj odpovidd bezpelnostnim pkedpistiz vrtadek dle §SN
| 200 798,
| Inventdrni &¢i{slo: tecetsecacsrstanaens .
, Dodavatel: Kovosvit, n.p.
f{slo objedndvky: ceeersasacaens teresse
Datum objedndvky: O
'é&s Zaruka do: ceeheieeteaan.s ceeas
Misto a datum instalace: tecesceesitrartesens

Zdznamy o pFemisténi:




III. Technickd data stroje s normdlnim prislulenstvim

1. Haximdlni vrtaci priméry:

Nejvet31 primér pPfi vrtdni
zplna G0 ocelf o pevnosti
- 6(.) g/ mm s & e & e s * 8 e e o JIm “{Q

liejvét il primér pfi vrtdnt zplna -
_do Sedé li%iny 0 pevnosti
25k£/ e & e o e & ¢ s s s o Im .50

Nejvetst prﬁmér pfi vyvrtdvdni{
Jo ocelizo pevnosti
: OOkg/m.m.ooo.ooooooomm 200

Nejvetd{ zdvity pii Fezdni
do.ocelizo pevnosti
60 kg/mm

NejvétSf zdvity pfi Fezdni do
Sedé litiny o pevnosti '
25 kg/mm ® ® 6 & 2 & e & ¢ o s 11/2"-I\I 36

2. Hlavni Fozméry: B
Nejvét31 vzddlenost od osy

1" - M 24

'ertena k plé§ti ® o o o ¢ e e o IIm 1250
4, Nejmen8{ vzddlenost od osy ‘
- -.vietena k pla3ti « ¢ ¢ & ¢ ¢ o o @M 310
' Ne jvét3{ rozteénd kruZnice '
-vrtanych dér . . . . . . . . . mm 2830
; Nejmen3{ roztednd kruZnice
' vrtanych dér . . . . . ¢ . . . mm 933
NejvétSL a nejmendf vzddle-
nost od vietena k zdkladn& . . . mm 1300/270
I Promér plaitd sloupu . .+ . . . . mm 315
T wviclé pfestavenf ramena . . . . mn 71C
I Vodorovné prestaveni viete- '
niku po ramen€. o+ ¢ .+ o o o o o mm 545
' Ctélen{ ramena okolo sloupu . . o?- 36098‘Zpét
3. Vieteno * -
Trimor hlavy vretena « « « « o« . mm 70 h 6
Primer vietena « « o v ¢ o o« » o mm 35
[ Zuvih vietena . . « 4 o « & + o IOm 310
Otdcky vretena: podlet stupnd . . 12

rozsah otalek v norm. Fadé , . ot./min 45 - 2000

na prdn{ rozsah otddek ;
ve Z’ly§ené f‘adé - ¢ e - . . Oto?lmin 63 - 2800
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Otd¢ky vretena: na préani
rozsah otd&ek ve sniZe-
né 7ad® +« ¢ ¢« ¢ o« » ¢ o o « 0t/min,

Posuvy vretena: polet . . . .
rozsah . . . mm/ot.

Zékladna:
Upfnac{ plocha . . « . « « o mm
Vy8ka zédkladny . . . « . . . mm

Podet, 31irka a vzddlenost
upinacich drd%ek . . . . . .om

Pohon

Elektromotor vieteniku:
vykon/oté¥ky . . o « « o . kW/ot/min,

Elektromotor zveddni ramena:.
Vykon/otééky e o e . Y N . kW/Ot/min.

Elektromotor &erpadla chladici
kapaliny: vykon/otédky . . . ¥¥/ot/min.

Rozm&ry a véhy:
Rozméry zdkladny . . « + . . mm
Nejvét3{ rozméry stroje . . . mm

Védha stroje s normélnim
pfi{sludenstvim . . . . . . . kg

Vdha stroje s obalem asi . . kg

31 - 1400

10
0,025 - 1,58

1475 x S00
200

3x25%x190

3/1430
1,1/1410
0,11/2800

2240x91C
2290x910x2860

2800
3000




IV. Technickd data zvla3tniho pfislulenstvy

1. wrychlovy stdl Vb 4, obr. 15:
flornt upinac{ plocha ., . . . . . . mm
2o¢nf upinacif plocha « ¢« ¢« « &« o o mm
VFSKA 4 o o % ¢ o s o o o o o o« « o

Podet, 31rfka a vzddlenost
-hornich upinacich drd¥ek-. . . . . mm

Polet, S1irfka a vzddlenost

boinich upinacich draZek « + + . . mm
2. wkloynyj stdl Vc 4, obr, 16:

Iforn{ upinaci plocha . . . . . . . om

Bolni upinacf plocha « ¢« v ¢ « . o mm

ViSKa o ¢ o ¢« o o o o o ¢ s o o o mm

Pocet, &iFfka a vzddlenost
hornich upin. drd%ek « « ¢« ¢« « o . mm

rolct, 3irka a vzddlenost

bolnich upin. drdZ%ek . + o o o o« o« O
3. Svérdk Vd 4:

Urpfnacf Gélka ¢ o o o o« o o & o« o« mm

>, e , RV

lirka a vyifka upinacich Celistf. . mm

4. Vymenna kola Ve 4, obr. 12: - X
kola Z = 42, 42 a stupnice pro . . ot./min.
~0la Z = 28, 56 a stupnice pro . . ot./min.

5. alfZovy stdl:
Upinaci plocha ¢« ¢« ¢ &« ¢ ¢ ¢ v & o mm
Vyékaw © 4 © o ¢ o ¢ & s s s e s o ImM
Polet, 31{fka a vzddlenost -
' upinacich‘drééek e o o s s o s s o mm
6. OpérﬁyAsloup: }
Frinsr sloupu ¢« . ¢« . ¢ v . . . . mm

550%x550
550x420
550 ~

4x22x130
3x22x130
550 x 350

55C x 430
550

4x%x22x130

3x22x13C

160

- 150x%x50

63-2300
31-14CC

400x320
220

4x18H7x80

4 120

ri prdci md byti krychlovy a sklopng’st&l upnut na
1

zAilzlauné. PrLi vrtdni men3fch otvord posta

, Je=11i _t&l jen

zapren nroti pootoleni, Patifi&né Srouby »ro upnutl jscu do-
adviny zdroven se stolem. Naklondn{ sklopndho stolu ce UI'0-
vudl takto:Uvolnénim pojictného Sroubu 250 a ot<leninm zliky
€3¢ odelit4 se na stupnici 1235 pribli¥né pozadovany sklon,
po nastaveni se¢ zajisti Zroubem 250, PoZaduje~li se p¥esné
nastaveni sklonu, pak je nutné pouzit valelkd, kostek nebo
sinusového pravitkas a kontrolovat nastavent hodinkovym mé-

ridlen,




V., Technicky popis a princip stroje

Na zdkladné&, kterd je sou¥asn® upinaci plochou obrib&-
nych dflcd, je priSroubovén sloup vrta¥ky. Na sloupu se oté-
&1 pldst, ulofeny na valivych loZiskdch. Po plé3ti se presou-
vé ve sméru svislém rameno. Prestaveni ramena po pl43ti je
strojnf, vlastnim elektromotorem, 3nekovym pFevodem, pFesuv-
nou maticl a zvedacim 3roubem. Pojistnd matice zajidtuje ra- _
meno proti spadnut{ pii strZenf z4vitd presuvné matice. Svis-
1y posuv ramena je ji3t&n v krajnfch polohdch koncovymi
spinadi. Poloha ramena na pla3ti se zajistuje ru&nt pékou,
Natoéeni pamena vidi zdkladné je moé%é v kazdé poloze od
0~ do 360°. Poloha natodeni se zaji3tuje rudnf pdkou,

Po ramené& se posouvéd a zpét ve vodorovné poloze viete-
nik s rychlostni a posuvovou ski#fnf. VEetenfk se prestavuje
po ramend runim kolem a jeho poloha se zaji3dtuje ru¥nf p4-
kou. Rychlostni skiin umoZnuje dvandct stupnd oté¥ek vietena.
Ndhon vFetena je elektromotorem, ktery se zapind k¥{Zovym
pFepinafem. Stroj doddvdme dle préni s normdlni, -sni¥enou
nebo zvy3enou Fadou otdlek. Otélky vietena se ¥adf pred-
volbou. PoZadované otddky se nastavi na stupnici bZhem préce,
po jejimZ dokon&eni se vreteno zastavi a zatlakenim péky se

za¥adi prfedvolené otédky.

Pohon posuvové skifin&, kterd tvof{ samostatny celek a
jest umisténa ve stredni &4sti vPetenfku, jest odvozen od vie-
tena. Kromé& deseti strojnfch posuvd jest stroj zarfzen pro
jemny a hruby ru&ni posuv. Hloubku vrtdn{ lze presnd nastavit
na stupnici s noniem, Stroj je vybaven 3esti prestavitelnymi
ukazateli pro rdzné hloubky vrténi. - _

Nejvy3%{ dovoleny vykon zajié%uje pojistnéd spojka
Stroj Jje vybaven chladicim zaffzenim se samostatnym
odstfedivym éerpadlem.
Vietenik je dostatedné mazdn zubovym &erpadlem a ostat-
ni ¢4sti stroje rudné.

dle stati &. XVI - Mazédn{ stroje.

VI. Kinematické schema stroje (obr. 14)

VII. Obrédbéci moZnosti stroje

Stroj je urden pro vrtdni a struZeni presnych otvory,
Fezdnf z4vitd do strednich a &lenitych strojnfch diled.
Uplatnuje se jak v kusové, tak i v sériové vyrob&, Pri pguZf-
véni krychlového nebo sklopného stolu a sv3rdku se usnadnuje
manipulace s obrdbénym dilcem. Velmi dob¥e se osv&dduje pro
gsériovou prdci s pouZitim vhodnych pF*ipravkd a vrtacich ty-
g{. Vrténi v pripravcich z velké &4sti nahrazuje préce na
horizontdlnim vyvrtdvacim stroji,

Pro presnéj3{ prédci miZ¥eme_pou?it opérného sloupu a k¥{-
Zového stolu. KriZovy stdl umoZnuje presné nastaveni rozted{
vrtanych otvorl. Rameno radidlni vrtadky je v tomto pripadd
zpevnéno, volné& se neotddf,

-10-




Pouziti jednostranného noZe se nedoporuduje. Je-1li jiZz
jeho pouziti nezbytné (vyvrtivéani, vykruzovanl) Je nutno
pouZit vedeni, aby vrtdni bylo k1idné a nenastalo trvald

vyhnut{ v%etena.

S pouéltin rady vymennych kol je moZno pracovati hospo-
dérnyml Peznymi rychlostmi jak v houZevnatych materidlech,
tak 1 v barevnych kovech (otd&ky 31 - 1400, 45 - 2000,

63 - 2800). -
VILII. Doprava stroje

Otodné vrtadky jsou odesildny uplné smontované., Proti
po3kozeni jsou chranény obalem. Ihned po dojiti stroj vy-
balte a zjistdte pripadnd poskozeni, které obratem hlaste
dopravnim podnik®m (dréze, dopravci atd). PPi vybalovdni se
ddle presveédlte, zda prlsluéenstv1 stroje Jje Uplné podle
objedndvky. Nesrovnalosti ihned hlaste; na pozddj3i rekla-
mace nebude brén zfetel.

P¥i dopravé se vrietenik, rameno a sloup zpevn{ pdxami
11 a 15. VPetenik se ustavi v poloving délky ramena.

Stroj se zavé&si na jerab pomoci zdvé&snych ok ( obr. 2),
kterd jsou pri3roubovdna k zdkladné. Stroj se uvede do rov-
novédhy. V mistech, kde se lano dotykd ramena vloZte dfevé&nou
nebo plsténou podloZku, aby nedo3lo k podkozenf laku nebo
plochy vedeni.

Pokud neni stroj uchycen zdkladovymi 3rouby, vystfiheg-
te se natddeni ramena, aby nedo3lo k preklopeni stroje!

IX. Rozméry stroje a pracovniho mista (obr. 3)

Rozméry stroje v mm: 2290 x 910 x 2360
Potrebny prac. prostor dle obr. 3 v mm: 3660x3660x2360

V pripadé, nevyu213e—ll se otddeni ramena o 560 zmen—
31 se potreony pracovni prostor.

X. Usazeni stroje - zdkladovy pldn (obr. 3)

Vzhledem k velké vdze a za Ulelem dosaZeni nidleZitéd
pracovni presnosti a «lidného chodu musf byt vrtadka posta-
vena na zd&ny nevo betonovy zdxlad. Hloubka zdkladu (obr.3)
se volil takovd, aby stroj spolival na dnosng pddd, nelze- -1i
dosihnout unosné ptdy, zhotovi se zdklad do hloube aspon
0,5 aZz 0,7 m a vhodné vyzituzZi{ péchovanym drobnym 3Stérkem

a pod.
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Po vyschnutf a ztvrdnuti zdkladu se dopravi stroj se zu-
vi33enymi zdkladovymi Srouby v zdkladné na zaklad (nejlépe
jerdbem). Po uloZeni stroje na zdklad odmontuji se podpéry,
zapoji elektricky privod (viz ndvod elektro, spu3téni atroje)
a drovede se ddkladné odi3tédni vodicrl plochy pla3té&. Nejlépe
Je postupovat tak, Ze se odisti plocha pl43td nad objimgou
stirdnim smérem od objimky, t.j. nahoru. Pak se namaze odists-
ra plocha olejem a rameno se prestavi do hornf{ polohy. Plocha
pod objimkou se odisti smdrem doll a namaZeols jem. Pak je
moZno pristoupit k ustaveni stroje do vodovdhy. Rameno se
zvedne do polovice vdlce a vretenik se pFemisti do




B -

poloviny ramene, Stroj se podklinuje na 3Jesti mfstech plo=-
chymi Zeleznymi kliny, Prost¥ednf kliny 1 se zardZej1i pri
vyrovnéni nejdrf{v, pripadn& se podlo%f je3td pred spult&-
nim stroje tak, aby se_stroj na tomto péru klinl kolébal,
pri ¢em? se vyrovnd podle presné vodovéhy (0,03 - 0,05 mm
na délku 1 mm{ v pfiédném smEru, Pak se dordZej{ kliny 2,
¢imZ se zvedne predek zdkladny a vyrovnd vodovdha v podél-
ném i p#f&ném sméru, Kliny 3 slou3{ pouze- k zachycenf vahy
sloupu a nesm&j{ v Z4dném pripad¥ sloufit k zvedinf zadn?f
gésti zdkladny.

Tento zplsob predstavuje rychlé a pohodlné vyrovnivi-
n{, Vietenik je p*i tom uprostied ramena, které je v polo-
vici gléétéo Vodovdha se pokl4d4 na presnd rovné pravitko,
podloZené presn& stejnd vysokymi podloZkami, které se kla-
dou na zdklaédnu v riznych mi{stech v podélném i pridném smi-
ru., Teprve po dokonalém vyrovndni se zékladna podlije cemen-
tem a 3rouby se zalijf.. Po zatvrdnut{ cementu se dotdéhnou
matice zédkladovych Sroubd za stélé kontroly podélné i prf-
né vodorovnosti,

‘PouZije~-1li se kotevnich vlo¥ek mfsto obvyklych zdékla-
dovych 3roubd, postupuje se pFi vyrovnént zékladny stejns,

Rozm&ry pracovni plochy, nutné pro postaveni Btroje,
jsou ddny na obr.3 a hlavni rozm&ry na obr.l,

PF¥i transportu vrtadky je zéva%f na vyvadZen{ vietena
sejmuto a Fet&zy zaji3tény v napjaté poloze drdtem, aby
nesklouzaly s vodicich kladek na vFfetenfku. Po ustavent
vrtalky na zdklad se zdvai{ op&% namontuje. Nepohybujte
vFetenem nahoru a dold, dokud neni zav&3eno zdvazi,

XI. Pripojeni stroje na st¥ (obr. 17)

Stroj se pfipojuje kabelem nebo vgdiéi Vv pancéiové
trubce - podle mistnich pom&rd - na s{if. Prirez pfipojova=-
cich vodidd se volf podle provozniho napéti,

Pro pfipojeni na sff kabelem Je stroj opatfen ucpévko-
vym Sroubenim 1 umfsténym na levém boku sloupu. Ochranny
vodi¢ se pripoj{ na svorku F, kter4 Je propojena s uzemno-
vacim Zroubem v rozvodn& sloupu., Jednd-1i se o soustavu.

s uzemnénym nulovym vodidem provede se uzemndn{ nulovénim
a svorka F se spoji s nulovou svourkou X. Pbe jte o r4dné
uzemn&ni stroje, zdvis{ na ném bezpe&nost obsluhy. Stroj
ge uvddi do provozu zapnutim hlavniho spinade N 1

a stisknutim tlal{tka A 4. Oba pfistroje jsou umist&ny na
rozvodné sloupu. Po pfipojenf zkuste posunout ramenem,
Posouvé~li se rameno opadnym sm&rem ne? Je prepinadem po-
velovédno, nutno zamdnit na pfipojovaci svorkovnice dva
pfivodni vodide mezi sebou,

-12~
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XII. Popis umist3ni elektrické vyzbroje na stroji (obr. 17)

Elektromotor vieteniku M 1 je umistén na horni 3dsti
vieteniku ve vertikdlni poloze. Elektromotor pro spoultédni
a zveddn{ ramena M 2 se nachdzi na ramenu a je montovén
v poloze horizontdlni. Oba elektromotory jsou spindny styka-
i umisténymi v dutiné ramena. Tyto jsou ovldddny ddlkovs
k¥{¥ovym prepinalem A 1-3 s ovlddaci desky na vieteniku.
Elektromotor &erpadla chladfc{ kapaliny M 3 je umistén na
zédkladné primo nad néAdrZi kapaliny v dutiné zdékladny, Je
ovlddédn z rozvodny na sloupu Jjisticem N 2. Na této rozvodng
se nachdzi téZ hlavni spfnad N 1. Koncové polohy ramena
jgou jistény koncovymi spinali X 2, K 3, pomoci nardZek
G', H na plasti vrtacxky. Je-li rameno v upnutém stavu,
zabranuje koncovy spinad K 1 sepnuti elektromotoru zveddni
ramena, Svitidlo O 1 pro osvétleni pracovntho mista je
pfipevnéno na vreteniku.

"Vodi&e prochdzejic{ sloupem jsou svorkovdny na svorkov-
nici v dutiné ramena.

Seznam elektromotor® a prfstrojd (obr. 18)

M1  Elektromotor vieteniku

M2  Elektromotor zveddni ramena

M3 Elektromotor &erpadla chladic{ kapaliny

N1l Hlavni spinad (jistid elektromotoru vieteniku)

N2  Spinad elsktromotoru &erpadla (jistig)

31 Stykad elektromotoru vieteniku ’

52,53 Reversadni stykale elektromotoru zveddni ramena

F 1 Jistici nadproudové relé elektromotoru zveddni ramena

1 Transformator ‘

1 Pojistky primdrnfheo obvodu transformdtoru

2 Pojistky osvétlent '

3 PpPojistky ovlddactho obvodu transformdtoru

-3 K¥{Zovy prepinad o v
Tladitko ochrany proti samovolnému rozbéhu

A5 Spinal osv&tleni A

Bl Reléd ochrany proti samovolnému rozbé&hu

Hl  3igndlni Zdrovka umisténd v tladitku A4 - znaldi

ovlddac{i obvody pod napétim
X1  Koncovy spinal, bloxujic{ zapnut{ elektromotoru
zveddni pfi upnutém ramenu

K2 Koncovy spinad dolni xrajni polohy ramena

K3 Xoncovy spinal horni krajni{ polohy ramena

(K4) Koncovy spinad (pouZit jen u podpérného sloupu)

01 Osvétlovaci Zdrovka (24V, 4OW§

Rl Odpor prediazeny signdlni Zdrovce Hl

Elektrickd instalace stroje a vyzbroj (obr.18)

Hlavnim spinadem N 1, ktery slouZ{i soulasneé jako jis-
ti% elektromotoru vieteniku M 1 a spojovaciho vedeni, odpoji
se celd elektrickéd zaPizeni stroje od sité. Stykad 5 1
zapind elektromotor vietenikxu M 1. Reversadni styxale S 2,

S 5 zapinaji elektromotor zveddni ramena i 2, pri CemZ

-1 3=




levy styka¢ spind elektromotor smyslem otddek pro posuv
ramena smérem dold, pravy stykad smérem nahoru. Elektromotor
M 2 Je chrédnén proti pretiZeni jistfcim nadproudovym relé F1,

Stykale elektromotord jsou spindny dédlkovs k{Zovym
prepinadem Al-3. Uvedenfm pédky k¥{Zového prepinafe do polohy
vlevo je zapindn elektromotor vieteniku M 1. V horn{ poloze
péZky posouvA se rameno nshoru, v dolnfm dold. Civky stykaXd
Jsou napdjeny odbolkou na transformétoru T 1. Ovlddact
nap&ti je 220 V., Osvé&tleni je napéjeno z tého% transformétoru
oddélenym vinutim o napdti 24 V. Primdrn{ obvod transformd-
toru je ji3té&n pojistkami P 1, svételny obvod pojistkami
P 2, ovlddac{ obvod pojistkami P 3. Elektromotor Cerpadla
chladfc{ kapaliny M 3 je spinén a Jistén jistidem N 2,

Pokyny pro o3etfeni elektrovyzbroje stroje

Elektromotory nutno udrfovati v gistotd&, chrénit pired
prachem a vlhkost{, nejsou-1i ji% pro vlhké prostFedf zv1as¥
objedndny. PO 2400 provoznich hodin&ch Jje tieba vym&nit tuk.
z loZiskovych komor. Vymdna se provadf pri demontovanych
St{tech -po odstrandni starého tuku petrolejem. Komory se
plni jen do dvou tiFetin Jakostnim loXiskovym tukem V2K ne-
bo podobnym. Tuk se vym&nuje i tehdy, byl-1i stroj dlouho

mimo provoz. -
DemontdZ a montd% elektromotoru se provede takto:

Po od3roubovdni elektromotoru od streje uvolni se X%rou-
by loZiskovych vi¥ek. Vi&ka se sejmou. Uvoln{ se Srouby
t{tu. Sejmou se 3tity a vysune se rotor. '

MontdZ se provede opa&nym zplisobem,

Ostatni elektrovyzbroj nutno rovnds udrfovati v gisto-
té. Oblas je zapotieb?i vyfoukati na stykadich lpfef prach,
Pri vym&n& dotekd nutno vym&nit souc¢asné&, jak pevné, tak i

pohyblivé doteky,

Poruchy, jejich prff&iny a odstran&nt

Nelze-1i spustit oba elektromotory podivéme se, nenf-1li
vypnut jisti¢ (hlavnf spfnad) v rozvodn sloupu,

Nachédzf-1li se jisti& v zapnutém stavu, presvdddime se
rozsvicenim sv&tla ng stroji nebo je3t& lépe zkou3edkou,
neni-1i preru3ena doddvka proudu do stroje. Zjistime-1li pres-
to na prfivodnich svorkéch napét{, spodiv& pak zdvada ve Spé-
lené pojistce nebo preruleném veden{ v ovlddacim obvodu
transformdtoru.

> 1D S M St O S} L i, . D Nty S s B

ProtoZe ovlddaci napé&ti na stroji je z ddvodu spolehlivosti
220V, vypne&te pri Jakémkoliv zdsahu do elektro-
instalace hlavn{ spfna® N 1, jinak hroz{ nebezpeli drazu
elektrickym proudem,
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XITI. PouZité elektromotory » -

Druh

Geel Vykon:  Nagpé&til Amp, Otddky Konstr, proudu
Vrtén{ 3 kW 1430/min, nakrédtko 3 f4z.
i i zgvleny

Zveddni 1,1 kW - 1410/min. nakrdtko 3 P4z,

B zavieny

“Berpadlo. 0,11 kW 2800/min, nakrdtko 3 féze
_ - uzavieny

XIV. Popis hlavnich &4st{ stroje, jejich obsluha a ddr’ba

1, Césti k obsluze stroje (obr. 5)

l. Hlavni spfna& k zavedeni proudu do stroje N 1
2, Spinal elektromotoru &erpadla chladict kapaliny N 2
3. KrffZovy prepinal ke spou3tdn{i a zastavovdni elektromo-
toru vreteniku a ke zveddni a spou3t&n{ ramena A 1-3,
4. Tla¥ftko ochrany proti samovolnému rozbdhu A 4
5. Pdka spojky, kterd zdroven slou%f k zafazeni predvole-
né rychlosti ..
6. Stupnice pro pfedvolbu rychlosti
7. Ri%ice pro razeni posuvd
8, Pdky k zapindnf strojnfho a ru&niho posuvu
9. Kolo pro jemny rudni posuv
10. Ruéni kolo pro pojiZdéni vreteniku
11l. Pdka k upindn{i vretenfiku a sloupu
12, P4cka pro ustaven{ stupnice na vrtanou hloubku
13. Matice pro upevné&ni stupnice
14. Pdka pro zapfndni pojistné spoJjky
15. Pdka pro upnut{f objimky ramena na pld3¥ sloupu (p¥i
zveddni nebo spou3tdn{ ramena musf byt uvolnéna)

1. 16. Matice pro serfzeni velikosti upinaci sily mezi ob-
e Jjimkou ramena a pld3tdm
[ 17. %atice pro sefizen{ vile p¥i pojf2ddni ramens
18. Sroub pro serizeni vile mezi objimkou a sloupem

2, Obsluha vieteniku (obr., 6, 7)

‘ Elektromotor pohdn&jfci hlavni vieteno, se zapind
k¥iZovym prepinadem 3, umfstinym na viretenfku, zapnutim do
polchy vlevo. Dvojsm&rnd lamelovéd spojka je ovlddéna pékou 5,
Pri pohybu k vrtari se hlavni vieteno ot4&f{ vpravo (vrtd),
pri pohybu vzad se otd&{ vieteno vlevo, V krajnich polo=-
héch (zapnuto) mus{ byt pdka 5 sprévnd dorafena, Jinak by

i zdstala brzda ddstedné zapnutd a stroj by h¥él, .

TR R L
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Razeni rychlosti se provadi tacto:

Stupnici 6 se vhodné otalky predvol{ pri prédei v pred-
chdzejici operaci. Vlastni zafazen{ se provede po zastave—
ni vietena stladenim pdky 5 z jeji stredni polohy smérem
dold. Po jejim zvednuti do vodorovné polohy lze ihned -
ovlddati spojku pro smér otddeni vietena vpravo i vlevo.
ROZici 7 se zaradi vhodné posuvy ( celkem 10 posuv® 9,025 -
9,04 - 0,065 - 0,10 - 0,16 - 0,25 - 0,4 - 0,63 - 1,0 - 1,53),
jejichZ hodnota je vyznadena na stupnici s ni spojend.

Teprve po zalrazeni otddek a posuvd mo%no zapnouti
spojxu, jinak by se poskodila ozubend kola v rychlostni

.skPini a posuvové skrini.

Hrubé posuvy a vysoké otddky jsou vzdjemns blokovdny.
Posuvy 1 a 1,58 nelze radit:
1. ve stlfedni Padé otdlek-(45 - 2000 ot/min.) p¥i
-~ otdckdch 355 aZ 2000 za min.
2. v nizké Fadé otddek (31 - 1400 ot/min) p¥i ota3-
- kdch 250 aZ 1400 za min. ‘
3. ve vysoké -Fadé otddek (63 - 2800 ot/min.) p¥i
otdlkdch 500 aZ 2800 za mnin.

Schema prevod® je na obr. 14. .

Posuv vretena je bud rudni (hruby, jemny) nebo stroj-
ni. Hruby rulni posuv se provadi otadenim pdk 8 po jejich
predchozin zatlaleni smérem ke stroji. Jemného rudniho DO~
suvu se dosdhne otdfenim kola § po odtladenf pak 8 od stro-
Je a pri pdce 14 v horni poloze. Strojni posuv vietena se
zapind pikami 8 odtladenim od stroje pri pdce 14 v dolni

‘poloze.

Samodinné vypnutf strojniho posuvu pFi urdité hloubce
vrtani déje se na pevny doraz. Jsou to dva kalend gepy,
z nichZ jeden (pevny) je na vretenfku, druhy (21) se pohybu je
s hloubkovou stupnici a d4 se vysunout ze zdbdru s pevnym
kol{kem. To jegnutno provést vidy, chceme-1i otd3et stupnic{
vice neZ o 360 . Pri vrtdni na pevny doraz mus? byt kolik
2l zasunut. Vrtaci tlak, pfi kterém pojistng gpojka ovliddana
pdkou 14 vypne, de se se?idit 3roubovidkem zasunutym do
otvoru rudniho kola pro jemny posuv. Spojka je jiZz v tovarns
serizena na maximdlni vrtaci tlak. Op&tnd seffzeni se provadi
taic, Ze pri vrtdni sprdvné naostienym vréékem o proméru 40 mm
do plného materidlu o pevnosti 60 kg/ mm“ p¥i 180 ot/min. a
posuvu 0,26 mm/ot. spojka vypind, zachytime-li kole&ko pro
Jemny rufni posuv G lehce rukou.

Nagtaveni urcité hloubky vrtdni, napi. 20 mm (obr. 7,
se déje prl zapnuté pojistné spojce, pdka 14 dole, takto:

Spidka vrtdku se prfitlad{ na vrtany materidl. Po uvol
nént matice 1) smérem ke stroji se vypne pomoct packy '
12 kaleny &ep z ozubené spojky hloubkové stupnice 22, tak,
Ze se d4d zhruba natolit na 24danou hloubku. Pd&kou 12 se
opet zasune kaleny Zep do ozubend spojky hloubkovd stupnice 22
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a natolenim pd¢ky 12 v pailifném smlru nastavime preend rd-
Ganou hlcubku (20mm) proti O na noniu 23. V této poloze sc
p&Zka 12 a tim i hlcubkovd stupnice 22 zajistf motief 13.

Po zapnut{ strojnfho posuvu (pdkami S smirem od stioje)
stroj vrtd a automaticky vypne, kdyZ se O na hloubliové ctup-
nici “ryje s 0 na noniu. 3

Strojem moZno obrdbe&t téZ smérem nahoru (zerovnavini,
zapoulténi a pod.), viteteno sc otidf vlevo. -

Tri rozepindnf strojntho posuvu k usnacdnin? v mad'-nu-
D J : v

t1i ik € (obr.6) smérem ke stroji (pri dojeti na pcvny co-

ps

raz) coporulujeme nepatrnd pootoCit koledlixn ..

©81 vrtdnd materidld, jejich# tfisky sc neldmou, Je
nutno, aby pracovnik tyto odstranoval kovovim hidkcm. waty
pracovnika ncmaji mit volnych koncd, l:teré se mohou navi-
noutl na otdcdejici{ se konec vietena. U Zen je nutné, aby pri
prdci pouZivaly ochrannych 34tk(, navinutf vlasd na vieteno
miZc - niivoditi velmi teZky uraz,. )

3. Serizeni dvoustranné lamelové spojky (obr.9)

Ketdhne~li spojka dostate®né (klouZe.pri naximélnim
vykonu), setrid{ se takto:

Sejme se viko 1315 na pravé strané vieteniku, odjistt
matice 1351 povolenim poji%tovacfho $roubku. katicf 1351
ot:ilime pak smérem k lameldm jen nepatrné, Po ccii{zenf ma-
tiedl 1351 opet pojistime pritaZenfm peji%fovaciho Sroubku.

4. Serfzen{ brzdy vietena (obr. 9)

Nebrzdaf-1li brzda vietena cost uSinn& a rychle,. je nut-

no ji serf{dit, coZ se provede takto:
Cd3roubuje se viko 1311 na levé strané& vretenfku, Zrou-

" bovikem se nadzvedne pojictla 1335 s koliku matice 1367. Ma-

tice se prfitdhne a to tak, aby dirka pojistky.zapadla na
xolik, ‘

Pfi sprdvném sefizeni nesmi brzda hfdti. »i*'i normdlnim
béhu., :

Usozornéni: Prvni sefizenf epojky a brzdy Jje nutno prvést
asi za 14 dnIl po uvedeni stroje do provozu.
isontrolu a pripadné sefizeni je nutno provést
po 2 ~ 3 mésicich. -

5. Upindni vreteniku a sePizcn? upindnf (obr. 8)

Upnut{ vfeteniku na ramen& a objimky na sloupu se dije
pdkcu 11, Serfzenf upindni se provede tak, Ze vietcni cm se
zajede az k nardZce na konci ramecna.vVietenik se pdlzou 11
zajist{. Uvolnénim matice 24 na Sroybu a jeho posunutim ke
gtrecu vieteniku se zyet31{ brzdicf uXinek upinaciho zarize-
ni. Upindni je velmi ulinné a nesmf se zbytecné& prepinat,
Po scrizeni nutno onét matici 24 utshnout.
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6. Vedeni vieteniku po ramend =z Jeho sefizeni (obr.8)

Vietenik je na ramen3 veden v rybinovitén a plochém
vedeni Jvéma xludxami (kuliZkovymi loZisky), kters Jsou
ulozeny na vystfednych Gepech 23. pPo zajeti vietenfkem na
konec ramena a jeho poji3tin{ pdkoa 11 je mono povolenim
20jlstnych 3roub® 26 natofit vystiedné cepy 25 a vymezit
vili tak, aby rybinovité plochy ramera u vieteniku dosedaly
stejnosmsrnd v celéd délce. Fo sePizent se op&t Cepy 25 za-
jis*ti 3rouby 26.

7. Prestaveni vreteniku (obr.6)

Provddi se rudn& kolem 19 po uvolnéni vieteniku pidkcu
11 Emérem nahoru, Upruti se provede pohybem pdky sm3ren
do0l 8.

3. Zveddni a spouldtdn{ ramena (obr.5) -

Uvoln{ se rameno na sloupu nédkou 15 smérem nahoru.
Packou kriZového prepinade 5 v horni poloze jest zapnuto
zvedani ramena, v dolni poloze spoulténi ramena. Pokud
se pdka 15 neuvolni, nedd se plepinadem 3 elektromoter
zveddn{ ramena M2 zapnout (proud ve Stykadi je prerusen).
Po vy3kovém nastaveni se rameno opét upevni pakou 15
pchybem dold.

9. Otddeni ramena (obr. 5)

’ ' Jtdfeni ramena je rudnf po uvolndn{ sloupu v objimce .
padkou 1l na vietenfiku. Touto pa<ou se soulasnd upina a uvolfu-
Jje vretenik.

10. Sefizeni sevieni ob;imky ramena (obr. 5)

Pélku 15 postavime do polohy, p?i ktersd mg byt rameno
% na sloupu upevnéno (t.j.dole). Utalenfm matic 16 se sevre
- piimé&rend objimka. Aby se vedenti sloupu nep¥iZilo, ;e nut-
né, aby objImka dosedla na celd dilce a po celém obvodu
sloupu, i kdyZ je rameno na sloupu uvolndno. Toto se dosdh-
ne utaZzenim matice 17.

Po uvolnéni droubu 33 vysune se hrifdel 395 1 8 dflci

na ném namontovanymi vdetns pouzdra 34 a spojky 38

smérem nahoru. Uvolni se matice 27 a 28 na obou strandch

objimky 30 sloupu a-vy3roubuji se Srouby 39, Jbgimka 3C

se sejme. Tim se zi{skd pristup k 3estihrantm vystifednych Se-
’ o 31. Uvolnénim pojistnych 3roudt 32 a citlivym natodenim
Sepld vystifednich 31 serfdi se plasf sloupu. Poloha vystrednych
Zepd se opét zajisti pritaZenim 3roubd jo. seffzenf je pro=-
vedeno jiZ v na3em 2zdved& a nové serf{zent Je nutné zopravidla
po nékolikaletém provozu p¥i generdica stroje. Serfizovdni
nutno opet provésti opatrn&, aby nenastalo pretiZeni loZisek
¢S a tim jejich poskozeni. P™ neodborném serizent nemdZeme

1

|

' *l. Seffzeni plaStd a sloupu (obr. 6, 1)
I
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prevzit zaruku za stro,. Se¥fzeni vidle vystrfednymi Eepy 31
ge provddi pouze pii demontovdném vPeteniku a rameni,

Pevné spojeni plAstd se sloupem obstardvs objimka slou-
pu 30. Jeji sevieni, jakos 1 upnuti vieteniku na rarens sa dd-
Jje pdkou 11. §r01by 39 zajistujf stejnosmérnd vymezani vile
‘ - pPi otddeni pl43té na sloupu. -

V%le v objimce se nastav{ maticemi 28, a to tak, aby v
utazené poloze pdky 1l ne3lo na konci ramenem silou pootodit,

12. DemontdZ posuvové skiind (obr. 11)

’ Posuvevd skPin tvoff predni viko vieteniku, na ktersm
Jsou umistény stupnice Pazent rychlosti a posuvd. PPi de-
montdZi posuvové skPind nutno postupovati takto:

I a) sejmout horni viko 49 a vy3roubovat matice 41.

b) odsroubovat vidko 43 na zadni strané vietenfiku mezi ve-
denfm po sejmuti konsoly na koneci ramena a zajeti viete-
nikem pres konec ramena, aZ je ziskan pfistup <e Jroubdm
vi¢ka 43. Kryci pouzdroe Pos. 45 je naraZeno na vieteniku.,

c) odmontovat kryt spojkové péky 47 a od3roubovat déleny
krouZek 46 - .

| d) vytdhnout dols Fadic{ hiidel 42
e) od3roubovat stupnici razent rychlosti 6 a ukazutel 48

. Proti stupnicim, aby se odkryly pipevnovact 3rouby po-
, - suvovs skrins.
Nyni lze viechny pPipeviovact Srouby posygvuvé sk iné
vySroubovat, nomoci odtladovacich sroub® skffn uvolnit a
‘ vyJjmout. ‘
Pozor!
’ Po opétném namontovéni posuvové skFiné je nutno d4t

spravné do zdbéru ozubens kola (5 kola) pro pohon spojky
a brzdy. Z4bér poznaden na kolech.

13. Vyménné kola (obr.12;

Pro zvy3eni nebo sni?eni normdlnt Fady otilek doddva-
me na zvl&3tni objedndvku vyménnd kola 49, 50, lehce mon-
tovatelnd po sejmut{ vika vieteniku 40. Soulasns dodavéme
prislu3né stupnice rychlosti 6, obr. 6.

14. DemontdZ pinoly s vretenem (obr. 13a, b)

Po zajeti vietenikem na konec ramena vyrazi se kalfk
2237, sejme rudni koledko 2014, vyraz{ kol{k 2248,
sejme se viko 2010 po vy3rouhovany sroubku 2266, vy3roubu-
Je 3roubek 22738 a vyJjmou Zepy 2018 rulnich pdk 2016. Po
Jejich odstranéni stdhne “se hlavice 230G po predchozim vy~
Sroubovini 3roubu 2165 a vytazeni koliku 2164 se viemi sou-
¢dstmi na ni namontovanymi s hridele 2011, p?i demz zdpadku
<017 a pruzinu 2231 nutno VyJEout po vy3roubovin{ zdtky
2290. Sejme se stupnice 2330, od3roubuje priruba 207, stsih~
ne se spojka 20238. Nyni moZno vyjmout Snekové «olc 2025
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1 se zubovou spojkou 2027 ze z4bdry se Snexem. DréZka, pe-
ra ve 3nekovém kole mus{ byt o 180 proti 3neku, nebot jen
v tomto mist® meoZno vyjmouti &nekové kolo ze zsbdru. Vzadu
na vieteniku vyjme se &ep 2035 i s ozubenym kolem 2034, od-

‘3roubuje se viko 2035 a stdhne i s h¥fdelen 2012. Nyni moZno

sejmouti pojistku Seeger 2264 a vyklepnouti pastorek 2011

ze z48b&ru s ozubenim pinole 3204, kterd se stdhne do nejniz-~
31 polohy, vysune pojistny dep 3206 na zadni strand vieteni-
ku, vyjmou se zdvisné depy 3222 z dréaZky pinole 3234 a pino~
le s vPetenem 5201 se vysune z vietenixy.

DemontdZ vietena z pinole se orovddi p’i pripadng VY-
méné&- loZisek vietena. Po vysunuti pinole z vieteniku uvole
ni se pojistka a matice, vieteno se dak lehkym poklepem
vysune z pinole a zjednd se tax pfistup k loZiskdm. -

V. Zkuebni b&h stroje po usazeni - obrp, 5 -

Pred spusténim stroje odstrani se ne jprve ochranny nd-
tér ze v3ech lesklych 3dst{i a vod{icich ploch. Je-1li nutno,
pouzije se petrolejeé, nikoli v3ak benrzinu neoo lihu. Pak
se naplni nadrZ vietenfku &istym 0lejem o predepsand vis-
kosité (viz stat "Mazdn{ stroje") aZ po pPisluinou znadku
na olejoznaku a stroj se dtkladns promaZe. Pak naplnte nd=
drz v zdkladnd chladici tekutinou, nejlépe tak, Ze se te-
kutina lije do sb&rného %lasu zdkladny. Obsah nddrze Jest
50 litr®. PPed spuitdnic stroje je nutno bedlivé predist
stat XIV. o obsluze hlavnich 34sti stroje. Podrobnost o
chlazeni viz stat "Chladic{ zaPizeni”. -

Potor zkontrolujte sprdvnou #innost v3ech elementg,
potfebnych pro obsluhu stroje. Zkuste pojiZd&ni vietenixu
a otdleni ramena. FuEnim otddenim se presvéddte, zda ‘e
vieteno volné.

Stroj se zapoji na sif, coz provede pouze odbornik po-
dle schematu vloZendho do dutiny pro elektroinstalaci na
zadni strand ramena a PO predteni stati o elektricksd insta-
laci. ' ‘
' Hlavnim spinadem (N1) se zavade proud do stroje. Spina-
cem (N2) se zapind elektromotor Cerpadla chladict kapaliny
M2. Zlektromotor vietenfiku M1 a elektromotor zvedinf a
spou3téni ramena M 12 se zaping kfiZovym pfepinadem (al-3)
stat XIV., skupina 2 a 8. | o |

~ dJe dflezité, aby smdr otddent elextromotort, zejména
zvedaciho, byl sprdvny a odpovidal svou funkei 3titku na
kfiZovém prepinadi (4l-3). Jinak by samolinné vypindni
20suvu ramena v koncovych polohdch nepdsohbilo,

' Pri spu3téni stroje se nejprve zafadf nejnizst otdlky
vietena a stroj se spusti asi na ptl nodiny naprdzdno. 23
tom se xontroluje otenlenf lo¥isek a mazdni, Je-li vie
v _polddicu, mohou se nyni fadit taks posuvy a vy33i otddky
vietena. o ,

Pred zapnutim zvedan? neho gsoou3téni ramena je nutno
uvolnit pdku 15. Vedkers obsluhovac{ elementy se musi lehce

=20~




zasouvat,

‘ Razeni rychlost{ za bihy stroje neni{ pfipustné., Posu-
] Vy meino do 335 ot/min, radit v b&hu, p¥i vy3sfch otd&kéch
za klidu stroje,

’ XVI. Maziniy stroje - obr, 4

hény ne% szaré vzory stroji., Na 8plnéni poZadavinl, klade-
nych na modernf obr&b&cf stroje, mé nejvats{ pod{l mazéni,
které bylo u tohoto stroje provedeno s néleéitou‘pééi.'Je

Mazéni vieteniku obstardvi 2ubové olejové ¢erpadlo P
(umist¥né v ose motoru pod rychlostnt sk¥{nf), dopravujict
‘ olej z néddrZe na spodku vretenfku ze sactho koXe S do hii-
i dele H lamelové spojky, odkud je pres lamely rozstrikovén
na ozubend kola, Plninft clejem se provddf z&tkou A na hornim
viku vietenfku, K mazdn{ vIeteniku nutno pouzit ¥id&fiho
' - oleje viskosit& 4,7°E pri 509¢. Stav oleje ud4vé olejoznak
O na levé strané vieteniku, Do vieteniku nutne nalft asi
2,5 1 oleje (zkontrolovat podle rysek na olejozngku). Asi

ni zdtky S a nédrs ddkladn& vypléchnout proplachovacim
j i ' i 6°E p¥i 20°c,
nikoli petrolejem nebo naftou, nebot tyto prostredky olej

{ Neopomente nélezits odistit sftko S ssaclho_potrubf,

‘ Po tomto dikladném vyCisténi se teprve miZe sk¥in naplnit
olejem o udané viskosité&. Spravnost mazéni potvrzuje Vyté-
kajici olej z trubky T z olejoznaku,

{ Ustrojf pro zveddnt 8 spousténi ramena. Ma%e se zve-
daci érdhb, coZ se provadf hustym olejem, nanesenym na 3Sroub
i zvenku, Pr1 &dastém pPojiZdént nutno mazat denné, Vlastni zve-

daci sk¥in uvnit¥ ramena Je naplnéna tuhym mazivem, kterd
Se doplnuje Staufferovou maznici R,

Strojni a rudnt POSUV nutno mazat jednou tydn& u nargs-
ky pevného dorazu (obr, 7, pos. 21),

LoZiska pro uloZent vIetena v pinoly Jsou vyplnéna tu-
, hym mazivem. Vyménu maziva nutno provést po del3im provozu,

vIietena od trisek, hlavns litinového Prachu, aby nenastalo

L™
N
[40]
(&N
¢
o
s
[N

o]
}.l.
ja]
Q
]

<
<

ko]
o
[y
N.
[a 5
H
=
<
[ 14
@
t
(1]
o]
[y
W
[
[+

Ustroji pro upindni vietenfkyu nutno mazat aspon Jednou
tydn& mazacimi otvory 0 (obr, 8).
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Sloup a vodfct pIochy ramena je nutno mazat ruéné hust-
31im olejem. Nejlépe je rozetrft olej rukou. Mazat denns.

Mazdn{ elektromotori. Lo%isks elektromotord jsou p¥ed
odgslanim dobfe mazédna tuhym mazivem nebo olejem. Novéd nd-

pln u loZiisek je nutnd, jak je u elektromotord obvyklé,
asi po 24C0 provoznich ho@}néch.
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né stroje.

véni zdatky N.

erpadlo
vliastnim elektromoto
opat¥enym kohoutkem C. Odpad chlad
rovanou zédtkou Z v zdkl
vyZistit nddrZ proudem vody. Rovnd¥ zdtku 2
ného Zldbku je t¥eba &agtéd
~ténfm nutno od3roubovat z4
Chladic{ kapalinu vypustim

Jako chladicf ka
roztoku oleje a vody.
Jemného povlaku na nés
Kromé& toho je nebezped{
a ucpe otvory zdtky.

XVIII. PouZ2itd loZiska

XVII. Chladici zaX{zenfc-sobrs 4
rem. Kapalina

Ji vyjmout a vyZistit. Pred sSpus-

NddriZ Bro 30 1 chladfc{ kapaliny je vytvorena v zdklad-
Jje prisroubovédno k zdkladnd a pohédnéno

Je dopravovana potrubfm,

fci tekutiny je veden d&-
adné zp&t do nddrie.

Obdas je nutno
na konci sbér-

tku na erpadle a toto zahltiti.
e z nddrZe zdkladny po vyZroubo-

paliny nepou?ivejte p#f1i% bohatého
Mnoho vrtaciho oleje brdnf vytvoFenim
troji jeho intensivnfmi chlazenf.
y»2e roztok zhoustne /sraz{ se/

~24-

Skupina Posice Kusd 4Ozna§eni
Sloup a zédkladna 458 1 51118
. 460 2 6205

464 1 6204

. 465 1 6219
Rameno a upindnit 743 2 51105
Zvedéni ramena 902 1 51113
S ) 903 2 30204
Rychlostni sk®fh 1719 2 6006
1727 2 6202

1728 3 6204

1729 3 6205

1731 1 6209

1732 1 6304

1733 1 6305

1735 2 6010

1738 3 6006

1748 2 6037

Posuvovéd skfif” 1975 3 6203
1976 4 6204

1977 1 6205

Strojnf{ a ruén{t 2205 1 51205
posuv 2209 1 6205
2210 2 6008

2211 1 6006

2213 1 6002

Razenf rychlost{ 2618 1 6304
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Viateno =«
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\'Tb.l Va-—

leﬂqnl vietan
0

Znling druhu 1
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Pﬁo vyviZeni vrtacihc vietena je oouziva
celkem $ kus:

32 9,A,3)J) O0-1/16" X 33,

3k%upira oouéast £s. Zivot
stroje - v hod.
.).L.DLLO a -
z4k1adna Zvedaci 3roub 1 17.200
LrouZek 1 17.200-
Zvedidni ra- — ’
mzna fouzdro L 12,000
Matice 1 12.038
Rychlostni Zubové olejové 1 7.230
sk¥in perpadlo
Tacxa ' 6 14.400
Larelz vn3331i 10 12.000
Lamn2la vnitraf 11 12.920
amela tladnd 1 17.200
cérny <rouZek 1 17.220
Opérny xrouzZex 1 17.200
Lamela vnéjs1 4 14.400
Lamela vnitfni 5 14.400
PaZka 1z 12,000
Strojni a  Undseci dep 2 12.090
ruéni nos.
Razenf rych-
losti Segment 2 7.200
s4L. Poxyny x_objednivdni_ nahradnich Jdile

. Vzor stroje (typ)

~. Virobni 37310 stroje,
v Podmencvdni dilce

- fis¢3 vyraZend na souldsti
SruNing spuddsti

&. Podat chjedndvanyeh rust

vyroZend

EL LC” qoubabtl

W ——— > v -

PPi obdsﬁnavanl ndhradnich souddsty udejte tato data:

4 ramenu neho nn 357t

Jznaent
51207
637
~ N s & /
6\.1\.)«:- Ll e

,l&%fz & ,/2// ‘7

Petéz “WELO"
norma (SN 1167

<0

v

G.vykr.  Pos.
VYT .ns
°Ou&.a’q L .

c2514/23582 23
22514/26F1 26

22514/336:52 356 sliso-
42514/81033 310 vano

- 1274-5mont. [
4479 ~celex

14100/ 37244 1333 —
4.4100/ )O4n.‘+ 15)6
14100/50344 15537
14100/36244 1553
22514/1350F1 1350
22303/%67T52 1364
14256/15544 1365
14236/1G644 1354
22308/666F2 1363

22514/1127371 2025

22314/24C2E1 2402

é/'v\‘:/'/az £231%44.2




Prfklad: Objedn&véme pro VR 4, vyrobni &1slo. 2500,
ozubené kolo &.v, 22514/1291 E1 ze skupiny v¥etentk - 13 kus

T&chto Gdajd Je nezbytns tfeba, nebo{‘radiélni vrtadky

neustdle zlepSujeme a t{m se méni také rozlidné soulddsti,
Pri objedndvént ndhradnich souddsty budeme Vdm povd&éni,

udéte-1i jasn&, obifrn& a skutednosti odpovidajic{ dived

objecndvky. Je nasf snahou, -odstranit patriénymi zm&nami

poruchy stroje a zékaznikovi nejlépe poslousit,

«Z2be




|
Y ¥XIT., SEZNA M BAHRAINICH pftf pro OTOCNOU VRTASKI VR 4
% I. od vyrobnftho Xfala 7446 :

i VERZRICHNIS DER SAnaoiSILE. FOR DI RANTALBOHEMASCHINE Vg 4

] YOI Qger re: ea <

O1s.
Kr.

Ndzev dflce .
Benennmung des Tsile
Hauuenopayse JeTaxx

C.vjkr. _
Zchg Nrp,
¥ wapr.

Pozndmka
Bemerkung

Samerxa

23

Zvedaci Sroub
Hubschraubsg

.\% \
— B M
Honpusuuf sy ¥ \

22514

T ——

2382

5 JO

/ Konsola

Xonaola

Houcoas

22514
8l4C2

' Hdlge

Ob jimka

Beryaxa

805

Po jistnd matice

Sicherungsmutter
KorTpraitzs

Pouzdro
Zvedact natice
Bidchgse
Bubspindel

AXE

Snekové kole

Schneckenrad
Yepsavnoe xoxeco

|

——

120

Ozubené kolo

Zahnragd
3yduarce xoaeco

124

HFr{a el
Welle
Bax




' Bizev dflce

3y5waroe xozeeo

| C1s, Né¥rt C.vikr. | Poznsmka
1 ’ﬁr. Benannung des ‘Eeiles{ Skizze Zchg.Br, Bemerkung
| R _ | HamMeropanme rerasm 3cxus B qepr. danerxs
B O=zubend kolo :
2251
’1248 Zahnmd | m—————
Syduaroe xoaaco 3‘24831
r Ozubené kolo
K 22514
dySwaToe xoxeco
( Ozubené kola
22514
' 125181

, Ozubend kola

22514 T‘

Bryaxa xyden

1287 Zahnras s | o
3ySwaroe xzomeco ~
l Ozubené kxoio 4
1291! Zahnmad 2354
, ’ 3ySuaroe xozeco 12911
g 5.9
l{_ H¥{del - e 22514
292 | Welle e
i 1292p2
Ole jové Ssrpadlo
Olpumpe 32..5..1_4.
Macxomacoc 1274-127
na
Télesgo spe jky
331| Xupplungsgehiuge 15___103
: Hopaye xydme 35343
Ob jlmks Bpoik:i 22514
332 | Kupplungshiilse —_—
133283




Cis.| Nazev dflce N4&rt C.vykr. Poznimka; ks | t
Nr. Benennung des Teiles Skizze Zchg.Nr. Bemgkung | st | !
B Haumenosarue jevaau dcxus L gepreza 3amerxa oy
Pétia ; . | » f
1333| Hebel | <j:::::>\ | 14100 ?
o | (@ = : :
" | Pwiar ; th 37281 | , 6 '
+ | | ] |
] ( -
_ Lamela a3 51 | S 5 { ‘fs |
Aussen | 27 | 4100 ]
1333| _Aussenlamalls A /“‘ | ’ !
. < @?/ | 38444 ., 110
PYEEAA JaMeIs ; . ;
| - TL S
| f — |
J 18
| Lamela vmiting f B N o | l |
| . T | 141Co |
Imanlamails | < 57 A ‘ 11 /8
] N V4 r g
Buyrresrax aaxer | N ; 38344 ! B
| | ] | — i
Lamela tladng f DN -
: - PN M ]
' | 1338/ Drucklamelle | ; ] (
| - < , | 36244 : 1
| Opurauzasg gaxers g \&= -
.f — ;
J Opérny krouzek (% : 22308
| 11364] Stdtsring \ 2 | — 1
; Nonnepxasit xpyzox i i 66772
: | ;

(1 Lamesla vné& j8g ’
1355 Aus senla\mellg f 142386 .
| Hapyxnag Jamexs }, / w8 _/ 19544 |
- { ‘;[
Lamela wvnit¥n{t { 55 } ;
1366 \Innenlamella :’ . ! 14236 /
} BrRyTpenzas rawer \, ! 19644 5
L l | | !
| | ’ f !
{ P4&xa : 6'*//\ f
1368 ; Habal | // Y 223C8 | ;
: ~ : f | ‘12
| Puwar \E/ . 66672
o | | o
E’ Ozubené dvo jxolc i [ !’ l
| L, 22 ‘
1805 ; Doppelrad \\g - 514 |
6'aToe Amolmce j 2 » | 1BOSEL i1
| xdbxeco | - i |




Nézev dflce
Benennung das Teiles

HanMenoranue neraan {

Hi*{del !
1808 | Wells
| Bag

Hvdzdics

1842 | Sternarite
3Be3006pasiial
prqza

Unddace Zep
(@QQ5 Mitnehmerbolzan
[TosonxoBuft Soap

,. H¥idal
’2311 Welle
j - Baax —

f Ruéni kolop
2014 Handrad
Pyunoe xoxezco

Ndbo j
k?EIE Nabs
i CTynuua
Pdka
'2016 Habel
;’ | Pugap
] NardZxa -
2019 Anschlag :
! {Ynop j
Nﬁ\‘wk______m___*~__wwﬁm.uh%m_
Snekové kolg ,

| Ozuben4 3po jka

2 f Schnecksnrad
2027 Zahnradku pluny

| fpammce .‘é’&?




f’ J1s. [Nézev dflce Hé&ért C.vykr. Poznédmka ! ks
Nr. |Benennung deg Teiles Skizze Zchg.Nr, Bemerkung| st
B Hauumernosarme neranu Jckua ¥ vepr. | 3amerxa o

Pr‘uZim
2051 | Feder 22503 1
~ Mpyauna - 172482
Rudnf kolo.

2061 | Handraqd - 5221.1
Pyunoe roaeco ! 20614
Xlouzdtko >

0 - o 22503
- Gleitstlick w
2062 A 174873
: [Toasyns L g :
Kryt

2355 Deckal 22514

Koxyx 2355D3
| Segment '
3 = 2402R1
Ceruent A
[3207 | Spinde1 ‘ 22514 .
[ Mpuanexs J201C1
!
f Pouzdro
3203 | Bfichge
! Bryaxa
Pinole
3204 | Pinole
1 Munoarn
Konsola

3214 Konsole
Koacoxs

S




1{5. | Nézev dilce Né&rt C.vjkr. | Pozndmka
Br. | Benenmung des Teiles Skizze Zchg.Nr. | Bemerkung
Hauuernopasue JneTasu 9ckus B yepr. | Samerxa
Lidta _
. 22514
3401 Leigte
Mpuzoxxa 3401D2
| Ndbo > % | 22514
' |3402 | Habe N ’
: Crynuna 3402E2




3amuTHE BHEIDYATERD

Nézev dflce ’ Né4srt C.vjkr. | Poznémka | kg
Benennunz des Teiles Skizze Zchz.Nr. Bemerkung St
B Haumenosanue gmeraau ¥ vepr. Samerxa mT
* {
e I V03¢
Stykat | c.220V
Schitz i 50Hz 3
HouraxTop |
Koncovy vypinad !
| Ks6 01
7133 | Endschalter_ | 3
HKonuesoit suxawuarens | é )
Po jistka ! 2 A
; .3.0483
Sicherung f 1l
|
[Ipenoxpaunrers |
.. 4 A
Fo Jistio 7 £.3. 0484
Sicherung %5” ; 1
Openoxpanurean } :
[ i
.. ) i 2,5 A
A Po Jisthka t.&. 0484
Sicherung 1
IIpenoxpauurean ;
TN - o RP9ZK—3P
~ Relé | v krytu
164 | °° | i gedeckt
T : ! 3aKPHTO
felais | | c.220 V 1
Pexe | | 50 Hz
4518 Jistigd ; JIK 50
R Uberstromselbst- | 7 A
schalter ‘ 1




COLsH[451 832

86

x|




EOR

YRy -¥ £



052[~ 069 TToge™~

lwu\,lfn hY |




z == |

Yrajie 008,
MY D




o

e
|
§ o [
~
//
N i
e .,,;
N
—_
-
1 //I:
Q
i g
el ol B
°







e

22514 /K 23 F1

— e i
0T " e
m,,y —— .
N '
R -
ot ‘
k&3 -






AT IS

g

|




22574/ K28 £2



!



12.




i Beag I . , 4 Xl

A N 0”

% ¥ 4l 3 = d ¥
X

S — A\ — Fmg T
£005 . 7oz

B i e SO
~— ] —




¥
Y

TN

[ sevmvnn,
“

= 2800
077kw

I i \Q'J.l»-.‘
= s -

. ,a > e

L




ﬁ, S 0s6 T
s -

I
85.0@ \ ocl] oj |

‘MP 5 ‘ME F%%ltﬂﬁiﬂ , 141:;
11 | e

vl
(oo ]
o]
e
—
,4
h
(N
(§ ]

J:

-~

550x550

15.

g

A
)
)
L73
e

!

:

|

t

{

f

|

|

!

(
; N

22
\},
|
-
SIS
O
N
(o]
|
l
t
E




0608 e

i
— S

006G ¥ngy

Lo



i m‘ bwel ooy p




1088 148
e |
£C9 eepiet o
Gepoases 1 N g 9 o wrooey [
My 1 MY 1} Mye
Ew \ CH N
- , LUy . 64 68 ¢ 95 5 4
Y
i T r rr e wl T
_ N , s s




