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PRiHOVOR 

Predkladame Yam sprievodnu dOkumentaciu k dodanemu 
stroju, ktora obsahuje technicke data stroja, udaje 
a pokyny na jeho spravne ustavenie, danie do pouzi­
vania, vlastne pouzivanie, udrzbu a pripadnu opravu.. 

Prosime, aby ste celemu obsahu venovali pozornos~ 
a aby s jej obsahom boli zoznameni vsetci pracovni­
ci, ktori budu stroj dava~ do cinnosti, na nom 
pracova~, udrziava~ a opravova~ ho .. 

Verime, ze Yam navod bude cennfm prostriedkom sprav­
neho vyuzitia stroja a uis~jeme Vas, ze pri dodrzia­
vani pokynov budete s presnos~ou, vykonom a spoJ.:ahli­
vos~ou stroja spokojni .. 

Prajeme Yam na stroji uspesnu pracu a co najlepsie 
vYsledky .. 
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1*2. PREVADZKOVE 

, 
o VN A Z 

,.
MERNA 
JEDNOTKA 

NTC 

2000/2,5 

NTC 
2000/4 ~ NTC 

2500/4 

Uhol sklonu reznej hrany 0 1 1,33 1,33 

Max* hrubka plechu pri 
(J'pt = 450 MPa nun 2,5 4 4 

Pacet zdvihov pri trva­
10m chode naprazdno l/min 75 60 60 

Max. dfzka strihu m.rn 2040 2050 2550 

Vylozenie v stojanoch nun 160 200 200 

Prestavitelnosf 
zadneho dorazu nun 2,5-750 4-750 4-750 

Min .. hrubka 
strihaneho plechu nun 0,25 0,4 0,4 

Min .. EHrka odstrizku nun lOs lOs lOs 

Max. radius otupenia 
nozov "r" nun 0,058 0,05s 0,05s 

Strihanie nB. zadny 
doraz max.slrka pri "s" 
bez podpier .. 

nun 300s 300s 300s 

s = hrubka plechu 
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ZAKLADNE TECHNICKE 
, 

1­ UDAJE 
1 .. 1. Technicke 

Nazov Jednotka NTC - NC NTC 
1250/0,5 1250/2,5 

aiselny znak JKPV 513 711 298 301 

dlzka rom 2050 2050 

Rozmery stroja sirka rom 2130 1320 

vyska mm 1700 1400 

Hmotnos1; stroja kg 2036 1800 

Vykon h1avneho elektromotora kW 2,2 3 

Vykon elektromotora dorazu kW 0,55 0,25 

kVA 2,6Instalovany prikon 4­

1.2. I'revadzkove . 

Nazov Jednotka NTC - NC 
1250/0,5 

NTC 
1250/2,5 

Uhol aklonu reznej hrany 0 0,21 1 

Max~ma1na hrubka plechu.
pri P"'pt ::: 450 MFa mm 0,05 2,5 

Pocet zdv1hov pri trvalom chode 
naprazdno l/min.. 75 75 

Maxima1na dlzka strihu mm 1250 1250 

Vylozenie v·stojanoch mID. - 160 

Irestaviternos1; zadneho dorazu rum 4 - 750 4 - 750 

'Minir.:alna hrubka 
sGrihan~ho plechu mm 0,1 0,25 

MinimalH8 sirka odstrizku mIn 10 s 10 s 

Maximalny radius 
otnpenia nozov "rll mm 0,05 s 0,05 s 

Strihanie Da zadny doraz 
maximalna sirka pri liS" bez podpier mm 300 s 300 s 

s :0: hrubka strinaneho materialu 
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1.3. UDAJE 0 OBALE PRE ZAMORIE A ZSSR 


N A z o v 


Hmotnost stroja 
so zamorskjrn obalom 

dlzka 

Rozmery debne sirka 

vyska 

MERNA 
JEDIifOTKA 

kg 

mm 

mm 

mm 

ITTC 

2000/2,5 


3000 


3040 


1800 


1870 


LIST 6 


NTC 
2000/4 

4000 

3040 

1800 

1870 

NTC 
2500/4 

4500 

3600 

1800 

18'":'0 

, 
o Vr A Z .c\ 

, 
:MERI~A 
JED1~OTIV\ 

l~TC 
1250/0,5 

UTC 
1250/2,5 

Hmotnost' stroja 
80 z,amol'skjrn ons1om li:C; 2300 

Roz,mery debne 

{v)
.J,.'Zil:a rnm 2300 

sirka mm 1500 

v:r.3ks mm 1700 
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3.. TECHNICKY OPiS 
3 1, POUZITIE 

NoznJ.ce radu NTC s 
v.urc na pr Clare s 


tabul a pasov: 


- Z ocelovych plechov 


-- :z nt3zele 
 kovov 
inset. bmot rovnocennYet. astnosti r)~;' trih 

s 

hornYm z tovk 

8:.:' 

Be;z, erlstv8~ 

,. , d 
~. na zaany oraz 

= priebe na sirku vylozenia 

- S osvetl pre s e podle 

s e:::lstva 

- na dne pravitko 
podIa pravitka nepravidelne 
podIa predlzovacieho pravitka 
tenke plecby na zadny doraz s pouzit 

enia na podopieranj_e plechu 

Noznice rno pracovat' v obvykloD d f:1KC1!1 pro­

s i podla ~SN 0001, cl. 4, ktor t ota 
ne i 400 C a neklesne p + 

relat vlrlkost' vz 70%p musia 

dohod:::mte i obje stroja~ 

"

sirka 8stavenia zadneho dorazu 8 08.
, 

hrutslch ()v 

nia, ak s odstrizkov je mensia 

b:::z; 

http:NoznJ.ce


I Noze otupene ns R - 0,05 hrubky strihaneho plechu

I sa nemsju pouziva~t lebo strihova aila 8a nadmer­
ne ZY~lcsi, mcchanizmus noznic je pret"azeny a kva-
Ii odstri~kov Ba zhoriiq 

I
 Kvallta odst:r-izkov, t", j ~ zosikmenie bran a kolmost' 

,. 

I'···.'·. dvoch stran '\ryhov'Uje norma aSH 01 4480 .. 

I 	 <"".;':""T"'- ("\ or. 
~ J...A:~UrJ.t1. 	 obre 1 

i 	 sej bocniei rPJIlu je ns konzole pri.skrutko­
~ 	 V:fl..D.Yelektroru.otor III Z remeniee elektromotoX's pomo­

(~Otl kl.inovY,:;,h remenov fla premise krutovj moment ::::J.a 

zotrvacn:Lk 2~ ns. ktoroID. je priskrutkovan6. jednola­
w.s:lov§ elek.tromagnet:lcka spojka - brzda 3.. Z lamely 

spnjk:f ;j e l;:l"U'tOVY moment pren.:issny ne. zavi t0vku 

prevodovej skrine~ Prevodova skrina je prizvarana 
. 

:C'e.m.e", 

Zo zavitovky je krutovy moment prenasant ozubenim 
na z~vitovkove koleso 4, ktore je na1180vane na 
~~1ade11 s excentrsmi 5. Hriadel e excentrsmi je 

t1,lozeny vo valcekovych loziakach.. Pomocou ojnic 6 
sa otacavj pohyb men! I1Q prlamociart. Wa ojnieiach 

j e za.veaena etrihaci.e. traverza 7.. We. ram j e pri... 
slo:ut1:t:mre.nj mechan:I.cq pr1drzia:vac 8, ktory ma 
mozncs~ kona~ pobyb v zavialosti ns strihacej 
traverze e lll.oznos"\::ou regulacie pridrziavacej sily ~ 

8t51 nozr:.:ic <) je pr:iskrutkovany na hornu doskl]. 

mateT1.&lu 10 je pr:Lskrutkovany ne stri ­

hRCiu trt),verzu; Odcitanie polohy dorazoveho prav:(t·,· 

I 
,~~ 
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http:mechan:I.cq
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3.3. 

3.3.1. 

3.. 3.. 2.. 

Kinematicka schema noznic je na obraze 1: 

1 .. E1ektromotor 6.. Ojnica 
2 .. Zotrvacnik 7. Strihacia traverza 
3. Spojka - br a 8. Pridrziavac 
4. Prevodova skrina 9. St61 
5. Hriadel s excentrami 10. Doraz materia1u 

OPIS A FUNKCIA SKUPiN STROJA 

Ram noznic 

Je zvarany skrinovej ie z va1covaneho 
materia1u. V nom 5U otvory na u10zenie hriadela 
s excentrami. 

Na rame ·su prizvarane konzo1y na uchytenie e1ektro­
motora. 

Prevodova skrina obr .. 2 poz.. 246 

Je od1iatok z ocelo1iatiny prizvarany na bocnicu 
ramu a je sucas~Ou ramu noznic. V skrini su otvo­
ry na u10zenie lozisk zavitovky a otvory na pri­
skrutkovanie lamely brzdy. skrini je na1ievaci 
247, vypus~aci otvor na olej 216 a u1ejoznak 218. 
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3.3.3. 

3.3.4. 

3.3.5. 

Spojka - brzda obr. 3 

Po zavedeni e1ektrickeho PrUou do budiacej cievky 
317/1 pritiahne e1ektromagnet posuvnu 1ame1u 317/2 
tak, ze dolahne trecim ob1ozenim na 1ame1u magne­
toveho te1esa 317/3. KrutovY moment od zotrvacni­
lea 342 na zantovku 252 aa prenaaa trenim. 

Po skon~eni zdvihu je e1ektrickY prUd do budiacej 
oievky preruaeni koncovYm spinacom obr.2, 269. 
PruZiny 317/4 prit1acia poauvnu 1ame1u na brzdovy 
kotuo 317/5 a otacavj pohyb je ubrz~ovanY. 

Pohon strihacej traverzy obr .. 4 

Z hriadela 151 je otaeavj pohyb prenasany na ojni­
ce 122 a z ojnic na strihaciu praverzu 420. Hria­
del a e%oentrami je ulozeny vo valcekovych 10ziskach 
107 umieatenych v prfrub4ch~16. Ojnice su so stri­
haoou traverzou 420 apojene oez va1eekove loziaka 
144, 145 a excentrove eapy 139. 

Strihacia traverza obr. 5 

Je skrinoveho tvaru, zvarana. Na spodnej zosikme­
nej hrane ma priskrutkovany stvorrezny n6z 461. 
Pri strihu je vedena medzi 1istwni 431, 434. Tre­
cie p10chy strihacej traverzy su zc samamazneho 
materia1u. Kamen 437 zachyta.va boone a11y vznika­
juce pri strihani. Predne 1isty 434 au pevne. 
Zadnjmi 1istami 431 aa nsstavuje vola vo vedeni. 
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3.3.6. 

3.3 .. 8. 

Pridrziavac obr.. 6 

Je mechanicky, zvaranej konstrukcie. V ramenach 
pridrziavaca su loziska 644 a espy 641, ktore su 
zalisovane do ramu noznic. Po stranaoh su umieste­
ne dva teleskopy s pruzinami 658. Pruziny sa na­
stavu_ju na potrebnu ve!kosf pridrziavacej sily 
skrutkami 668. Pri zaskrutkovani sa sila zvacsuje, 
pri vYekrutkovani zmensuje .. Patka pridrziavaca 
631 je z plastickej bmoty, ktora avojimi trecimi 
vlastnosfami pri doetatocnej pridrziavacej aile 
zamedzuje pohyb strihaneho plechu. Po stranach 
pridrziavaca au narazky 673, ktorjmi sa nastavuje 
medzera medzi etolom a pridrziavaca.m. 
Medzera m~ 8_1 vi~ CSN 21 0741 / .. 

obr. 7 

Je z valcovaneho materialu. Ma otvory pre uohyte­
nie nozov 506, skrutkami 507. Na bokoch su vybra­
nia pre odtlacacie skrutky 522, 523. Odtlacacimi 
skrutkami sa nastavuje medzera medzi nozmi. Na ce­
10 stoIa su priskrUtkovane ramena 2116 k podopie­
raniu sirsich p1echov. 

Zadny doraz motoricky obr. 8 

Je priak"rutkovany na strihacej traverze. Nastavenie 
na ziadany rozmer je motoricke, ov1adane z miesta 
obsluhy prepfnacom vpred a vzad. Presnejsie naata­
venie rozmeru je rucne, prestavovacim kolieskom 
891. Vzdialenoef medzi nozmi a pravitkom dorazu 833 
sa odcita na cislovaci 898. Pri strihani vacsich 
rozmerov ako je maximi1ne nastavenie dorazoveho 
pravitka, sa v zadnej polohe pravitko dorazu zdvih­
ne pakou 801. 
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3.3.9. Kryty 

Sluzia na zakrytie remenoveho prevodu, zotrvacni­
ka a spojky s brzdou. 

3.3.10. Noze 

Su stvorrezne. Na jednom konci maju zrazenie, 
umoznuju priebezne strihanie. 

3.3.11. Osvietenie na ryhu Obr. 8 

Osvieteny tenky drat napnuty nad sto1om vytvara 
tien. Do tiena sa nastavi predrysovana ryha na 
strihanom materia1i. Korekcia sa robi prestave­
nim konzo1, na ktorych je uchyteny drat 473. 

3.3.12. Mazanie 

Prevodova skrina je mazana olejovjm kupelom. 
Va1cekove loziska tukom. Ostatne trecie miesta 
vzhIadom na pouzite materia1y sa premazavaju 
pri1ezitostne podIa druhu prevadzky. 

Je prenosnjm noznjm spustacom. 
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, 
4. 	 ELEKTRICKE 

ZARIADENIE obr. 9 

- Rozvadzae steny na Iavej strane stroja, 
v ktorom su istiace a spinacie prvky pot ­
ne pre funkciu stroja. Na bocnej stene roz­
vadzaea je: 

Sl - uzamykatelny hlavny spinae 
s6 - z uvka pre pripojenie nozneho spustaca 

- Ovladaci panel obr.l0 umiesteny na kryte po­
honu, ktory obsahuje ovl acie a kontrolne 
pristroj e: 

PI - ampermeter motora zotrvaenika Ml 
SI - CENTRAL STOP 
S2 - tlaeidl0 STOP motora Ml 
S3/Hl - tlaeidl0 so signalkou - START motora 

zotrvaenika Ml 
S4/H2 - tlacidl0 so signalkou - indikacia pre­

tazenia motora Ml a jej kvitovanie 
S5 - uzamknute tlaeidl0 - umoznuje zapinanie 

spojky pri vypnutom mot ore Ml 
S10 - spinae osvetlenia ryhy 
S11 - spinae podopierania plechu 
S20 - spinae ovladania motora dorazoveho 

pravitka M2 

Yl - poeitadl0 zdvihov 


- Zariadenie umiestene na stroji: 

Ml - elektromotor pohonu zotrvaenika 
M2/Y20 - elektromotor pohonu dorazoveho pra­

vitka s brzdou 
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Yl - elektromagneticka spojka - brzda 

YI0 - elektropneL~at ky vent~1 podopi 

t echov 

EI0 - osvetlenie ryhy 
S6 - nozny spustac 

S7,88 - koncove spinaee vaeiek 
S21,822 - koncove spinaee dorazoveho pravitka 
823 - konc8vy spinae rucneho nastavenia 

orazoveho pravitka 

Elektricke zariadenie vyhovuje norme CSN 34 1630. 

OPIS FUNKCIE obr. 13, 14 

Ml - motor pohonu zotrvacnika je zapinany styka­

com K2 cez tlacidla 83 - START, 82 STOP. 
Isteny je nadprudovjm rele KIO a p stkami 

F5. Prud motora je merany ampermetrom Pl. 
Chod motora je signalizovany signalkou HI. 

M2 - motor pohonu dorazu je spinany stykaemi 
K22, K24 cez prepinae S20. Isteny je nad­

prudovou ochranou K29 a poistkami F6. Kraj­
ne polohy nastavovania dorazu su obmedzene 

koncovjmi spinaemi S21 a S22. 

Y20 - elektromagneticka brzda motora je spinana 

stykaeom K25. Pri chode motora je odbrzao­
vana automaticky, pri jemnom nastavovani 

ruenjm kolieskom obr. 8, 891 je stykae K25 
spinany oez koncovy spinae 823. 
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Y1 
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,.-'" ... 
~ 

elektromagneticka spoj - brzda je napaja­
na cez kontakty r e K6, K4, K5, res·p. K7 7 

K8. Pre skratenie zapinacieho casu je pri­
pajana na zvysene napat ,ktore sa v prie­
behu strihu zaradenim serioveho odporu R2 
znizi na nominalne. Odpor RJ a diody V2, 
VJ obmedzuju v~~ik prepatia pri vypinani 
spojky. 

- nozny spus~ac ovlada rele K4, K5, cez ktore 
je napajana spojka do cca JOo otocenia 
excentroveho eTa. Zapojenie kontroluje 
staY spus~aca, pri poruche / preru­
senie voa ov, skrat medzi vodicmi / zabra­
nuje iemu zapojeniu. 

S7,S8- koncove spinace vaciek preberaju funkciu 
d spojky cez rele K7, K8 a zabezpe­
euju jej vypnutie v hornej uvrati. Porucha 
ktorehokoTvek z nich, zabrani ~alsej praci 
na s i. 

S6 - rele pri kazdom zdvihu kontroluje odvod 
nozneho spu6~aca a zaroven zabranuje opako­

zdvihu pri trvalom stlaceni nozneho 
spinaca. Spravnu funkciu rele kontroluje KJ 
cez kontakty K8, K7, K6 ak K6 v priebehu 
zdvihu nevypne, KJ vypina ovladaci obvod 
spojky / strihacia traverza nedokonei zdvih/. 

Y2 - poe adlo zdvihov je zapinane kontaktom K5 

- osvetlenie ryhy je zapinane spinacom SIO 

-
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YIO - ektropneumaticky vent podopierania ple­
chov je zapinany k aktom K8 v okamziku 

vypnutia koncoveho spinaea S8 na v8cke, t.j. 

cca 15 0 za hornou uvrat'ou, je zapnuty 
spinae SlId Do vychodzej polohy sa podopie­
ranie vracia pri stlaeeni koncoveho spinaca 

50 0S8, t.j. cca pred hornou uvrat'ou. 

Sl - CENTRAL STOP vypina motor- pohonu zotrvaenika 
a ovl~dacie obvody spojky. 

Ovlad?ci!3~Qbvody ,spojky riesene podIa po­
~;i"ek li'c;fifxY CSN 21 0740 a CSN 21 074L 

........------------~......~-----~--~......~--~~----~~~-.• 

Je zalozena n8 principe prudoveho pre enia motora 
pohonu z-otrvaenika. V sekundari prudoveho transfor­

"~matorE:l' T~r je v sis ampermetrom zaradene pru­
~ 

dove e Kl, kt je nastavene vo vyrobnom zavode. 

Ak pri s materialu dojde kratlwdobemu 
pret'azeniu motora / hrubsi materi ,materlal '\ryssej 

pevnosti, nadmerne otupenie n02a / nad nas"avenu 
hranicu, prudove e zopne K3 a toto cez DVladacie 
obvody vypne spojku. Rele K3 zostane zopnute a roz­

svieti sa signalka H2 nl:~ ovladacom paneli" 

DaIs i postup pozri kapi t 1.1 II Poruchy a ieh odstra­
e II 

Po odstraneni poruchy rele vypneme 
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s. 

5.1~ 

5 ~ L L 

5.1.2. 

5.1. 3. 

5.1.4. 

5.L5.. 

, v

ZOZNAM PRISlUSENSTVA 
NOR1~LNE PRfsLU~ENSTVO 

Zadny motoricky doraz bez preavoTby dD~ky s cis10­
vacom vzdialenosti dorazoveho pravitka od nozov 
z miesta obs1uhy 

P itac zdvihov 

Osviet e pre strihanie pod ryhy 

Nozny e1ektrickj spd~tac 

Pred1zovacie ramena stoIa 

5. L ,"{" Kotviaci material pre stroj a e1 oskrinu 

5.1.8. Saaa kTdcov a naradie pre ddrzbu stroja 

5.2. 

5.. 2. L 

5.2,.2~ 

ZVLASTNE PRisLUSENSTVO 

Za om ~irsieho ~platnenia noznic v priemyse1nych 
podnikoch, na objednavku dodavame doplnujdce zaria­
d e, ktore sa zaksznikovi uctuje zv1ast. 

Manipu1acny vozik s debnou na odpad 

Predlzovac predne pravitko S odk1opnjrni narazkami 
a if::)lusens om 

01, pra'Jitko strihanie do uh1a opatrene 
r 

1 0 nO 0",00 
nOllitlS0ID 8 dele~ :po, \l r~OIz,s ' 
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5~J~ 

enie pr8 pod 

ko pre s 

ZVLASTNE VYHOTOVENIE 

~o~nice s~ dod~van~ s 

motorickYm dorazoms 
odstri~kov pre 10 

strizkov. V obje 
vyhotovenie, nak 
docatocnenamont 

e tenkych plechov 

na predr;y doraz 

riadenym z 
dvoIbou Birky a poctu 

.roz~erov a pacet od­
j e trace. U'iiNrt' tne 

je mo 

....... ~....~--~-----~....~----~------~-I. 
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6. DOPRAVA A IN~TAlACt~ NOZNic 
6,.L DOPRAVA 

Noznice sa dodavaju podra hospodarskej zmluvy, 
uzavretej med zakaznikom a vyrobnjm podnikom. 
Po odskusani a prebrani noznice sa pripravia na 
bale?ie.Plochy a i noznic podliehajuce koro­
zii au chranene ochrannjm naterom. 

Pre tuzemsko Sa noznice zasielaju zmontovane, 
upevnene n8 drevenych podlozkach, chranene pri­
kr~rvkou., 

Pre zamorie eu noznice ciastocne demontovane I pre­
dlzovacie ramena a doraz materialu I zabalene 
v debne s prislusenstvom a sprievodnou dokumenta­
ciou~ Rozvadzac je vedIa noznic. 

Po vybaleni prekontrolujte obsah zasielky podre 
dodacieho listu a objednavky. Zistene zavady hlaste 
do vYrobneho podniku. Oneskorene reklamacie z toho 
tl:r;ulu neuzIlIlvame. 

Kotlzervacne Tla.tery je treDe odstrani"t: .. 

Pr:t dvihani stroja musia by"t: IlOSne lana zachytene 
ns zavesnych capo~h obr~ 11, ktore su privarene 
ns s ej traverze. 

I, 

/-
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INSTALACIA NOZNfc 

u znika no~niee ustavime na z~klade zvl~§tnej 
objednavky. Rozmery z~kladu a rozmiestnenie z~kla­
dovyen skrutiek je v z~kladovom obraze 0.12. 

rozmery z~kIadu je uvazovahe so strednou nos­
nostou pody~ Pri men§ej nosnosti je treba hlbku 
a pI rozmery ze~ladov zvaosit. 

aJ 	Zaklad je z ubi.janeho betonu. Musi tvorit pevny 
blDk~ bezpeene tlmiaei otrasy. 

bl zatvrdnuti betonoveho zakladu, nozniee s na­
vlecelljmi kotviaeimi skrutkami, podlozkami 
a maticami postavte na z~klad a vyrovnajte po­
mocou stavaeich skrutiek v patkaeh r~u 

c./ 	Spr~~JTle posta7ene nozniee podlejte riedkym beta­
nom. Vyrovnanie noznie urobte podIa opraeovanej 
ploehy stoIa, prekontrolujte vole vo vedeni 
strihaeej traverzy. T.j. zmerajte voIu v hornej 
a dolnej pravej a Iavej casti vedenia. Ak vole 
na jednej strane v dolnej a hornej casti vede­
nia' roz(~ielne, j e r~ noznie skrizeny - je 
trabs prekontrolovat ustavenie noznie. 

dJ Clost oenom stvrdnuti betonu dotiahnite mati ­
oa kotviacich skrutiek. 

el 	Rozvaazac upevnite skrutkami 0 z~klad. 

_____________~,_2~ 2 za§kolenie obsluhy noznic 

/.-
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6.3. PRIPOJElJIE NA ELEKTRICK"0 SIET 

al l'ia svorley" sa pripojG yodice zo stroja podIa ci ­
selneho oznacenia .. Skontroluju a dotiahnu sa 
vsetky ostatne spoj e na svorl:ach pristroj ov 
v rozvadzaci a na stroji. 

b/ Pripojenie na elektricku siet Sa robi kablom 
dimenzovanjm na prikon uvedeny v technickych 
udajocho Ochrana pred nebezpecny,m dotykovYm 
napatim je vyhotovena nulovanim ~SN 34 1010. 
Ak zakaznik pozaduje inu ochranu I zemnenie 
a pod./ wfYhotovi 8i ju sam podIa vlastnych pod­
mienok v sulade s platn;Ymi normami a predpismi. 

0/ 	Pripojenie ns elektricku siet' moze urobit' kva­
1ifikovana asoba v sUlade 8 ~SN 34 3100. 

d/ 	Inste1acia je vyhotovena pre obycajne klimatic­
ke podmier~ CSN 34 0070 a pre napajaciu 8usta­
~~ 3 + N 380V, 50Hz. 

I.re ~~ napajaciu sustavu a odlisne k1imaticke 
poj=m1:e~x j; tr~ba vyhoYovenie elektrickeho zaria­
denia specifikovat' v obj_ednavke.
!-1;7;~.;_~;~;!"",,_..V-""1~~_';:;""-____ 

-
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PRfPRAVA NO~Nfc K 8TRlHANIU obr. 10 

- Odomknut a zapnut hlavny spinae 81 

- Zapnut uzamykate!ne tlaeidlo S5 

- St1aeenim nozneho spustaea prejst cely zdvih 
traverzy pootaeanim zotrvaenika pri vypnutom 
motore MI. I Pritom ekontrolovat celkovY prie­
beh zdvihu, vole at~.I. Vypnut tlaeid10 85 

- Rozbehnut nieko!ko ekusobnych zdvihov naprazdno. 
Kontrolovat epravne zaetavenie etrihacej traver­
zy v hornej uvrati. Kontro1ovat poeitad10 zdvi­
hov 

- 8kontro1ovat funkciu dorazoveho pravitka, chod 
root ora , funkciu koncovych epinaeov, funkciu 
naetavenia ruenjm ko1ieekom 

- VyskUSat presnoet odetrihnutia p1echu s pouzi­
tim dorazoveho pravitka 

- Zozn8mit pracovnikov e navodcm na obeluhu, ako 
aj s pracou na etroji a bezpeenoetnjmi predpie­
mi / ~SN 21 0740 a ~SN 21 0741 /. 

Takto pripravenj stroj sa moze da~ do uzivania. 

... • 
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7. 

.. 1. 

MAZANIE 

samomaznyeh kl list a valcekovyeh 
lozisk na rotujueieh castiaeh sa kazdodenne 
rna e stroja nevyzaduje. 

Stroj sa d bez olejovej naplne 

A SPf)SOB rJL~ZANIA 

Pred danim s oja do prevad je 
prevodovu skrinu olejom OL -

eez napiftaei otvor tak, aby hI 

, C 
naplr:i t' 

65 66 

v polcvici olejoznaku obr. 2, 218. 

oleja bola 
Vysku hladiny 

oleja je ba kontrolovat' mesacne. V~~ena oleja 
sa ro-~i prvykrat po 50 hod. prevad , cralsie 

e rIO • 

GuIkove 1 iska el motorov, z cni­

ka .. 3, 319, 325, pridr avaca " 6, 644, 
spojovaeieho 

dorazu, premaz 
2000 hod~ 

Ved e s 
vi t O'TO, skrut 

aaeIa obr. 4, 107, 145 a zadneho 
mazae tuko!r, - NEOJoiL4. po 

cej traverzy obr. 5, 431, 434, za­
obr. 8, 707, vedenie suportu 

• 8, 704 je treba zat: ej om j e enkrat 

enne. 

-
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8. 
8.1. 

8.2. 

OBSlUHA 
POZIADAVKY NA OBSL1Jl1C 

Pracovnici, kt pracova~ na no~nioiach, 

musia 01 ozr.ameni so eobecnymi 

predpi 
a tJ_d 

o ti a s navodom r.a obsluhu 

u dod ava:"'1:im s 1c 

Od obsluhy sa ad e: 

na • 1Clacn.mala poverenie 

Dokonala znalosT­ ii jedr.otlivYch Gvlada­

c prvkov noznic. 

Zru~nos~ pri astnom s 
a os i 0 vlastnos:iach s:rihanych 

mat ov. 

PRAVIDLA PRE OBS~UHU 

Pred zac im prace na s oji 2e treba: 

Skor.trolovat vysku hlad eja v prevodovke 

- Prek. ova:' ostrie ov, ore ne e 

trb ebo 

I via 1.2 - evad lid e I 

- Skontrolova~ v6Tu medzi , c elektro­

magnetickej sp ky a tl idla 11 CENTRAL STOP n 

- Ocist1t stroj oc nee t6t po skor.c denn.e2 

prevad 

= 



• 
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S.3. FUNKCIA A OBSLunA OVLADAC!CH CAST! 

- Odomkne a zapne sa hlavr:.y spi2:1ac 
zacL 

obr. 10 

na rozvad­

- T'lacidlorn. 
zotrvacr:.ika. 

sa zapne ektromotor pohonu 

- Pracovnj z6vih sa zapina stlacenirn. ~liapadla 
nozneho spinaca na eea 0,5 s / kim. vacky 
r:.euvolnia koncov6 spinace K7, KS /. Fo tomto 
okamihu strihacia traverza pokracuje v pohybe 
a z aVl sa v hornej uvrati bez ohladu na to, 
ci je sliapadlo stlacene alebo uYolnene. 

Dals POkYliY pre obsluhu stroja pozri kapitolu 
II Vyrobne moznosti ". 



9. VYROBNE MOZNOSTi 
" ZAD·:r.~ DO""A 71~A HIli. ._-' 

9.LL Zadny doraz r::otori O:Il ;J e z pre 

ocs:raiiuje ihav8 rncne .8~ 

pravitka .. Prest e je J10-: 

pinacom vpred a vzad. 
na c 

v elniku c I a .. 

je z esta oDslu.hy oor~ 8, 

sa n.astavovat -if SIner 

s sa zasunuty 

corazu, 

s tlacenia pIe 

obr .. 8, 833. 


,(".-...--.,,-:,Zadny dor~az s motor::'cl:Srrrl :PO£lOJ10m s I"· -"- '-~ 

- zvl~~"ne vyho:ovenie - je 


temom, na ktorom sa nast 

rozmerov a poce ods 

10 predvolieb", 


9.2. 

- je mo~ne pomocou pravi 


8 stoIa oor. 7. 5 

eel! pritl 0 


A 

ROZNYCH. TVPl1. 

do OS\Tet 


stolom 


-


K T C 

• 

http:oDslu.hy
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9.. 4.. STRIHANIE l;EPRAVIDELNYCH TVAROV POMOCOU OTOCNEHO 

9.. 5 .. 

PRAViTKA - UHIJOVEHO 

Pravitko sa 
opatrene 

,
noniusom s 

vhodne pre s 
ore pred s 

STRIHANIE NA 

DORAZU /zvl 

kuje do "TII 

delenim po 1 0 

roznych 
netreba pre 

DORAZ / zvl 

v 

prislusenstvo/ 

na stole .. 
rozsahu 0 az 90 0 

.. 

ovych pl,echov, 
ovat' .. 

prislusenstvo/ 

ou pravitka upevneneho skrutkami v "Tn dr,iZkach 
st a 3 moznost'ou zualnej kontroly tia pIe 
o pravitko sa daju strihat' / obs / najma 

tabule pI Predne pravitko je mozne vy­
it' aj pre strihanie do ukosu# 

9 .. 6 • STRIHAHIE 

S doD. sa da na obstrihavanie tabuT vacs 
cizok 0 je maximalna dizka strihu u jednotlivych 
typov noznic. Wlaximalna sirka ods 
1013 Hoze su opa Ukosmi co 
st e excentricity strihacej 

ODSTRIZKOV 

je dana vy­

aduje pre-

VzhTadom na deformac ktorej dochadza stri­
hani sa odporuca minimalna s odstrizku =10 .. 8 

Pri s odstrizkov sirky vacsej ako 300 .. 8 

odporuca sa pouzit' podopi e plechu.. 

'3 l1..rlioka 

- I 
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9.8. STRIHANIE l'fJ.AJ:lERIALOV ROZNYCH MECHANICKYCH VLASTNOSTf 

Na nozniciach je mozne s ihat material raznej pev­
nosti, ako ooeT, hlinik, mea a pod •• Pri materialooh 
vacsej pevnosti ako 450 ~~a sa musi -Wnerne znizit 
hrubka strihaneho materialu. Pri mensej pevnosti ako 
450 MFa sa maze strihat material vacsej hrubky, kto­
reho zvlnenie nepresahuje 8 mID. 

Material Pevnost materialu IIstt max. pre 

OPt /IVfPa/ NTC 2,5 NTC 4 

Hlinik 200 3,7 6 

Mea 250 3,3 5,3 

Nikel 400 2,6 4,2 

OceT 500 2,3 3,8 

Mosadz / 600 2,1 3,4 

Ooel 700 2 3,2 

800 1,8 3OceT 

9.9. STRlHANIE FORMATOV VAcsicH ROZMEROV 

/ pravitko s prestaviteTnjmi narazkami dodavane na 
zvlastnu objednavku I 

Tabule vacsich rozmerov sa mozu strihat pomocou pra­
vitka s prestavi teTnYmi sklopnjrni narazkami. Pravitko 
sa montuje na Tavu stranu stola, dodava sa v dlzkach 
2000 alebo 3000 mID. Je opatrene stupnicou s milimet­
rovjm delenim, Narazky su TubovoTne prestaviteTne 
a daju sa zaistovat v kazdej zvolenej polohe na pra­
vitku• 

.....------____....~~-L-~....~____ 
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9.10. STRlHANIE S POUZITDvr ZARIADENIA PO DOPIERANIE 

PLECHOV / dodavane na zv1astnu obj ednavku / 

strihani odstrizkov sirky •• v vac j ako 300 • s 
odporuca sa pouzi~ zariadenie pre podopieranie 
p1echu 



30 N T C 

10. 	 BEZPECNOsf 

10.1. 	 Pre bezpeenu a spoIahlivu prevadzku je treba, 

aby kazdy pracovnik ure k obsluhe noznic bol pod­

robne oboznameny s navodom na luhu a udrzbu a s 

be tnjrni pred pre pracu na strojnych tabu-

Iovych nozniciach podIa ~SN 21 0740 a ~SN 21 0741. 

Na 	 stroji ne pracova~ pracovnik mladsi aka 

rokov. 

Pred z atim prace je povinny pracovnik, povereny 

obsluhou, skontrolovat staY stroja, j chod, zakry­

tovanie, rna e, ovladanie, ktorjm sa d strihacia 

za do s a overi~ iu tlaeidla "CENTRAL 

STOP" • 

Kea su n ce v einnosti je zakazany tup zo 

nej strany k strihanemu materialu a akejkoI­

manipulacii s nim. Je zakazane striha~ sie pasy, 

ktore drziavae nie je schopny dostatoene pritlaci~. 

V pripade opakovaneho noznice Q vypnu~ 

aeidlom "CENTRAL STOP". Na vy~ahovanie zvyskov ple­

chu z nebezpyeneho strizneho priestoru pouzi~ haeiky_ 

Na pracovisku udrziava~ poriadok, aby sa dalo Iahko 

a bezpecne manipulova~ so strihanf~ mat om. 

Po skonceni prace vypnu~ hlavny spinae a v ov.ej 

polohe uzamkrku~, nepovolana osoba nemala 

stup k z iu noznic, pripadne neutrpela uraz ale­

bo neposkod noznice. 

Noznice su vybavene prudovYm e, ktore sluzi ako 

indikator pre~azenia el.motora • Blizsie pozri 

sta~ 4.2. IIIlmlKACLA. PRETAZENIAII. 

Obsluhujuci pracovnik mu~-C pouziva~ osobne ochranne , 
pros dky. 

-
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I' '"' 

11. UDRZBA 

Zivotnost' noznic predlzime a poruchovost' odstranime 
vcasnou a preventivnou udrzbou. 

K nej patri predovsetkj.m cistenie noznic a primaza­
var.ie vzajomne sa pohybujucich klznych ploch, aj ked' 
su zo samomaznych klznych materialov. Predovsetki~ 
je treba kontrolovat' klzne plochy vedenia strihacej 
traverzy a najma volu medzi strihacou traverzou 

a listami obr. 5, 431, 434. 

11. 1. NASTAVENIE VOLE VO VEDENf 

Pred nastavenim vole je treba prekontrolovat' dotiah­
nutie skrutiek obr. 5, 452. Nastavenie sa robi skrut­
kami 432,455. 
protokole. 

11.2. vYMENA NOZOV 

Na nozoch sa 
otupeni musia 

nit'. Daju sa 

Ciselna hodnota vole je v skusobnom 

kontroluju rezne hrany. Pri nadmernom 
sa noze yeaS obratit', popripade vyme­

vyuzit' vsetky styri rezne hrany. 
strihani s otupenjrni hranami pret'azuju sa noznice 

a zhorsuje sa kvalita striznej plochy odstrizkov. 

Pri vi~ene nozov je treba dodrzat' nasledujuci postup: 

- uvolnit' upevnovacie skrutky na stole obr. 7, 532. 
Po zaskrutkovani prednych odtlaeacich skrutiek 522 
posunut' stol ad nozov 

- \~skrutkovat' skrutky obr. 7, 507 a zlozit' noze 506 
- uvolnit' matice skrutiek nozov na strihacej traver­

ze obr. 5, 464 
- zlozit' noze obr. 

.' 

5, 461 

....~------------~....~--~~--..------~------------~. 
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.. 3. 

Pri rnontazi nozov je postup obratenY. Najskor sa za­
kladqju noze na strihaciu traverzu. Pred mont ou 
je treba noze o6istif a prehliadnuf stay reznych 
bran .. Hoze s poskodenjrni reznjrni hranami prebrusif .. 
Vsetky noze brusif spolu naplocha, aby vyska nazov 

ostala povodna .. 

NASTAVENIE MEDZERY MEDZI NOZMI 

Po narnontovani nozov na stroj je treba nastavif 
medzeru rnedzi nozmi: 

rnedzera = / 0,12 - 0,15 / x rnaterLilu 

Postu~ pri nastaveni: 

- uvotnif upevnovacie na stole obr. 7, 532 

- odtla60vac 
rnedzeru 

skrutkarni obr .. 7, 522 nastavif 

- upevnovacie skrutky opaf dokladne utiahnuf 

- medzeru rnedzi nozmi rneraf pri postupnorn prestavo­
vani strihacej traverzy od tavej strany, v strede 

a na j strane / ukon6ene strihanie /. Nasta­
verlie a rneranie robi t vypnutom hlavnom elektro­

mot ore. Zapne sa uzarnykatetne tla6idlo S5 / pri 
zapnutom hlavnorn spina6i / a noznjrn spusfa60m sa 
zapne elektrornagneticka ojka. nenastane sa­
rnovorny pohyb strihacej traverzy je treba pooto­
6if zotrva6nikom v srnere sipky ota6ania• 

....~..--------...... ~---~--~-~~.... 
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11.4. DEMONTAZ A MOJITTAZ PRIDRZIAVACA 


Po uvol'neni skrutiek obr. 6, 668 sa da vybr8.t' sada 
pruzin 658. Cap 641 sa vybere po vyskrutkovani 
skrutiek 648. Pridrziavac sa povytiahne dopredu# 
Pri povytiahnutom pridrziavaci je vyhodne prekontro­
10va~ spravnos~ nastavenia drotu pre strihanie na 
ryhu podTa tiena. 

11.5. ELEKTROW~GNETICKA SPOJKA A BRZDA 

Udrzba elektromagnetiek~j spojky a brzdy spociva 
v obcasnej kontro1e vzduehovej medzery / eea po 
100 000 zdvihoeh / a vYmene pri zapnutej a vypnutej 
spojke mednografitovych uh1ikov. 

Predpisana medzera medzi telesom spojky obr. 3, 317/1 

a 1ame10u 317/2 v zapnutom stave je 0,6 - 0,2 mm. 
Fri vypnutej spojke je predpisana medzera medzi te­
lesom spoj~J a lamelou 1,2 rom. Medzera sa meria 
antimagnetiekjmi mierkami / normalne prislusenstvo/. 
Nastavenie ~edzery sa robi pootacanim matic 317/3, 
317/5, ktore su proti samovoInemu pootacaniu zaiste­
ne priskrutkovanjmi perami v nastavovaeej matiei 
a zapadaju do drazky telesa spojky. 

-
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pastavenie sa rao~ ~~i vypnutom hlavnom elektromo­
tare: 

- za a e idlo 

spus-;:'acom f'a za 3p 

za 

at8.ce.nim zof;rva 

prestavi do d 
a strihacia 

nasta'li sa medzera 

s 
cas 

ani nastavenia a 
zap:.1e tlacidlom S-~ART 

a 

ora 

sa na kratky 

pohonu zotrvac­

te 

• Pomocou no~n~ho 8 ca sa strihacia 
za prest;avi 00 j uv!'ate tak, a8Y 801i 

koncov~ spinace vaciek • Vypnutim uzamy­

tlacidla je s pripraveny k 
zke~ 

UPOZORNEHIE ! 


Pri nastaveni spojky postupovat opatrne a nedotykat 

iakov uhlikov.sa zberacich kruzkov 

.68 RETAZOVY PREVOD CfSLOVACA 

Zistena voTa v ovom prevode pre pohon c lova­

ca sa vyriledzuje ou konzolou s re zovjm kole­

som obr .. 8, 933 po uvoTrleni skrutiek. vymedzeni 
vole sa skrutky dotia:h..nu. 

http:dotia:h..nu
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11.7. ZAVITOVKOVY PREVOD 

Pri om pot::.zivani Loznic v prevadzke musi sa 
prekontro1ovat' staY na zavitovkovom ko­

19se. Po odskrutkovani skrutiek vaka obr. 2, 247 
vi sa pre oluje najmB pracovna caSt' 
ozubenia / cca 1 /. 

Ak ozubenie vykazuje ~::oz,die1ne hodnoty odparuea 
sa 	zavitovkov~ ko1eso demontovat' a pootocit' 0 

0180 na perach po predchadzajucej demonta?i veka 
" 2, 241 vaciek, kruzkov a 10ziska. 

1L 8. IJASTAVENIE VACIEK KONCOVYCH SpfNACOV 

Ak strihacia traverza nezastava v hornej uvrati, 
pootocia sa obidve vaeky: 

- strihacj.a traverza zas tava pred hornou llvra t'ou ­

vacky pootocit' proti smeru otaea~ia excentrove­
ho hriaaela 

- strihaci9. traverza Z9.stav8 za hornou uvrat'ou ­

vaeky pootacit' po smere otaeania excentroveho 
r..riaaela 

Vzajonma po1oha vaeiek je na ,,2. 

tene poruchy odstranuje kvalifikovany pracovnik. 
o kontro1a.ch a poruchacb robit' zaznam do dennika 
oprav. 

http:kontro1a.ch
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12. 
12.1. 

PORUCHY A ICH ODSTRANENIE 
MECHANICKt 

PORUCHA PRf~INA ODSTRANENIE 

Spojka neprenasa 
pris1usny krutovy 
moment - preemy­
kuje. 

Opotrebene oblozenie Nastavi~ ns predpi­
sane vole, vizualne 
prekontrolova~ stay 
oblozenia .. 

Strihacia traver- Nedostatocne brzdi 
za' nezastava brzda. 
v hornej uvrati. I Vadne oblozenie, 

zlomene alebo unave­
ne pruzinyl 

Zadrenie striha­
cej traverzy vo. 
vi:ldeni. 

Signalka pre~aze­
nia sa rozsvieti 
a blokuje obvody 
ovladania spojky. 

Nespravne nestavena 
vo1a alebo necistote 
medzi klznjmi plocha­
mi. 

Pre~azeny stroj. 

Vadne oblozenie 
vymeni~ .. 

Prekontrolova~ staY 
oblozenia brzdy.. 
Spojku nastavi~ na 
predpisane hodnoty .. 
Vadne oblozenie, 
zlomene a unavene 
pruziny vymeni~. 

Zadreniny zaskraba~ 
ne listach a nasta­
vi~ vole pod1a sku­
sobneho protokolu. 

Prekontrolova~ stay 
reznych hran - otu­
pene noze vyroeni~. 

Prekontrolpva~ hrubku 
a mechanicke vlastnos 
ti strihaneho materia­
Iu. 

Prekontrolova~ medze­
ru medzi nozmi - na­
stavi~ na spravne 
hodnoty. 

" 
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PORUCHA 


Strihacia 
traverza zostala 
zastrihnuta 
v materiali ... 

Skutocne rozmery 
odstrizkov su 
odlisne ad nasta­
venych hodn6t ... 

PRicINA 

Znacne pretazeny 
stroj. 

Uvolnene pravitko 
a orazu.. 

Naamerne vale 
v skrutkach a mati ­
ciach aorazu. 

Priarziavac neaosta­
tocne pridrzuje 
strihany pIech. 

ODSTRANENIE 


Pri vypnutom elektro­
motore zapneme spojku 
pod1a state "Nastave­
nie medzery medzi noz­
mi" a rucne otacame 
zotrvacnikam za remene 
proti smeru sipky, ky.m 
sa strihacia traverza 
nedostane do hornej 
uvrati... Oastranenie 
poruchy pozri prea­
chadzajucu poruchu .. 

Nastavit pravitko 
na rozmer sUhlasny 
s ciselnjm ukaz,ova­
telom. 

Do vjmeny skrutiek 
s maticami nastavit 
rozrner len v srnere 
pohybu pravitka k no­
zorn. 

Pritiahnut skrutky 
priarziavacov, pri­

paane vymenit praskle 
alebo Ul1avene pruziny.. 

I 
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12.2. ELEKTRICKE 

Poradie a popis cirmosti pri odstraiiovani porucr...y: 
I Hlavny spinae Sl zapnuty I 

Cislo eirmosti: 

1. 0vladacie napatie sv 65,79-24V 
st. sv. 30, 59-48V str. sv.60, 
64-48V js ? 

~isl0 cinnosti: 

ano 
nie 

3 
2 

2. Vadne pois-t;ky Fl, F2, F3, F4, usmernovae 

3. Po stlaeeni tlacidla S3 sa motor 
Ml rozbieha ? 

4. 8tykac K2 pracuje ? 

5. Vadna poistka F5, preruseny 
privod k motoru, kontakty K5 

6. Signalka Hl sa rozsvieti ? 

7. Ochrana KI0 je zapnuta ? 

8. Vadny stykae K2 

9. Pre~azeny motor Ml ! 

10. Svorka 32 rna napatie ? 148V stl 

11. Vadna signa1ka 

12. Obvod t1aeidiel 31, 32, S3 

13. Po stlaeeni nozlleho spustaeR 36 
zopne spojks ? 

14. Je strihacia t'raverza y hornej 
uvrati, 87, 38 stlacene ? 

ano 13 
nie 4 

ano 5 
nie 6 

ana 7 
nie 10 

ano 
nie 

ano 

8 

9 

11 
nie 12 

ano 
nie 

ana 
nie 

33 
14 

33 
15 
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Xl'Blo v. + .Cislo e ti: 	 \..i cannos "l: 

3A• 	 Svi i kontrolka H2 ? 

35. Zapos ikacia pre a 

36. Rele K3 je zapr:.ute ? 

37. Va rele K6 

38. Rele K7 je zapnute ? 

39. 	 Svorka ie ? 148V stl 

eny privod k 8740. Vadny S7, 

41. 	Vadne 

e ?42. Rele K8 je 

43. 	Silovy obvod spojky K7, K8 
opravit' 

44. 	 Svorka 36 ie ? 148V stl 

45. Vadny S8, p.reru8 od k S8 

46. Vadne rele K8 

47. 	Strihacia traverza eba cez 
bornu uvrat' ? 

48. Re1e K8 zapnute ? 

49. VeTka brzdna draba, z it' spojku 

50. 	Vadny koncovy spinae 38, spoj 
medzi vodiemi 

:in0 35 
36 

ano 37 
38 

42 
39 

41 
e 40 

43 
e 44 

46 
nie 45 

a..'lO 48 

ano 50 
nie 49 
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DOSLOV 
Skusenosti zhrnute v tomto navode au vya1edkom 
nasej dlhorocnej prace v stavbe strojov a au 
predpokladom najhospodarnejsieho vyuzitia stroja. 
Suciastky nasich strojav s~ zhotovene z najvy­
hodnejsich materialov za vyuzitia modernych vy­
robnych postupov a kontrolnych zariadeni. 

Po dodrzani vsetkych prevadzkovych predpisov, ma­
ze byt docielena najvyssia mozna presnost a vy­
konnost stroja pri najmensom opotrebeni pris1us­
nych suciastok. Ak sa vyskytnu napriek vsetkYm 
opatreniam zavadY v prevadzke stroja, ci uz zavi­
nene nedodrziavanim predpisov, neodbornou obslu­
hou alebo nasledkom nahodneho poskodenia, je 
bezpodmienecne nutne tento stroj ihnea z prevadzky 
Vyradit. Mensie chyby mazu byt odstranene vo Vasej 
dielni. Pri vacsich poskodeniach odporucame, aby 
ste nas 0 ich rozsahu informovali, aby sme Vam 
mohli posl~zit radami a pripadne podkladmi k pre­
vedeniu oprav,Y. 

T~lefonicke a telegraficke objednavky nahradnych 
s~ciastok vo ve1mi iehavych pripadoch pos1ite 
vYhradne na nas podnik, ale osime 0 s~casne 

pisomne potvrdenie. 

v zaujme rychleho a presneho vybavenia objednavok 
j e nutne uviest: ~~azov a typ stroj a, j eho vyrobne 
cislo, rok vyroby, nazov, c 10 vykresu a1 0 nor­
my a pocet kusov. 

Dakuj erne Vam. ! 

TovARNE STROJARSKEJ TECHNIKY 
KONCEANOV'Y PODNIK 

lei 5t:rCJlarrlE! 
~ t=JiEa5CJt::=( 
NOSITEL RADU PRft,CE A RADUVf'I'AZ1\j!:HO FEBRUAAA 
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NAHRADNE DIELY 

ERSATZTEIIJE 

SPARE PARTS 

PIECES DE RECHANGE 

PIEZAS DE REPUESTO 

I. ZOZNAM NAHRADNfCH DIEI,OV DODAVANYCH SO STROJOM 

LISTE DEn MIT DER MAfC'HINE MITGELIEFERTEN /SCHNEKK 
VERSCH!,EIBENDEN ERSATZTEILE/ 

LI~T OF SPARE PARTS SUPFLIED ALONG WITH MACHINE 
NOMENCIJATtmE DES PIECES DE RJ"~CHANGE LIVR~ES AVEC LA MACHINE 
NOlmNCTJATURA DELAS PIEZAS DE REPUESTO ENTREGADAS 
CON LA MAQUINA 

II. ZOZNAM N~HRADNfCH DIELOV VYBRANYCH 

LISTE AUSGEW~HLTER RRSATZTEILE 
I,IST OF SEIIECTED SPARE PARTS 

NOMEnCLATURE DES PrEnES DE RECRANGE SltIJECTIOmES 
NOMENCIJATURA DE LAS PIEZ.AS DE REPUESTO SELECCIANADAS 

III. ZOZNAM NAHRAUNtGH DIELOV - fU~DODAVKY 

ERSATZTEILE - SUBLIEFERUNGEN 

T"IST OF fPARE PARTS BOUGHT FROM fUBnONTRACTORS 

NOMENCLATURE DES PIECES DE RECHANGE - SOUS - TRAITANGE 
EXTtRIUERE 

NOMENaLATURA DE LAS PIEZAS DE REPUESTO - PIEZAS ENTREGADAS 
POR 110S PROVEEDORES DETJ CONSTRUCTOR 

NTC8TROJARNE PIESOK k.p. PIBSOK 
NTC 1 

• 
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ZOZNAM l~AlmADNfCH DIEIJOV DODAVANYc,«g SO STROJOM 

IJISTE DER MIT DER MASOHDE MlfGELIEFERTEN /SClIRL VERSCHLEI'­
BENDEl ERSi\TZTEILE/ 

LIST 0.,. SPARE PAR'l'S StIPl''' r~D ALONG v~ITH MACHINE 

NOMENCIJATURE DEF LIfCBS DE RECHAliGE LIVRltES AVEC MACHINE 

lfOMEN0.LATURA DE LAR l'>IE(;l.B PE REPtmSTO E~TRFGADAS 
CON LA JdQUIN.A 

• 



II. 


ZOZNAM NAHRAmrtCH DIELOV VYBRANY CH 

LISTE AUSGBwlHLTER ERSATZTEILE 
LIST OJ SELECTED SPARE PARTS 

IOMENCLATURB DES prgCES DE RECHANGE StLECTIONEES 

LISTA DE LAS PIEZAS DE REPUESTO SELECCIONADAB 

v OBJEDNAVKE UVIESf, Tn, VYROBN'E C:tSLO STROJA, ROI{ 'rlROBY 

INDER BESTELLUNG FUHREN SIE AN ~ TYF 9 PRODUKTI0W511f0'MMER 
DIR MASCHINE, BAUJARR 

IN YOUR ORDER PLEASE INDICATE: TYPE, SERLl\1 NUMBER 01" MAC:":fnm. 
YEAR OF MANUFACTURE 

PR:mRE DE PRi!:CISER DAN'S LE BON DE COMMAIIDE TYPE if LE ITL1.n:ERO 
MATRICULE, L'ANNtE DE FABRICATION 

AL FORMULAR EL PEDIDO INDtOUESE :&~L TIPO i EL 'h~~O MATFtG!J.T,i\ ~ 
Alo DE FABRICACIOW . 

PRE TUZEMsrtCH ODBERATEtOV B~ DonAvAJU T~EN lfD OZNAChs1iE 

F~ DffiANDISCHE KUNDEN WERDEN BLOSS MIT EINEN DREIECK 
BEZEICHNETE ERSATZTEILE GEI,IEFERT 

OILY THE SPARE PARTS MARKED BY A ARE SUPPLIED :F~OR THE 
CUSTOMERS OF THE COUNTRY 

LES CLIENTS DU PAYS NE RECOIVRNT OUE LES P:rnCES DE RECHA1HIE 
MARQu:tBS PAR UN 

PAHA LOS CLIENTES I COMPRADORES I EN EL PALB BE SmUlfISTReUl' 
SOLA'MD'l'B TJAS PIEZAS DE REPTJESTO MAREADAS POR EL SIGNO 

STROJARNE PIESOK k.p. PIESOK 
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STROJ!RNE PIESOK k.p. FIESOK 

1 

SKUPINA 

GRUPPE 
SUBASSEMBLY 
SOUS - ENSmlrBLE 
SUBCONJUNTO 

2 BAUTEIL 
PART 
PItCE 
PIEZA 

3 

CtSELN1 ZNAK 

ZAffiJENZE ICHEN 
IJTTh1ERICAL IDENTIFICATION 
NUMERO 
N1JNfERO 

4 

PREVEDENIE KUSOV 

.tt USFUHRIDH1 - STfiCKZAHL 
VERSI01r - lT1.JMBER OF PIECES 
ExEcUTION - NOMBRE 
EJEr;UCI6N - aAHTIDAD 

5 

~IVOTNOS~ ROKOV 

LAUFZEIT - JAHRE 
SERVICE LIFE - YEARS 
DUR~E D'USAGE - ANNtEA 
DURACIdN EN SERVICIO - ANOS 

6 

VArrA 

"Nf.ACCA 
GEWICHT 
WEIGHT 
POIDS 
PESO 

7 

R1CHLE OPOTREBITE:tNt sttCASTI - DIEI,CE 

SCHNELL VF,RSr'HLEISSENDE BAUTETIJE - EmZEIJTEILE 
PARTS SUBJECT TO I,OSIDERABLE 
PIECES SUSCEPTIBLES D'tnm RAPIDE USURE 
PIEZAS EXPUESPAS A uri RAPIDO DE'SGASTE 

4 



r 

I 

i 

I 


I 
1 

I 2 3 

PREVODOVKA ~AVITOVKA 

~ 
s 257 724 

?5? 

! 

~AVITOVKO~ KOLESO 

1I=" s 367 891 

~W 
253 

") 

! 4 I 5 I 6 I ri I 
t 

1 5 22 

1 5 33.3 

i 

STROJARNE PIESOK k.p. PIESOX II 




r 


1 2 3 4 5 6 7 

~~mcADLO KIJZNA IIISTA 2,5x50x585 

S 368 812 
b.c. 423 

2 5 0,6 

/ 

V 

2,5x50x540 
S 369 157 
boc. 424 

2,5%50x520 
S 367 324 
b.e. 425 

2,5x50x475 
S 367 454 
b~c. 426 

2 

2 

2 

5 

5 

5 

0,55 

0,5 

0,47 

wol S 251 874 4 '5 8,0 
b.<S. 461 

1100]0 0) 
PRIDR~IAVA~ VLO!KA 25%20%2270 2 5 1,5 

S 495 642 
b.. c. 631 

, 

STROJmn PIBSOK 't.p. PIESO'ft II I Me 2000/4 I 



--

I 

r 

1 


~r1'KADLo 

. 


PRIDR~IAVA(S 


2 


KLZNA LI~TA 

/ 

. V 


NO~ 

114']~~ 

VLOZKA 

3 


2,5x50x585 

S 368 812 

b.c. 423 


2,5x50x525 

S 368 813 

b.c. 424 


2,5x50x520 

S 367 324 

b.c. 425 


2,5x50x460 

S 367 325 

b.o. 426 


S 257 784 

b.o. 461 


25x2Ox2770 

S 494 547 

b.c. 631 


6
4 
 5 
 7 


, 

2 
 5 


STROJARNE PIESOK k.p. PIESOK NTC 2500/4 



1 2 3 4 5 6 7 

DORAZ MATERI~L~ MATICA 

S 490 782 2 2 0,04 

( £Cl '\ 
b.c" 713 6 5 

-7­\'\~ I 
J/ 

TLAm..( MATICA 
S 490 769 2 2 

0,04 
(~(S b.o. 717 4 5 

.r~ --t.~VJ 

Kn!EtO~ OZUB~ 
KOLESO S 367 153 2 2 0,08 

~//~ 
b. c. 741 4 5 

~lrh/I I..... 

PASTOROK 

S 495 379 1 5 0,01 

-~IIr~ 
b.c. 903 

. 
--t-.
2LJ// /' 
-~ 

PASTOROK 
S 369 091 1 5 0,08 

-­
V/~ 

b.c. 1107 

- 1--. -_.­-

V////h 
~ 

I STROJARWE PIESOK k.p. PIR80K II 
N'.n;
NTC 

i:::UUUj4
2500 4 8 

L 



1 2 6 I 743 5 

PO~!TADLO OTA~OK TY'P 114001 1 2 0,1 
2JKPV 388511 5 

/0 0\ n 
BEZ NULOVANIA 

I I I I I 
\0 0/ U 

SPOJKA-BRZDA KOHPLETNA KOTVA 

f~[\ 
r\~tr lJ

'2 
I 

OBLohNIE ISBda 
Elegrnentovl 

PRU~!NA 188dal 

EKSB 630/30011 ~ 

2 22,05 

EKSB 630/300 1 2 1,02 5 

EKSB 630/300 21 0,52 5 

STROJARNE PIESOK k.p. PIRSOK II 9 



III. 


ZOZJITAM N.~HRADJlT1CH DIEI,OV - 9UBDODAVT~Y. "8';KVIVALk;~'JT:NA NAHRADA 

ERfATZ~IT)TjISTE - SUBJjIEFERUNGB1~ AOUI VAIENTER FRSlt.TZ 

I,IST OF SPARE PJ~RTS - P,A,RTS .4I"'QUIRED F'ROM SUBGONTRACTORS. 
T<;QUIVAJ1ENT R8?:C.~ CE:m:r:rTf 

NOMENCLATURE DES PIBCES DE RECH}\NGE SOUS-TRAITANCE EXTERIEURE 
TIQUIVALENT 

NOMEl'TCI.. ATURA DE LAS PIEZAS DE RBPUESTO - PIEZAS ENTREGADAS 
POR T,OS PROVEEDORRS DEI CONSTRUCTOR 

l'TTC '2000/4STROJ~RNE PT~SOK k. p. PIESOK NTC 2500/4 10 

http:FRSlt.TZ


~tSLO - OZNACBNIE 

N'lJMMER - B~ZEICHNl1NG1 N~mER - DESIGNA~ION

NUMtRo - ntsIGNATION 

~~O - DESIGNACI6N 


NAzov St!~ASTI 


2 BAUTRILBENENNUNG 

NAME OF PART 

NON DE LA PIECE 

NOMBRE DE LA PIEZA 


TYP 

3 TYP 

TYPE 

TYPE 

TIPO 


VELKOS~ .... ROZMRRY 

4 BR5sSE - MASSE 

SIZE - DIMENSIONS 

ENCOMBEMENT - DIMENSIONS 

TAMANO - nTIlE'NSIONES 


~------~~~~--~--~~~--------------------------'~ 
viROBCA, ~TAT - TYF KKVIVALENTNEJ NAHRADY 

5 
HERSTELLER , IJAND - TYF DES AQUIVALENTEN ERSATZES 

MANUFACTURER, COUNTRY - TYPE OF EQUIVALENT 
REPLACEMENT 
CONSTRUO'l'EUR, ETAT - TYPE D":aQUIVALEWr 

6 CONSTRUCTOR. ~STADO ~ TIPO EQUIVALENTE 

7 

8 

I...--___....L....__________~._.______________I 



---------------~.~ 

1 


107 


144 


145 


319 


J 


644­

110 


744 


747 


l 753 


~I 
I 2 
 :3 4 5 	 ~ 7 
 8 


\I,OZISKO ?2319A hSx200x61C8N 1 	 - I 
: r 10? 4'-'05 i 	 I
I I! ~.- [ 	 I 

\ /J012R t60X24~~ I -"-	 I 

I 2 3A f' .lC:X4~ -!!-.

I 32113 40x4dcSN 

I 102 4724 

\ ???18BJ13~OX160X4JCSN 
, I 02 4705 

I ,.. . ~t. ., 'It.
I h/ r: ",.r>,"(;\ '.. L: Oxl.l0Jl~ ,JSN 

, I 02 4630 

I 3212 ~Oxl CSN 

, 	 I :6,5 02 4665 


?~lOc•. c, 	 15"0 XL.Jt""~~SN.:Xgo 
102 46 


~2042Z 	 I ~~SN 
4640 


I 


3204 	 !20x47x CSN 

! 20~6 2 4665 


60052Z 	 1\25X47Xl aSN 
2 1630 


Goo42Z 120x42xl aSN

I 2 4630 


7204 ~Ox47xl., "''''".
I P2 4644 

____,___.-L! 	 I 


r~ 	 .- ~ 2000/4
~TROJARNE PIESOK k.p •. PIESOK III ~ 2500/4 12 




324 


3 


??6 


IKROf1l':twA~ ! B612-2 
I 
 . 

!858, 894 I 
 -"- r B612-1 I I I I 
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