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Vzhledem k neustflfm pracem p¥i zdokonalovéni strojd, kterd
vedou ke zlepfenf jejich spolehlivostl a provoznich podminek, mo-
hou se v konstrukel objevit nepvdstatné zmény, které nejsou uvede-

ny v tombo vyddni.

1. TECHNICKY POPIS
1.1. Uréenf a oblast poukiti

Univerzdlnl soustruhy zvi¥ené p¥esnosti modelu IBYO3I a
I6¥04ll jsou urBeny k provddéni rliznych soustru¥nickfoh pracf na
hrotech, v kle¥ting, ve sklf¥idle a k Fezdn{ metrickjch, modulo~

vfoh a palcovfch zdvitil,
1.2, Konstrukce stroje

Wa obr. 1 je celkovy pohled stroje s ozna¥enfm hlawnfch Bfs—

tf stroje.
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Obr. 1. RozmfstEnf hlavnich ¥4st{ soustruhu:

1 - varidtor; 2 - posuvovd sk¥{X; 3 - lyra; 4 - vFetenfk;
> — kryt; & - suport; 7 - chladfc soustava; 8 - konfk;

9 =~ loZe; 10 - suportovd sk¥{¥; 11 - elektrické za¥izenf;
12 - ztojan
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1.3. Za¥fzeni a Jinnost stroje

1.3.1. Na obr. 2 je celkovy pohled stroje s oznalenim ovld-
dacfoh prvki.
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Obr. 2. Rosm{sténf ovlddacfch orgéni:
{ - tladftko "(ron-ropMoz" (Stop-brzda); 2 - tlabitke
p¥{mfch otdBek vhetena; 3 — tladltko zpBtnfch otdBek vie-
tena; 4 - koleBko zm¥ny otdBek vFetena; 5 - pdfka varidto-
ru; 6 - pddka Fazeni velikost{ p¥{énjch posuvil; 7 - patka
¥azen? velikosti podélnfeh posuvi a zapindni vedieciho
Eroubu; 8 — tlabitko zapfndnf otdBeni koletka; 9 - koledko
rufafho podélného posouvdnl suportu; 10 — pa¥ka vratného
dstrojf; 11 ~ pddka p¥edlohy; 12 ~ p4fka rulnfho p¥i¥ného
posunu suportu; 13 - spina¥ osvEtlenf; 14 - pdfka zapnutl
z4vitoteznd matice a podélného posuvuj 15 - pdtka pFesunu-
tf hornfeh sanf; 16 - pé8ka upevndni pinoly konfku; 17 -
p&¥ka upevndnf koniku; 18 = koledke posuna pinoly konliku;
19 — vypinad chlazen®; 20 — Jisti®

1.3.2. Na obr., 3 je kinematické schéma siroje.
Seznam ozubenjeh a ¥nekovich kol, ¥neki, Sroudblt, matic a Fe-
menic je v tab. 1.
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Obr. 3. Finematické schéma




Tabulka 1
Specgifikace ke kinematickému schématn
gemas St | omt none | t¥ca g”g:ﬁgfé_ s to
i hf{u ngbgo szo?- ;;nce, Materidl ﬁg 2 gznté-
obr.3 g: 2 io;mE; ﬁmn ’ tvrdost
obr.3
Ar |I g 67-137 | - E Ocel 45 Zu¥lechtit| Varid-
GOST 1050-74| HB 240.280| tor
32 II g 137=67 | = - Ocel 45 Zuflechtit| Varid-
GOST 1050-74 HB 240-280| tor
Bz |III |§ 925104 |- - Titina - Varid-
115 (114)* CY 21-40 tor
GOST 1412-70
By [TV ¢ 78,88 |~ - Litina - P¥edn{
100 (85) CU 24-40 vrete—
GOST 1412-70 nik
c2 1v 2y (28) |2 20 Ocel 40X Kalit P¥edni
GOST 4543=71|HRC #8-52 |v¥ete-
nik
9 TE il 2 25 Textolit - Varig-
' GOST 5-78 tor
2 11T 66 2 10 Oecel 45 Kalit Varid—
GOST 1050--74| HRC 48-52 | tor
3 II 22 2 9 Ocel 45 Kalit Varid-
GOST 1050=-74|HRC 48=52 |tor
4 IIT |44 2 11 Ocel 45 Ealit Varid-
GOST 1050-74 | HRC 48«52 |tor
5 = 1 4 - Ocel 45 Zuflechtit|Varld-
GOST 4050-74 HB 240-280|tor
6 - 1 4 - Ocel 40X Zudlechtit|Varid-
GOST 4543-71 |HB 240-280 |tor
7 - 100 1 5 Ocel 45 Zu¥lechtit |Varid-
GOST 1050-74|HB 240~280 |tor
8 - 20 1 12 Ocel 45 Zu¥lechtit |Varis-
GOST 1050=74 |HB 240-280 |tor
9 - 12 1 5 Ocel 45 ZuSlechtit |Varid-
GOST 1050=-74 |HB 240-280 |tor
10 - 60 1 5 Ocel 45 Zuglechtit |Varid~
GOST 1050=74|HB 240-280 |tor
11 IX 36 145 |42 Ocel 45 Kallt Posuvo-
’ GOST 1050~74 |HRC 48-52 |vé
sk

Pokradovédni tabulky 1

0
e Sont |uvh. | noel wrvea :Eﬁ:ﬁ@ Mfsto
is gf{; ﬂﬁsﬁs sgo%- vence, |Materidl il s gonté—
obr.3 ns roamﬁ% Emn R tvrdost 8
obr. 3
12 IX a7 1,5 |7 Ocel 45 Kalilt Posuvo-
' GOST 1050~74|HRC #8~52 |vd
i skFIN
13 VIIT |48 1,5 |7 Ocel 45 Ealit Posuvo-
GOST {050-74|HRC 48-52 | v4
skF{R
i4 VIITI | 27 1,5 7 Ooel 45 . |Kalit Posuvo—-
GOST 1050~74|HRC 48~-52 | v4
i sk¥ I
15 | vIIT | 36 1,5 |7 Ocel 45 Kalit Posuvo-
GOST 1050-74|HRC 48-52 | v4
skr{d
156 VII |36 tal 7 Ocel 45 Falit Posuvo-
GOBT 1050=-741HRC 48-52 | v
sk i
17 VII 18 p T Ooel 45 Kalit Posuvo—
GOST 1050-74|HRC 48-52 | vd
sk¥iH
18 VI 65 145 | 7 Ocel 4oX Kalit Lyra
GOST 4543-71|HRC #48-52
19 - 25 1,5 7 Oecel 40X Falit Lyra
GOBT 4543~71|HRC 48~52
20 - 25 145 | 7 Ocel 40X Kalit Lyra
GOST 4543-71|HRC 48-52
24 v 26 (30)] 1,5 | 9 Ocal 40X Kalit P¥edndi
GOST 4542~71] HRC 48-52 | viete—
nik
22 v 32 (38)) @2 8 (9) |ocel 40X Kalit PFedn{
GOST 4543-71|HRC 48-52 | viete—
nik
23 Iv 2y (28) 2 8 (9) l0eel 40X Kalit P¥edni
GOST 4543=71| HRC 48-52 | vFete—
nik
24 Iv 42 (50) @2 11 (12)0cel #0X Kalit P¥edni
GOST 4543-71] HRC 48-52 | vFete—
nik




Pokradovéani tabulky 1

[Oznai Pofet

%22?- Beni | zubfi ﬁ:ﬁg Bf¥ka zegelnéé_ Mis to
i h¥{- | nebo stou- vence,| Materidl n? gnov mon t4-
obTs3 dele | chodi, panf,| mm terdost e
na rozmér mm
obr.3
25 v 1 (17 2 11 (12)0cel 40X Kalit P¥ednt
GOST 4543-71| HRC 48«52 |viete-
nik
26 VII - 5 - Ocel XBT Falit Lo%e
GOST 5950~73| HRC 48-52
27 - - 2 10 Ocel 45 . Zu¥lechtit|Lo¥e
GOST 1050-74|HB 240-280
28 - - 2 - Ocel 45 Zuflechtit|Supert
GOST 1050-74|HB 240~-280
29 - - 2 - Brong - Suport
Bp.QUC 5-5-5
GOST 613-79
30 - - 2 - Ocel 45 Zuflechtit |Suport
GOST 1050-74|HB 240-280
31 - - 2 ~- Bronz - Suport
bp-0HC 5-5-5
GOST 613-79
32 ~ - 2 - Oeel 45 ZuBlechtit [Konik
GOST 1050-74|HB 240-280
33 - = 2 - Oeel 45 Zu#lechtit Konik
GOST 4050-74|HB 240-280
34 - - 5 - Brong - SupoT-—-
BD'O.U.C S=5>5 tovd
GoST 613-79 lekFin
35 X 2 145  |= Ocel 4OX Zudlechtit [Supor—
GOST 4543-71 |[HRC 22-30 |tovd
Bk PT
36 Ea 10 2 12 Ocel 45 Ealils SUupo e
GOST 4050-74 |HRC 48-52 ltova
BkFIA
37 X 27 1,5 |18 Bronz s Supor-
BEp.QIC 5-5-~5 tova
GOST 613-79 Ik F 13
38 I 25 : 5 Ocel 45 Kalit Supor—
GOST 1050-74 |HRC 48-52 iovd
Fkifﬁ

Pokradovdni tabulky 1

Oeme-| S| Sove. | mevo | Stiks Topelné, | ot
e hf{— nﬁbgﬁ szg%- ;;nne, Materidl 5t & ggnté—
obr.3 ﬁ: & go:m§; Em 2 tvrdost
obr.3

39 XI 25 1 5 Ocel 45 Kalit Supor—-
GOST 1050-74| HREC 48-52 | tova

sk I

40 XI 75 145 |7 Ocel 45 Kalit Supor—
GOST 41050-74| HRC #8-52 | tovd

sk¥fA

41 X 17 1,5 1|9 Ooel 45 - |Kalit Supor—
GOST 1050-74| HRC 48-52 | tovd

) sk¥{d

% fdaje v z4vorkdch se vztahuif ke stroji IGY04I.
Kinematika soustruhu umo¥¥uje provddit:
blavnf pohyd - otdZeni v¥etena;
posuvu pohybu- posouvdni no¥e.

Blektromotor 1M ot48f hnaci kotoud ]|, varidtorn s Jirokfm
klfnovym ¥emenem, Hemen ot4%f hnany kotoud J,. Zm¥na oté¥ek hnané-
ho h¥fdele varidtoru se provddl pY¥esouvdnim pohyblivé Bdati hnané-
he kotoube ﬂz. Hnanf kotou¥ varidtoru ﬂg pFeddvd ot48ivf pohyb
dvoustupfové rychlostni sk¥fni, kterd sestdvi z ozsubenfch kol 1,
2y 3, 4 a spojky C1,

Byehlosin{ skP{¥ pYeddvd otdtky Femeniecl I35 pFfevodu s k1{-
novim Femenem. Klinové Femeny pFeddvail otddky Yemenioci Bys kterd
Je namontovéna na prouzdru, které je souosé s vistenem.

0t4%ky Jsou na vFeteno IV pFeddvdny bud p¥i zapnutf p¥edloho-
vého soukolf, které sestdvd z ozubenfch kol 22, 23, 24 a 25 nebo
p¥i zapnuti spojky C2.

0t48ky pro pohyb posuve se pFeddvajf od vPebena na h¥fdel VI
pomoef ozubenfch kol 21, 20, 19 a 18, Ozubené kolo 21 miife vejft
do zfbBru bud s kolem 19 nebo s kolem 20. PFi tombo pYePazeni se
m&nd smér otid¥en! h¥fdelu pohonu posuvu,

Na h¥fdeli VI je prvé ozubené kolo lyry stroje. Po lyry pat-
¥{ ozubend kola A, B, ¢ p¥i nastaven{ posuvu a A, B, G, D p¥i ¥e-
z4nf zdvith. Lyra uvddf do otafen{ h¥fdel VIT posuvové sk¥in¥, H¥f-
iel VII pFeddvi ot4%ky bud vodiefmu Eroubu p¥i zapnut! spojky €3,
1ebo ta¥nému h¥fdeli p¥i p¥eFazenf ogzubenfch soukolf 16-47 a 11-12,

Telkem jsou ta¥nému h¥fdeli p¥eddvdny FtyFi rychlosti otddend.
—a_



P¥1 Fesdni w4vitd se poliydb suportu a no¥e pFeddvs vodiolm
Froubem 26 p¥i sapnut! zdvito¥ezné matice 34; p¥i sougtru¥feni -
h¥ebenem 36 a ozubendu ty8{ 27. 0t4¥ky se h¥ebenn r¥eddvajl od ta¥-
né tye pomoef Fnekovéno p¥evodu 35, 37, spojky C4 a ozubenfch
kol 39, 38.

1.3.2. Lo¥e (obr. 4) jJe tvo¥eno pevafm 1itinovim odlitkem,
nahofe kteréno je ustavena ¥irok4 prizma 1 pro vFetenfk = konfk.
V prizm& je drd¥ka 2 pro klouzdtko upindnf vieteniku a konfiu.
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Obr. 4. LoZs

Vodftko 3 suportu po obou strandch prizmy je ploché a prizma-
tioké,

V mIst¥ umfst¥nf v¥etenfku Je lo¥e roz¥{fenc = pro prichod
Femenu je v hornf %sti lo¥e otvor. Bleva je k opracované p¥ednf
84st1 povrchu lo¥e upevnina posuvovd sk¥{¥, zprava - konzela 4 s
op¥rami vodfefho ¥roubn 5 a h¥fdele 6. Lo¥e Jje namontovdnoe a upev-
n¥no na stojanu soustruhn.

1.3.4. Stojan. Ve stojanu jsou nmfstdny jednotlivé nzly
soustruhu. Zleva je ve stojanu na spodnim r4mu upevnén veridtor,

V pravé sekei stojani je um{stdn rozvadi® & mezi nfm a varidto-
Tem ~ nddr¥ chlazenf s elektrickfm Berpadlem. ¥V horn{ %&s+ti sto ja-
nu fe umistdn %ldbek ke sb¥ru t¥fsek a chladiafl kapaliny, Chladi~
ol kapalina je pfes filtr p¥ivdd¥na do chlasdicf nddr¥e. V pFednl
84s%1 stojanu je provedeno vybrén{ pro nohy obsluhy v p¥ipad?, Fe
pracuje vsed®. ZepFedu seshora je na stojanu umist¥n pult oviddd-
ni soustruhz a vedle ngho Je vfsuvns schrdnka k ukliddnt p¥fslu-

Zenstvi, Vybrédnf atojann Jsou nzav¥ena rychlosnimatelnfmi viky s
prufnfni gfpadkami. Stojan je upevn¥n k zdkladn p¥ti zdkladovimi
Srouby,

1.345. Varidtor (obr. 5). Uzel se sklddd z varidtoru se §i-
rokim klfnovim Femenem a dvoustupHovou p¥evodovkou. Prvi h¥fdel
varidtoru 1 je uvdd¥n do ot48ek p¥{rmbovim elektromotorem 9. Na
h¥fdeli 1 je nasazena Yemenice 2. Druh§ h¥fdel 4 varidtorn s kotou-
Gem 5 je souBasn¥ hnaofm h¥fdelem p¥evodovky, na n¥m jsou dvd ozu-
bend kola. Hazenf p¥evodu v pFevodovee se providdf podélnim pFesoun-
vénim h¥fdele malého ozubeného kola 7. T¥leso 6 p¥evedovky je
nmfsténo na misce 8, p¥ipevnné k t¥lesu varidtoru 3 a pomoof z4-
vitového pouzdra a dvou Zroubd se natidf vzhledem k t¥lesu variid-
toru p¥i napfndnf Femenového p¥evodu, kter$ spojuje varidtor s
v¥etenikem. :

0vlddae! mechanismus variftoru s pFevodovky (obr. 6) je umis-—
tén naho¥e na t¥lese varidforu., Ovliddacl kole¥ko 1 p¥Fesouvd kotoud
varidtoru. Pomoof p4dky 3, umIstEné na p¥frub¥ d¥lfecfho kotouke,
se provdd! ¥agenf rychlos$f p¥evodovky. Ovlddael koleBko Je spoje-
no planetirnim ozubenim kolem se stupniceml nastavovdni ¥fsel oti-
¥ek vFetena. Fa souldstl 2 jsou vyznabeny dvé stupnice, které od=-
povidalf p¥imému sm¥ru v¥etena a za¥azen{ vFetena pFes p¥Fedlohové
soukolf.

1.3. 6. VEetenfk (obr, 7). V t8lese 1 v¥etenfku jsou v¥eteno
5, p¥edlohové soukolf a ovlddac! méchanismus.

Hnaci Femenice 3 vFetenfku je na pouzdru k4, souosf s v¥ebenem.

0t48ky jsou v¥etenu pFeddviny p¥imo od Femenice p¥l za¥asment
ozubené spojky 6 nebo pfes pFedlohové soukelf s p¥evedovim pom¥-
rem {13,

¥ p¥edn{ op¥¥e vR¥etena je umfst¥no vile¥kové dvouFedd lo¥is—
ko, p¥ebfrajfei radiflnf{ zatfZenf,

Zadnf op¥ry vFetema a p¥{vodn{ Femenice json umfstdny v
misae 2, .

V zadn! op&¥e v¥etena jsou umistinag dvé radidln¥ axifinf lo-
Ziska, p¥ebfrajfel osovd zatf¥ent,

Na levém konel vfetena je za op¥ron ustaveno ozubené kolo 10,
kterd pFeddvd otd¥ky pohonu posuvu a pohyb p¥i Pezéni zdvitu.

Ve vfetenu je kufelowf otvor pro ustaveni p¥echodového pouzd-—
ra a op&rného st¥edu.

0v14d4nf posuvnfeh ozubenfch kol a spojky se provdd{ pomoci
p4¥ky 11, umfst¥né na vfku, kters je upevnZna na pFedn{ st¥n¥ -
lesa vietenfku.

Mazéni mechanismu a op8r v¥etena v p¥ednf op¥¥e se provddf
rozatifkem a v zadnf op¥¥e je mazdni knotovd, )

Vietenfk je namontovdn a upewndn vlevo nsho¥e na sto janu.
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Cbr. 5. Variator
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Obr. 7. VFetenik
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1.3.7. Konfk (obr. 8) je namontovén na st¥edn{ ¥iroké prizm
stojanu a v po¥adované poloze je upevn¥n pi¥kou 3. Pinola 1 md da—
nf sm¥r v t¥lese a posouvd se kole¥kem 2, umfst¥ném na jejim pra-
vémn konei, Odpo¥et hodnoty vysunut! pinoly je pedle stupnice na
pincle. Pinola se upeviiuje pdBkou, kberd stahuje svorky,

X mazini slouZf kulifkové msznidky.
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Obr. 8. Xonfk
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0br. 9. Lyra
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1.3.8. Lyra (obr. 9). T&leso lyry je pF¥ipewnéno k v¥etenfku.
V t¥lese se nachdz{ vratné dstrojf 3 a p¥fklon lyry 2.

Vratné dstrojf je ovidd4no pi¥kou, kterd je wvn¥ na t¥lese Ly—
ry. Pd¥ka ovlddajfc! vratné dstrojf md pevnou fixzaoi.

Na p¥{klonu lyry se ustavujf vimSnné ozubend kola, pro Fezi-
nf zdvitu.

P¥{ilon se ot48f po p¥frub¥ 1 hnaného h¥fdele posuvové sk¥ind
a v po¥adované poloze se upevduje maticd,

Je mo¥né montovat rizncu sadu vimEnnfeh ozubenych kol, kters
zajiftuji rizné varianty nastavenf pohonu posuvii.

T8leso lyry se uzavird vikem 4. Na voit¥nf strand vika je ta~
bulka pro nastavovdni lyry.

1.3.9. Posuvovd sk¥fH (obr. 10). P¥i trvalém nastavent lyry
umo¥fiuje posuvovd sk¥f¥ zfskat jednu velikost stoupdnf zdvitu a
Cty¥Ll rdené posuvy. 0448ky jsou prvému h¥fdeli 1 posuvové sk¥ind
p¥eddvény pzubenfmi koly lyry. Posuvovd sk¥{¥ je ovldddna dvima
pékami 4, které jsou na p¥ednfm viku 3.

Mazéni posuvové sk¥in¥ Je knotové. Ole) se nalédvd otvory pro
zdtky v hornim viku 2.

1.3.10. Suportovd sk¥fd (obr. 11) d4v4 suportu podélny po-
suv. PFi ¥ezdnl zdvitu se pohyb Erouby pFeddvd pomoc! mivito¥emnéd
matice 5, p¥i soustru¥en{ = ozubenou tyd? 1. ¥ t¥lese suportovd
sk¥In¥ je mechanismus, kter§ p¥eddvs pohyb od ta¥ndho h¥fdele k
ozubené ty¢l. Vzadu na tdlese suportovd sk¥in¥ 6 jeou voditka, po
kterych se posouvd zdvitoFeznd matice. Na h¥fdell Enekového kols
4 je pFetd¥ovacl zubovd spojka 2, ovlddac! pdka kteréd je umistina
ng p¥ednf st¥n suportovd skF¥ins.

Zapnut! podéladho posuvu & zdvitoYeznd matice se provadi jed-
nou pékou 7, ¥im¥ se provid{ pot¥ebné blokovdni. Mazdnf mechanis-—
mu suportevé skFin¥ je provid¥no od ozubendhe kola 3, kteréd je po-
no¥eno do olejové vany.

1.3.11, Suport (obr. 12). Podélné sin¥ suportu 2 se poseuvaji
po plochém a prizmatickém voditkun stojanu,

Zespodn Je ¥ pedéinfm sanfm upewn¥na suportovd sk¥I¥ . Zesho-
ra se na voditk4ch podélnjeh sanf posouvajl pomoel Eroubu 1 p¥iBné
s4né 4, '

Seshora Jsoun na p¥f¥njch sdnfch ustaveny otolné sin¥ 3 s hor-
nimi podélufmi séndmi 5. Na hornich podélnfch sanfch suportu jJsou
provedeny drd¥ky k upevndni dr¥dkn ndstrod.

K magén{ lo¥isek suportu se pou¥ivd kulidkovfch maznidek.
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Obr. 12. Buport
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1.3.12. Chladicf soustava. Do chladiel soustavy pat¥f nddr¥ka
8 odst¥edivim elektrickjm Serpadlem, hadice p¥fveans a odvdddoef
emulzl, sloupek s trubkou a kohoutem k p¥fsunu emulze na niz,

Sloupek chladfef soustavy je namontovdn zezadu na suporiu.
Buulze se s1évd do ¥ldbku stojanu a p¥es ndlevku se sftkem - do
nddriky.

ieb. Elektrické za¥f{zeni

1eba1. Do elektrického za¥fzend soustruhu patiis
asynchronni elektromotor pohonu v¥etena 1M3
elektromotor Serpadla chladfof soustavy 2M;
spou¥tcl a ochranné za¥fzent, mfstnf osvitlent,
Na obr. 13 je principidlni elekitrické schéma.
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Obr, 13. Principidin{ elektrické schéma,
Sohéma pFipojeni elektromotoru 1M na 220 ¥

o ooy

i
A 1o,

P¥epnutim stykabe AB p¥ichizf nap¥tf na prasevni ohvody & cv-
14dacl obvody.

PFL stlafent tlaBitks 2HY se zapind otfBeni elektromotors 4M
vpravo pomoel spouftife KL

P¥i stlabenf tlacitka TV se kontaktem 3-5 cdpojule cbvod na~
pdient spouft¥¥e Ul 2 kontaktem 3~29 se odpojuje obvod speulitide
KT, kiery provddl indukBnd-dynamické brzddnf motoru. Kontaki XT
(0-B11) zkratuje prvé vinutf statoru, kontakt (01—012) déva pulzu—
jief proud do druhého wvinutf p¥es silovou dlodu BE, kontak$ {A1n
k11) ddvd st¥idavf proud do tFetiho vinuti,

PF stlatenf tladitka 3KY se zapfnd otddeni elektromotoru 1
vlevo pomool spoudtéde K.

V bodech 23-25 H.0. pFipravuj{ kontakty spouftddu K nebo KI
k zapnutf spoult¥¥ X0,

Otobenim p¥epina¥e BH se zapfni spou¥t¥s K0. Spoudtd? X0 avi-
mi silovymi kontakty zapfnd elektromotor 2M nebo 1M, p¥fpadn¥ oba
elektromotory sou¥asnd.

1e4.2. Elektrické obvody soustrubu vytvi¥f:

ochranu proti zkratovjm proudeum, kterd je provedena pojistka-
mi a stykabem;

ochranu proti pYetf¥eni, zajiStfnou tepelnfmi reld;

nulovou ochranu pomoel ofvek magnetického spoultide.

Soustruh musf{ byt spolehlivd uzemn®n v souladu 5 existuifefmi
pravidly a normami,

Telie3. V fab. 2 je specifikace k prineipidlnfmu schématu. Spe-
oifikace elektrického za¥fzenf je v tab. 3. Dohodnuté oznafeni vo-
didf k mont4¥nfm schémasdm (obr. 14, 15) je v tab. 4.

Pabulks 2
Specifikace k elektrickeém schématu

i &
St e dzov e | kontakid
HeoZ. HeQu
M Blektromotor pohonu |AQJ2-12-~4-C1 - -
vretena
oM Elektromotor JerpadlalXi4-22M - "
chlezen{
his} Zérovke 40 W, 24 V  |MO-24-40 & =
BO Ohebné svitidlo se |¢lc-1-18 = .
' spinaden
BK Silncprouds kfemfkovd| BK2-50-6 - -
dioda 50 A, 600 ¥V
Ty SniZujfef transforma-| TBC3-0,I16 - i
tor 380/5-22-110/24
BH ’ P;epina&' NKBIO-I-7-I — 1
3KY Tladitko spinsni HE-OIIY3 1 1
otdceni vTetena Prove 2
vlevo
2KY T1aditko spindni HE-QIIY3 1 1
otddeni vretena PTOV. 2
vpravo
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Fokrafovdni tab,2

Oznadeni na Potet hlawnich
obr.13 Nazev Pyp kontaktil
H.Z. H.0,
IRy Tladitko "Cwon® KE-QITIY3 1 1
(Stop) a brzdeni prove 2
np, 20P Zévitovd pojistka IPC~6-11 = A
1pT, 2PT Tepelné reld TPHE-10 1 -
0,32 Ay 2,5 A
KT Magneticky spoustsd |IME~IIL . 3
nereversni na 110 ¥
KO Magneticky spoustés |OME-III - 4
reversni na 110 V
Kn, KX Magneticky spoustédé |NME-II3 2 8
reverzsni na 110 ¥
AB Jistid AK63-3M - 3

Pozndmka. Elektromotor terpadla chlazeni 2M spolu e konekto-
rem HPI se doddva na zvlastnf objedndvku a za priplatek.

Specifikace slektrického zaZizeni

Tabulka 3

Pokredovdni tab. 3

inoZstvi na

Oznadeni na . g
ik b s e 220 V380 V
1m Agynchronni elektromotor |A02-12-4-C1 1 1
t¥ifazovy, & kotvou na~ |prov. M301,
krdtko, ofukovany, v N=0,8 kW
hlinfkovém obalu, pii=- n=1370 ot min|
rubovy se svorkovniel 220/380 V
K3, hladina vibraci prvé
tFidy 370
2M Elektromotor ferpadla XIV-22M & 4
chluzeni t¥ifézovy N=0,125 kW,
n=2800 ot/min|,
220,880 ¥V
AB Jistid st¥idavého prou- |AK63-3M 1 2

du, odpojovaé na proud
6,3 A s ndsobken vypina=
ciho proudu 14 I

—27 -
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Ozggg?n§3na Nazev Typ Mnﬁigﬁ:% e
220 ¥V |380 ¥
AB Jistié stPidavého prou= | AKE63-3M - 1
du, rozpojové na proud
4 A & ndsobkem vypina-
ciho proudu 14 Iy :
BH Paketovy spinad s RRIO-I-7-I 1 1
elektrickym obvodem 7,
provedeni po délce hidie
dele
gl,x 1 magneticky spoudtéd IME=113 1 1
reversni & civkem ne
110 V 8 mechanickym
blokovanim
KO, KT Magneticky spouftsd = NIME-TT3 2 2
civkou na 110 V '
BK Silnoproudd kremikovd BE2-50-6 1 ak
diode pro usmérnény proud
50 n 8 maximdlnim
zpétnym napétim 600 V &
chladicem
1PT Dvoupdlové tepelns TPH-10 1 1
relé na proud 4 A
1P Dvoupdlové tepelné TPH-10 - 1
relé na proud 2,5 A
21 Dvoupdlové tepelnd TPH=10 1 S
relé na proud 0,5 4
2PT Dvoupdlové tepelnd TPH=10 - 1
rele na proud 0,32 A
TY Transformgtor na naps- TBG3-0,16 1 -
tf 220/5-22-110/24 prov. 1
: vykon 160 W
Ty Transformdtor na naps~ TBC3-0,16 - 1
tL 380/5-22-110/24 prove. 1
vykon 160 W
Inp, 2np Zévitovd pojistks na NPC—6-1 2 2
proud 2,4 A s %tavnou
vlozkou [IBI-2, NBI-&4
TKY Tlac{tko s vdlcovym KE-0IIy3 1 ]
primodarym posouvadem prove
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Pokrafovdni tab, 3

Pokradovani

B f MnoZgtvi na
:::?czgl e Hézev Typ napéti
220V | 380V
Cervend barvy s kon—
takty 1 HeOo 2 1 HeZe
2KY, 3K¥Y Tladitko s vélcovym KE-OIIY3 2 2
primodarym posunovadem | prov. 2
derné barvy s kontakty
1 HeOe 8 1 Hee
o, BO Svitilna ohebnd délky HECO 1
630 mm se spinadem 1x100/1100-01
Jo Zérovka 40 W, 24 V & MO=-2 440 1
koncovkou P27/27/1
- Svorkowvnice BHO-2,5-20 1
(komplet svorek) '
- Svorkovnice SHII+~245-6 1
{komplet svorek)
Tabulka 4
Smluvené oznacdeni vodicl k montaznim schématim
{obr. 14 a 15)
dq v | w . Prifez a
{slo vodice Oznaceni spojovanych 8lslo |oo
na obr. 14, 15 pristrojd svorky vodige
1 TY-IIP - B 1,5 mm
Serveny
2 HP-TPT-KT - "
3 Ty 2KH 1
& 1PT-2PT - "
6 KN-KA-KO-2PT - L
9 Hi 2KH "
11 Ki-EJ 2KH M
13 KI-Ha - "
15 K PEH i
19 K 2EH L
21 Kil-HI - !f
23 K1 =K I=-KO SRH "
25 K=K JI-KO = "
29 K 2KH n

tab.4
G{slo vodice Oznadeni spojoyanych Cislo Eryies
P4 Y barva
na obr. 14, 15 pristroju SVOTRY | vodice
31 KH"KJI L H
= HI-KT - "
o Ty-2P - 8
6 Ty 2m n
B ZHP QK[_I "
2
Biprac G 2pr a5 e
cerny
Boq - - .
Koy Cay KO-2PT 2i "
0 KT EICH "n
s K=K Ji-IPT=BK - "
A12, 013 1pp 2KH "
B KII-KT 2KH Y
K, K=K T-IPT - L
Gq KT-BE - "
2
By, Oy Ty T¥H 0B 1,5 mm
derveny
B, KO=KA-KT 1KH B1,5 mm?
derny
A5 Oy KO-RI-KII-KT 1EH "

1.4.4. Rozmistén{ elektrického zatizen{ na soustruhu je uve-

deno na obr. 16.

Charakteristiky proudoveho nastaveni tepelnych reld je v

tab. B

Tabulka 5

Charakteristika proudového nastaven{ tepelnych reld

Rele Nagetf,

Jmenovity proud tepelneho

Nas tagen:!.‘: relé
v dilcich

clanku, A
I6YO03I | IeyoLn
1PT 220 352 -2 +3
380 250 -3 +1
S2pp 220 0,5 +1 +1
380 0,32 -2 =2
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Schéma je uvedeno pro napégtf

380 V. P¥1l nap8tf 220 V nenf zapojen vodié 0 a H.0. kon-

takt spoubt¥de XT mfsto bodu B,y & 0 se pFipojujé k bo=
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Obr. 15. MontdZn{ elektrické schéma.
dim B-j‘l - 013
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Obr. 16. Rozmfetdnf elektrického za¥fzen! na sousiruhu

1.5. Mazaci soustava

ufsta plnfeich olejovych otvord, rozmistdn{ maznidek nebo
jinyceh prostFedkd mazdani, mnoZstvi plnfcfho oleje a doby mazdn{
jsou uvedena v celkovém schématu soustruhu (obr. 17) a v tab. 6.

Pred prvnim spuSténim stroje je nutnéd:

promyt vSechny plnici olejové prostory petrolejem a naplnit
Je olejem stanoveného druhu podle specifikace ke schématu mazdnf;

el e ' 4 - - .
vaechny trouci se pary, Jejlchz mazivo neni uvedeno, se namg-

Zou pri montdZi konzietendnim tukem. Doporudend znafka je JG=2(J1)
nebo YC-3(T} GOST 1033-51.

Pokradovani tab. 6

Poz. Periodis- | Moistvi
na Ndzev bodd Zplsob Znadka nost ma- oleje’na-
obr. mazédni mazdni | mazaciho iiﬁéﬂ? é:vzgzgg_
17 materialu sdsobniin |niky
2 Lo¥isks ozubens |Olejova | Industrial~ | Jedenkrat| 0,3 1
kola, rychlost- |vansa noje 20 za tTi
ni prevodoviy GOST 1707-51 | mésfce
varidtoru ,
3 LoZiska, ozubena| Kapkove H Jedenkrdt | -
kola hiidele po-|knotove za sménu
puvove skriné mazani
4 Loziska zadni " " " -
opéry vretena
5 LoZiska vietena,|Olejova n Jedenkrat | Podle
hr*fdele a ozu- |vaha za tTi olejo—
bena kola mésice znaku
6 Loziska, htide- " n " "
le, ozubena ko=
la a jiné mecha=
nismy posuvové
skring
7 Jepy Sroubd po- |Tlakova " Jedenkrat | -
ddlnyeh a otoé- |maznice | za sménu
nych san{, vede-
ni suportu
8 Pinola, Cep Srou-Tjakova " " -
bu v koniku maznice
9 Op&rné Zepy vo- | * L "
afciho Sroubu
s tafného Srou-
bu loze

, Tabulka &
Schéma mazsni
Poz. ; Periodil-| HMnoZstvi
na s o Znacks nost ma- | oleje na-
obr. Na;g:égodu iﬁggﬁh mazaciho zani a lévaného
17 materialu plnén{ do gasob-
zasobniku nitu
1 Povrch h¥fdeld | Tlakova | IUATUM-20I | Jedenkrat| =
spolipusobicich | maznice | GOST 6267-74 | za sménu
8 pohyblivymi
o,
kotouci
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Obr. 17. Schéma mazdnd

2. NAVOD K PROVOLU

2.1. Pravidla bezpecnosti prdce

Pri obsluze stroje je nutné dodriovat ndsledujief pokyny bez-
pednosti prace:

1. Nepristupevat k prici bez pPedchoziho sezndmeni se s ndvo-
dem k obsluze stroje. :

2. Pred spusténim stroje nasadit ochramné kryty.

3. Zapnuti jistide provddét pouze pFi zavFenych dvefich roz-
vadéde.

4. PTi préci se ¥idit predepsanym reZimy soustruieni pro dany
gtroj.

5. Gidténi, otirdn{ a seFizovani mechanismdi stroje proviadt
pouze pFi uplném zastaveni a jeho odpojeni od sits.

6. DodrZovat distotu a pofddek na pracovnim m{sts u stroje.

7. Nenechgvat stroj pod napetim.

2.2. Postup montaze
PTi naklédani a vyklddéni & vykladsn{ bedny se zsbalenjym
strojem neni pripustné jeho velké nakldnén{ a ddery o dno p¥i zve-
s ¥ ¥ .
dani a spousteni (obr. 18).
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Obr. 18. Noprava zabaleného soustruhu

V p¥ipadé nakladani a vyklddanf zabaleného stroje na Sikmé
ploSe na valeckdeh, nesmi byt sklon vétS{ nez 15°. Pritom nen{ do-
voleno dévet pod bednu vialeCky = prumérem vetsim neZ 60-70 mme

Po odatranéni bedny je nutné zkontrolovat vnéjsi stav uzlu a
soucasti stroje, prislusenstvi = ostatnich materialu podle seznamu
doddvicy.

Aby se zmabrdnilo poskozeni stroje rozbalovacim nastrojem, je
nutne nejdrive sejmout horni Stf+ bedny, a potom jejf boéni stény.

Uvnitr zavodu je nutné dopravu rozbalensho stroje provadet
jeTdbem podle transportniho schématu (obr. 19). PFitom je nutné se
vyvarovat poskozeni vystupujfcich Sdsti stroje. Napnuts lana se ne-
smi dotykat lehce deformovatelnych souddst{, koledek, opracovanych
Sasti, oatrych dhlu soucddst{, konzolovs upewnénych uzlf etd. K tom
m1 se na odpovidajicd mists podkladajf pod lana odpovidajied dFevé-
né Spaliley.

Pro transport se doporuduje pouzivat konopnych lan.

Schemata montaZe souetruhu jsou v kapitole “Pasport® (viz
obr. 28, 29).

Stroj se montuje na zdklad, jehoZ hloubka je zavisld na
charakteru podkladu, ale mus{ byt nejméné 400 mm.

Vyvazeni stroje se provadi na voditksch loze v podélnych a
pTidnych smérech pomoci vodovahy. Presnost montize je 0,03 mm na
1000 mm. S kone¢nou platnosti vyvdfeny stroj se zaléva betonem a
po zetvrdmut{ se upeviuje zakladovymi Srouby.

Dotahovani droubu se musi provddét rovmomérne.
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Obr. 19. Doprava roszbalendho soustruhu

2.3. Brvé spudtial

Po ulodeni stroje na zaklady se odstrani pomoei petroleje
antikorozni vretlvy na opracovanfch mistech. Potom se tyto povrchy
vytTou Zistym hadrem a nama¥ou se tenkou vrstvou oleje znadky
"Prumyslove 30" GOST 1707-51. Pouzivat k diSténi stroje kovové
predméty a brusny papir neni pripustné.

PYed spustdnim stroje mus{ byt bezpodmineéné provedeny poky-
ny, uvedené v odpovidajicich kapitoldch tohoto navodu "Elektrie-
ké za¥fzenin a "Mazaniv,

Pred Bpustenlm stroje je nutné naplnit zdsobnik chladicl ka~
palinou; mnoZstvi kapaliny Je 10 1.

K predbeznamu seznameni se se strojem je nutné provest jeho
24b%h p¥i bShu naprazdno, zkontrolovat innost mazéni, a také si
osvojit urden{ a Sinnost ovlddacich organd (viz obr. 2.).

2.4. Nastaveni

2.4.1. Nastaveni hlavniho pohybu

Pozadované otégky vretena se nastavuiji otadenim koledka 4
plynuleé regulace varidtoru a prepinsnim pek 5 a 11 (viz obr. 2).

otd8ent koledka 4 ovldddn{ varidtoru je moZné pouze p¥i zap-
nutém elektromotorn pokonu vretene.

Velikost nastaveni otacek vretens se provédf podle tabulky
un{stdné pod koledkem.

¥ tab. 7 jsou uvedeny udaje pro nastaveni otadek vretena pro
stroj I6Y03N a v tab. 8 - pro stroj I6YO4IL.

._u_

Tabulka 7

Hastaveni otacek vretena scustruhu I6J030
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Pokradovani

2.4.2. Nestaveni posuv® a zdvitu n . tab. 9
PFi nastavovdni pohonu posuvll a zavitu se nutnd hodnots na— pruh |Parametr Vymenna ozubena kola TERR
’ o ’ i e rezaneho nastaveni - nastaveni
sfaveni posuvu nebo stoupa.n:f provadi podle tabulek, umistenych na zavitu A B c D lyry
posuvové sk¥fni a na vnitin{ strané vika lyry. V tabulksach pro
A0 s g : ’ scky | Stoupdnty 035|335 75 27 72
kazdy posuv nebo stoupani zavitu jsou uvedeny polohy pak 6 a 7 MetriELy pa bk b - |29 72
posuvove skiiné a nastaveni lyry. Po nmstavovéni je nutné paky £y mme 0’45 10 62 ! 36 80 |
6 a 7 presunout do polohy, uvedend na obr. 20 a nasadit v lyTe po- 0’5 30 60 ! 40 b i
Yadovany soubor vymennjch ozubenyceh kol (tsbe 9). ? i !
7 b o st 0 0,6 | 30 60 |48 80 .
7=27 0,7 | 30 60 56 a0 Sgry = E t
| 0,75 | 27 60 |- 72
| 0,8 |30 e - | 75
: 1 30 60 | - 60
‘i 1,25 30 60 - 48
Z 1,5 | 30 | 60 - 40
=77 1,75 | 35 i 80 - 40
2 40 i 80 72 | 36
: 2,5 | 30 72 - 24
POLOHA 3 36 72 - 24
RUKOJETE ;
Palcovy | Podeb 80 28 96 43 75
: zdvitu 64 | 35 96 a3 | 73 | 2y,0e02
lyry X
= na 56 25 60 43 79
| palec: 48 35 72 43 79
S mm /ot g o4 2408 a6 732 44 35 a6 43 79
Obr., 20. Nastavenf lyry na optimdln{ velikost podélného posuwn 40 35 60 43 79
Tabulka 9 36 35 54 43 79
Nastaven{ lyry stroje Fezéni zavitu 32 a5 48 43 79 -
28 |43 54 |45 | 79 | gyl
A lyry
24 43 36 35 79
\ 22 | 43 33 35 | 79 | (ProI6303M)
22 | 43 66 70 | 79 | (Pro L6J0O4ll)
20 43 48 56 79
18 | 43 27 35 | 79 | (ProI6Y030)
X L 18 | 43 54 |70 | 79 | (BroI6Y0ul)
Ty % 2 - 16 | 43 24 35 | 79 | (ProI6¥031)
B ¢ I 16 | 43 48 70 | 79 | (Pro I6YO04Il)
- ] : 1 Q 0
Tuh Parametr Vym;nna ozubens kola Vzorec i 43 2 J 7
Tezaného |nastaven nastaven 12 43 79 70 36
gavitu | A B c D lyry 11 43 79 70 32
i 5 10 43 70 30
Metricky |Stoupdni |0,25 25 75 27 72 "
t, mm: - 0,3 po 75 27 72

IR




e e e e _Pokracovani tab,9 -

R Vi
P < Vzoreo -
g::]:ného Parametrl Vym&nd ozubens kols Ak sravait e | E /
zdvitu nagtavend iyry
: A B g D ‘ :&/
/2: -]
WModulovy | Modul 0,1 |24 90 43 73 ) /
m, mm 0,15 | 24 60 43 73 = =\ e \ ./,/
0,2 |22 60 43 | 73 “
0,25 |40 60 43 73 | ] P
0s3 |43 60 48 | 73 | | ]
0,35 |43 60 56 | 73 ZzZ\ il
0,4 |43 80 |84 | 73 | iy .=1,57m
0,5 |43 30 40 73 ; |
0,5 |43 60 80 73 | (Pro I6yo4ll) ! ‘: ‘jﬂr Cbr. 22. Se¥fzent klfnu
0,6 |43 ‘30 48 73 ‘I i) I 3 pr{énfch a podélnyech
0,7 |43 |73 84 | 45 / e sanf suporbu
0,8 |64 {30 43 73 '{'l /,/ A
1 43 73 72 173 ;
1,25 143 73 80 |24 , 4‘%
J,Im‘ } el
’ /! 5 /77)ﬂ—97;/

2.5, Seffzendi

Obr. 21. Seffzenf napnutf Femens

P¥1 provezu stroje vznikne pot¥eba se¥lzeni jednotlivich uz-

1 z 3 4
14 a prvkd, za Wéelem obnoveni normdin{ price. \ \

Napnuti ¥emenu ¥emenového p¥evodu se providl pomosi stainé e keoh 1
matice 2 (obr. 21) varidtorn pootobenim tElesa rychlosini pFevo- & U N
dovky 1 vzhledem k télesu varidtora 3. 3_ "@, .

Sefizenf klfna p¥f¥nfch 2 podéinfch sani suporiu se providdl v HZ BN
Frouby 1 {obr. 22). ] : :

Se¥fzent vile v zavitovém spojen? Zroubil 2 matic p¥ldnfch sa- t . } 1 %
nf suportu. Vile ve spoji ¥roubd a matic 1 a 4 (obxr. 23) se nasta~ l‘ | T -
vaje dotafenfm klfnu 3 Broubem 2, tl Obr. 23. Se¥fzenf vile v zdvitovém

Se¥izen{ vile o zdvitovém spojeni ¥roubu a matice hornfch sa- spojent pFingch sanf suportu
ni suportu, Vile ve spojeni ¥roubu & maties 1 (obr. 24) se nasta- f
vuje p¥ltafenim Eroubu 2 & ndeleduifcfm jeho zaji¥tinim matief 3, e

Se¥fzen! vlle zdvitoFemné maiice suportové sk¥ind (obr. 2%) %\ i LID

se provdd! pomoci ¥roubu 1.

Obr. 25. Se¥fzeni vhle
zavitoternd matice

et

Obr, 24. Seffzeni ville v zdvitovém spojent
82 - hornfch san{ suportn - 43—




2.6. Pokyny k obsluze strojd

E tomu, aby byla zachovdna pFesnost stroje, Je nutné se vyh-—
nout pFedBasnému opot¥ebenf, a proto Je t¥eba dodr¥ovat ndsleduji-
of pravidla préce na stroji.

P¥ed spulténim siroje je natné se sezndmit 8 jeho schématem a
xongstrukel, urdeninm pdk a ovl4dacfch prvkfl a pofadf Jjejich pFepind—
nf, skontrolovat sprivaost nastaveni pdk a zasunout je do za jiEtEé-
né polohy. Neni p¥fpustnd pfe¥azovat ozubensd kola za bdhu stroje.
P¥i soustrulenf je nutné pouZivat ta¥nf n¥fdel, p¥i Fezéni zédvitu =
vodfel Eroub.

P¥ed obrabdnim polotovaru ve hrotech je nutné zkontrolovat
hrotové otvory. Musf bt dostatetnd hlmboké a &isté. Po uwpnuti vi-
robku je nutné upnout pinolu, zkontrolovat upewméni kxonfka proti
podélnému posunuti. Hroty Je nutné v procesu price mazat.

Wenf p¥ipustné pracoval ® opot¥ebenjmi a potluBenfmi hroty.

Je nutné ockam¥it¥ zastavit strod v p¥ipad¥, ¥e se hrot konfku
za8ind oh¥fvat nebo kdy¥ ngktipe.

p%i soustrufeni polotovara velké adlky je nuitné Yenovat pozor—
nost hrotn konfku a p¥i phievu zkontrolovat jeho upnuti,

Hrot z vFetene vPetenfku se vyrdZ{ ty6i & m8dénfm nebo bronzo-
vim koncem.

P¥i prdci s opdrou je nuiné namazat vodfol Zelisti.

P¥1 nasazovéni skli®idla je autné ho obistit od t¥fsek a ne-
¥istot.

Po upnuti polotovaru ve sk1{8idle je nuiné vyjmout nastrény
k1£%, nebot oté¥ent sk1f%idla s k1{fen mi¥e vést k po¥kozeni stro-
je a zrandéni pracovnika, '

_ P¥i nasazovdnf no¥e je t¥eba podle mo¥nost{ zmen#it jeho vy-

sunntf a pou¥fvat podlodky, které majl plochu rovnoun plofe nofe.

P¥i p¥isunutf no¥e k Trnu nebo k 1fcn{ desee je nutné dedrio-
vat opatrmost a wvyhnout se Yez4in{ nadmdrng velké tFisky.

Weni p¥{pustné pracovat s tupfm ndstrojem, nebot to zvyEuje
nadnérnon spotfebu sily na suporiu, ¥ mechanismu posuva a mule
vést ke zlomeni.

P¥i obrdbdnf oceli je nutné na misto, kde se pdebirs t¥iska,
p¥ivAd¥t chladfct kapalinu.

P#L p¥eohodu z price s chiagenfm na obrdbénf litiny nasucho
4 obrdcend je nutnd pe¥livi o¥lstit soustruh, nebo¥ prach litiny
se misf s chiadfcl kapalinou, wvytvaF? hmotu, kterd p¥i p¥ichodu na
s4n% vede k pFedBasnému opot¥ebeni suportu a lo%e.

Nen{ mo¥né& rovnat obrdbényd polotovar ve st¥edech nebo na vo-
aftkioh lo¥e, poklddat na vodftka lo¥e obrib¥né polotovary, nd=

— &=

stroje nebo jind pFedmdty, nebo¥ to nid{ soustruh a sniBuje Jeho
pPesnost.

Doporucuje se periodicky kontrolovat napnut{ Femenu hiawmiho
p?honu, kontrolovat mazédni stroje, nepFipustit snf¥eny hladiny ma-
ziva v magacfch prostorfch uzld. Nen{ p¥ipustné nechat masmacf zd-
sobnfky otevfené, Lyra stroje musf bft vidy uzavfena vikem.

Pracovat na stroji pFi sejmutém viko lyry dje zakdzdno.

VFeteno stroje je mo¥né zastavit a brzdit pouze tlabftkem
" Cron-TopMoa” (Stop-brzda).

Po prdci je nutné stroj ofistit od t¥fsek s nedistot, vyt¥ft
ho a namazat vedftka lo¥e a suportu %lstim mazivem. Je zakdzdno
pifi Ei¥tZni stroje poukivat smirkov§ papir.

2.7. Zvld8tnosti demonti¥e a montdie
stroje pfi opravich

lPied tfm, nef pFistoupime k demont4¥l stroje, ie nutné ho
odpojit od elektrické sitf, vypnutim vstupnfho spinade; a také
vyimout tavné vlo¥ky pojistek.

Demontd¥ jednotlivfch uzlfl stroje je mo¥né provddét po doko—
nalém sezndmeny ge s konsirukel uzlil.

P¥i viméné klinovich Yemenfi je nutné ve vPeteniku sejmoub
miskn 2 (viz obre 7), 2 k tomn je nuiné vy¥roubovaet ¥rouby upev-
Bujfef miskﬁ'k t€lesu a ¥rouby upevnini p¥iruby 9 k misce 2, He-
meg se snfmi mezerou, vyivoFenou mezi povrchem otvorn a wndj¥im
primdrem lo¥isek vietena.

Po se¥fzeni radidinf vile loZisek p¥edn{ opéry vietena je
nutné matiol 8 zajistit Froubem 7.

2.8. Schéma rozmistini lo¥isek

Na cEr. 26 je schéma rozufstény loZisek, v tab. 10 je uveden
Sagnam lozisek k soustruha I6Y¥03]l a v tab, 11 - scustruhue I6J04I01.

Tabulka 10
Specifikace loZisek soustruhu YOI
FPogi- ¥
= -— T¥{da 3
ggr??G pFesnoati Podet | Mizto montiie
4 LoZiske 8104 H 1 Varidtor
Lo¥lske 104 H 2 Varidtor




Pokradovdni

tab,.10
Ezz;; Kdzev i;ida Pofet [Histo montée
obr.26 presnos ¥l

3 Lo¥isko 1000905 H 2 Varidtor

i Lo¥isko 104 H 4 Varidtor

5 Lokisko 7000410 H 2 Varidtor

6 Lofisko 108 H 1 Varidtor

ki Lo¥iske 104 H 1 Varidtor

8 To¥isko 46108 H 1 Varidtor

g LoZisko 101 I 2 Posuvovd sk¥iH
10 Lo¥isko 8403 H 1 Posuvovs skiid
11 Lo%isko 202 it 1 Posuvovéd sk¥{A
12 Lo¥isko 301 H 1 Posuvovs sk¥ff
93 Lo%isko 401 i 1 Posuvova sk¥IK
14 Lo¥isko 4000901 I 4 Lyra

15 | Lo¥isko 46206 A 2| Vhetenik

46 Lo¥isko 1000909 Il 2 V¥etenilk

17 Lo¥isko 3182108 A 1| vFetenfx

18 Lo¥%iske 1000901 il 1 Vietenlk

19 Lo#isko 101 il 1 V¥etenfk

20 Lo¥isko 1000096 H 1 VHetenik

24 Lo%isko 10083901 H 2 Konik

22 Lo%isko 8105 H 2 Suportovd skTiR
23 Lo¥isko 36201 H 4 Suportovd skifH
24 Lo¥isko 8101 H 1 Spperbovs skIdA
25 To¥isko 981/12 H 2 Suportoud sk¥IH
26 Lo¥isko 8104 H. 4 Suporsovd sk¥FIN
27 Lo¥isko 1000096 H 2 Suportovd skl
28 LoZiskos 204 H 1 Suportovd sk¥FL{H
29 Lo¥isko 8404 H 2 Saport

Tabulka 11
Specifikace loZisek soustruhu 187041
EE:%%& Ndzmev g?igﬁosti Poiet | Misto monidfe

| Lo%iske 8104 H 1 Taridtor
2 Lo%isks 104 H 2 | VYaridtor

Pokratovinf
T 1 f tab, 11
ce na | Nizev T¥1da :
obr.?Gj pFeanosti Podet |Misto montife
3 | Lo¥iske 1000905 f
ll H :
4  Lo¥isko 104 ! [ f gar?éto?
5 LoZisko 7000410 I Il 2 varlétnr
6 Lo¥isko 108 H . ar?étnr
7 Lo¥isko 104 H | 1 Eari;tor
8 LoZisko 46408] H | Variézor
9 LoBisko 101 o i
H 2 5 1
. Lot osuvovd skify
I Lz;;:iz g;gj q 1 Posuvovi sk¥H
" S 30; g 1 Posuvovd skfiﬁ
# 1 Posuvovi i}
'’ : suvova skbf
oZzislko 104 B 1 Posuvovi skfi§
14 Lo%iske 1000904 H 4
15 Lo%isko 46207E A 2 i;ry
16 LoZisko 7000910 fl 2 v“Etenik
17 LoZisko 3182110 ¢ 1 ;‘etenik
18 LoZisko 1000096 H s
19 Lo¥%isko 8100 H : Paipie
20 Lo%isko 8105 . i
- o Donoriied H 2 Suportovd skiiy
- o s i 1 Suportovd skP{H
23 LoZisko 941/12 H ; iup?f:DVé e
" : 1 aridtor
: vo%irko 8101 H 1 Suportovd sk¥
5 Lozisko 41000096 H : e
iy il : 2 Suportovd sk¥{y
27 Lo¥isko 8104 H 1 e
2 Suport
— 47 -
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3. PASPORT

3.7. Obeené udaje
i . £ooNrp
Inventarni cislo

T N RS 8E 5 2 = Typ soustruhu: universalni, zvyfené presnosti
<;:l;§ -\ A Model: I6Y03I, I6J04II
\ \\ \ \ T Vyrobni zdvod:
2 vyrobni &fsle
Xi Rok vyroby
5 Misto montdze
W pe
b2
> w J.2. Zakladni ddaje
= & 163031 1604l
b
§ VYSka DIXoTU, MO seeverecscsacsscsses B6 108
B Rozméry opracovavaného
E cbroblu, mm:
e maximdlnd primér obrobku,
v opracovaveny nad loZem sesssees 160 200
© maxingind délka obrobku eessse. 250 500
o maximalni primér nad suportem .. 90 118
g maximdlni primér tyce ve skli- )
BIlle avseiidam iy 19 19
maxindlnd primér tyée v kleStind 10 10
Stoupani Yezanshe zavitu:
mefricky, MM cacscansessessnenca 0,253 0,25~3
paleovy, podet zavitu na 1" .... B80-10 80-10
modUloVY,; MH  seswssveisssssoanaa 0yl1=1,25 0,1-2,25
Vietenik
Prumér otvoru vietena, MM .seesevecs 19,2 19,2
KuZel vietena 0BVOTUL oreessssssesses Morse 23 Morse 3
Suport = suportova slkiin
Maximdalni posuv suportu, mm:
podelng evseviasasessRvEdEETeEE 999 500
PRTEhY wwwvs iy dpsessiasersesw 190 135
Velikost a&leni ddlfefho krum
pridného poSUNU, MM seewscvacsescaa 0,025 0,02
PFiéné pPesunuti suvortu za jednu
otadku délfciho Xruhl, MM «seeseesse 2 2
Velikost aflkm d¥1fcfho krum
pod 1ného DPOSUNU, MM  sesecssscssases 0,5 0,5
— 49 —




Podelné posunut{ suportu za jednu
otscku deliciho krubu, MM  .cessenesa
Meximglni presunut{ suportu, mm:
DUCHT, e e vies eiwseiamena eneiwee
podle Groubn  wevssreEeiEe e
podle hffdele oesosssecsscsassss

rd F A 4
Horni sane

Maximalni rozméry prufezu drzaku
NOZEy MM  sesscsassnscsnacssovasansas
Vzdalenost od opérného povrchu noze
podle p¥imky DTotU, WD sveavssssoans
Maximalni presunuti sani, mm +eeeceas
Maximalni vhel pootodeni sani, etupné
Velikost dilku Skaly poototeni sani,
STUDRE G asme s s sresereey
Presunut{ za jednu otdtku d&licihe
KTUNUy MM secsoesssssssssssscansaas
Velikost dfilku d8liciho kruhu, mm ..

Konik
Primér pinolys M essseseserssscsnas
Maximalni, posunut{ pinoly, mm -ssse
Presunut{ pinoly za jednu otacku
d81{ciho kruhil, MM seevsssssorsansse
KnZel obvoru pinoly -csessscsssssses
Loze
Primér taZného hridele, mm .ssessass
Primér a stoupdni vod{ciho Broubu, mm

Ley03n

100
232

232
232

10x10
10

100
45

0,02

35
35

1
Morse 2

18
2ex5

Mechanika soustruhu

Potet obtatek vietena sseesevcsnssses

Rozsah otdek, ma s :
zakladn? provedeny se..cseesssas
na obJedndvku cevsccccsscecanas
Polet podélnych posuvil suportu
pri stalém nastaveni lyry .ecessses
Rozsah podélného posuyu suportu
p¥i etdlém nastaveni lyry, mm/ot ...

-60 -

Plynuld
regulace

80=-4000
64~-3200

0,04-0,32

Teyoull
100
500

500
500

12x12

12
120
45

0,02

55
70

Iiorse 2

18
26x5

Plynula
regulace

70-3500
50-2500

0,04-0,32

Pohon

Drubh proudu napdjecy st ciosscevsss
Kmitofet promduy; HZ sessscsssassaces
Napdti s{tg, V secoscassnnssasvennss
Potet elektromoboTl esvaisscsvosasss
Elektromotor pohonu vretenas

TYP esevnencnsncsnnoussngonsnas

ViHOry KW  ovevnsosnnsscensnnane
SEESKY, TINT|  cvaeecneenecocins
Elektromotor cerpadla chladiedf
kapalinys

TYP sssovenvssssoncsnanscossovs

vfkon, KW ecendancaononvsnonace

chatlys MR | Ge s ke g e
Vytlak Cerpadla chladfc{ kepaliny,
1/MAN  cescscnsscscriesnscsascascuas
Eifnové Femeny GOST 1284-68 ercuesae
Délka §emene, MO resasassvessssscssss
Fodet Temenl seseewssrsses baeseessss
Vnéj5{ rozmery goustrihu

(délka x 51%ka x vySka); B eessuas

Hmotnost stroje, KEZ seseccencncsacans

Ieyo3l

p¥{fdzovy
50
220,380

2

A0li2-12-4-C1
0,8
1370

il4~22
0,125
2800

22

O
1400
2

1270x725x1215
570

W N e £ % [
Vnejsi rosmery pracoviriho prostoru, monbazni s

rozméry jsou na obr. 27 a 28.
Montdz soustrum (obr. 29 x 30).

— B -

Ie7y0411

T¥ifazovy
50
220,380

2

AOJ2-12-4-C1
0,8
1370

Xla~22M
0,125
2800

ra

o D

1380%730%1215
750

pripojovact
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Obr. 27. Obrysové rozméry pracovniho prostoru.
jovael rozméry soustruhu I16Y03I1l:

{ - suport; II - konec vietena: a) pod hrot; b) pod kle¥~

tinu; III - pinola konikn
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Ubr. 28. Obrysové rozméry pracovniho prostoru. Zdkladové a p¥ipojo-

vacl rozméry soustruhu I8Y0411:
1 — suport; IT — konec vFetena: a) pod hret; b) pod
kleftihu; IIT ~ pinola kondku
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3.5. Komplet doddvky

! Podet .
Oznadeni ! Wdzev ggzg%;&g B8 pogndmka
| 16¥021L | 16¥041 |
& _ﬂpln§ soustruh l 1 1 [

prisluSenstvi, pat¥{cf{ do kompletu a ceny soustruhu

GOST 2675-71

GOST 2675-71

GOST 8742-75

GOST 13214-67

GOST 13214-67

GOST 2578-70

GOST 3643-75

GOST 3643-75

7 3-72

F08T 17199-71

GOST 17199-71

AM2-88

GOET 1284-68

GOST 2839-71
7811-0003

sk1idialo ‘
3-Gelis¥ové
S5kliZidlo

' 3-telistové

. Otocny hrot
sous truhovy
Al-2-a 4

Gpgrnf hrot

|Morse 2

|_V Ld

| Operny hrot

| Mlorse 3

| Objimka uni¥ele

| b sarans ’

| pro soustruznicke |
la frézovaci price
;Objfmka unssede

| e #
‘pro soustuzniclke

(a frézovaci prace

Lis pistovy

mazaci i
| K143 & zdmkun
lelektrickych roz-
| vadacd

Broubovik zameo-

{aicky

Zroubovik zdmed-
nickﬁ

Elinovy Yemen Siro-
ky (na stroji)
¥lfnovy Femen
(na stroji)
Katicovy klic

— 51 -

1

1

1 100 II t¥{da

pEesnosti

1 125 IT t¥fda
‘presnosti

1 ‘KuZel Morse 2

1 7032=0017 10
1 7032-0023 11

1 A12

i
i
1 A8
1 Typ 2
1 -

1 [8I0-0318 T'p.3

Kz.2Ll.Xp
1 28.10-0326 I'p.3Ka
2L.Xp
1 8x25x800
2 0=1400
1 8-10




_ | !Poc‘:et
| Podet _ ; Oznaceni Kazev 'kompletd na i
Oznadeni WAzev |kompletfi na | Pozndmka P Poznamka
soustruh
__T—- 16 Y031 |16 Yo4ll
16¥031 [16 Y0411 -
f : JO31.90.62 Ozubené kolo 1 1 % = 25
GOST 2839-71 Maticovy k11& 1 |12-13 JO31,90.63 Ozubené kolo 1 1 % = 29
L ' H
“811-0007 dvoustranny i ~ . (na stroji)
GOST 2839-71 Maticovy klig ;17‘19 YO?H.90,63 Ozubene kolo 9 1 2 = 30
7611-0023 dvoustranny Y05ﬂ-90-§o Dzubené kolo 1 1 e
GOST 2839-71 Maticovy k1{¢ ; 22-24 JO31.90.68 Czubené kolo 1 1 % = 35
7811-0025 dvoustranny ! XU?H.BO.GS Ozubené kelo 1 9 Z = 36
GOST 16984-71 | K113 na krunové | | ae-te 1020.20.%0 Ozubené kolo 1 1 |z =40
pgl - ; ¥0311.90,71 Ozubené kolo 1 1 z = 43
GOST 8522-70 skifeidlo vrtaci [-2a (1-10) YO31.90.72 Ozubené kolo 1 1 z = 45
| 3-Gelisfové j ' JO311.90.73 Ozubené kolo 1 1 z = 48
GOST 1173774 ! K1£% na Sou?:ésti | YO3[1,90.76 - Ozubend kolo i 1 z = 56 (7 ke)
L3 L] ”
i Y | JO311,90.77 Ozubene kolo 1 1 Z = 60
i vybrém’.m pro k1ie | (na stroii
| . I 2 i ‘ : oji)
GOST 11737-74 { ¥1{¢ na souddsti i Y03.90,.78 Ozubene kolo 1 1 Z = 64 ’
| se Bestihrannym | Y031.90.81 Ozubené kolo 1 1 z = 72
l vybranim pro k1{¢ yo3r.so.82 Ozubend kolo 1 1 z = 73
GOST 11737-74 | K1{¥ na souddsti 8 Y0311, 90,85 Ozubene kolo 1 1 |z =95
| se Sestihrannym JO311.50.85 Ozubené kolo 1 1 vs 8O
| vybrénim pro kK1icé JO3I.90,86 Ozubené kolo 1 1 -
GOST 11737-74 | K1{& na souddsti 1 L1 10 JO31.90.87 Ozubené kole 1 1 Z = 90
! se Sestihrannfm ; | FO31,90.004 Drzdk node 1 - Pro mad 10590
~ | ! 4 b
1 vybranim pro k1{Z ! 4~polohovy (na stroji)
¥o3l1.90.001 E Upinka Kleftinova 1 |- @ 4-103 po 2 um YO3I,20.E004 Drzdk noze - 1 Pro nuz 12x12
! s kompletem kleStin ; | 4-polohovy (na stroji)
i ze 4 kusu ; ' Techniclks
I - , 1 . a dolumentace
¥031.90.E001 | Upinka kleStinovd | - | 1 ff 4=70; po 2 mm _ g
s kompletem kledtin i ; ! eanam konpletaoe | 1
ze 4 kusu | ' = Instrukecs k 1
wr e e i & truh
Y031.90.002 sk1i¢idlo unaseci ] - ;— . w?u?! % 1
Yo3l.90.E002 | Sklitidlo unéSeci | - 1 - Frejimaci dokument 1 1
¥03l1.90.003 P¥{ruba k 3-Celis-| 1 - P¥Islu¥enstvl doddvand na zyvid¥ini
’ P i) S e
Tovem skllcidlu objedndvku a za p¥fplabek
Y0311.90.E003 P¥{ruba k 3-celis~| - 1 = o¥-2 Srifdidlo )
Yovému sklididlu % magnetch 1 -~ 1 T00
. " ’ 3 -[ .-i fy
16¥03.90.90 Zpétny hrot k-3 Sk1{¥1dlo magnetic: - 4 1130
Vymenna ozubena kola m = 1,5 mm ké ‘
¥0311.90.61 ozubené kolo | 1 1 jz=24
—59 -
-




Polet
Ognaden{ Négev légzg}s:*:lﬁl B2 | Pozndmka Pofet
Ozunatend Ndzay kompleti na Poshidiga
165030 | I6Y0411 sous truh
YO31.90.35 Sk11%idlo valoové 1 1 g 3-9 167054 163041
(komplet ze & ks) T030.94.03 Revolverovd hlava 1 - -
30311.90,5;4 Ozubené kolo | 1 1 s.= 283 m = 1,5 ke konfku
¥0O301.90.67 Ozubend kolo 1 1 z=33;m=1,5 TO31.94-04 P¥ipravek k obrdbd- 1 1 -
YO30.90.74 Ozubenéd kolo 1 q z=50;m=1,5 ni kulovfch povrehn|
YO310.90.75 Ozubend kolo 1 1 2 =54 m = 1,5 T0311.94.E04 Pf{pravek k obrdbd- - 1 -
¥0311.90.79 Ogzubené kolo 1 1 z = 665 m = 1,5 nf kulovjch povrohu
J0311.90.80 Ozubené kolo 1 1 z2 =703 m=1,5 TO30.94.05 Vyvrtdvact p¥fpravek 1 - _
y031.90.84 Ozubené kolo 9 1 g =79; m = 1,5 T031.94. 805 Vyvrtdvael pffpravei: - 1 -
y0O31.90.88 Ozubené kolo 1 1 z=96; m = 1,5 _ TO30.94.06 Vyvridvac! hlava 1 - w
TO30.94,08 Dridk no¥e rychlo~ 1 - - | TO3I1.94. E08 Vyvrtdvae! hlava - 1 =
viménny TO311.94. 07 DElief hlava 4 4 _
T03M1.94.E08 Dr¥4k no¥e rychlod = q = T0311.94.152 Upinaci deska k 1 [ 1 23
viménny nalepeni smirko-
TO301.91.02 Sk1{¥idlo B-Sroubo- 1 & |= vého papiru
vé TO31.94.72 Se¥izovac! trn 1 _ _
T031.91.E02 Sk1{¥idle S-%roubo- - 4 ~ TO30.94.E72 Sefigovael tmn o 1 _
vé TO30.94.1I51 Undfeci hrot pro 1 1 -
TO3H.91.03 Podpéra 1 - - d¥evo
T030.91.K03 Podpéra - 1 -
TO301.91.04 Upfnaci deska 1 - - 3.6, Zdznam o p¥eifmce
. 3-vagkovd Seustruh modelu TBY0 11
TO30.91.E04 Upfnaci deska = 1 = t¥{da p¥esnosti Il .,
3-vatkovd virobni Bislo /1S Y
T03[1.9I.05 Luneta nepohyblivd A ~ B 540
TO3{-SI1.E05 Luneta nepohyblivd = b 5-50 — ?Sss;l Zkou¥ka soustruhu zda odpovfdd normdm pPesnosti podle
T030.91.06 Luneta pohyblivd | 1 ~ | # 5-40 PAE ;
TO3.91.E06 Luneta pohyblivd | = 1 | p 550 fontrola pFesnostl soustruhu
O3 94. 0T K1e¥tiny h¥fbko~ P o G .48 pod i Kontrols 1.1. P¥imofarost podéiného posuvu suportu v horlzent&ini
vité wngjEs ZovAng
TO30.94.E0T Kleftiny h¥ibko- - 1 # 10-49 po 1 mm ¢
| vité mEsEe T £ 3 4
TO31.94.02 Kle¥tiny miskovitéd 1 - #9 72 po 1 mm I / /
vnit¥ni | }_/'7___ m F_." T I—H—r/L\ %
T031.94.502 Kle¥tiny miskovité - 1 ¢ 5-72 po 1 mm # N_|—-L
vnit¥nt B &
%/ Model Ocdohylka, pm
— L pf‘fpuﬂtn.‘] nna¥ngd
6 A 16¥0301 6 -
1870410 8 J
| <l




Hetoda kontroly

Ve hrotech vietenfku 1 =z konfku 4 se ustav! trn 3 s vdlcovinm
m&¥{cim povrchem,

Dr¥dk nédstroje musi byt umfstdn co nejhli¥e k ose hrotu
sous truh. '

Fa suport 5 (do dr¥dku no%e) se upevni indikdtor 2 tak, aby
se jeho mé&¥fci hrot dotfkal bodnfho povrehn trnu a byl nasmérovin
k jeho ose kolmo k povrchu.

Udaje indikétoru na konefch trnu musi bt stejné.

Suport se pFesune v voddlném smdru o celou délku posuvu.

Odchylka se urdéf jako nejvét¥{ algebraiocky rozdfl ddaji indi-
kdtoru.

Kontrola 1.2. P¥{modarost podélného posuvu suportu ve vertikdin{
rovind

4 g

3
/
¥ g
z 1
S| ——

Cdchylka, pm

Model

p‘f{pus tnd : skutednd

167030 10
16¥0411 12 i

Vydutost nenf p¥fpustnd

Metoda konitroly

Do hrotu vFetenfku 3 a konfku se ustavi trn 2 s vilcovim m&-
¥fofm povrohem, Drdk no¥e musi bt nastaven co nejblfiZe k ose

hrotu stroje.
Na suport 1 (do dr¥dku no¥e) se upevn? indikdtor 4 %ak, aby

se jeho m¥¥fcf hrot detjkal hornf (spodnf) hrany trau a byl nasmé-
rovén k jeho ose kolmo k povrchu.
Suport se p¥esune v podéiném sméru o oelou délku chodu.
Odchylka se urbuje jako nejvét¥{ algebraicky rozdafl ddajd in-
aik4toru (nejsou-1i ddaje na koneich trnu stejné, pak ve visledku
vdohylek je nutné odedist chybu, vyvolanou ustavenim trnu).

[

Kontrola 1.3. Stejné vi¥e osy otdBeni vFetena vietenfku o osy ot-
vorn pinoly konfku vzhledem k vodfikum lo¥e ve ver—

$ik4lnf roving

Odchylka,Jmm

pfipustnd

skutedénd

20

W

Pouze osa pinoly ml¥%e bft vife osy v¥etena.

WMetoda kontroly

Ve hrotech vFetenfku 1 a konfku 5 & pln¥ vysunutou pinolou
se ustavl trm 2 5 vilcovim m¥ffcim povrchem, rowvnjm D,

Konfk & pinola se upevnf,

Wa suportu 4 se upevn{ indikdtor 3 tzk, aby se jeho mE¥fef
hrot dotfical m¥¥fefho porchu trnu a byl sm¥F¥ovdn k jeho ose kolmo

k hornfmu povrchu,

Suport se pFesune o délku rownou D. Po prvonfm mE¥en{ se v¥e-

teno pootodf o 180°.

Odchylka se urfuje Jako st¥edny aritmetickd hodnota visledkn
dvou uvedenfch méFenf, = nich¥ ka¥dd se urbuje algebraickim roz-
dflem §dajif indikAtorn na konefeh %rnu.

Pozndmka, D - maximiln{ primér obribEného polotovaru.

Kontrola 1.4. Paralelnost posunu konfku k posunu suportu se kont-

roluje:

a) ve vertikdlni rovind
) v horizontdln{ rovin¥

! 2.3 4

| o 2

EoRbEs L Odchylka, fam
p¥lpustnd | skutednd
i

1.4a | 20 ¥

1.4b0 12 ,F’

— 63 -




Metoda kontroly

Suport 1 a konfk 4 se ustavi do krajnf vfchozl polohy ve vo-
aftk4ch lo¥e (pravé nebo levé).

Pinola 3 se vysune v konfku o 0,8 zdvihu a upne se,

Na suport se upevni indik4tor 2 tak, aby se jeho mE¥{ci hrot
dotfkal plnoly konfku a byl smétovdn k Jeho ose kolmo k povrehu.

Suport a konfk se p¥esuncu soudasné (pfitom mus{ byt vedd-
lenost mezi suportem 2 konfkem st414) o ocelou délku posuvu konfkn
se zmastavenimi pro m¥¥enf ne vice ne¥ po 0,3 mm délky chodu.

Konik se upevni.

Odchylka se urbuje Jako nejev&t¥falgebraickf rozdfl ddajl

‘indikdtoru pFi prvé a ndsledujfeich polohdoch konfku a suportu,

Kontrola 1.5. Radiflnf hézenf st¥edfciho povrchu v¥etena vietenfku
pro skl{didlo

1 2
g/ Odchylka,Jum
F1L

p¥fpus tnd skutelnd

HE 5 2

Metoda kontroly

Na nepohyblivou ¥dst sousiruhu se upevni indikdtor 1 tak, aby
se jeho mE¥fel hrot dotfkal kontrolovaného povrchu 2 a byl sm¥ro—
vin k jeho ose kolmo k povrchu,

V¥eteno se uveds do otddek (v pracovafm sméru).

Tfeteno musi p¥i méFen{ vykonat nejmén? dveé otd8ky. Odechylka
se urduje jJako nejvdt¥3i algebraiokd rozdfl ddajfl indikdtoru.

Kontrola 1.6. Osové hdzen{ v¥etena vFeteniku

2 J

o !

/

X |”

Odchylka, Jr
p¥{pus tnd \skateﬁné

| 5 \ 9

i 7
4
I p¥fpus tnd skutedng

Metoda kontroly

Do otvoru v¥etena 1 vFetenfku se vlo¥f kontrolnf ton 2 Se
stledovim otvorem pro kuli¥ku 4.

¥a nepohyblivé 84sti soustrubu se upevnf indik&tor 3 tak, aby
se jeho m&¥{of hrot dotfkal knlidky, vlo¥ené do st¥edového otvoru
trnu.

V¥eteno se uvede do ntddek (v pracovaim sm¥ru).

P¥i w¥¥enl se mus{ vFeteno otodit nejménd o dvy 0t48ky. Od~
chylka se urfuje jako nelvEt¥{ algebralckf rozdfl vfsledk§ mE¥enf.

Kontrola 1.7. Uelnf hdsenf op¥rné hrany v¥etens vietenTku

Odahylka,dum

10 i

|_kO--

-
/

[
Metoda kontroly

Na nepohybiivé Z4sti soustruhn se upevn{ indikdtor ° tak,
aby se jeho m8FS{ hrot dotfkel op¥rné hrany vietena 2 v mo¥nd
nejvEtEl vzddlencsti od stfedu a byl ¥ ndmuw kolm¥, .

VEeteno se uvede do ot4¥ek (v pracovnim smiru).

ME¥enf ce provede ve dvou vzdjemnd kolmfeh rovinden postupnd
v protilehlyeh bodech,

P¥1 kaZdém m¥feni se mus! v¥eteno neimén® dvakrdt oto¥it,

~ Odehylka se urduje jako nejv¥t¥{ algebraioky rozdfl Jaa}ﬁ
indikdtoru v jeho ka¥dé poloze. Y




Kontrola 1.8. Radifln{ hdzend kuZelového otvoru v¥etena vietenfku
se kontroluje:
a) u gela
b) na délku

/

Eel

1k
Kontrola Uy Liny }m
p¥fpustns | skubtebnd
i.8a 7 f
1.8 10 6
L = 200 mm

Metoda kontroly
Do otvoru vietena 1 se vlo%{ kontrolni trn 3 s vAloovim mé-

¥{ém povrchem,

Na nepohyblivé 8dsti soustruhu se upevnf indikdtor 2 tak, aby
se jeho m&Ffcf hrot dotfkal povrchu trnu a byl smérovdn k jeho ose
kolmo k povrchu.

V¥eteno se uvede do otddek (v pracovnim sméru).

P¥L koXddm mi¥en! se musi v¥eteno nejménd dvakrit otofit.

& ]

Odchylka se urduje jako nejvEt¥f algebraicky rozdfl ddaji
indikdtoru v jeho ka%dé poloze.

Kontrola J°9° Paralelnost osy otd@enf v¥etena v¥etenfku s poddl--
nym posuvem suportu:
a) ve vertikdlnf rovini
b) v horizontdlni rovind

r 2 J

. i /

[ »
iy ) r ‘]_
J P

o | E
g
Kontrola Cdohylka, P i
p¥ipustnd | skutednd

1.9a 10 6
1,95 o

=

L = 150 mm

Volny konec trnu ce nfii¥e cdchylovat mahoru a ve smiru k nofi
pfednfhn suportu,

Mebtoda kontroly

Bo otvoru vFetena 1 se vloE{ kontrolnf trn 3 ¢ vdloovim mé-
#{ofm povrchenm.

Ha supors & (do dr¥dkn avfe) se upewnt indikdtnr 2 tak, aby
se jeho mEFfel hrot dotfkal wf¥fcfho povrohu trau s byl smBrovén
i Jeho ose kolmo k povrchu,

Suport 6e pFesune v podélném smdru o celou Aéiku posuyn T,

Wé¥en? se provdd! ve dvou protilehl feh hodech povrchu trnan
(p¥i otoBent v¥etena o 180°).

Odehylka se urfuje jako st¥ednf aritmetioky prim¥r visledkd
nejmén¥ ze dvou mifen! v ka%dé rovin¥, z nich¥ ka¥ay se urduje

Jako nejyEt#l algebralek$ rozdfl $dajd indikftoru p¥i pFesumutd
suporda,




Kontrﬁla 1,10. Parslelnost podélného posunu hornich sani suporin
s osou otdfeni vFetena vietenfku ve vertikdln{
roving

Hodel Odchylkayjﬂm
pFipustnd | skutelnd

T6J030 12 .

16Y040 16 Y

Na délee posunu L hornfch sani suportu

Metoda kontroly

Do otvoru vietena 41 se vlo%f kontrolni trn 3 s vélcovim mé—
¥{ofu povrchem. Na hornfch sanfch suportu 4 (de dr¥dkn noZe) se
upevn{ indikdtor 2 tak, aby se Jeho metici konsc dotfkal me¥lciho
poyreha trnu a byl sm¥rovdn k jeho ose kolmo k povrchu, Bornf s4n2
suportu se p¥esunou podél osy vEetena.

" ME¥enf se provede nejmén® ve t¥ech pruYezech trnu -~ krainich
a stfednim,

X nréen{ nelvit5fho fdaje indikdtoru se v ka%dé poloze supor—
tu pYesune hroni ¥4st suportu (p¥{éné s54né) v p¥{éném sméru do-
p¥edu a dozadu.

ME&¥en{ se providl ve dvou protilehlyeh bodech povrehu trnu
(p¥i otodeni v¥etena o 180°),

Odehylka se urbuje jako st¥edn{ aritmetlckd hodnota visledkd
dvou uvedenfyeh mE¥ent, kde se ka%df uréuje Jako nejvet¥{ algebraic-
k¥ rozafl §dajd indik4toru v uvedenfch polohdch sani suporsu.

Eontrola 1.14. Paralelnost p¥{¥ného posunu hornf %4sti suportu
(p¥fénfch sanf) k ose otd¥ent v¥etena

=

e 'L‘L_JD

Odchylka, e

p¥ipustng | skute¥nd

8 ‘ ;
! o)

L = 200 mm - délka posunu suportu

Metoda kontroly

Do otvorn vietena 1 se vlo%i speciflni trn 2 & p¥F{rudvou,
kterého ¥elni povren je kolmy k jesho ose (nebs trn & p¥ mErm fm
pravitkem vysunout p¥i kontrole kolmo I nse otdbent vFetena),

Na homi #Zdst éuportu 4 se ustavl indikdtor 3 tak, aby se
jeho mE¥fef hrot dotfkal Bela trnu (nebo pracovafhe povrohu pra-
7itka) a byl jemu kolmy¥. h

Hornf BAst suportu (pFf¥né sdn¥} se pfesune v p¥i¥ndn smiru
o celou délku chodu, aviak ne vice ne¥ ¢ 500 mm,

Odechylka se urBuje jako st¥fedni aritmetiockd hodnota vizledkd
dvon mE¥en{ — v puvodnf poloze vietena = oo otodent o 180°; ka¥ay
2 visledkd se urdl jako nejvSt¥{ algebralekf rozafl ddajd indiks-
toru,




Kontrola 1.12. Parslelnost posunu pinoly se smérem podélného
posunu suporiu:
a) ve vertikdlnf rovind
b) v horizontdln{ rovind

L 2 3 4
) ‘
SO . i
| b
. N
/

o

S
Kontrola Odchylka,dum
p¥fpustnd |skute¥nd
i
-
1.12a 6 | Y
1.12b 4 % g
L = 30 mm

P¥i vysunut{ se nii%e konec ninoly odchylovat nzhoru a ke
stran® no¥e pYfednfho suportu.

Metoda kontroly

Konfk se nastavi do polohy, stanovend pro kontrolu 1.3 se za-
jiZt%nfm chodu sanf na délku L; konfk se upewnf.

Pingla 3 se zasune do konfku & a upevn{ se.

Na suport 1, ktery je umfstén vedle se upewni indikavor 2 tak,
aby se jeho m&¥{el hrot dotfkal povrchu pinely a byl smérovéan k
jeho ose kolmo k powrchu.

Pinola se uvolnf, wysune se o délku L = snovu se upevni,

Suport se pFfesune v poddindm sméru na strann vFeteniku tak,
aby se mE¥{cf nrot indik4toru znowvn dotykal povrchu pinoly v tom
samém bod¥, Jako p¥l prvnim nastavent,

Qdchylka se v ka%¥dé rovin® stanowvuje jako nejvEt¥{ hodnota
algebraiokéhe rozdflu ddajh indikdtora ve dvou uvedenfch polohdch
pinoly a suportiu.

- 78—

H
|

Kontrola 1.13. Paralelnost osy ku¥elovdho otvoru plnoly konfku =
posunem suportu:
a) ve vertikdlnf roving
b) v horizontdinf rovind

54

L —
\H\'_‘"—-—______‘_._..—_.-
Kontrols | Odchylka, mum
pFipustnd | skutednd
1&133 e "I
1,130 12 | £
L = 150 mm

Odehylka volného konce trnu je p¥{pustni pouze nsboru a do
strany noZe p¥ednfhn suportu,

Metoda kontroly

Eoufk se nastavi do polohy, uvedené a kontroly 1.3 2 upevn?
Se.

Do otvoru pinoly 4 se vloEf kontroln{ tmm 2 = valcovfm mEFi-~
efm povrchem. Wa suportu 4 se upewn? indikitor 3 btak, aby se jeho
n&fiel konee dotfkal mEFfofho povrehu trna a byl smérovdn k jeho
ose kolme k poveehu. Suport se posune v podélném smBru o ddlkn L.

Odchylka se urfuje Jako nejvit¥f algebraiok$ rozdfl ddajf
Indik&toru v nvedenjch polohdch suportu.

~-M =




Kontrola 1.14. PFesnost kinematického spojeni nd vietena
vFeteniku k suportu (vodfel ¥roub)

Odchylka,

pifpustnd ! skutednd

10 E(-3

L = 50 mm - délka posunuti suporiu

Metoda kontroly

Soustava pFfevodu Je nastavena tak, aby se p¥i ka¥dé otd¥ce
vFetena posunul suport o délku, blfzkou stoupdnf vodfefho Eroubu
{dako u kontroly 2.3).

Kontrola se provddy pomoel p¥fstroji a prost¥edkfi, kterd za-
bezpedu il trvaly zdpis visledkd m¥¥en! (nebo Aiskrétni zdpis o
pottem mE¥fefch bodi 4~6 na jednu otdBku vodfcfho Hroubu).

Chyba se urtuje jako rozd{l mezi skutednon a zadanou délkou
posunu suportu v mezfch d4élky, mE¥end na libovolném dseku suporiu.

Kontrola 1.15. Osové hdsenf{ vodicfho Zroubu

Odehylka, um

pFipustni| skutednid

. | 4

Kontrola 1.15 se neprovad{ v p¥fpadd, %e se d814 kontrola
1.14.

Pozndmka, P¥Li nemo¥nosti provést kontrolu 1.14 provadf se
kontrola 2.3 a 1.15.

Metoda kontroly

Na nepohyblivon BZ4st soustruhu se upevaf indikdtor 2 tak,
aby se jeho mEF¥fcf hrot dotfkal %ela vodfefho Eroubu 1 v jeho
st¥edn (nebo kulidky 3, vlo%ené do st¥edovéhs otvoru vodicthe
Zroubu).

Vodfel &roub se uvede do otdbek.

MZ%en{ se provdd! postupng pro oba smBry otddeni vodfcTho
¥roubu (p¥i odpovidajfcfch smérech osového zatffenf, vytvdFeného
pracovnim tlakem mezi froubem a matici p¥i podéindm posunu Supor~

ba).
a) -2 -

PY¥i mé¥en! musf vodafof Eroub provést nejmén¥ t¥1 otddky.

Odehylka se urBuje jako nejvits{ algebraicky rozdil ﬁdajg
indikdtoru.

Kontrola soustruhu p¥i préeci

Kontrola 2.1. Pfesnost geomebrickdhs tvara vdleového povrchu
vzorku, obrabénéhe na soustruhn p¥i upevnén{ vzoriku
ve skifBldle (v otvorn v¥etena):

a) stdlost primfre v pF{¥ném priFesu
b) stilost prim¥ru v 1ibovolném prifezu
Vzorek - h¥idel nebo kotoud

dz Q, ale nejvice 300 mm;

8
n

L ;, ale nejvice 500 mm.
L

P L £ 100 mo vzorek se dvima pdsy ¥{¥kv a unistse
nyni na konefch; a & 20 mum.
Vzorek Je p¥edbB%n¥ opracovin.

> /
E ! e
éﬁ j Kontrola Oﬂehylka’f“m
/r } p¥fpus tnd | skutedng
=

/ || 24 ia ﬂ- l(_’,

£ 2.1b )
/q,_ﬂ la a 7 b

' L
T S L = 100 mm -~ m¥¥end ddlka

P (=]
D~ max, prumdr opracovivaného
vzorkn

Metoda kontroly

Na soustruhu, ve sklffidle nebo v otvorn v¥etena, se upewvn{
vzorek 1 a provede se opracovdn! jeho wndj¥iho vdleového povrohu
(pésu Eifiy 2).

Eontrola stdlosti priméru opracovdvandho povrohu 8e provede
p¥{stro jem pro mE¥en? primfru h¥fdell. .

Odohylks se urduje z odchylek primSru opracovanfch povrchis
p¥i kontrole 2.4a ~ v 1ibovolném p¥f¥ném prii¥ezu; p¥i kontrole

2.1b ~ v 1ikovwolngch dvou = vfoe pif¥nFeh prifezech.
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Eonirola 2.2, Rovinnost 5elnfhe povrchu vzorku, opracovand na
soustrube
veorek — kotoul D1 = é D, ale nejvice 1000 wn,
L, 7> —;— D,
P¥i D, = 200 mm mi¥e mft Belnf povrch kruhovd pdsky
(na okraji, v plo¥e a ve st¥edu), vzorek je pFedniF-
né opracovdn.

12 3
\ ' iy

'

|
Oz

Daéhylka,inn
p¥fpustnéd| skute¥nd

6 Y

Vysutost nenf pffpustni,

L, = 100 mm - m&¥end aflka

Metoda kontroly

Vzorek se upevni na scustrubu do sklfZidla nebo ve v¥etenu,
nap¥fklad v otvoru a opracuje se telni povrch.

Kontrola se provede p¥li nesejmutém vzorku ze soustruhu.

Indikdtor 2 se upevnf na suport 3 tak, sby se jeho m¥¥fcf
hrot dotfkal konirolovaného povrchu 1 a byl k n¥mu kolmy.

Horni %4st suportu se p¥esune v p¥éfném smdru o déiku, rov—
nou nebo o ndco vEt¥L neZ D1. )

Odchylka se urfuje jako polovina nejvdt¥fho algebraického
rozdflu ddajl indikdtoru.
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Kontrola 2.3. Pfesnost stoupént zdvitu, ¥ezaného na soustruhn
(rovnomBrnost) u vzorku.
Vzorek - h¥fdel (se zdvitem, vy¥ezanjm p¥i komtrola
stroje); d — p¥ibli¥n¥ rovny prumru vodf{efho ¥roubn
soustruhu L7D, ale ne vice ne¥ 1000 mm; L = D, ale
nejvfce 500 mm.
Vzorek Je pFedb®¥n& opracovdn.

Odehylka[ym

p¥ipustng | skutefng

18 5

— na déloe
L sl 50 mm

1
' D - nejvEt¥l primfr obrdbéného
vzorku,
Metnda kontroly
Vzorek se upevn! ve hrotech soustruhu
chob&fnikovy zdvit a x Loz %, kde t -~ s
p¥ib11¥n% stoupdns vodfeiho Eroubn s
se zkentroluje rovmom¥rnost zdvitn
38 a metod kontroly.
Z v§sledkn m&¥en? se ur
skutefnou a stanov

s & potom se vyFe¥e 1i-
toupdnf zdvitu, rovné
oustuhu, Po obrdb¥ni nalisto
pomoel odpovidajfofch p¥lstiro—

%1 chyba stoupdnf zivity - To2dfl mezi
enou vzddlenosti mezi libovolnymi odpovidaifofmi
nesousedfefmi profily Hroubovice zdvitny v osovém
cey paraleln! s oson ¥roubovice.

Pozndnke, Kontrolu 2,3 Je moZné ne
d¥ni kontroly 1,14,

prifezu po pHim-

providdt v p¥ipadZ provi-

3.6.2. Zkou¥xa soustruhu, zda odpovldd ostatnim teehnickim
podminkdm a zvl4¥infn technickym podminkim dodivky.

Soustruh odpovidsd v¥em uvedenim podminkdm v GOST 7599-55
"Soustrihy kovoobrdbEe! a d¥evoobriblof. Obecné technické podminky"

a technickim podmTnkdm sohvdlenfm ve stancvendm pofadi,
3:6.3. ZévEry skou¥ek soustruohy

Na z8klad? prohlfaky a

provadenfch zkoufek byl soustrub wp-
ndn vhodnfm k provomu,
3.6.4, Dopliky

1. Soustruh je vybaven elektromotory st¥{davéno proudn a
elektrlokymi p¥fatreji zkou¥enymi na nap¥if 380 V.

2. Opravend hlading vkonu hlukw TPA nepfegﬁhqde 85 dB,

Raz{tko A n 0é 1980, e
Podpis odpov¥dné osoby _a piay

Li . (_pc'ndpis)
L — _Af e i




MATERIALY RYCHLE SE OPOTHEBUJSICICH S0UBASTI

Seznam rychle se opotfebujieleh souBds tf

PRITOHA

! r ! Zna¥ka t{slo
Oznatent Wdzev ] Podet nateridlu viiresi
¥031.50.51 Pika i 1 Ooel &5 1
J03[1.20.33 Vidlice 1 Deel 45 2
¥031.30. 39 Cep 1 Doel 45 3
Y037 40.29 Matice zdvito¥esni | 1 Bp.0UC 5=5-5 | 4
Y031+ 35. 59 Matlce 9 Bp.0IC 5-5-5, 5
JO3I.45.40 liatice 1 Bp.OUC 5-5-51 6
; . ~5=5 . 7
¥030.35.41 Matice 1| Bp.OIC 5-5-5
Y030.20.E38 Vidlice 1 Ooel 45 ‘ 8
y031.35.E39 | Matice 1 Bp.0UC 5-5-5 g
Y03M.35.540 Hatice 1 Bp.0OUC 5-5-5 | 10
Y031.35.E41 Matioce l 1 Bp.0UC 5-5-5 | 11
Rz 4
AvATY)
b o
85 18 .
%] 21 45°
AN i S N/
| &
wyse |77 A | T
5 |_.L \ E
x;L "
IENYT; < ZETN
o 7P
2y £ AN Z
S g || I8
0 i i
15__ 29

Technické pofsdaviy:
1. Nerovnobd¥nost osy otvorn # 104, vzhleden k poyrchu 4

max. O,

2. Povroh

03 mm
B kalit HRC 30-30

Obr. 1. YO3.50.5I. Pdka:
4 ~ otvor pro kolfk 3Tx22 GOST 3128-70 pFedb¥¥n¥ wyvriat,
nabisto vyvrtat a vystru¥it pFi montd%i
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Obr. 2. Y0O3M.20.39.Hffdel:

I - otvor pro kolfk 4Tx14 GOST 3128-70 vrtat p¥i montd¥i;

I - 2 otvory @ 7
ZuSlechtit HB 240-280

Technické po¥adavicy:
1, Kalit HRC 30-40
2

]
b1

max., 0,05 mn

Obr. 3.

.

ﬁz yﬂ

Vi
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Jai
<

<D

%65

w4 7
'« Celnf hézeny roviny A wzhledem & £ BX max., 0,05 mm
- Werovnob®Znost bodnfch stran zuha 6X3 k ose § 8%

J0311.50.39. Uep
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Technické poZadavky:

; 1. Ozna¥it
Technické poZadavky: p ; W
2, Vyrobit souasnd z jednoho kus 2t
1. Radidlnf hégen{ povrchu @ 320 vzhledem § 29 max. 0,02 mm 3. Rozfezat po opx 2ni ° : nose SD“ZEStIYOBH'35'4O
= cov

2. UBeln! hézenf povrchu B a C vzhledem k ose povrchu A. Wer . 2ra h povrehu a vyFezdnl zdvitu

§ 32H max. 0,03 mm » herovnoobeZnost osy zdvitu trap, 12x2, t¥ldas 2, levy

vzhledem ¥ povrehu A max. 0,03 mm
3. Matiel pfibrousit podle vodfefho Eroubu p¥i montd¥i ’
ke Rozm&r B 21 v libovolném prifezu, kolmjm k ose matice .
ji | P y ym s Cbr. 5. ¥0371.35.39. Matice:
se nesmi odchylovat viece ne% o 0,09 mm = =
1 - otvor W6, t¥fda 3; II - otvor trap., 12x2, t¥#fda 2, lev)

5. 0b& poloviny matice ozna¥fit pofadovim virobnfm Zislem
na %ele 2 jedné strany (kolfk "Sekan§", Btverec 8) a
spoledn® spojené p¥edat k montdil nebo na sklad

Obr. 4. Y0311.40.29. ZdvitoFemni matice:
‘I — strana oznabeni; IT _ otvor irap. 24x5 pro matlce a
Sroub I t¥fdy; III - 2 vybrdn{ p¥i montdZi @ 84y IV -
4 otvory M6, t¥{da 3
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Technické pofadavky:

1. Oznadit
. Vyrobit soudasng z jednoho kusu se soudds i ¥031.35.39

2
3. Roz¥ezat po opracovanl povrchu a zdvitu
4. Werovnobi¥nost osy zdvitu trap. 12x2, t¥fda 2, levy

yzhledem k povrchu A max. 0,03 mm

Ubr. 6. Y03[.35.40. Matice:
| - otvor M6, t¥fda 3; II - otvor trap. 12x2 t¥fda 2,

levy
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Technické pofadavky:
1 — Ozmnadit
2 — Nerovnob&¥nost osy zdvitu

trap. 10x2, t¥#fda 2, levy}
vzhledem k povrchu 4 max,.
0,05 mm

4 15

Obr. 7. J0O3M.35.41. Matice:
1 - otvor trap. 10x2, t¥ida 2, levy; II — 2 otvory M5,
t¥{da 3; III - 2 otvery pro kolik 3[x8 G0ST 3128-70
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Technické po¥adavky:
Zuflechtit HB 240--280

Obr. 8. YO3M.20.E39. Vidlice:
I - otvor pro kollk 4'x12 GOST 3128-70; II — 2 otvory @ 7
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Tachnické pofadavky:

1., Oznadit

2. Vyrobit soudasn¥ se souddstf JO3I.35.540

3. RozFezat po opracovani povrehu a vyfezdni zdvitu

4. Nerovnob%Znost osy zdvlitu trap. 14x2, t¥fda 2, levy
vzhledem k povrchu A max. 0,03 mm

Obr. 9. YO3[.35.E39. Matice:

I - otvor M6, t¥fda 3; II - ofvor trap. 14x2, t¥#{da 2,
levy
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Technické po¥adavky:

1. Oznabit

2, Vyrobit soulasn® se souddst! JO3Il.35.K39

3. RozFezat po opracovdny povrchu a vy¥ezdn{ zdvitu

4, Werovnob¥inost osy zdvitu trap. 14x?, t¥fda 2, lev¥,
vzhledem ¥k povrchu A max. 0,03 mm

" t. 10, YO31.35.E40.
1 - otvor M6, t¥fda 3

levy

Matices

II - otvor trap. 14x2, t¥ida 2,
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Technické po¥adavky:

1, Oznadit
». Nerovnib¥¥nost osy zavitu trap. 12x2, t¥lda 2, levy,
vzhledem k povrchu A max. 0,03 mm

Obr. 11. ¥030.35.E41. Matice:
1 - otvor trap.12x2, t¥fda 2 levy; II - 2 o%vory g7

IIT - 2 otvory pro kolik 3'x8 GOST 3128-70




