1. OPIS TECHNICZNY

1.1. Przeznaczenie wiertarki (rxs.01(

Wiertarka kadlubowa typu WKA-40 jést obrabiarkq przeznaczong do Wszele

kiego rodzaju robét wiertarskich Jak: wiercenie, rozwiercanie, nawier-
canle i gwintowanie. Poza tym moina na niej wykonywaé takie roboty Jak

frezowanie i docieranie.

Wiertarka przystosowana jest do Pracy narzgdziami ze stali szybkotng-
cej. Wiertarka odznacza sig duzg prostotg { zawartoScig wszystkich me
chanizméw, bardzo sztywng i odporng na drgania konstrukcjg, latwoscig
obstugl oraz duzg stosunkowo wydajnofcig.

1.2, WielkoSci charakterystyczne

Najwigksza érednica wiercenia w stali Rm=60 kG/mm2 40 mm
Najwi¢ksza Srednica wiercenia w zeliwie 190 HB 55 mm
Najwigksza frednicaswiercenia w mosigdzu 65 mm
Maksymalny moment obrotowy 1800 kGem
Maksymalna sila osiowa 1200 kG
Odlegioé€ osi wrzeciona od prowadnic stojaka 355 mm
Odlegtos¢ czola wrzeciona od pow.rob.stoiu 0-750 mm
Odleglos¢ czola wrzeciona od povw.rob.podstawy 650=1120 mm
Przesuw pionowy wrzeciona 280 mm
Numer gniazda Morse'a we wrzecionie 5

I105¢ pregdkosci obrotowych wrzecions 16

Zakres predko$ci obrotowych wrzeciona przy siecti

zasilajgcej o 50 Hz 25-1250 obr/min
Zakres predkosSci obrotowych przy sieci

zasilajgcej o 60 Hz 30-1500 obr/min
Il08é posuwéw mechanicznych wrzeciona 6

Zakres posuwéw wrzeciona 041=0,9 mm/obr.
Przesuw pionowy stotu 250 mm
Powierzchnia robocza stotu 500-630 mm
I108& rowkéw teowych w stole 4
Szerokos& rowkéw teowych w stole 22 H12 nm
Odleglosé migdzy rowkami w stole 125 mm
Powierzchnia robocza piyty 630x625 mm
Ilo6& rowkéw teowych w plycie 3
Szeroko&é rowkéw teowych w plycie 22 H12 mm
Odlegtosé migdzy rowkami w plycie 160 mm
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