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potozenie wrzeciona/ byta jak najmniejsza, celem zmniejszania sity
powrotu wrzeciona zmniejszajgqc tym samym mozliwo6é zerwania plerwszego
zwoju przy powrotnym ruchu wrzeciona. Dalsze czynnofci sg takie same
jak przy gwintowaniu bez oprawki. Przy gwintach £lepych, w momencie
dojécia '‘gwintownika do dna otworu, a lepiej nieco wczeéhiej. przelg-~

czyé diwignig 25 obroty wrzeciona na lewe.

Zblizanie si¢ czola gwintownika do dna otworu mozna obserwowaé na skall
pierscienia 35. Dojscie czola gwintownika do dna gwintowanego otworu,

w wypadku uiycia oprawki ze sprzgglem przecigieniowym, sygnalizowane
jest charakterystycznym trzaskiem sprzegla.

W momencie wykrgcania gwintownika nie wolno wychylaé déwigni 34 od
wrzeciennika, nie przestrzeganie tego zalecenla moze spowodowal uszko=

dzenie narzgdzia lub przedmiotu obrabianego wzglednie wiertarki.

6. OPIS MECHANIZMOW WIERTARKI

6.1. Opis schematéw elektrycznych /rys.05 i 06/
Wylgcznikiem 1V zalgczony jest ukiad elektryczny. Silnik 1M uruchomio-

ny jest przyciskiem "SEart™ posrednio przez przekaZnik 1P na tym zakre-
sie obrotédw, na jaki zostal nastawiony wylgcznik 1WK.

Preselekcje¢ obrotéw uzyskano nastepujgco: wyciggnigcie lub wsunigcie
gatki 28 rys.07 w czasie pracy wrzeciona oraz przestawienie dZwigni 25
rys.07 w polozenie odpowiadajgce prawym lub lewym obrotom wrzeciona nie
powoduje zmiany i1loéci obrotdéw silnika, gdyz styki wylgcznika 1WK nor-
malnie otwarte i normalnie zamknigte sg zbocznikowane stykami 2WK, z
ktérych przynajmniej jeden jest zamknigty, a stycznikl 1S i 2S5 nawzajem
sg zblokowane stykami normalnie zamknigtymi 1S, 25 i 3S. Dopierc prze-
stawienie dZwigni 25 w polozenie odpowiadajgce przesterowaniu zakres
obrotéw silnika 1M si¢ zmieni, gdyz w tym potozeniu styki normalnie
otwarte i normalnie zamkniete wylgcznika 2WK przerwg dopiyw pradu do
stycznika 4S lub 2S, a odpowiednio zamknigte w danej chwill styki wy-
l1gczniks ‘WK wlgczg styki 1S lub 2S zaleznle od poloienia galki 28
rys.07.

Sterowan.e olektropompkg i lampy ofwietleniowej ze wzglgdu na stosunkowo

prosty uklsd elektryczny, nie wymaga opisu.

6.2. Opis schematu kinematycznego /rys.11/
Wrzeciono otrzymuje napgd poprzez przekladnig 2x2x2, ktéra przy zastoso-

24

oo el o




