oiw zera skali 33 wskaZinik pierscienia 46, Wigczyé obroty wrzeciona
déwignig 25 nie puszczajgc rekojeSci 32. Pokrgcajgc nig w prawo uzys—
kuje sig wysuw 2 mm na jeden obrét pokrgtla. Dzialka elementarna od-
powiada 0,71 mm wysuwu wrzeciona, Powrét wrzeciona moina uzyskaé re-
kojeécig 32 lub szybeiej przez puszczenie rgkojesci i wychylenie diwi-

gni 34 do wrzeciennika. Wrzeciono samo wrécli do polozenia wyjsciowego.

5.2.5. Rozwiercanitie /rys8.07/

Tok postgpowania prazy rozwiercaniu jest taki sam jak przy wierceniu.

Celem uzyskania nizsze] chropowatofci obrabianej powierzchni zaleca
sig zmiejszyé szybkoS&é skrawania  oraz stosowanle rozwiercania wste¢p-

th> ¥ nego. Rozwiercanie moze byé wykonane posuwem mechanicznym lub rgcznym.

5,26 G wWintowanie bez " oprawki /rys.0v/

¥ wyjgtkowych wypadkach dopuszcza sig gwintowanie otworéw przelotowych
przy zmniejszonych szybkoSciach skrawania, bez oprawki. Gwintowanie
bez oprawki odbywa sig¢ przy wylgczonym posuwie mechanicznym. Posuw me-

chaniczny wylgcza sig¢ przez ustawienie na zero skall 31.

Nastgpnie naleiy wigczyé obroty wrzeciona i dzwignig 34 rgcznie dosu-
ngé gwintowanik do otworu. Gdy gwintownik "zalapie” 1 zaczyna sam

wkrgcaé sig w otwér nalezy pomagaé gwintownikowl przez odpowiednie
naciskanie d4wigni 34. W momencie wyjécia wprowadzajgcej czesSci gwin-
townika z materialu diéwignig 25 zmienla sig obroty wrzeciona na lewse,

Przy powrocie wrzeciona do géry lekko powstrzymywaé jego powrdt diwi-

06—

= gniag 34.

= Szczegblng uwage nalezy zwrbéci¢ na fazg koficowg gwintowania, aby nie

7 spowodowaé zerwania nitek gwintu. Nie wolno w czasie gwintowania wychy-
116 déwignig 34 do wrzeciennika, Wychylenie spowoduje zerwanie gwintu
lub inne uszkodzenie narzedzia, przedmiotu obrabianego, a nawet wier-

i tarki.

y Sposéb wyzej opisany wy.aga duzej wprawy obstugujgcego 1 nie jest
pewny,
5.2.7.Gwintowanie 2z oprawkasg /rys.0?/

Sni v Przed przystgpieniem do gwintowania mocuje si@ w stozku wrzeciona

oprawke pozwalajgcq na przesuw osiowy gwintownika w oprawce, oraz na
zatrzynanie gwintownika przy obracajgcym sig wrzecionie, Do gwinto-
wanla wrzeciennik i st6} ustawié tak, aby odleglosé od czola gwintow-

nika do obrabianego otworu przy zupelnie uniesionym wrzecionie /gbrne
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