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Maschinen-Nr. 4802!

‘am rechten Bettende eingeschlagen)

Die Seitenzahl dieser Bedienungsanleitung ist nicht
scebend. Die Anleiturng wird individuell nach der

V 546
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Maschine mit Untergestell gL 28,1

Hauptabmessungen
Spitzenhdhe ‘ mm 120
Spitzenweite mm 450
Wangenlénge' . mm 1100
Grosste Drehldnge mit selbsttdtigem Vorschub

zwischen Spitzen nm - 410
Leitspindelsteigung . mm 6

Spindelstock fiir Spannzange Sp£D/10 (Kat.-Nr. a 12)

Spindelbohrung ‘ mm 23
Grésste Zangenbohrung, durchgehend mm = 16
nicht durchgehend mm 20
Spindeldrehzahlen (Lastdrehzahlen)
Reihe I ‘ U/min 80 - 1120
Reihe II : U/min 112 - 1400
Reike III U/min 140 - 1800
Rethe IV (Sonderausfiihrung) U/min 180 - 2240
Ridervorgelege im Spindelstock 1 4
Reitstock
Innenkegel der Pinole Morse 2
Pinolenlidngsverschiebung mm 80
Seitliche Verstellung links und rechts mm 7,5
Support
Grosster Weg des Bettschllttens mm 430
Grosster Umlaufdurchmesser iiber Bett-
schlitten mm 195
Grésster Umlaufdurchmesser iiber Support-
unterschlitten - mm 140
Stahlquerschnitt bis mn 12 x 12
Piir Gewindesteigungen rechts u. links
Millimeter-Gewinde mn/Steigung 0,2 - 12
Zoll-Gewinde Gang / Zoll 80 - 4
Vorschiibe mit Wechselrider m/U 0,2 - 12
mit Hilfsschere c 30 mm/U  0,04-12
mit Feinvorschub ¢ 35 mm/U 0,015 - 0,13

(nur fir Dreharbeiten)

G. BOLEY - Werkzeug- und Muschinenfabrfk . ESSEIN EN/'{ECKAR
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Maschine mit Untergestell gL 28,1

Motor

Drehzahlen ( polumschaltbar ) U/min 750/1500,7
Leistung ' kW 0,6 - 0,9

Gewicht der Maschine

netto “ . kg 560

brutto (Land) kg - 680

brutto (See) - , kg - 700
Hohe der Maschine m 1,3
Fldchenbedarf m 1,5 x 0,8
Kistenmasse ' " m 1,4 x 1,55 x>0,9
Schiffsladeraum cbm 2

P
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‘Bedionungsenleitumg * 4 L * ~ Seite 1b

Maschine mit Untergestell gL 37,2

Hauptabmessungen
Spitzenhohe mm 120
Spitzenweite mm 450
Wangenlange mm 1100
Grésste Drehldnge mit selbsttdtigem Vorschub
' zwischen Spitzen nm- 410
Leitspindelsteigung mm 6
Splndelstock fiilr Spannzange SpfD/10 (Kat.Nr. a 12)
Spindelbohrung  mm 23
Grosste Zangenbohrung, durchgehend mm 16
nickt durchgehend mm 20
Spindeldrehzahlen (Lastdrehzahlen)
Reihe I U/min 71 - 1800
Reihe II (Sonderausfiihrung) U/min 71 - 2240
Reihe III (Sonderausfiihrung) U/min 56 - 1800
Réddervorgelege im Spindelstock 1 : 4
Reitstock
Innehkegel der FPinole Morse 2
Pinolenlédngsverschiebung mm 80
Seitliche Verstellung links und rechts mm 755
Support |
Grosster Weg des Bettschlittens mm 430
Grosster Umlaufdurchmesser iiber Bett-
schlitten mm 195
Grdsster Umlaufdurchmesser liber Support-
unterschlitten mm 1490
Stahlquerschnitt bis mm 12 x 12
Fiir Gewindesteigungen rechts u. links
Millimeter-Gewinde mm/Steigg. 0,2 - 12
Zoll - Gewinde ’ Gang/Zoll 80 - 4
Vorschiibe mit Wechselridder mm/U 0,2 - 12
mit Hilfsschere c¢ 30 mm/U 0,04 - 12
it Feinvorschub ¢ 35 m/U 0,015 - 0,1°
nur fiir Dreharbeiten) -
£
s I SR ) .
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Maschine mit Untergestell gL 37,2

Motor .
Drehzanlen (polumschaltbar) U/min  750/1500
Leistung KW 0,6 - 0,9

Gewicht-der Maschine 7 o e , | _
netto : 8 A kg 625
brutto (Land) - kg 785
brutto (See) . kg &05

"Hohe der Meschine A m 1,3

Fldchenbedarf m 1,6 x 0’8 ™

Kistenmasse m 1,6 x 0,95 x 1,1

Schiffsladeraunm cbm 2,28

8o

PN - . . S
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Schmierungeg

Zur Schmierung des vorderen Splndelstocklagers bitte nur folgendes
01 verwenden:

"Mobil Veloclte 0il Nr.,4" L M
(frﬁhere Bezelchnung "Mobil Vactra Oil Extra Light")

Zuldssig ist nur dleses Ol. Ungeelgnetes Gl‘ruft libermgssige
Lagererwdrmung undvéin Festbrennen der Spindel hervor.

Alle ibrigen Schmierstellen sind mit normalem Maschinendl mittels
Schmierpresse zu schmieren.

Schmierstellen an der Maschine:

Spindelstock

l. vorne: Dochtoler

2. hinten: Schmiernippel

3. linke Stirnseite der Stufenscheibe: Schmlernippel

4. obere Einfiillsffnung mit Verschlusschraube

5. Olstandsauge .

6. Ablassen von Sammeldl auf dem Grund des Riéderkastens
durch den auf der Riickseite des Spindelstockés vorge-
sehenen und mit Dichtungsschraube verschlossenen Auslauf.

7. Oler auf Spannmuffe: Klappbler P

Wechselr&dder

1. Beide Wendeherzbolzen: Drehdler
2.. Scherenbolzen: Drehdler

Leitspindel und Leitgpiﬁdelmutter

1. Linker Lagerflansch: Olstopfen

2. Rechtes Lager: 0Olschraube in der T-Nute |

3. Leitspindelmutter: Olschraube. Nach Zuriickkurbeln des
Supportunterschlittens zugédnglich. Wangenschlitten in
rechte Endstellung bringen. ‘ P

G. BOLEY - Werkzeug- und Monhincnfhbﬂk, - ESSLI ﬂG E N/NECKAR
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Verpackung und Transport

Die Drehbank wird fiir den Versand in eine Kiste ver-:
packt. Der Kistenboden ist fiir den Transport liber
Walzen durch 2 krdftige Lingsbohlen verstérkt.

Bei Untergestell gL 37,2 werden die beiden Kasten--

fiisse der Maschine durch 2 Winkeleisen miteinander
verschraubt, damit beim Transport die Wange keinen
Biegebeanspruchungen ausgesetzt ist. Erst wenn die
Maschine am endgliltigen Platz steht,idﬁrfen‘die;Winkel;
eisen abgeschraubt werden.(Siehe Zg.BON 715 - 29)

Bei Krantransport einer Maschine mit Untergestell gL 28,1
ist die Maschine nach Zeichnung BON 715-28 (Seite 10)
nmittels Hanf- oder Drahtseil an den Kranhaken zu hingen..

Das Kilhlwassergefiss ist dabel abzunehmen.

Bei Krantransport einer Maschire mit Untercestecll gL 37,2
ist durch die im linken Fuss befindlichen Locher ein
Rundeisen von 30 mm & und rund 750 mm Linge zu stecken
und mittels Hanf- oder Drahtseil gem&B Zg.BON 715-29
(Seite 11) an den Kranhaken zu h#ngen. Das Kihlwasser—
gefiss der Maschine auf der Rilickseite des linken Kasten-

fusses ist dabei abzunehmen.

Zur Beachtung !

Fiir den Ricktransvort ist die Maschinenkiste zu 2 Teilen
zusamnenzulegen:
a) Boden und Deckel: Mit 4 Stiften aufeinandernageln,.

Packhdlzer zwischen die Léngsbohlen des Bodens nageln..

b) Seitenwidnde: Jede Tafel mit 4 Stiften auf die darunter-

liegende Tafel nageln.
Sie sparen damit sich selbst,.
der Bundesbahn und uns wertvollen Fracht- und Lagerraun.

Aistenscaoner verwenden

C. BOLEY - “Werkzeug- und Mvgitj;h‘ivhvenf‘obﬁk‘ - E SSL |‘N GEN/NECKAR
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Wahgenschlitten

1. Vordere Gleitfihrung: Glschraube. Strichmarken an Support-
unterschlitten und Wangenschlitten aufeinanderstellen.
( Gleichzeitig fiir Supportunterschlitten.)

2, Hintere Gleitfiithrung: Olschraube. Néch Zuriickkurbeln
des Supportunterschlittens zuginglich.

%, Zahnstangenritzellager: Olschraube am Wangenschlitten
oben. )

4, Schnellverstellung: KlappOler

Support

e etharlneratep—e

1. Spindellager in den Schlossplatten an Unter- und
Oberschlitten: Olschraube

2. Spindelmutter des Oberschlittens: Olschraube in-
mitten der Aufspannfléche

3. Unterschlitten: Olschraube am Unterschlitten,
Strichmarken an Supportunterschlitten und Wangen-
schlitten aufeinanderstellen. (Gleichzeitig fir

vordere Fiihrung des Wangenschlittens.)

Reitstock
1. Spindellager auf Pinole: Olschraube

G. BOLEY - Werkzeug- und. Maschinenfabrik - ESSLINGEN/NECKAR
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Einriicken des Riddervorgeleges am Spindelstock

Durch Umlegen des Hebels "™ f " nach links. (Nur bei Still-

stand schalten! )

Ausriicken des Réderﬁofgeleges am Spindelstock:

Durch Umlegen des Hebels " f " nach rechts. (Nur bei Still-
stand schalten! )

Lagernachstellung

Das Nachstellen des vorderen Lagers "h" erfolgt durch

Losen der Mutter "i" und entsprechendes Nachziehen der
Mutter "g", wodurch sich das Lager "h" in seinem kegeligen
Sitz verengt. Die Einlage "k" im Lagerschlitz muss vor den
Engerstellen herausgenommen und nachgeschliffen werden. Soll
beispielsweise das Lager um 1/100 mm im Durchmesser enger
gestellt werden, so muss die Einlage;umTB,B/lOO mm nachge-
arbeitet werden. Die Einlage nuss naéh hem Engerstellen
wieder festsitzen.

Das Nachstellen der Axialkugelspur des hinteren Lagers
erfolgt durch Nachstellen der Husseren Mutter "e" bis sich
beim Drehen der Spindel ein leichter Reibungswiderstand
fihlbar macht. Hunmehr miissen die Muttern "e" wieder etwés
zurlickgedreht und dann gegeneinander festgezogen werden.

Es ist streng darauf zu achten, dass sich die Spindel
ohne. fiihlbare Reibung in ihren Lagern leicht drehen
ldsst. Die 0lfilze in den Lagern miissen stets gleich-
méssig und leicht an der Spindel anliegen.

G. BOLEY - ,‘%V!erkzqu- und _Maschinen‘fabrikr - ?Sg L INQEEN]HEEC KA.;
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Bedienungsanleitung

Spindelstock
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Aufstecken der Wechselridder (hierzu Abbildung Seite 7)

(Wechselrdder nach DIN 782)

Die beiden kleinsten Wechselridder mit 15 und 2Y Zihnen
sind als Ritzelbiichsen ausgebildet (siehe "b" in Abbildung),
da wegen der diinnen Wandst&rke nicht mehr als gewthnliche
Wechselrdder mit Bohrung und Keilnute ausfiihrbar. Auf
Nabe des Ritzels "b" mit 20 Zdhnen sitzt ein fest auf-
gekeiltes Wendeherzrad "a". Ritzelbiichse mit 15 Z&hnen
mit jedem gewdhnlichen Wechselrad zusammensteckbar; sie
wird nur auf dem Scherenbolzen verwendet. - Wechselrédder
mit 25 und mehr Z&hnen als gewdhnliche Wechselriader

mit Bohrung und Keilnute ausgefiihrt (siehe "d" in der
Abbildung) und in bekannter Weise auf Fabe des Wende-
herzrades "c", auf Bﬁcﬁse,des Scherenbolzens oder auf
Leitspindelkop? aufgesteckt. Wendeherzrad "c" muB von

i

seiner Achse ganz abgezogen werden, wenn Ritzelbﬁchséj?b"

mit 20 Zihnen verwendet werden soll.
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Antrieb mit Zwischenvorgelege s. Zeiehnung BON 715-46 (Riickseite)
(Untergestell gL 37,2)

Ber Motor treibt mit Keilriemen 17 x 1000 iiber zwei-
stufige Keilriemenscheibe das Zwischenvorgelege 1 an.
Burch Umlegen des Keilriemens auf die eine oder andere
stufe wird die hohe oder niedere Ewehzahl erreieht.

Zum Umlegen des Keilriemens Muttern 2 1lésen und Motor
mit Hilfe des Steckstiftes 3 anheben; nachgestellt
wird der Keilriemen dureh Nachlassen der Einstell—
schraube 4.

Der Keilriemen muss so gespannt sein, daB durch normalen
Eruck mit dem Eaumen auf den Keilriemen, zwischen den
beiden Keilriemenscheiben, der Keilriemen um ca. 20-25 mm
nach innen gedruckt werden kann. Bitte auch an der
Maschine angebrachtes Schild beachten! Vem Zwischen-
vergelege aus wird der Spindelstoek durch Flachriemen
iiber eine dreistufige Rienenscheibe angetrieben. Ber
Plachriemen wird gespannt durch Losen der Mnttern 5 und
Nachlassen der Einstellschraube 6. ’

FuBbremse

Ist die Maschine mit einer FuBbremse ausgeriistet, so
kann die Spindel nach dem Adéschalten des Motors schnell
stillgesetzt werden, indem man mit dem EUB auf den
‘Bremshebel, der sich auf der reechten Seite des linken
EastenfuBes unten befindet, tritt.

RPN S i, B e P
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Anleitung zum Einstellen und Gebrauch der Riemenumlegeeinrichtung
zu Bank 4 L auf Untergestell gL 28,1 gL 37,2
Bei der Riemenumlegeeinrichtung kann der Flachriemen durch
Betdtigung des Hebels 1 beliebig auf eine der 3 Stufen der
Riemenscheiben gelegt werden. Der Riemen wird auf die gleiche
Seite gedriickt, wie Hebel 1 bewegt wird. Beim Umlegen des Riemens

von einer Riemenscheibenstufe auf die andere ist darauf zu
achten, dass die Spindel ‘der Drehbank Rechtslauf hat, d.h. das
vordere Riementrum muss nach unten laufen.

In Zeichnung BON 715-33 ist die Riemenumlegeeinrichtung fiir die
Riemenlage auf der mittleren Stufe der Stufenscheibe dargestellt.
‘Hebel 2 ist. der untere Leithebel. In diesen sind 2 Bolzen 3

und 4 eingeschraubt, durch welche die eigentliche Verschiebung

des Riemens erfolgt. Auf Bolzen 3 sind noch 2 Leitbolzen 5 aufge-
schraubt, welche ein Zusammenrbllen oder Verdrehen des Riemens
beim Umlegen verhindern. Der Leithebel 2 muss so stehen, dass
zwischen dem Bolzen 4 und dem Riemen ein Zwischenraum von ungefdhr
2 - 4 mm besteht. Zwischen dem Bolzen 3 und dem Riemen muss ein
Zwischenraum von 15 - 18 mm bestehen. Zum Einstellen dieses Ab-
standes ist in Lenkhebel 2 ein Schlitz angebracht, in welchem
Bolzen 3 verschoben werden kann. Der obere Lenkhebel besteht

aus dem Hebel 6 und dem Hebel 7. Der Hebel 7 ist durch den

Bolzen 8 in Hebel 6 so gelagert, dass er nach rechts geschwenkt
werden kann, nach links jedoch nicht. Zum eigentlichen

Bewegen des Riemens dient die Gabel 9. Diese ist seo einzu-
stellen, dass auf beiden Seiten zwischen dem Riemen und

Schenkeln der Gabel gleich viel Zwischenraum ist. Nach Ldsen

der Schrauben 13 konnen die Hebel 2 und 6 leicht verstellt werden..

Die Funktion der Riemenumlegeeinrichtung ist wie folgt:

Wird Hebel 1 z.B. nach links gedriickt, so schwenkt Hebel 2
und 6 ebenfalls nach links. Hebel 2 driickt nun mittels Bolzen 4

den Riemen auf die kleinere Stufenscheibe. Beim Schwenken von

G. BOLEY. - Werkzeug- und Maschinenfabrik - ESSLINGE N/ N ECKAR
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Hebel 6 nach links bleibt Hebel 7 in der alten Lage,

was durch den Lagerbolzen 8 ermdglicht wird. Feder 10

wird dadurch gespannt. Erst wenn der Riemen von Hebel 2

und Bolzen 4 auf die nichst kleinere Stufe der unteren
Stufenscheibe gelegt wurde, kann Hebel 7 mittels
Federkraft von Feder 10 den Riemen auf die n#chst

grossere Stufe der oberen Stufenscheibe legen. Die Feder-
kraft von Feder 10 kann mittels Schraube 11 und Mutter 12
reguliert werden. Die Federkraft sollte aber nur so gross
sein, dass sie gerade noch ausreicht, um den Riemen auf

die nédchst grossere Stufe zu legen. Eine zu grofBe Pederkraft
hat einen starken Verschleiss an der Riemenkante zur ~
Folge, da ja der rechte Schenkel der Gabel 9 solange unter

“der Federkraft von Feder 10 auf die rechte Riemenkante

driickt, bis Hebel 2 mittels Bolzen 4 den Riemen auf die
nédchst kleinere Stufe der unteren Stufenscheibe gelegt
hat.

Wird Hebel 1 nach rechts gedriickt, so schwenken Hebel 2,

6 und 7 ebenfalls nach rechts. Hebel 6/7 legt mittels

Gabel 9 den Riemen auf die nichst kleinere Stufe der oberen
Stufenscheibe. Durch den grossen Zwischenraum zwischen dem

Bolzen 3 im unteren Lenkhebel 2 und dem Riemen, kann der
Lenkhebel 2 so weit nach rechts schwenken, ohne dfefiihke
Riemenkante zu beriihren, bis der obere Lenkhebel 7 mlttels —
Gabel 9 den Riemen auf die ndchst kleinere Stufe der ‘
oberen Stufenscheibe gelegt hat. Dann erst komnt Bolzen 4
mit der linken Riemenkante in Beriihrung und driickt dén

N

Riemen auf die nichst hohere Stufe der unteren Stuign—r
scheibe.

G.BOLEY - W‘eszeug; ruﬁd ‘Maschinenfabrik - E-S SLIN GE N / HEC KAR
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Bedienungsanleitung % Bank 4L x

Riemenumlegeeinrichtung bei Untergestell

gL 28,1 - gL 37,2
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BOLEY-Leitspindeldrehbank * 4 L *

Normalzubehdr: (im Maschinenpreis eingeschlossen)

23 Wechselrader mit: 25, 27, %0, 30, 35, 40, 45, 50, 55,

60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100,
105, 110, 120, 125, 127 Zihnen

1 Ritzel mit 15 Z&hnen

1 Ritzel mit 20 Z&hnen

1 Spannzange a 12 (Bohrung nach Angabe)

1 Spitzeneinsatz a 24 mit Kérnerspitze a 25 (b.d.Masch.)

1 Mitnehmerscheibe a 48

1 seitlich verstellbarer Kurbelreitstock b 5(b.d.Masch.)

1 K8rnerspitze b 29 (bei der Maschine)

1 HohlkOGrnersritze b 30

1 Stahlhalter 4 6,2

Bedienungsschliissel:

2 Hakenschliissel 58/62 fiir Spindelstock

1 ] 68/75 t "

2 " 30/%2 " Support

1 Einfach-Schraubenschliissel 11 mm fiir Wange

1 " " 14 mm f. Support, Wangenschlitten
und Reitstock

1 " " 17 mm nur f.Spindelstock m.Hebel-
spannung

1 " " 19 mm f.Stahlhalter, Wechselradbolzen
und Untergestell ,

1 Sechskant-Stiftschliissel 5 mm f. Hebelschaltung u.
Wechselrdderkasten

1 " " 6 mm f. Hebelschaltung u.
Schaltkasten

1 " " ' 10 mm f. Untergestell u.
Spindelstock

1 Steckstift Sg 6x90 zur Knebelschraube an der

Wechselrdderschere

1l " Sg 13x160 nur beil gL 37,2
1 Vierkant-Aufsteckschliissel 8x80 fiir Support
1 Sonderschraubenzieher fiir Support
vV 547 1 Schmierpresse fiir Hohlmundstiick s
G. BOLEY - Werkzeug- und Maschinenfabrik - ESSLINGE ﬁ/ NECKAR
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Bei Krantransport ist die-Maschine mittel&-danfseil
nach Abb. an den Kranhaken zu hédngen, Das Kiihl-

wassergefdB ist dabei’ abzunehmen.
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Leitspindeldrehbank
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Prazisions-Leitspindeldrehbank 4 L

hrer vielselthgen Verwendbarkelt in Werkoeur-

Aufgabenvorriglich bewidhrt Viel

sne Arbeitankommt mit Erfolg eingosats:

Maschinen-Beschreibung

Bett und Leitspindel

Bett von U-formigem Querschnitt, nach oben vollstindig geschlossen. Getrennte Fithrungen fiir Support und
Reitstock. Reichlich bemessene Fiihrungsbahnen verbiirgen geringe Abnutzung.

Leitspindel liegt vollstindig geschiitzt gegen Spadne und Staub in der Betimitte und faf3t den Betischlitten
im Widerstandsmittelpunkt. Eckende Bewegung ist dadurch vermieden; die Bettschlittenfithrung wird
geschont. Zugesicherte Steigungsgenauigkeit der Leitspindel & 0,02 mm auf 300 mm Lénge. Leitspindel fiir
beiderseitige Beniitzung umkehrbar, ihr Antrieb erfolgt iiber Wendeherz und Wechselrdder. Mit dem ge-
lieferten Wechselrddersatz sind alle iiblichen Millimeter- und Zollsteigungen von 0,2 bis 12 mm bzw. 80 bis
4 Gidnge/Zoll erreichbar. Noch Kkleinere Steigungen oder Sondersteigungen mit Hilfsschere c 30 fiir ein
drittes Wechselrdderpaar. Feinere Vorschiibe fiir Dreharbeiten durch Feinantrieb ¢ 35 der Leitspindel
(s. Seite 5). Wechselrdderschutz rasch abnehmbar.

Spindelstock

Spindelstock a 2,2 mit oder a2,1 ohne Handhebelschnellspannung. Rédervorgelege 1:4 mit Einhebelbedienung.
Spindel — mit Spannzangeneinrichtung — aus Sonderstahl gefertigt, vorn in zylindrischem Hartbronzelager
nachstellbar gelagert; hinten Wilzlager, gehirtet, geschliffen und an den Laufstellen gelédppt, Axialdruck
von Lingskugellager aufgenommen.

Durch dynamisches Auswuchten und sorgfiltigen Massenausgleich bei ein- und ausgeriicktem Réddervor-
gelege sowie kriftige Bauart wird bei allen Drehzahlen ruhiger Lauf und zuverlédssige, genaue Arbeit ge-
wiéhrleistet.

Reitstock

Kurbelreitstock b 5 seitlich verstellbar, durchgehende kriftige Pinole mit Millimeterteilung zum Ablesen
der Bohrtiefe. Weitere Reitstockausfithrungen als Sonderausstattung s. Seite 4.

Bettschlitten und Support

Uberaus lange, vor Spinen geschiitzte Fiihrung auf dem Bett. Selbsttitige Ausldsung des Langzuges in beiden
Richtungen durch verstellbare Anschldge. Schnellverstellung mittels Handkurbel iiber Ritzel und Zahnstange.
Kreuzsupport mit drehbarem Oberschlitten fiir Winkellagen bis 65° von der Spitzenlinie. GroB3e Teilringe
fiir genaue Ablesung, 1 Teilstrich — 0,05 mm Schlittenweg am Unterschlitten, 0,1 mm am Oberschlitten. Fein-
gingige Schlittenspindeln fiir Feindreharbeiten mit 1 Teilstrich=0,01 mm Schlittenweg als Sonderausstattung.

Entrieb und Untergestell

Antriebs- (Gehduseflansch-) Motor auf einstellbarer Schwinge am Untergestell gL 28,1 so untergebracht, daB3
der unmittelbar zum Spindelstock laufende Flachriemen in einfachster Weise ohne Lenk- oder Spannrollen
gefiihrt wird. Dadurch besonders ruhiger Antrieb gewéhrleistet. Riemen im linken Kastenful3 verdeckt, aber
doch leicht zugédnglich.

Fiir Drehzahlidnderung und Drehrichtungswechsel (beschleunigter Riicklauf beim Gewindeschneiden auf gL 28)
ist an der Riickseite der Spanschale auf einer Sdule der Steuerschalterkasten angeordnet. Rascher Drehzahl-
wechsel mit Riemenumlegeeinrichtung g 82,1 wiahrend des Spindellaufs. Umlegen des Flachriemens von
einer Stufe auf die andere durch Druck auf einen Hebel. Elektrische Schaltgerédte im rechten Kastenfuf3
eingebaut. Werkzeugkasten und Schublade nach riickwérts verschiebbar, so daB3 die 4L auch im Sitzen be-
dient werden kann. Herunterklappbare Fullstiitze.

Neben dem Werkzeugkasten zwischen den UntergestellfiiBen ist ein Schrank fiir Wechselrdder angebracht.

. . &=
Besonders groBer Drehzahlbereich von 71-1800 U/min wird bei Verwendung des Untergestells gL 37,2
mit zweifach polumschaltbarem Gehduseflanschmotor und Zwischenvorgelege erzielt.

Bei Aufstellung der Leitspindeldrehbank auf der Werkbank erfolgt der Ah@ljieb von einer Motorwippe g 38
(Gehéduseflanschmotor), die auf dem FuBboden steht.



Bild 2. Prézisions-Leitspindeldrehbank 4 L auf Untergestell gL 28,1
fiir stehende und sitzende Bedienungsweise.

Bild 3. Die BOLEY-Leitspindel greift im Widerstands-
mittelpunkt des Bettschlittens an.

Bild 4. Diese Leitspindelanordnung begiinstigt eine
. eckende Bewegung des Bettschlittens.




Sonderausstattungen

g 60,1

g 60,7
g 65,1a

g 65,3
g 16

g 82,3
g 83

al1,2

al2
al4

aldl

a 40

a 44

a 44,5

a 48,2
a49

a 5__1,3

b4

b1

Die wesentlichsten Sonderzubehérteile sind hier kurz beschrieben.
Weitere Sonderausstattungen und ausfithrliche Erlduterungen der
hier erwédhnten Teile finden Sie in unserer besonderen Druckschrift
Dd 2a.

Mechanische Fulibremse zum Untergestell gL 28,1

Sie wirkt auf die Antriebsscheibe des Motors.

dsgl. zum Untergestell g 37,2

'NaBd reheinvichtung (Bild 2) zum Untergestell gL 28,1

bestehend aus Elektrotauchpumpe mit Druckknopfschalter, abnehm-
barem und leicht zu siuberndem Kiihlwassergefa, lberdruckventil,
Rohr- und Schlauchleitungen samt mitgehendem Kiihlrohrauslauf
und hinterer Spritzwand.

dsgl. zum Untergestell gL 37,2

Werkplatzleuchte mit Ablegetisch

Schlauchleuchte allseitig einstellbar; Ablegetisch an der Spanschale
festgeklemmt, handgerecht fiir MeBgeridte, Werkzeuge und kleine
Werkstiicke.

Zeichnungshalter

als Ergdnzung zu g 76. Zum Festklemmen der Werkstattzeichnung;
schwenkbar und in Héhe verstellbar.

Werkstiickablegetisch, 300 X 350 mm

zum Anklemmen an die Spanschale.

Riemenumlegeeinrichtung zum Untergestell gL 28,1

Stufenwechsel widhrend des Laufes der Maschine durch Umlegen
eines Hebels.

dsgl. zum Untergestell gL 37,2

Arbeitsstuhl

gut durchgebildet, den Kérperformen angepafit. Vordere Sitzkante
stark nach unten gerundet mit federnder Riickenlehne, gewihrleistet
ermiidungsfreie Arbeit. Sitzhéhe 750 mm.

Angaben iiber Stufenfutter, Ringfutter, verschiedene Spindel-

sowie Einzelheiten der nachstehend aufgefiihrten

ungen in besonderer Druckschrift Dd 2a.

Nerkzeugablage

mit Linoleumbelag, iiber dem Spindelstock ausschwenkbar an-
geordnet.

Spannzangen

von 0,5 bis 20 mm Bohrung, 0,5 mm gestuft.

Spannzangensatz

15 Stiick Spannzangen a 12 von 2 bis 16 mm Bohrung, 1 mm gestuft.
Selbstspannender Mitnehmer

Spannbereich 6—60 mm, mit 2 Satz Backen, Aullendurchmesser
123 mm. (Nicht fiir Gewindeschneidarbeiten)

Planscheibe

4 gehidrtete, umkehrbare Backen, AuBlendurchmesser 220 mm.
Dreibackenfutter

selbstzentrierend, mit 2 Satz gehirteten und geschliffenen Backen,
auf Gewindeflansch aufgepaBt. AuBendurchmesser 110 mm.
Vierbackenfutter

selbstzentrierend, mit 2 Satz gehirteten und geschliffenen Backen,
auf Gewindeflansch aufgepaBt. AuBendurchmesser 110 mm.
Drehherzhalter zu a 48 und a 49

Teilkopf
Bei Herstellung mehrgédngiger Gewinde an Stelle der Mitnehmer-
scheibe auf das Spindelkopfgewinde aufgesetzt. Die Wechselrdder
bleiben stets im Eingriff. Teilungen 2, 3, 4, 6 und 12.

Teileinrichtung

Teilscheibe aus Haruﬁe:s:;uig auf dem linken Spindelende befestigt,
Indexbolzen auf Wechselrdderschere. AuBendurchmesser der Teil-
scheibe 175 mm; T Teilungen: 84, 100, 104, 110, 120, 144 und 180.
Hebelreitstock

mit Spannzangeneinrichtung fiir gewdhnliche Bohrarbeiten.
Revolverreitstock .

fiir 4 Werkzeuge mit je 1 verstellbaren Anschlag.

5



c 14,2

c 17

c19

c 19,1
c 194
c 30

c 35

d10

d12

dis

d 30

Dd 8Bc 6.8

Bild 5. Leitspindelantzrieh.ibe
Wendeherz und Je ficl

Sonderausstattung (Forts.)

Umklappbare Handauflage
Rascher Wechsel der Arbeitsstiicke, keine
Mitgehender Setzstock | )
mit verstellbaren Backen fiir Wellen bis 58 mur
Feststehender Setzstock S
mit verstellbaren Backen fiir Wellen bis 58
dsgl. jedoch aufklappbar.
Rollenfithrungsbacken zu ¢ 19,1

Hilfsschere (Bild 6) .
fiir ein drittes Wechselriderpaar, fiir kleinere Gewindesteigungen
zwischen 0,04 und 0,2 mm/U und Sondersteigungen.

Feinantrieb der Leitspindel (Bild 7}

fiir Feindreharbeiten bei hoher Drehzahl. Da der Antrieb der Leit-
oder Zugspindel iiber Wendeherz und Wechselrdder bei hoher Drehzahl
versagt, wird ein besonderer, ruhig laufender Feinantrieb verwendet, Bild 8. Hilfsschere c 30 miteinem
der schwingungsfreies Arbeiten erm&glicht. Er wird an Stelle von Rdder- dritten Wechsel

herz und Wechselriderschere auf das AuBenlager der Leitspindel
aufgesetzt. Der Antrieb erfolgt von der Arbeitsspindel iiber ein doppel-
tes Schneckengetriebe und ein langsam laufendes Wechselrdderpaar
fiir Vorschiibe von 0,014 bis 0,130 mm je Spindelumdrehung.
Zuriickziehbarer Stahlhaltex

Sehr vorteilhaft fiir Gewindeschneidarbeiten. Stahl wird mittels Exzenter
rasch auBler Schnitt gebracht. Spanzustellung wdhrend des Support-
riicklaufs. Anstellung des Stahles gegen starren Anschlag.
Hohensupport

auf Kreuzsupport passend, dient zur Aufnahme zum Beispiel des Teil-
spindelstocks d 18 oder der Frédseinrichtung d 19. Aufspannplatte mit
T-Nuten iiber Kurbel und Spindel in Héhe verstellbar.
Teilspindelstock

auf Hohensupport d 12 passend, mit Spannzangeneinrichtung. Nach
Winkelteilung schwenkbar. 9 Teilkreise: 54-60-64-68-70-72-80-84-90.
Fridseinrichtung mit Einzelantrieb

auf Hohensupport d 12 passend. Spindelbiichse mit Spannzangen-
einrichtung verstellbar in einem nach Winkelteilung schwenkbaren
Lagerbock eingesetzt. Antrieb von schwenkbar angeordnetem Dreh-
strom- oder Universalmotor.

Schnellwechselstahlhalter

zum raschen Auswechseln verschiedener Dreh- und Bohrstihle. Be-
stehend aus: 1 festen Spannkérper d 30,1 mit gehdrteten und geschliffenen
Fiithrungen, 3 verschieden auswechselbaren Stahlhaltern fiir Drehstédhle
d 30,2. 1 Halter fiir Spannzangen (a 12 gr. 4.) d 30,3 und 1 Prismabeilage
(zu d 30,2) d 30,4. Die Stahlhalter werden in die Fithrung an dem Spann-
koérper entweder senkrecht oder parallel zur Werkstiickachse eingesteckt
und durch einen Hebel festgespannt. Die Héhe der Schneide durch An-
schlagschraube einstellbar. Nach dem Auswechseln ist keine neue
Hoéheneinstellung und kein Einstellen des Teilringes erforderlich. In
dem herausnehmbaren Stahlhalter lassen sich die Werkzeuge leicht
und bequem schleifen und abziehen. Fiir Zentrier- und Spiralbohrer
besonderer Werkzeughalter d 30,3.

G.BOLEY « ESSLINGEN/NECKAR




Hauptabmessungen

Priizisions-Leitspindeldrehbank 4 L auf Untergestell gL 28,1
Z3eh A= 11iTo) 1 - LS S e 1 s e AP e e P mm 120
Grofter Umlaufdurchmesser iiber Bettschlitten ....................... mm 195
GréBter Umlaufdurchmesser iiber Supportunterschlitten .............. mm 140
SPHZONWEIE oo virvmm s mme s issiniosoninsesme e aa sy sesaeeds mm 450
Drehlidnge zwischen Spitzen mit selbsttdtigem Vorschub ..... b i isns mm 410
WangenlBNGge .o oo e s aiem s amme w ot A R e s mm 1100
SPINAEIDONIUNG . oovmmnnnscmessssaiissessssssivessdonssyadesesveaas mm 23
GréBte Spannzangenbohrung, durchgehend .......................... mm 16
nicht durchgehend ..................... mm 20
Stahlquerschaiitt . ... ..o e i@ saiee s v e e ke mm 12x 12
LiotapiNAGIBEIGUING . cvivesoimm sisimaimisivusemn o aiss mies s ms wimpime, siminmiate,ajsra e s mm 6
12 Spindeldrehzahlen mit Drehstrommotor, n = 750/1500 U/min und
Untergestell gl 28,1 ..o aumunin o sy o s Reihe 1 U/min 80...1120
ReiheI  U/min 112...1400
Reihe I U/min 140...1800
15 Spindeldrehzahlen mit zweifach polumschaltbarem Drehstrommotor und
Untergestell gL 37,2 . .. ...ocvvnvienisoisnssssasrasssossnsans Reihe I U/min 71...1800
Vorschiibe mit Wechselr8dern ...........oovvviiiiiinniniennnanrannnns mm/U 02 ...12
it HIFaschore e 80! . awwcwsisis ae sommmmugeon s samsaoss:om s s v mm/U 0,04 ...12
mit Feinvorschub ¢ 35 (nur fiir Dreharbeiten) ....................... mm/U 0,014... 0,13
Gowicht der Maschitie ‘Dot v s ain s sisisiaimna e aree s etwa kg 560
brutto. Land. o coisns vaimdiae s e etwa kg 680
L SN I T o oo e O WO e etwa kg 700
HEHE Aor WIBBCIEING - o ervare ey ssas e oo s b s owiatul s sl il o) oo o s nCmmsinin oo etwa m 1,3
Flichenbedarl 7 sl ioiuissassiesm e s etwam 1,6x0,8
KistenauBenmaBe (Maschine mit Untergestell) ......................... etwam 1,5% 1,6 0,95
SCRIFRIAGOEATIIIY «coni v nen e o a8 68 o0 S8 w5 9,80 P70 i etwa m? 2,3

Zubehorteile (im Maschinenpreis eingeschlossen)

1 Mitnehmerscheibe a 48 . 1 Spitzeneinsatz a 24 mit Kérnerépitze a 25 zum Spindelsto‘ck-?‘l' Schutzmutter fiir
das Spindelkopfgewinde - Je 1 Kdrnerspitze b 29 und Hohlkornerspitze b-30.zum Reitstock + 1 Stahlhalter
d 6,2 - 23 Wechselrdder und 2 Ritzelbiichsen - 1 Wechselrddertafel"auf dént Radschiitz - 1 Satz Bedienungs-
schliissel - Bedienungsanleitung.




