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Practix 285.230 G
BOMAR Manual/Pulidown

Navod k pouziti

Navod co nejdikladnéji prostudujte jesté pred
prepravou stroje na pracovni misto
a uvedenim do provozu!



Servis a informace
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Text napsaný psacím strojem
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Arbesova 866
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ES Prohlaseni o shodé
1) My: BOMAR, spol. s r.o.

TASahni 12201711
IOV 14UUI ]

627 00 Brno, Ceska republika
IC: 48908827

timto prohlasujeme,

ze nasledné oznacené zarfizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami do

obéhu uvedené provedeni, odpovida prislusnym zakladnim bezpecénostnim pozadavkim nafizeni vlady.
Pii némi neodsouhlasenych zméndach zafizeni ztréci toto prohiaseni svou platnost.

Nazev: Pasova pila

Typ: Practix 285.230 G Manual

Vyrobni &islo: ...

Vyrobce: BOMAR, spol. s r.o., Tézebni 1236/1, 627 00 Brno
Udaije o vyrobku

Uréeni: K pfiénému déleni a zakracovani valcovanych a tazenych ty¢i a profildl vyrobenych
z oceli, nerezovych oceli, barevnych kovl a umélych hmot.

Popis: Podstavec, stlll, fezna jednotka s ramenem, pilovym pasem a pohonem, ruéni upinaci
zafizeni, hydraulika, systém chlazeni, ovladani.

Technické Udaje: fezna rychlost 35/72 m.min™, fezny hel 0° - 60°,
celkové rozméry v mm (d x § x v) 1410 x 915 x1270,
napajeci napéti 400 V, celkovy pfikon 1,1 kVA, hmotnost 215 kg

Pfisludna nafizeni vliady: NV €. 24/2003 Sb., (Smérnice 98/37/EC)
NV &. 616/2006 Sb., (Smérnice 2004/108/EC)
NV €. 17/2003 Sb., (Smérnice 2006/95/EC)

Pouzité harmonizované normy, 5 N 5
narodni normy a technické specifikace: C$N EN ISO 12 100-2:2004, CSI\J EN 13 898:2004, CSN EN ISO
13857:2008, CSN EN 55 011 ed.2:2007, CSN EN 61000-6-4 ed.2:2007, CSN EN 60204-1 ed.2:2007

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouziti bezpecny.

Pfi posuzovani shody bylo postupovéno podle § 12, odst. 3 b) zakona €.22/1997 Sb. v platném znéni
2) Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupraci s TUV SUD Czech s.r.o, Novodvorska 994, 142 21
Praha 4,

IC 639 87 121- Inspekéni organ €. 4002 BOMAR, spol. 0.

Tézebni 12361, 627 00 Bmo St
Vydan certifikat typu €. 00.509.963/09/07/02/0 mgg‘” C}, ,g
DIC: CZ48908827 ﬁ]w(
Brno, 11.6. 2009 Alfred Pichimann, jednatel spolecnosti
Misto vydani, datum Jméno a funkce odpovédné osoby Podpis

1) Jméno, adresa a ICO osoby vydavajici prohlaseni o shodé (vyrobce nebo dovozce)
2) Autorizovana nebo akreditovana osoba spolupracujici na posuzovani shody

Vzorovy formulaf vytvofeny TUV SUD Czech s.r.o.







ES Prohlaseni o shodé

1) My: BOMAR, spol. s r.o.
Tézebni 1236/1
627 00 Brno, Ceska republika
IC: 48908827

timto prohlasujeme,

ze nasledné oznacené zafizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami do
obéhu uvedené provedeni, odpovida prislusnym zakladnim bezpeénostnim pozadavkim nafizeni viady.
Pfi nami neodsouhlasenych zménach zafizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Nazev: Pasova pila

Typ: Practix 285.230 G Pulldown

Vyrobni &islo:  ...............

Vyrobce: BOMAR, spol. s r.o., TéZebni 1236/1, 627 00 Brno

Udaje o vyrobku
Urceni: K pfiénému déleni a zakracovani valcovanych a tazenych tyéi a profilll vyrobenych
z oceli, nerezovych oceli, barevnych kovl a umélych hmot.

Popis: Podstavec, stll, fezna jednotka s ramenem, pilovym pasem a pohonem, ruéni upinaci
zafizeni, hydraulika, systém chlazeni, ovladani.

Technické Udaje: fezna rychlost 35/72 m.min™", fezny thel 0'— 60,
celkové rozméry v mm (d x § x v) 1410x915x1270,
napajeci napéti 400 V, celkovy prikon 1,1 kW, hmotnost 225 kg

PfisluSna nafizeni viady: NV €. 24/2003 Sb., (Smérnice 98/37/EC)
NV &. 616/2006 Sb., (Smérnice 2004/108/EC)
NV &. 17/2003 Sb., (Smérnice 2006/95/EC)

Pouzité harmonizované normy, 3 ] 3
narodni normy a technické specifikace: CSN EN ISO 12 100-2:2004, CSN EN 13 898:2004, CSN EN 1SO
13857:2008, CSN EN 55 011 ed.2:2007, CSN EN 61000-6-4 d.2:2007, CSN EN 60204-1 ed.2:2007

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouziti bezpecény.

Pfi posuzovani shody bylo postupovano podle § 12, odst. 3 b) zakona €.22/1997 Sb. v platném znéni
2) Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupraci s TUV SUD Czech s.r.o, Novodvorska 994, 142 21
Praha 4,
IC 639 87 121- Inspekéni organ &. 4002
BOMAR, spol. s r.o.

Vydan certifikat typu ¢. 00.509.963/09/07/02/0 ggeg;'ggggg,gzm Bma )
e C}, /f
Brno, 11.6. 2009 Alfred Pichimann, jednatel spole€nosti W
Misto vydani, datum Jméno a funkce odpovédné osoby Podpis

1) Jméno, adresa a ICO osoby vydavajici prohlaseni o shodé (vyrobce nebo dovozce)
2) Autorizovana nebo akreditovana osoba spolupracujici na posuzovani shody

Vzorovy formuldF vytvofeny TUV SUD Czech s.r.0.
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| Bezpeénostni pokyny







1.1.

1.2.

Tento ndvod k obsluze je povinen si dikladné prostudovat a dbat jeho pokynd kazdy,
kdo se strojem prijde do styku béhem prepravy, instalace, pouzivani, udrzby, oprav,
skladovéni ¢i likvidace stroje!

Navod k obsluze obsahuje dleZité informace, které si kladou za cil obeznédmit obsluhu
s uvedenim do provozu, bezpe¢nym provozovanim a Udrzbou stroje, aby byla
dosazena co nejvyssi spolehlivost a Zivotnost stroje. Rovnéz tak maji za-branit vzniku
moznych rizik spojenych s obsluhou stroje.

Obsluha stroje musi byt seznamena s instalaci, obsluhou a tdrzbou stroje a
taktéz s bezpecnostnimi pokyny. Proto prostudujte tento navod k obsluze dtkladné
jesté pred instalaci a uvedenim stroje do provozu!

Pozor!
Ndvod k obsluze musi byt stdle k dispozici u stroje!
UdrZujte ndvod k obsluze v dobrém stavu!

Uréeni stroje

Pasové pila Practix 285.230 G Manual a Practix 285.230 G Pulldown jsou urceny k
pricnému déleni a zkracovani valcovanych a tazenych tyci a profill vyrobenych z oceli,
nerezovych oceli, barevnych kovl a plastl s moznostf Uhlovych fezl 0° az 60°.

Hoflavé materidly jsou pro fezani vylouceny! Kazdé jiné pouziti mimo tento ramec
je povazovano za pouziti nepfiméfené Ucelu a za vzniklé Skody nenese zodpovédnost
ani vyrobce, ani do-vozce, nebo dodavatel. Riziko nese pouze uzivatel!

Tento stroj je vybaven bezpecnostnimi a ochrannymi zafize-nimi, a to jak na ochranu
obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pesto, tyto bezpecnostni a ochranna zafizeni nemohou
po-kryt vsechny bezpecnostni aspekty. Obsluhujic, dfive nez za¢ne stroj obsluhovat ¢i s
nim jinak manipulovat, musf tuto kapitolu pfecist a porozumét ji. Vzdy dodrzujte
predpisy o bezpecnosti prace! Dale obsluhujici musi vzit v Uvahu i dal-si aspekty
nebezpedi, kterd se vztahujf na okolni podminky a material.

Pozor!

Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich,
kterymi je stroj opatfen. Tyto Stitky neodstranujte ani
neposkozujte!

Odév a osobni bezpecnost

Noste tésné pfiléhajici odév! Volny odév mize byt zachycen strojem a mdze zpUsobit
téz-ké zranéni.

Noste pracovni rukavice! Odiezky materidlu a pilovy pas maji ostré hrany a mohou
zpUsobit tézké zranéni.

Pozor!

Rukavice se smi pouZivat pouze pri vyméné obrdbéného
materidlu nebo ndstroje (pilového pdsu)! Stroj a
prislusenstvi pfitom museji byt v klidu!

Pokud je stroj v chodu, nesmi se nosit zddné rukavice! Hrozi
zvysené nebezpeli zachyceni rukavic nékterou soucdstkou
stroje!

Noste pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou! Pfi pouZiti nespravné obuvi
mUze dojit ke ztrdté rovnovéhy a k ndslednému zranéni. Také upadly pfitez Vam muze
zpUsobit zranén.

Noste ochranné bryle! Odletujici tiisky a chladici kapalina Vdam mohou poskodit zrak.

Pracujte vzdy s ochrannymi sluchatky! Vétsina strojd vytvarfi pfi praci hluk do 80 dB,
coz muze zpUsobit, pfi nepouZziti ochrany sluchu, poskozenf sluchu.

Nenoste Sperky a nepracujte s volnymi del$imi vlasy! Pohyblivé dily stroje mohou
Sperky, nebo vlasy zachytit a zplsobit tézkd zraneni.

Pracujte jen v dobré kondici. Nemoci, zranénf a vliv alkoholu stéZuji koncentraci.
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Zabrante praci stroje, ktera by ohroZovala Vasi bezpecnost a bezpecnost Vasich
spolupracovnikd!

1.3. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Pozor!

Stroj muZe obsluhovat pouze osoba starsi 18 let!

Stroj muZe obsluhovat pouze osoba fyzicky a dusSevné
zplsobild k této ¢inosti.

Stroj mUze byt obsluhovan pouze jedinou osobou. Obsluha zodpovida za pohyb osob v
blizkosti stroje.

Dbejte pFedpisi a naFizeni o bezpeénosti prdce!

Drive nez zalnete na stroji pracovat, prostudujte co
nejpresnéji ndvod k obsluze! Uchovdvejte ndvod na obsluhu
vzdy u stroje a udrZujte jej v dobrém stavu!

Pred kazdym spusténim stroje uzaviete viechny kryty a zkontrolujte, zda nejsou
poskozeny ¢i jinak zbaveny Ucinnosti. Poskozené kryty okamzité opravte nebo vymeénte!
Nikdy nespoustéjte stroj s odstranénym krytem.

Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely.

Nepripojujte stroj na sit, jsou-li dvere ¢i ochranny kryt
odstranény. Za Zddnych okolnosti se nedotykejte zafizeni
vysokého napéti na ovlddacim panelu, transformdtorech,
motorech, svorkovnicich atd.

e Pfiupfnani materidlu do svérdku a pfi fezani material nepfidrzujte, ani s nim jinak
nemanipulujte!

e Neobsluhujte tlacitka a vypinace na ovlddacim panelu v rukavicich, protoze by
mohlo dojit k nespravné volbé nebo kjinému omylu!

e Prispousténi stroje a v priibéhu pracovniho cyklu dbejte na to, aby se nikdo
nevyskytoval v pracovnim prostoru stroje (tj. v pracovnim prostoru svéraku,
pilového pdsu, ramene atd.).

e Zazadnych okolnostf se nedotykejte holyma rukama nebo nécim jinym rotujiciho
dilce nebo nastroje.

e Provozuijte stroj jen v bezvadném stavu! Alespori jednou za sménu provéite, zda se
na stroji nevyskytuje néjaké znatelné poskozeni. Jestlize takové posko-zeni zjistite,
uvedete stroj do klidu a informujte nadfizenéhol!

e  Pracovni prostor a stroj udrzujte v Cistoté a v prehledném stavu! Zajistéte
v pracovnim prostoru dostatecné osvétlent.

o  Okamzité odstrante rozlitou vodu nebo olej z podlahy a vysuste ji! Pfedejdete tim
drazdm.

o  Nedotykejte se chladicf kapaliny holyma rukama! Neupravuijte trysku chladicf
kapaliny za chodu stroje!

e  Nikdy neodstranuijte tfisky z pracovniho prostoru stroje za chodu stroje!
e  K(isténi stroje nebo k odstranénf tfisek nepouzivejte stla-Ceného vzduchul!

e  Pfiodstranovani tfisek pouzijte ochranné pomucky!
1.4. Bezpecnostni predpisy pro udrzbu a opravy

Pozor!

Udrzbu a opravy elektrického zatizeni stroje smi provddét
pouze kvalifikovand a k tomu povérend osoba! Provddéjte
udrzbu a opravy elektrického zafizeni stroje s nejvyssi opatr-
nosti, nebot zasaZeni elektrickym proudem mdize mit
smrtelné ndsledky! Vzdy dodrZujte predpisy o bezpecnosti
prdce!
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1.5.

1.5.1.

1.5.2.

1.5.3.

Drive nez zanete na stroji jakékoliv udrzbafské prace, vypnéte hlavni vypinac! Stroj typu
practix odpojte ze sité. Tim vyloucite moznost ndhod-ného spusténi stroje.

Udrzbu a opravy stroje musi provadét pouze kvalifikovana a k tomu povéfené osobal
Vzdy dodrzujte pfedpisy o bezpecnosti prace!

Pfi vymeéné dilli pouzivejte pouze dily shodné s plvodnim. Pouzivejte pouze
doporucené druhy hydraulickych a mazacich olejd a mazadel.

Neodstranujte nebo neblokujte koncové spinace ani Zadné bezpecnostni zafizent!

Pii pfestavbé, nebo svévolné zméné na stroji zanikd zaruka na stroji a firma BOMAR,
spol. s r.0. nepfijimé jakoukoliv zodpo-védnost za eventualné z toho vzniklé Skody!

Nespoustéjte stroj, pokud jste nevratili vsechny kryty zpét na své misto!

Bezpecnostni zafizeni stroje

Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu pred zranénim a
stroj pred poskozenim. Bezpecnostni zafizeni zahrnuji blokovaci zafizeni, nouzové
vypinace a kryty. Pravidelné 1x tydné kontrolujte funkci viech bezpec¢nostnich zafizenf.
Pokud je nékteré bezpecnostni zafizeni nefunkéni, preruste praci a provedte opravu
nebo vyménu bezpecnostniho zafizen.
Zvysené riziko!
V pribéhu rezného procesu nevstupujte a nezasahujte do
fezného prostoru. V opacném pripadé hrozi nebezpeci pora-
néni, porezdni ¢i stlaceni.

Tlacitko TOTAL STOP

Tlacitko TOTAL STOP slouzi k nouzovému vypnuti stroje v pfipadé poruchy nebo
ohroZeni zdravi. Stiskem tlacitka TOTAL STOP se prerusi pfivod elektrické energie. @

Objevi-li se jakékoliv poruchy nebo nouzovy stav, I
stlacte ihned tlacitko TOTAL STOP!

Stisknuté tlacitko uvolnite pootocenim vrchni ¢asti tlacitka:
Kryt ramene
Pred spusténim pasové pily se ujistéte, Ze je kryt ramene zavieny!

Kryt pilového péasu

Tento kryt pfekryva volny pilovy pas od vodici kostky k ramenu.

Nezapinejte nikdy pohon pasu, jestlize tento kryci plech nenf namontovan!
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1.5.4. Koncovy spina¢ pohonu pasu u stroje typu manual

Verze stroje typu Manual obsahuje koncovy spina¢ pohonu pasu, ktery odpoji pohon
pilového pasu po dofezani materidlu a klesnuti ramene do spodni polohy.

1.6. Bezpecnostni pokyny pro chladici systém

Pozor!

e Pri manipulaci s chladici kapalinou dodrzZujte predpisy o
bezpecnosti prdce a pokyny vyrobce chladici kapaliny!

e Pti zachdzeni s chladicimi prostfedky noste nepropustné
ochranné rukavice!

e Noste ochranné bryle!

e Chladici kapalina se miZe dostat do oci a zptisobit téZkd
poranéni

1.6.1. Pokyny pro prvni pomoc

1.

Znecistény, nasakly odév ihned sviéknéte a bezpecné odstrante.

2. Pfinadychani vyjdéte na Cerstvy vzduch, pfipadné vyhledejte |ékafe.
3. Pristyku s k&zi omyjte vodou a pouzijte osetrujici krémy.
4. Prizasazeni oci vypldchnéte proudem vody a vyhledejte Iékare.
5. PfipoZiti vypijte velké mnoZzstvi vody a vyvolejte zvraceni. Pak ihned vyhledejte
lékare.
1.7. Umisténi Stitku stroje /

Maschinenschild position /
Position of machine label

Stitek stroje umistén na pilovém rameni, v blizkosti Sroubu napinanf pésu.
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1.8. Umisténi bezpecnostnich znacek /
Verteilung der Sicherheitszeichen /
Position of safety symbols

[ =—
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Poz. - Obj. cislo Nazev polozky ks
Pos. -Bestell - Nr. Bezeichnung Mng.
Pos. - Reference No. Item Pcs.
Samolepka / le . Ng?ezpeo
1 299900039 Aufkleber / >tlacen| 1
Self-adhesive label Pressgnggefahr 7
Crushing hazard
NR — Nebezpeci
Samolepka / fiznuti /
2 99.900.040 Aufkleber / Schnittgefahr / 2
Self-adhesive label Cutting or severing
hazard
NE — Nebezpeci
Urazu elektrickym
Samolepka / proudem /
3 99.900.045 Aufkleber / Verletzunggefahr 1
Self-adhesive label vom elektrischen
Strom / Electrical
hazard
OBS - Noste
ochranné bryle a
luchatka / Tragen
Samolepka / siuen .
4 199900047 Aufkleber / Sie eine Schutzbrille 1
s und Gehérschutz /
Self-adhesive label W )
ear protective
googles and
headphones
PO - Noste pevnou
Samolepka / pracovni obuv /
Tragen Sie
5 99.900.048 Aufkleber / . ) 1
: Sicherheitsschuhe /
Self-adhesive label Wear fi
ear fixed
protective shoes
CZ - Precist navod
Samolepka / Eg)(;)izrzwlgn/ sanleitun
6 £99.900049 Aufkleber / 9 1
Self-adhesive label glesen / read the
operating
instructions
SOL — Smér otécenti
Samolepka / doleva /
7 99.900.050 Aufkleber / ) £ Drehrichtung nach 1
Self-adhesive label links / direction of
rotation left
SOL - Smér otaceni
Samolepka / g doprava /
8 99.900.051 Aufkleber / hg : Drehrichtung nach 1
Self-adhesive label |  rechts / direction of
rotation right
Samolepka / émer pohybg ﬁt
99.900.053 Aufkleber / ewegungsrichtung 1

Self-adhesive label

Direction of motion
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2.1. Technicka data /
Technische Daten /
Technical data

Hmotnost stroje / Maschinengewicht / Machine weight:
e  Hmotnost / Gewicht / Weight
Rozméry stroje / MaschinengréBe / Machine size - Practix 285.230 G Manual:

e Délka/Lange/ Lenght

o Sitka/ Breite / Width

o \iyska/Hohe / Height

Rozméry stroje / MaschinengréBe / Machine size - Practix 285.230 G Pulldown:
e Délka/Lange/ Lenght

e Sitka/ Breite / Width

e \/yska/Hohe/Height

Akusticky tlak / Schalldruckpegel / Acoustic pressure:

e  Practix 285.230 G Manual LAeqv = 62,6/69,4dB ...
e  Practix 285.230 G Pulldown Laeqv="59,5/654 dB ...

Virbrace / Vibration / Vibration:

e Practix 285.230 G Pulldown 0,08/0,2 m.s? ..

Motor pohonu pily:

e Typ/Typ/Type

e Napdjenf/ Versorgungsspannun / Supply voltage
e \lykon/ Leistung / Output

e Jmenovité otacky / Motornenndrehzahl / Nominal speed

Chladici zafizeni / KiihImiteleinrichtung / Cooling equipment:

Manual 215 kg / Pulldown 225 kg

1410 mm
915 mm
1270 mm

1410 mm
920 mm
1520 mm

35 mmin' /72 mmin’'
35 m.min” /72 m.min’!

.35 mmin”/72 m.min’’

MSD90L-8/4
~3x400V, 50 Hz
0,7/1,1 kW
1400/690 min™!

e Typ/Typ/Type S1
e Napdjenf/ Versorgungsspannun / Supply voltage ~ %230V, 50Hz
e  Obsah nadrze / Volumen vom Kihimittel / Capacity 151
Rozmér pasu / Sagebanddimension / Band size:
2720%27x%0,90 mm
Rezna rychlost / Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed:
35/72 m.min
Rezné rozsahy / Schnittbereiche / Cutting size:
R60°
(607 -
Ra5°
o ) :
0 S @25mm P 280x70mm i 245%225mm 225%225 mm
R45° © @180mm 180x125mm  :  200x170 mm 170%170 mm
R60° S @120mm 0 115x95mm 1 95x95mm 95%95 mm

Hladina akustického tlaku - practix 280.230 G:

Ekvivalentnf hladina akustického tlaku A (hluku) je v misté obsluhy Laeqw = 62,6/69,4 dB pii 35 m.min"'/

72 m.min’' pro verzi Manual a Laeq= 59,5/65,4 dB pfi 35 m.min"'/72 m.min”" pro Pulldown. Uvedené hodnoty jsou
hladiny emise a nemusi predstavovat bezpecné pracovni hladiny. Faktory, které ovliviuji skute¢nou hladinu
expozice pracovniky, jsou vlastnosti pracovni mistnosti, zpracovavany materidl a pouzité pilové pasy, které mizou

expozici vyznamné ovlivnit.
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2.2, Rozmérové schéma /
Aufstellzeichnung /
Installation diagram - Practix 285.230 G manual

(1409)

225

(1293)

(584)

_(135.16)
(464)

(879)
(11935)

280

(600)
(120)
(915)
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2.3. Rozmérové schéma /
Aufstellzeichnung /
Installation diagram - Practix 285.230 G pulldown

(1475)
®
o )
x 0]
[=] L) —
o
o
. — ]
= B <
= = :
_ & E
=2 - (=]
" i
(879) L)
(1185.19) (720)
(915)
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2.4. Popis /
Beschreibung /
Description - Practix 285.230 G Manual

Konzola / Pohon /
Konsole / Antrieb /
Console Drive

Vana/
Wanne /
Tank

Podstavec /
Untergestell /
Pedestal

Svéraci paka konzole /
Konzolehebel /
Securing lever of console

Ovladaci elementy /
Schaltelement /
Control elements

Svérak /
Schraubstock /
Vice

Pilové Rameno /
Sagearm /
Saw arm

Konzola /
Konsole /
Console

Valec, klesani ramene /

Zylinder, Rahmen Chlazeni /
absenkung / Kuhlung /

Cylinder, arm falling Cooling
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2.5. Popis /
Beschreibung /
Description - Practix 285.230 G Pulldown

Pohon /
Antrieb /
Drive

Pilové Rameno /
Sagearm /

Saw arm
Konzola /

Konsole /
Console

Vana/
Wanne /
Tank
Svéraci paka konzole /
Konzolehebel / B
Securing lever of console
Podstavec /
Untergestell /
Pedestal

Ovladaci elementy /
Rukojet + spinac / Schaltelement /
Griff + schalter / Control elements
Handle + switch
Svérak /
Schraubstock /
Vice
Chlazeni /
] Kiihlung /
ﬁ“"‘g
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2.6. Pieprava a skladovani

2.6.1. Podminky pro pifepravu a skladovani

Pfi preprave a skladovani dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni mdze dojit
k poskozeni stroje.

o  Nepouzivejte k manipulaci se strojem zvedaciho voziku, pokud k tomu neméate
opravneén{!

e Nepohybujte se pod vysutymi bfemeny! Selhani pfepravniho prostfedku mdze

zpUsobit nejtézsi zranén.

e Drzte se béhem piepravy v bezpecné vzdélenosti od stro-je a dopravniho
prostredku.

e Teplota okoli od =25°C do 55°C, kratkodobé (max. 24 hodin) teplota okoli az 70°C

o Nevystavujte stroj zareni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému,
rentgenovému). Vlivem zareni mdze dojit k porucham funkce stroje a ke zhorsovani
stavu izolace.

e Ucinte vhodné opatfeni, aby jste predesli poskozeni vihkem, vibracemi a otfesy.
2.6.2. Priprava k pfepravé a skladovani

e Seviete svérdk a dostatecné nakonzervujte hladké plochy.

e Rameno pfesunte do nejnizsi polohy.

e  Odstrante bezezbytku chladici kapalinu ze stroje.

e  Upevnéte viechny volné dily peclivé ke stroji.

e Dostatecné zabalte rozvadéc, aby se nemohl poskodit

Pro dopravu musi byt stroj bezpodminecné pfisroubovany na paletu! Dbejte pfitom na
to, aby paleta byla dostate¢né pevnd, aby unesla stroj!

2.6.3. Preprava a skladovani

Manipulujte se strojem pouze paletovym, nebo vysokozdviznym vozikem! Pokud je
stroj vybaven zavésnymi oky v podstavci, Ize pouzit zavésnych lan a jefabu.

Dbejte na to, aby paletovy vozik, vysokozdvizny vozik nebo jefdb mél dostate¢nou
nosnost. Dbejte na to, aby nékladni automobil, nebo pfivés mél dostate¢nou nosnost.

Stroj musi byt béhem prepravy dostate¢né zajistén, aby se nemohl prevratit, nebo

z prepravniho prostiedku spadnout. Pokud mozno pfisroubujte paletu k podlaze
nédkladniho auta, nebo pfivésu. Dbejte na to, aby se stroj béhem prepravy neposkodil. Je
zakdzdno manipulovat se strojem jinak (napr. zvedanim za rameno pily), nez v tomto
navodu uvedenymi zpUsoby, protoze mize dojit k poskozeni stroje!

Skladujte stroj jen za podminek uvedenych v tomto ndvodu, aby jste zabranili
poskozeni stroje.
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2.7. Kotevni plan / Verankerungsplan / Grounding plan

I
[sms

853%1
ol
(1]

practix 285.230 pulldown

688+1

8531

Kotvici materidl / Verankerungsmaterial / Grouding material

«4x Hmozdina / Dibel / Plug - 214 mm
-Vrténo do hloubky / In die Tiefe gebohrt / Drilled to - 100 mm
+ 4x Srouby / Schraube / Screws - M12

Srouby podlozit deskami o min. rozmérech P10x100-100

« Die Schrauben mit Platten mit Minimaldimensionen P10x100-100 unterlegen
Screew must be bottomed with plates (min. dimensions P10x100-100)

Pozadavky na rovinnost podlahy / Anforderungen an die Bodenebenheit / Requirements
for floor flatness

+10mm/1m

27




2.8.
2.8.1.

2.8.2.

2.8.4.

2.9.

2.8.3.

Uvedeni do provozu

Pracovni podminky stroje
PYi provozovani stroje dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni mize dojit
k poskozeni stroje

Vyrobce zarucuje spravnou funkci stroje pfi téchto podminkach:

e  Priteploté okoli od 5°C do 40°C, pfitemz teplotni prdmér za 24 hodin nesmf
prekrocit 35°C.

e  Prirelativni vihkosti vzduchu v rozsahu od 30% do 95% (nekondenzuijici).
e Pfinadmorské vysce do 1000 metrd

e Nevystavujte stroj zafeni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému,
rentgenovému). Vlivem zafeni maze dojit k porucham funkce stroje a ke
zhorSovani stavu izolace.

Rozbaleni a kompletace stroje

Odstrarite ze stroje obal a rozbalte viechny pfilozené dily.

Pozor!

Drive nez zacnete na stroji jakékoliv montdZni prdce,
vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej! Tim vyloucite
moZnost ndhodného spusténi stroje.

Usazeni a vyrovnani stroje

Pred usazenim stroje zajistéte, aby podlaha méla dostate¢nou nosnost. Jestlize
unosnost podlahy neodpovida pozadavkdm, pfipravte pro stroj potfebny zaklad.

Minimalni nosnost podlahy:

hmotnost stroje — Manual 215 kg / Pulldown 225 kg
+ hmotnost pfidavnych zafizeni

+ maximalni hmotnost materialu

e  Podlaha musf byt vyrovnana do vodorovné polohy. VSechny nohy (patky) stroje se
po usazeni na misto musi dotykat podlahy

e Aby bylo pfi praci se strojem dosazeno dostatecné presnosti, provedte jeho
vyrovnani pomoci kalibrované vodovahy, polozené na uklddacf plochu svéraku.
Dle vodovéhy sefidte také valeckové dopravniky..

e  Priusazeni stroje dbejte na to, aby kolem stroji byl dostatek mista pro obsluhu,
opravy, Udrzbarské prace a manipulaci s materidlem.

e Stroj, v¢etné navésnych dild a pfislusenstvi musi byt z mista obsluhy pfehledné
viditelny.

Likvidace stroje po ukonceni Zivotnosti

Po ukonceni Zivotnosti stroje vypustte provozni kapaliny (chladici kapalina, hydraulicky
olej) do pfislusnych nadob, zafizeni demontujte na jednotlivé ¢asti. Tyto jednotlivé &asti
pak likvidujte dle platnych predpist o odpadech.

Pfipojeni ke zdroji elektrického napéti

Pozor!

Pfipojeni stroje ke zdroji elektrického napéti smi provést
pouze kvalifikovand a k tomu povérend osoba! Provddéjte
pfipojovaci prdce s nejvyssi opatrnosti, nebot zasazeni
elektrickym proudem muzZe mit smrtelné ndsledky! Vzdy

dodrzujte predpisy o bezpecnosti prdce!
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2.9.1.

2.10.

Elektrické parametry stroje:

e  Provozni napéti: ~3x400V, 50 Hz, TN-C-S
o  Celkovy pfikon: 1,1 kw
e Maximalni pfedfadné jisténi: 16 A

Pred pfipojenim stroje vypnéte hlavni vypinac napéjeciho okruhu pro stroj a zajistéte
suché prostfedi v misté pfipojovacich praci!

Provozni a sitové napéti musi vzdjemné souhlasit! Pritez privodniho vedeni musf
odpovidat jmenovitému proudu pfi maximalnim zatizeni stroje

Pozndmka:
Odpovidajici hodnoty prurezu vodice a jmenovitého proudu
naleznete v prislusnych normdch..

Privod je opatfen koncovkou 16 A pro pfipojenf ke zdroji el. napéti.

Pozndmka:

Zdsuvku s vidlici Ize pouzit pouze u stroji se jmenovitym
proudem mensim nez 16 A a celkovym pfikonem mensim nez
3 kVA.

Jestlize je stroj pfipojen pfimo na svorky elektrického rozvodu, je tfeba doplnit pfipojku
hlavnim vypinacem uzamykatelnym ve vypnuté poloze.

Pozor!

V tomto pfipadé se hlavni vypina¢ na elektrickém rozvodu
stdvd primdrnim a hlavni vypina¢ na stroji plni jen
sekunddrni funkci

Po pfipojeni zapnéte kratce stroj a uvedte motor pohonu pasu do chodu. Smér pohybu
pasu musi byt shodny se smérem Sipky na krytu pasu. Jestlize smér nesouhlasi, zameénte
vzajemné faze na privodni svorkovnici

NaplInéni chladiciho systému

Pripravte smés vody a chladici kapaliny. PFi pfipravé smési se disledné fidte pokyny
vyrobce a dodrzujte vyrobcem predepsanou koncentraci.

Do nadrze chladictho systému nalijte smés vody a chladici kapaliny. Obsah nadrze na
chladici kapalinu zjistite z kapitoly Technicka data.
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2.11.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

Béhem provozu odtéka kapalina skrze sitko odtokového otvoru zpét do nadrze.

e Udrzujte sitko odtokového otvoru v prdchodném stavu.

e  Pfiplnéninadrze chladici kapalinou dbejte na to, aby kapalina nestekla mimo
nadrz a nddrz nepretékala.

Kontrola funkci stroje

Pred zapocetim kontroly funkci stroje si dlkladné prostuduijte kapitolu Ovidddni stroje.
Neprovadéjte kontrolu funkci stroje, pokud jste pIné neporozuméli vyznamu viech
tlacitek a vsem funkcim stroje.

Zkontrolujte, zda se stroj nebo néktera jeho ¢ast béhem prepravy neposkodil.
Zkontrolujte, zda jsou vsechny kryty fadné instalovany a funke¢ni.

Zkontrolujte pomoci Tenzomatu, zda je pilovy pas spravné napnut. Je-li potteba,
napnéte pilovy pas podle kapitoly Volba a vymeéna pilového pdsu. Hodnoty napnuti
pilového pasu naleznete na Tenzomatu.

Zkontrolujte chod vsech motorl a agregétl (pohon pilového pésu, chladici ¢erpadlo
atd.). Otevrete Uplné a pak uzavrete hlavni svérak. Natocte rameno pily z jedné krajni

polohy.

Spustte stroj se zapnutym chladicim cerpadlem a nechte jej bézet naprazdno, aby se
naplnil chladici systém kapalinou. Jakmile zacne z trysek chladiciho systému vytékat
kapalina, je chladici systém pfipraven k provozu.

Provedte jedno fezani naprazdno (bez viozeného materilu). Pfitom kontrolujte, zda se
nevyskytuji néjaké nepravidelnosti v chodu stroje. Jsou-li véechny funkce v pofadku, je
stroj pfipraven k provozu.

Pilovy pas

Odstrante ochranu zubU pilového pédsu teprve, az je pilovy pas vlozeny a ¢astecné
napnuty. Tim znac¢né omezite riziko poranént.

Rozmeéry pilového pasu
2720x27%x0,90 mm

Volba ozubeni pilového pasu

Vyrobci nabizeji pilové pasy s konstantnim a variabilnim ozubenim. Rozhodujicim
faktorem pro spradvnou volbu ozubenf je délka fezného kanalu pfislusejiciho k dané
velikosti vyrobku

1. Konstantni ozubeni — pilovy pas ma stejnou rozte¢ zubU po celé délce. Tento
zpUsob ozubeni je vhodny zejména pro fezani plného materidlu.

Firma BOMAR pro své pdsové pily doporucuje pilové
pdsy s variablinim ozubenim

2. Variabilni ozubeni — rozte¢ zubl se méni. Variabilni se pouzivé predevsim u
profilovych materidl a svazkového fezéni, protoze ménici se rozte¢ zubl snizuje
vibrace pilového pasu, zvysuje Zivotnost pilového pasu a kvalitu fezné plochy.

V niZe uvedenych tabulkdch jsou uvedeny doporucené typy ozuben( v zavislosti na
rozmérech a tvaru fezaného materidlu

Vysvétlivky:
ZpZ — poctet zubl na palec.
S = zub s nulovym Uhlem cela zubu

K- zub s pozitivnim Uhlem cela zubu
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2.12.3.

Priklady oznaceni ozubeni::

32§ - ¢islo 32" znamena 32 zubl na palec (tzn. konstantni ozubeni), pismeno ,S”
oznacuje zuby s nulovym thlem cela zubu

4-6 K - cislo ,4-6" znamend 4 az 6 zubU na palec (tzn. variabilni ozubeni), pismeno K*
oznacuje zuby s pozitivnim Uhlem cela zubu

Zabéh pilového pasu
Pro dosazeni pIné Zivotnosti pilového pasu doporucujeme provadét jeho zabéh.

Zabéh: Materidl fezte pouze asi 0 50% zredukovanym posuvem. Pfi vzniku vibraci na

pésu zvyste nebo snizte rychlost pasu. U velkych pfitezll zabihejte pas cca 15 minut.
Po zabéhnuti zvySte pomalu posuv na béZnou hodnotu

Zabéh pilového pasu zabrani tomu, aby u novych péast doslo vlivem zna¢ného
pocatecniho zatiZzeni ke vzniku mikrodlomkd na feznych plochéch, ¢imz by se zna¢né
snizila Zivotnost pasu.

Optimélni zabéhnutf vytvoriidedlné zaoblené fezné hrany, coz dava predpoklad pro
optimalni Zivotnost.

Pozndmka:
Zabihejte i prebrousené pilové pdsy.
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2.12.4. Tabulka pro volbu pilového pasu:

PROFILOVY MATERIAL (D ,, S =mm)
8]

5 P
D P
: A 1]
¢ HE
e
oS
Poznamka: Tabulka uvadi volbu ozubeni pfi fezani jednoho kusu profilu. Pri fezani vice kusl profill libovolného poctu (svazku) uvazujte tloustku

stény jako dvojnasobek tloudtky stény jednoho profilu (tzn., Ze tloustka 5" rovna se 2x5). V tabulce je uvedeno ozubeni jak konstantni, tak variabilni.

Tloustka Ozubeni (Z pZ)
stény Vnéjsi pramér profilu D ; [mm]
S [mm] 20 40 60 80 100 120
2 325 245 185 185 145 145
3 245 185 145 145 10-14 S 10-145
4 245 145 10-145S 10-145S 8-125 8-125
5 185 10-14 S 10-14 S 8-125 6-105 6-105
6 18S 10-145 8-125 8-125 6-105 6-105
8 145 8-125 6-105 6-10S 5-8S 5-8S
10 - 6-10S 6-10S 585 5-8S 5-8S
12 - 6-10S 5-8S 5-85S 4-6 K 4-6 K
15 - 5-85 5-8S 4-6 K 4-6 K 4-6 K
20 - - 4-6 K 4-6K 4-6 K 3-4K
30 - - - 3-4K 3-4K 3-4K
50 = o = o = 3-4K
Tloustka Ozubeni (Z p7)
stény Vnéjsi pramér profilu D , [mm]
S [mm] 150 200 300 500 750 1000
2 10-145 10-145 8-125 6-105 5-85 5-85
3 8-125 8-125 6-105 5-85 4-6 K 4-6 K
4 6-105 6-105 5-85 4-6K 4-6K 4-6K
5 6-10S 5-85 4-6 K 4-6 K 4-6 K 3-4K
6 5-8S 5-85S 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K
8 5-85S 4-6K 4-6 K 3-4K 3-4K 3-4K
10 4-6 K 4-6 K 4-6 K 34K 3-4K 2-3K
12 4-6 K 4-6K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K
15 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K
20 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 2-3K
30 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 1,4-2 K 1,4-2 K
50 2-3K 2-3K 2-3K 14-2K 1,4-2K 1,4-2K
75 o 2-3K 1.4-2K 1.4-X 1,4-2K 0,75-1,25K
100 = = 1,4-2 K 0,75-1,25 K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
150 - = - 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
200 o < o 0,75-1,25 K 0,75-1,25K 0,75-1,25 K

PEVNY MATERIAL (D = mm)

D D L D D D
Konstantni ozubeni Variabilni ozubeni
délka fezu D ozubeni (Z ,Z) délka fezu D ozubeni (Z ,Z)
do 3 mm 32 do 30 mm 10-14
do 6 mm 24 20-50 mm 8-12
do 10 mm 18 25-60 mm 6-10
do 15 mm 14 35-80 mm 5-8
15-30 mm 10 50-100 mm 4-6
30-50 mm 8 70-120 mm 4-5
50-80 mm 6 80-150 mm 3-4
80-120 mm 4 120-350 mm 2-3
120-200 mm 3 250-600 mm 14-2
200-400 mm 2 500-3000 mm 0,75-1,25
300-800 mm 1,25
700-3000 mm 0,75

Pfes vyse uvedené navrhy berte v ivahu doporuceni Vaseho dodavatele a nechte si od néj odborné poradit i presto, ze vyrobci Vam
¢asto doporudi vlastni pilové pasy.
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5. Ovladani stroje







3.1. Ovladaci elementy pro Practix 285.230 G Manual

Ovladaci element Popis

1. Tlac¢itko TOTAL STOP

V nouzovych pfipadech uvede stroj
okamyzité do klidu.

Pozor! Stiskem tlacitka Total Stop se
nezastavi klesani ramenel!

2. Prepinac rychlosti fezani

Slouzi k volbé rychlosti pilového pasu
b&hem fezani — 35 nebo 72 m. min™.

3. Nastaveni klesani ramene

Nastavi rychlost klesani ramene pfi fezan.
Na oto¢ném ovladaci na valci klesani je
mozné plynule nastavovat rychlost
klesani. nebo zastavit klesani ramene. PFi
nastaveni polohy 0 je klesani zastaveno
poloha 1 voli nejpomalejsi rychlost klesani
a poloha 4 nejrychlejsi klesani ramene.

3.2. Ovladaci elementy pro Practix 285.230 G Pulldown

Ovladaci element Popis

- Sipka 1 - Vypnuti pohonu pasu
: Pfepinac v poloze 0 vypne pohon pasu

Pozor! Prepnuti do pozice 0 neodpoji pilu od
= elektrické sité!

- Sipka 2 - Prepinat rychlosti fezani

louzi k volbé rychlosti pilového pasu béhem
ezani (35 nebo 72 m. min™").

Sipka 4 - Bezpecnostni obvod

Tlacitko na vrchu boxu rozvadéce je
: bezpecnostni obvod. Bezpe¢nostni obvod
= musi byt sepnut pred zacatkem pouzivani pily.

ipka 4 - Start a stop

Tlacitko v rameni spousti nebo zastavuje
: pohyb pilového pasu.
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3.3. Obsluha stroje

Obrazek

Postup

1. Vlozte material do svéraku.

2. Posunte materidl na pozadovanou
délku fezu.

Pozor! Délkovy doraz jaky je na obrazku, je
jako volitelné pfislusenstvi stroje.

3. Upinacim kolem upnéte material.
Dojedte svérdkem asi 3 mm od
materidlu.

Pozndmka! Otacenim kola po sméru
hodinovych rucicek se celisti svéraku pohybuijf
k sobé. Otdcenim kola proti sméru
hodinovych rucicek se Celisti svérdku pohybuji
od sebe.

4. Dopnéte a zajistéte material
aretacni pakou

5. Zvolte pozadovanou feznou
rychlost pomoci pfepinace otacek
na motoru.

6. Znovu zkontrolujte spravné a pevné
upnuti materidlu.
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7. pro Practix 285.230 G Manual 7. pro Practix 285.230 G Pulldown
e  Pfed samotnym fezdnim je nutné zapnout
e  Otocenim prepinace na valci klesani bezpecnostni okruh pomoci tlac. z poz. 4.
zvolime rychlost kleséni ramene pfi fezani Bezpecnosti okruh se musi zapnout po

kazdém odpojeni napajeni.

e Podorezani materidlu koncovy spinac e  Poté pohon pily spustte stisknutim tlacitka z -
klesani ramene odpoji pohon pilového poz. 3 - Start na ovlddaci pace. Je-li tlacitko
pasu. Start uvolnéno, pohon se zastavi

e Nutné vést ru¢né rameno do fezu.
e Pro pokracovani fezani opakujte kroky 1-7.
e  Pro pokracovani fezani opakujte kroky 1-7

Pozndmka:
Se spusténim pohonu pilového pdsu se automaticky spusti i
cerpadlo chlazeni. Po vypnuti pohonu se vypne i ¢erpadl|o.

3.3.2. Preruseni rezani tlacitkem TOTAL STOP

Obrazek Postup

e Vpfiipadé nebezpedi stisknéte tlacitko TOTAL
STOP

e Postisku tlacitka TOTAL STOP se okamzite
prerusi chod pilového pasu a cerpadla
chlazent.

3.3.3. Nastaveni fezné rychlosti

Rychlost pilového pasu Ize ménit mezi 35 and 70 m.min™.

Obrazek Postup

e rychlost 35 m.min™ - otocte prepinacem
@ rychlosti ¢. 2 do polohy 1
e rychlost 72 m.min™ - otocte prepinacem

rychlosti ¢. 2 do polohy 2

3.3.4. Nastaveni fezného uhlu Fg%"o)
Pasova pila practix 285.230 G umoznuje fezy pod Uhlem od 0° do 60°. Pro snadné RA5®
nastaveni krajnich poloh 0°a 60° jsou na stroji namontovany krajni dorazy. 0 (+45°)

Obrazek Postup

1. Uvolnéte svéraci paku na oto¢né konzole
(pohyb vlevo jak zndzorfiuje Sipka)
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Obrazek Postup

2. Otocenim ramene nastavte pozadovany uhel
fezu. Stupnice pro odecet nastaveného uhlu
je na predni strané konzoly.

Pozndmka! Pri nastavovani fezného uhlu se fidte nulou
vyrazenou na svéraku, kterd ukazuje aktuéini Ghel na
stupnici.

3. Ponastaveni pozadovaného Uhlu utdhnéte
opét svéraci paku.

3.3.5. Nastaveni vodicich kostek

Pro dosazeni klidného pribéhu fezu a dostatecné presnosti fezu, je nutné umistit
vodicf kostky co nejblize k fezanému materialu. =

1. Uvolnéte paku (Sipka) levé vodici listy.

2. Posunte levou ¢ast vedeni tak, aby hrana levé vodici kostky
byla co nejblize k fezanému materidlu.

3. Utdhnéte opét paku a zkontrolujte, zda nedochazi ke kolizi
vedeni pilového pasu s materidlem.

3.4. Vkladani materialu
e  Nepohybujte se pod zdvizenymi biemeny

e Nevstupujte nikdy na véaleckovou trat!

e  Pfiupfnani materidlu do svérdku materiadl nepfidrzujte ani s nim jinak
nemanipulujte! Svérak Vam maze zplsobit tézké zranéni

3.4.1. Volba manipulaéniho prostiedku

e  Pouzivejte ke zvedani a pfemistovani materidlu manipulacni prostiedky
s dostate¢nou nosnosti!

e  Manipulovat s materidlem je mozno pouze s vysokozdviznym vozikem nebo
pouzitim zavésnych lan a jefabu!

e Nepouzivejte vysokozdvizného voziku nebo jefdbu v pfipadé, Ze k tomu nemate
opravneni!

3.4.2. Vkladani

Vkladejte materidl do svéraku tak, aby se po upnuti nemohl pohnout nebo vypadnout
ze svéraku.

Rezete-li dlouhé kusy materidlu (napf. tyce, trubky), pouzivejte k jejich pFisouvant
k pasové pile valeckové traté.

PresvédCte se, zda je délka a sitka valeckové traté dostatecna vzhledem
k rozmérim materidlu, a zda je nosnost traté dostatecnd vzhledem k hmotnosti
materialu!

U kulatého materidlu dbejte na to, aby byl opfen minimalné o dva vertikalni vélecky a
nemohl z véle¢kového dopravniku spadnout!
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3.4.3. Rezanive svazku

Pokud chcete fezat materiél ve svazku, uvadime zde nékolik navrh(, jak materidl ukladat:

Ukladani kulatého materialu do svazku: Dbejte specialné u

kulatého materidlu, aby tyce byly uloZzeny dle obrazku. Jestlize tyce

uloZite jinak, mUze dojit k problémdm pfi posuvu. Tyce se vici sobé
pOosouvaji.

Doporucujeme materidl pfed fezanim ve svazku na konci svafit, aby
se jednotlivé ¢asti svazku nemohli v{i¢i sobé posouvat. Pozor! Pri
svarovani vypnéte stroj pomoci hlavniho vypinace! Magneticka
pole pii svafovani by mohla poskodit Fidici systém.

Upozornéni!

Ne vsechny tvary materidlu jsou vhodné pro fezdni ve
svazku. Pri vkldddni materidlu do svazku se ridte ndvrhy
Vaseho dodavatele pilovych pdsu.
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/. Udrzba stroje







4.1. Demontaz pilového pasu

1. Stroj odpojte od sité vytazenim sitové vidlice ze zasuvky. Tim je zaruceno, ze
nemuze dojit ani k ndhodnému spusténf stroje.

2. Demontujte Zluty ochranny kryt pasu. Kryt je upevnén dvéma srouby.

3. Otevfete ochranny kryt na zadnf strané rdmu pily.

4. Otadcenim napinaciho Sroubu (Sipka) doleva uvolnéte napnuti pasu.
5. Sejméte pilovy pas z obéznych kol.

6.  Po stdhnuti pasu z obéznych kol vytdhnéte opatrné pilovy pas z vodicich kostek.

4.2, Montdaz pilového péasu

1. Pred vlozenim nového pilového pasu musi byt vodici kostky, obéznd kola a vnitini
strana ramene dikladné zbavena necistot a tfisek. P nasazovdni pdsu respektujte
smér zubd pdsu.

2. Vsunte pilovy pas nejprve do vodicich kostek. Pas musi svym hibetem zcela
doléhat na vedeni tvrdokovu.

3. VloZte pilovy pés na obé obézna kola. Dbejte na to, aby zadni ¢ast pilového pasu
méla cca T mm odstup od osazeni kol. Proto, kdyZ nasadite pilovy pas, zatlacte jej
co nejblize k osazeni kola.

4. Otdcejte napinacim Sroubem doprava, a7z lehce napnete pilovy péas. Nyni odstrante
plastovy kryt zubU.

5. Zavrete zadni kryt ramene.
6. Namontujte Zluty ochranny kryt pasu. Sipka na krytu musi souhlasit se smérem
Sipky na pasu. Nesouhlasi-li, otocte pas.
4.3, Napinani a kontrola pilového pasu

Spravné napnuti pilového pasu je ddlezitym faktorem ovliviujicim kvalitu fezu a
Zivotnost pasu. Pilové pasy se napinaji dle zvoleného typu pilového pasu a pasové pily,
proto doporucujeme, abyste dodrzovali doporucenf vyrobce.
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4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.5.

Napinani pilového pasu

1.

2.
3.

Po nasazeni pilovy pés lehce predepnéte tak, aby nepadal z kol.

Nasadte na pilovy pas Tenzomat a zajistéte srouby.

Napinejte pilovy pds tak dlouho, dokud neni napnut na doporu¢enou hodnotu.

Nastaveni béhu pilového pasu na napinacim kole

Pravidelné kontrolujte uloZeni pasu na obézném kole a ve vodicich kostkach. Zejména
pfi vyméné pilového pasu je dlleZité spravné nastavit béh pilového pésu.

Kontrola béhu pasu

Nebézi-li pas spravné, mize dojit k nasledujicim problémam:

Pilovy pés spadne z obéznych kol — mize dojit k poskozeni pasu a ochranného
krytu pasu.

Pilovy pas béZi po osazeni napinaciho kola — mize dojit poskozeni pasu a osazeni
obézného kola

Zapnéte a vypnéte kratce pohon pasu.

Odpoijte pilu od el. sité.

Otevrete prdhled.

Zkontrolujte uloZeni pasu na obéznych kolech.

Jestlize je odstup zadnfi ¢asti pasu od osazeni kola 1 mm, je nastaveni v poradku.

Jestlize je odstup vétsi nez 1 mm, nebo béZi-li pas po osazeni kola, musi se béh
pésu sefidit.

Sefizeni béhu pasu

Béh pilového pdsu se nastavuje manudiné.

1.
2.

Uvolnéte napnuti pilového pasu regulacnim sroubem.

Manualné nastavte pilovy pas tak, aby odstup zadni ¢asti pasu od osazeni kola byl
asi 1 mm.

Znovu napnéte pilovy pds pomoci regula¢niho sroubu.

Zapnéte a po asi 10 sekundéch vypnéte pohon pilového pésu. Zkontrolujte
polohu pilového pésu na obou kolech.

e

Cladici prostiedky a odstranovani trisek

Vlastnosti kapaliny se zhor3uji:

pouzitim znecisténé vody
pfisadami cizich olej (hydraulika, pievody)

vysokymi pracovnimi teplotami
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e nedostate¢nym vétranim a nedostate¢nou cirkulaci
e chybnou koncentraci
Pfi nizké koncentraci chladici kapaliny dochazi:
e ke zhordeni antikorozni ochrany.
e ke zhordeni mazacich vlastnosti emulze.
e ke zvyseni mikrobiologického napadeni
Pfi vysoké koncentraci chladici kapaliny dochazi:
e ke zhordeni chladici schopnosti kapaliny.
e ke zvydeni pénivosti.
e ke zhordeni stability emulze.
e kvytvafenilepivych zbytk{
4.5.1. Kontrola chladici kapaliny

Stav chladicf kapaliny mé bezprostfedni vliv na fezaci vykon a na Zivotnost stroje. B&zna
doba Zivotnosti chladici kapaliny je 1 rok, po této dobé doporucujeme chladici kapalinu
vymeénit. Tato doba je zavisla na stupni znecisténi chladici kapaliny (zejména cizimi oleji)
a na dalsich faktorech.

Kontrolujte pravidelné hladinu chladici kapaliny a funkci ¢erpadla!

Pozndmka:
Jestlize stav chladici kapaliny jiz neni uspokojivy a nelze jej
jiz zlepsit, musi byt chladici kapalina vyménéna.

Srovnavaci tabulka pirevodovych oleju:

Kontrola Interval Metoda Stav Opatieni
. . . s s po zkousce koncentrace
Hladiny kapaliny . denne ........ visudlni nizka doplnit vodu, nebo emulzi
K t denné refraktometr, vysoka doplnit vodu
oncentrace hustomér nizka doplnit zakladni emulsi
. . . , dobfe provétrat, bio pfisada,
Zépach denné smyslové nepfijemny pach nebo vyména kapaliny
odebrat olejovy maz, pfidat
wolavuiicl se oleiov Biozid*, pfipadné Fungizid*,
Znecisténi denné smyslové yplavu) jovy vyménit napln po predchozim

maz, kal, houba v . e o
vycisténi systému pomoci Cistici

prisady*

visuélné ¢ ili Alne
pfisada potreby Y antikorozni ochrana '

Herbert-test hodnotu pH

- v pfipadé o pridani koncentratu
. refraktometr zaolejovani )
stabilita potreby ) vznést dotaz na dodavatele
v ofipade péna prilis husta zamezeni vnikani vzduchu
Pénivost pgtFSby tfepaci test rozpadani pény piilis  : zvysit tvrdost pouzité vody
pomalé pouzit odpénovac

*Podle Udajt a predpist vyrobce, nebo podle informaci dodavatele.
4.5.2. Odstranovani tfisek
Trisky, které vznikly v pribéhu fezani, musi byt zneSkodnéné dle platnych pfedpist.
e  Trisky nechte odkapat.

e Odkapané trisky premistéte do vodotésné nadoby. Dbejte na to, aby nadoba
netekla, protoze tfisky i po delsi dobé odkapani obsahuji zbytky chladici kapaliny.

e Nddobu predejte odborné firmé, kterd je vybavend zafizenim pro zneskodriovdni
chladici kapalinou znecisténych tfisek. Jestlize je stroj vybaven mikromazacim
zafizenim, musf byt tifsky rovnéz predéany ke zneskodnéni odborné firmé.
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4.6. Tuky a oleje

4.6.1. Prevodové oleje

V prevodovkach jsou pouzity oleje, které jsou pouZitelné po celou dobu Zivotnosti
prevodovky.

Do prevodovek pouzivejte oleje specifikace DIN 51517. Viskozitni tridu ISO VG zvolte dle
plvodnf olejové naplné.

Upozornéni:

Pri vyméné oleje pouzivejte ndmi doporucené oleje nebo
oleje srovnatelnych parametrd jinych vyrobcu.
Nezapomeirite, Ze se nesmi michat minerdlni a syntetické
oleje!

Prevodovy olej - prehledova tabulka:

Trida viskozity
ISO VG 100 ISO VG 220 ISO VG 320
BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320
Castrol Alpha SP 100 Alpha SP 220
Alpha MW 100 Alpha MW 220
Reductelf SP 220
EIf Reductelf SP 100 Reductelf Synthese 220 Reductelf SP 320
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320
) ) Mobilgear SHC 220 )
Mobil Mobilgear 627 NiosilerEa Mobilgear 632
Omv PG 220
Paramo PP 7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320
Shell Omala 220 Shell Omala 320
shell Shell Omala 100 Shell Tivela § 220 Shell Tivela $ 320
Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320

4.6.2. Mazaci tuky

Pro mazani doporucujeme pouzivat mazaci tuky na bazi lithiového mydla tfidy NGLI-2.
Rzné tuky jsou misitelné, jestlize jsou jejich zakladni olejové baze a typ hustoty stejné.

Srovnavaci tabulka mazacich tuka:

Vyrobce Mazaci olej
BP Energrease LS - EP
DEA Paragon EP1
Esso FETT EGL 3144
Beacon EP 1
Beacon EP 2
FINA FINA LICAL M12
Kltber Microlube GBO
Staburags NBUSEP
Isoflex Spezial
Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2
Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077
Texaco Multifak EP1
4.7. Cisténi stroje

Po skonceni kazdé smény ocistéte stroj od chladici kapaliny a necistot zachycenych na
stroji a nakonzervujte vodici plochy. Jedna se predevsim o:

e Upfnaci Celisti svéraku.
e Vedeni upinacich celisti sveérdku.

e  Loznou plochu sverdku.
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5. Zavady /
Troubleshooting







5.1. Mechanické zavady

Problém

Mozné pfriciny

Naprava

: ¢ Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
- sefizovani”

1. Sikmy fez

Spatné nastavené tvrdokovové
vedeni

Opotiebené tvrdokovové vedeni

wmenit dle kapitoly Vyména
opotiebenych dild”

Nespravné nastavené kostky vedent
pilového pésu

Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani”

Opottebené loZiska vedeni pilového
pasu

Vymeénit dle kaplto y Wi
opotiebenych dild”

Nedostatecné napnuti pilového
pasu

Zvysit napéti pasu a nastavit kontrolnf
koncovy spinac

Nespravné zvolené ozubeni
pilového pasu

Vyméfite pilovy pés a dodrzujte pii volbé
nového pasu pokyny vyrobce

Opottebovany pilovy pas

Vyménte pilovy pas

Nespravné vyrovnany valeckovy
dopravnik

Sefidte dopravnik

Spinavy ukladaci stdl

Ocistéte podavaci stll od $pon a zbytkd
materialu

Vodici lista a vodici kostka jsou volné

Upnéte vodici listu

Lista vedenf a vodici kostka jsou
prilis daleko od materidlu

Nastavte vodici kostku k materidlu

Rychly fezny posuv

Snizte rychlost posuvu do fezu

2. Rez neni v pozadovaném :

thlu

Neocekavany vykyv v kvalité
materialu

Zkontrolujte Gcinnost zajistovaci paky a
: v piipadé potreby provedteJeJ| senzem
: dle kapitoly ,,Udrzb 4

Zajistovaci paka je volnd

Prizplsobte fez a rychlost podavam dIe
potieby

Nastaveny Uhel nesouhlasf

Zkontrolujte G¢innos zajlstovao paky
v pifpadé potfeby provedte jeji senzem’
dle kapitoly ,Udrzba a sefizovani”

Nedostatecné napnuti pilového
pasu

Napnéte pilovy pas a nastavte koncovy
spina dle kapitoly ,Udrzba a sefizovani”

Drzék vodici kostky a vodici kostka
jsou volné

Upevnéte vodici kostku a drzak

3. Nizka zZivotnost pilového
pasu

Spina mezi materidlem a upfnaci
Celistf

Nedostatecné napnuti pilového
pasu

Ocistéte materidl a upinaci celist od Spon
a zbytk( materidlu

¢ Zvétdit napnuti pilového pésu a nastavit
- snimac napnutf pilového pasu dle
: kapitoly ,,Udrzba a senzovam

PFili$ napnuty pilovy pas

Snizte napnutf plloveho pasu anastavte
: koncovy spina¢ napnuti plloveho pasu

- dle kapitoly ,,Udrzb

IZ

voditek

o . oo b Zkontrolujte nastaveni vrdokovove 0
Nespravné nastaveni tvrdokovovych -
- vedenfa nastavte vedent dle kapitoly

- ,UdrZba a sefizovani”

Opottebené tvrdokovové vedent
pilového péasu

Zkontrolujte stav ‘turdokovového vedeni
a v pfipadé nadmérného opotrebeni
vymeérnite tvrdokovova voditka dle
kapitoly ,Vyména opotfebenych dild”

Opottebend loZiska vedenf pilového
pasu

Zkontrolujte vodici loziska a Zjistite-li
opotiebeni nebo poskozeni lozisek,
provedte jejich vyménu dle kapitoly
,Vymena opotrebenych dild"

Nespravné nastaveni vodici kostky
pilového péasu

Nastavte vodici kostku dle kap|toly
,Udrzba a sefizovan”

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pésu

PrizpUsobte posuv a rychlost p|loveho
pasu dle hodnot uvadénych vyrobcem
pilového péasu

Rlzna kvalita materidlu

Prizplsobte posuv a rychlost pilového
pasu danému materialu (pouzijte
zkousku rezem)

Nekvalitni pilovy pas

Vyménte pilovy pas ( mformUJte seu

dodavatele zafizeni)
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Problém

Mozné pfriciny

Naprava

Nespravné zvolené ozubeni
pilového péasu

Vyméite pilovy pasa pfiwbsru
pilového pésu se fidte pokyny vyrobce

4. Nevyhovujici fezny
vykon

: Zkontrolujte mezeru mezi hiebenem

Nesprévné nastaveni béhu pilového : pilového pasu a osazenim hnaného kola.

pasu

Opotrebovany pilovy pas

: Popfipadé nastavte béh pilového pasu
: kapitoly ,Udrzba a sefizovani”

Vyménte pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny vyrobce

Nespravné ozubeni pilového péasu

Vyménte pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny vyrobce

5. Pfifezek neni dofezan

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu

Spatné nastaveny doraz spodnf
polohy ramene pily

Prizplsobte posuv a rychlost pilového
pésu dle hodnot uvadénych vyrobcem
pilového péasu

Zkontrolujte nastaveni dorazu pily a
¢ seridte jej

6. Praskani pilovych past

Dosedaci plocha dorazu je
znecisténa

Spatné sefizend geometrie
napfnaciho kola.

Ocistéte dorazovou plochu koncového
spinace od tifsek a zbytkd materidlu

: Sefidit vzdalenost pasu od osazeni kola
¢ nacca 2 mm dle navodu k obsluze.

Nesefizené tvrdokovové desticky
veden( pilového pésu.

Sefidit vodici kostky (loziska +
tvrdokovové vedeni) dle ndvodu
k obsluze.

Nesefizené vodici kostky (loziska +
tvrdokovové veden).

 Sefiditvodici kostky (loziska +
- tvrdokovové vedeni) dle ndvodu
= kobsluze.

8. Poskozeni ozubeni
pilového pasu

Opotfebovand loZiska vodicich

kostek. (poskozené valivé elementy

nebo méa vnéjsi krouzek loziska
kénicky tvar).

Vile v uchyceni zvedaciho vélce.

Vymeéna loZisek vodicich kostek a jejich
¢ sefizeni vici pilovému pésu dle ndvodu
. kobsluze.

9. Pila podiezava.

Vymackany ¢ep horniho nebo
dolnfho Uchytu zvedaciho vilce.

Nespravné sefizena geometrie
tvrdokovovych vedeni vodicich
kostek.

- Vyména kompletniho horniho nebo
= dolniho Uchytu zvedaciho valce (platf
= pro typ Manual).

¢ Sefizenf tvrdokovového vedent vodicich
: kostek.

5.2.

Problém

Opotiebovana loziska vodicich
kostek.

Elektrické zavady

Mozné priciny

Vyména loZisek vodicich kostek.

Naprava

1. Pilu nelze uvést do
chodu.

Chybi napajeci napéti

Kontrolovat pfivodni napéti v el.siti

2. Potom ,co je fez HE
dokoncéen, se nezvedne
rameno.

3. Elektromotor a ¢erpadlo
je bez napéti. Mezi
stykacem a tepelnou
ochranou neni sitové

Vadné nadproudové relé
el ocnEng)

Spodni koncovy spl’na(:_ Jespatne -

nastaven.

| Provéit stav zapnuto/vypnuto viech
i nadproudovych relé FA.

Nastavte spodni doraz koncového
: spinace dle kapitoly ,Vyména
: opotfebenych dild”

Vyménit stykac motoru.

Doplnte chladici smés
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5. Schémata/
Schemas /
Schematics
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Elektrické schema /
Elektroschema /

6.1.

Wiring diagrams - Practix 285.230 G Manual
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Elektrické schema /
Wiring diagrams - Practix 285.230 G Pulldown

Elektroschema /

6.2.
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6.2.1.

6.2.2.

Kusovnik elektrosoucasti /
Stuckliste der Elektroteilen /

Piece list of elektroparts — Practix 285.230 G Manual

91.190.031 Krabice elektro / Buchse / Cross
Motorovy spoustéc / Motor Starter
91.045.030 / Motor Starter KM !
> Cerpadlo chlazeni / :
91.020008 : KihImittelpumpe / Coolant pump  : M2 !
91.020.003 Pohon / Antrieb / Drive “ M1 1
Prepinac rychlosti /
91.171.006 Geschwindigkeitschalter / Switch Qs 1
speed
94.004.003 Spinac / Schalter / Switch V-16-C5 SB 1
91.190.031 Krabice elektro / Buchse / Cross 1

Kusovnik elektrosoucasti /
Stuckliste der Elektroteilen /

Krabice elektro / Buchse / Cross

Piece list of elektroparts — Practix 285.230 G Pulldown

91.190.031
Motorovy spoustéc / Motor Starter

AR / Motor Starter KM !
Cerpadlo chlazeni /

R KihImittelpumpe / Coolant pump 2 !

91.020.003 Pohon / Antrieb / Drive M1 1
Prepinac rychlosti /

91.171.006 Geschwindigkeitschalter / Switch Qs 1
speed

94.004.003 Spinac / Schalter / Switch V-16-C5 SB1 1

: Relé + Spinac / Relais + Schalter / KAT4SB2 141

I Relay + Switch
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#

Vykresy sestav pro
objednani nahradnich
dila /

Zeichnungen fiir
Bestellung der
Ersatzteile /

Drawing assemblies for
spare parts order

e  Pfiobjednavani ndhradnich dild vzdy uvadéjte: typ stroje (napf. practix 285.230 G
manual) , vyrobni islo (napf. 125) a rok vyroby (napf. 1999).

e Indie Bestellung der Ersatzteile fiihren Sie immer an: Maschinentyp (z. B. practix
285.230 G manual), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999).

e  For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example
practix 285.230 G manual), serial number (for example 125, see cover page) and
year of construction (for example 1999).

57



58

7.1.

Pila / Sage / Saw - Practix 285.230 G Manual

NAZEV SESTAVY CISLO SESTAVY STROJ
PILA PASOVA 201.LK00-100 [LC 230 M
Konstruoval:
B% Dafum: 22. 01.2010
" IMeritko: |:20

Manual version:  1.03/ Feb. 2010
Manual rev.: 1



bUNSSIWqY /921§ ¥20}S/JOWZOY ‘UOI|ISOJ JOp SWON/| 414 SWN|OA/AYZO|0d AIZON JOWWAU||24$3G/Jaqunu JapJo 3SDYdINgd/o[SId 120UpalqQ
TUOTLIS04/u0l1S04/("204) dd1Z0d ‘addnubnpg sop dwoN/a|p1} A qWassy/AADYSIS ASZON (UOISJIIA/UOISIIA/( JdA) dZJdp (sddnubnog uop JsowwnysA|quassp jo Jaquny/AADESSS O[SI1D)

59

Kusovnik / Stiickliste / Piece list
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Pila / Sage / Saw — Practix 285.230 G Manual
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7.3.

Pila / Sage / Saw — Practix 285.230 G Pulldown
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7.5. Rameno / Arm / Arm - Practix 285.230 G Manual
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7.15. Napinani pasu / Sdgebandspannung / Saw band tensing
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7.17. Vedeni pasu / Bandfiihrung / Band guiding
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7.21. Konzola / Konsole / Console
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7.23. Chlazeni/ Kiihlung / Cooling
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Bowvar

Zarucni list
Stroj: strojni pasova pila na kov
Typ: Practix 285.230 G ...uuuuvvveeeeennn.
Vyrobniéislo: ..
Datum kontroly: ...

ZARUCNI DOBA: 12 mésicC od data prodeje, pfi osmi hodindch provozu denné. U dil(l, které nejsou u prodévajiciho dale
zpracovavany, se zaruka stanovuje na zakladeé zaru¢nich podminek stanovenych dodavatelem dilu.

Zdruka se vztahuje:

e na stroj zakoupeny u firmy Bomar, spol. s r.o. nebo u jejiho autorizovaného prodejce.
e naposkozeniz dlvodu vady materidlu, konstrukce anebo montaze.

e zaruka je platna pouze na Uzemi Ceské republiky.

Zdruka se nevztahuje:

na poskozeni vlivem zivelnych pohrom, nedodrzenim navodu k obsluze a norem v ném uvedenych, umistnénim stroje
v nevhodném prostfedi, dopravou, chybnou a neodbornou obsluhou. Prodavajici nenese v tomto pfipadé odpovédnost za
skody zpUsobené zdvadou stroje a mozny usly zisk.

Zdruka se nevztahuje na spotfebni materidl, tj.:
e  pilovy pas
e  (istici kartacek
e  pohon cisticiho kartacku
e |oziska vodicich kostek
e tvrdokovové vedeni pilového pasu

e  0béZnd kola pilového pasu.

Zarucni servis je vzdy zajistén prodavajicim. Zakaznik souhlasi, Ze uhradi cestovni ndklady servisniho technika souvisejici

s opravou. Pfi neopodstatnéném vyuziti servisu v zaru¢ni dobé bude tato oprava a cestovni naklady s ni spojené uctovany
kupujicimu v plné vysi.

Duplikét zarucniho listu se nevystavuje. Za jeho spravnost a originalnost ruci zakaznfk. Pfi uplatnéni zaru¢ni i pozarucnf

opravy je nutné reklamaci zaslat postou nebo faxem. V reklamaci musf byt uveden presny popis zavady, typ stroje, vyrobni
¢islo stroje a datum dodani. Zaroven s oznamenim o reklamaci je nutno zaslat také kopii tohoto zéruc¢niho listu.

Datum prodeje:

Razitko a podpis prodejce:
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