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Servis a informace

V pfipadé technickych problému, nebo pfi objednavce nahradnich dili se obratte na Vaseho obchodniho
zastupce:

Nebo pfimo na adrese :

BOMAR spol.s.r.o.
Lazaretni 7

61500 Brno
CZECH REPUBLIK

telefon +420-5-45152563

telefon +420-5-45152386
fax +420-5-45152514

fax +420-5-45152537

e-mail : bomar.cz@mbox.vol.cz

Jsme Vam k dispozici v pracovni dny od 7.90 do 17.90 hodiny.
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Prohlaseni o shod é

podle § 13 zdkona €. 22/1977Sb. ze dne 24. ledna 1997

My (vyrobce) BOMAR spol. s.r.o.

Lazaretni 7

615 00 —Brno

ICO 48908827
prohlasujeme na svou vynou Pésova pila STG 230 GA NGdyozené varianty:
odpovdnost, Ze vyrobek STG 230 DG; STG 230 DGH; STG 230 DGP; STG 230 G;

STG 230 GAP; STG 230 GH; STG 230 GP;
STG 230 GA compact; STG 230 GA 300; STZ30 GA 500)

Popis a uteni

Stroj — strojni pasova pila,jednostrgnnat&eci automat, vybavenyidicim systémem je &en pro picné
déleni a zkracovéani kovovych valcovanych a tazenyeha profili az do max. rozgru 280 x 200 mm.
Pohon pilového pésu stroje je odvozen od elektrornat vykonu 1.1 kW.

spliuje:
zakladni pozadavky tigeni viady: ~ €.170/1997Sb.;¢.168/1997 Sb. .
pozadavky dalSich technigupigi: vyhl. CUBP ¢&. 48/82 Sb. ve zéni vyhl. C. 324/90 Sb.
a. 207/91 Sh.; hyg. p. MZd sv 36/76 Sh. a sv. 37/1997 Sb.

K posouzeni shody byly pouzity CSN EN 292-2:19945CSN EN 294:1993C§N EN 349:1993

harmonizované&eské techn. normy CSN ISO 447:1991CSN ISO 3746:1996CCSN EN 60204-
1:1995

aceské technické normy CSN IEC 38:1993;CSN 20 0700:198&8%SN 20 0723:1988

a je za podminek obvyklého a nebo vy3&eného pouZiti bezpay a fijali jsme opateni, kterymi
zabezpéujeme shodu vSech vyrobkivadnych na trh s technickou dokumentaci a se zakladnim
poZadavky vySe uvedenych technickydbdpigi.

Posuzovani shody bylo N.V. ¢. 170/1997 Sb. §3 odst. 1, pism. b
provedeno dle N.V. ¢. 168/1997 Sb. 83 odst. 1
Posouzeni shody Strojirensky zkuSebni Ustav s.p.
(prezkousSeni typu) proved| autorizovana osoba 202

Hudcova 56b, CZ — 621 00 BRNO
€0 00001490

ZkuSebni protokot. 31-8227 ze dne 24.2.1999
Certifikat ¢. B-31-00164/99 ze dne 27.2.1999
Vo dne....ccooeeiiiiinns otisk razitka/jmé/funkce/ podpis aifen
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1.

11

1.2

V8eobecné bezpe €nostni pokyny
Ochranny od év

Noste tésné pfiléhajici odév !
Volny odév mlZe byt zachycen strojem a mlize zpusobit t€Zka zranéni.

Noste pracovni rukavice !
Odrezky materialu a pilovy pas maji ostré hrany a mohou zpGsobit t&zka
zranéni.

Noste pracovni obuv s protiskluznou podrazkou !
Pfi pouZiti nespravné obuvi mize dojit ke ztraté rovnovahy a

k naslednému zranéni. Také upadly pfifez Vam mGze zpUsobit zranéni.

Noste ochranné bryle !
Odletuijici tfisky a chladici kapalina VA&m mohou poskodit zrak.

Pracujte vzdy s ochrannymi sluchatky !
VétSina stroji vytvafi pfi praci hluk do 80 dB coZ mudZze zpUsobit , pfi
nepouziti ochrany sluchu, poskozeni sluchu.

Nenoste Sperky a nepracujte s volnymi delSimi viasy !
Pohyblivé dily stroje mohou Sperky, nebo vlasy zachytit a zpusobit tézka
zranéni.

Ochrannd opat Feni obsluhy

Drive nez za€nete na stroji pracovat prostudujte co nejpfesnéji navod k
obsluze !

Dbejte vSeobecnych zakonnych postupd protiirazové ochrany!

Uchovejte ndvod na obsluhu vZdy u stroje a udrZujte jej v dobrém stavu!

Pracovni prostor a stroj musite udrZovat v ¢istoté a pfehledném stavu.

Bowmar

[Pozor

NOSTE
PRACOVNI ODEV
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Objevi li se poruchy, nebo nepravidelnosti je nutné praci na stroji ihned P
zastavit a informovat nadfizeného. HLAS'T i i

HLASTE NADRIZENEMU

Provozuijte stroj jen v bezvadném stavu !

Zabranite préci stroje, ktera by ohroZovala Vasi bezpe¢nost a bezpe¢nost
Vasich spolupracovnikd.

Pracujte jen v dobré kondici. Nemaci, zranéni a vliv alkoholu stézZuji
koncentraci.

Pfi spousténi stroje a v pribéhu pracovniho cyklu dbejte na to, aby se
nikdo nevyskytoval v pracovnim prostoru stroje (to je : v pracovnim
prostoru svéraku, pilového pasu, ramene, podavade atd....)

PFi upinani materialu do svéraku a pfi fezani material nepfidrzujte ani
s nim jinak nemanipulujte, pfi nedodrzeni pfislusnych pokyn méze dojit
k poSkozeni zdravi.

Jestlize takové poSkozeni zjistite, uvedte stroj do klidu a informuijte o
nadfizeného. HLASTE NADRIZENEMU

Alespon jednou za sménu provéfte, zda se na stroji nevyskytuje néjaké .
znatelné poSkozeni. H LAS I'T i j

Uvedeni do provozu a Udrzba stroje m  GZe byt provad éna pouze
kvalifikovanymi pracovniky.

Stroj m GZe byt provozovan jen tehdy, jestlize vSechna ochra  nna ( )
zafizeni jsou na svém mist & a funk éni. Zadné ochranné za Fizeni se POZOR
nesmi odstranit, nebo vy Fadit z provozu. DULEZITE PRO OBSLUHU

STROJE
\ 7

Jestlize kterékoliv ochranné zafizeni vykazuje chybu musi byt stroj ihned O PRAVA

uveden do klidu a muZe se opét uvést do provozu az po Uspésné

PROVEDTE PRED UVEDENIM
provedené opravé. STROJE DO CHODU
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Tato pila slouzi vyhradné pro fezani oceli, barevnych kov(, nerezu a
umélych hmot.

HofFlavé materialy jsou pro  Fezani vylou éeny!

KaZzdé jiné pouZiti mimo tento rAmec je povaZovano za pouZiti
nepfiméfené Ucelu a za vzniklé Skody nenese zodpovédnost ani vyrobce,
ani dovozce nebo dodavatel.

Riziko nese pouze uZivatel !

Bowmar

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

Pfi prestavb &, nebo svévolné zm éné na stroji propada zaru ¢éni
pravo na stroji a frma BOMAR nep fijima jakoukoliv zodpov édnost
za eventualn é z toho vzniklé Skody !

Stroj mlzZe byt provozovan jen pfi respektovani a sledovani tohoto
n&vodu na obsluhu a v ném uvedenych predpist a pokynd.

Objevi-li se jakékoliv poruchy nebo nouzovy stav
TOTAL STOP

stla ¢te ihned tla €itko.

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

O
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2. Doprava
2.1 Bezpeé€nostni pokyny pro p Fepravu
Respektujte zakladni bezpeénostni piedpisy pro dopravu !
(= N\
Pfi prekladani a dopravé bezpodmineéné pouzivejte ochrannou helmu POZOR
pro zamezeni zranéni hlavy. NosTE
OCHRANNOU HELMU
Noste ochranné rukavice ! POZOR
Ostré hrany stroje, palety a dopravniho prostfedku mohou zranit vaSe NOSTE
ruce. PRACOVNI RUKAVICE
Noste pracovni obuv ! POZO R
Neupevnéné dily pFisluSenstvi a balici materialy mohou pfivodit zna¢na NOSTE
zranéni. PRACOVNI OBUV
Nepohybujte se pod vysutymi bfemeny !
Selhani pfepravniho prostfedku mize zpdsobit nejtézsi zranéni.
Drzte se béhem dopravy v bezpeéné vzdalenosti od stroje a dopravniho
prostfedku.
2.2 Priprava k p fepravé

Sevrete svérak a dostatecné nakonzervujte hladké plochy.
Rameno presurite do nejnizsi polohy.
Odstrante bezezhytku chladici kapalinu ze stroje.
Upevnéte vSechny volné dily peclivé ke stroji.
Dostate¢né zabalte rozvadéc, aby se béhem dopravy nemohl poskodit.
Upevnéte nalepky se zaokrouhlenou hmotnosti stroje alespor na péti
viditelnych mistech .
Pro dopravu musi byt stroj bezpodmineéné pfiSroubovany na paletu !
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2.3

2.4

Dbejte pfitom na to, aby paleta byla dostate¢né pevnd, aby unesla stroj.
Hmotnost stroje zjist éte prosim z p Filohy €. I..

Pokyny pro p fepravu

Bowmar

PRILOHA I.

Na rameno pily nesmi byt nasazeny Zadné silové dopr  avni systémy !

Stroj mize byt pfemistovan pouze paletovym, nebo vysokozdviznym
vozikem a jefabem.

Pro pfepravu jefabem pouzijte transportni oka, ktera zaSroubuijte do
transportnich otvort dle pfilohy I.

Dopravni vykres je uvedenv pfiloze I.

Dbejte na to aby stroj béhem dopravy nemohl byt poSkozeny.

Dbejte na to, aby ve vratech a prijezdech stroj nenarazil, nebo se
nepodrel.

Preprava

Dbejte na to, aby dopravni prostfedky byly dostate¢né silné pro zdvih

pily.
Vahu stroje zjist éte z datovych list G v pfiloze I.

Stroj musi bytib éhem dopravy dostate €né zajiSt én, aby se nemohl
prevrétit, nebo z dopravniho prost  Fedku spadnout.

e\

PRILOHA I.

PRILOHA I.

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300
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2.5 Prekladani stroje

Dbejte na to, aby nékladni automobil, nebo pfivés mél dostateénou
nosnost, aby stroj unesl.
Hmotnost stroje ode ¢téte z technického listu v p Filoze I..

PRILOHA I.

—

Pokud moZno pFiSroubujte paletu k podlaze nakladniho auta, nebo
privésu.

Pojistéte dostate¢né stroj po stranach napinacimi pasy !
Dbejte pfi tom na to, aby stroj nebyl poSkozen.

Dbejte na to, aby se stroj béhem dopravy neodfel.

13 BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300
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3.

3.1

3.2

3.3

Usazovani str oje

Nosnost podlahy

Zjistéte pred postavenim stroje nosnost podlahy.
Minimalni poZadavek : Vaha stroje | dle p Filohy |

+ Vaha pfidavnych zafizeni
+ max. vaha materialu

PRILOHA I.

Jestlize Unosnost podlahy neodpovida pozadavkim, musi se pro stroj
pfipravit potfebny zaklad.

Usazovaci vykres najdete vp filoze ..

Usazeni stroje

Pfi usazeni stroje je tfeba dbat na to, aby pfi stroji byl dostatek mista pro
obsluhu, opravy a Udrzbéarské prace.Stroj, véetné navésnych dild a
prislusenstvi musi byt od ovladaciho pultu prehledné viditelny.

Dbejte na to, aby pfi stroji byla dostate¢né velka volna plocha pro
valeCkové dopravniky. Nezapomerite, Ze pracovni plocha se sklada
z prostoru pro uloZeni dopravniku a pracovniho prostoru.

Dbejte na to, aby konec valeckového dopravniku byl vzdalen od dalSiho
stroje nebo zdi min.1m.. -

Zjistéte dostatek mista pro odvoz pfifezd.
Vyrovnani stroje

Pro dosaZeni pfesnosti stroje, musi byt stroj vyrovnan pomoci vodovahy.

Vodni vahu uloZte na ukladaci plochu svéraku.

Pro nastaveni stroje do vodorovné polohy pouZzijte kalibrované méfici
pristroje.

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300 14
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WPEN  valeckové dopravniky sefidte pomoci pravitka a vodovahy
presné podle stroje.

4. Elektricka p Fipojka

4.1 Bezpeénostni pokyny k elektrickému p fipojeni stroje

PFipojeni k elektrické sitim Gze provést pouze osoba znala !

Vypnéte hlavni vypina¢ napéajeciho okruhu pro stroj.

Zajistéte suché prostiedi v misté pfipojovacich pracil

Béhem p fipojovacich praci dbejte na opatrnost, nebo  t' zasazeni
silnoproudem m GZe mit smrtelny nasledek.

Firma BOMAR spol.s.r.0. nepfebere Zadnou zodpovédnost za zranéni
0sob, nebo Skody na stroji zplisobené nepfiméfenym chovanim pfi
pfipojovani nekvalifikovanymi pracovniky.

Pfred uvedenim stroje do provozu musi byt vyzkouSena's  pravna
funkce ochrany p fed nebezpe énym dotykovym nap étim.

15
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4.2 Pripojeni

Stroj je dodavan v provozuschopném stavu s 3m dlouhym pfivodnim
kabelem, bez zastréky.

PouZije-li se delsi kabel, je nutno tento pfipojit podle el. schématu
s pfihlédnutim k bezpeénostnim predpisim. Schéma je uvedeno
v piiloze I. . Bezpe¢nostni predpisy jsou uvedeny v kapitole 4.1..

Pfipojeni je mozné provést po doplnéni kabelu zastrékou do zasuvky ( 16
A), nebo na svorky elektrického rozvodu.
PFivod by mél byt jiStén pojistkami nebo trojpdlovym jistiéem 16A.

JestliZe je stroj pfipojen pfimo, je tfeba doplnit pfipojku dodate¢nym
hlavni spinaem, ktery je zamykatelny v nulové poloze.

Upozorn éni :

Provozni nap éti a sitové nap éti musi vzajemn é souhlasit.
PFislusné hodnoty naleznete vp fFiloze ..

PFivod musi byt jist én pojistkou jejiz hodnota odpovida pr  GFezu
pfivodniho vedeni.

=

PRILOHA I.

K tomu odpovidajici Gdaje jsou v p Filoze I.
/

Po pfipojeni zapnéte kratce stroj a uvedte motor pohonu pasu
do chodu.

Zkontrolujte sm  ér ota €eni pasu.

Smér pohybu pasu musi byt shodny se smérem Sipky na krytu
pasu.

Jestlize smér nesouhlasi, je nutno vzajemné zaménit faze na privodni
svorkovnici.

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300 16
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5. Chladici prost fedky a odstra novani t fisek

5.1 Bezpeénostni pokyny pro zachazeni s chladicimi prost Fedky

Chladici prost fedky mohou obsahovat chemické p  fisady, které
mohou p fi nespravném pouziti chladici kapaliny
ohrozit VaSe zdravi !

Pfi zachazeni s chladicimi prostfedky noste bezpe¢nostni nepropustné POZOR

rukavice! NOSTE

RUKAVICE
.

Noste ochranné bryle! (
POZOR
Chladici kapalina se mize dostat do o¢i a zpusobit t&Zka poranéni. NOSTE
OCHRANNE BRYLE
Nalijte vzdy do nadrze nap fed vodu a potom zamichejte do vody
koncentrat!
Nikdy ne obracen é!
Pfi pInéni vany chladici kapalinou dbejte na to, aby kapalina nebyla i
mimo vanu a aby vana nepfetékala !
Obsah nadrze na chladici kapalinu zjistite z technickych udaja v pfiloze I.
Pozor! Nemichejte nikdy dva rdzné produkty, nebo emulse dohromady !
Mohou tak vzniknout vysoce jedovaté a agresivni sm  ési ! t’%

Pro zachazeni a likvidaci nutno bezpodmine¢né dodrZovat Gdaje
vyrobce! Tomu odpovidajici Gdaje najdete na nadobé chladici kapaliny
pfipadné na doprovodnych listech vyrobce.

17 BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300
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5.2

5.3

Michani chladici kapaliny
Dbejte na soucasné Udaje vyrobce pro michaci pomér u pfidavné latky
Vlastnosti chladici kapaliny se zhorsuji :

- pouZzitim znedisténé vody

- prisadami cizich oleju ( hydraulika, pfevod

- vysokymi pracovnimi teplotami

- nedostatecnym vétranim a nedostate¢nou
cirkulaci

- chybnou koncentraci

Pfi nizké koncentraci :

- zhor8uje se antikorozni ochrana
- zhorSuji se mazaci vlastnosti
- zvySuje se mikrobiologické napadeni

Pfi vysoké koncentraci :

- zhor8uje se chladici schopnost
- zvySuje se pénivost

- zhorSuje se stabilita emulse

- vede k vytvareni lepivych zbytkd

Pfi pfidavani antikoroznich pfisad, Biocydu Gistidel systému dbejte
bezpodmine¢né udaju vyrobct !

Kontrola chladiciho za Fizeni

Stav chladici kapaliny ma bezprostfedni vliv na fezaci vykon a na
Zivotnost stroje !

Pravidelné hlidani a tdrzba chladiciho zafizeni je proto bezpodmine¢né
nutné.

Kontrolujte proto pravidelné hladinu chladici kapaliny a funkci ¢erpadla !

Bowmar

y)

POZOR!

Chladici €erpadlo se m tize vysokou hladinou chladici kapaliny

poskodit. POZOR
PFi neodborném zachazeni p Fipadn & neodborné udrzb & chladiciho DULEITE PRO OBSLUHU
zafizeni nepfijiméa firma BOMAR, spol.s.r.o. Zadnou zodpov ~ édnost STROJE

v pfipadé Skod na chladicim €&erpadle, nebo na chladicim za Fizeni!

Jestlize stav chladici kapaliny jiz neni uspokojivy a nelze jej jiz zlepsit,
musi byt chladici kapalina vyménéna !!

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300
Lazaretni 7
61500 Brno

CZECH REPUBLIK Vytvoreno dne 15.10.1999
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Kontrolujte stav chladici kapaliny podle nasledujici tabulky:

Kontrola Interval Metoda Stav Opatfeni
Hladiny kapaliny denné visualni nizka Po zkouSce koncentrace
doplnit vodu, nebo emulzi
Koncentrace denné retraktomér vysoka Doplnit vodu
hustomér nizka Doplnit z&kladni emulsi
Zéapach denné sensorové Nepfijemny Dobfe provétrat, bio
pach pfisada, nebo vyména
kapaliny
Znedisténi denné Sensorové Vyplavujici se olejovy | Odebrat olejovy maz,

maz, kal, houba

pfidat Biozid*
piipadné Fungizid*,
vyménit napli po
predchozim vycisténi
systému pomoci ¢istici
pisady *

Antikorozni V pfipadé potfeby visualné Nedostate¢na
21 tFiskovy test antikorozni ochrana
Il

prisada Herbert-test

VyzkouSet stabilitu,
eventualné zvednout
koncentraci, nebo hodnotu
PH

Stabilita V pfipadé potfeby Refraktometrem Zaolejovani PFidani koncentratu
Vznést dotaz na dodavatele
Pénivost V pfipadé potfeby Trepaci test Péna pfilis husta Zamezeni vnikani vzduchu
Rozpadani pény piili§ | Zvysit tvrdost pouzité vody
pomalé PouZit odpériovaé

54

*Podle Udaji a predpist vyrobce, nebo podle informaci dodavatele.

Odstra novani t Fisek

Tisky ,které vznikly v prabéhu fezani musi byt zlikvidované dle platnych
predpis.

Proto pfemistéte vSechny tfisky do pfenosné vany na zadni strané stroje.
Ttisky nechte odkapat !

Trisky pfemistéte do vodotésné nadoby !

Dbejte na to, aby nadoba nékde netekla, protoze tfisky i po delSi dobé

okapani obsahuiji zbytky chladici kapaliny.

Nadobu predejte odborné firmé, ktera je vybavena pro likvidaci chladici
kapalinou znecisténych tfisek.

JestliZe je stroj vybaven mikromazacim zafizenim, musi byt tfisky rovnéz
predané k likvidaci odborné firmé.
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Zabezpe €eni stroje

Pfed opravami, idrzbami a sefizovacimi pracemi musi byt stroj
zabezpecen tak, aby nemohl byt nechténé uveden do provozu.
To je vZdy tfeba zkontrolovat !

Zabezpe €eni se musi provést nasledovn & :

Bowmar

1. Piepinaé pfedvolby uvést do polohy,,0"
2. Stlagit tla €itko TOTAL -STOP
3. Hlavni spina € vypnout do polohy ,,0".

Vyjm éte ze stroje material !
Ocist éte stroj, tj. odstra nte tfisky a chladici kapalinu a to zcela.

Specidlni pokyny pro praci na hydraulickém systému

PFi pracech na hydraulickém systému musi byt ramenop  ily

v nejnizsi poloze, nebo musi byt podep  Ffené.

Dbejte p Fi podep feni ramena pily na to, aby podp éra dob fe sedéla a
nemohla vyklouznout, jinak by rameno bez brzd  éni spadlo dol !

Dale je bezpodmine éné nutné p fed pracemi na hydraulickém
systému za Fizeni odtlakovat, t. z. oba upinaci valce musi byt
otevfené, rameno v nejnizsi dolni poloze, nebo podep  Fené a posuv
najety do krajni zadni polohy.

Noste vZdy pracovni obuv's protiskluznou podrazkou, odolnou
olejam, aby se p fedeslo Graz Gm.

Noste olej im vzdorné rukavice !
Oleje mohou obsahovat slozky, které drazdi pokozku,
zpusobit poran én.

¢imZ mohou

Noste ochranné bryle !
Jestlize byl v hydraulickém systému zbytkovy tlak, muze Vam olej,
po uvoln éni nékterého Sroubeni st Fiknout do o €i a poSkodit zrak !

Neotvirejte nikdy hydraulické Sroubeni, jestlize ma
obli €ej, v systému by mohl byt jeSt & zbytkovy tlak.

te pfimo pfed nim

NOSTE

@

PRACOVNI OBUV

NOSTE
OCHRANNE RUKAVICE

[PozorR

NOSTE

OCHRANNE BRYLE

BOMAR spol.s.r.o.
Lazaretni 7
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Specidlni pokyny pro prace na elektrickém, nebo ele  ktronickém
zarizeni :

Prace na elektrickych nebo elektronickych z  Fizeni smi provad ét
pouze kvalifikovany odbornik.

Presvédcete se s uréitosti, Ze stroj je odpojeny od sit &, t. j. nastavte
hlavni spina € do ,,0" polohy a odpojte stroj ze sit  é.

Dbejte na to, aby pracovni okoli ( stroj, podlaha,  néafadi, pracov ni
plocha) byli €isté a bezpodmine €né suché.
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7. Volba pilového pasu a jeho vym éna

7.1 Volba pilového pasu

Tento stroj vyZaduje pas téchto rozmér( :

2720 x 0,9 x 25(27)

Sitka zubu je ca. 1,2mm. 1,2 mm

Zde mezi pasy od rdznych vyrobcl existuji pfece jen rozdily. Pro
vyrovnani téchto rozdili je mozna korekce, ktera je popsana v piiloze Il.

P¥i volbé pasu je nutno pfihlédnout k riznym kritérium. Jedenim z nich je
forma ozubeni pasu. Zasadné je tfeba rozlisit dvé formy ozubeni :

Standardni ozubeni :

W Standardni ozubeni mé stejnou rozte¢ i tvar zubd.
Tento zplsob ozubeni je vhodny zejména pro fezani plného

materialu.

Variabilni ozubeni

U variabilniho ozubeni se jedné& o kombinaci ménici se rozteCe a

velikosti zubd.
PFednost tohoto ozubeni je v SirSim rozsahu fezaného prifezu,

v dobrém odvodu tfisek jako i ve sniZeni vibraci.
Tato forma ozubeni by se méla pouzit, pokud se ¢asto méni tvar
fezaného materialu.

DalSim bodem je spravny tvar zub.

Pfi vybéru nového pilového pasu Vam doporucujeme obratit se na
Vaseho obchodniho zastupce a nechat si odborné poradit i presto, Ze
vyrobci Vam €asto doporudi viastni pilové pasy, které vyviji a nabizi.

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300 22
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Jeden z dllezitych bodU je volba zubd.
Protoze firma BOMAR u tohoto stroje doporucuije variabilni ozubenti,
nebude standardni ozubeni v tabulce uvedené.

Jako z&kladni pravidlo plati :
V fezném kandlu se maji nachazet minimaln & 4 zuby, ale
maximaln é 30 zub G v zabéru !

PROFILOVY MATERIAL (Dp = mm)

Dp

Dp Dp op
\S\g
S
S
Dp ! S= 2 3 4 5 6 8 10 12 15
az 30 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12

30az 80 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10

80 az130 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 416

130 aZ 180 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 416 416

180 aZ 230 6/10 6/10 6/10 6/10 416 416 416 416 416
230 aZ 280 416 416 416 416 416 416 416 416 416

PLNY MATERIAL (D = mm)

D D
D D L. D
do 20 20 do 30 30 do 50 50 do 80 80 do 120 120 do 200
10/14 ZpzZ 8/12 ZpzZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpzZ 416 ZpzZ 3/4 Zpz

Pfes vySe uvedené navrhy berte v Uvahu doporu  €eni VaSeho
dodavatele !
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7.2 Zabéh pilového pasu

Aby byla dosazena pina Zivotnost pilovych pasu, doporucujeme provadet
,» ZABIHANI*

Pfi zabihani provadéjte fezani se snizenym tlakem na pilovy pas.
Timto zpusobe fezte material do prafezu 300 mm2, nebo i vétsi po dobu
cca 15min.

Pokud by u novych pasu vznikly vibrace, redukujte posun jesté jednou.

znagného pocateéniho zatizeni ke vzniku mikrodlomkd na feznych

Z&héh pilového pasu zabrani tomu, aby u novych past doslo viivem ‘
plochéch, ¢imz by se zna¢né sniZzila Zivotnost pasu.

Optimélni zab&hnuti vytvofi idealné zakulacené fezné hrany, coz dava
predpoklad pro optimalni Zivotnost.
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7.3 Vymeéna pilového pasu

7.3.1 Bezpecénostni pokyny pro vym énu pasu

Noste ochranné rukavice ! ( A
Pilovy pas mé ostré zuby a mlze zplsobit zranéni . POZOR ww

NOSTE
PRACOVNI RUKAVICE
.

NOSTE
OCHRANNE BRYLE

Noste ochranné bryle ! (
Pilovy pas mize pfi nasazovani vyskocit a tézce Vam poranit oci. POZOR @

\.

Odstrante ochranu zub( pilového pasu teprve, az je pilovy pas
vloZeny a ¢astecné napnuty. Tim znaéné omezime riziko
poranén.

-~

7.3.2 Demontaz pilového pasu
Nastavte omezeni zvedani ramene na 180 mm podle kapitoly 9.4..
“OMEZENI VYSKY RAMENE “ Pojedte ramenem pomoci tlagitka (1)
"RAMENO NAHORU “ do nastavené posice nahoru.

Otoéte nyni ramenem, podle kapitoly 9.3 do "UHLOVE POLOHY", aby
bylo moZno bez problému provést vyménu pilového pasu.

Kryt je upevnén pomoci dvou Sestihrannych Sroub M6 .

Demontujte zadni kryci plech ramene.

Kryci plech je upevnén pomoci dvou Sroubl M 6 s plastovou
hlavou.
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Uvolnéte nyni drzék cisticiho kartaCe a natocte jej mimo dréhu
pohybu pasu.

Drzak je upevnén pomoci jednoho imbusového Sroubu M 6.

Uvolnéte napnuti pasu pomoci napinaci hvézdice, kterou
ota¢ime doleva az mizeme pilovy pés volné sundat z kol.
Stahnéte pilovy pas z kol.

POZOR ! Pfi manipulaci s pAsem pouZivejte vzdy rukavice !

Opatrné vytahnéte pilovy pas z vodicich kostek.

PFi manipulaci se sejmutym pasem dodrZujte bezpe  €énostni

Opotrebeny pil

predpisy.
ovy pas ma ostré hrany .

BOMAR spol.s.r.o.
Lazaretni 7
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7.3.3 Nasazeni nového pilového pasu

Pfed vloZenim nového pilového pasu musi byt vodici kostky, ob&Zna kola
a vnitfni strana pilového ramene dukladné zbavena necistot a tfisek.

Zkontrolujte, zda souhlasi smér zubd pilového pasu.
Respektujte pfitom Sipku pasu.

Nesouhlasi li smér, otocte pilovy pas.

Nyni vsurite pilovy pas do vodicich kostek.

Dbejte na to, aby pilovy pas bézel mezi obéma kladkami a aby byl
zasunut GpIné nahoru.

PoloZte pilovy pas na obé vodici kola.
Dbejte na to, aby zadni ¢ast pilového pasu pfiléhala k obrubé kol.

Proto, kdyZ nasadite pilovy pas, zatlacte jej co nejvice dozadu.

Otacejte hvézdicovou rukojeti doprava az lehce napnete pilovy
pas.

Nyni odstra fte plastovy kryt zub 0!

Namontuijte zadni kryci plech pasu.

Nastavte Cistici kartacek pilového pasu do pracovni polohy dle pfilohy II.,
bod 4 a utdhnéte drzak k rameni upeviiovacim Sroubem.

Namontujte rovnéz ochranny kryt pasu na vodici listé pasu.
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7.3.4 Napinani a kontrola pilového pasu

Spravné napnuti pasu je jedno z nejddlezitgjSich kritérif, které ovliviiuje
presnost a Zivotnost pasu. POZO R

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

I POZOR !l ] ] ) o
Konc. spina & péasu Jestlize nyni zapnete pilu, objevi se na displei text :
P#epni na MANUEL
<OK>
i O 0
Pokud pfepinaé volby provozu neni v poloze RUCNE (,,sefizovaci
- provoz"), otoCte jej do této polohy a stlaéte tlacitko F2 (OK).

) |

4
4

Druh provozu: RUCNE ] o
PAS PILY Nyni uvidite na displei text:

I NENI NAPNUTY !!
vyber druh pohybu

Druh provozu: RU CN& _ S
Napnéte pilovy pas tak dlouho, aZz se na displeji vymaze hlaSeni
pilovy pas neni napnut.

vyber druh pohybu

Zkontrolujte opticky barevny krouzek na napinacim Sroubu.

Po napnuti pilového pasu je viditelna pouze Zluta 8ast barevného krouzku. Cervena &ast
je skryta.

V pfipadé, Ze hylo dosazeno zeleného rozsahu ukazatele napéti
pasu, ale hlaSeni na displeji zistalo zachované, je nutno provést
kontrolu nastaveni koncového spinace a kontrolu nastaveni
barevného krouzku.
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Pro kontrolu vyrobniho nastaveni je moZno pouZit TENZOMAT, ktery je
dodavan jako pfislusenstvi.

Po nasazeni a lehkém utaZeni pasu jej poloZte na pas a utdhnéte
polohovaci Srouby. Na tenzomatu nastavte ¢iselnik tak aby rucicka
ukazovala na nulu. Napinejte pas.

V okamZiku kdy displei ukéze, Ze je pas napnut ma TENZOMAT
ukazovat 0,20 mm coz odpovida dvaceti dilkim na stupnici.

Pokud tomu tak neni provedte sefizeni koncového spinace.

Pokud hodnota odpovida danému rozsahu a ¢ervena oblast
kontrolniho krouzku neni skryta provedte sefizeni kontrolniho
krouZku.

SERIZENI

Koncovy spina¢ sefizujte podle pfilohy Il., bod 6.
Sefizeni neni potfebné provadét pfi kazdém
napinani pilového pasu.

Po vloZeni a napnuti pasu, musi byt nakonec jesté prekontrolované
uloZeni pasu.

Chceme-li pfezkouSet béh pasu musime uvést pilu do chodu.

Pro tento UCel zapnéte kratce motor pasu a znovu vypnéte.

Zabezpe éte stroj jak bylo popsano v kapitole 6 .

Oteviete zadni kryt pasu a zkontrolujte béh pasu na obézném kole.

JestliZe je odstup zadni ¢asti pasu od obruby kola 1 — 2 mm, je
nastaveni v pofadku.

Jestlize je odstup vétsi nez 2 mm , anebo bézi-li pas po obrubé kola,
musi se uloZeni pasu nastavit podle prilohy Il bod 3.
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8. Vlozeni materialu

8.1 Bezpeénostni pokyny pro loZeni materialu

e N

Noste ochranné rukavice !
Material mdze mit ostré hrany a mize zpUsobit fezna poranéni. POZOR

NOSTE

PRACOVNI RUKAVICE
A S

Noste ochrannou obuv!

Spadlé pfifezy Vam mohou zpusobit téZka poranéni. POZOR
NOSTE

PRACOVNI OBUV

( A

Noste ochrannou pfilbu !
Odlétlé odrezky mohou zplsobit t&Zké poranéni hlavy. POZOR

NOSTE

OCHRANNOU HELMU

Nepohybuijte se pod vysutymib  Femeny!

Nevystupuijte nikdy na vale €kovy dopravnik!

PouZivejte jen dopravni prostfedky dostatecné silné aby dokézaly
material zvednout a pfepravit !

Pfi upinani materialu do svéraku, material nepfidrzujte ani s nim jinak
nemanipulujte, pfi nedodrzeni pfislusnych pokyn mize dojit k poSkozeni
zdravi.

Dbejte na obecné predpisy pro prepravu materialu!

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300
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8.2 Vlozeni materidlu p Fi fezani ve svazku

Dbejte specialné u kulatého materialu, aby tyCe byly uloZeny dle
obrazku. Jestlize tyce uloZite jinak, mGze dojit k problémam pfi
posuvu .

Tyce se vUgi sobé posouvaji.

POZOR!

Ne vSechny tvary materiélu jsou vhodné pro  fezani ve
svazku

Posvafujte material na zadnim konci svazku tak, aby tyce byly
dostate¢né zabezpedeny proti vzajemnému posuvu.

Dbejte na to, aby vSechny tyce byly vzajemné propojeny.
Nesvarené bloky se mGzou pfi upinani uvolnit !

sité !

POZOR! Pfi svafovani vypn éte stroj pomoci hlavniho vypina ¢ée od
POZOR

Magneticka pole p fi svafovani by mohla poSkodit ~ Fidici systém!

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

Navrhy na ukladani svazku :

X Z

Ctythranny material

Uhelnikovy material.
POZOR ! Pfi Uhelnikovém materiélu vloZte pouze jednu vrstvu.
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8.3 Pokyny pro vale €kové dopravniky

NepouZivejte Zadné tzv. “Lenochy " nebo “podpérné konzoly " misto
vale€kového dopravniku. Ty se k fezani na tomto stroji nehodi a jejich
parametry nemohou byt nikdy ve vzajemném souladu s parametry stroje.

Presvédcte se zda je délka dopravniku dostate¢na vzhledem k délce
materidlu, aby material z dopravniku nesjel.

U kulatiny dbejte na to, aby byla opfena miniméainé o dva
vertikaIni valecky a nemohla z vale¢kového dopravniku
spadnout !

NepretéZujte valeckovy dopravnik !
Udaje tykajici se nosnosti dopravniku jsou uvedeny
v technické dokumentaci dopravniku.

Dbejte na to, aby valeckovy dopravnik byl pro dany materiél
dostate¢né Siroky !

Sjede-li material boéné z dopravniku, mize to zpUsobit zranéni
0sob nebo poskozeni stroje.

Nenechte material na dopravnik spadnout !
Nahlymi rdzy mize dojit k deformaci valeckového dopravniku.

PouZzijte spravny pfipojovaci dil, aby dopravnik byl pevné spojen se
strojem !
Véleckové dopravniky, pfisluSenstvi a pfipojovaci dily dodavané firmou

BOMAR najdete v piloze V.
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9. Obsluha stroje
9.1 Bezpeénostni pokyny pro obsluhu stroje

NeZ zacnete s touto kapitolou navodu na obsluhu, prostudujte kapitolu 1

Sefizovaci provoz tohoto stroje mdze byt pouZit pouze pro sefizeni a
pfipravné prace automatického provozu . POZOR
DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

Pracujte p fes vSechny bezpe €nostni opat feni a dodrzovani vSech
bezpe énostnich pokyn @ tohoto ndvodu , na stroji s nejvyssi
opatrnosti !
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9.2 Ovladaci pult - popis
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Bowmar

9.2.1 Ovladaci prvky bez ohledu na provozni modus

17 Displej

Zobrazuje momentdlni druh provozu a umozniuje dialog
s obsluhou.

18 Uzamykatelny p fepina¢ s kli ékem

Pro pfedvolbu druhu provozu :
VIEJoIoze "0"je mozné kli¢ek vyjmout..

|,  Sefizovaci provoz
Automaticky provoz

O  Nulova poloha (pohotovostni stav)

19 Signalka - sitové nap éti

Signalka ukazuje, zda je zapnuty hlavni vypinag]

20 Prepinaé volby rychlosti
V daném pFipadé pro zménu rychlosti pasu mezi
35m.min a 70 m.min.
Jestlize je stroj vybaven plynulou regulaci rychlosti, nachazi se na
misté ovladac regulatoru.

21 Tlaéitko TOTAL - STOP

V nouzové situaci uvedete stroj do klidu !

22 Regulaéni ventil

Umoznuje nastaveni rychlosti posuvu do
fezu.

9.2.2 Ovladaci prvky po zapnuti hlavniho p  fepinaée s kli €kem

12 F1 -funk €éni tla ¢éitko

Pokud stla¢ime toto tlagitko po spusténi stroje nabidne
program vybér jednoho z deseti narodnich jazykd.

13 F2 - funk €éni tla €itko
Pokud stla¢ime toto tlacitko po spusténi stroje nabidne
program vloZeni hesla pro vstup do rezimu zmény
strojovych parametrd.

Dale slouzi k volbé jazyka, viz F1.
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9.2.3 Ovladaci prvky v sefizovacim provozu

2
#

12

F1 —Funk éni tla ¢itko

Podrzime-li tlag¢itko F1 a stlaéime "Zapnuti pohonu pasu”
(20) zapne se cerpadlo chlazeni.

Podrzime-li tlag¢itko F1 a stlaéime "Vypnuti pohonu pasu”
(21) vypne se ¢erpadlo chlazeni.

13

F2 — Funk éni tla ¢itko

Bez funkce

14

F3 - Funk éni tla €itko

Bez funkce

15

START - automatického cyklu
Bez funkce

16

STOP - automatického cyklu
Bez funkce

Funk €ni tla ¢itko

Funkce posuv dopfedu

Tlagitko musi byt béhem tohoto procesu trvale tlaceno, po
uvolnéni tlagitka se posuv zastavi a to v jakékoliv mezni poloze .
Pohyb je blokovan jsou-li upnuty oba svéraky hlavni i podavaci, je
li upnut podavaci svérak a rameno neni v horni poloze.

Funk €ni tla ¢itko

Funkce posuv dozadu

Tlagitko musi byt béhem tohoto procesu trvale tlaeno, po
uvolnéni tlagitka se posuv zastavi a to v jakékoliv mezni poloze .
Pohyb je blokovéan, zlstal-li podavaci svérdk upnut.

Funkeéni tla éitko

Funkce podavaci svérak zavrit
Po stisku tlacitka se svérak sevie, svérak nelze zastavit
v mezipoloze.

Funk €ni tla ¢itko

Funkce podavaci svérak otevrit
Po stisku tlacitka se svérak otevie az na doraz, svérak nelze
zastavit v mezipoloze.
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Funk €ni tla ¢itko

Funkce hlavni svérak zavfit
Po stisku tlacitka se svérak sevie, svérak nelze zastavit
v mezipoloze.

Funk €ni tla ¢itko

Funkce hlavni svérak otevrit
Po stisku tlacitka se svérak otevie az na doraz, svérak nelze
zastavit v mezipoloze.

Funk €ni tla ¢itko

Funkce rameno zvednout
Pro pohyb ramene nahoru musi byt tlagitko trvale tla¢eno,po
uvolnéni tlacitka se rameno zastavi.

10

Funk €ni tla ¢itko

Funkce rameno dold

Pro pohyb ramene dold musi byt tlagitko trvale tla¢eno a
je-li upnut hlavni svérak musi byt sou¢asné spustén motor
pohonu pily, neni-li upnut hlavni svérak reaguje stroj i bez
spusténi pohonu pily.

Po uvolnéni tlagitka se pohyb ramene zastavi.

Jestlize se rameno pohybuje nahoru, mdzeme kratkym
stiskem tohoto tlacitka pohyb nahoru zastavit.

Funk €ni tla ¢itko

Funkce pohon pasu zapnut
Je funkéni pouze tehdy je-li rameno v horni poloze.

Funk €ni tla ¢itko

Funkce pohon pésu vypnut

Funk €ni tla ¢itko

Funkce hydraulicky agregéat zapnut

11

Funk €ni tla ¢itko

Funkce hydraulicky agregat vypnut
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9.24

Ovladaci prvky p Fi nastaveni automatického provozu

2
#

12 F1 -funk €éni tla ¢itko

Po stisknuti tla¢itka F1 se objevi text ,Pocet krok("- a je mozné
klavesnici zadat tfimistné &islo .

13 F2 - funk €éni tla ¢itko

Po stisknuti tla¢itka F2 se objevi text ,Pocet kusd“- a je mozné
klavesnici zadat tfimistné ¢islo .

14 F3 - funk €ni tla ¢itko

Slouzi k ukonceni editace programové véty.

0 Ciselné tla &itko "0"

Vlozeni ¢éisla 0

1 Ciselné tla ¢itko "1"

VloZeni éisla 1

2 Ciselné tla &itko "2"

VloZeni ¢isla 2

3  Ciselné tla ¢itko "3"

VloZeni éisla 3

4 Ciselné tla éitko "4"

VlozZeni éisla 4

5 Ciselné tla ¢itko "5"

VloZeni éisla 5

6 Ciselné tla ¢itko "6"

VloZeni ¢isla 6

7 Ciselné tla &itko"7"

Vlozeni éisla 7

8 Ciselné tla ¢itko "8"

VloZeni éisla 8
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9  Ciselné tla ¢itko "9"
VloZeni ¢isla 9

10 "CLEAR" - tlagitko
Smaze €islo na jehoz pozici je kurzor a vlozené ¢islo posune o
jeden Fad doprava.

11 "ENTER"Tla éitko

Potvrzeni ukladaného &isla a posunuti displeje do pfedchozi
obrazovky.

9.2.5 Ovladaci prvky v pr tbéhu automatického prov ozu
12 F1 —funk ¢ni tla €itko
JestliZe stroj pracuje v automatickém cyklu, je mozno timto
tlacitkem zapnout a vypnout chladici ¢erpadlo.
13 F2 - funk éni tla €itko
Doporugi-li displej
Zapoditani fezu do poctu provedenych fez( v automatickém cyklu
14 F3 - Tlaéitko funkci
Doporugi-li displej
Nezapogitani fezu do poétu provedenych fez( v automatickém
cyklu
15 Tlaéitko -START- automatického cyklu
Start automatického cyklu. Na zac¢atku automatického cyklu se
stroj tlacitkem uvede do vychozi polohy.
Dale slouZi pro pferuSeni, nebo pozastaveni automatického
cyklu tlagitkem (8) "STOP- automatického cyklu" k znovu
nastartovani cyklu, nebo pokracovani cyklu.
16 Tlaéitko -STOP- automatického cyklu
SloZi k pozastaveni, nebo zastaveni automatického cyklu.
9  Funkéni tlaéitko
Doporugi-li displej Funkce hlavni svérak sevfit
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6  Funkeéni tlaéitko
Doporuci-li displej Funkce hlavni svérak otevit.
1 Funkeéni tlaitko
Doporugi-li displej Funkce rameno nahoru.
10  Funkéni tla €itko
Doporuci-li displej Funkce — rameno dold.
2 Funkéni tlagitko
Doporugi-li displej Funkce — zapnuti pohonu pasu.
0 Ciselné tla &itko "0"
Bez funkce
3 Ciselné tla €itko "3"
Bez funkce
4 Ciselné tlagitko "4"
Bez funkce
5 Ciselné tla €itko "5"
Bez funkce
7 Ciselné tla 8itko"7"
Bez funkce
8 Ciselné tla €itko "8"
Bez funkce
11 "ENTER"Tla €itko
Bez funkce
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Bomar
9.3 Nastaveni fezani pod Ghlem
Pasova pila STG 230 GA 300 umozfiuje i fezani materialu pod Ghlem.
Uhle fezu je mozné plynule nastavit od 0° do 60°.
Pro Ghly 45° a 60° je mozno navic vyuzit dorazd.

Zvednéte rameno pily tlacitkem (18) "Zvedani ramene".

Uvolnéte zajiStovaci paku konzoly.

Povytahnéte dorazovy Cep tak, aby otoéna konzola nebyla
blokovéna.

Natocte nyni rameno pily do Vami poZzadovaného Uhlu fezani.

Na bo¢ni strané konzoly naleznete stupnici.
Zkontrolujte nastaveni dle stupnice.

Zatdhnéte zajiStovaci paku konzoly.
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Bowmar’
Nastaveni thlu pomoci konstantnich doraz 1 45°a 60°.

Nastavujete-li thle do 45°neni nutné dorazovy &ep vytahovat,
pouze jej uvolnéte a ramenem pootocte do poZzadované polohy.

Chcete-li nastavit Ghel 45° pomoci pevného dorazu , nevytahuijte
dorazovy ¢ep (pouze jej uvolnéte) a otoCte ramenem az na pevny
doraz.

Nastavujete- li Ghel vé&tSi nez 45° je nutné co nejvice povytahnout
dorazovy ¢ep , oto¢enim ramene piejet pevny doraz pro Uhel 45°
a nastavit poZzadovany Ghel.

Chcete-li nastavit Ghel 60°pomoci pevného dorazu, povytahnéte
co nejvice dorazovy ¢ep , oto¢enim ramene prejedte polohu 45° .

Rameno doto¢te az na pevny doraz Ghlu 60°.

Po nastaveni Ghlu utdhnéte pomoci zajiStovaci paky oto¢nou

konzolu.

9.4 Nastaveni omezeni zdvihu ramene

Abychom zkratili doby cykld v automatickém provozu, mizeme vySku
zdvihu ramene upravit podle vySky Fezaného materidlu.

r]wateriélu.
Sroub dorazu zdvihu utdhnéte.

Po nastaveni zvednéte rameno pily pomoci tlagitka (1) "rameno
nahoru"do vlastni horni polohy.

Metrem zkontrolujte nastavenou vySku. Pas pily se ma nachéazet min.

10 mm nad fezanym materialem.

Uvolnéte Sroub koncového dorazu zdvihu.
Nastavte koncovy doraz zdvihu tak, aby Sipka ukazovala na
stupnici hodnotu odpovidajici priméru, nebo vySce fezaného

POZOR ! Stupnice je pouze informativni !
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Bomar
9.5 Nastaveni optimalniho rozp éti vodicich kostek

Chceme-li docilit klidny pribéh fezu a zajistit dostate¢nou presnost fezu
je vhodné umistit vodici kostky co nejblize k Fezanému materialu.

Nastaveni vedeni pasu:

Uvolnéte pfilozku levé napinaci listy.

Posurite levou ¢ast vedeni tak, aby hrana levé vodici kostky byla
co nejblize fezanému materialu.

POZOR'!

V pfipadé je-li fezany material uzsi nez 160 mm zkontrolujte
vzdalenost hrany levé vodici kostky od hrany upinaciho stolu.
Vodici kostka se nesmi prekryvat s plochou upinaciho stolu a musi
leZet min. 10 mm od této plochy.

Pfi dosednuti vodici kostky na stil stroj nem0ze dokongit pracovni

Dbejte také na to, aby vodici kostka nenarézela do celisti svéraku.

Vodici kostky by mély byt cca 40 mm vzdélené od Celisti svéraku.

Po nastaveni vodici Kostky utahnéte pfilozku.

V sefizovacim provozu zkontrolujte nastaveni levé ¢asti vedenti,
nedochazi-li ke kolizi s upinacim stolem, nebo s ¢elistmi svéraku.
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9.6 Sefizeni svéraku

ProtozZe pila nema svéraky vybavené hydraulickymi valci s pinym
zdvihem, musi se svéréky ruéné nastavovat na fezany primér,
pfipadné Sifku fezaného materialu.

Uvolnéte upeviiovaci paky obou svéraka.

Otevrete oba svéraky aby bylo mozno vloZit fezany material.

Nyni nastavte Celisti svérdku cca 3 mm od fezaného materialu a
obé upinaci kostky valcl svérakd utahnéte.

Zkontrolujte zda vzdalenost mezi materidlem a €elistmi souhlasi.

Druh provozu: RUCNE POZOR! _ 5 o
Jestlize je vzdalenost mezi materialem a Celisti vétsi Celist se

Sverak  UPNOUT nedotlaci na material. Nesepne tlakovy spinac a stroj hlasi stav bez
Snimac bez tlaku materialu.

Jestlize je odstup mezi Celisti a materidlem pfilis maly, mdZe dojit
k problémum pfi podavani materilu ( dochazi k tfeni ¢elisti o material)
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9.7 Nastaveni podavacih o kroku
ProtoZe pila 230 GA 300 neméa podava¢ vybaven snimanim polohy

hydraulického vélce, ale stavitelnou polohou hydraulického vélce je
zapotrebi délku podani podavage nastavit manuelné.

Uvolnéte zajiStovaci paku svorky svérné kostky podavace.

Paku naleznete pod Urovni valeckové traté.

Otacenim kruhovou rukojeti pojezdového Sroubu najedte valcem do
potfebné polohy.

Sprévnost nastaveni zjistite odegtenim pfislusné miry na méfitku.
Méfitko je upevnéno na hydraulickém valci.

Po prekontrolovani nastaveni zdvihu zajistéte stavitelnou kostku pomoci
zajistovaci paky.

9.8 Zapnuti a vypnuti chladiciho €erpadla

Stroj STG 230 GA 300 je vybaven chladicim zafizenim.
POZOR ! Od vyrobce je stroj dodavan bez chladici kapaliny.

V automatickém cyklu je chladici zafizeni aktivovano okamzité, se
zapnutim pohonu pilového pasu.

Chladici ¢erpadlo je moZno pomoci tlagitka (12) "F1 — tlagitko funkci "
vypnout, nebo opétnym stlaenim opét zapnout.
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9.9 Sefizeni horniho p Fitlaku PZH230

Bowmar

JestliZe je stroj opatfen zafizenim pro horni upinani materialu, je mozné
na stroji fezat material ve svazku.

Oteviete oba svéraky, pomoci tlacitka (5) "otevieni podavaciho
svéraku" a tlagitka (6) "otevfeni hlavniho svéraku".

Uvolnéte paky upevriovacich kostek svéraku a svéraky roztahnéte
na maximalni Sifku svazku.

Uvolnéte upinaci kostku vertikaIniho upinaciho vélce, vytahnéte
valec do krajni horni polohy a znovu utahnéte upinaci kostku.

Vlozte nyni prvni vrstvu materialu, nastavte svéraky na vzdalenost
cca 3 mm od materialu a utahnéte paky upeviiovacich kostek.

POZOR ! Jestlize je vzdalenost od materialu pfilis velika, hlasi
stroj pfi upindni "bez materiélu ".

Vlozte nyni zbyvajici vrstvy materialu.

Pfi ukladani berte v Gvahu kapitolu 8.2..

Uvolnéte znova upevriovaci kostku vertik&lniho pfitlaéného valce a
nastavte jeho &elist do vzdalenosti 3 mm od materialu.

Utdhnéte nyni upinaci kostku vertikalniho vélce.

POZOR ! Jestlize je vzdalenost k materialu velkd, hlasi stroj po
upnuti ,,bez materialu“

Na podavacim svéraku uvolnéte pfitlacny valecek a nastavte jej
tak, aby svazek pfitlacoval shora.

Dbejte na to, aby vale¢ek nebyl pfili§ volny. PFi posuvu materiélu
musi byt valedek neustale v kontaktu s materidlem, material nesmi
voIné projizdét bez stalého kontaktu s valeckem.

Dbejte také na to, aby vale¢ek nebyl pfilis pfitlacen. Valecek se pfi
posuvu materialu nesmi prohybat, nebo drhnout.

BOMAR spol.s.r.o.
Lazaretni 7

61500 Brno
CZECH REPUBLIK

STG 230 GA300

Vytvoreno dne 15.10.1999

46



.

Bowmar

Dale se k Fezani ve svazku doporu€uje, vrstvy materidlu na zadnim

konci posvarovat.

POZOR! Pfi svafovani vrstvy musi byt na stroji vypnut hlavni vypinac. POZO R

9.10 Pouziti podp érného véle €ku

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

V pfipadech, kdy na stroji feZeme kréatké kusy nebo délka podani
materilu v automatickém provozu je mensi nez 380 mm, je
doporuceno pouZivat podpérny valecek, aby fezany material
nespad| mezi svéraky a neposkodil tak vodici tyCe, pistnici
hydraulického vélce, nebo méfici zafizeni.

POZOR ! Jestlize jsou Fezané kusy delSi nez 380mm, musi byt

podp érny vale éek odstran én.

Pfed vlozenim fezaného materialu upevnime podpérny valecek a
to tak aby ani kratSi kusy nemohly propadnout.

Podpérny valegek poloZime na vodici tyce, tak aby vodici ty¢
probihala upinaci kostkou vale¢ku. Nastavime vzdalenost
podpérného vale¢ku a utahneme upinaci kostku hvézdicovym
Sroubem.

POZOK ! NesnaZte se posunout podp érny vale ¢ek neni-li
hvézdicovy Sroub povolen.
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9.11 Bezpecnostni za Fizeni stroje

Nasledujici bezpecnostni zafizeni je nutno pravidelné zkouSet na
Uplnost a funkci. Bezpec€nostni zafizeni ma chranit obsluhu pfed

zranénim.

Bezpe énostni dvi fka - posuv

o
1

Jestlize se tyto dvefe béhem provozu oteviou stroj se ihned zastavi

a nelze jej ovladat ani v sefizovacim provozu.

Stroj je mozné znovu uvést do provozu po zavreni dvefi a provedeni

pokynu na displej.

Jestlize se kryt b&hem provozu otevie dojde k okamzitému
zastaveni stroje a nelze jej provozovat ani v sefizovacim provozu.

Stroj mdze byt znovu uvedeny do provozu po nasazeni krytu ,
uzavfeni krytu a provedeni pokyn( na displej!

Zabradli zajiStuje bezpeény odstup obsluhy od stroje!

Jestlize je stroj v chodu nesmi se nikdo uvnit ¥ ohrani ¢ené
plochy vyskytovat ani s ni €im uvnit ¥ plochy manipulovat !

Toto zafizeni kontroluje miru napnuti pilového pasu a v pfipadé
pretrZeni pasu zajiStuje okamzité zastaveni stroje.

Zafizeni obsahuje koncovy spina €. Jeho nastaveni je popsano
v pfiloze Il "Udrzba a se Fizovaci prace" Nastaveni pravideln &
kontrolujte a p Fipadn é nastavte.

BOMAR spol.s.r.o.
Lazaretni 7

61500 Brno
CZECH REPUBLIK

STG 230 GA300

48

Vytvoreno dne 15.10.1999



Tento kryt pasu prekryva volny pilovy pas pod vodici liStou vedeni
pasu !

Nezapinejte nikdy pohon pilového pasu, jestlize ten  to kryci
plech neni namontovan !

V této kapitole uvedena ochranné a bezpec€nostni zafizeni nesmi byt
nikdy odstranénd, nebo jinak zbavena tginnosti.

Vykazuje-li nékteré ochranné nebo bezpeénostni zafizeni poruchu,

nebo neposkytuje potfebnou ochranu musi byt stroj ihned uveden do OPRAVA

klidu a mdze byt znovu uveden do provozu az po provedeni napravy ! PROVEBTE PRED UVEDENIM
STROJE DO CHODU

Bude - li n ékteré bezpe €nostni za Fizeni nebo ochranné za Fizeni
odstran éné, firma BOMAR spol.s.r.o.nep Fejima zadnou
zodpov édnost za Skody na stroji, nebo na osobach !!!
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Bowmar

10. Sefizovaci provoz

Sefizovaci provoz ma byt pouzivan jen jako pfiprava pro automaticky
provoz nebo poloautomaticky provoz.

Dbejte na to, aby stroj jak bylo uvedeno v kapitole 6 byl pfi sefizovani
dostatecné zabezpecen.

Sefizovaci prace na stroji mze provadét vzdy pouze jedna osoba.
Na stroji nesmi pracovat sou €asné vice osob. POZO R

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

Prepnéte prepinac s klickem (6) do polohy "sefizovaci provoz".

Druh provozu: RU CNE _ ’ _ o ’
V sefizovacim provozu ukazuje stroj na displeji vyzvu k ruénimu

ovladani stroje.

Svéraky nastavte podle kapitoly 9.6 .
Nezapomerite na podpérny valec¢ek , jeho pouziti a montaz je
popséano v kapitole 9.10

Nastavte valec podavace dle kapitoly 9.7

VlozZte materidl mezi nastavené svéraky.
VlozZeni materialu je popsano v kapitole 8.

Chcete-li fezat vice vrstev materialu, prostudujte kapitolu 9.9 sefizeni
horniho pfitlaku, kde je popsano sefizeni upnuti pro Fezani materialu ve
svazku.

Dale nastavte doraz horni polohy ramene.
K tomu potfebné Udaje naleznete v kapitole 9.4.

Pokud chcete fezat material pod Uhlem nastavte rameno podle kapitoly
9.3.

Nastavte levou ¢ast vedeni pilového pasu dle kapitoly 9.5 .

Pokud jsou vySe uvedené nastavovaci a sefizovaci prace provedené, je
zapotrebi dle jednotlivych bodu prekontrolovat provedend nastaveni.
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11. Automaticky provoz
y, 0 ] ) )
Pro préci v automatickém provozu musi byt pfepinac s klickem pfepnut do polohy
@ "AUTOMAT" .
]
11.1 Terminologie
Programova v éta : Polozka predvolby, ktera uréuje pocet krokl a pocet kusu.
Automaticky cyklus :  Je uzavfeny proces, ktery probiha podle vloZenych a zeditovanych
programovych vét.
Editace : Zadavani nebo zména ¢iselnych hodnot programovych vét.
11.2 Nastaveni vychozi polohy
Druh provozu: AUTO ) ) )
AUTOMAT. NASTAVEN NeZ je mozné zadit vkladat programové véty je nutné stlacit
VYCHOZI POLOHY tlagitko (15) "START AUTOMAT" , aby stroj najel do vychozi
Stiskni START polohy.
( pFeruSované sviti zelené kontrolka)
Po stlaceni tla¢itka START stroj najizdi do vychozi polohy a
Druh provozu: AUTO prabézné hlasi na displeji stav.
. POZOR!

Zdvih - ramene NAHORL Prabézna hlaSeni ¢teme a opticky kontrolujeme priibéh ginnosti.
Dojde-li k rozporu mezi skute¢nym stavem a hlaSenim je
zapotrebi stroj zastavit a provést sefizeni (napfiklad sefidit
koncovy spinac ).

F1=Krok p#.F3=0OK sk ) )

0 0 Po automatickém nastaveni stroje do vychozi polohy nabidne

F2=Kusy p#. F3=OK sk displej moznost zadani poctu podavani a poctu kusu.

0 O
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11.3 Vlozeni programové v éty

Bowmar

Tento stroj umoZniuje vloZeni 1 programové véty.

F1=Krok p#.F3=0OK sk
0 0
F2=Kusy pg&.F3=0K sk
0 O

Zadej poé&et krok 1

Zadej poé&etkus 1

F1=Krok p#.F3=0OK sk
3 0
F2=Kusy p#.F3=0OK sk

11 0

Stroj ndm nabizi 2 moZnosti vioZeni materialu v

M(ZNOST ZARIZNUTI
(9)->(2)->(C)

nebo (9)/(6) (1)/(C)

inak tla ¢&itko START

Displej nabidne moznost zadani po¢tu podavani a poctu fezanych
kusu.

Po stisku tla¢itka F1 nabizi displej vioZzeni poétu zdvihi
hydraulického valce pfi jednom podani.

Vlozte z klavesnice ¢iselnou hodnotu a potvrdte tlacitkem ,E*.

Po stisku tla¢itka F2 nabizi displej vloZeni poctu fezanych kusu.

Vlozte z klavesnice ¢iselnou hodnotu a potvrdte tlacitkem ,E*.

VloZeni potvrdte stiskem tlacitka F3.

Nyni je vloZena prvni programova véta.

11.4 Vkladani materialu v automatickém cyklu

automatickém cyklu

1. Vlozeni s automatickym zafiznutim konce materialu
2. VloZeni dorazenim materialu k pilovému pasu

1. VloZeni s automatickym za Fiznutim konce materialu

Chceme-li provést zafiznuti konce materidlu postupujeme podle navodu jehoZ schéma nam nabizi

displej na druhém Fadku.
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Schéma nabizené displejem.

(9)->(2)->(C)

AUTOMATICKE
ZARIZNUTI MATERIALU
Cekejte na dokonceni

rezu

KONEC AUTOMATICKEF
ZARIZNUTI MATERIALU

Bude zapocitan kus
~ F2= ano F3=ne

Neni-li otevieny svérak, otevieme jej kratkym stiskem
tlacitka (6) .

Do prazdného svéraku vlozime novy materidl.

Novy materidl vlozime tak, aby pilovy pas mohl odfezat
nami zvolenou délku konce materiélu.

Kratkym stiskem tlacitka (9) sevieme hlavni svérak.

Po ¢asové prodleveé (cca 5 sec), ktera slouzi k zajisténi
dokonalého upnuti a ke kontrole upnuti materialu, stiskem
tlagitka (2) spustime pohon pasu.

Kratkym stiskem tla¢itka (C ) uvedeme do chodu posuv
ramene do fezu.

Cyklus,, AUTOMATICKE ZARIZNUTI MATERIALU" je spustén.
Stroj provede fez a rameno se vrati opét do vychozi polohy.

Po ukonéeni fezu maZeme zvolit, ma-li byt fez zapocitan do
celkového poctu fez( provedenych pfi fezani pFifezku
v automatickém cyklu.

2. VloZeni dorazenim materidlu k  pilovému pasu

Vkladame-li materidl bez zafezani konce materialu pouzijeme tlacitka, kterd nam nabizi displej na

tretim fadku.

Tlacitka nabizena displejem.

nebo (9)/(6) (1)/(C)

Postup :

Neni-li otevieny svérak, otevieme jej kratkym stiskem
tlacitka (6).

Pomoci tlagitka(c) sjedeme s ramenem do vhodné polohy.
Do prazdného svérdku vlozime novy material.

Dorazime materiél k pilovému pasu .

Kratkym stiskem tla¢itka (6) sevieme svérak.

Pomoci tlagitka (1) vyjedeme s ramenem do horni polohy.

Ukon €eni vkladani materidlu a start automatického cyklu

Tlacitko nabizené displejem.

jinak  tla e&itko START

START

Stiskem tlacitka zeleného tlacitka START ukonéi se proces
vkladani materialu a spusti se automaticky cyklus stroje.
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Il Tlakovy snimac !!
PODAVACIHO SVERAKI
nesepnul

Il Tlakovy snimac !!
PODAVACIHO SVERAKU
nesepnul

1l POZOR Il
POVEL JE BLOKOVAN
Zapnout  hydrauliku

F1=Krok p#.F3=0K sk
3 2
F2=Kusy p #. F3=0OK sk
11 4

McZnost ZA  RIZNUTI
(9)->(2)->(C)

nebo (9)/(6) (1)/(C)

inak stla & START

Bowmar

11.5 Vyména materidlu b éhem automatického cyklu

V pfipadé, Ze pfi pokusu o upnuti materialu v podavacim
svéraku pro podani dalsiho kusu se sevie podavaci svérak
naprazdno za koncem materidlu a rameno je jesté v fezu,
objevi se na displeji hlaseni:

II' Tlakovy snimac !!
PODAVACIHO SVERAKU
nesepnul

Na stroji se provedou tyto operace:

Rameno dojede do horni polohy a zastavi se jeho pohyb.
Zastavi se pohon péasu.

Zbyly material zlstane upnut v hlavnim svéraku.

HlaSeni displeje je tfeba zrusit stiskem tlagitka ,E* a tak
odblokovat stop stav.

Po stisku tla¢itka ,E“ se na displeji objevi toto hlaSeni.

Nastartujte hydrauliku pomoci tla¢itka ,3"
Displej nabizi moznost editace stavu ve kterém doslo k preruseni

cyklu ( napfiklad pocet podani materialu, ktery jsme odstranily).
Editaci ukoncete stiskem tlacitka ,F3“

Po ukonéeni editace ndm stroj nabidne moZnost zafiznuti konce
materialu.

VloZeni materialu a zafiznuti jeho konce provedeme dle kapitoly
114

Nyni mGzeme pokraCovat v cyklu .
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11.6 Pozastaveni aukon €eni automatického cyklu

Jestlize je nutné automaticky cyklus p  Ferusit, je t Feba stla €it

tlagitko (16) "STOP AUT".

Pokud je stroj v fezu a stla¢ime tlagitko (16) STOP, stroj dokonéi fez

a poté se pozastavi .

V préibéhu dokon¢ovani fezu je bezvyznamné mackat tlagitko STOP,

stroj na vyzvu nereaguije.

Po dokonéeni fezu Ize stroj uvést stroj do chodu tlagitkem START ,
stroj pokracuje v zapocatém automatickém cyklu.

F1=Krok p#.F3=0K sk
3 2
F2=Kusy p#.F3=0K sk
11 4

Mcznost ZA  RIZNUTI
(9)->(2)->(C)

nebo (9)/(6) (1)/(C)

inak stla &i START

Displej nam nabizi moZnost editace programoveé véty.

Chceme-li pokracovat v zapocatém cyklu pouzijeme tlacitko ,F3“ a
prejdeme do dalSiho displeje.

Chceme-li vétu pozménit pfepiSeme vétu pomoci tladitek ,F1“ a
.F2" prejdeme do dalsiho displeje pomoci tlagitka ,F3"“.

Chceme-li ukongit préci stroje vypneme stroj hlavnim vypinacem.

Displej nam nabizi moznost zafiznuti konce materialu.
Nabidku prejdeme stiskem tla¢itka START.
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11.7 Automaticky cyklus

Nyni mate editované a vloZzené délky a podty kusu dle kapitoly 11.3

VloZime material dle kapitoly 11.4

MEZNOST ZARIZNUTI

(9)->(2)->(C) Po vloZeni materialu dle kapitoly 11.4 se na displeji objevi nabidka
nebo (9)/(6) (1)/(C) pro zafiznuti, nebo start cyklu .
inak  stla  &it START Start automatického cyklu provedeme pomoci tlagitka (15).

Fl=Krok p#.F3=0OK sk | V pribéhuautomatického cyklu se na displeji stroje zobrazuje :

3 1 -
F2=Kusy p#.F3=OK sk Zadané pocet kroku Pocet provedenych krokud

11 5

Zéadany podet kust Pocet hotovych kust

Béhem automatického cyklu mize nastat stav, kdy svérak hlasi ze
doSel materil.
V tomto pfipadé postupujte dle kapitoly 11.5

Fl=Krok p#.F3=0OK sk | Po provedeni posledni operace automatickeho cyklu se stroj

3 3 zastavi.
F2=Kusy p#.F3=0K sk
11 11
Konec cyklu

Kusy narezany

START hydrauliky =OK
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12. Poloautomaticky rezim

Poloautomaticky cyklus pouzijeme tehdy, chceme-li provadét
jednotlivé fezy a to i Fezy Uhlové.

Pro tuto volbu pfepnéte piepina¢ s klickem do polohy ,, MANUAL"

Zvednéte rameno do horni krajni polohy (1).

Otevieme oba svéraky, tlacitkem (5,6).

Vlozte materiél.

ReZete-li pod thlem nastavte rameno do poZadovaného dhlu.

Nastavte material do Fezu.

Upnéte materiél do svéréku, pfipadné sevfete i pfedni pomocnou Celist.
Spustte pohon pasu pomoci tladitka (2).

Spustte rameno do fezu pomoci tlacitka (10).
Stisk tlac¢itka ,rameno dold“ je v tomto okamZiku chapén jako start poloautomatického cyklu.

Il Tlakovy snimac !! JestliZe je material nelipiné upnut a pokusime-li se spustit
PODAVACIHO SVERAK! poloautomaticky cyklus displej nahlasi zamitnuti startu
nesepnul poloautomatického cyklu.

Pohyb ramene do fezu Ize zastavit a vratit rameno do horni polohy kdykoliv stiskem tla¢itka ,rameno
nahoru“(1).

Po dokonéeni fezu se rameno vréti do horni polohy, vypne se motor pasu pily a pfipadné i ¢erpadlo
chlazeni.

57 BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300
Lazaretni 7
61500 Brno
CZECH REPUBLIK Vytvoreno dne 15.10.1999



13.

Tlaéitko TOTAL -STOP

Bowmar

o

{

stroje ihned stla é&te tla €itko
,» TOTAL-STOP* !

V nouzovych p Fipadech a p i poruchach

O

I

Tlagitko TOTAL-STOP nesmi byt pouZito béhem fezani k zastaveni
stroje, kromé pfipadu nouzového stavu nebo poruchy.

Tlagitko TOTAL STOP je umisténé na ovladacim pultu vpravo nahore.
PFesna poloha je popséana v kapitole 9.2.na prehledném nékresu jako
poloha tlagitka (21) .

I POZOR !

tlagitkem,,F2“ (13).

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

STLACENY TOTAL STOE | Pro opétné uvedeni stroje do provozu, musi byt tlacitko po
odstranéni poruchy odaretovano pootocenim hfiboveé ¢asti tlacitka
<OK> a dusledky jeho sepnuti vymazany z paméti fidiciho systému
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14. Uvedeni stroje do klidu

Po ukonéeni prace musi byt stroj uvedeny do klidového stavu.

Stroj uvedte do klidového stavu podle nasledujiciho pfedpisu:

Spustte rameno stroje do nejnizsi polohy.

- Prepina¢ s klickem pfedvolby provozu prepnéte do polohy "0" a
vytahnéte klicek.

- Vypnéte hlavni vypinag stroje a uzamknéte jej ve vypnuté poloze
visacim zamkem.

- Vycistéte stroj od chladici kapaliny, tfisek, pilin a zbytk( materialu
nebo jinych nedistot.

PRILOHA |
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Technické listy

Plan prostorového usporadani stroje
Transportni plan

Sjednocovaci tabulka vyrobcu olejl
Plan elektrozapojeni

Plan pneumatického zapojeni
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Technicka data
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Kapacita fezani

—

90° 0 230mm 230x230mm 280x200mm
45° 0 210mm 200x200mm 200x200mm
30° 0 130mm 80x80mm 130x80mm
Délka posuvu 300mm
Rezné rychlost 35m.min-1/ 70m.min-1
Nejmensi fezatelny primér 0 6mm
Minimalni odfezek 2mm
Tolerance délky podani materialu +0,2mm
Tolerance délky pfi vicenasobném 0,2mm x pocet podani
podani materialu
Tolerance kolmosti fezu +0,2mm pfi 0100mm?
Délka:  1460mm
g Sitka:  1560mm
k
: Vyska:  1250mm
e
Sitka
Celkova vaha 460 kg
Rozméry pilového pasu: 2720x0,9x27
Provozni napéti stroje, frekvence 400V,50Hz

Ridici napéti

Pfikon

Vykon pohonu pasu

Vykon hydraulického ¢erpadla
Vykon chladiciho ¢erpadla

Hydraulicky agregéat
Pratok

Max. provozni tlak
Obsah

24V DC fidici elektronika

26V DC hydraulické rozvody

1,85 kW
0,75/1,1 kW
0,25 kW
0,09 kW

4,2 dm3/ min
3 Mpa
20 dm3
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Srovnavaci tabulka olej U

Prevodovy olej

Hydraulicky olej

Znaceni dle DIN

‘"v CLP 100 HLP 46
Omala Ol 100 Tellus Oil 46
@ Hydrol DO 46
Shell
- Mobilgear 627 DTE 25
Mobil DTE 15 M
Hydraulikél HLPD 46
Spartan EP 100 NUTO H 46
HLPD OEL 46

Energol GR-XP 100

Energol HLP-HM 46
Energol HLP-D 46
Bartran HV 46

Stroj je ve vyrobé naplnén pfevodovym a hydraulickym olejem OMV.
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1.1

1.2
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Udrzba a nastavovani
Nastaveni voditek tvrdokovu

Voditka s tvrdokovy a jejich spravné nastaveni znac¢né ovliviiuji pfesnost fezani a Zivotnost
pilového pasu.

Proto je zapotiebi voditka s tvrdokovy spravné nastavovat a kontrolovat jejich stav.

Utahnéte stavéci Sroub na zadni strané kostky tak, aby se pilovy
pas nemohl pohybovat.

Nyni stavéci Sroub uvolfiujte a sou¢asné kontrolujte volnost
pilového pasu.

¢ Jakmile je mozné pilovym pasem volné pohybovat (bez odporu)
I jsou voditka s tvrdokovy nastavena.

Dbejte na to, aby voditka nekladla pfi pohybu pilového pasu odpor, nebo aby vedeni pilového pasu
nebylo pfili§ volné. Jinak zna¢né klesne Zivotnost pouzivaného pilového pasu a pohonu motoru.

Nastaveni vod icich kostek

Kvalita fezani a Zivotnost pilového pasu jsou rovnéz ovlivnitelné nastavenim vodicich kostek.
Proto je nutné nastaveni vodicich kostek pravidelné kontrolovat.
- Uvolnéte oba upevriovaci Srouby vodici kostky a pfitlacte ji opatrné
* na pés. Dbejte pfitom na to aby se pilovy pas neprohnul, jinak bude
N i // ~ vodici kostka tlagit na pas a ten poskodi.
3 - Utahnéte opét oba upeviovaci Srouby.

/—.
-

Jestlize je vodici kostka spravné nastavena, jsou horni hrana kostky a pravitko rovnobézné.
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Nastaveni b éhu pilového pasu na napinacim kole

Béh pésu na napinacim kole musi byt pravidelné kontrolovany.
Kontrolu je nutné provést také po vyméné pilového pasu .

Pfi kontrole béhu pasu provadime kontrolu vzdalenosti hrany pasu od okraje osazeni kola.
Jestlize béh pasu neni spravny, muze dojit k nasledujicim problémuim :

- Pilovy pas spadne z napinaciho kola. Tak se mGze poskodit pilovy pas i kryt pasu.

- Pilovy pés bézi po osazeni napinaciho kola. Tak se mGze poskodit zadni hrana pilového pasu a
osazeni pilového kola.

Béh péasu se nastavuje stavécim Sroubem na krytu napinaciho
kola.

2 Oto¢ime-li Sroubem doleva, priblizi se pas k osazeni.
Otocime-li Sroubem doleva, bude se pas vzdalovat od osazeni.

Po nastaveni musime béh pasu zkontrolovat . Zapnéte proto

s kratce motor pohonu a nechte pilovy pas nékolik otacek bézet.
Otevrete kryt pasu a zkontrolujte vzdalenost zadni hrany pilového
pasu od osazeni napinaciho kola.

Idedlni vzdalenost zadni hrany pilového pasu od osazeni
napinaciho kola je 1mm! POZO R

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

Odchyluje-li se skute¢nost od idealni hodnoty, musi se
nastaveni provést znovu.

89

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300

Lazaretni 7

61500 Brno

CZECH REPUBLIK Vytvoreno dne 15.10.1999



1.4

Bowmar

Nastaveni karta ¢ku

KartaCek na odstrafiovani tfisek z pilového pasu ma také urgity vliv na fezny vykon, Zivotnost
pilového pasu, obéznych kol, voditka tvrdokovu a na pfesnost fezani.

Kartacek je nutné kontrolovat kazdou sménu.

Uvolnéte upevriovaci Sroub drzaku kartacku, az je mozné
s karta¢kem pohybovat.

Priblizte kartacek k zubum pilového péasu.

Pozor! Po nastaveni kartd€ku nesmi konce Stétinek dosédhnout az
(oSN na dno zubii pilového pasu.

Po nastaveni karta¢ku utdhnéte upevrovaci Sroub.

Nyni zapnéte pohon pasu. Jestlize je kartacek na odstranovani tfisek spravné upevnén, pak se
kartacek plynule se otaci.
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1.5 Nastaveni Ghlovych doraz

Nastaveni Uhlovych dorazl je zapotfebi pravidelné kontrolovat.
Zabranime tak nepfesnym Uhlovym fezdm.

Na oto¢né konzole stroje jsou rozmistény dva pevné dorazy se stavitelnymi Srouby.
Jestlize nato¢ime rameno pily az na doraz a odméreny Uhel neni pfesné roven pozadované
hodnoté (45°, 60°) ,je zapotiebi blok dorazu nastavit.

Uvolnéte kontramatku stavéciho Sroubu.

A to tak, Ze bud stavéci Sroub zaSroubujete, nebo stavéci Sroub
vySroubujete.

Po nastaveni stavéciho Sroubu nezapomerite utahnout
{ kontramatku.

PrezkouSejte nastaveni thlu thlomérem.
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Nastaveni koncového spina €e napinani pasu

Po vyméné pilového pasu mé byt provedena kontrola napnuti pilového pasu pomoci
TENZOMETRU a prekontrolovano zda vysledek méfeni je totoZzny s hlaSenim koncového spinace.

Jestlize je koncovy spina¢ Spatné nastaveny muze dojit k tomu, Ze je pilovy pas bud pfili§ volny,
nebo pfili§ napnuty.

Napnéte pilovy pas podle Gdaje na TENZOMATU.

Druh provozu:RUCNE Bé&hem napinani sledujte disple;j.
PILOV Y PAS Jestlize je pilovy pas napnut na idealni hodnotu a displej ukazuje *
1 NENI NAPNUTY I PAS NENI NAPNUT ,, musi se koncovy spina¢ na tuto hodnotu
vyber druh pohybu nastavit.

Povolte kontramatku Sroubu pro ovladani koncového spinace
Sroub

| Sroubujte ven, aZ zmizi na displeji text , “PAS NENIi NAPNUT “
4 Zajistéte nyni ovladaci Sroub kontramatkou.

Druh provozu: RU  &NE | Pilovy pas jesté neni idealné napnuty a text ,PILOVY PAS NENI
NAPNUTY* jiz zmizel. V tomto pfipadé je taktéZ nutné koncovy
spina¢ nastavit.

vyber druh pohybu

" Povolte proto kontramatku a Sroub nastavte tak, aby se objevil text
LPILOVY PAS NENi NAPNUTY". Napnéte nyni podle TENZOMATU
pilovy pas na idealni hodnotu.
—< Ovladaci Sroub koncového snimadée nastavte tak, aZ text , PAS

n NENi NAPNUT “zmizi a zajistéte ovladaci Sroub opét kontramatkou.
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1.8

Nastaveni do razu dolni polohy ramene

Dolni doraz ramene vymezuje nejspodnéjSi polohu ramene. Tento doraz je zapotfebi jednou
mési¢né zkontrolovat.

Jestlize je doIni doraz Spatné nastaven, maze dojit bud k pfili§ hlubokému profezani ukladaciho
stolu nebo k nedofezani materialu.

Vyjedte ramenem tak vysoko, aby bylo mozné manipulovat se
stavécim Sroubem dolniho dorazu.

Uvolnéte kontramatku stavéciho Sroubu.

Nastavte doraz pomoci stavéciho Sroubu.

Zajistéte stavéci Sroub kontramatkou.

Po nastaveni dolniho dorazu provedte kontrolu nastaveni.
Sjedte ramenem do nejnizsi polohy a opticky prekontrolujte.

Nastaveni koncového spina €e dolni polohy ramene

Jestlize jsme sefizovali spodni spodni doraz ramene,musime také zkontrolovat nastaveni
koncového spinace.

Sjedte s ramenem do nejnizsi spodni polohy a provedte kontrolu funkce koncového spinace.
Rameno musi leZzet na spodnim dorazu a koncovy spina¢ musi zareagovat.
To znamena, Ze pohon pilového pasu nelze v sefizovacim provozu spustit.

Uvolnéte kontramatku dorazového Sroubu a Sroub zaSroubuijte.
Spustte rameno na pevny doraz a spustte chod pilového pasu.

Sroub koncového spinade vysroubuijte tak, aby se chod pilového
pasu zastavil a Sroub zajistéte kontramatkou.

Prekontrolujte ¢innost koncového spinace.
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Nastaveni induk €éniho spina ée zadni polohy posuvu

Jestlize neni indukéni spina¢ zadni polohy posuvu spravné nastaven, muze dojit k chybnym
¢innostem stroje pfi provozu.

Proto nastaveni indukéniho spinace pravidelné kontroluijte.

Indukéni spina¢ je naSroubovan v drzaku a zajistén dvéma
maticemi. Drzak je upevnén na spodni strané podavaciho valce.
Zajedte s posuvem do nejzadnéjsi polohy.

Uvolnéte uvolfiovaci matky na indukénim spinaci a pfiblizte
indukéni spinac¢ k posuvu tak, az se rozsviti kontrolni dioda na
indukénim spinaci.

('min. vzdéalenost 0,5 mm).

Utahnéte nyni opatrné upeviovaci matici.

Zkontrolujte opakovanym posuvem nastaveni spinace.
Nastaveni induk €éniho spina ¢e pFedni polohy posuvu

Jestlize neni indukéni spinac¢ predni polohy posuvu spravné nastaven, maze dojit k chybnym
¢innostem stroje pfi provozu.

Proto nastaveni indukéniho spinace pravidelné kontrolujte.
8 Zajedte posuvem do predni polohy, uvolnéte upeviiovaci matice na
indukénim spinaci a pfiblizte indukéni spinac k posuvu tak, az se
rozsviti kontrolni dioda na indukénim spinagi.

Utahnéte nyni opatrné upevriovaci matici.

Zkontrolujte opakovanym posuvem nastaveni spinace.
Nastaveni induk éniho spina ée omezeni zdvihu ramene

Jestlize neni indukéni spina¢ omezeni zdvihu ramene spravné nastaven, maze dojit k chybnym
¢innostem stroje pFi provozu. Proto nastaveni indukéniho spinace pravidelné kontrolujte.

Uvolnéte upeviiovaci matice na indukénim spinaci a pfiblizte spina¢
k praporku nastavovace vysky zdvihu tak , az se rozsviti kontrolni
dioda na indukénim spinagi.

Utahnéte nyni opatrné upevnovaci matici.

Zkontrolujte opakovanym zdvihem nastaveni indukéniho spinace.
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11.12

Nastaveni tlakovych spina €a
Zabezpedte stroj podle kapitoly 6.

Demontuijte upevnovaci Srouby hydraulického agregéatu (kli¢ imbus
M4).

Vytéhnéte hydraulicky agregat z podstavce tak daleko, aby bylo
= moZné sefizovat tlakové spinace.

Sejméte gumoveé kryty tlakovych spinact (opatrné — neulomte
vyvody).

Nyni miZete nastavit citlivost tlakovych spinac¢t pomoci malého
Sroubovaku.
Otocite-li Sroubovakem doleva citlivost spinace se zvétSuje.
Otocite-li Sroubovakem doprava, bude spina¢ spinat pfi vySSim
tlaku.
Nastaveni tlakovych spinac¢a zkontrolujte.
Svérak sevien - Kontrolky Fidiciho systému sviti
Svérak otevien — Kontrolky fidiciho systému nesviti
Svérak je v pohybu — Kontrolky nesviti ani neblikaji
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11.13

Sefizeni zajis tovaci kostky paky natd ¢éeni

Zajistovaci kostka je z vyroby spravné nastavena, ale pokud nedochazi k zajisténi je zapotrebi
kostku sefidit.

Funké&nost zajiStovaci kostky kontrolujte pravidelné, pokud neni konzola spravné utazena dochéazi
k nepfesnostem pfi fezani.

Uvolnéte upevriovaci Sroub zajiStovaci paky tak, az se paka zacne
volné pohybovat.

Natocte nyni paku doleva, az na doraz a utdhnéte opét pevné
upevnovaci Sroub.

Pohybem péaky zajistéte konzolu a provedte kontrolu.

Je li sefizeni spravné, pak se jiz ramenem pily neda pootocit a zajiStovaci paka se nedotykéa
pravého konce vyfezu v podstavci.
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I.L14  Sefizeni zaji$ tovaci kostky nastaveni kroku podavaciho vélce
Zajistovaci paka je z vyroby spravné nastavena, ale pokud nedochézi k zajisténi vélce, je
zapotrebi svérnou kostku sefidit.
Funké&nost zajistovaci kostky kontrolujte pravidelné, pokud neni valec spravné utazen dochazi
k nepresnostem pfi podavani.
Uvolnéte upeviiovaci Sroub zajiStovaci paky tak, az se paka za¢ne
volné pohybovat.
Natocte nyni paku doleva, az na doraz a utdhnéte opét pevné
upevnovaci Sroub.
Zajistéte pakou konzolu a provedte kontrolu.
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I.L15 Nastaveni tlaku v hydraulickém systému
Zabezpedte stroj tak jak bylo popséno v kapitole 6.

Demontujte upevriovaci Srouby hydraulického agregétu (kli¢ imbus
M4).

Vytédhnéte hydraulicky agregat co mozno nejvice z podstavce.

Odstrarite uzaviraci Sroub na bloku ¢erpadla ( imbus kli¢ M6).

NaSroubujte misto uzaviraciho Sroubu manomert s rozsahem 0 —
60 bar.
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ZruSte zabezpe €ovaci prost fedky na stroji, které
byly provedeny dle kapitoly 6.

Zapnéte stroj a p fepinac¢ s kli €kem oto €te do
polohy ,se Fizovaci provoz"“.

Il Pracujte nyni obzvla$S t opatrn é!!!

Uvolnéte kontramatku nastavovaciho Sroubu.

Tlak nastavte pomoci nastavovaciho Sroubu a manometru.

(' boéni kli¢ SW 13, imbus kli¢ M 6).

s Je-li potfebny tlak nastaven ( viz technick& data pfiloha I.) utdhnéte
kontramatku.

Zabezpe ¢€te stroj dle kapitoly 6.

Demontujte manometr a naSroubujte do otvoru uzaviraci Sroub.
Zasurite hydraulicky agregéat do podstavce a pevné jej pfiSroubuijte!
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Vyména opot febenych dil G
116  Vymeéna voditek s tvrdokovy

Jestlize tvrdokovova voditka nelze sefidit jak je v kapitole Il. 1 popsano, pak je nutné voditka
vymenit.

Demontujte pilovy pas dle kapitoly 7.3.2 .

| Odpojte hadi¢ku privodu chladici kapaliny a demontujte vodici
kostku pilového péasu.

Upevnéte vodici kostku do svéraku.
Uvolnéte upinaci Srouby obou tvrdokovovych voditek a odstrarite
\ je.

VySroubujte nastavovaci Sroub nastavitelné vodici desky tak
daleko z vodici kostky, az jej z vnitini strany neni vidét.

VlozZte nyni nova tvrdokovova voditka a pevné je pfiSroubuijte.
Namontujte nyni vodici kostku opét na vodici liStu.

Nastavte vodici kostku jak bylo popsano v kapitole 11.2 a tvrdokovova voditka podle popisu
v kapitole 11.1.
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117  Vyména kruhového kartd €ku
Jestlize je kartad€ek na odstranovani tfisek tak opotfebeny, Ze jiz neplni funkéni, je nutné kartacek
vymenit.
Demontujte kartacek véetné drzaku.
Upevnéte kartaCek za drzak do svéraku a uvolnéte upevnovaci
matici.
§ Nyni mdzete kruhovy kartaek vyménit.
Po nasazeni nového kruhového kartacku utahnéte zajistovaci
matici.
2 -+ Nakonec namontuijte karta¢ek s drzakem opét na stroj a kartacek
4 nastavte dle kapitoly I1.3.
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1.18  Vyména kladek vedeni pilového pasu

Jestlize pilovy pas jiz neni vodicimi kladkami nélezité vedeny a nebo jsou-li kladky jiz viditelné
opotfebeny, musite kladky vyménit.

POZOR ! Vodici kladky musi byt vyménény sou¢asné na obou vodicich kostkach!
Podle kapitoly 7.3.2. demontujte pilovy pas.

Odpojte hadi¢ku od pfivodu chladici kapaliny a demontujte vodici
kostku.

Upevnéte vodici kostku do svéraku.
Demontujte nyni oba upevnovaci Srouby excentra.

Stahnéte obé vodici kladky z excentrd.

Nasadte na excentry nové vodici kladky a pfiSroubujte opét oba
excentry na vodici kostku.

VlozZte nyni kousek pilového pasu do vodici kostky ( cca 15 — 20cm).
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Nyni nastavte excentry tak aby pilovy pas bézel uprostfed
vyfrézované drazky. Tato vyfrézovana drazka se nachazi mezi
excentry.

Vodici kladky nesmi pfilis tlacit na pilovy pas, ale musi se pfi pohybu
pilového péasu volné otacet.
Optimalni vzdalenost mezi pilovym pasem a vodici kladkou je 0,05

Vyndejte zkuSebni kus pilového pasu z vedeni kostky a namontujte vodici kostku na vodici liStu a
nastavte ji podle kapitoly 11.2.
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I.L19 Vymeéna napinaciho kola
Podle kapitoly 7.3.2. demontuijte pilovy pas.

VySroubujte upevnovaci Sroub napinaciho kola a sejméte
podloZku.

ZaSroubuijte do napinaciho hfidele pomocny Sroub IMBUS M
10x30.

Na napinaci kolo nasadte tfiramenny stahovak a stdhnéte kolo
opatrné z hfidele .

Zustalo-li spodni lozZisko na hFideli, stdhnéte jej dvouramennym
stahovakem z hidele dold.
Hridel oCistéte a namaZzte tukem.

Nové upinaci kolo opatrné naklepejte plastikovym kladivem na
hridel.
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Nasadte podlozku a napinaci kolo pevné pfiSroubuijte.

Namontujte pilovy pas podle kapitoly 7.3.3.
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120 Vyména hnaciho kola
Podle kapitoly 7.3.2. demontuijte pilovy pas.

VySroubujte upeviiovaci Sroub napinaciho kola a sejméte
=% podloZku.

I Zasroubuijte do napinaciho hfidele pomocny Sroub IMBUS M
10x30.

Na pohanéci kolo nasadte tfiramenny stahovak a stahnéte kolo
opatrné z hiidele .

Zkontrolujte, nejsou-li pero nebo hnaci hfidel poSkozeny. Jestlize
jsou poskozené, musi se vymeénit.

Potfebujete-li ndhradni dily kontaktujte se s dodavatelem.

Jestlize pero i hfidel jsou v pofadku, ocistéte je a namaZte tukem.
Nasadte hnaci kolo. Kolo natdhnéte na hfidel pomoci specialniho
montéazniho pfipravku — viz. obr.

Tento , stahovak “ Ize dokoupit jako pfisluSenstvi.

BOMAR spol.s.r.o. STG 230 GA300 106
Lazaretni 7

61500 Brno

CZECH REPUBLIK Vytvoreno dne 15.10.1999



Nasadte podloZku a hnaci kolo pevné pfiSroubuijte.

Namontujte pilovy pas podle kapitoly 7.3.3.
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o
1

Vyména pfevodového oleje

Odstrarite plnici Sroub na viku pfevodovky.
Dejte pozor na tésnéni pod plnicim Sroubem.

Postavte zachytnou nadobu pod vypoustéci Sroub a otevrete
vypustny otvor.

Nyni nechte veSkery olej vytéct.

Jestlize jiz v pfevodovce neni Zadny olej, uzaviete otvor vypusti vypoustécim Sroubem a plnicim
otvorem nalijte do pfevodovky 1/2 litru proplachovaciho oleje a protocéte prevodovku.
Proplachovaci olej vypustte z pfevodovky.

Utésnéte vypustny otvor teflonovou paskou a zaSroubuijte.

" Napliite nyni do pfevodovky 1,8 | ptevodového oleje podle prilohy |
| a zaSroubujte pinici Sroub do plniciho otvoru.
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.22  Vymeéna €erpad la chlazeni

NPOZOR!
! Pfipojeni mUZze provést pouze odbornik!

Nebot’ zasaZeni silnoproudem m GZe mit smrtelny nasledek.

d"lﬁ Vytahnéte nadr? s chladici kapalinou z podstavce.

Stahnéte hadici na rozvod chladici kapaliny z pfipojky na ¢erpadle.
OdSroubujte étyfi Srouby na pfirubé chladiciho ¢erpadla a
vytdhnéte ¢erpadlo z plechového drzaku.

Tyto prace m GZe provad ét pouze kvalifikovana osoba !!

Sundejte kryt svorkovnice ¢erpadla.
Odpojte 4 svorky pfivodni kabelaze.

Uvolnéte vyvodku a vytdhnéte kabel z ¢erpadla.
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Demontujte kryt svorkovnice nového ¢erpadla.

Protahnéte privodni kabel pfes vyvodku a tu utahnéte.
PFipojte svorky kabelu na svorky ¢erpadla jako v pfedeslém
pfipadé.

Namontuijte opét kryt svorkovnice , nezapomerite na tésnéni

Z gumy.

Utésnéte pripojku hadice chladici kapaliny.

Posadte ¢erpadlo na plechovy drzak a pfiSroubujte pomoci GtyF
Sroubd.
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Svérak
Pos. | Cislo Nazev Kus
1 | 30.2111-005 Celist pomocna 1
2 |30.2111-017 Skluz 1
3 | 30.2114-009 Ukazatel 1
4 | 30.2111-001 Podstavec svéraku 1
5 | 30.2114-001 Drzak koncaku 1
6 | 30.2111-008 Drzak svéraku 1
7 | 30.2111-002 Celist pevna 1
10 | 90.001.25.031 Sroub DIN 912 M 8x16 2
11 | 90.001.25.033 Sroub DIN 912 M 8x25 2
12 | 90.150.50.005 Podlozka DIN 125 0 8 2
13 ] 90.013.27.001 Sroub ISK 7380 M 4x8 2
14 | 90.001.25.059 Sroub DIN 912 M 12x35 5
15 | 90.004.2D.013 Sroub DIN 915 M 12x25 5
16 | 90.001.25.049 Sroub DIN 912 M 10x35 2
17 | 90.001.25.019 Sroub DIN 912 M 6x25 1
18 | 30.2111-006 Podlozka 1
19 | 94.008.006 Montazni paka M 10x60 1
20 | 90.150.50.007 Podlozka DIN 125 O 13 5
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Podavani
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Podavani
Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1| 30.2111-004 Celist podavade 1
2 ]30.2111-003 Podava¢ svéraku 1
4 |30.2112-214 PodloZka 2
51 30.2111-008 Drzak 1
7 | 30.2112-005 Vodici ty¢€ leva 1
9| 30.2114-002 Drzak 1
10 | 30.2114-001 Drzak koncaku 1
11 | 30.2112-004 Hreben 1
12 | 30.2112-207 Téleso 2
13 | 30.2112-206 Matice zvedaci 2
14 | 30.2112-210 Drzak zadni 1
16 | 30.2114-201 Véaleckova draha 1
17 | 30.2114-203 Trubka 4
18 | 30.2114-202 Ty¢ valecku 4
19 | 30.2111-010 Svérka 1
20 | 30.2112-003 Vodici ty¢ prava 1
21 | 30.2111-013 Krouzek
22 | 30.2112-101 Konzola 1
23 | 30.2112-104 Stavitelné pouzdro 2
24 | 30.2112-103 Ty¢ 1
25| 30.2112-102 Trubka 1
26 | 30.2111-021 Sroub 1
27 | 30.2111-020 Paka 1
28 | 30.2111-014 Hridel s ozubenim 1
30 | 90.001.25.046 Sroub DIN 912 M 10x20 4
31 | 90.001.25.016 Sroub DIN 912 M6 x 12 4
32 | 95.700.006 KU-pouzdro 040x40 4
33 | 96.040.001 ManZeta stiraci 040-50 4
34 | 94.008.006 Montazni paka 010x60 1
35 | 90.001.25.032 Sroub DIN 912 M 8x20 1
38 | 90.303.0Z.001 Kolik pruzny 03x16 1
39 | 94.006.002 Hvézdice M 8x40 1
40 | 90.003.2D.003 Sroub DIN 914 M 5x12 2
41 | 90.001.25.056 Sroub DIN 912 M 12x20 5
42 | 90.350.0Z.002 Talifova pruzina DIN 17221 34-18 2
46 | 90.001.25.042 Sroub DIN 912 M 8x120 2
47 | 95.801.004 Pojistny krouzek vnitfni DIN 472 0 35 8
48 | 95.001.015 Lozisko6202-A 8
49 | 90.151.50.002 Podlozka DIN 440 0 13 10
51 | 90.001.25.032 Sroub DIN 912 M 8x20 4
52 | 94.400.001 Kolo ruéni 1
53 | 95.001.005 Lozisko 6001A 2
54 | 90.001.25.048 Sroub DIN 912 M 10x30 2
55 | 94.002.001 Hruska paky 1

BOMAR spol.s.r.o.
Lazaretni 7
61500 Brno

STG 230 GA300

CZECH REPUBLIK

Vytvoreno dne 15.10.1999

116




Bowmar

-
~
A
[de)
A
o N
—
D
Al‘l 7
ey IEaNy
@ DT Y
= \/,\\\ AN\
I
<
QY
2
8
2
< )
-
[
@
[ce]
=
Napinani
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Napinani
Pos. | Cislo Nézev Kust
1| 30.0508-001 Kolo napinani 1
2 | 30.0104-002 Hranol 1
3 | 30.0303-005 Sroub 1
4 | 30.0508-004 Cep napinani 1
5 | 30.0104-004 Domedek 1
6 | 30.0704-025 Prilozka 1
7 | 30.0704-007 Viko 1
8 | 30.0104-006 Hvézdice 1
9 | 30.0508-002 Podlozka 1
10 | 90.001.25.041 Sroub DIN 912 M8x80 1
11 | 90.300.0Z.012 Kolik kaleny DIN 6325 1
12 | 90.004.2D.008 Sroub DIN 915 M8x16 1
13 | 90.011.27.008 Sroub DIN 7991 M10x20 1
14 | 90.100.55.005 Matice DIN 934 M8 1
15 | 95.001.018 LoZisko 6205-2RS 2
16 | 95.801.009 Pojistny krouzek DIN 472 [ 52 1
17 | 95.800.012 Pajistny krouzek DIN 471 O 25 1
18 | 95.750.001 KU-krouZek 2
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Nahon
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Nahon
Pos. | Cislo Nazev Kust
1 | 30.0505-007 Hridel 1
2 | 30.0505-006 Hnaci kolo 1
3| 30.0505-012 Pero Uprava 1
4 | 30.0505-011 PodloZzka 1
5 | 30.0505-009 Krouzek 1
7 | 30.0505-010 Upinaci krouzek 1
8 | 30.0505-005 Ozubené kolo 1
9 | 30.0505-013 Zatka prevodovky 1
10 | 30.0505-004 Predloha 1
12 | 30.0105-007 Upinaci krouzek 1
13 | 30.0505-003 Kolo 1
14 | 30.0505-014 Pastorek Uprava 1
15 | 30.0705-001 Viko 1
18 | 95.001.025 LoZisko kuli¢kové jednofadé 6306-2RS 1
19 | 95.003.003 LoZisko kuli¢kové jednofadé 6306-NR 1
20 | 95.001.018 LozZisko kulickové jednofadé 6205-2RS 1
21 | 95.003.002 LoZisko kuli¢kové jednofadé 6205-NR 1
22 | 95.830.005 Gufero DIN 3760 40-72-7 1
23 | 95.810.006 Tésné pero DIN 6885 8x7x20 2
26 | 95.800.013 Pojistny krouzek vnéjsi DIN 471 O 30 1
27 | 95.800.012 Pojistny krouZek vngji DIN 471 0 25 3
29 | 90.005.55.006 Sroub DIN 933 M6x12 6
30 | 90.001.25.019 Sroub DIN 912 M6x25 1
31 ] 90.005.55.023 Sroub DIN 933 M10x20 1
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Konzola a nata ¢eni
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Konzola a nata ¢eni

Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1 | 30.0702-001 Konzola 1
2 | 30.0702-002 Cep konzoly 1
3| 30.0301-012 Matice M30 1
4 | 30.0702-004 Drzék paky 1
5 | 30.0702-005 Péaka kostky 1
6 | 30.0702-006 Doraz 2
7 | 30.0702-008 Pouzdro lozisek 1
8 | 30.0702-010 Drzak ramene 1
9] 31.0702-011 Méfitko Ghlu 1

10 | 30.0702-012 Viko kloubu 1
11 | 30.0702-013 Sroub Gprava 1
12 | 31.0702-019 Pruzina ramene 1
14 | 30.0707-011 Drzak valce 1
15 | 30.0701-016 Doraz 1
20 | 90.001.25.032 Sroub DIN 912 M8x20 2
21 ] 90.005.55.023 Sroub DIN 933 M10x20 1
22 | 90.001.25.048 Sroub DIN 912 M10x30 1
23| 90.001.25.056 Sroub DIN 912 M12x20 2
24 | 90.001.25.059 Sroub DIN 912 M12x35 5
251 90.001.25.062 Sroub DIN 912 M12x50 1
26 | 90.004.2D.003 Sroub DIN 914 M6x16 1
27 | 90.100.55.005 Matice DIN 934 M8 5
28 | 90.100.55.006 Matice DIN 934 M10 1
29 | 90.100.55.007 Matice DIN 934 M12 2
30 | 90.005.55.028 Sroub DIN 933 M10x50 1
31 | 90.005.55.015 Sroub DIN 933 M8x20 1
32 | 90.005.55.034 Sroub DIN 933 M12x40 1
33 | 94.002.001 HruSka paky M12 1
34 | 96.001.008 O-krouzek DIN 3770 O 26x2 1
35 | 96.001.018 O-krouzek DIN 3770 O 63x2 2
36 | 95.300.02 LoZisko 32008AX 2
37 | 90.002.2D.017 Sroub DIN 913 M12x16 1
38 | 94.001.002 Koule paky M8 1
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Kartaé s drzakem
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Karta ¢ s drzakem

Pos. | Cislo Nazev Kus 0

1] 31.0704-031 Kartacek 1

2 | 30.0704-029 Hridel kartacku 1

3 | 30.0104-022 Drzak kartacku 1

4 | 90.100.55.006 Matice DIN 934 M10 1

5 | 95.800.001 Pojistny krouzek vnéjSi DIN 471 0 6 1

6 | 90.150.50.004 Podlozka DIN 125 [0 6,4 1

7 1 90.001.25.018 Sroub DIN 912 M6x20 1
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Vodici kostka leva

Pos. | Cislo Nazev Kus
1] 30.0104-017 Kostka leva 1
2 | 30.0104-018 Excentr maly 1
3] 30.0104-019 Excentr velky 1
5 | 30.0104-020 Drzak tvrdokovu 2
6 | 30.0104-015 LiSta leva 1
7 | 0104-021 Kryt 1
8 | 30.0704-010 Upinka 1
9 | 31.0104-026 Samolepka zuby 1

10 | 99.040.002 Destic¢ka tvrdokovu 1
11 | 94.008.009 Montazni paka M12x50 1
12 | 90.005.55.012 Sroub DIN 933 M6x40 2
13 | 95.001.001 Lozisko 608-2RS 2
14 | 90.150.50.003 Podlozka DIN 125 M5 2
15 | 90.005.55.005 Sroub DIN 933 M5x25 1
16 | 90.005.55.003 Sroub DIN 933 M5x16 1
17 | 90.001.25.029 Sroub DIN 912 M8x12 1
18 | 90.011.27.007 Sroub DIN 7991 M8x12 1
19 | 90.002.2D.009 Sroub DIN 913 M8x6 1
20 | 90.001.25.031 Sroub DIN 912 M8x16 2
21 | 30.0102-005 Ventil 1
22 | 94.202.002 Redukce 1
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Vodici kostka prava
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Vodici kostka prava

Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1{30.0104-016 Kostka prava 1
2 | 30.0104-018 Excentr maly 1
3] 30.0104-019 Excentr velky 1
5 | 30.0104-020 Drzak tvrdokovu 2
6 | 30.0704-014 Lista pravd 1
7 1 99.040.002 Desticka tvrdokovu 1
8| 95.001.001 Lozisko 608-2RS 2
91 90.150.50.003 Podlozka DIN 125 M5 2
10 | 90.005.55.005 Sroub DIN 933 M5x25 1
11 | 90.005.55.003 Sroub DIN 933 M5x16 1
12 | 90.001.25.029 Sroub DIN 912 M8x12 1
13| 90.011.27.007 Sroub DIN 7991 M8x12 1
14 | 90.002.2D.009 Sroub DIN 913 M8x6 1
15 | 90.001.25.031 Sroub DIN 912 M8x16 2
16 | 30.0102-005 Ventil 1
17 | 94.202.002 redukce 1
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Zvedaci valec

Pos. | Cislo Nézev Kust
1| 30.0707-009 Drz&k pistnice 1
2 | 30.0907-005 Vedeni 1
3 | 30.0907-003 Tyé 1
4 | 30.0907-002 Pist 1
5 | 30.0907-001 Drzéak 1
6 | 30.0707-011 Drzéak 1
7 | 30.0907-004 Valec 1
8 | 90.100.55.005 Matice DIN 934 M8 1
9 | 90.001.25.036 Sroub DIN 912 M8x40 1

10 | 90.150.50.005 PodloZzka DIN 125 0 8 1
11 | 95.800.004 Pojistny krouZek vnéjSi DIN 471 0 12 3
12 | 90.001.25.031 Sroub DIN 912 M8x16 1
13 | 95.801.005 Pojistny krouZek vnitfni DIN 472 O 40 4
14 | 96.001.003 O-krouzek O 8x2 1
15 | 96.002.015 O-krouzek 0 31,5x4,5 1
16 | 94.401.001 Objimka manzety 050 1
17 | 90.33.36.002 O- krouzek O 36x2 1
18 | 94.601.001 ManZeta gumova 045 1
19 | 30.0707-015 Pouzdro 1
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Vélec upinani zadni
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Vélec upinani zadni

Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1| 30.2107-203 Viko 1
2 | 30.2107-204 Vélec 1
3| 30.2107-202 Celist zadni 1
4 | 30.2107-005 Narazka 1
5 | 31.2107-206 PruZzina 1
6 | 90.301.0Z.008 Kolik valcovy DIN 7 O 8x26 1
7 1 90.75.10.002 Vodici pasek 1
8 | 96.33.002.003 O-krouzek 0 34x3 1
9 | 95.801.006 Pojistny krouZek vnitfni DIN 472 0 42 1
10 | 90.012.50.012 Sroub DIN 84/A M8x16 2
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Vélec upinaci p fedni
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Vélec upinaci p fedni

Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1| 30.2107-203 Viko 1
2 | 30.2107-204 Vélec 1
3 [30.2107-201 Celist zadni 1
4 | 30.2107-205 Narazka 1
5 | 31.2107-206 PruZzina 1
6 | 90.301.0Z.008 Kolik valcovy DIN 7 O 8x26 1
7 1 90.75.10.002 Vodici pasek 1
8 | 96.33.002.003 O-krouzek 0 34x3 1
9 | 95.801.006 Pojistny krouZek vnitfni DIN 472 0 42 1
10 | 90.012.50.012 Sroub DIN 84/A M8x16 2
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Vélec podavani
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Vélec podavani

Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1| 30.2107-001 Pist 1
2 | 30.2107-002 Pfivod predni 1
3| 30.2107-003 Viko 1
4 | 30.2107-004 Viko zadni 1
5 | 30.2112-002 Pistnice 1
6 | 30.2112-001 Vélec 1
7 | 30.2111-011 Redukce 1
15 | 90.001.25.033 Sroub DIN 912 M8x25 1
16 | 95.800.019 Pojistny krouzek vngjsi DIN 471 0 52 2
17 | 95.801.006 Pojistny krouZek vnitni DIN 472 O 42 2
18 | 96.002.007 O-krouzek O 16x2 1
19 | 96.002.010 0-krouzek O 20x3 1
20 | 96.002.017 O-krouzek O 34x3 3
21 | 96.060.002 Stiraci krouzek 1
22 1 90.56.10.013 CU-krouzek 1
23] 90.56.13.017 CU-krouzek 1
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Vélecek tlakového spina ¢e
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Valeéek tlakového spina ¢e

Pos. | Cislo Nazev Kus 0
1 30.2107-102 Viko 1
2 | 30.2107-103 Pist 1
3| 30.2107-104 Vélec 1
4 | 30.2107-105 Viko spinace 1
51 31.2107-110 Pruzina 1
6 | 95.801.003 Pajistny krouzek DIN 472 O 32 2
7 | 96.001.008 0O-krouzek 0 26x2 2
81 90.56.13.017 CU-krouzek 0 13x17 2
91 96.020.001 Q-krouzek 2
10 | 90.74.02.005 Tlak.spina¢ 1
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Regulaéni ventil HYTOS
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Hydraulicky agregat

Pos. | €islo Nazev Kusti
1 Nadrz 1
2 |92.106.001 Hydrogenerator 1
3 91.001.010 Elektromotor 1
4 |92.105.001 Prepoustéci ventil 1
5 [92.104.001 Jednosmérny ventil 1
6 92.153.002 Odpadni filtr 1

92.153.003 Vlozka filtru 1
7 92.17.042.R11 Rozvadéc 1
8 92.17.043.Z11 Rozvadéc 2
9 92.17.043.Y11 Rozvadéé 1
10 |92.19.104.001C Hydraulicky zamek 1
11 | 92.102.001 NC - BOMAR 1
12 | 2107-100 Kontrola tlaku 2
13 | 0916-000 Skrtici ventil 1
14 | 2116-106 Hadice L= 420 1
15 | 2116-104 Hadice L= 450 1
16 | 2116-103 Hadice L= 1200 1
17 | 2116-102 Hadice L= 1300 1
18 | 2116-105 Hadice L= 1300 1
19 | 2116-101 Hadice L= 3700 1
20 | 2116-107 Hadice L= 3400 1
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Koncové spina €e, Induk éni spina ée

Cis. Nazev Kust
001 | 91.172.001 Indukéni spina¢ "Podavani vzadu" 1
002 | 91.172.001 Indukéni spina¢ "Podavani je vpredu” 1
003 | 91.172.001 Indukéni spina¢ "Horni polohy zdvihu ramene” 1
004 | 91.173.003 Koncovy spina¢ "Dolni polohy ramene" 1
005 | 91.173.003 Koncovy spina¢ "Napinani pasu” 1
006 | 91.173.002 Spina¢ koncovy se zdmkem"Krytu ramene” 1
007 | 91.173.002 Spina¢ koncovy se zamkem"Dvirek" 1
008 | 92.201.001 Tlakovy spina¢ 2
009 Hlavni vypinac 1
-~ 191.001.007 Motor pohonu 1
-~ 1 91.020.006 Cerpadlo chlazeni 1
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Stitky
Pos. | Cislo Nézev Kus
1 |31.0199-004 Zuby Stitek 1
2 | 31.2199-202 Samolepka 1
3 | 31.2199-201 Typovy Stitek 1
4 |31.0914.018 Stupnice 1
5 [31.0702-011 Uhlomér 1
6 Samolepka elektro 1
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PRILOHA IV

Chybova hlaSeni
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Problém

MoZné pFi€iny

Naprava

Sikmy Fez

Spatné nastavené tvrdokovové
vedeni
Opotfebené tvrdokovové vedeni

Nespravné nastavené lozZiska
vedeni pilového pasu
Opotrfebené loziska vedeni
pilového pasu

Nespravné nastaveny stiraci
kartacek

Opotfebeny stiraci kartacek

nedostate¢né napnuti pilového
pasu

Nespravné zvolené ozubeni
pilového pasu

Opotfebovany pilovy pas

Nespravné vyrovnany valeckovy
dopravnik

Spinavy ukladaci stal

Vodici lista a vodici kostka jsou
volné

Lista vedeni a vodici kostka jsou
pfilis daleko od materialu

Rychly fezny posuv
Neocekavany vykyv v kvalité
materialu

Nastavit dle pfilohy 11.1
Vyménit dle pfilohy 11.16
Nastavit dle pfilohy 1.2
Vymeénit dle pfilohy 11.18
Nastavit dle pfilohy 11.4
Vyménit dle pfilohy 11.17

ZvysSit napéti pasu a nastavit kontrolni
koncovy spina¢ dle kapitoly 1.6

Vymérnite pilovy pas dle kapitoly 7 a
dodrzujte pfi volbé nového pasu
pokyny vyrobce z kapitoly 7

Vymérnite pilovy pas dle kapitoly 7
navod k obsluze

Sefidte dopravnik dle kapitoly 3.3
navod k obsluze

Ocistéte podavaci stul od Spon a
zbytk materialu
Upnéte vodici liStu

Nastavte vodici kostku k materialu dle
kapitoly 9.5.

Snizte rychlost posuvu do fezu
PFizpUsobte fez a rychlost podavani
dle potfeby

fez neni v poZzadovaném
thlu

Zajistovaci paka je volna

Nastaveny Uhel nesouhlasi

Nedostate¢né napnuti pilového
pasu

Vodici lista a vodici kostka jsou
volné

Spina mezi materidlem a upinaci
Celisti

Zkontrolujte a¢innost zajiStovaci paky
a v pfipadé potfeby provedte jeji
sefizeni dle pfilohy 11.13

Zkontrolujte nastaveni Ghlu
Uhlomérem a popfipadé sefidte dle
pfilohy 11.5

Napnéte pilovy pas a nastavte
koncovy spina¢ dle pfilohy I1.6

Upevnéte vodici kostku a liStu

Ocistéte material a upinaci ¢elist od
Spon a zbytkd materialu
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Nizka zivotnost pilového
pasu

Nedostateéné napnuti pilového
pasu

Opotiebovany stiraci kartacek
Nespravné nastaveny stiraci
kartacek

PFiliS napnuty pilovy pas
Nespravné nastaveni
tvrdokovovych voditek
Opotfebené tvrdokovové vedeni

pilového pasu

Opotfebend loziska vedeni
pilového pasu

Nespravné nastaveni vodici kostky
pilového pasu

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu

RuUzna kvalita materialu

Nekvalitni pilovy pas

Nespravné zvolené ozubeni
pilového pasu

Nespravné nastaveni béhu
pilového pasu

Zvétsit napnuti pilového pasu a
nastavit snima¢ napnuti pilového
pasu dle pfilohy I1.6 nastaveni.
Zkontrolujte stav stiraciho kartacku a
v pfipadé nadmérného opotfebeni
kartacek vymeérite dle pfilohy 11.17
Zkontrolujte nastaveni stiraciho
kartacku , kartadcek nastavte dle
prilohy 1.4

Snizte napnuti pilového pasu a
nastavte koncovy spina¢ napnuti
pilového pasu dle pfilohy I1.6
Zkontrolujte nastaveni tvrdokovového
vedeni a nastavte vedeni dle prilohy
1.1

Zkontrolujte stav tvrdokovového
vedeni a v pfipadé nadmérného
opotifebeni vyménte tvrdokovova
voditka dle pfilohy 11.16

Zkontrolujte vodici loZiska a zjistite-li
opotifebeni nebo poskozeni loZisek,
provedte jejich vyménu dle pfilohy
11.18

Nastavte vodici kostku dle pfilohy 11.2

PFizpUsobte posuv a rychlost pilového
péasu dle hodnot uvadénych vyrobcem
pilového pasu

PFizplsobte posuv a rychlost pilového
pasu danému materialu (pouzijte
zkousku fezem)

Vymeérite pilovy pas ( informujte se u
dodavatele zafizenf)

Vymérnite pilovy pas dle kapitoly 7 a
pFi vybéru pilového pasu se fidte dle
kapitoly7

Zkontrolujte mezeru mezi hfebenem
pilového pasu a osazenim hnaného
kola. Popfipadé nastavte béh
pilového pasu dle pfilohy 1.3

Nevyhovujici fezny vykon

Opotfebovany pilovy pas

Nespravné ozubeni pilového pasu

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu

Vyménte pilovy pas dle kapitoly 7 a
pfi vybéru pilového pasu se fidte
kapitolou 7

Vyménte pilovy pas dle kapitoly 7 a
pfi vybéru pilového pasu se fidte
kapitolou 7

PrizpUsobte posuv a rychlost pilového

pasu dle hodnot uvadénych vyrobcem
pilového pasu
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Hlaseni "Podavac bez
tlaku" Material je upnut a
na displeji se objevi toto
hlaseni.

Tlakovy spinag je Spatné nastaven

Tlakovy spinac je vadny

Vzdalenost mezi upinaci Celisti a
materidlem je pfilis velka

Material se deformuje

Upinaci valec neni v dostate¢né
vzdalenosti od materiélu.

Nastavte tlakovy spina¢ dle kap. 11.12

Vyménte vadné ¢asti tlakového
spinace

Nastavte upinaci valec k materialu
dle kapitoly 9.6

Zde doporuéujeme pouZiti regulace
tlaku napéti SDRA.

SDRA Ize dokoupit jako pfidavné
zafizeni a jeho parametry naleznete
v pfiloze V.

Nastavte upinaci valec k materialu
dle kapitoly 9.6. a dostate¢né pevné
upnéte montazni pakou.

Chlazeni neni v chodu

Chladici smésy je nedostatek

Pfivodni hadice je praskla nebo
ucpana

Chladici ¢erpadlo je vadné

Doplrite chladici smés dle kapitoly 5

Zkontrolujte rozvod chlazeni a
pfipadné chladici systém vycistéte.

Vypnéte chladici ¢erpadlo dle
kapitoly 11.22

Prifezek neni dofezan

Spatné nastaveny doraz spodni
polohy ramene pily

Spatné sefizeny koncovy spinaé
spodni polohy ramene pily

Dosedaci plocha dorazu je
zneciSténa

Zkontrolujte nastaveni dorazu pily a
sefidte jej dle pfilohy I1.7

Zkontrolujte sefizeni koncového
spinace a sefidte jej dle pfilohy 11.8

Ocistéte dorazovou plochu

koncového spinace od Spén a zbytk{
materialu

Délka prifezku neni Volna zajiStovaci kostka Sefidte zajistovaci kostku dle kapitoly

spravna podavaciho valce .14
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Zvlastni p FisluSenstvi
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Dopravniky M 300 a M400 strana 154
Pfislusenstvi k dopravnikim strana 155
MIKRONIZER - spacialni zafizeni intenzivniho chlazeni strana 156
TENZOMAT - zafizeni pro méfeni napnuti pasu strana 156
SDRA - regulace tlaku napéti strana 157
FDE - elektronické regulace rychlosti pilového pasu strana 157
PZH 230 - pfitlacné zafizeni, umoZnuje Fezani ve svazku strana 157
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Vélec€kovy dopravnik M300 a M400

Pro pasovou pilu STG 230 GA doporu¢ujeme dopravnik typu "M" .

Jde o stfedné lehké provedeni s nosnosti 215 kg/m. Dopravniky série "M" maji primér valeckd od 60 mm a jsou

stavitelné navySku  mmaz mm.

Bowmar

Dopravniky jsou feSeny jako moduly z nichZ Ize sestavit dopravnik pozadované délky.

M300 /2m

Sitka 300 mm
délka 2000mm
valecky 7 Ks.

véetné 1 Kusu. Pfidavnych noh

M300 /3m

Sitka 300 mm
délka 3000 mm
valecky 10 Ks.

véetné 2 Kusu. Pfidavnych noh

M400 /2m

Sitka 400 mm
délka 2000 mm
valecky 7Ks.

véetné 1 Kusu. Pfidavnych noh

M400 /3m

Sitka 400 mm
délka 3000 mm
vélecky 10 Ks.

véetné 2 Kusu. Pfidavnych noh

K uvedenym modul Gm Ize pfiobjednat p Fidavné nohy pozadované &i ky.
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Pridavneé zafizeni k dopravnik @

c
3

Vertikalni vale ¢ky VRM

Vertikalni vale¢ky slouzi k zjednoduSeni loZeni kulatého materialu do vice
vrstev pii fezani materialu ve svazku a ke zvySeni bezpe€nosti prace.
Vertikalni valecky je mozné dodat ke kazdému dopravniku .

Montaz vertikalnich valecku je jednoducha a nevyzaduje vynaloZeni dalSich
prostredkd.

K dopravnikdim M300 a M400 dale dodavame :

VRM 2m
Obsahuje 7 Ks. valecku véetné spojovaciho materialu.

VRM 3m
Obsahuje 10 Ks. Véalec¢ku véetné spojovaciho materialu.

Plechovy kryt ABM300 a ABM 400

Dopravniky jsou vybaveny plechovymi kryty, které doporu¢ujeme pro zvySeni
bezpeénosti prace.

Plechové kryty kryji prostor mezi valecky a snizuji moznost poranéni.

Pro vSechny dopravniky série "M" jsou dodavany tyto plechové kryty :
ABM300 /2m

ABM300 /3m

ABM400 /2m

ABM400 /3m
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MICRONIZER 24V
Pouzivani zafizeni MICRONIZER 24V je obzvl&sté doporu¢eno pfi Fezani trubek a profild.
Pilovy pas je pomoci MICRONIZERU 24V mazéan pfimo a chladici médium je na pas rozstfikovano ve stavu

mikromlhy.
Tak je zabezpecena minimalni spotfeba chladiciho prostredku.

Pfrednosti MICRONIZER 24V :

- ZvySuje Zivotnost pilového pasu

- Nepatrné znecisténi tfisek, Spon chladicim
médiem

- Je minimalni spotfeba chladiciho (mazaciho)
prostfedku

- Nedochazi k znecisténi vytékajici chladici
smési

- snizuje se zanaSeni vedeni pasu a vodicich
loZisek

DalSi pfednosti je nepatrné znecisténi tfisek chladicim médiem a s tim souvisejici zjednoduSeni pfi €iSténi stroje.
Mikronizer 24V nand3i nepatrné mnoZzstvi chladiciho prostfedku na pilovy pas a tfisky neni tfeba susit a €istit jako pfi
pouziti chladici kapaliny.

TENZOMAT

Jak jiz bylo dfive popsano v navodu, slouzi TENZOMAT ke spravnému sefizeni snimace hlidani napnuti pilového
pasu.

Zivotnost pilového pasu a pfesnost Fezu zavisi na spravném napnuti pilového pésu, proto je vhodné napnuti pilového
pasu pomoci TENZOMATU kontrolovat.
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Bomar
SDRA - Regulace upinaciho tlaku sv éraku

VyuZzivéa se pfi Fezani tenkosténného materialu.

PFiliSnym tlakem upinaciho svéraku na material by mohlo dojit ke zborceni
profilu fezaného materialu, proto je vhodné pomoci regulace upravit pfitlak

upinaciho svéraku.

Tlak Ize pomoci SDRA nastavit od 20 do 30 a dosahnout tak idealniho tlaku
pro konkrétni material.

SDRA je mozné dodat jako pfidavné zafizeni.

Pomoci FDE Ize nastavit rychlost pilového pasu dle obrobitelnosti daného
materialu.

Rychlost Ize nastavit v rozmezi od 20 m.min do 120 m.min.

FDE obsahuje frekvenéni méni¢ a silny motor

PZH 230 — Horni p Fitlak

Pokud feZete v&tSi mnozstvi materidlu ve svazku , pouZijte zafizeni pro horni
pfitlak PZH 230.

Jelikoz zafizeni PZH 230 mé velmi jednoduchou obsluhu, miize byt stroj ve
velmi kratké dobé preveden z bézného provozu na provoz fezani ve svazku.
ReZeme-li ve svazku a pouzivame-li horni upinani PZH je vhodné pro zvy$eni
bezpeénosti prace pouzit vale¢kovou trat vybavenou svislymi valecky.
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