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1. MORMALZUBLHOR DIR_FRESUASCHINEN FG 40

Wit jeder Maschine wird der grundlegende lerkzeugsatz fiur
die Instandhaltung und Bedisnung der iaschine geliefers,
Dieser Werkzeugsatz ist auf der anadchsten ssite in Uber-
sichtlicher Weise in einer Tabelle angeflirt, Uie Tabells
ist in Kolonnen eingeteilt, die mit 1 bis 5 numeriert sind,

Die Bedeutung der sinzelnen Nwamern ist die folgende:

lr, der :

Spalte Benennung der Spalts
1 rosten=Nr, :
2 Nr. der betr, CsSN-lorm, Benennung des Postens
3 vkizze des Bestandteils
4 Grosse - Abmessungen
5 Stickzahl je Maschine

Lrlauteraagen:

Posten 15 ~ Spaltlehre (Blattlehre) auns unmagnetischenm
Werkstoff zir Finstellung der elektromagne=

- tischen Xupplflingen und der Bremse

Posten 16,18 - metrische Frisdorne, die ausschliesslich
fur Frdsmaschinen in metrischer Ausfuhrung
geliefart werden

Poasten 17,19 - Prasdorne in engl. Zoll, die ausschliess-

"~ lich fur Frasmaschinen in dieser Ausfihriuy

geliefert werden.

Posten 20 - Bedienungsanleitung - vierteilig

Posten 21 - Genauigkeitsprotokoll der iascaine
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4ERKZEUGE UND EINSICHTUNGE L s |
FGH 40 PGU 40 | FGV 40
Auslegerarmversteifungen / / -
Senkraechtes Fraswerkzeug IFV 40 / / -
| Universal-Fraswerkzeug IFU 40 / £ -
‘Gerdt IOF 40 flr Stossarbeiten / / -
Ausschwenkvorrichtung IOR 40 / / -
Langsteilgerat 1DF 40 / / /
Drehtisch KA 320 H2 mit Handbeta- i £ /
tigung |
HMechanischer Drehtisch MKA 320 M3 £ ket /
Universal-Teilapparat LU 320 A / oy /
iiasechinenspannstock, uabeweglich / / £
150-CsH 24 3131
Magchinenspannatock, drehbar / / /
160 - 83N 24 3131 + 24 3132 . ,
ﬁaamhlneuspaﬂnatock, drehbar und 7 S /
kippbar, 160 - Cull 24 3150
Maschinenschraubstock mit Selbst- i / /
zentrierung 125 - Col 24 3137
Ausbohrkopf Vhu 32 ' / £ /
fpasdorne in langer metrischer
Agatuheunes o n Ll
IS0 50 x 32 x 630 / / -
I30 50 x 40 x 800 J / -
150 50 % 50 x 800 / / -
I30 50 x 60 x 800 r: / -
frasdorne lang, in eagl, Zolls
A5A 50 x 1 1/4% x 630 / / -
ASA 50 x 1 1/2" x 800 / / -
ABA 50 x 2" x 800 / / -
“ ABA 50 % 2 1/2%" x 800 / / -

MIZia7s 8




TOS OIOMGUC, n. p.

duttern 4 11 42 261

PG 40 11
S , rawendun i’w:

WERKZEUGE UUD BISRICHTUNGEN e it

g _ #GH 40 U 40 PGV 40
F-r%isa@orne in kurzer metrischer
A usfithrungs _ ey
I50 50 x 22 x 37 / i 7
I50 50 x 27 x 47 / / £
I50 50 x 32 x 60 3 g /
IS0 50 x 40 x 75 / / £
Sragdorne karz, in engl. 2oll:
L34 50 % 7/8% z 37 / / /
ASA 50 x 1" x 47 / / i
ASA 50 x 1 1/4% % 60 / / 7
ASA 50 x 1 1/2n % 75 i o /
neduzieprhulsen in aeurmu-,er
Agsfdhrunge aREALE BONU
150 50 / 180 40 / o / /
I50 50 / WOR3E 3 / : / I
I30 50 / MOR3E 4 / / /
I30 50 / MOR3E 5 / / /
amnnuufaa*za fur deduui\.rhulseﬂ
in MGE££332E£ &Qéaxéf&f % TR
4 11 11 1535 = I30 50 / IS0 40 / / /

4 11 11 1541 - IS0 50 / HORSE 3 f / /
4 11 11 1535 = IS0 50 / MORSE 4 / / /
4 11 11 1540 - IS0 50 / MORSE 5 / i f
Anmsrkung: Zu jedem Spannaufsatz gehorsn 2 ~Stuck

MIZ1273 8
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L e R e e Anwenduang fur
WVERKZEUGE URD FPINRICHTUNGEN

TGH 40 | FGU 40 | FaV 40|

Reduzierhdlsen_in engl, Zoll;

ABA 50 / 43A 40
ABA 50 / HORSE 3
ASA 50 / HMORSE 4
A3A 50 / HORSE 5

B T T
b T, W
T N ™

Ty

x

e

Spannaufsiatze fur Reduzierhilsen

G et D S P S T O A S GO Sl D M e

in engl, Zoll:

e D G WD ) S S

4 11 11 1536 - ASA 50 / ASA 40
4 11 11 1543 - ASA 50 / MORSE 3
4 11 11 1536 - ASA 50 / MORSZE 4
411 11 1542 - ASA 50 / HMORSE 5

b T
oy ML, S, Wl
M Ma ey

l

Anmerkung: Zu jedem Spannaufsatz gehoren 2 Stick Muttern
4 11 42 261,

MIZ1223 8
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3.1

TRANSPORT UGD AUSRICHTEN DER MASCHINE

T WS S Sy S VR W VO TS T S S0 e A T i G0N W A S SN TED GO NG TN ek GG3 AN W ) s mie AN

VORBEREITUNG DER MASCHINE ZUM TRANSDORY

O T S T . S

Die Maschine wird mit getrenntem Scheltschrank geliefert,
Beim Inlandtransport ist der Schaltaschrank und die Irase
maschlne auf der Eisenbahngruadplatte bEfCublmt Gua Ver=
sand ins Ausland wird die Maschine nauch den Forderungen
des Auftraggebers entweder mit Befestigung aul der Higen=-
bahngrundplatte oder in Schiffsverpackung expediert.
Samtliche Flachen ohne Schutzanstrich milssen sorgfaltig
ronserviert werden, Der smur Veraschaltung der iaschine

mit dem eléktrischen Schaltschrank dienende Verbianduago=
ksnal muss auf der Grundplatte befestigt werden, Das Hor-

- malzubehor wird in einer Kiste selbsténdig untergebracht,

3.2

363

die an der Grundplatte befestigt wird., Sofern mit der
aschine auch das Sonderzubehdr geliefert wird, ist dies
entweder an der Grundplatie oder auf dem ﬂaacnmnewt¢acr
zu befesgtigen.

AUFLADEN AUF DiAS TRANSPORTMITTEL

e R T D < Y O O S D R T g U T P ey 0 B S e o o e S e e

Die verpackte laschine wird suf des TrdnSPQPﬁm%ttbl

(LKW oder Eisenbahnwagon) unmittelbar in Herstelliwerk
aufgeladen, Nach dem Aufladen ist die Verpackung mit

der iaschine und dem Schaltschrank auf dem Transportmit-
te¢l zuverlassig zu sichern,

ABLADEN DER MASCHINE

Die Frasmaschine wird vom Transportmittel am besten mitb
Hilfe eines Kranes oder Autokranes abgeladen., Die Arg
der Aufhangung der mit der Eisenbahm beforderten iaschi-
ne ist in Abb, 1.1 veranechaulicht. Das Aufhangen der
Schiffaverpackung ist suf der Verpackung symbolisch yge-
kennzeichnet, Sofern kein Kran oder Autokran benutzt
werden kaan, erfolgt das Abladen der iaschine auf massig

-geneigten und ausreichend bemessenen Holzbalken,

-6 =
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w--—d’-n—---——-—-—-—mnm——uﬂm-—mm-mn——--‘mn-

a) guf Rollon

Wo kein Kran zur Verfigung steht,erfolpgt der A:uAhvowﬁ‘
zum Arbeitsplatz mit Hilfe voa otahlrellen, die nacihsie-

- haadeyr unter das Grundgestsll der HMaschine gelegt werden.
Es ist darasuf zu achien, dass sich unter dem Grundzestsll
der Maschine mindostens zwel Transporirollen bsfinden,
Zum Anheben der ilaschine mit Hilfe einsr Brechstange die~
nen im Grundgestell zwel vorgegossens Lussparungen,

b) mif Hilfe eines Kranes

Die Haschine und der Schalischrank werden genass abb, 1.1
und 1.2 am Kranhaken cufgehangi., Die Seile mussen eilne
entsprechende Treopkeaft aufweisen und so umechlungen wer=
den, dass keine Bedienungsorgane oder leicht zu beschddi-
gende Teile der Magchlne 1n iitleidenschafl gezopen wer= .
den, Durch Versc ben des Arbeitatisches in Yuerrichitung
kanpn die #asc 1ine in die seakrechte lage susgeglichen

c"‘"

werden., Die Masse der Frasmaschine und des dchaltschran-

% b

kes -ist in Abb. 1.1 und 1.2 angefithrt.

3.5 AUPSTELLEN UHD AUSRICHTLH DER MasCHINE

----ﬁuqﬂ-wm-u—r\mhwmm—mmmmmwu--#ﬂ—nmwnw-m

Vor dem Aufstellen der iluschine muss der iLrveitsplatz
orbereitet werden, bie gricrderlichen slwessungen des
Arbeitaplatzes sind in den Hassikizazen il Avbe 2 ange-

fihrt, Die Mndamentsk zze der Maschine ist in 4bb. 3

-a

nthalten, Die Maschine kann usmittelbar suf einem Betone-
fu&sbcaeﬁ aufpgestellt werden, sofern diese siae satapre=
chiende Tragfahigkelt sufweist. collte dicu nicht der Fall
gein, muss gemass Avb. 3 ein selbotandigcs PFundament ent-
weder aus Beton oder in gemauerter Ausfuhrung errichiet
werden, Das Mauerwerk muss nit Zementmortel verbunden

werden, Die Fundamenitiefe wird nach dey Iragfahigkelt

des Bodens bestimmb,sie soll jedoch in der Regel in un
glnstigen Pdllen den Vert von 500 mm nicht uberschreiten.

- T =
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Auf das vorbereitete Pundament wird die idaschine mit ein-
gehangten Fundamentschrauben aufgestellt und mit breiten

Stahlkeilen untergelegt. Das Ausrichten der HMaschine in

waagerechter Ebene geschieht mit llilfe einer Vasserwaage,
die auf dem Arbeitstisch der laschine in Léngs- und Quers-
richtung angesetzt wird, Abweichungen werden durch massi-
ges Eintreiben des betreffenden Keiles ausgeglichen, Hach

‘genauenm Ausrichten der Maschine werden die Offrnangen nit

den Fundamentschrauben mit dinnen Beton vergossen, uach
vollsténdigem Zrharten des Betons werden die Muttern der
Fundamentschrauben bei standiger Xontrolle der waagereche
ten Ebene des Arbeitetisches der Maschine gleichmassig
festgezogen und die pganze Haschine mit Beton vergossun,
Auf diese Veisec lat fur immer eine genaue Ausrichtung der
llaschine in waagerechiter Ebene gewahrleistet, Die Funda-
mentschrauben haben einen Durchmesser von 20 mm mit Gewin-
de i 20 und eine Geegamtlange von 400 nmm,

LﬁTPLRﬁﬂN D8 SCHUTZANSTRICHES UND A ufﬁ@ymm DER OLBiHALR:R

o o AT S A G w3 S S Y R TSR S e S S D A

- Vor dem Versand der [igschiine aus dem Herstellwerk wird auf

samtliche Aussers Arbeitefléchen ein korrosionsverhinder-
der Schutzanstrich aufgetrazen, Das Beseitigen dieses
schutzanstriches soll ausschliesslich mit Benzin erfolgen.
liach Sauberung der iaschine soll auf die Gleitflachen la-
schinendl der Harke OL-J4 aufgetragen werden, :
Da die Maschine nur mit der 0lfullung des Schmiersggrega-
tes 7 AZ geliefert wird, mussen alle Olbehalter u.zw.:
des Standers, des rechben Lagers, des Vorschubkastens,
des Standers der Konsolsenkeirichiung und bei der Prasmae-
gchine FGH 40 und FGU 40 noch die Behalter des vordersn
und hintoren Lagers am Auslegerarm der Maschine gefullt
werden, Die Fullgrt, die Fillmenge uad die zu verwendeade
Olsorte sind im ersten Teil dieser Anleituag “BEDIENUNG
DER MASCHINE", im Kapitel 4.9 und 4.10 - Schmieren ange-
fohrt, i

P o

MIZiame
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BuSCHREIBUNG DER EINZELNEN MASCHINENGRUPPEN UND WEISUNGEN

FUR DIE INSTANDHAISUNG UND REPARATUR

MASCHIN BNSTANDER H, U (Abb, 5.1-5.3)

Der Maschinensbténder iet mit dem Grundrahmen der Maschi-
ne fest verschraubt, An der rAckwirtigea Seite ist auf
der Tragplatte der Flanscimotor mit Riemenscheibe ange-

~#chraubt, die mit Keilriemen die Riemenscheibs des am

Getriebekasten angeordnsten Spindelantriebes antreibt,
Hach entfernen der iiber dem Motor befindlichen hinteren
Verkleidung sind gwel Schrauben 4 1141 783 sugénglich
(Abbe 5.2), die gum Nachepannen der Xeilrismen dienen,
In den erstean Wochen des normslen Betrisbes kommt es suv
Ausdehnung der Keilriemen, so dass sis nachgespannt wer-

- den milssen, Dae richtige Anspanansn der Keilriemen ist

dann verhanden, wenn sie bei laufeander Maschine alagti-
sche Schwingungen sufweisen, Bin su etraffes Anspannen

der Keilriemen ist uberfliiseilg und schédlich. Das Anepan-
nen der Keilrlemen goll folgenderweiss geschehen: nach
Lockerung von vier Mubtern bei den Schranben M 16, mit
densn die Tragplatte an Maschinenstander aﬂgeachrauh% iet,
das jedoch nur so weit erfolgen soll, dass die Verachig-
bung der Tragglatte in senkmwechter Richinng mdglich ist,
werden langsam und abwechselnd die Muttern der zwei Schran-
ben 4 11 41 783 se weit gelocksrt, bis dis Keilriemen rich-
tig angeépannt gind, Dise richtige Spannung wird bei den
“eilriemen unter der obersen Riemsnscheibe geprift, Als
Spannkraft wirkt hier das Eigengewicht des Motors,., Bei
richtiger Spannung der Keilriemen sind die gelockerien
vier Muttern ¥ 16 em Motor fesizusiehen und die (iber dem
Motor befindliche Verkleidung am Stander zu befestigen,.

In rechien, vordaren,'unteren Teil des Maschinenstanders
verlauft in seinem Inneren der Schlauch von der Kuhlmit-
telpumpe sum handbetatigten Kuhlmittelventil, Im oberan
Teil des Maschinenstanders ist der Raderkasten (Qetriebe=

Wil -

MIZ12 73 B
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kasten) und dise uesohulqdlbh ita=-3chalteinrichtung einge-

k i h 5 B = i h ;
baut, Uber ihnen bsfindet sich die ‘réasspindel, Der cbere

Standerteil ist vom unteren durch eine Zwischenwand ge-
trennt, die aus dem oberen Standerteil einen geschlogse=
nea Raum bildet, der als Jlbehalter zum Sclmieren des Ge-
triebekastens und der Irasspindel dient. Die Ulvertellung
zu den Schmierstellen erfolgt mit einer selbstandigen
Elektropumpe, die in der ~eitenwand des laschinengtanders
eingebauﬁ i8t,

AUSBAU UND EINBAU DEB EnUPT&ﬁEORS

Beim Einbau des llotors in den Maschineastander ist der
dotor an der Tragplatte engeschraubt. Der hiotor ist mit
der Tragplatte auf die Rluckwand des Standers so anzulegen

- dasgs die vier Schrauben M 16 durch die lLanglocher in der

Tragplatte hindurchgesteckt werden kounen, Auf diese Schraus-
ben werden donn die entsprechenden Unterlegscheiben sufize-
setzt und die Luttern aufgeschraubi. Anschliessend sind

‘durch die Wurfel 4 11 34 1814 die Schrauben 4 11 41 783

durchzustecken und fest in die Tragpl%t»a ginzuschrauben.
Auf diese schirsubea werden dana von oben die Unterlegs=-
acheiben %ufgda tzt und die Huttern aufgeschraubit.schlicss-
lich wird am Stander dis obsre Verkleidung befeatigt.ﬂeim'
Ausbau des Hotors ist iﬂldar'umgakehmten fAgihenfolge vore
zugehsn, 5

AUSLUGERARM MIT LAGERE (Abb. 6)

S T e T 6T R T o A ST S G S S NS DS ST e G 0% a

-
4

Hach Losen der Schirauben M 20 x 80 C3N 02 1124, die zur

_Verbiiuw“j des Auslegerarmes mit dem Maschinenstander

AR

dienen sowie nach Lockern der Schrauben 4 11 041 208

(Abbe 5¢3), die zur Spieleinstellung in der flachen Fih-
rungsbahn des Standers vorgesehen aind, ist die aAxialver-
gchiebung des Auslegerarmes mit Hilfe des auf Welle 3 11

11 1315 aufmontisrten Zahnrades moglich {(Abb. 5.3). Hach-
dem der Auslegerarm in die geforderte Lage verstellt wurde,

R o

WL
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st das Spiel in der Fuhrung einzustellen und die Schrau=-

ben, die den Auslegerarm mit dem Stander verbinden, fesi-
zuziehen. Da der Frasdorn in Walzlagern gelagert ist,kann
auch die Hochstdrehzahl der Spindel ausgenutzt werden,
Die Stutzlager werden. in der Flachbahn des ﬁualegeraraes
gefuhrt und‘mit dem Auslegerarm mittels uchrauben fest
verbuiden,

Palls auf der Maschine mit langen frasdornen und bel

schwierigen Schaitibedingungen gearbeitet wird, kann eine

grossere Steifhelt des Auslegerarmes unter Verwendung von
sbreben erzielt werden, deren ﬁontage aus Abb. 7 erslchit-
lich ist,. Diesc Streben werden als donderzubshor bei den
Horizoatal- uné Universalfrasmaschinen goliefert,

STENDZR V (Abb, 8.1-8.2) | .

v A g I S T

Ler Haschinenstander dex Vertikalfrasmaschine unterschei-
det mich vom Stander der Frasmaschinsn H uad U im oberen
Peil, wo beim Maschinenstander V anstatt der Maschinen-
apindel die Antrisbaswelle 2 11 11 1407 eingsbaut iat, an
dercm herausragendem inde das Kegelzalnrad 3 11 18 493

4%

befestigt ist, mit dem die Uraehbewegung auf die ia dpin-

dslkopi angeordnete Hauptapindel Ubertragen wird, Stan-
der V ist im oberen Teil flanschformig ausgebildet, und
an diesem Flinsch wird der Spindslkopf befestigt,

SPINDELKOPF (4bb. 9,1=9.23 10)

Den Spindellkopf ist am Flansch des seadrxrechten daschi-
nenstanders aufgesetzt und mit diesem mittels schraubsn
34 41 0950 verbunden. Dis Grundstellung, d.h. die senk-
rechte 3tellung des Spindelkopfes wird mit Hilfe des
rretierbolzens 4 11 11 546 gesichert (Abb, 8.2). Die
ﬁpindel-iat in siner ausschiebbaren Pinole gelagert,
Dns Herausschieben dieser 2Pinole wird von der rechiten
seite des Spindelkopfes mit einem dreiarmigen Hebel bew
tatigt. Die Ausachiebegrosss kann Zifferblatt 4 11 25 224

&}_2-
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.abgelesen werden, Das genause Positionieren erfolgt mit
Hilfe einer iegsuhr, die in einem Halter an der Stirne
wand des opindelkopfes angeordnet ist, Hach dem Heraus-
gchieben der Pinole in die geformderte lLage wird deren
Pestklemmung mit Hilfe des an der linken oSeite des Spine
delkopfas befindlichen einarmigen Hebels vorgenommen,Das
verdrehen des Spindelkopfes in der senkrechten Ebene kann
kann zu beiden Seiten von dar CGrundstellung erfolgen und
geschieht auf die VWeise, dass zusrst der Arretierungsbol-
zen aus der Sicherungslage herausgeschoben wird, worauf-
hin die Muttern aller vier Befestigungsschrauben geloat
warden, Nach Verdrehen des Spindeslkopfes in die gefordsr-
te Lage sind die Muttern wisder festzuziehen,

DEMONTAGE UHD ;”sTAGm

Die Demontage des oaxndelxcp“ﬂs erfolgt mit Hilfe einer
Hebeeinrichtung, am besten mit einem Kren., Das hcbeseil
wird an der hinter dem Flansch vorhandenen Aueaperang
angebunden, wobsi der Spindelkopf so gesichert wird, daas
er aus dem Gehange nichi heraunsgleiten kann, Anschlies-
gend wird der Arretierungsbolzen aus der Sicherungsposi-
tion herausgeschoben und sambtliche Muttern und Unierlegse-
scheiben von den Befestigungsschrauben demontiert, Dex
Spindelkopf ist nun zum Abban vom Maschinenstander vor-
bereitet,

Bej der Montage dees Soindelkopfes wmrd in der umgekehr-
ten iteihenfolge vorgsegangen.

Anmerkung: Beéim Aufhangen des Spindelkopfes an einem Kran

konnen die zwei Gewinde M 16 (nach uiatifernen
der Schrauben ¥ 16 x= 12 8SN 02 1181) be&utst

weréan.

55 EINSTLLLEN DER LAGERSPIZLE BEI DER ?RASafxﬂbnr
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Das Radizl- und Axialspiel wird im Hersfellerwerk einge-
stellt. Der Vert des Axialspiels wird vom Schleifen der

.
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MIZ127568.




iI

TOS OLOMOUC, n. p.

St BT

2 ‘
Sele

DeTe

Hilse 4 11 23 295 (Abb. 5.1 bei Magchine I, U) odar der
Halse 4 11 23 288 (Abb, 10 bei Masehing V) besbimmb, M1t
Hilfe der Sicherungsmutier 3 11 42 223, die nseh Abdan
des Deckels 3 11 53 2342 an der. gharan Flache dss Stan-
ders (Abb, 5.1. bei Maschine W, U) smginglich isi odew
mittels utter 3 11 42 198, die nach Abban den Meesuhr-
halters 4 11 60 1269 (4bb., 9.1 bei Maschine ) suganglich
ist, kann das Radlalspiel 1m zweireihigen Rolleulager
eingestellt werden. Angesichis descen,dass die Werte des
Axial--und Radialspiels nnr einige teusendstel Killimc-
ter heﬁragen, enpfehlen wir, das Dinetellen sinem von
<undendicnst beauft ragben Eﬁchmann ﬁﬁ%ﬁ?ﬁrtﬂaﬁuﬁg

SYPRAULISCHES SB&E%EL (Avh, 5.1, 5.4, 8.3, 16, 1)

ey e S L LR GO WA Atk D D . e e S D e CHLLT A Y

Lie hydravliacne Spaanvorrichtung, 21t der jede lspchl-

' ne sopgesiettet ist, dient zum Aufspasnnsn ven Mrasdornen

oder Verkzeugen sniweder wmittelbar ln den Spannkegel
der Préespindel oder indireky mit Hilfe von Redugievhil-
san, wenn unterschiedliohe Xegel vorhanden sind,
Jedenfalle misssn sowokl die Prisdorne als auch dle Re-
dugierhliileen im voraus mit spesiellen Spannan?aitaon
versehen werden, Bie Honbtage und Flostellung diessr
Spannaufsatze, die Betatiguig der Spaanverrichbung so-
wie der Vergsng beim Aufspannsn der Werksauge sind im
ergten Tell dieser ﬁnlﬁitung "BEDIRNUNG DER MASGHIW T
in Xapitel 3,0 sus? uhrllch h&sahriahtn.

WICHITIGenr HINWEIS!

Leim Anfspanpen nnd jfuswachoeln der Werkwengs hel der
Senkrechifrassasehiles muse sich dle Spindelpinole stets
inder oberen Lage befindant

GBIRIKBEKASTEN (Abb, 12, 13)

Der Betriebekasten kildet sine sslbstendige loptagesin-
heit und ist im oberen Peil des Hmachinemsiteanders ein-

- 14 =
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gebaot, Das Drehmement vom Houptmotor Wird auf das Co<
triehe mittels Keilrviamen tbertragen und vom Geiriebe

uber Zahnradibersetzungen auf .(ie Arbeltsspindel (Siche
kinematinches Schema in 4bb, 2.3). 4n der reshicn Spite

_des Maschinaneténders bofindel sich dic Drahzahlschalt-

einrichtong, dle ebenfalls eire sslbsbéniige Finheit bil-

ded, Dle Arbeitoweles disser Finrichtung sowle ihre Be-

dienung sind ii I, Teil der vorlisgenden Anleifung ,
PARDIBHUNG DER MASCHINE" in Kepitel 3.5.4, beschrieben,

DEMONTAGE UﬁD MONTAGE DER uﬁﬁﬂénﬁL&ﬂﬁALﬁﬁEﬂﬂI@ﬁTdﬂu UND

A S e G - e A0k A a0 e s i A s MR Y A N e e S AP e S e i S

DS SEIBIEBREASTRYS

Palls der Getriebekaston aus der Maschine susgebaut wepr-

den soll, muss vererst dis Drehzahlachalieinrichiung ente-
fernt werden, Zuerst ict die schraube M 12 x 12 8s¥ 02

1181 awsmuschraubon uud d&“ﬁu 2ing Xran-hufhdngeése zu

erastaen, dle anatatt der denontlerten Schraube einge-
sehraubt wird, Aus &am“ﬁ%irnteil der Platto werden mit
einer Absishvorrishtung 2 Stifte 10 x 170 83§ 02 2155
entfernt und anschlissegend die Sehwauben M 12 x 50 sy

62 1145 ansgeschraudbt, Hach Lockerung und Damontege des
detriebakestens wird diessr zwecks Reinigong susgewasclisa,

Beim Einsetaen des Getrliebekastens in den Maschinenstén~
der iet dmvasf zu achten, dass dle Siifte der Umschali-
hebel P, P2 (Abb, 13.2) in di¢ Huten dez Hmsahaltorgane
21 und P2 und die Rolle des Umﬁghaltargana P3 (Abb,13,2)
in die Hut der Sehaltivemmel 2 11 22 146 einrasten. Nach
dem Bingetsen wird des Dreﬁxahlashnltgehause mittels
Sehrmuben leicht befestigt, woraufhin die Kagalatifta ein-
astrleben und dis Schreuben fest angezogen werden,

Bed der Demontage des Ceolriedbakastens ist folgenderwelse
vopLYgolvn: _

%ueret wird das Drehzahlschaltgehsuse dewoniisrt. Nach
&gﬁiSRtferacn aug dem Maschinenstander wird sus dem Ver-
tellungswirfel 4 11 35 370 des Ulzufilhrungarchr (Abb,

& i ; "MIZ1a B
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12,.,2) getrennt. An der linken Seite des Maschinsngtan-
ders wird 1 Stick Stift 12 x 50 §3N 02 2155 herausgezo-
gen,., Samtliche Keilriemen sind zu entfernen und Riemen-
schelbe aus dem (etriebekasten zu demontieren, Nach dem
Abbau der Riemenscheibe sind 3 Stiick Schrauben I 16 x 40
85N 02 1143, 5 Stiick Schrauben M 16 = 50 CSN 02 1101 und
2 Stuek Kegelstifte 12 x 50 {SN 02 2155 zu entfernen.

in die Stirnwand des Getriebekastens Pos, 1 {(Abb. 26)
wird mit drei Schrauben M 16 die Montagevorriechitung Pos,
2 befestigt, die vorher mit Hilfe eines Seiles Pos. 3 an
einen Branhaken angehangt wurde, Nach dem Befestigen der
Vorrichitung wird der Getriebekasten aus den kalibrierten
{Uffnungen (um ca. 40 mm) herausgezogen, anschliessend
nach rechts verdreht und vollends herausgescheben, Bei
diesem Arbeitsvorgang muss vorsichtig vorgegangen mnd
sténdig uberwacht werden, ob die Enden der Ausrickhebel,
die uber die Umrisslinie des Getriebekastens herausragen,
ohne¢ Beschddigung durch die ifontageoffnungen hindurch-
gehen, Beim Anbau des Getriegekastens an die Masghine
wird in der umgekehrten Heihenfolge vorgegangen., Mit
Ricksicht derauf, dass der Lin- und Ausbau des Getriebe-

kastens in den Maschinenstander angesichts der groasen

Masge des (Getriebekastens ziemlich kompliziert ist und

~ 3peszialvorrichtungen sowie die Anwendung eines Kranes

5.8,

erfordert, empfehlen wir, zu diesen Arbeiten einen Fach-
mann unseres Kundendienstes heranzuziehen,

Anmerkung: Die Montagevorrichtung hat die Bezeichaung
2 11 60 1397.
LANGSTISCH (Abb, 14)

Zu beiden Seiten des lLangstisches befinden sich die La-
ger, in denen die Langsschrauvte und die Anfriebsatange
gelsgert werden, Im rechien Lager befindet sieh eine
Zahnradibersetzung von der Antriebsstange aaf die Langs-
schraube oder auf den mechanischen Brehtisch, Daz Um-

- 16 =
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8chalten erfolgt mif Hilfe des Ixzenters 3 1l 22 143,
der von der Vorderseiie des Lagers zuganglich ist, Bedi
Verwendung des mechanischen LUrehtisches muss die Ver-
kleidung 4 11 53 2375 demontisrt werden, Anstatt seiner
~wird die Konsole des Zrehtischantriebes angebaut, deren
Zahnrad mit dem Zahnrad 4 11 16 893 des rechten Lagers
in Eingpiff kommt (siche Abb, 24). Im linken Lager bew
Tindet sich das Zahnrad 3 11 16 894, das zum Autricb des
langsteilgerates sowie des universellen Teilapporates be-
stimmt ist. Dieseg Zsharad ist nach Abbau der Verkleidung
1 11 06 650 zuganglich, Der Langestisch hat vier Aufepann-
nuten (Abbs "4), einen Abflusskanzl zur Ableitung der
Kuhlflussigkeit und vorn zwei Huten fur die Aneschlige.
DE IONTAGE UD MONTAGL

- v . - — s e e

Bei der Demontage des Langstisches muss zucrst des linke
‘Lager demontiert werden, Nach Abnahme der Verkleidung

1 11 06 650 missen alle 5tifte 10 x 45 CoN 02 2155 und
Schrauben M 12x35 CsN 02 1143 demonticrt werden, Las
linkes Lager von der Langsspindel und Aatricbsstange abe-
zichen, Vom rechiten Lager Verkleidung 'l 11 06 649, zwei
Kegelstifte 10 x 45 C8H 02 2155 uad vier Schraubea (SN
02 1143 (2 Stick 1 12 % 90 und 2 Stlck M 12x25) demon=-
tieren, Aus dem Quertisch die Schraube 4 11 41 840 (sie=-
he Abb, 15,2 und 16.4) ausbanen und den Langskeil 2 11
34 1744 herausnehmen, Der Lengetisch igt somlt zum Aus-
baw nach links vorbercitet, Die Langsspindel kann voa
Hand gedrecht und zusammen mit der Antricbsstange und dem
volletandigen rechien Lager ausgeschraubt werden, Nach
Abnahme des Langstisches sind die ubrigen Teile zugang-
lich, die im Quertisch eingebaut sinds Der Langstisch
wird in umgekehrter Reihenfolge wieder gingebaut,

®
o
L

QUERTISCH H, V_(abb. 15)

Der Quertisch wird auf der flachen Konsolfihrung bewegt

1T -
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und bildet selbst zugleich die Fihrungsbashn Plir den
Léngstisch. Im Inneren des Tisches befindet sich die Mut=
ter des Léngs- und Quervorschubes sowie der Mechanismus'
fur die Vorschubsteuerung, Dss Kinematikschema der Vor-
gchubmechanismen ist in Abb, 24 veranschaulicht, Die
Langsvorschubmutter ist zweiteilig, Der eine Teil ist
gtarr uad der andere verschisbbar mit hydraulischer Be-
tatigung ausgefihrt, Diese Linrichtung dient zum Linstel=
len des zwischen Mutter nnd Langsspindel befindlichen
Spiels, so dass das Gleichlauffrasen ermoglicht wird.Die
“inrichtung wird von der Betdtigungstafel der Maschine
bedient (Sieha I, Teil "BEDIENURG DER MASCHINE", Kapitel
3410). An der Vorderssite des Quertisches befinden sich
zwei Handhebel 4 11 30 569 zur Verfestigung des Lengsti-
sches, In der m;ﬁte d¢es Tisches ist der fﬁhlkoyf der Mi-
‘nisturschalter fir die Lingsanschlége des Tisches ange-
nets Rechis vom Fihlkopf befindet sich ein Handrad
zur Handbstatigung des Tisch-Langsvorschubes ven vorn.
bie finstellung des gunstigsten Spiels zwischen dem
Langs— und Quertisch geschieht mit Hilfe des Keils 2 11
34 17444 der mit Hilfe depr an der linken Seite des Quer~
$isches befindlichen Schraube 4 11 41 840 betatigt wird.
Zur wpieleinstellung in der mittleren Fihrang zwzsﬁhpﬁ
Konsole und Quertisch dieant der mit Schraube 4 11 41 557
(am hinteren Teil des Yuertisches) beﬁaulgte Keil 2 1%
34 1743 (Abb, 15.1), Am Quertisch ist ebenfalls eine tee
leskopische Verkleidung angebaut, die zur Abdeckung der
Guerachraube dient. Die an der vorderen und hinteren Quer-
tischwand angesordneten Gummiwischer dienen zum Abwischen
der Konsol-Fihrungsfldche.
5,10, QUERTISCH U (&bb, 16)

T e - U

Der Quertisch der Universalfrasmaschine besteht aus dem
festea und beweglichen Teil, Im unbeweglichen starren

4

Teil, Cer sich auf der Flanchbahn der Konsole bewegt,

- 18 =
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ist dle Mubter dem Yuervorschubes und eln Tell der Vore
schub-Steuermechanismen engeerdnet, Das Kinematikscheme
ist in Bild 24 aengefiinrt, An der rechten seite ist der
Arretierstift 4 11 11 1037 {ibb. 16.4) vorgesehen, mit
desssen Hilfe dle Grundstellung deg drehburen Teils gesl-
chert wird, In der vorderen Wand befianden sich vier
Sehrauben 4 11 41 755 (Abb, 16.4), die zur Verfestigung
des drehbarcn Teils diensn, Der drehbars T6ll iet auf

dem starren Toil gebetted und kenn in der wasgerschien
Ebene auf beide Ssiten wvon dsy G@uﬂdé%eliung gedrsht wer-
den, Der drehbare Teil bildet die Fihrung fur den Léngoe
tisch. Br beinhaltet die zwmsiteilige Nutter das Langever-
schubee derseiben Funktion mmd Ausfihrong wie bei den
Frapmaschinen H und V sowie den zweiton Teil der Vorschube
steuerang, An der Vorderseite des drohberen Tuils ist daor
Abtastkopf der Minimturschalter flir die Langesnschlope des
Tisches angeordaet, Ks befinden sich hisr ferner swei
kleine Hebsl 4 11 30 569 {Abk, 16.4) fir das Festklemms:

des lengstisches, An der linken Jelte, des drehbaren Tg‘ B
befindet sich dis Schraube 4 11 21 840, die cud den Zsil
2 11 34 1744 einwirki, der zur optimalen oSpleleinstellung

zwisclien den Laﬂgay‘sc% wid dem Drehtell dient. 4Am hinte-
ren Teil deg sbarren Pigehes ist. die Sehraube 4 11 41 557

i
(Abb, 156.5) ua& Reil 2 11 34 1743 vorgsesehen, mit deren
Hilfe das ginsiigste Spiel in der mittleren Fuhrung awi-
gchen der Koasole und dem starren I¢il eingestellt wird,
Am starren Teil ist ausserdenm die teleskopische Verklei-
dung bsfestizt, die die Querschraube schutzt, Das Abstrei-
fen der Konsol-Pihrungsfléchean wird mittels Gummiwischer
bewarkstelligt, die an der hinteren und vorderen Wand des
gtarren Teils angeordnet sind, '

WIVKELDISCH (KOH50LE) (Abb, 17)

Der Winkeltisch wird in der flachen Mihrungstahn des Stan-
itig als ‘Uhrungsbahn des

T
I

ders bewegt und dient gleichzs:

MiZi27 8B
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.Quertisches. Die Ubsrsetzung der Vorsechilbe erfolgt mit~
tels Zahnréder (siehe Kinematiksohems in Abb, 24). Im.
vinkeltisch ist die Schreube des Senkrschi¥orschubes 80w
wie die Einrichtung zur Festklemmung des Winkeltisohes
untergebracht. An der Verderwand daaaWiukﬁltiaphsﬁ ist
die Stirnplatte angeschranbt, in der die Querschraube
sowie die Keilwelle fiir den Antrisbamechanimmus dea Senk~
rechtvorschubes gelagert sind, Die Schrauben 4 11 41 781
und die Keile 2 11 34 1812 dienen sur Einstellung des
Optimalspiels bei der senkrachten Pihirungsbahn, Das Abw- .
wischen der Verunreinigongen auf der mittleren und vore
deren flachen Pihrungsbahn des Maschinenstanders wird
durch doppelite Wischez Siﬂhergw%qllm

DEMONTAGE_UND_MQNPAGE Bgﬁﬁﬂzﬁxiﬁﬁiﬁﬁgﬁ_

Der vollsténdige Winkeltisch wird am Laathak&n sinas _
Kranes sngehangt. Wischer abbauen. Mach Ausschravben von.
vier Schrauben M 16 x 50 8SN 02 110% aus der Grundplatte
der Kongolsenkeinrichtung (Abb, 18.2) wird mit einer Hande
kurbel der Stdnder vom Grundrehmen der ¥aschine getrennt,
Anschlie@send sind die Keila der Senkrachifihraung zu ent- |
fernen und die hintewren Bailagplaﬁ#an o damontiersn,

Der Vinkeltisch ish somit sum Abban verbsrsitet. Vor der
Hontage mimsen elle Gleitfldchen sorgfiltig gereinigt

und mit Schmiermittcl verschen werden, Der Winkeltisch
wird gegen dile Jtirnfldche Aes Msschinenstinders und goe
gen dis starre Fihrong angeschlegen. Hinfere Beilagochel-
ben enschrauban uné Keile einsetzen; Mittels Handkarbel
Sténder der Xonsolsenkvorrichtung auf die Grundflache dexr
Maschine hersblassen und an die Grundfldche festachrauben,
Zaletzt werdan die Wischsr montiert,

ACHTUBOY uit Rickoicht Aarauf, dass did Pihrangeflachen
'mit Plastatoff beschichtet sind; muse bei der

Damonbnge und Hontege der Tische dieser Umstand
bertsksichtigt werden. Eg muse vorsichtig gear-
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beitet werden, um eine Beschddigung der Fihrungs-
2 3 f‘
flachen zu verhindern.

KOS QLISENKLINRICHTUNG {Abbe_18)

Die bildet eine selbsténdige Einheit mit eigenem Elekiro-
motor and dient zum Abhsben des Werkasuges vom VWerkstucks
Die Binpichtung findet vor sllem in der Serienfertigung
beim Einschalten dec automatischen Zyklus in der Lgngaa
koordinate Verwendung. Das Yrehmoment des Elekitromotors
wird Uber ein Planeiengetriebe Ubertragen, das zusammen
mit einer Sicherheitskupplung gegen Uberlastung im Stén-
der der Konsolabaenkainrichtaﬁg‘untargebraaht iogt. Durch
Verdrehen der Mutter wird eine in Axialrichtung ausge-
hohlte Schraube verschoben und somit die geforderte Kon=-
solahsenkung von 043 o 0,5 mm erzielt, Die Auslaufge-
nauigkeit bei der Abhebebewegung wifd durch einen verw
stellbaren Anschlag elngestollt, gegen den ein Zylinder-
stift auflauft, Dieser zylindrische Kontaktstift wirkt

zugleich auf einen Hiniaturschalter, der den eigentliclien

ilektromotor betatigh.

VORSCHUBKASTEN (Abb. 19)

Per Vorschubkasten 1st an der linken Seite des Querti-
aches oder bei den Universal-Frasmaschinen sm starron
Teil des Arheitstisches angeschraubt, An der Vorderseite
befindet sich der Vorschubschalthebel und an der Ruck-
sgite der Flanschmotor, Im Inneren des Vorschubkastens
ist das im Kinematikschema (Abb, 24) veranschaulichte
fversetzungsgetriebe, die zum ochutz der Zahnrader die-
nende =icherheitskupplung, ferner zwei elektromagnati-
sche Kupplungen und eine Bremse untergebracht, Der Vor-
schubkasten hat eine selbstandige Schmierclpunpes.

MONTAGE UND_DEMONTAGH

Vor der Demontage muss zuersi an der Klemaplatte des

Lotore das Zufuhrungskabel getreant und unter den Vore
w 21 =
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achubkasten eine Unterlage vorbereitet warden, Anschlieg-
send wird das Senken des Winkeltisches mit Hilfe eincr
Handkurbel vorgenommen, bis der Vorschublkasten auf der
Unterlage aufsitzte. Daraufhin werden die Imbusdchrauben
(mit Innensechskant) ausgeschraubt, die zur Verbindung
dea Vorschubkastens mit dem Quertisch oder dem starren
Teil dienen, und der Keil der flachen Fihrungsbahn ent-
fernt. Vor der mOntaga iat 6ie Sitzfléche sargfélﬁig zZu

.Vorachubkasuen wird unter die sitzflache das Tisches ein-
~geschoben,yoraufhin der Tisch mit denm ﬁiﬂkeitisch (Kon~

sole) vorsichtig herabgesenkt wird, dsmit zwischen deor
Auflageflache des Tisches und des Winkeltisches ein klei-
ner soalt vorhandea ist. schrasuben wiedsr festzieheq,
Hotor und Bremsen anschliessen und Funktionsmvﬁfu&g bein
ilotor auf die Veise vornenmen, dass des Liangsvorsschub

-eingeschaltet wird und durch Betatisung der Drucktaste

A 1l oder 4 12 en der Bedienungstefel der Maschine der
Langstisch in der geforderten Richtung bewegt wird. Soe-
fern sich der Tisch in der umgekehrten Richtung bewegt,
missen an  der Klemmplatte des ifotors zur erlela?g der
entgegengesetzien Irs Brluhidﬂ zwel Leiter umgepolt wer-
den.

ETHSTELLEN DER ELEKT&OWN&JbTIoL {EN KUPPLUSGEN UuD

ﬂ-uﬁ--wumﬂuu—nﬂu-—-—-b---n-o-ﬂ_-—_um—-ﬂm—-m-w-nmwnum

DER BRAUSE

Bei der Frﬁsaaschine PGU 4C milssen vorn am starren Teil
alle vier oSchrauben 4 11 41 755 Festklemmen des DUrehieils
gelocksrt und der Arretierungsbolzen 4 11 11 1037 (ibb.
16.4) aus der sicherungslage her&zageﬁchoben werden, Den

der Lugang

j &P
[
i
[

drehbare Teil ist dana =0 zu verdrehen,
zur Verkleidung 3 11 53 234 (Abb, 15,1) freigegebsa w
die daraufhin abgebaut wird. Nach Abbau der Verikleiduug

"

> -3 I Yol s e ) e - T v = T iy iy i e L L .
gind die elskiromagnetischen Xupplungen zuganglich, Bei

den “rdsmaschinen FGH 40 und FGV 40 ist der Arbeitsiisch

w 272 =
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zu verfahren, Linkes hager nach

in die rechte
30

den Welsunge tapitely 5.8 “udimutmu‘nt ausbauen,
Dadurch wird der Zugang zur Verkléidung 3-11 53 2365

geschaffen, uand nach Abbau der Verkleidung komnea dise

. Bupplungen demontiert werden,

P

Der Zugang zur elekiromasgnetischen Bremes wird béi al-
len Maschinentypen nach Abbau der Verklsidung 3 11 07
574 (Abb, 19.1) von der Seite des Vorschubkastens ge-
gchaffen, ' :

Die Urpsse des ubertragenen Drehmomentss wird an meis-
ten von der Breite des Lufispalies zwischen der Ankor-
platte und dem Magnetkdrper im eingsschalteten Zustand
besinflugst, Der Luftepslt muss desghalb miftels Spalt-
lehren geprift werden, die als Hormalzubehdr geliefsr
werden, Der richiige Wert des Luftapaltes betragt 0,2 bias
bie 0,3 mmn, Die ¢ exin gateigung der Einste 11muutcr bg=
trégt 1,5 mme

blﬂ&t@ll?@”“&ﬂ“‘

el o e - S
e bpaltlehre wird in eine der drei Messnuten der Ein-
stellmutier eingeschoben und die Kupplung eingeschaltet,
Der iagnetkorper zieht die Ankerplatte an und die Ein-
gtellmutter drilckt den Lemellensatz zusammen, Bei richti-
ger Einstellung kann die Spaltlehre im Luftepalt mit ge-
ringem Widerstand bewegt werden. Sofern die dpalilehre
leichit bewegt werden kann oder umgekehri fest einge=
klemmt ist, ist das ein Anzeichen dafir, dass die Kupp-
lung nicht richtig eingestellt ist und eine Nachstellung
erfolgen muss. Strom abschalien und Schraube der Einstell-
mutter lockern. Mutlter nach links oder rechits wverdrehsn,
je nachdem, ob der Luftspalt vergrossert oder verriagert
werden soll, Hach dem Aufschrauben der Mutter Schraube
wieder fesisziehen und eingestellten Luftspalt messen.
Eiﬂstellvorgang so lange wigderholen, big der richtige
héftapalt von 0,2 bis 0,3 mm erzielt wird, Eia zu klei-
ner Luftspalt (0 1 mm) ist unzuldssig, da die Ankerplatte

- 23 -
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in diegem Fall nach geringer Abnutsung der Lamellen ge-
gen den lMagnetkorper anstossen wirde, so dass die Zin=-

-

limutter den Lamellensadts nicht zusammendrucken kone-

C“"

4

te. Die Kupplung wurde unablassig curchrutsciaen, was 2z
ihver vorzeitigen Zerstorung fihren wirde, Beim Durche
rutschen der Kupplung muss der Lufispalt sofort von neus
em nachgestellt werden, |

Das Einstellen der elekiromagnetischien Bremss spfolgd
ahallich wie bei den Kupplungen, und der richtize Luft-
spalt betragt ebenfa li C,2 bis 0,3 nm,

RKASTEN (abb. 20)

ber wteuerkasten ist an der rechten Jeite des Querti-
sches, bzw, bei den Universalmaschinsn am unbeweglichen
starren Tell des Haschinantisches angsordnet. An der
Stirawand befindet sich ein Hebel fur die Vorschubrich-
tuagswahl und im Inneren der Mechanisamus zur Betatigung
der Kisuenkupplungen im Quertisch, ggf. im unbeweglichen
Teil des Tischses, An der rechbten Seite ist der Hebel der
Pegt Bt611Vur¢icﬁﬁ&ﬂg zum Pestklemmen des Maschinentisches
in der Querrichtung angeordnet,

an der Stirn-und Ruckseite befinden sich anter ¢inem ab=-
uehmbdfﬁh Deckel die Hiniaturschalter dss Quervoracau- :
bes. Zum Linstellen des Spiels zwischen Tisch und unterer
Kanaol—@uerfdhruﬁg dient die mit Schraibe 4 11 41 756 be-
tatigte Keilleiste an der Vorderseite des Lteusrkastens,
Qieselbe Leiste und dieselbe Schraube befindet sich bei
der linkea Konsol-Querfuhrung im Vorschubkssten., Auch
aier bgfindet sich die Schraube gur Spieleinstellung an
der Vorderseite des Vorschubkastens,

DEMOETAGE UHD MONTAGE

D St e S S o WD e . v v

Vor der eigentlichen Demontuge muss aus der oStirnplatie

des Winkeltisches die Keilwelle des antriebes fur den

senkrechtvorschub ausgebsut werden., Bei der Demontage

wird falgenderweise vorgegangen:; Kurbel, Verkleiduag und
- 24 -
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Abdruckfeder ausbeuen und nach dem Austreiben des Stife
tes JSK 02 2153 5 x 36 Klauenkupplung mitsamt Teilring
abzishen, Nach dem Austreiben der Stifte (ol 02 2155
& x 25 und Ausschrausben der Schrauben aus dem betreffen-
den Flansch wird die Keilwelle aus dem Winkeltisch her-
ausgezogen, Ferner mussen alle Kabel von der Klemaleiste
getrennt und an der Rickwand des Kastens der Schalter
abgebaut werden, liach der Demonfage der Schrauben ist
dar Steuerkasten auf die im voraus vorbereitete Untsrla-
ge zu legen, Gleichzeitig wird auch der Keil der flachen
Pahrungsbahn frei, Bei der ioatage ist darauf zu achten,
dass die Gabeln in die Scheiben 3 4 05 0008 der in den
Tischen befindlichen Schubatangen einrasten (Abb. 15.1,
16.2). Aug diesem Grunde soll zuerst die Verkleidung 3 11
53 2367 im quertisch oder Verkleidusg 3 11 53 2348 im
storren Teil des Tisches demontiert werden., Nach dem Ver-
binden des Steuerkastens mit dem Tiasch erfolgt das An-
schliessen der Kabel und des dchalters,

6o  HYDRAULIK, SCHMIER - UND KUHLSYSTsM (Abbe 21, 22)

Die Beschreibung und die iArbeltsweise der eiazelnen
Syetems wird im I. Teil "BEDIENUNG DER MASCHINE® in den
Kapiteln 3.6 "Werkzeugaufepannuag®, 3.10 "Gleichlauffré-
sen', 3J.14 Kihlung® wnd 4. "™chaierung” ausfuhrlich be-
schrieben., Als Uruckolerzeuger wird das hydraulische
Schmieragsregat 7 AZ (siehe Abb, 21.2, 22.2) beautzt,
das en der rickwdrtigen veite der Grundplatte der Maschi-
ne vorgesehen ist. Das von dilesem Aggregat erzeugte
Druckol dient zur Betatigung der Spananverrichtung, des
Gleichlauffresens und versisht sugleich die Schmisrung
der laschine,
Zur Anschaulichkeit ist in Abb. 25 das Hydraulikachem
in zweifacher Ausfuhrung dargestellt u.zw.: :
AbD. 25,1 ~ Schema 3 11 62 841 gilt fur die Hormalauafihrung.
Abb, 25,2 = Schema 3 11 62 843 gilt fur Maschinen, die mit
A Kugelechraube ia Koordinate "X" ausgsestutiet aind,

“w 25 -
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Erlauterung der in den Hydraulikschemen angefihrien
Hummern und Symbole: L e

1 =~ Schmieraggregat 7 A2
Verteilungswurfel am Maschinenstander
Verteilungswurfel in den Tlachen :
- Gleichlauffrasen
Aufspannen der Yierkzeuge
Verteilungswiurfel im Winkeltisch (Konsole)

- Druckschaltet
it ~ Schmierstoffdosiergerate

no
i

]

oVl B W
i

T« WEISUNGEW FﬁQ QEN BERUTZER

-

Alle erforderlichen technischen Angaben der Maachine,
ihre Bearbeitungsmoglichkeiten und -kapazitdten sowie’
die snleituug flr verschiedens Arbeiten an der Maschine
Sind iam I._feil YBEDIENULKG DER MAGCHINE® enthalten,

Die Ubersicht der angewandten Keilriemen, Dichtungen,
Walzlager, elektromagnetischen Kupplungen, Bremsen und
elektrischen Gerdte sind im IV, Teil "ERSATZTEILKATALOGY
angefuhrt, Im Brsatzteilkatalog sind auch Weisungen fur
die Bestellung von Ersatzteilen enthalten, dis eingehal-
ten werden missen,

Sofern nachtraglich irgendein Posten des Sonderzubehors
bestellt wird, muss fur dessen genaue Spezifizierung die
in Kapitel 2 des II. Teils der vorliegenden Anleitung
befindliche Ubersicht benutzst werden, Vergessen sSie nicht,
in der Bestellung den Typ der Frasmeschine und die Fer-
tigungsnummer anzufthrer flUr die Sie das Sonderzubehor
bestellen,

-
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1T, MECHANISCHER TEIL DER_PRESMASCHINE
INHALT DES BILUTSILO
1 - Aufhangen der Maschine und des Schaltschrankes am
Kranhaken
2 = Masazeichnungeﬁ der Frasmachinen PG 40 H-U=V
3 = Fandamentplan :
4 = Langstisch -~ Querschnitt
5 = laschinenstaader H, U
6 = huslegerarm mit Lagern
7 = Streben
8 = Maschinenstander V
9 = Spindelkop?
10 = Ssindelhulse
11 =~ Hydraulikzylinder
12 - Raderkasten ' - i !
13 = 3chalien der Geschwindigkeitssiuflen
14 < Langstisch
15 =« Quertisch H, V
16 = Quertisch U
17 - Winkeltisch (Konszole)
18 = Kousolsenkeinrichtung
19 =« Vorschubkasten '
20 = Bteuerkasten
21 -~ liydraulik, Schmicr- und Kuhlsystem H, U
22 - Hydraulik, Schmier- und Kuhlsystem V
23 = Kinematikschema des S;indelantriebca
24 = Kinematikschema der mechanischen Vorschiibe
25 = Hydraullikachema
26 = ﬂ?montﬁge deg Raderkastens

- 27 =
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