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v tomto navodu jsou uvedeny ddaje o provozu univerzdlnfch
konzolovyoh frézek model 6T8CH, 6TSOT, 6TBO a 6TIO.

Ndvod je urlen pro frézafe, sefizovafe, zdmdZniky opravé=-
fe a mife bft poufit technologem a normovaZem.

MontdE stroje a jeho provez maji se providit v plndm sou=
lada 8 timto ndvodem, 3imE se zajisti bezporuchovi provez e
dodrieni plvodni pFfesmosti.

Pracovat na stroji maji frézafi, je: me seznamili s tim=
4o ndvodem a absolvovall instruktdZ o bezpefnoati préce.

Pozorl Viechna mista stﬁje 8 nebezpedim Grazu jeou- ﬁlrl--

tfena vistrainfmi Btitky a _pHuluhfI blokovénime
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1. v3eoBecNE UDAJE. d

I.1. Konzolovd vodorovnd frdézka se avisljm otolnfm vie-
tenem model 6TBOW, konzolovd vodorownd frézka model G6TEOL,

konzolovd vodorowvnd frézka s otofnfm stolem (univerzdlni) mo=

del 6780 a konzolovd svisléd frézke model 6TIO jsou urdeny k
vykondni riznych frézovacich preci v podminkdch kusové a sé=
riové vyrobys

Stroje jsou vhodné pro frézovdni rovin, Sel, zedikment
a drdiek v malych souldstech .raz.néhn tvara z oceli, litiny,
parevnjch kovd a umélé hmoty. :

Technickd charakteristika strojd umoZfuje plné vyuFitd I
moinost{ ndstrojd z rychlofezné oceli a také opatfenfeh des=
tiﬁkllli ze glinutfeh karbidd.

Stroje se vyrdbi v provedenis

pro stdty s mirnfm podnebim =¥

pro stdty s tropickjm podnebim -T

pro elektrickou trojfdsovou sif stPidavého proudu o na-
péti 220 g% 500V a kmitodtu 50 nebo 60 Hz, s-mpitin mistai-
ho osvétleni 24 nebo 36 V.

Provedeni stroje urduje odbdratel pfi objedndvini.

I.2. Na univerzdln{ frézce s otoinym stolem model 6TBO
ga pousit{ unfverzdlni délioi hlavy je moZné frézovini spird=

lovych drdZek na vdlcovych souddatech a také vykonéni rizngch

frézovacich pracf, spojenfch s natdSenim stolu ve vodorovné
rovind na poZfadovany thel. ;

I+3. Otodnd vietenovd hlava & vysuwnou ninolou na stroj-
{ch model 6TBOW a 6TIO umoinuje frézovini zedikmenych povrchil
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I.4. Sniratelnd otodnd frézovaci hleva se svisljm viete-
nem, dodévanéd za pi{platelna zvldStni objedndvku ke strojim
ET80T s 6780, roz#ifuje jejich technolopgickd moZnosti.

technologlekd moZncsti strojd.

Pousit{ d&lici hiavy, otodného stolu a svérdku roziifuje

i leem] A2 gokym. | nogn
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2, ZAKLADNY TECHNICKA DATA A CHARAKTERISTIKY.
2,1. Zékladni tochnickd :La.té a charakteristiky strojd
jscu uvedena v tabulce I.
Tabulka I
lodel ﬂt:‘ﬂje E
ERROR < 6TBOW | 6760T | 6780 | 67I0
Rozméry pracovniho povrchu stolu, mm:
gifka 2I01I,45
L délka aporz2,s5
Pofet T-drdiek 3
Rozniry T=drdfek, mm Obre 5.
Meximdlni chod stolu, mm
podélny 580+5
PF{3ny 22045
Vzddlenost od osy vodorovmého vietena
. do pracownfho povrchu stelu, mm
minimdlni 0 0 .
maximdlni 400+3 g60+15| —
vzddlenost od Sela svielého vietena do
pracovaiho povrehu atolu, mm
minimdlni Ii_il S - h5_s
- maximdlni 400+¥9 | - - | 400+%
. Vzddlenost od osy svisiého vietena do ,r
. Konce vieten dle GOST 24644-81 . 5
Skica konce vietena ¢ ‘?‘f Obr. 6
Uhel natoZeni vietenové hlavy, stupnd _
v poddlnd roviné stolu 55 G- - - 45
v pifénd roviné stolu ke utnjmu aosl = - - -
v piidné rovind gtolu od stojaau 45 - - -
: Skiea vedeni stojanu Obr. 7
| chod pouzdra vietenové hlavy, ma 7042 - - 60+2
g
{£3 6T80W, 00,000 F? |J§’5-
i guem | N gakym. | dodn 770 a 1 8
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Parametr

Podet rychlostnich stupfil vietena
vodorovndho
svislého

Rozeah podtu otddek vodorowného
viatena, ob/min

Rozsah podtu otdfek mvislého
vietena, ot/min

Polet posuvi lﬂl‘l.

Rozeah posuvi stolu, mm/min
podélnfch a pFlingch
svisljch
Rychlost szrychleného posuvu stolu,
m/min :
podélného a piiéného
avialého .
Hodnota dilkd limbd posuvu stolu,
podélného a pFi¥ného
svialého

avislého vFetena, mm

Obrysové rozmiry stroje, mm
délxa '
i1 Fka
vidka

kg, maximdlné

o o s O o o o R R e
' E

Hodnota dilku limbu posuvu pousdra &)

TFida pFesnosti strojl dle GOST 8-77

Hmote stroje(s slektrickim saf{zenia))

Pokrafovini tabulky I

6T8OW | 6780T | 6780 | 6TI0
Iz -
12 - - 12
50a422240
56‘ - w ﬂl L ]
2500 - - | 2200
18
20...1000
1044500
3,35
1,7
0,05 "
0,02
24k tFoizae, @
oloﬁ' - . I - 0,05
n : e 3
F600: T600S | 150585
e 187545
2080%5| 152645 | 152825| 160625
1430 | 1380 | 1346 1340

S|
E I . 4  6TG0MD0.000 P3 |‘n
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-t




——e =

I e
ef Skica drdfek stolun
‘ 20
E ( l seen3 sgaaT
e ,// ' /7 -
jr"i,_- / |
|
obr. 9 I.
Skica vretena
[
N
-
| = el !
NER JFg NN
. 31
otr. B ‘
.‘i'udeni stojanu 3
- 250 .
7 - o
E L l
5
%i
L]
':?L- Obr. ?
= 72014, 00 090P3 =
! I P70 7 ETANETOT MR RN Y. 6 § j ¥ 10|
I l

S

- (8

El. B S

7 & ] JIJ/ i _/: " ._




Tsbulka 2
Mechanika vodorovného vietena strojd X
6TS0W, 6TBOT a 6TE0
Cislo 1Dtéﬁk3 ?fetana.1ﬂaxima1ni dovoleny krou-|Vykon na Nejelabdi
stuynd ot/min tici mnmeg; na vretenu, vraé:nu, &1 dnek
1 50 - 154,9 0,81 |
2 TI 154,9 I,IS
3 100 154,9 1,62 i
A 140 154,9 2,27 '|
5 200 II1,7 2,34 | Ozubend :
6 280 A0 ,4 2,35 | kolo l
7 400 56,8 2,38 | obr. 19, 20
8 560 46,1 2,70 | poz. 3
10 1120 18,6 2,18
II 1600 12,7 2,14
12 2240 8,8 2,06 |
: Tabulka 3 i
Yechanika vietena stroje 6TIO.
ﬂ--1'1-“-L-.—"-ql-_-#—-l--#-#--ﬂ--.-_-“-#_-l‘——‘
Jislo (Otddky viete- Mgximdlni dovoleny krouti=|Vfkon na vie=- ﬁnjgéah-
gtupnd {na, ot/min oi moment na vietenu, Em tenu, k& Elének
—lnl-—-F--l--ﬂ---—----—-——dﬂ--—-——---——-_-l———---d#-
1 oL 155,0 0,81
2 i 155,0 I,I5°
3 I00 155,0 1,62
4 140 155,0 2,27 Ozubené
5 200 107,0 2,34 kolo
6 280 71,6 2,35 pozs 3 .
7 400 54,0 2,26 obre 21§ |
9 800 25,5 2,14 i
10 | II20 17,6 2,07 '
1x 1600 11,7 1,57 ] E
12 2240 - 7,8 1,84 |
!
{ / } i ! i, y
T a ! i
= f rl | f ] z’J
% po T 7 |
IR 0 diens |
- | 618000, “9
- TOT Vi Al v ““ 6% f —PEP 11} |
= /

el
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‘ Tabulka
Mechenika svislého viestena streje 6TEOW.
Jislo |Otddky vi:’*ete-1 Maximdlni dovoleny krouti=|Vikon na vie- IHeigiah
gtupnei na, ot/min (ci mowent na vietenu, Nm tenu, kW | Sldnek
I 56 I17,6 0,69
2 80 81,7 0,68
2 112 55,4 0,65
4 160 , 40,1 0,66
5 224 26,7 0,63
5 - 315 19,4 0,64
7 450 13,0 0,6I
{ = 630 . 10,0 0,65
9 900 6,6 0,62
10 1250 $3 0,55
11 I800 2,9 0,53 f
I2 2500 1,5 0,35 f
Tabulka 5 |

Mo Posuy Btnlu. mm/min i1
stupnél podélny, piidény Svisly '
I ‘20 I0
2 25 12,5
3 31,5 16
4 40 20
3 50 25
6 63 31,5
7 80 40
8 100 50
9 125 5 5%
I0 160 8c
I 200 100
I2 250 I25
33 325 160
14 400 200
15 500 250
16 "630 | 315 3
17 &8 W V3 400 -*.
18 1000’ [ | ! B ;’ 500 |
N PN B B R N
ri - ool ; |! 610 .,f‘lu f.JL‘J.,uJD’Jf Pg l‘ﬁ
vty ] w2 PR I T N £ AR .




2,2+ Maximdini pi{pustné zatiZeni mechanismu posuvi p#i
podélném posuvu stolu je 6864,6 N. ;

2.3 Na limbu mechanismu Fazeni posuvli jsou uvedeny hod=

noty podélnych a p¥idnych posuvie
Hodnoty svislych posuvii se rovnaji 0,5 hodnot, uvedengch -

na limbu {viz tabulkn 5).

2.4+ Technickd charakteristika elektrického zafizen{ je
uvedena v ndvodu k p;ﬂiusu elektrického zaFizeni 6TBOUL 00,
000 P31,

3. DODAVANY KOMPLET.
3.1. Doddvany knﬁplat pro stdty s mirnjm podnebim ; ta=
bulka _Ei

3.2, Doddvany komplet pro stdty s tropickym podnebim =
tabulka T.

!

?: l J 62601.00J000 B8 |
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4., BEZPESNOSTHNI POKYNY.

4.T. Bezpefnost préce na strojich model 6T80W, 6T80T,
6780 a 6TI0 je zarudena dodrZenim poZadavkd GOST 12.2.009-80.

4.I.I. Kemenovy pFevod pohonu hlavniho pohybu je opatien
ohrezenim, chrdnicim pfed drazy za chodu tohoto gafizeni.
Vnit¥ni povrch chrazeni je natFen Zlutou upozornujici

barvous
¥e wvodidim povrchu krytu je umisidn varovny bezpednosini

Etitﬂk dle G'DST IE-#.UE‘E-T'E.
Ohrazeni je opatieno elekiriclkym blokovinima.
4:1.2. Zdna obrdbéni je ohrazena sklopnymi Atitky:
- na vodorevnych vietenech - 2 ocelového plechu (obrs B);
= na svialfch'vfatdnauh = z prihledného materidlu
(ubr.- 9}&
4.1.3. Na vodorewnych frézkich model STBOU, 6T80I' a 6180

#

zadni konec vietena spolu s vy&nivajicim koncem éroubu (tyde)
pro upnuti ndstroje Jo ohrazen sklopnym ochrannjm kryten,

opatienym alektrlntyn blokovinim.
?rﬁnivu;inz z podpéry (zdvisu) konec frézovaciho trna

Je ohrazen rychlosnimatelnym krytom.

4.1.4. Stroja jeou vybaveny pojisfinou spojkou pr¢ vylou~
gendi piatiiani pohonu posuvid, zabudovenou do posuvové skiiné.
Spojka zapliscbi pri plemistdni stolu k pevnému dorasu :

4.1.5. Pohyb stoln ge v krajunich pelohdch omezuje pE?nj-.

mi dorazy.

4.1.64 Stroje jsou vybavamy ca’{zenim sutomatického brz-

J

dén{ vratana.a  mA BB
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Ohrazeni{ fréz wodorovndho vietena .

Obr. 8

Ohrazeni fréz svislého vietena
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Doba zastaveni vietena (hez ndstroje) po Jeho vypnuti ne-

pfesahuje 6 sec.

§.1.7. Vedle ovlidacich orgdni, jef mohou zpisobit draz,
jeou unisidny Stitky s pFielulnymi symboly a ndpisy.

4.1.8. Radiei Eukajati poltl otdéek vietena Jsou opatle=
ny tabulkou se symboly, jeZ ukazuji zdkez prepindn{ rukejeti
pii otddejicim se vietend.

4.1.9. PPi zapindni mechanického pohybu stelu pedélnym,
piifnym a svislym smirem se automaticky vypind mechanismus
piigluinfch rukojeti rudniho posuvu. PFi zapnutém mechanickén

posuvu je snemoZndno pouditi ruéniho koledka priéného a rukoje=

ti svislého posuvu.

4.I.10. Hladina hlukového vykonu za chodu naprdzdno p¥Fi
otdBkdch 2240 ot/min nemd pFesahovat 90 dBA a pFfi stfednim
provoznim zatifeni nemi pFesshovat 94 dBA pFi reZfimu: fréza
2214~000I, 60° GOST 24359-80; B = 58 mm; t = I,5 mm; n = 560
ot/min; 8, = 280 mm/min.

4.I.II, Vetupni vypinad md moZnost zajistdni ve vypnuté
poloze p¥i uzavienych dvirkdch, kl1ig od zdmku eloktrické skii=

nd mi byt u povéreného elekirikdre.

4.1.I2. Na skiini, elektrickém panelu a rozvedové krabi-
i jsou umistdny upozornovaci znalky elektrického nap¥ti dle

GOST I2.4.026=T6.

4.I.13, Dvifka elektrické 1k#ind jscu cablokovdna ase
vetupnin vypinadem tak, Ze jejich otevieni je moZné pouze p¥i

vypauténm v?tupnim vypina&i,.

¥ | }

B
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4:1.14« Na strojich je pouZito tlaZitko "Stop™ s houbovi=-
tjm posunovaiem Zervené barvy.

4.2, Pro vylﬁu&eni havarii a lraszd béhem provozu stroje
je treba dodriovat jak vSeobecné predpisy bezpeinosti préce na
frégovacich sirojich, tak i poZadavky, vyplyvajici = konmstruk-
ce danyech Btfﬁjﬁ. :

4.2.1. Pouiivané pfi.préei Ffezné a pomocné ndstroje maji
odpovidat pofadavkim prislusnych norem.

PUZOR!

Poufivejte pouze sprivnou frézu.

Zkontrolujte aspolehlivost a pevnost upnuti subl nebo des=-
tidek ze slinutych karbidl v télese frézy. :

Kontrolujte celistvost a eprdvnost naostieni frézy.

4+2.2, Hezny ndstroj md byt spolehlivd upnut ve vietenu,
vidy klidem po zafaxeni pfedlohy. Uvolndni a upnuti frézy na
trnu kliem zapinnénim a vypindnim elektromotoru se zakazuje.

442+3+ Obrobek md byt upnut na stroji (nezdvisl. na zpl-
sobu upnuti). V pFfipadd potfeby je tieba obrdbdni provdidt pri
gniienych reiimech Fezdni.

4:2.4. Pii prdci na stroji je i.eba poufivat ohrazeni.
Doddvand se strojem ohrazeni jsou urdena pro vykondni Jednodu=
chyeh praci. Pro kaidy konkrétni pFfipad je tfeba vypracovivat

gchéma peuiiti ochramnysh zaiizen{ a piipaind dopliovat je.
PFi frézovdni lehkyfch slitin a oceli velkjmi rychlostmi je po=
vinné pouiit{ ochramnjch brilf. |

l 4 H__I- I! | III.' -:- I ;: —
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4.2.5. Obsluha stroje mé by+ kvalifikovend, pozorzd a opa-
trnd, nebof Zddnd technickd opatFeni, pouZitd v komstrukel stro-
48, nemohou gamezit razim a nehoddm p#i neopatrnosti a nepii-

pravenosti obesluhy.

Jeou mofny na piiklad tyte chyby éh:luhy:

- ndjezd obrobku na ndstroj pFi srychleném posuvu (3350
mn/min);

- néjezd obrobku na nehybny ndatrol;

- ohybnd volbe sméru otdSen{ ndetroje;

- ochybnd volba Feznfch podminek

- nebezpedné pFiblifeni hlavy, rukou nebo praou k otddeji=
ofmu se ndstroji nebo trmuj

« neviasné odstrandni{ t¥icky se stroje a Jeko nasledek
jeji hromasddni kolem siroje;
: - nadnémé ﬁtqvi;ni kohoutu pF{vedu chladiei kapaliny ne-
bo nedbalé ustaven{ ohrazeni a vany, jei vede k rozatiFikovini
kapaliny kolem stroje.

4.2.6. PPl Fageni rychlostnich stupid vieiena a posuvid
jeo tfeba zkomtrolovat sprdwmost a spolehlivost polohy ruko-
Jﬂ'ti-

4.2.7+ Krajni{ poloha stolu je omeszena dorazy. Zukazuje ae
desontovivat omezovaci dorezy ve viech tFech smérechs

;-J. Bezpadnostni pokyny pro demontii a monidi atroje
pFi opravdchs '

4388, PFi demontdEi kannij je tfebe zespod poufit spo=

L




lehlivou podpéru a pouze poté je moino odpsjovat od t¥lesa 1if-
tu, jeZ udriuje konzolu na stroji. Doporuuje se demontovavat
konzolu spolu s3 siolem, za n&jZ se uchycuje mékkym lanem. Od-
pojeni lidty od télesa knﬁinly ge provddi pouin po uchyceni
konzolys

4¢3 2, Prézovaci hlava svielé frézky se uchycuje za zavés-
ny #roudb a Birogeuniverzdlniho stroje - prostifednictvim otvo-
v, do nich¥ se vklddé tyd p islnéného priméru.

4+4s Bezpodnostni pokyny, t¥kajici se elektrickéko zaFize=
ni stroje, jsou uvedeny v mdvodu k p.ﬂvniu elektrického zaFize-
ni 6T80W.00.,000 P3I v odstaved "I.#. Ochrana, blokovédni a sig-
nalizace."

| f § = /
;| —t | |6T80u.00.000/P9 Iﬂﬂ_
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S SESTAVA STROJU.

5.1, Colkové pohledy s vyznaenim zdkladnich skupin stro-
J8 jsou uvadeny na obrs IO, II, I2.

5.2+ Seznam zdkladnich skupin stroje je uveden ¥ tabules 8.

Tabulka B
m_l L S Model strc]e
lﬁiﬂﬂﬂlldﬂich ------1——--——lt--l-i--l—lt-n-—-i-.
gi= 1 678 A 6T80r 6T80 ] 6TI0
o8 mm - . . ——n----———-——---ﬂ,—'
Ogra¥eni zékladnich skupin :
I Mechanismus pFepind-
ni avislého posuvn
stolu ' oP30T.42 EPBOT. 42 €PB0T. 42 6PBOT. 42
2 8énd 6780l 50 67801, 50 6T80.52 6180ULE0
3. 81l 6TEOW, 51 6780, 51 6T80W,. 51 6TS0M. 51
4. Chlagzeni 6TB0W.60  6T80M.60  6TB0W..0  6TI0.60
5 Eiektrickd skF{S  6P8OT.70  6PBOT.T70  6PBOT.TO 6PBOT 70
6 Mechanismus piepi= 1
nind pFiZného po=-
suvu stolu 6Pa0T, 42 EPOOT. 42 6PAOT, 42 4PBOT. 42
Stojan 6T80M. 10 6T80W, 10 ATBOILIO 6TI0.I0
8 Posuvovi ski{n '6T80T. 20 6T8Or.30  6TB0T.30 6TBOT, 30
Mechanismus piepi=
nédni posuvi 6780, 32 6TBOW. 32 6TEOU. 32 6T80UL 32
I0 Mechanismus pFepi-
nén{ rychlosti vo-
4orovného viutena 6PSOT.22 6POOTr. 22 6PeOr. 22 -
II Rychlestni sk¥{n a ]
. vreteno ’ S.I'B{H'-Eﬂ . GPEOT .20 6PE0T. 20 =
I2 Op¥mé rameno & :
yistenovou hlavou 6TBOW.TS - - -
I3 Ochranné gaidizon{ ~ 6PBOI.IT 6PEOI. I7 6P8OT. IT -
| j
= |
| I . i r' |
| ; _:I" | :r . | _rj P S .II 3
_% lffl E;JINE/GGG?H' Flh!
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S =
.f



Po=
gi= Nédzev zdkladnich
ce akupin

e

14 Mechanismug pfepind=-
ni rychloat{ svislé-
ho vietena

15 Ochrannd zafizeni
16 ZAavéEs

1

ETBDW

6TE0W.73
6P10.23

6PEOT. I6-03 5PEOT.I16-03 6PBOI.16~03

Pokradovédni tabulky B

[ L T e

Hodel stroje

6180

— e =

6TI0

T R —

7
6P10.22
6P10.23

I7 Z4véa 6POr.13-03 6PEOr.13-03 6PBOI,I3-03 =
I8 Konzola §TE0W, 40 5780M. 40  6TBOM.40  GTBOUL40
19 Opérné rameno - 6T80,IT 6T80. 11 -
20 Rychloatni sk¥in - - - 6710.20
21 Ochranné zaiizend - EP20T.I18 ePEOPF.IB -
22 Vietenovd hlava - - - 6TI0.21
| j
' |
| r i | !
N7 BT i
|I £ I||r | Enatm’ Da/PB 15
b Y uem o2 doxym, 1/199% UETZ
{ f = 7T |
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6. KONSTRUKCE A &mymost sTRoJO A JEIICH
7 K(KLADNICH SKUPIN.

6.I. Celkové pohledy etrojd s vyznadenim ovlddacich or=
gdnd jeou uvedeny na obls 13, 14, IS.

6.2, Seznam ovlddacich orgind je uveden v tabulce 9.

Tobulka 9
Pozi= 5 3
e Ovlddaci orginy e jejich urdeni
I ukojef rufniho svislého prsuvu stolu
2 Rudni koletko rudniho F{éndého posuvu siolu
3 Rukojef zapindni svislehc posuvi
4 Snek vymezeni vile podélného Broubu
5 Rugni kelecke rufniho posuvu stolu
6 Upinadlo stolu .
7 Prepingf "Osgvitleni"
8 Rukojet upnuti pouzdra vretena
9 Kohout chlezeni
10 Rukuiuf zapindni elektrické sitd
II Tlaéitko zrychleného pohybu stolu
%g %1n§§tku HStar:"Ju: e
laditko "Sti : VoL
I4 Rukole upnuzg sani -J

Rukojef zapnuti pFiiného posuvu
Rukojet upnuti konzoly
Vypinad elektromotoru posuvu
Vypinad elektrického gerpadla chlazeni
Phenina® sméru otddeni vodorowného vietena
Maditko "Trhavy chod"
PFepinad sméru otddeni svislého vietena
Rukojet Pazeni pfedlohy vodorowného vietena
Rukoijef Fmzeni rychlosti vodorovmého vietena
Ru®ni posuv op&rného ramena
Upnuti opérného ramena na stroji 7

ti frézovaci hlavy na opérném ramené

ek natddeni frézovaci hlavy v podélné rovind stolu
rel natddeni frézovaci hlavy v piidné roviné stolu

Rukoje
Rukoje
Rukojet

pfedlohy gvislého vietena
Yazeni predlohy Femenic svislého vietena
fazeni rychlosti svislého vretcna

Rukojet pesuvu pouzdra gvislého vieiena
Rukoge zapindni podélného posuvu
Rukojef pfedlohy posuvové skiiné
Rukojef pFepindni posuvi

Upinaci srouby san stroje 6TEO
Jeaiitko, Stop

df P ! N i
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83 Letkove pahledy s vyznaleaim tabulek se symboly
sou _uvegeny o obr. 16 17 4, _ h
b4, Seznam grafickieh symBols je wveden v tabulee 40,
~ | Tabulke 10

Pariee Symbal Wanam symboly

1 7,16 i &’n’pﬂd‘!’ e

2 %f@ . Mozdni kanzaly & seni '|
3645 ég_é plénd ‘

p Pozor/ |
Pod rapbtim ' |
—~ (&) Zapruti' redy |
é Osvétlen
5 tgpt® .
8- Signabni” Edrovke
i Elektramagneticks spojka

\Sf.gna!z'zw e zemni -‘P‘y‘”"
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Pokrafovini tabulky IO

V¥znam symbolu '

Fegice Symbel
P 3
L) TSN Vymezeni vile
9 @ l'ﬁ‘sl Pomér hodnot posuvi
L Nt
1 _Blektromagnetickd spojka

12

Otddeni vodorovndéhc vietena
proti sméru hodinovyech
rudidek

Otédfeni voderovndho vietena
ve smdru hodinovych Fudidek

Otdden{ svislého v.~tena pro=
t1i emdru hodinovybh rudilek

Otddeni svislého vietena wve
gméru hodinovych rudicek

Tlaﬁitka_'“%avf chod vieiena®

&

s

x

L

=1

o

E Chlazeni

s ; ;

“‘t.

s Posu¥

3

E W

a - Ce—— e

€

&3 13 Hlavni vypinad

s ’

o Y

E ﬁ y - ﬁ . Vepiepinat za chodu!
tg‘ | :I.'r .-' oy J_. i _r,n’l

“mi i ' , ay

ho L 8780k 05,080 P3 it
S| {elgen { T Joxgm j10:30 {doed | | o == 28
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Unistdéni tabulek se symboly na strojich
6T80I' a 6TBO

Yol AlneraNodn y dumy | Bsaw unI N Uul a0t Negn o dama_]

vy ol £, o




Unisténi tabulek s¢ symboly na stroji 6TIO.
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Pokrafovdni talulky IL

ﬂ.an‘

ome V21en pud (A DeF 13

Viytena maji I2 rychlostnich stuprd, Fazenych poscuvénin
biokd osubenjeh kol podél drdikovych hiideld. .
Fohon posuvii s zaj 153uje elektromotorem pies spojku od
hiideis IX pa posuvovou skiin. Posouvdnim bloki ozubenych kol
poauvové skiiné se zajisfuje I8 riznych hodnot posuvi, joZ se

pienddi na hiidel XVI konzoly a ddle, pFi zapnuti prisluimé

subové :pff‘::r, na Sroohy

pedéiného, piFdnéhev a svislého posu=

l

Pozica Symbol Vyznam gymuolu
17 e Uzemmént
18 ﬁ sif
19 A Jind nebezpo¥i.
| 20 @2\' Piidny poauv
f
1 21 @I Sﬂalf posuv
22, 24,
g |25, 26 s> [ &0 Upnut1
..E #
=
[ ’
E 23 @ ~Podling posuv
"d_” -
65+ Kinematickd achémata.
Viatana sa pohini elektromotory pies pFevod klirovymi
femmnys .

Viia i .

! .J.-.F_r s _?ﬁ] , i - .I

S B | [ grdowd00.000P3 [
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A - Pohon raafarafm%n‘ rretena
B - Pohon svisleho rrelena
C - Pohon  posuvd

. e % I L 40111,00.000P3 Ffﬂ




_
1S
EE
;

CE RG]

T

[

Zrychlend posuvy se zajisluji od slektromotoru pies hii-
dele IX, X, XIXI, XV, ulaktrumagnetiukuu 2 volnob&hovou spojku
na hiidell XVI konzoly.

Zapnuti a reverzace podélnfch. pridnjch a svislych pocuvi
ge provddi oboustrannymi zubovymi epojkami.

646+ Seznam ke kinematliekym nﬂhématﬁm 1& uveden v tabul-

ce I,
S Tabulka IT
= | I;; Pnﬁat-ﬁzb& nzuhengﬁh Hndu; febo roz:ﬂﬁ,
Kam patidi Zi-|kol nebe chodll vodi- e
: nn cich Broubd
I 24 2
2 a7 2 :
3 ar 2 l
4 M4 W 2 i
5 E0 2 :
6 42 i .j
T 51 2 %
Polion vodorovné- 8 60 2 i
ho vietena strojd 9 43 2 '
6T80W, 6TBOI & I0 Elektromotor (n=I43C ot/min; n=IT20 atfm.n‘:u
6TS0 a pohon vie= II #100; @goo™
tene stroje 67TI0 I2 57 2
I3 42 2
I4 £189; @204
I5 51 2 ;
16 68 . 2 !
7 81 2 ;
Is 75 2 ‘
19 14 12,7 |
20 41 2 '
B R g o s s Lo s SR R
26 57 2 ;
27 Elektromotor (n=I400 ot/min; n=I700 ot/mir™)
Pohon svialého 28 pro2; gag™ Ji* . !
vietena sircje 29 - fug; P69™ :
6T30M, ] 30 gI14 f ]
FLIT
| / e I.. _f SEFE RS .JI
I .T—_‘r Ilr I | _'IF II.A ! 'OZ 1 FW
T T ,:f*"ﬂlj: L‘r@ ‘.- _.! E.L?-.- 'tt“:];h\. _.IPE 46
ot s g ! )

—_—T
'}
=
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Pokradovdni tabulky II
Po-{Pofet zubl ozubenych Sty Se gl
Kam patfi gi~!kol nebo chodl vodi= Modul nebo rozted,
3 ce joich froubl s
3z . 28 2
33 42 2
W 43 ; 2
Pohon svialého 35 54 56 2
vFetena stroje 36 - 229 2
6TBOUL fyiies 16 : 2
35_ : I6 2
39 3 4
40 22 1,5
41 90 1,5
42 36 2,%
45 I 6
46 28 3
47 28 3
A8 28 3
49 54 2
50 50 2
51 p 6
52 35 2
53 38 2
54 32 2
55 - 2
Pohon posuvi 56 39 2
57 48 e
58 24 : 3
59 Elekiromotor {(n=I370 ot/min; n=I650 ot/min™)
&0 : 44 2
61 IT s BT
62 64 2
63 26 I;5
64 35 1,5
| 65 55 M L,5
] {47 B8, T 4P ' . 1,5
TS Y AN Y
) ! ;6'2!10};*.0!".[#-30 3 :
Zirilduen| A7 gokyet)Tofa) Lde | I =,y ' - 47

|
—N T

J3 o dd 4 b
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Pokradorinf tabulky 1I
| X Po-— Paﬁat zubd ozubenych 9 #__ §i
| Kam pati{ gi=|kol nebo chodil vodi= Modul nebo roztad,
| ce [eich Sroubd : -
; : - i 50 1,5
| ' | BB ! 30 ! = I,5
69 60 1,5
T0 T2 1,5
2" 1 5 |
. T2 55 I,5
7373 18 55
74 35 1,5 [
75 64 I,5
76 26 I,5
bk 60 IS
Pohon posuvil 78 30 I,5
. 79 L3ke; ax"38” 1,5
Nk 80 93 X5
: 81 35 13
82 #178; ax* 86" 1,5
83 66 1,5
84 37 2
. 858 60 i i 1,5
BE 27 : 1,9
S 87 25 2
S s 50 -
= 89 24 2,%
% b = o = s e e e e - - o e e e BT O e e e e e e e
i. o1 24 2
: oz 80 2
93 41 2
= 9 9 2
- Viatenovd hlava 95 16 B
b gtroje 6IT0s 96 16 2
o oy 97 23 3,513
5 58 ; I 4
& - 99 23 3,513 -.
e R s R
gl L * P!‘é atroie B p“ﬂvF'uEJ.gi* pro eisktrickou sif 60 Hz.
| i | 1B
. H i /:ff LR # ne ] :
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Stojan je zdkladni ekupinou, na niZ so moniuji viechny
ostatni skupiny a mechanismy. Sloup stojenu jeo pevné spojen

o deskou (zdkladem), jeZ slouZi jako nddrZ chlaiiei knpaliny.

6+8, Opérné ramenc.

¥a opérném ramend stroje 6T80W je muntn:ﬂi.nn Bvisldi vieto=
novd hlava a na vedeni ramene se upind podvis (obr. 22, 23) pro
préci s dlouhymi trny. Zdvécy maji valivou & kluznou opdro. Zd=-
vésy na strojich nejsou navzdjem vynénitelné., Pro montdi zdvé-
s hlavu je treba otoéit nmahoru..

F

6.9, Rychlostni ski{n.

Rychlogini skiin vodorowmého vietena stroji 6780w, T80r,
6m80 (obr. 24) a siroje 6TIO0 (obr. 25) jJe smontovdna ve stoj--
nu. Spojeni s elektromotorem se zajisfuje pPea pfeved klinovy-
mi Femeny. Prohlidka a p¥fstup k rychilostni skifni se umo#iuie
oknem nechanismu Pazeni rychlostnich stupnd na levémn boku slo=
Jjanu.

Svisld vietenovd hlava stroje 6TBOW je uvedena na obr. 26
a stroje 6TIN = na obr. 27. ;

Pohon svislého vietena stroje 6780 ge zajiifuje od elek=-
trﬁmtnm. v horni 3dsti vPetenové hlavy pies nfevod klinovimi
femeny, véledkovou spojku & rychlostni skiir.

Vieteno je uloZeno ve vysuvném pouzdrue.

Vretenovd hlava eiroje 6T80W s na opérném ramend upeviu-
je pomoci upinadla {obr. 28) a md moZnost natodeni ve pidiindn

a podélném sm3ru siolu.
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6.10. Konzola & posuvovd sk¥if.

Tchon posuvi Je smnntovﬁn v konzoles fez hi{deli -~ obre
29, mechenismus svislého posuvu xonzoly = obr. 30. Vpiedu v
dornd Zdsti konzoly je zabudovin pf{rubovy elekiromotor, na
levém boxu konzoly se montuje posuvovd ekiin o mechenismem
prepinéni posuvil a mechunismen zapindnf evislého pohytu sio-
lu; na pravém boku - mechanismus gapindni piidného pohybu eto-
1

Osmnéo tigtupnovd pFevodovd gk (obrs 3I) md obvod zry-
mhlpnﬁhn chodu, v néniz je zaTazema pojistnéd spojka 2, vylﬁﬁue
jici moZnost poruch pchoru pesuvd pFi pretiZeni.

Na jednom h¥ideli s pojlmincu apojkou jeou smontovény
alaktromagnutioké apojke I a volnobdZka 3. Zrychl-né pohyby
stolu e zapfnaji tladitkem II (obr. I3). Mechanismus pPepind=-
ni posuvi (obr. 32) je tvpfen sukojefmi I & 2, vadkou s tvaro=
vymi drdEkami 3, limbem € a pdkami 5 pro Fazeni ozubenych ¥ole

flazeni ozubengch kol posuvové akiind probihd pFi otideni
1imbu 6 kolem osy pomoci rukojeti 2 a pii otddeni osy 4 pomo=
of rukojeti Io '

Zapindrd svislého a pii&néno mechanického pohybu stolu
ge provddi rukojefmi 3 a I5 obr. I3.

Smér pchybu rukojeti mnemotechnicky na?azudu na smér po-
hybu stolus ; |

Rndni ﬂvialf pohyb stelu se vykondvd ruku1ati I, p“iﬁnﬁ
- rudnim koledkem 2 (obr. I3)e

Zadni etfna konzoly je provodena ve tvaru rybinového ve=-

Horn{ ¥dnt konzoly i vedeni obdélnikového prifesu, po-
@41 néhoi 3¢ pogouval? adnd,

La

|5¢




o

6eIIl, 3301 se sandmi.

84nd se pogovvali pFidnym smérem podél vedeni konzoly a
nesou vedeni stolu (obr. 53}.

TR T T

Se stolem je spojen Hroub 2 podélného posuvu. V sanich
Jsou emontovina kuZelovd ozubend kola 5, jei otdd{ Broub, I
rukojetl a mechanismua zapindni podélného poguvu.

P¥i prdci ge souslednym irdézovinim je zajiliténo vymézeni

viile mezi zdvitem vodiciho sroubu 2 a matic 3, 4 pomoci otod-
ného émeku I. '

PFi préci s nesouslednym frézovinim vodici 3roub se sil-
né opotfebovdvds. Proto pii dlouhodobém vykondni stejné prdce
je theba ménit &immou #dst vodleiho Broubu.

6+I12. Konzola s matici.

|
Pro vykondni pfidného posuvu slouZi konszola 8 matici
(obrs 34), jeE je uvpevn®na na télese sani a je spojena se

froubem konzoly.
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Rychloatni skiin stroje 6710
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Svisld vietenovd hlava stroje 6TBOW.
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Mechanismus gveddni konzoly
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Mechanismus Fazeni posuvi
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B. SOUSTAVA MAZANT.

. Bals Zék' adni schémata soustavy mazdni j;nu uvedeas na o
Gb:'i 35. 36, 3?-

8.2, Sesznmm prvki soustavy mazdni jJe uveden v tabulce I2,
gaznam mazanych mist - v tabulce I3. Umistiéni prvkl a mazanych -

mist na stroji = our. 28, 39, 40. r

8+3s Popis Gimnostis

De3s1s Mazéni stroje zajiifujf ndsledujici soustavy:
- cirkuladni soustava mazdini rychlosini skiind hlavniho
pehonte }
Tato mousiava zahrnuje nddrZ I3, filtr 14, magneticky od= '
lufovad 3(2), &arpadlo I5, rozviddd I6 a zalévaci hrdle 8(2). ;
Dodivany &erm=llem I5 olej se stdle pﬁfédi pFes rozvddis I6
ra ozubend kola, X opdrdm hiideld a opérém vodoroméhe viotens.
! Po prichodu mezanymi misty ole; stékd do nalric. Jimucet Serpa=
dla I5 se kortioluje pomoe{ olejomnaku I0(4). Fladina oleje v
nddrZi sc komtroluje podle ciejoznaka IO(Z).

- ni‘.’.‘kﬂlléﬂ gsoustave mazdini rychlosini skFiné evislého
vistena atreje 6TBOUL _
Soustava zehruuje mddri 20, derpadlo 2I, zabudované do té-
.1soe hlavye. 0lej se od Serpaila lﬂlﬂ pfivddi k ozupcym hniﬁ:l,l
‘__ opdrdm hi{Aeld a opdrdm svisiého vietena. Uinnomt Serpaila se
. kontroluje podle pi{tomnosti kapek oleje na olejoznaku I0(5). :
El;:dim oleje se komtroluje podls olejoznaku I0(6). I
;

. _ |
\ | : — -
—"-1|-F- * _11! 'r l T8O | b .I’: F_/ .
WY pox i d’#‘&' l jf"ﬂj 3, s e




Z&TIY |

T VT A R AW

= pirkunla&ni soustava mazéni posuvové skiiné, konzoly wve-

qgni sani a stolu.

Souatava zahrnuje néddrZ konzoly 1, filtr 2, magneticky od-
ludovad 3(I), zpétny ventil ﬁ, rozrdddéd 4, mikropfepinad 7 a
pozvddsdd 22. Doddvony Serpadlem olej se pfea rozvddéd 4 rosvie-
di{ pro mazéni ozubenyfch kol, opér hiideld a elektromagnetick$
spojkys Prepinafen T olej ae usnérnujec pro mazéni svislého ve=
deni konzoly a vodiciho #roubu (svislého pohybu) nebo pro mazd-
ni atolu a gani. Hladina oleje se kontrnluje ulﬂjasﬁékem 10(9),
dinnost Serpadla - olejoznakem IO(E).

Piedni opéra vodorovného vietena strojd 6180W, 6760T, 6T80
a vieteno stroje 6TI0 ge maZe mazacim tukem pomoci mazsciho li-

su. Pouzdro I zdvBsu (obr. 23) se maie pomoci knotu 2.

8,4. Pokyny pro provoz soustavy mazdni.

Pied spoulitdnim stroje je tfeba zalit olej ﬁu viech nddre
ii gpoustavy mazdni v souledu @ tabulkou I2 a pomoci mazaciho
lisu naplnit mezecim tukem maznice v soulada s pokymy tebulky
I3, Stisknutim tlaeditka 23 (obr. 38) po dobu 5 af 8 vtelin
provéat mazéni vedeni stil-sdn&, Snek-konzole a vowiciho Srou-
ba sbolu; stiskmutim tladitka 24 = vedeni konzola=-stojan a Srou-
bu svislého posuvu komzoly. Tlafitko udrﬁuva; ve stisknuté po-
loze do naplnéni ulejoanaki I0(1), I0(2). Mezdni ge provadi pri
zapnutém pohonu posuvii. ;

Za chodu sirojc je treba xoutrolovat &innost €erpadel po-
dle oleicznaexi IO(4), I0(5), I0(3).

Po ukqpﬁcni prdse viechny vndjEi nechrdngné povrchy stro- .
je namazat tenkou vratvou oleje pro zabrédndni jejich koroze.

Prvni vyudnu oleje s promyvinim nddrii je tFcba provddét
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L107 svda NAwE N7 Fed) 1870 M 7318

!

a1 & 28

po 100 hodindch prﬁ?ﬂzu.nb?ﬁhﬁ stroje. Hdaledujici vyminu ole-
jé v nddr¥ich I, I3, I8, 20 je t¥oba provéddt jednou za Hest
méaicl. Nédrd korzoly I periodicky doplioval olejem; hladina
ge kontroluje pudle.nlejuznuku_rnfﬁ}.

: Periodicita mazdni jednotlivych mechenismd je uvcdena v
tabulze Ile

- r

5.5- Seznam moZnfch poruch Simmoeti soustavy mazdni je

. uveden v tabulce Iie
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Zikladni schéma mazéni roje 6TGOW.
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A= Rychlostni skidin
B- 3viald wvietenowvd hlava [
C= Pohan posuvi e
D= Zdvis s kluznou opérou
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Zdkladni schéma mazéni strojd
6T80I' a 6TB0 °
(schiéma mzéni pohonu posuvd” viz obrs 35)
A
ﬁ&g%\ 9 :,{a( c 4
: | \\
BN Y

W

£ ' i

A = Rychloatn{ sli{s

€ - Pobon posuvii :
© D = Zdvds 8 valivon opérou L
ey ;
Qg J ) "
- |
W OEAE RUS : werd
ol m# m a26pP3 2

Lo __,,f,'u__.._.._.._._r" __I.._.g'r_

)




sk

Zékladni schéma mazdn. sSroje 6TIO
{(schéna mazdni pohonu posuvi C wi
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A = Rychlogtni ekiin
C - Pohon posuvi
E = Vistenovd hlava
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Umistinf prvikl a mezanfch mist na stroji
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Tabulks I2
Seznam prvkd soustavy maz: (vbr, 35 a¥ 40)
""""" i’ e et L ik T '""';,.E.?:“"'"T"""'
Pozice BameY 7 0 0 T S e e i ks T = = Poznémka
, Ry 1610 '} 6760 *} 6760 {6710,
5 Rédr# konzoly I 1 I I- Y3 1.
2 Filtr I I X I
3(I)ss.3(2)Mapneticky odludovad 2 2 2 2
4 Rozd#&lovad 1 I I I
5 Zpitny ventil 1 I 3 I
5 Cerpadlo CI2-52 I I 3 >
T Piepinad I I I I
B8(I)ee-8(4] Zalédvaci brdlo 4 5 3 2
H{I)ses
9(2I) |Mazand migta 26 22 22 .25
I0(I)ses
: I0(9) Olejoznak 9 7 7 6
5 II Tvarovka Te I ‘3 I 1
‘ I2(I)ass
- I2(3) Odpadni otvor 3 2 2 2
3 I3 HddrZ sloupu I I 1 I v=8,51.
Is PMlty I 2 2 2
i5 Cerpadlo CI2-=41 I I Tl &
ib Rozdé&lovad I I = A2 o
IT{I)-'I'
IT(5] Tlakové meznloe 5 4 4 4
Ia HécrE zdvéan 1 I | - Vu(,2 1.
Is Piltr I L - -
20 HédrE vietencvé hlavy A « = V=I,I5 1.
21 - Jerpadlo vEetenové hlavy I - - =
22 Rozdélovad I I p 1 I
23 Tlad{tko I 1 T I
- 24 Tladitko o 1 L I
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Tabulza I4
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Humf pritok ole~ VFedostadujiol mnoZstvi Zalit ulaj do nddrie do
jo v olejosna=- mebo chybi vlej v nddrs poZadovand hladiny.

eich I0(4}, #iche

1c(5), I0(8)

nikdni vzduchn do sa= Utdenit spoje saci pFi=
{obr. 35, 36,

efho olejovéhe potrubi. pojky a vika Zerpadla.

3n
: ~ Poruchs &erpadlas Vyménit Serpadlo.
Zanssen{ vetupnich Vyéistis filtry
ril4rh Serpadel
840+ Seznam puuiivan#uh maziv a jejich anllngﬁ Je uveden
v tabulce I5.
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S, SOUSTAVA CHLAZENT,

9.1, Zdkladn{ schéma chlazeni je uvedeno na obr. 4I.
9,2. Seznam pr—ki soustavy chlazeafl je uveden v tahulece I6.

9.3. Soustava chlazeni Fezného ndstroje zahruaje nddri I
(obr. 4I), elektrické &erpadlo 3, hadici, kohout 5 a huhrici 4.

Ohladiei kapalina se stolu stroje stékéd na horri plochu
zédkladu a pres sifky 6 - do nddrie zdkladu.

9.4, Pokyny pro provoz soustavy chlazeni,

Chlazeni se doporuduje pouZfivat pfi prdeci s rrénami z Ty~
chloFezné ocelis l

Chladiei kapalinu je tieba usmdrnit pfimo do uény Fezdni -
nastavenim hubice 4 do poZadované polohy. MnoZstvi doddvané do-
zény Fezdni chladieci kapaliny se reguluje kuhnutam'é. Kohout
miZe e pousivat jako pFeruovad toku kapaliny pokud doba vyp-
nutf{ nepfesahuje 30 minut. i

PFi dé1iim vypnut{ pFivodu chladicf kepaliny je tieba vy=
pnout elektrické Ferpadlo.

fietén{ nddrde I je tfeba provddét proudem chladici kapa=-

liny nejménd dvekrét rodnde

P—

Tabulka I6
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Pozice !
P
obre 41, Hdzevw I odat Effnjfki |
I Nddrd zdkladu I
2 Vypoulitici otvor chladici kapaliny e §
2 Elektrické Zerpadlo SR
4 Hubice I
5 Kohout 4
6 8ifke 2
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10, POSTUP MONTAZE STROJB.

I10.I, Vybalovdnis

Strej je zabal.n do dFevéné bedny. V téZe bedn® je umis-
t8no pidisludenstvi, zabalené do samostatné vedny.

K mistu montdie stroj se piepravuje zabaleny.

Vybalovéni se provéd{ sejmutim horniho Htitu a pak boZnich.
Je t¥eba ddvat pozor, aby stroj se nepcikodil vybalovacim nd=

f‘ﬁ-ﬁi‘m- :
Po uvedeni stroje do provozn reklamace na aeliplnost doddv-

ky vircboe neuzndvd.

10.2. Pieprava.

P#i piepravé zabaleného stroje je tieba lana uchycovat ve
vyzanafenych na bednd mistech. PFi pPeprrvd jofdbem lana maji |
vft zvolena s p¥ihlédnupim k brutto vdze zabaleného siroje.

Preprava vybaleného stroje se provddi v souladu se sché~
maty prepravy (Obr. 42, 43). :

Pred piepravou opérné rameno ja‘tiuba ddt do stfedni po-
lohy viifi etojanu, konzolu ddt do gpodni ﬁdluhy, gtlil se sand-
mi premistit ke stojanu & zajistite :

Lano nemé se dotikat rukojeti stroje. Je tfeba ddvat po-
gor, aby lanem nebo néhodnym nérezem béhen prepravy g€ nepo=
fkodily vydnivajici 3dsti strojes Pro vylﬁuﬁuni podkozeni nd-
térn je tieba vklddat pod lanmo dievéné podloZly. PFi ustavo=-
vén{ strojd se nepFipouditi gilné ndrazy a ctfesy.

PPed ustavenim stroje maji byt zbaveny antikoroznich po-
kryti, nanesenych na nenatiené povrchy, pomoci vetari, nanode='
né de lakového benzinue Po odstrandni echranného maziva se pro=

_{_'f W W W 'J
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vddi mazéni povrohu souddeti etdoinim olojom pro vyloudent

koroze. Miie ge na p¥iklad poufivat Olaj Industiaslnoje W-204
GOST 20799=75.

Schéna pieprovy strojd _Schéma pirepravy stroie
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10.3. MontdZ,

Pldorys zdkladu je uvedsn na obre 44, EtrnJ'Jﬂ tieba us=-
tavove? na podlaze z pevného materidlu nebo na batonovém sh=-
kladu, Joho# hloubka uuknrﬁuja v zavicloati na povnosti ;ﬂdr;

Pied upnutiu je tieba podle vodovihy zkontrolovat sprive-
nost ustaveni stroje na zédklalu. Dovolend odchylka pracowniho
povrchu stolu ed vodoromé roviny = G,N-m na délce I000 mm.

Pripoufti ee ustaveni stroje na EtyFfli tlumiei opéry ty-
Fu 0B=31 ‘Ubl"! 45}-

l Ustaveni stroje na tlumicich opérédch
i ,
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10.4. Piiprava k prvnimu spoufiténi a prvni spoufitdni.

Pied spoudténim je tieba:
- uzemnit gtroj napojenim na spolednou uzemiovaci souw
gtavu;

- napojit stroj na elektrickou =if po kontrole shody

napéti sité a elektrického zofizeni stroje;

- peznamit se 8 urdenim ovlddacich orgdini \obr. J3, 14,
15 a tabulka 9), zkontrolovat &innost mechanisml stroje po-
mocl jejich rukojeti;

- gplnit pokyny, uvedené v odstevei "Joustava mazdni”
a ndvodu k provozu elekitrického rafizeni 6TSO0UL 00,000 PII;

= po napojeni stroje na elektrickou sif je tieba VyZ=~
koufiet viechny elektromotory bez zapind.d pracowmich orgdni
gtroje, svldsini pozornost je ifeba vfnovat konirole Gimmosti
poustavy mazdni podle olejoznakd I0(4), IO(5), I0(8} {obr.
35, 36, 3T.

Postup pridce na stroji je ndsledujici: zapojeni na aif,
volba sodru otdfeni vietena, zepnuti elektromotoru posuvi

a, pokud je v tom potfeba, forpadla chlazeni.

Po ukondeni prdce na stroji je tifcba vypnout ho se gi=
td a ddt viechny ovlddaol rukojetd do neutrdlni polohy.

POZOR1
Pokud v olejoznacich chybi olej, price na stroji se za=

kaziy]es i :

Po peznameni s Sirmosti a urdenim ovlddacich orgind se -

providi zdb&h stroje za chodu naprdzdno. Tladitkem "Trhavy
{

=
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chod" a rukojetdmi Fazeni xychlostnich stupii vieten nasta-
vit saximslni pedet-otddek. Z4bdh stroje provdd3t poastupni,
zvétlovinim podtu etéfek vietena a hodnot posuvie gioiu.

POZOR!

Zakazuje se zapinat machamicky posuv, dokud vedeni po=
hyblivych orgdnd (stil, sand, konzola) ncjeou odjidténa.
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II. TRACOVNI POSTUP,

JI.I. Nastaveni poftu otddek vretena a hodnoty posuvu,.

Nastaveni pﬁiadovanéhm podtu otddek vietena se provadi
ctdfenim rukojeti I (obr. 46) do okamZku, kdy pii{sluiné Sis- -
lo na limbu se octne proti ukazeteli 2 rukojeti 3. PFedem
jeo tfeba ustavit rukojef 3 prediohy do polohy I nebo II, od~-
povidajici rozsahu 50s¢+280 nebo 400,..2240 ot/min. Ciola
na limbu, cdpovidajiei podtu otddck vietena pFi prdel s pPfed-
lohou, jeou €ervend, bez piedlohy ~ bild.

FNestaeveani pofadoveného podtu otdfek svialého vietena
gtroje 6TBOW e provddi rukojefmi I, 2 a 3 (obr. 47). Vyta-
¥enim rukojeti I, jeZ md dvé za)iltdné polohy, k sobdé usta-
vit Sipku ndboje 5 proti ruzsahu 56...3I5 ot/min, unietdné-
ho ve spodni &deti tabulky 4, mebo proti rozsahu 450...2500
ot/min, umf{sténého v horni &4sti tabulky 4, v zdvislosti na
tom, ve kterém rczsahu se machdzi poZalovany pofet otddek.
Pokud pofadovanj podei otd¥ek se nachdzl ve spodni Cdsti ta-
bulky 4, otofit rukcjet 3, jef md dvé zajisSténé polohy, vle-
vo, & pokud poZecdoveny polet otddek se nachdzi v horni &ds-
ti tabulky 4 rukojef 3 je tfeda otosit vpravos

Rukojel 2, jef md t#i zajisténé polohy, ustavit tak,
aby ryska na ndboji rukojeti 2 se unintila proti poZadova-
nému podtu otddek zvoleného rozsahus

V tabulce 4 (obre 47) zvolené otddky vietena Jini 56
a tfﬂli.ﬂi
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Schéma naatuveni podtu oticek wvodorovného
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Nastaveni poZadovaného podtu otdfek vietena strcje 6TIO

go provddi stejnd jako u vedorowvmdho vrietena.

Rukojef pFedlohy 29 (obr. I5) otroje 6TI0 je umistina
na vietenové hlavé a rukojet a limbus rychlosinil skZiné
(obre 48) = na levém boku stojanu.

.

Rukojef a limbus rychlostni
gk¥iné stroje 6TIO

Obre 43
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Nastaveni hodnoty posuva stolu se provdd! rukcjolmi 3
a2 {ﬂ'lu'- ‘5}' ; :

Rukojef 3 md dvd zajistdné polohy. Pﬂkud rukojef je :
ve vodorovné pilcze, odpovidi vo rormezi posuvl 20...I25
mm/min, sklopend poloha odpuvidd zormezi pocuvit I60...I000

mm/mine

Tk

Ot£Sen{m limtu rukojeti 2 uvedenfmi na schématu pohy=
by se nastavuje poZadovand odnota posuva jeji ustavenim

proti nkazateli I¢

Schéma nestaveni hoanoty posuwm

wemi
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1I.2. Ustavovéni 1imbl (podélného, piidného a svislého

" pohybil stolu).

Iro ustaveni stupnice limbu na "0" je tfeba pFemistit
1imbus 6 (obre 29) axidlnim em@rem od scbe (ve sméru Bipky),
ctddenim limbu vlevo nebo vpravo vstavit znadku "0" proti
uks-ateli a uvolnit limbua.

II.3. Schéma upnuti ndstroje na stroji je uvedeno na
obrs 50.

PFi upindni ndstroje ve vodorovném vretenu na trnu, upou-=
tém v ku¥eli vietens pomoel tyde I, je treba nasadit distané-
ni pouzdra 3 (obr. 50a) a pak frézu na poZfadovand vzddlenosti
nd_&nla vietena, pak znovu distanini pouzdra 3 a pFitladné

pousdro & (co mejblid ke fréza).

Sacu distan&nich pouzder, frézu a piitlainé pouzdro je
t¥eba utdéhnout matici 5, masadit zdvés na piitlaéné pouzdro a .
upevnit ho na opdrném ramens matiei 4. Opdrné rameno upnout
na etojanu #rouby 25 (obrs I3)e Pokud se pracuje s delnimi
frézami, jejich upnuti se provddi stejné jako ve gvielém vie=
tend.

Upnuti nistroje we svislém vietend je uvedeno na obr.
508, €, O

Jelni ndetriné frézy se upinajl za pouiti piechodné
pFiruby 8 (obr. 508), Trn se v kuZelu vietena upind ty8i T.
¥a krfek trnu se nasazuje piaéhndn& pFfiruba 8 a fréza, jez
go upind Broubem 9. Prézy, jejichi otvor je opatien klinovou ;
drdZkou, se upinaji na tmmu e opazenim, opaifensm draZky pro

ozuby vietona.

e ad dexgm | Noph \Agaal |
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Jelnl a stopkovd frézy se mtopkou ve tvaru Merseovd ku=-
%ele ac upinaji v kufelu vieticna pnmnuf pfechodného pouszdra
I0 (obr. 50c). :

Frézy vellého priméru, opatfené na 8ele vdlcovym vybrd-
nim, drdfky a prichozimi ctvory, s¢ nasazuji piimo no hlavu
viretena (obxs 50d) & upinaji me &rouby II.

Pro ustavenl svislého vietera na 0" je {¥eba upnout ve
vPetenu indikdtor, jehoi méfici hrot je vazddlen maximdlnég na
100 wm od ssy vietena a dotfkd se pracovniha povrchu stolu.

Otddenim vietema ustavit ho na "0" pcdle indikdatoru.
P¥4 upinéni ndstroje je tifeba si pamatovat, Ze pFfesnoat

cbrdbéni a trvanlivost ndstroje nepifznivé ovliivauje jeho hd-
geni. Proto je tieba kontrolovat kvalitu Feeného ndstroje, tr=

nu h distandnich pouzder.

I1.4. Meze poufiti stroje.

Plné vyuditi uvedenych v pasportu hcdnot zdvihd je moné
pouze v pi{padd, Ze na stolu stroje nejsou obrobky a zafize=
ni. je# omezuji pohydb stolu. Na piiklad pfi pouziti kxuhové-
ho otodndho stolu a upnuti ve vietenu trnu & frézou se zmenw
Euja'nvialj chod stolu; pfl ustaveni délici hlavy a lyrou se
gmenfiuje podélny chod stolu; piFi upnuti obrobku mezi stolem a
gloupem se zmnnﬁuje priény chod stolu.

Pro plné vyuZiti mechanickych posuvi stolu je tfeba usta-
vit vypinaci dorazy do krejnich polohs Pri tem je traba kon=
trolovat Sinnost pobyblivich skupin stroje pro vyloudeni je=-
Jieh zlomeni.

Pii prdci s mechanickym pohomem délied hla?ﬁ ge uatavuje :
na pravém k:ji atolus Viateno 'Lﬁl:.ff hlievy dostdvd otdfand i
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od vodieciho droubu pico viuénni oszuberd kela lyry, pro jejich
montdE je tieba eajmout ochrannou konzolu na pravém konoi stolu.

11.5. Pracovai rezimy."

Pii vvsokych a atfednich podtech otddek vietera rozmszi
vyu#iti stroje Je omezeno pifedeviim dovolenimi hodnotami Fez=-
nych rychlosti pro frézy a vykonem elekiromotoru hlawmiho po=-
hybus

Pokud p¥i nikterfoh refimoch se objevuje chvéni, doporu=
Zuje se gmendit hodnstu posuvu na zub nebo pauﬁit frézy 8 ne=
rovnomdrnon roztedi £ v¥tiim dhlem drdZek na t¥liaky.

Mezni Fezaé podminky pro rizné typy fréz a riizné materid-
1y obrobkd jsou uvedeny v tabulce IT.

V tabulce I8 jsou uvedeny mezn{ Fesné podminky p¥l prdei
na stroji 6TA0W se svislim vietenam. }

$1:6. Pro dosaZfeni poZsdované drsmosti povrchu e vysoké
pieenosty rozmérd pfi pouiiti friz = ryochlofezné oceli se do=
poruduje pmcu*;.rat e posuven ma zub 0,02...0,03 mm, hloubkou
Prézovani 0,3e.+0,5 ma a Feznymi rychlostmi IT...25 m/min.
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Paromsetr

Pr&ns 8 ?ﬁlnn?fmi irézami
Primér frézy, mm
Podet zubd frézy
3{#ka frézovini, mm
Hloubka frézovédni, mm
Pofiet otddek vietena, ot/min
Heznd rychlost, m/min
Poouv, mu/min
Fosuv na jeden zub, mm

Prédce a celnimi frézami
Priméf frésy, mm
Podat subll frézy
Jifka frézovéni, mm
Hleoubka frézovéni, mm
Podet otddek frézy, ot/min
Heznd rychloast, m/min
Posuv, mm/min
Posuv na jeden zub, mm

Prdce g delnimi frézami

Tabulka IT
Lrﬁo litinuj]?ru ocel
63 63
8 8
60 60
4 Y
200 140
33 27,5
250 200
0,I6 0,I75
63 63
8 I6 !
- 60 40
- 3
I00 140
13,5 35
200 280
0,25 0,12
Tabulka I8

_--p--—-—__-

lPrn 11tinu!1’rn ocel

. O S RN B R B S el B e R R O M S O R B O O S e e o e e O e e S . -

Primdér fiézy, mm 63 B3
Polet zubl frézy 8 I4
3ifka frézovéni, mmi 40 40
Hloubke frézovdni, mm 2 2
Podet otdfek vietena, ot/min . Ie0 160
Heznd rychlost, m/min 32 32
Posuv, mm/inin 280 140
Posuv na jedon zub, mm 0,22 0,082
! |
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12. Typické poruchy a zplsoby Jejick odstrandai.

12.1. MoZné poruchy & zpaohby Jelish odstranéni jasou

uvedeny v tabulce I9,

b L R —

YoZnd porucha

O G e S S W me e

T Pravd@podohnd pii&ina

—I--q-l-—.----l-n-—-l-l_—

Chladic{ kapalina Zanesen{ Frandlu,
neodtdkd we stolu,

Prehrdtd opér vie- Heni mazéni.

tena (preas 55%¢).

Nerufeni vile v lo=-
Ej Bkéﬂhi

Nedodriuj{ se dél=  Slabé upnut{ obrob-
kové rozméry ob- Kue

xoblcu: Zviiené hdzeal vie-
: tena nebo trnu.

Opctfebeni, snefig-
téni nebo velkd wile
v kledtind nsbo piie
tlainén pouziru zévé-
Blle

Stopy vibraoce na Ealidlni nebo axidl-
otrdbéném povrchu. ni hézeni vietena.

Chybné upnuti obrob-
ku nebo néztroje.

1itmé naoatFeny ndat-
rojs

Tabull:a I9

s R R e —

Demontovat eifku, za-
kxyvajici kandl a vy=
8istit ho od tiigky.

Zkontrolovet a odatra-

nit poruchu soustavy ma=-
gédnd .

Sei{dit vile v lokis-
kich vieiena.

Provéet aprdvné upnue
t{ obrobku.

Zkontrolovat pfesnost
otdteni v souladu s ror-
mou, provéet regulaci
op8r, opotfebend soulds~

Zkontrolevat, vydis-
tit a provéat reguleci
kKlestiny zdvigu.

Seiidit opéry viele=
hat T

Sprévnd upnout ndst-
0] nebc obrobek,

Gtupeny nebo nekvasl.in Vyndnit za sprdvay.

am—




FPokradovini tabulky I9

-.Hnﬁnﬁ pa;u:ha F Pravdépodobnd ;Eiﬁina ? Zpiscb udahranénf
Zvydend Feznéd i:rudnin— Iménit Fozné podmin-
ks Ky,
Slabé upnuti eani, Spolehlivé upnout ad=

konzoly, opdrného ra= né, konzolu, opdrné ra=
mena, Zavésu nebo zvé- meno a zdviag. '
téend viile mezi kliny

a vedenim skupin.

Pii stisluti tla= Nen{ zapnut pfepinad Zapnout pPepinad.
é1tka "Start" viato~ "Vieteno".

43 ' '
no se neotddi, Rukoje? pFedlohy je - Zapnout rukojef pred-

v neutrdlni voloze. 1ohys

~ Je otevien kryt slou~ Zaviit kryt a dvirfka
pu nebo dvifka elek-  elektrické gk¥fnd.—

Cpadorana_ Temnosad - BRADYHTD  Ped

sapuTa .
Neprobihd posuve Prokluzuje pojieind Provént regﬁlaﬂi-
B.0Jkn. spojkye

Ruk03;¥ prepindni po- Détlrukujef do zajis=-
suvii neni v zajisténé téné polohy. ;
poloze.

Heni zapnut pfepinaé Zapnout prepinads

"Posuv”.

Elektromotor posuvii Zajistit otdfeni elek=-
se otdd{ ve sméru hodi- tromotoru proti sméru
novych rudidek. hodinovfeh rudidek.

o Ing =
gellvem] x? gorym %7‘: rM!.‘ [ II F#ﬂ
Lﬁ T _;_'.i{.J
_1{ - Ll f -
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MoZns

ny poauve

Nedoddvd ge
dici kapalina,

Pozndmka;

Porucha

Pokredovini tabulky 15

- --l-ll-i---_'_ll-l--

'I[' Pravdésodobnd pifEing

- _-_---#-.--_-

Heprobihd srychle- Wezapird se eleltro-

ragnetickd spojka.

chla- Blektromotop Serpad-
la ce otd8f proti EmE-
ru hodinovfch rudidak,

Pokyny pro odstraning
zdni jeou uvedeny v kapitole
trického zafigenf - ¢ Ndvodu
Eﬂﬂzﬂﬂi GTEIOI.IL{.‘ID.ODD J?HI-_

—nuq----—-—n-.--.-—

T Zpieob odstranint

'-'-‘ﬂ———---

Ekantrnlornt, 2ds neni
pferufien obveq elelktro=
magne tickd spojky,

Zejintit oprivny smér
otddent elekiromatoru
E‘I‘p&ﬂﬂ-

moZnich poruch soustavy ma-

"Soustava uazdni", elek-
k provozu elektrického

-Il-ﬂ-ﬂ—tuq

l 25




I3, Zvldétnosti demontdie & montdZe pii opravdch.

I34I. Pied demontd®i stroj md byt povimnd vypnut z alak-.
" trickd sité.

I3.2. Pired demontdZi posuvové skiind je tFeba odpojit vo=
dide uluktramagnutickﬁ apoikys :

I3.3+ Pro demontdZ konszoly je tieba uvolnit liftu, pii-
tladujici konzolu k vedeni sloupu, a cdpojit sloupek od zd=
kladuas

I3.4. Pro demontdZ seni se atolem s konzoly je tfeba .

sejmout viko, zakryvalici konzolu shora zepiedu = krouiek 2
(obre 29), vyrazit kolik 3, sejmout piirubu 4 & zdtku S5« Vy=
taunout Apdikovs nidel T, demcntovat 1ikty, pFitladuifef eé=
né ke konzole, a kongolu s maticl (obr. 34) pi{iného posuvu.

I3.5. Pro rozmontovdni rycilogsini skiiné pohonu vietena
je tFebe demontovat mechaniemus Fazeni rychlostnich stupni.

I3.5. Pro demontdZ svizlé vietenové hlavy siroje €780
je tFeba sejmout vika I & 4 (obre 28), vytdhneut koliky 2 a
gsejmout prufiny 3, 5, nadef vySroubovat droub 6 a sejmount

hluﬁu@

I3.7« Skupiny a mechanismy, jeZ nejsou mazény od ferpa=
del, je ti#eba zaplnit p¥i montdZi mazacim tukem LUMATMI:~20I
G0ST 6267=T4 (viz kapitolu "Soustava mazdni").

I3.8, Pro odstrandni (nikd oleje zpod vik, piirub a ji=
nfch souddati se doporuduje pouZivat benzinuvzdorné mazivo
dls GOST 7I7I-78, je# se nandiéf tenkou vrotvou na stydné plo-

.

oly souddstis, Pro téanici podloZfky se doporufuje pouiivat
paronit nnh?Jtéu:“,f lepenlu o a1 Toe 0,500e1,0 mme
|

bt ] el A
| — T3 ? LR Eig =
5 4

23 g
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13.9. Zpicoby piepravy skupin stroje jsou uvedeny na

(] 5: az 55!

- Zéviané Brouby, pf&p:hvkg; !ﬁtiﬁy, iani medd udpuvidnt_,

hoiadavkﬂn bezpolnostnd fechniky.
XKategorie sloZitosti oprav stroje:
= mechanické ¢dasti = I0; ;
- nlakt?inké Bdsti - T»

¥
&

Schéma pfepravy vIetenové hlavy

Obre 5 f ]

¥4

!

b

g7 |

|| kric0.aiae3
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r; ! % [
Schéma prepravy stojenu Schéma pFepravy posuvové
" exEns

oes 08 i

5 ’! Schéma piepravy vitete-
Obre nové hlevy 6TIC

Schéma piepravy konzoly

02 hodn u 34 J_Mu“&.ﬂﬂ.ﬂﬂit&_kwg]
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14, PREIIMACL PROTOKOL.
Model stroje: ETEQ :
Tidida pFesnosti: A _ Virobn{ Zislo: 2059
14,1, Vysledky zkoudek.

I4.1.1. Zkoulieni stroje na dodrZeni norem piPesnosti a
tuhoati dle GOST IT734-8I,

T.KONTROLA PRESNOSTI STROJE.

T.2s Rovinnost pracowniho povrchu stolu (skica I).

L =T | d%
Skica I
Dovolend odchylka, mknm, prn stroje Skutaéni ndchylkn,
E-rar::r. 6180, 61710 | 6780 : nk
30 20 /4

Konvexnost pracovniho povrchu stolu se nepiipouditi.

| Ha kontrolovany povrch I ve dvou bodech zvoleného prifezu
se ustavuli dvé opdry 3, na n#% se pracownim povrchem uklidd
kontrolni pravitke tak, aby vzddlenost od kontrolovanéhs povr-
chu do pracovaiho povrchu pravitka u jeho koncd byla stejnd.

Ukazovaci piistroj 4 se ustavuje na kontrolovany povrch
tak, aby joho mérieci hrot me dotjkal pracovmiho povrohu pravit-
kz a byl na ndho Loluy.

Ukazovaci piistroj se poscuvd po kontrolovaném povrchu po=
dél pravitka. Uchylka rovinnosti so rovné nojvdtsf hodnotd ale

gebraici-éhno r fllli udajl ukazove u#nﬂ prigtroje ve viech Fezech,

—— pr
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I.3. Pidimoddrost stiedni drdZly.

2 3

| o I;{._

= A . {

e — 4
80.. 400 N
Skica 2
Dovolond odchylka, mim, pro steoje = Skutend odchylka,
g10r, 6780, 6TI0 4  6TEOW riam
20 iz . 40

Koniroluje se seFizovaci bok ctfedni drdzky™

Na pracownim povrchu stolu 4 (gkica 2) pamnui-dnramﬁ I,
jejich¥ BiFka se rovnd diFce drdiky, vloicnfch do drdZky na
konofch stolu, se uklddd pravitko 3. Podél pravitka po kon-
trolovaném boku drdiky od dorazu k dorazu se posouvd klouzdi=
ko 5 8 mificim piistrojem 2, upevninym tak, aby jeho mEFici
hpot se dotykal pracovmihe povrchu pravitka a byl na ndho kol-

e
Uehylka se uréuje jéku nejvétsi hodnota algebraického

rozdilu ddajd pristroje na celd diélce poouviue

®yoko sefizovaci se voli bliZii ke stojanu vodni sténa

a
ki | W= @ grvm] G090 Agme I_l, |




B Al w42 venl Radn & cama

rozd{lu idajd piFistroje na celé délce pohybus

I.4» Rownobdtnost etfedn{ drdZky stolu s drdhou jeho
podélného pohyhue

B

ba!f

Skica 3
Dovolend odchylke, mim, pro atroja ' Skutaﬁgimnduhylkq,
6TeOr, 6180, 6TI0 | 6Te0W
20 I2 10

84n% a konzola se ustavuji do stiedni polohy a upeviu=
:i 89

Na pracovnim povrchu atolulj (akica 3) podle sefizovaci-
ho boku stFednd dréZkypomoci dorazu I, jejichZ Eifka se rﬂvnﬁ
5i¥ce drdiky, vloZenfch do drdiky na konocich stolu, se umia- A
fuje previtko 2. Na nehybtné &4sti atroje se v piiZné roving, i
prochézejici osou vietena, upind méfFici pFistroj 4 tak, aby
jeho mé¥ici hrot se dotykal pracovniho povrchu pravitks a byl
na ného kolay. Stll s pravitkem se posouvd podélnym smdrem.

Uchylka se urcuje jako nejvitai hodnota algebraického

1

o
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I.5. Kolmoat siFedni drdZky stolu na drdhu jeho piddné-
ho pohybue

(LI

Dovolend udchylka mitm, P10 strnje Skuteind odehylkn,

--_—-l-—l——-n--lu-———-*

éTeor, 6Teo, 6TIO eTeow

e o e e S S SR B e e e ) G M S B wew G e e e e e

16 | 10 9

Stil a konzola se ustavuji do stiedni polohy o upev=
nuji se.

Na pracovnim povrchu stolu 5 (skica 4) podél serizovaci-
ho boku stfedni drdfky pomoci dorazd I, Jejichi Hifka se rove
nd #gifce ﬁr&éky, vloZenych do drdZky ne koncich stolu, a spiej-
né vysokych zdkladnich mérek 2 se wrisfuje pravitkeo 4 a thel-
nik 3, jeden & pracovnich boku kterdého piiléhd k pravitku. Na
nehybné &dati stroje se vpewiiuje méiied pristroj 6 tak, aby
jeheo méiici hrot se dotykel pracowvniho pevrchu -ihelnikn a byl
minimdlngé vzddlen od podélné roviny, prochdzejiei stieden
stolu pFi stfedni poleze soni.

Uchylka se urduje jako nojvEétdi hodnote algebrainkého

rozdilu udsjd pfiatroje na celé délce poliybus
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I.6. RowmobdZnost pracovniho povrchu stolu s dréhon je=-
ho podélného pchybu.

& {

8klca 5

6780T, 6780, 6TI0 6280W | . ;
25 16 14

S5énd a konzola se ustavuji do stfedni polohy a upev=
nuji se. .

Pravitko I se uklddd na opdrdch 2 na pracovnim povrchu
stolu 3 v podélné roviand, jaf prochdz{ atfedem stolu. M3rici
piistroj 4 se upeviujs ma nehybné &dsii stroje tak, aby jeho
méiici hret se nachizel ve pFifnéd roving, prochizejici osou
viretena.

Kontrolni pravitko I se uklddd na opérdch 2 na pracov-
nim povrehu atolu 3 rownob&ind s kontrolovanou plochou tak,
aby vzddlenost od kontrolované plochy do pracovmiho povrchu
pravitka u jeho koneidl byla stejnd. Ukazovaci piistroj se
ustavuje tak, aby jeho méfici hrot se dotykal pracovaiho po=
vrchu pravitka a byl na ndho kolmfs Sl se posouvd na celou
délku chodu.

Uchylka rovnob3Znosti drdhy 3 plechou se rovnd nejvitsi
hodnoté algebreického rozdilu ddajd miFiofho pFiatroje na ce=
16 délea ponhybu. i
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1.7. Rovnobdinoast precevniho povrchu stolu s drdhou je=

ho piriéného pohybu.

// I‘--—_—-‘_‘E—-
I
| i L
Al
{
Skica 6
Dovolend odchylka, mkm, pro stroje ' Siutesnd odehylks,
6TBOF, 6780, 6TI0 |  6780W iz '
16 10 A |

Stil a konzola se unstavuji do etfedni polohy, konzola

se upind,
Pravitlko I se uklidd na pracomim povrchu stolu 3 ve pidid-
né roviné, prochdzejici osou vietena. MEFici piistroj se upev=

ruje na nehymé 2dsti stroje talk, aby jelo mdFieci hrot se na=
chdzel v podélné rovind, prochdzejici stiedem stolu pii stred=
ni poloze sani.

I.8. Kolmost pracovniho povrchu stolu na drdhu jeho ovi=

slého pohybu v podélné rovine.

2 i e
& ~
|

£ i
=
% j I' Skkica 7
T d ! L ' e
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Dovolend odchylka, mkm, na celd ddlee pohybu konzoly

pro strojes
Skute¥nd odchylka, mlas
__6émsor, 6180, 67T0 — 25

6TBOW i —- “ . {

3tdl a san® ge ustavuli do stfedni polohy a umihhji B0

Na pracovnim povrchu stolu I v podélné rovind, prochdze=
jiei siPedem stolu, na minimdlni pro vykonén{ méfeni vzddlenou=
ti od jeho stiedu se ustavuje kontrolni dhelnik 2. Na nshybmé
3detli stroje se upeviuje m¥Fici pristroj 3 tak, aby jeho méfi=-
ci hrot se dotfkal pracovaihu povrchu dhelniku, byl na nho
kolmya byl umistdn v rovind osy nebo dela vietsna stroje.
S8til s thelnikem me posouvdA svislym emérem. V1iiv reverzace
konzoly se neavafuje.

ugFeni se provddi ve dvou na sebe kolmjch rovindche

dchylka se rﬂvnﬁ nejvitiéi hodnotéd algebralckého rozdilu
idajd méFicfho piistroje na celé délce pohybu. V tomto ﬁfipa-
45 vysledky méPeni budou zahrmovet dchylku piimofdrosti drihy
pohybu skupinys i

Vyloudeni odchylky tvaru thelafku z visledkld méFeni se
provadi pedle vzorce:

o Bl 2.

kde: & =~ odchylka od pfedepsaného ivaru mebo polohy;

ﬁ: = tdaje mdFieiho pFistroje;

A, - udeje méFiciho piistroje po pootodeni miFiciho pii-
atroje na Iﬁﬂuf

Pravidle znamének:

Pchyb méFictho hrotu ukazovacino ndfieiho pidstroje:
- "z t3la" kontrolniho thelnika (+);

= "y t&lo" kontrolnfho thelnfka (=)«

-
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I.9. Kolmost pracowmiho povrchu stolu na drdhu jeho uviQ

slého pohybu ve priéné rovind.

Skica B.
' Dovolend odchylka, mim, na celé délre pohybu konzoly
l pro stroje: _ | Skutednd odchylka, mm Z&
_6raor, 6780, 6710 — 25 | . @
6TBOW C—  IE

Sklon stolu smérem od sloupu se nepfipoufti.

SHAY = ‘olnd o8 ustavuji do stfedni polohy a upeviuji se.

Na pracownim povrchu stolu I na stejné, minimdlni pro vy=-
kondni mé#feni vzddlenosti od piiéné roviny, prochdzejici osou
vietena, se ustavuji kontrolni dhelniky 2.

Fa nehybné &4stli stroje se upeviuji méFici pFistroje 3
tak, aby jejich méfici hroty se dotfkaly pracovnich povrchi
tthelnikd, byly na né kolmé a nachdzeli se v roviné osy nebo

dela vietena stroje. Stdl s ith lniky se posouvd evislyn smé- |

reme V1iv reverzace konzoly se neuvaiuje.

Uchylka se urduje jako nejvdtii hodnota algebraického

| |
h | | | B -,
{ 1 | & k- r
0 o £ 280U, 00 00P }&
Tolduml o2 gozgal fcon il || I"L s 106
Y =
Jj r 1 | |I 1 1 !
i ] f ]
A R o - e | 5l "




rozdilu algebraickfeh polosoudti souSasnd zjiifovanfch Gdajd
obou pFistrojd.

Pozndmka: Na strojich s vodorovmym vietenem se piipouditi mé=
feni s jednf{m thelnikem. PFi tom opérné rameno se
odsouvd dozmdu, Wnelnik se ustavuje v pfiéné rovind,
prochézejici osou vietena. Na mehybné 3dsti stroje ame
ve stejné rovind upeviuje méFici pi{stroj. Uclylka
ge urduje jeko nejvdtd{ hodnota algebraického rozdi-
lu ddajd p¥{stroje na délce pohybu.

I.13. Rovnobdinost pracovniho povrchu stolu s osou otd=~
%eni vodorovného vietena (pro stroje s vodorovnim vietenem).

HEl

n |
Skica 12
L, Inovulané odchylka, mim, pro utro:.n I Skutednd odchylka,
ma  e180T, 6760 " “ere0n | i
150 12 e 10

Vyohylieni volného komce trnu smérem nahoru se mepFipou=-
v 8.

Stil, sdndé a konzola se ustavuj{ do stFfedn{ polohy, kon=-

zola se upinds

B 5

| 448 A= noga 1 flodn

=8 F |
=y = 3 600 lﬂm
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¥V kuZelovém btvorﬁ vietena se upind kontrolni trn 2(ski=-
ca I2) 8 vdlcovym pracovnim povrchen.

Na pracovnim povrchu stolu I kolmo na osu trnu se usta-
vuje stojdnek s m&F.cim pristrojem 3 do dosaZeni maximdlniho
daje pFistroje. .

Méfeni pe provddi ve dvou prifezech trnu na koncich sto-
lu dvakrdt; druhé méfeni se provddl po pﬁotnﬁani vietena na
180°,

Uchylke rovnobéZnostl se urduje jako algehraickf polosou-
et dvou algebraickych rozdild Gdajd pidistroje, ziskanych p¥i

#eni na dvou protiléhlych tvoFficich pFimkdch trnu.

I.I14. Kolmost oasy otdfeni{ vodorovmého vietena na stfedni
drdZku stolu (pro stroje s neotoinyfm stolem).

Skica I3
Dovala;:i odehylka, mkm, pro stroje = Skuteind odchylka,
6T80r - sT80W : e
S 20 12 =

341, sdnéd a konzola ge ustavuji do stfedni pelohy a
upevauji sca

.y
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Na pracovanim povrchu stolu 4 (skica I3) podle sefizova=
cfho boku stfedni drdiky pomoei dorazi I, jejiohd BEifka se
rovni #ifce drdiky, ustavenych na koncich pracovniho povrchu
etolu se uklddd pinvitk; 3y Ve vitetenu siroje se upeviuje za-
lomeny trn 2 s méFficim pFiatrojem 5. Méren{ se provddi otdfe=-
nim vietena g zalomenym trmem a indikdtorem kolem osy. |

Odchylka se urduje jako nejvdtdi hodnatn'nlgabrninkéﬁn
rozédila ddajd pFistroje.

I.I5. Eolmogt pracovnihe povrchu stolu na osu otddeni
svislého vietena v podélnd a piiéné rovind,

Poklaed A

___L_] Skica I%

--T-------“---"--"--l ----------

L, ' Dovclend odchylka,,mkm, pro stroje ' Skutednd odchylka,
ma | 6TI0 : 6T8owW mios
I50 25 16 —_

Sklon stolu smdrem od sloupu se nepfipoudti.

Stil, sdnd a konzola se ustavuji do stfedni polohy a
upeviuj{ se.- : _
Méfen{ se provddi p#i horni a spodni poloce pouszdra vie-
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tena. Pouzdro vietena se pPed zkoudikou upind.

Zalomeny tm I, na ném% na ramend pind&pﬂané délky L
Je upevnén ukazovaci pFistroj 2, upeviiuje se na skupind 3,
u niZ se kontroluje polcha osy otddeni. Ukazovaci pfistroj
se upeviiuje tak, aby jeho mbiici hrot se dotykal zdkladni

mérky 5, ustavované na povrch 4. Skupina s trnem se pootddi

' na celou otd&ku. Udaje ukazovacifho pFistroje se zjiZfuji po

kafdfen 90%, Uchylka kolmosti osy na povrch gtold na délce
2L se rovnd néjvitii hodnotd algebraického rozdilu tdaji
ukazovaciho piiatroje ve dvou diametrdlns protiléhlych bo-
deches V tomto pfipadi v¥esledek méifeni sahrnuje axidlni hd-
geni skupiry.

Pro vyloufen{ z vysledk. axidlnfho hédzen{ m&¥eni se pro=-
vddi dvakrdt. Pifed druhym méfenfm tmm se odpojuje od skupi-
ny a pootd3i se kolem osy na I80°, Uchylka kolmosti osy na
povreh stolu v tomto piipad® se rovnd polosoultu vysledkd
dvou méfeni v diametrdlnd protiléhlych bodech.

Piipouiti se méPeni pomoeci dvou ukazcvacich pristroji
stejnd vazddlenych v dimmetrdlnich rovinidches Uchylka kolmoati
osy na rovinu stolu se v tomto pfipadé rovnd polosoudtu vye=
sledkd dvou mdfeni, z nichZ kaidy se urfuje jako algebraic-
k¥ polorozdil Gdajd ukazovacihe pristroje.
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I.16. Protindni osy otd&eni vietena s osou natddont
stolu (Lro stroj 6TBO).

A = A pootoeno

Skica IS

Dovolend odchylka, mim ] Skutefnd odchylka, mkm 65ﬂ
pro stroj 6T80 - 80 I

V kuZolovém otvoru vFetena (skioa 15} ee upind kontrol=
nf trn 2 8 kuZelcvjm pracovnim povrchem. ?Euhaluv? thel ku-
Zole se rovnd o,

Otodny otlil 5 me natddi na dhel 90°-4'2, cof se docilu-
Je nstavenim drdiky stolu rovnobé%né s tvofiefl piinkou trnu
pomoci méFieiho pristroje 3, upevnéného na klouzdiku 4. Klou-
zdtko =e avju vystupkem pritladuje k boini stind drdZky tak,
adby méfici hrot pFiatroje se dotykal tvofiei piimky kuiasle
trnu a byl na ni kolmy.

Po kontrole polohy stolu, bez porufieni seiffzeni p*iatro-
Je stdl sec pootddi kolem ové omy ma druhou stranu na thsl
90%°-%/2, K tomu se provddi etejné ustaven{ drdiky stolu vi-
€1 tvofici piimce kuZele a souSasnd se =Ji5¥h¢a gména ddajd
piistroje ve srovndni s ddajf p¥i prvpi roloze stolu.
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Uchylka se urduje jako nejvitdi hodnote algebraického
rozdilu ddajd pFistroje, vymdsobend Cos /2.

I.I7. Rovwncb&Znost vedeni op&rnédho ramena & osou otdde-

nf vietena ve svislé a vodorovaé rovind.

Pohled A *
SI:inn I6
2 I Dﬂwlmé odnhylkn. mkm, pro atro,ja Skutednd odchﬂ.ka.
o 6T80r, 6780 { éreow miom
I50 I2 8 ?

Tychyleni remens smérem nshoru ge nep?::!.pcuﬁti-

Klouzdtko s méFficim pFistrojem 3 se posouvd podél opér-
ného ramena 2 na délku L. '

Op&rmé ramenc ge upind v krejni pfedni poloze, a u stro=
Je 67680l - ve stFedni poloza.

V kaZdé z rovin méFeni se provddi na dvou diametrdlné

pmtiléhlj‘ah t'ruriuiah p¥imkdch trnu I piFi pantnEani trnu
L] IBD .
Uchylka rovnobéZnosti v kafdé rovind se urduje jako al-

gebralcky polosoufet dvou algebraicikych rozdild ddajd pFis=
troje, gziskanych na daﬁn& a pa.. na protiléhlé tvofici piim-
ce (pfi pootodeni vietena na 180%).
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I.I8. Souosost otvoru gdévésu & vietena.

Etiul I3
L, IDnvoleni ndahxlka. mkm, prﬂ atrajn Ekntaﬁnﬁ odehylka,
m "7 greor, 6780 T~ “graou : mkm
300 10 20 16

Op&rné remenc se upind v krejni vysunuié poloze. Zdvds

ae upind na opfrném ramdnd.

Do etvoru vietena 3 (skica IT) se vklddd trn 4 s vélco=
vim prucovnim povrchems Do otvoru zédvdsu I se vklddd kontrol-
ni trm o primdru d, jenZ se rovnd priméru otvoru zdvésu, a
délka vydnivajici ze zdvisu Sd4sti trou se rovné 2d.

ia trnu 4 se upeviiuje méiiei pFistrej 2 tak, aby jeho
méFicf hrot se dotfkal vdlcového povrchu trnu 5 v blizkosti
jeho konce ve vzdélenosti L od veden{ stojanu. Vieteno spolu
8 piistrojem se otdd{ kolem trmu.

Uchylks se urduje jako polovina nejvetal hodnotr alzeb=
raického rozdilu udejd pristroje.
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I.19. Radidlni hdzeni kuZelowvého otvoru vFaetena:
a8) u dela vietena;

b) ve vzddlenosti L = I50 mm,.

e &

Skica IB

Typ vietena Prifesz ' Dovolend odchylka, mkm, pru? Skutecna

I - . - Etiaiﬂ- - m ae we “dﬂ'hylkai
L eT8orI', 6230, 6TIO; 6TSOW | mkm ;
LA - I0 6 3 :
Yodorovnd |————- : _
2 b I2 o q j
a ; I0 6 T '

Sviaié 1

----- - . o e S . A L - O e S .

D¢ kuZelového otvoru vietena I {skian I8) se vklddd kon=-
trolni trm 3 s vdlcovim pracovnim povrchem.

Ne nehybnd &dsti stroje se upeviuje mérici piistroj 2
- tak, aby jeho m@Fic{ hrot se dotfkal valcového povrchu trmou,
gméfoval k jeho ose a byl kolmy na tvoFfici. pifimkn.

¥ontrola se provddi ve dvou prifezech .(a) a (b) ve dvou -
na sebe kolmjch rovindeh A a 6 p¥i dvou polohdch trmu, k Se-
ma trn se pootd&i ve vietend.

Hézen{ se uriuje jako stiedn{ aritmetickd hodnota vis=
ledid m3feni hdzen{ ve dvou pol.hdche. V kaZdé poloze hdzead
as urEuja jako nejvétdi hodnote algebraického rosdilu ddajd

!

piistroje za jednu otacku vretena.

rENrEyl] W I&ﬂ
i/ Y ; Ef‘-.{ﬂ#'h.rl,_m PS

Y g oo Lapma [ | [ [ ) 11
j el I | | | | f
£mCTom g

N Oy =e W ey =
|




W7

‘nadLy dalin ¥ gama L8 Tam paidt WkE AT ecn. k. garie

.'.'EJ-'.' IIED. lxiﬁlﬂi mmﬁ ﬂﬂtm-

Skica I9
; |Dovolend odchylka, mkm, pro l'trn:'u t-hi
ﬁatm !Ivn-l ——————— el . ™ n
i , ér8oT, 6780, 6TIOW | 6780 | “’ [
Vodoerowné r 10 . _- 6 i 1;
Svislé 5 ‘ 10 ; I 3 1 S

Trn (kualidka) I se vklddd do vFetena tak, aby jeho osa
(stfed) byla totoZnd s osou otddenis Ukazovaci pi{etroj J a8
upeviuje mimo kontrolovanou akupinu tak, :hw jeho m¥Fiof
hrot se dotykal etFfedn trmu (kulidky) ve emért osy otdSent.
Pri poufiti trnu s kulifkou nebo kulifky se pou¥ivd ukazova-
ol pfimtroj © plochju mdéFioim hrotem.

Vieteno se otdci minimdind na dvé otddky.

Axidlni hézeni se rownéd nejvétiEi hodnoté algebraického
rozdi{lu ddajd ukazovaciho piigtroje. '

I.2T. Jelni ndzen{ opdrného Zela vietena (pro stroje, u
nichi se pouiivd upnut{ fréz na Sele vietena).
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paammens '|¥ “Dovolend odchylka, mim, pro strojs |Skatednd
yp vietena |~ ™ "GRG Srgo, Grio | Graow ) odeviks,

______________ e e e = i e N
Vodorovné Ia I0 /fﬂ

.danrisrlé i X Iﬂ 5 Iﬂu ‘ -

Fa nchybné Zdsti stroje se upeviuje mdfiel piistroj 2
(skica 20) tak, aby jeho méiici hrot se dotfkal &ela viete=
na I u jeho obvodu a byl na ného kolmy. Vieteno se otdsi mi-
nimdlné na dvé otddky. '

Hizeni se urduje jako nejvdtsi algebraick§ rozdfl dda-
Jj& prdstrojes ' : '

1.22, Radidlni hdzeni stfediciho krfku victena (pro
ptroje, u nichf se poufivd upnuti fréz na Sele vietena).

{ .
~ Skica 2I
Dovolend odchylka, mkm, pro stroje [Skuteéné
?f‘ﬁtmﬂ --—Ill-lﬂ-l-l-l-—l'-rl—'l-l'-—l'l ————— iOdG 1ka
. 6780T, 6780, 67I0 6T80W :; :
— o e O W D S R O R O R R e e e e . — “i O R W N O R e
Vodorowné | 10 i 3 ! A
Svislé 10 J 5% 2

MSfeni se provddi v prifezu, v nim? se obrnﬁ}emﬁu,je

zdfezy.
Vietono 2 so pomalu otddi. Radidlni hdzeni se rovmnd
nejvétsi hodnoté algebraického rozdilu iddeji ukazovaciho

pFistroje Bluthem jednd otddly
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2. KONTROLA PRESNOSTI OPRACOVANEHO VZORKU,

Vzorky pro stroje:

= 8 vodorovnym vietenem jsou uvedeny na ekice 22;

- pa uviulﬁﬁ vietenem - na skico 23.

Skica 22

Skica 23

vzorky pro obribini mohou bjt celistvé nobo ze dvou di-
lite Obrdb#né plochy vzorkd mohou byt pirerasovand,

Plocha 5 wvzorku je opracovéna nsfisto, zbfvajici = na-
' hruboe

Plocha 4 se obribi za dva zabdry o plexrytim 5 az IS5 ma.
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2.I. Rovinnost praéuvnihn povrchu 4 vzorku.

Skica 24
Dé1ka vzorku, lﬁuvolﬂné odchylka, mim, pro stroje Iﬁkutaﬁni
L -6- S PR E B, E - T 7. odehylka,
e T T T e
pres 250
do 400 s TS 16 {5

FNa pracovnim povrchu kontroln{ desky 4 (skica 24) na re- .
gulovatelnfch op&rdch a, 5, 8, JejichZ poloha neni pFfedepsd
na, se uklddd opracovany vzorek 3 (nebo jeden z jeho dild)
tak, aby v bodech uI. EI. bI. jeZ se nachdzi ma jeho povrchu
4 nad opdrami, upevnény na sto)dnku I mdfici pfistro)] 2 uka-
zoval stejny ddaj.

éfen{ se provddi v podélném a pfidném rezech, Jinhi pro
kaidy piipad md byt nejmén¥ 3. b :

Pokud vzorek se sklddd ze dvou A{1d, koniroluji se oba

d.fl]’o
Oohylka se uriuje jake nejvdtdi hodnota algebraického

rozdflu ddajd pidstroje.
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2.2. Rovnobdinost hornfho povrchu vsorku s jeho zdkladem.
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Skica 295
Dovolend udnhjlka mkm, pro stroje Shuteﬁnéﬂ
DELES vEorkl, = = = & i @ - - [~ = dohylks,
mm éT80r, 6780, 6TI0 6780l o
: pFes 250 o T A A o
do 400 25 16 16

Opracovany vzorek I (skica 25) se horni plochou ukladd
na kontrolni desku 4, Na zdklad vzorku se uklddd kontrolni
deska 2. Uchylka rovnobdZnosti se kontroluje méFicim piistrs-
jem 3 jeho posouvdnim piiSnym smérem z kaZdého boku na vzdi-
lenost, jeZ se rowvnd FiPce vzorku, tak, aby délka kontrolo-
vaného lseku se rovnala délce vzorku (viz skicu 22 a 23).

Pokud vzorek sc sklédd ze dvou dild, kontroluji se oba
dilye

Uehylra se urfuje jako najvétii hodnota algebraického
rozdilu ddajd indikdtorue
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2+3. Vzdjemnd kolmost opracovanych povrchil vzorku.
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Skutednd odehylka,
6780, 6780, 6TI0 | 6780w = | mkm

- S E e e e s s e

0,020/700 * .  0,0I2/100 ﬂﬁﬁ/{fﬂ

Ha pracovni plochu kontrolni desky I (skica 26) se uklé-.
dd opracovany vzoresk 4. Pro kontrolu vzdjemné kolmogti poyr=
chl 2 a 4; 2 & 3; 2 a I vzorek (viz skicu 22) pe uklédd na
plochu 2 {ukicn-EEaJ; povrchi 4 a 3; 4 a I (viz ekicu 22) -
na plochu 4 (okica 268).

Pro kontrolu vzdjemnd kolmosti povrchil 4 a 2; 4 Q 3 4
a I (viz skicu 23) vzorek se uklddd na plochu 4 (skica 268),
povrchi 2 a 3; 2 8 I (viz skicu 23) = na plochu 2 (skica 262).

MSFeni se provddi pomoci dGhlomEru 3 a desky 2 @& rovmo-
béZnymi pracovnimi plochami, z nichf jednd pFiléhd ke kontro=-
Jované plode vzorku. - P

Rozméry prn¢uvgi plochy desky maji byt vEtEL neZ rozmd-
ry kontrolovanych ploch.

Uchylka se urduje podle nejvdtifho ddaje thlomdru pidi
méFfeni kolmosti kaZfdého pdru konirolovanfch ploch.
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3, KONTROLA TUHOSTI STROJE.

3.1, Vieobeons podminky zkoudeni tuhosti atrojld dle
GOST TO35=T5«

3.2, Relativni posunuti zatifeného stolu vii3i trau,

upevndného ve vietenur

- R Y e me s e W N e e

BAR We Takteat | ZatsZugies| Dovolens po- | Skutedné po-
Hodel stroje aila, kp | sunuti, mm gunuti, nm
gTeor, 67e0, 6710 500 0,32 0, 79

1 6TBOW 400 0,20 e

Pro stroj model 6T80W normy tuhosti se tykaji pouze vo-

"derovného vietena.

"l

*

LA

Skica 28

Pro univerzilni stroje s otodnym stolem model 6TIO do=-
volené posunuti miZe hyt sviétiemo I,I2krdt.
Sndr plsobeni sily md odpovidat skice 281

LU IOV

2w 40° - (el mezi projekei zdtSEné si{ly na vedorovamou
rovinu a smérem podélného pesuvu stolu;

g 1
P 30° - Ghel mezi smérem zatdiujic{ eily a jejim prid-
: : litsi ne vodoroveon rovinu;
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T= 34”'.—- pro stroje s vodorovaim v:‘:"-aténum;
= 30° « pro astroje se svislym vietenem;

T« Ghel sklonu Sdsti tvofici pFimky kotouSe trmu k
jeho ose;

2= 377 dhel mezi projekef zatdiujfci sily ra svislou

rovinu a smdrem podélnéhic posuvu stolu.

Poloha piisobi’td zatdZujfel sily viiéi Sdstem atroje md
odpovidat Gdajim tabulky a skicy 29 a 30 odpovddnd pro

- atroje s vodorovnym a svislym vietenco.

Do otvoru vietena se vklddd trn I (skica 29, skica 30)
a upfnd so. U strojd s vodorovmym vietenem na voln, koneo

trnu se nasazuje zdvis 3 & upind ge na opérném ramend v piec- ;

depsané poloze. f
Pouzdro vietena nebo smykedlo u sirojd me svislym vie~
tenem se ustavuji de horni poleny, otolnd hlava = do nulové
pclohys Op&rné ramenc ﬁe ustavuje do jedné roviny ce zedni
gtdnoun stojanus
' Na stole se upind zaeffizeni pro vyvozenI zatéiujiecl gi-
1y P, jejiZ m¥foni so provddi dynamomeirem.
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Rozmér, urfujici polohu pllsobiftd efly P 1

- o m EE S S S e S el ome m mm e a ee me e e g

8{¥ka stolu B <

Vzddlenosat 1 od osy vietena do pracowniho

povrshu stolu

Vzddlenost 1y od fela vietema do pracovniho
povrchu stolu

Vzddlenost 1, od dela vietena do plisobidtd
aily

Vzddlenoat 13 od svislého vedeni stojmnu do
plsobists sily P

Vzddlenost l‘ od plleobiftd sily do Zela
. loZiska zdvésu

Vzddlenost 15 od svislého veden{ stojanu
do prwni drdfky stolu :

Vzddlenoat 1g od avislé osy vietena do prwmi
drdZky atolu

Primér D kuZelowvé Zdsti szkulebnfho trnu v - -'u
migtd plsobeni zatéZujici sily

Prindey viloovs Bdsti skulshiihe +rmus
a

dr

(S12m yud Ne BWE N= guot] 7000, W dama ]
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Tabulley 20

—

160

52

270

I32

80

45
40
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PFed kaidou zkoulikon opdrné rameno se zdvBsem, kon-ola,
sén&, etll a pouzdro vietena se uvddi do pohybu o }eiiah né=
slednjfeim ustavenim do piedepsané polohy, vietene se pootd=-
éi., Pri tom konzola se uvddi do polohy kontroly pohybem ze-
zdola nahoru, sdnd - pohybem ke stojanu; op¥rmné ramenc se
zdvégenm = pohybem od stojanu a stdl se ustavuje do stfednd
polohy pohybem zprava dolevas

Pii sﬁouﬁk&ch konzola, otodny stil, opdrné ramenoc a
pouzdro vietena se upinajf.

Ukazovaci piistre) 2 se upind na stole tak, aby jeho
néFic{ hrot o dotykal: :

- Sela kotoufe trnu v bodé, umistdném u jeho obvodu ve
vodorovné roviné, vedend osou trmu, - u strojit a vo-
dorovnym vietenem;

= tvofici p¥imky vdlecovd ddsti, lefici v rovind, vedend

~osou trnu a kolmé na pracewni povrch stojanu = u
strojd se svislym vietenem.

Mezi stolem & trnem se vyvozuje plynulé nardstaiici do
pFedepsand hﬁdnnty' gila P, jejiZ smér je urden tdhly A, P T
Zatdiujici sila md plsobit na kuZelovou &dat kotoude trnu a
pfntiuat osii trou.

Soudasnd ponoei indikdtoru se méii posunuti trnu viEi
stolu ve smdru pFidnfho posuvu.

- Zkoudka se provddi dvakrdt.

Najvétdi hodnota posunuti se urduje jako sifedn{ arit-

metiokd hodnota vysledkd dvou zkoubeks
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Tabulka 21

I4.1.2. Normy hludnoati.

! Podminka p¥ejimky
Uﬂﬂﬁtﬂntrﬂlujn lﬁ--l----uu-ln-n-_u-..q
!pfipouﬁti se | skutsfnost
Stfedni hladina hluku LA LA max. TT7dBA I+

Korigovand hladina hlukovéhn

vykonu LoA LpAmax. 9024BA ?&
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Panel CN-80P
Vrobnf &islo:
Wapéject sif:

Napdti F{dieich obvodi:

Jmenovity proud (soudet Jmenovitych proudd
soudasnd pracujicich elektromotord e elek-

trickfch pristroji)s A
Jmenovity proud pFietroje ochrany (vatup~
niho vypinede): ' 10 A

 dokumentace:
| s Model stroje <
6TaOW 1 6T00r, 6780, 6TIO

-ﬂ-—--_u.-.--——-’-“—‘---""-——-i*#“-—-—

Zdkladni sohéma
Schéma spoji stroje
S8chéma apojl panelu

T4.I.3s Blektriockd zaifizeni atroji
6Taow, 6TBOT, 6780, 61I0.

napst{ 380
druh proudu - stifdavy
frekvence A0

magnetickych spoudtédl a relé 1I0 Vv, atHda'u'rj

brzdéni 55 V, stejnosm¥rny |
elektromagnetické spojky : 24 V, otejnoomérny j
signdini Zdroviky ! 22 V, stfiuavy i
mistniho osvitleni 8 24 Vv, sti{davy -L

Blektrické zaifzeni je provedeno dlo nédsledujfei

6T80W.BI.000 33 6PBOr.8I.000 53
6180M.81.000 94 6PBOT.B8I.00C 34

Fizeni | ] 6PBOT.82.000 34
w5 B THYTRS 5. — /
.J.EM.LEE‘I&LIJ!’" L 4 E,&’L_It.rvrarofy Py
=
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I4:1+4. Elelekrtomotory.

Oznade-" : : L Jmeno-'_ ..PN;'-'[J. : :

ni dle ; e Vykon, vity nnpreis-lsétii- ‘
sché= Urent Ty kW  proud, dno ® npy **
matd | e ! ! A 1

—l-—--l'--l-—ﬂ-l-ll-!---iu.--H--_ﬁ—_-ﬂ-----—n—_--—-

MI  Pohon vodorovnéno vietena 4A10084 3,0 6,6 1o g7

M2 ‘Pohon asvislého vietena

_(6T80W) 4AXBOA4 I,I A R B -
I3 Pohon posuvi : WXTIN 0,75 2,2 4H) A0
‘M4 Blektrické 3erpadlo I4-22u 0,12 0,32 O30 (0,40

®p#i chodu naprdzdno.
*%p31 maximdlnim gatient.

Zkoudka zvydenym napdtim primyslové frikvai:ﬂ Je prave.
dena napétim 2500 V.

Odpor uqlaaa vodidd vﬁﬁ:l. zemi MOhm
Silové obvody f 0
. ® i-
f{diei obvody 50

Elektricky odpor mezi uzemnovacim Sroubem & kovovymi di- 1
ly, jei mohou se octnout pod napdtim pies 42 V, nepfesahuje
D,I Ohm. !

- Léver: Vysledky zkoudeni stroje uvkazuji, Ze elekt.omotory,
apardty a pifistroje, montiZ elektrického zaFdzeni odpo-
vidaji pFislusnfm poZadavkim na elektrickd inﬂzmi, uves '
denjm v technickjfch podmfnkdch na atroje.
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I4.1.5. ZicouSeni stroje za chodu naprdrdno a p¥i satiZe-
ni v souladu s poZadavky technickysh podminek s zvlddtnich
podminek dodévky (pokud takové jsou)

S4roj vyhovuje viem kladenym na ného pofadavkim.

1441464 Pi{slufienatvi m ndfadi ke atroji.

Stroj je zkompletovén v souladu s doddvanym kompletan.

I4:1a7: Dodatednd ﬁﬂﬂjﬂt

T4.1.8. Colkovy sdvdr ze zkouleni astroje.

 Na gékladd prohlidek a provedenfch zkoudek s*roj je uz=
nén jako zplscbily provozu a m’x&a bjt doddn na expor C? ?* :
vyhovuje po¥adavkim GOST 7539-8", GOST I2. z.ﬂua-aa\&cw' "gﬂi‘ﬂ‘
539=77, CT C3B 576=TT, technickym podninkim na stroj a poia=-

davkim doddvkového pifkazu & 6":’/63!9435'

bt 1. 27081450

Hasim
Hlavaf hu‘.amf:r MS

(podpisa)
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I5. UDAJE O KONZERVACI A ZABALENT.

I5.1. Oavéddeni o kunéarvaui-

Stroj (ndzev stroje):

Model: eT¥a Vyrobni &islo: 20359
je konzervovdn v souladu s poZadavky platné normatiwvmé-tech=

nické dokrmentace.

Zﬂf'l . /ﬁa"éd

Natum kunqurvuua:

Pouiivany konzervaéni prostiedek:
YL ey s
Kategorie podminek skladovdni
dle COST 9.704-78: - M,

Doba ochrany bez pFfekonzervace: 3 roky

Konzervaci provedl

(podpis)

PFijal

(podpis)

I5.2+ Stroj je zabalen do dfeviné bedny vyirobené dle vy-
kreal v gouladu s GOST 26634-81.

Doddvani se strojem pFisluSenstvi, ndfedi a ndhradni di-
ly jsou zabaleny do samostatnych beden, vyrobenych dle GOST
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299I-76, je# jsou umfstdny v balici bednd stroje.

15.3. Doddvand se strojem dokumentace se vkl4d4 do kapay,

gorfiuje ndpis "Dokumentace" na vnéjiim boku.

dd do wnéjEl kepey bedny siroje.

umisténé na vnitinim boku stiny balieci bedny stroje, na co upo=

Pro kontrolu kompletace stroje jeden balici list se vkld-
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I6. POKYNY FRO PROVOZ.

Behem provezu stroje miZs vanikmout potifeba regmlace jed-
notlivfch skupin s mechanigmfi :.. i&elem obnoveni jejich nor-
mdlni Zinnosti.

I6.I. Regulace radidlni vile v loZigku pFedni opéry vo-

dorovného a svislého viotena.

Radidlni vﬁla dvnufﬁdﬁnh-vﬁlaékovfch loZisek s uloZenim
vnitfniho krovikn na kuifelu se vyuezuje ndsledujfcim zplisoben:
Po pfrdbéZném mifend hﬂdnnty radidlni wvile ja'tfaba poaunout
wnitini krouZek loZiska po kufelu vietena (pro vymn;ani ville
0,0 mm krouZfek loZiska je tfeba posunout na 0,23 mm). K tomu
je tfeba: uvolnit matice I (obr. 24, 26, 27), uvolnit wmit#é=-
ni krouZek Iaﬁiuga 2, vyjmout distanéni polokrouZky 3 a'po

cbroudeni na stanovenou hodnotu axzidlniho posunuti krouZka

loZiska namontovat je zp&t.

16.2. Regulace axiélni vile vodorovného a avislého vie-
tena (obr. 24, 26, 27).

Axidlni vile se reguluje v loZiskdch 5 zadni (péry vie-
tena, k Scmu je tfeba demontovat vFeteno, vyjmout krouZek 6,

obrousit ho na hodnotu, jeZ se rovnd hodnotd axidlni vile vie-

tena, a namontovat na miato.

1643+ Regulace pojistné spojky pohonu posuvi.

Pii dlouhodobém provozu stroje miZe se pPerudit posuv
atolu ndsledien prekluzovdni pojistné spojky v posuvové skii-
ni. Pokud to neni zplasobeno pifetiZfcnim, je tifeba demontovat
viko na tdlese posuvové skiindé a sef{dit pojistmou spojku
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ponoe{ matic 4 (obr. 3I).

fﬁ.i. NataZeni fununn.ynhnnu vietona.

. Pro nateden{ Femend 2 (obr. 57) je tFeba uvolnit Srouby
3 upnuti motorové daskr 4 & natdhnmout Femeny posunutim desky
dold pomooi #roubu: I. NataZeni né byt v rozmezl I0...I2 kpfcm.

16.5. Hatafeni Femend pohonu evislého vietena siroje
6780
Pro nataien{ Femend 9 (obrs 26) je t¥eba uvolnit matice
10 & pomoc{ Broubu II natdhmout Femeny. Hodnota nataieni md i
byt v rozmezi I0...I2 kpf¢m2.

16.6. Rogulace wvile v pievodu Sroub-matice pudﬁlnéﬁo
posuvu stolu. " ' i
P#i prdei zpleobdm sousledného trézovdri je tieba vyme- i
zit viili v pfevodu droub-matice podélného posuvu stolu. Doci=
1yje se to pootodenim &neku 4 (obre I3, I4, I5) ve oméru 8ip=
ky, nanesend na Sele Eneku. #nok ge pootddl dokmd wvile .1.:
#roubu netude ménii nei 400.5% PFi tom nemd dojit k zaklino=- }
vén{ matice na Sroubu na celé deloe chodu stolu {kontroluje |

ge rulnfm posuvem stolu).

I6.7» Eéguluua ville ve §aduui stejan=konzola.

Pro zajidtdni vile v rogmez{ 0,0%...0,03 ms mezi vedenfm
stojanu a konzoly je t¥eba posunout Klin 2 (obrs 39) pomoei L
Broubu 3 po pPedbdiném uvolnéni matice I. 5

L “;_hk-l iy *ﬁﬂ.ﬁu:bén P2
0107 0 T A R e R 134
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16.8. Regulace ville ve vedeni konzola-sing.

Pro zajifténi wile v rozmezi 0,02,,.0,03 nn mezi vede=
nim seni a konzoly je tieba posuvhout X1in 2 (obr. 60) pomo~
el Jroubd I a 3.

Upnuti konzoly se pmﬁdi otddenim rukojeti I (obr. '5&}..

., 16.9. Regulace wile ve voceni etil-sénd.

Pro zajisténi wile v rozmesi 0,02-..0.03 mn mezi vedae=
nim stclu a sani je tFeba pFemiotii klin I (obr. 6I) pomooi
matic 3 a 4.

Stll se upind Sroubem I (obr. 62).

16.10. 7 blizkosti stroje nemaji Lyt zdroje vibrace a
intenzivaiho prdSeni (t85ké frézovaci stroje, lisovadla, li-
8Y, brusky pro broufen{ nahrubo apod.).

16.IT. Stroj mé byt izolovdn od proudd vzduchu a tepel-
n‘hﬁ EM.
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Névod k provozu siroje neobsahuje nepatrné konstrukdni
zmény, provedené vyrobcem po podepsdni tohoto Ndvedu k vydde
ni, a také zmény v kompletaci a dokumentaci, doddvané s nim.
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v tomto navodu jsou uvedeny ddaje o provozu univerzdlnfch
konzolovyoh frézek model 6T8CH, 6TSOT, 6TBO a 6TIO.

Ndvod je urlen pro frézafe, sefizovafe, zdmdZniky opravé=-
fe a mife bft poufit technologem a normovaZem.

MontdE stroje a jeho provez maji se providit v plndm sou=
lada 8 timto ndvodem, 3imE se zajisti bezporuchovi provez e
dodrieni plvodni pFfesmosti.

Pracovat na stroji maji frézafi, je: me seznamili s tim=
4o ndvodem a absolvovall instruktdZ o bezpefnoati préce.

Pozorl Viechna mista stﬁje 8 nebezpedim Grazu jeou- ﬁlrl--

tfena vistrainfmi Btitky a _pHuluhfI blokovénime
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1. v3eoBecNE UDAJE. d

I.1. Konzolovd vodorovnd frdézka se avisljm otolnfm vie-
tenem model 6TBOW, konzolovd vodorownd frézka model G6TEOL,

konzolovd vodorowvnd frézka s otofnfm stolem (univerzdlni) mo=

del 6780 a konzolovd svisléd frézke model 6TIO jsou urdeny k
vykondni riznych frézovacich preci v podminkdch kusové a sé=
riové vyrobys

Stroje jsou vhodné pro frézovdni rovin, Sel, zedikment
a drdiek v malych souldstech .raz.néhn tvara z oceli, litiny,
parevnjch kovd a umélé hmoty. :

Technickd charakteristika strojd umoZfuje plné vyuFitd I
moinost{ ndstrojd z rychlofezné oceli a také opatfenfeh des=
tiﬁkllli ze glinutfeh karbidd.

Stroje se vyrdbi v provedenis

pro stdty s mirnfm podnebim =¥

pro stdty s tropickjm podnebim -T

pro elektrickou trojfdsovou sif stPidavého proudu o na-
péti 220 g% 500V a kmitodtu 50 nebo 60 Hz, s-mpitin mistai-
ho osvétleni 24 nebo 36 V.

Provedeni stroje urduje odbdratel pfi objedndvini.

I.2. Na univerzdln{ frézce s otoinym stolem model 6TBO
ga pousit{ unfverzdlni délioi hlavy je moZné frézovini spird=

lovych drdZek na vdlcovych souddatech a také vykonéni rizngch

frézovacich pracf, spojenfch s natdSenim stolu ve vodorovné
rovind na poZfadovany thel. ;

I+3. Otodnd vietenovd hlava & vysuwnou ninolou na stroj-
{ch model 6TBOW a 6TIO umoinuje frézovini zedikmenych povrchil

6TOON. 00.000 P32 II‘H
[T Focgm | 71087 0 | | | 4
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I.4. Sniratelnd otodnd frézovaci hleva se svisljm viete-
nem, dodévanéd za pi{platelna zvldStni objedndvku ke strojim
ET80T s 6780, roz#ifuje jejich technolopgickd moZnosti.

technologlekd moZncsti strojd.

Pousit{ d&lici hiavy, otodného stolu a svérdku roziifuje

i leem] A2 gokym. | nogn




2, ZAKLADNY TECHNICKA DATA A CHARAKTERISTIKY.
2,1. Zékladni tochnickd :La.té a charakteristiky strojd
jscu uvedena v tabulce I.
Tabulka I
lodel ﬂt:‘ﬂje E
ERROR < 6TBOW | 6760T | 6780 | 67I0
Rozméry pracovniho povrchu stolu, mm:
gifka 2I01I,45
L délka aporz2,s5
Pofet T-drdiek 3
Rozniry T=drdfek, mm Obre 5.
Meximdlni chod stolu, mm
podélny 580+5
PF{3ny 22045
Vzddlenost od osy vodorovmého vietena
. do pracownfho povrchu stelu, mm
minimdlni 0 0 .
maximdlni 400+3 g60+15| —
vzddlenost od Sela svielého vietena do
pracovaiho povrehu atolu, mm
minimdlni Ii_il S - h5_s
- maximdlni 400+¥9 | - - | 400+%
. Vzddlenost od osy svisiého vietena do ,r
. Konce vieten dle GOST 24644-81 . 5
Skica konce vietena ¢ ‘?‘f Obr. 6
Uhel natoZeni vietenové hlavy, stupnd _
v poddlnd roviné stolu 55 G- - - 45
v pifénd roviné stolu ke utnjmu aosl = - - -
v piidné rovind gtolu od stojaau 45 - - -
: Skiea vedeni stojanu Obr. 7
| chod pouzdra vietenové hlavy, ma 7042 - - 60+2
g
{£3 6T80W, 00,000 F? |J§’5-
i guem | N gakym. | dodn 770 a 1 8
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Parametr

Podet rychlostnich stupfil vietena
vodorovndho
svislého

Rozeah podtu otddek vodorowného
viatena, ob/min

Rozsah podtu otdfek mvislého
vietena, ot/min

Polet posuvi lﬂl‘l.

Rozeah posuvi stolu, mm/min
podélnfch a pFlingch
svisljch
Rychlost szrychleného posuvu stolu,
m/min :
podélného a piiéného
avialého .
Hodnota dilkd limbd posuvu stolu,
podélného a pFi¥ného
svialého

avislého vFetena, mm

Obrysové rozmiry stroje, mm
délxa '
i1 Fka
vidka

kg, maximdlné

o o s O o o o R R e
' E

Hodnota dilku limbu posuvu pousdra &)

TFida pFesnosti strojl dle GOST 8-77

Hmote stroje(s slektrickim saf{zenia))

Pokrafovini tabulky I

6T8OW | 6780T | 6780 | 6TI0
Iz -
12 - - 12
50a422240
56‘ - w ﬂl L ]
2500 - - | 2200
18
20...1000
1044500
3,35
1,7
0,05 "
0,02
24k tFoizae, @
oloﬁ' - . I - 0,05
n : e 3
F600: T600S | 150585
e 187545
2080%5| 152645 | 152825| 160625
1430 | 1380 | 1346 1340

S|
E I . 4  6TG0MD0.000 P3 |‘n
& M e i e v : :
¥ i
[{; T 'lE i |7 [ iI m/
¥ | - ||
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obr. 9 I.
Skica vretena
[
N
-
| = el !
NER JFg NN
. 31
otr. B ‘
.‘i'udeni stojanu 3
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Tsbulka 2
Mechanika vodorovného vietena strojd X
6TS0W, 6TBOT a 6TE0
Cislo 1Dtéﬁk3 ?fetana.1ﬂaxima1ni dovoleny krou-|Vykon na Nejelabdi
stuynd ot/min tici mnmeg; na vretenu, vraé:nu, &1 dnek
1 50 - 154,9 0,81 |
2 TI 154,9 I,IS
3 100 154,9 1,62 i
A 140 154,9 2,27 '|
5 200 II1,7 2,34 | Ozubend :
6 280 A0 ,4 2,35 | kolo l
7 400 56,8 2,38 | obr. 19, 20
8 560 46,1 2,70 | poz. 3
10 1120 18,6 2,18
II 1600 12,7 2,14
12 2240 8,8 2,06 |
: Tabulka 3 i
Yechanika vietena stroje 6TIO.
ﬂ--1'1-“-L-.—"-ql-_-#—-l--#-#--ﬂ--.-_-“-#_-l‘——‘
Jislo (Otddky viete- Mgximdlni dovoleny krouti=|Vfkon na vie=- ﬁnjgéah-
gtupnd {na, ot/min oi moment na vietenu, Em tenu, k& Elének
—lnl-—-F--l--ﬂ---—----—-——dﬂ--—-——---——-_-l———---d#-
1 oL 155,0 0,81
2 i 155,0 I,I5°
3 I00 155,0 1,62
4 140 155,0 2,27 Ozubené
5 200 107,0 2,34 kolo
6 280 71,6 2,35 pozs 3 .
7 400 54,0 2,26 obre 21§ |
9 800 25,5 2,14 i
10 | II20 17,6 2,07 '
1x 1600 11,7 1,57 ] E
12 2240 - 7,8 1,84 |
!
{ / } i ! i, y
T a ! i
= f rl | f ] z’J
% po T 7 |
IR 0 diens |
- | 618000, “9
- TOT Vi Al v ““ 6% f —PEP 11} |
= /
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A - Pohon M’arafnﬂw rretena
B - Pohon srisbeho rrelena
0 - pohon  posuvd

oY Jorym,

Hamy

$T80LL,00.000P3




ni F.,r e

Kinematicko schema st.'ra/'e T4

27
2t
_-F____‘;;HHHHH‘H““HHWED Y
2 4 = = ; —
Fi\
_ ? 355
2lf LB
(4 2: ﬁr
zr? - S
/
{
F@? il =
28 -'2
530k i\ |55
2 =00\ \ 2227 =
7 ’ M&z E.w '
zz 2=
da0° —
-
g —’f .- ERIBRIN
Va/al

b—

_n

2:48°

235

\
2\\ &9

=18 \es

£!

2035 tah 112 230

0br. 19




rﬂfu&e sehema :fra/u cmr u 6'7'6’0

[sthema  pohonu posuvi 0 viz obr . 19)

0 | B
2:75

2/

0brl20 |




|
J

I
_ﬂ_ i: €d000°00MOSLY _um_ i

W e I

ki pereod Do
S ONSTETAS oD IU.
ogiAGIOpos TEHU .

m-_“ 280

oo

e aiVa

i §L .
: 2 el .__.MH
ol

SQ\\\\

L

G




© Einomatické schéwa oiwejd ST00T & 6780
{achéna pehonm posuvd 2 ._.I.n_' H.w.._

R FTERA BTN T T O

sgmones : -
1— ] i D O ..ﬂ_. m_ﬂqh_n_E os b._QIQ.bw IMI.__._LH

s —




(5 2 rod | Jlodn_t_dama) Bia 1.aud A0 Wad. A2 0¢n] [1adn w dema

-3
z=£0
3 S

rd

19
r:54

Iinnmatiahi anhéma gtroje 6TIL
(achdémn pohonu posuvl viz obr. 19,

&

P R Tl R
2256\ 2:80\ 2:81| 2224

: - I
plis;al .
_QJ//T !
100
p50* :
L

[

i
| |
== A = rychlostni sk#{n | 1
4 B - vietenovad hlava '
¢ = poheon posuwil { |
’ Ubre ay i l
| 5t ) _|L ' { r
s T Taragul /aaaps e |
P Seas g oA Tﬂ: | ] [ 54 |




