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PREDMLUVA

Predkladdme Vam tuto pravodni dokumentaci k dodanému
obrabécimu centru, v niZ naleznete vSechna technicka
data, celkovy popis stroje i udrzbarské ukony, Kkteré
stroj nezbytné pot¥ebuje. Seznadmi Vas se vsSemi prvky,
potrebnymi pro spravny chod stroje. Tento pracovni navod
by vsak nesplnil své poslédni, kdyby jeho obsah nebyl
dobre znam vsSem, kteri stroj obsluhuji nebo pripravuji
technologické podklady. :

Je velmi dilezité dobre se seznamit se vsSemi c¢astmi
stroje i jejich obsluhou pred jeho uvedenim do chodu.
Zvlasté mazani a udrzbeé Jje treba vénovat velkou
pozornost a péci. ‘

DodrzZzite-1i vsSechny pokyny v tomto pracovnim navodu
uvedené, budete s presnosti, spolehlivosti a vykonem
stroje spokojeni.

Vyhrazujeme si konstrukéni, rozmérové a vahové zmény,
které vyplyvaji 2z neustdlého zlepsovani nasich stroju.
Proto vyobrazeni, popis a c¢iselné 1udaje nemusi vzdy
presné souhlasit s poslednim provedenim stroje a jsou
tudiz nezavazné. '

Prosime Vas, aby Jjste obsahu navodu vénovali plnou
pozornost.

KOVOSVIT, akciova spolecnost
se sidlem v Sezimové Usti
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1. HLAVNI UDAJE

1.1 Charakteristika stroje

Obrabéci centrum MCV 750 je uréeno pro narocéné prace
v kusové i sériové vyrobé. Provadi operace vrtani,
vystruzovani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavita.

Konstrukéni provedeni stroje odpovidad pozadavkim prilohy

€. 1 . Smérnice rady 89/392/EHS, EN 292 ¢ast 1 a 2
EN 294 a EN 349. V CR splnuje bezpecnostni pozadavky pro
obrabéci stroje na kovy dle CSN 20 0700 a CSN 20 0714.

Zdklad stroje tvori loZe. Po lozZi prejizdéji sané (osa
Y) po kterych se pohybuje stul (osa X). Stil slouzi
kK upnuti obrabéného dilce. V zadni Casti loZe je plocha
pro stojan po kterém se pohybuje vretenik (osa Z).

Pohony posuvua jsou provedeny regulaénimi motory
pripojenymi na kulickové Srouby ve vSech trech osach.

Vreteno Jje vybaveno strmym upinacim kuzelem 7:24
velikosti 40 a stredovym upinanim nastroju.

Pohon vretena je proveden regulac¢nim motorem.

Obrabéci centrum md@ rotac¢ni zasobnik pro 20 nastroiju.
Jeho ovladani, stejné jako uvolnovdni nastroju ve
vretenu je pneumatické.

Kryty pracovniho prostoru se zasouvacimi dvermi
zabranuji rozstriku chladici kapaliny od stredového c¢i

vnéjsiho chlazeni nastroju.

V automatickém cyklu se éinnostf obsluhy soustredi na
upinani a vyjimadni obrobka 2z pracovniho prostoru.

061s




1.3

06ls

Zaznam o premisténi stroije




1.4 Rozméry stroje a potrebny pracovni prostor

(obr. T 1.4)
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1.5.1 V§e0becné zasady pro obsluhu, bezpeénost a ochranu zdravi pri

Maximalni presnost a spolehllvost stroje  bude zachovana pr1 dodrzeni nasledujicich
podminek:
1. Stroj je konstruovan do mirnych klimatickych prostiedi a umisténi v uzavienych objektech

=)

10.

11.

12.

13.
14.
15.

s piirozenym vétranim bez piimého slune¢niho zafeni s b&Znou primyslovou atmosférou s
nizkou prasnostl a bez pfitomnosti vyparu kyselin. Je-li vyzadovana trvald vysoka

pracovni pfesnost, musi stroj pr acovat v prostredl s ustalenou teplotou 200C + 30C.

. Na ¢&isténi stroje se nebude pouzwat stlaceny vzduch, ktery by mohl zanést drobné

gasteky tiisek a ostatnich ne&istot mezi pohyblivé Easti stroje, €imZ by byl ohroZen jeho
plynuly chod, sniZila by se jeho piesnost a zkratila Zivotnost a spolehlivost.

. Bude vénovana plna pozornost dodrzovani pokynii navodu na obsluhu stroje, piedevSim

jeho pravidelné ¢isténi a promazavani.

. Po ukondeni kazdé smény a Zv1a3ts pied dny pra‘lcovm'h‘o klidu, bude stroj dokonale

olistén, ofetien a odpojen od piivodi elektrické energie a stlaCeného vzduchu. Na myti
stroje nebudou pouzita synteticka, acetonova, lihova, piipadné = jind fedidla, kterd by
mohla narusit povrchovou tpravu stroje, pripadné zapfi€init korozi nenatfenych ploch.
Nejvhodnéjsimi &isticimi prostiedky jsou petrolej a technicky benzin.

Pouzita chladici kapalina musi svym sloZzenim respektovat platné hygienické predpisy,
vysokou trvanlivost a zaruovat korozivzdornost. Napf. BIORD nebo jemu odpovidajici
zahraniéni kapaliny BLASOCUT-BLASER, SINTILOR CASTROL, CINCINNATI-
MILACKRON, LEKON-LEITNER.

. Neodkladat néstroje na pracovni plochu stolu.

Obrabéna soudast bude vzdy spravné upnuta a prufez odebirané tiisky bude pfizptisoben
zpusobu upnuti. :

Kontrolovat mnozstw kalu v nadobe pod pravnou vzduchu
StrOJ nesmi byt pouzwan k jinym pracovnim agelim neZ je popsano v tomto navodu.

Pii jakékoli manipulaci se strojem, udlzbe a pod musrpracovmk respektovat pokyny
prlslusnych kapltol tohoto navodu D

Hiadina zvuku A v misté obsluhy a hladmy akustického vykonu odpovida NSST 20 102.
To znamend, e hladina zvuku A v mist& obsluhy nepiesahne 78 dB (A) a hladina
akustického vykonu neptesihne 97 dB (A)

Stroj smi obsluhovat jen osoba, ktere plovozovatel sthe zabezpeci Skoleni o obsluze
stroje a bezpe¢nosti prace na obrab&cich strojich podle pfislusnych pfedpisi.

Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzit€ hlavni jisti€.

Neupravujte vstroj Zadnym zpusobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpeénost.

Neméiite parametrové hodnoty, obsah hodnot, nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty,
aniz byste k tomu méli dobry dévod. V ptipadé nutnosti zménit hodnotu, nejprve

piekontrolujte, zda je to bezpetné a‘ potom zaznamenejte puvodm hodnotu pro ptipad
nutnosti nastavit puvodnl hodnotu.

1.5.1
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16. Za ucelem prodlouzeni pojezdu osy neodstramnujte nebdjinak nezasahujte do
bezpe€nostnich zafizeni jako nardZek, koncovych spina¢li nebo neprovadejte jejich
vzajemné zablokovani. - s

17. Pfi nasazovéni a odebirani obrobkii i ndstrojti, jakoZ i pii:odstrafiovani tiisek z
pracovniho prostoru pouZivejte rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéhi od ostrych
hran a Zhavych obrobenyCh komponentd. '

18. Délka zarucni doby Je predmetem kupni smlouvy uzaviené mezi prddejcem a
odbératelem.

Zaruka se nevztahuje na zavady vzniklé:

4

- poskozenim stroje v disledku vys$si moci vnéjSich nepfedvidatelnych vlivii

- neodbornou montazi, instalaci nebo uvadénim do provozu neodpovidajici prislusSnym
kapitolam tohoto navodu

- nedodrzovani bezpecnostnich pfedpist a pokynti uvadénych v tomto navodu

- neobjednanim nebo neprovedenim repasnich praci po uplynuté dobé skladovani danou
obsahem tohoto navodu

- neodbornym skladovdnim u odbératele

- provadénim zasaht, zmén nebo oprav na stroji odbératelem bez souhlasu vyrobce (resp.
dodavatel)

- pouZivanim stroje jinak, nez je stanoveno v tomto navodu

19. Pii zakladani nastroje do zasobniku resp. do dutiny vietene respektovat obsah kapitol 3.8.
a 3.9. tohoto navodu. Spatné uloZeni nastroje vede k zni¢eni lizka nastroje zasobniku,
ale 1 k vaznému poskozeni dutiny vietena.

Upozornéni:
S rozvojem védy a techniky nasleduje i vyvoj obrabécich stroji, _]e_]lChZ konstrukce se neustale

pfizplsobuje novym pozadavkiim tcelného obrabéni. Vyrobce proto nemiiZze zarucit shodnost
obsahu tohoto navodu se strojem ve vSech podrobnostech. Proto Zadame uZivatele naSich
strojli, aby pfi pozadavcich na nové nahradni dily a na poskytovani nasich odbornych sluzeb
vzdy uvadéli v objednavce typ stroje a jeho vyrobni Cislo, podstatné se tim zkrati ¢as potiebny
pro uspokojivé vyfizeni pozadavk nasich zdkaznikd.

&5
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2. TECHNICKA DATA

2.1.2 Zakladni technick data

Hlavni rozméry:

Rozmeéry upinaci plochy stolu
Pocet T-drazek stolu

Sitka a rozte¢ T-drazek stolu
Nejvétsi délka drahy stolu (X)
Nejvétsi délka drahy sani (Y)
Nejvétsi délka drahy vietena (Z)
Maximalni zatiZeni stolu .

Maximalni vrtaci priméry: (motor 7,5 kW)

Primér vrtani zplna do oceli

o pevnosti 600 MPa vrtakem z RO
Primeér vrtani zplna do oceli

o pevnosti 600 MPa vrtakem

s vyménnymi desti¢kami ze SK
Primér zavitu pfi fezani

do oceli s pevnosti 600 MPa
Vieteno

Kuzelova dutina vietena

Stopky nastrojt

Priimér vietena pro loZisko
‘Vzdéalenost vietena od plochy stolu

Otacky vietena - rozsah
pocet stupiiil plynule

Piesnost polohovéni v ose X,Y.Z
Statisticka uchylka plochy

'dle VDI/DGQ 3441 "P"
Opakovana presnost "Pg"

Rychloposuv
Posuv

Chladici zafizeni:

Jmenovity pritok hydrogeneratoru

pro vnéjsi chlazeni B
Jmenovity pritok hydrogeneratoru

pro vnitini chlazeni(zvl.pfisl.)
Max. objem nadrze

Pneumatické zafizeni:
Pracovni tlak

mm

mm

- min

mm
mm
kg

mm

mm

mm

min
mm

min-1

mm-
mm

mm.min-!

mm.min-1

I.min-1

I.min-!
]

MPa

MCYV 750 MCV 500

1000x500 800x500

3
18/125

750 500
500
500
300

25

30
M20

40(7:24)

CSN 22 0434
150-650
20-8000

0,02
0,008

16000
1-5000

32

60
280 210

0,6

2.1.2
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MCV 750
Rozméry stroje: IR
Pudorys: délka x Sirka mm  2085x2300

vyska ‘ mm ) ‘ 2550
Hmotnost a pfikon str%ie:' »
Stroj s vystroji a prislusenstvim kg 4000
Celkovy prikon kW 15
zasobnik nastroju:
Pocet poloh 20
Maximadlni prumér nastrOJe mm 80
Maximalni délka néastroje mm 300
Maximdlni hmotnost nastroje kg 6
Maximdlni hmotnoqt nastro;u ‘
v zasobniku kg 60
Pohon stroje:
MCV 750,500] MCY 750 MOV 750 | MCV 500
INDRAMAT - [CONTROL YASKAWA YASKAWA
’ TECINIQUES
Hlavni motor
Jmenovity vykon 7,5 kW 1,5 k¥ 7,5 ki | 5,5 k¥
Jmenovité otacky 1500 min™"{ 1500 min” 1500 min™*| 1500 min”
Jmenovity moment ~°| 48 Nm | 47,7 Nm 47,7 Nm 35,0 Nm
Motor posuvu X,Y
Moment +9,2 N 7 Hm 8,34 Nm | 8,34 Nm
Max. otdcky 20,00'min’1 2000 min™! 3000‘min'; 3000 min"!
Motor posuvu osy 2 |
Moment 14,5 Nm 12 Nm 1,5 8m | 11,5 Nm
Max. oticky | 2000 min™!| 2000 min"! 3000 min"!| 3000 min"!
Motor natac¢eni. zasobniku XW/ot.min~t 0,04/1250

- Motor chladiciho ¢erpadla 1 kW/ot.min"1 0,8/2800

Motor chladicihq Cerpadla 2 kW/ot.min“l

3/14503

MCV 500

2085x%x1900




3. POPIS

3.1 Princip stroje

Zakladni dil stroje tvori loZze, -na kterém Jje na
linedrnim valivém vedeni uloZen Kk¥izZovy stul. Vedeni
sani je zakrytovdno v predni c¢asti teleskopickym a vzadu
vodorovnym krytem. V zadni ¢asti loZe jsou plochy pro
pripevnéni stojanu. Stojan je opét opatren plochami pro
linedrni valivé vedeni, zajisdtujici svisly  pohyb
vreteniku po stojanu. :

Pohony ¢&islicové rizenych os X, Y, 2 jsou provedeny
regulac¢nimi motory a kulickovymi Srouby. Matice
kulic¢kovych sSroubl jsou na vsech osach predepnuty.

Pohon vretena je zajistén regula¢nim motorem ve svislé
poloze z néhoZ je Kroutici moment na vieteno prenesen
pomoci ozubeného remenu. Vreteno je vybaveno strmym
kuZelem ISO 40 (7:24) a stredovym upinanim nastroju
s pneumatickym uvolnovanim. '

Stroj je vybaven zasobnikem nastrojl, ktery je umistén
na levém boku stojanu. Na ramenu 2zasobniku je linearni
tyc¢ové vedeni s pouzdry pro pojezd voziku nastrojua pod
osu vretena. Pojezd voziku je proveden pneumatickym
vadlcem. Otac¢eni kotoucde s nastroji zajistuje asynchronni
motor s prevodovkou a vackovy mechanismus.

Mazani pohyblivych c¢asti stroje Jje pomoci mazacich
kulovych hlavic ruéni maznici. L

Chlazeni nastrojl je na stroji dvojiho druhu. . vnéjsi
chlazeni nastroja pomoci ~tFi zvlast uzaviratelnych
ohebnych privodu a stredové tlakové chlazeni.

Pracovni prostor stroje je  chranén celkovym
zakrytovanim, které  tvori wvnéjsi tvar stroje. Celni
stfedni ¢ast je osazena posuvnym krytem pro obsluhu

‘stroje.

V prostoru za Kryty na trovni stojanu z pravé strany je
umisténa elektroskfin na svarované konzole.
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3.2 Kinematické schéma
(obr. T3.2.1)

Posuv stolu (osa X) Jje proveden regula¢nim motorem
M1209 a kulic¢kovym Sroubem. Motor je se Sroubem spojen
pevnou spojkou. Havarijni spina¢ SQ 0706 pusobi v obou
smérech pojezdu. Spina¢ SQ 0720 je uréen pro najeti
referenéniho bodu.

Posuv sani (osa Y) zajistuje motor M 1227, ktery je
spojen s kulickovym &roubem. Havarijni spinac¢, spolecny
pro oba sméry pojezdu, je oznacen SQ 0714. Spinac¢ SQ
0712 je urc¢en pro najeti referenc¢niho bodu.

Posuv vreteniku (osa Z) je rovnéZ zajistén regulac¢nim
motorem M1310 a remenym prevodem s kulickovym Sroubem.
Spina¢ SQ 0704 je urcen pro najeti referenc¢niho bodu.
Havarijni spina¢ SQ 0722 je spolec¢ny pro oba sméry
pojezdu.

Pohon vretena Jje 2zajistén regula¢nim motorem M1117.
ozubenym remenem Jje moment prendsen na vreteno. Spinac
SQ 0908 signalizuje horni polohu, SQ 0910 dolni polohu
pistu ve valci stredového upindni nastroju. Spinac¢ SQ
0912 signalizuje upnuty stav nastroje.

Pojezd =zasobniku pod vFeteno zajidtuje valivé vedeni
s pneumatickym valcem. Vychozi a funkéni poloha pod
vretenem je snimana spinac¢i SQ 1815 a SQ 1818. Vlastni
otacéeni zasobniku kolem svislé osy uskutecdnuje
asynchronni - ‘motor  M1709 s  prevodovkou.  Vackovy
mechanismus pak Krokuje a aretuje kotoué s nastroji.

Spina¢ SQ 1806 signalizuje polohu referen¢niho bodu
zasobniku, krokovani rotac¢ni polohy zasobniku hlasi
spina¢ SQ 1809. Kontrolu, zda v misté pod vretenem je ¢i
neni nastroj v zasobniku provadi fotobunka SQ 1821.
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3.3.3 Pneumatické schéma (obr. T3.3.3)

Stlageny vzduch jako pracovni medium musi odpovidat normé& ISO 8573-1 "Stlaleny vzduch
pro vieobecné pouZiti:. Pro bezchybnou funkci linearniho odméfovani musi dodavany vzduch
odpovidat t&mto kritériim: :

1) Tab. 2 tf. 5 max. velikost nefistot 40 um, max. konéentrace 10 mg/m3k
2) Tab. 3 tf. 6 max. tlakovy rosny bod 10°C.

3) Tab. 4 tf. 5 max. koncentrace oleje 25 mg/m

V pfipadé piekroCeni max. povolené koncentrace oleje v dodavaném vzduchu mize dOJlt k
poskozem linearniho odméfovani a k havarii stroje.

Rozvod stlageného vzduchu (T3.3.1) zajisfuje na stroji ctyrl zakladm funkce pojezd zasobniku
nastroji do polohy vymény nastroji pod vietenik a odjezd zasobniku do klidové polohy,
uvolnéni nastroje upnutého ve vietenu; CiSténi dutiny vietena spolené s kuzelovou Casti
drzéku nastrojii a u provedeni stroje s linearnim odmé&fovanim i ofukovani pravitek.

Pneumaticky obvod sloZeny z prvkt fy FESTO je pfehledn€ umistén na levém boku stojanu a
je rozdélen do péti hlavnich skupin prvki spojenych hadicemi. Silové prvky (pneumatické
valce) jsou zabudovany v mechanismu pojezdu zasobniku (DNU-32-400-PPV-A) a v
mechanismu uvoliiovani nastroje (POS 160 T).

- Prvni skupinou je dvoupolohovy dvoucestny elektromagneticky ventili MFH-3-1/4, ktery
slouzi pro uzavieni pfivodu vzduchu pii vypnuti stroje.Dale sem patfi Oprava vzduchu s
filtrem, reduk&nim ventilem a domazavanim FRC-1/4-D-MINI s automatickym odkalovadem
Wa-2, prvkem kontroly tlaku vzduchu PEV-1/4-B. Za upravnou vzduchu je umistnén
odlehCovaci ventil SEV-1/4. Tlak na vstupu do stroje musi byt sefizen na 0,6 MPa.

- Druhou skupinu tvoii prvky pro ovladani silovych ¢asti rozvodu. Valec DNU-32-400-PPV-
A pro pO]eZd zasobniku je ovladan dvouventilovou baterii BMCH-2-3-1/8. Vyfuky této
baterie jsou osazeny Skrticimi ventlly pro sefizovani rychlostn pOJezdu a sefizovani tvrdosti
dojezdi do uvrati. Skrceni musi byt sefizeno tak, aby nedoslo pfi pojezdu k zakmitnuti
zdsobniku. Valec POS 160 T pro uvolnovam nastrOJe Je ovladan dvoupolohovym
péticestiym ventilem MFH-1/8 B - T33a. cen

- Tteti skupinu zastava tncestny dvoupolohovy ventll MFH-3 1/8 ktery zajistuje. vyfukovam
dutiny vietena. Vystup z ventilu je osazen Skrticim ventilem, ktery vhodnym sefizenim
snizuje tlakové razy v pneumatickém obvodu (pfi otevieni ventilu MFH-3-1/8 by nemé&lo
dojit k poklesu tlaku na hlavnim manometru o vice jak 0,05 MPa).

- Ctvrta skupina je pouzita jen u provedeni stroje s linearnim odméfovanim a sestava z
hrubého filtru 40 um LF-1/8-S s autonatickym odkalovaéem Wa-2, jemného filtru 5 um LF-
1/8-S s automatickym odkalovatem Wa-2 a superjemného filtru LFM-1/8-S. Dile je zde
pouzit reduk&ni ventil LR-1/8D a tlakovy spinaé PEV-1/4-B. Tlak v této vétvi (ofukovéni
pravitek) by mé&l byt nastaven v rozmezi 0.07 az 0.09 MPa

- Pata skupina je pouZzita u provedeni stroje s pravym zasobnikem. Jde o rozifeni skupiny
druhé o ventilovou baterii BMCH-2-3-1/8 a Skrtici. ventlly Sernzovam se provadi Jako ve
skupme druhé - T3 3c. : :
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3.4 LoZe a k¥iZovy stul
(obr. T3.4va,b)

LoZe, sané a stul jsou vyrobeny ze Sedé litiny. LoZe 1
je dikladné vyztuZeno sSikmymi Zebry a v zadni c¢asti je
plocha pro upevnéni stojanu.

UloZeni sani 1001 (dsa Y) a stolu 1801 (osa X) je
provedeno linearnin valivym vedenim. Mazani hnizd
valivého vedeni je popsédno ve stati 5.2.

Posuvy obou os krizového stolu Jjsou =zajistény
kulic¢kovymi sSrouby (3801 u stolu, 2409 wu sani) s
predepnutymi maticemi. Srouby jsou uloZeny oboustranné.
Mazani matic kulic¢kovych sSroubu je popsano ve stati 5.2.

Zpusob ulozZeni kulic¢kovych sSroubu je 2zndzornén na obr.
T3.4a. Sroub je uloZen ve stole, matice upevnéna na
sanich.

Jeden konec Sroubu Jje pripojen Kk motoru a ulozZen v
radidlné-axidlnim loZisku. Na druhém konci se nachazi
snimac¢ pro neprimé odmérovani drahy pojezdu. Je zde také
namontovano zarizeni omezujici vliv tepelnych deformaci
Sroubu na presnost polohovani. Predepnuti talirovych
pruZzin 4063 je provedeno na 10000 N mimo stroj.
Nasroubovanim tohoto zar¥izeni do télesa stolu ve
studeném stavu se vymezi vile v uloZeni resp. mirné
predepne a zajisti se matici 4084. Podobné je provedeno

uloZeni a odmérovani posuvu sani (osa Y).

Neprimé odmérovani 1lze dle prani zakaznika nahradit
primym pomoci pravitek HEIDENHAIN, pravitko stolu je
umisténo. 2z Celni strany stroje pod = krytem spolu
s nardZkami a spinaci. :

Pravitko sani se nachazi na pravo od kulidkového Sroubu
posuvu osy Y, narazZky na levo.
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3.5 Stojan a jeho kryty
(obr. T3.5). T

Stojan je skr¥inové konstrukde, vyrobeny ze sSedé litiny.
Je prisroubovdn na plochu u zadni ¢asti loZe a podlit
sparovou hmotou. : ’ ' : :

Z celni strany stojanu jsou dvé presné obrobené plochy
pro upevnéni 1list 1linedrniho vedeni vreteniku. Valivé
vedeni a kulickovy Sroub vreteniku jsou chranény svislym
krytem sloZenym 2z dvou vzajemné se vytahujicich plechu
7007, 7011. Plechy jsou vedeny ve dvou listach 7001 a
7004 pripevnénych pomoci sSroubu Kk vedeni 7014 a hranolu
ke stojanu.
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3.6 Vfétenikﬁji'» |
(obr. T3.6 a,b)

Vretenik je odlitek ze Sedé litiny s presnym otvorem pro
uloZeni pouzdra vFetena, okem pro matici kuliékového
Sroubu 'a s presnymi plochami pro upevnéni voziku
linearniho vedeni. ' ' ' o

cely vfetenik se pdhybuje po stojanu ve svislém sméru
pomoci vedeni 6431. Mazédni hnizd valivého vedeni je
popsano ve stati 5.2.

Listy valivého vedeni jsou ke stojanu pritaZeny Srouby
6451. Prava lista je  bo¢né dotlacovdna na presné
obrobenou plochu stojanu Srouby 6441 pres koliky 6458.
Leva lista je pri montazi boéné dotlacovana na obdobnou
plochu pomoci pripravku. Uplné dotaZeni Sroubl 6451 je
moZné azZz po boénim dotlaceni 1list. Presna poloha
vieteniku proti stojanu Jje urcéend dotlac¢enim pravych
voziki valivého vedeni pomoci upinek 7507 na presné
obrobenou plochu vreteniku. K vedeni je vretenik
pripevnén sSrouby 7552.

Posuv vreteniku je proveden regulacé¢nim pohonem
prevodem ozubenym remenem a kulickovym Sroubem s
predepnutou matici. V horni c¢asti stojanu je kulic¢kovy
Sroub 10401 uloZen v radioaxidlnim valedkovém loZisku
10501. Na Sroubu je loZisko staZeno matici 10403, vnéjsi
krouzek loZiska je ve stojanu uchycen priloZkou 10404.
Matice kulic¢kového Sroubu je primo pripojena ke
vreteniku. UloZeni spodniho konce kuliékového Sroubu v
konzole 10409 obsahuje =zafizeni k mechanické kompenzaci
tepelné dilatace sSroubu (pouze u stroju s neprimym
odmérovanim). Pri prodluzZovani Sroubu vlivem Jjeho
narustajici teploty 7je uloZenim 'do Sroubu zavadéno
tlakové predpéti, které toto prodluZovani snizZuje. PFri
vyrovnané teploté. stojanu a sSroubu je axialni sila
stladujici Sroub zpravidla nulova. Nastaveni se provadi
poota&enim  Sroubu  10411. Tento  Sroub  je proti
samovolnému otac¢eni pojistén Srouby z obou stran konzoly
10409. Na stojanu jsou dorazy, které mechanicky omezuji
zdvih vreteniku. Dorazy (horni - 10405, dolni - 10407)
jsou vybaveny pryZovymi tlumic¢i nérazu.- n :

Prevod 'z elektropohonu na kulidkovy Sroub je proveden
ozubenym remenem s profilem HTP mezi dvéma Femenicemi,
které Jjsou bezviulové uloZeny na hridelich motoru a
Sroubu.
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Horni konec Sroubu je opatren elektromagnetickou
lamelovou brzdou, které zajlstuje polohu vr¥eteniku pri
vypadku pohoni .nebo  pri dopravé stroje. Srouby
upeviujici brzdu na stojanu nesmi byt povolovany bez
jiného - zabezpe&eni polohy. vreteniku. Hrozi samovolné
sjeti vreteniku na jeho spodni doraz. Pri velmi dlouhém
pouzivani stroje hrozi opot¥ebeni brzdového obloZeni.
Projevi se sjizdénim vreteniku v dobé kdy neni pohon
osy Z ve funkci. Opotrebeni lze vykompenzovat serizenim
brzdy. :

Serizeni se provadi otdc¢enim t¥i rozpérnych sloupku,
které nastavi vzduchovou mezeru mezi télesem civky a
kotvou na max. 0,5 mm. Pripevrniovaci Srouby musi byt po
serizeni dobre dotaZeny. Maximdlni celkovy zdvih pro
doserizeni je 4,7 mm. Treci plochy nesmi byt zne¢istény
olejem ani tukenm. :

Specifikace brzdy:

Lenze 14.448.10.1.5.0
d = 20 mnm
24 V DC

Na pravém boku vreteniku jsou narazky pro elektrickou
indikaci havarijni polohy vreteniku a referenc¢ni polohy.
Dolni  havarijni a referencni narazky Jjsou pres
podloZku 16701 a 1listu prisroubovany ke = vreteniku.
Posuvem podloZky 16701 1lze nastavit presnou polohu
havarijni narazky. Pred nastavenim je nutno sejmout kryt
16706. Horni havarijni naraZka je na-konzole 16704. Jeji

nastaveni se provadi po povoleni Sroubu 16721. Havarijni

polohy jsou prlbllzne 5. mm pred pevnym dorazem vreteniku
na stOJanu..

Jako zvlaétni provedeni miZe byt stroj misto odmérovani
os na motorech vybaven - p¥imym linedrnim optickym
odmérovanim Heidenhain. Pravitko je umisténo: na &elni
plose stojanu vlevo, jezdec je upevnén na zadni - plose
vreteniku vlevo nahore. K pravitku je pripojen hadici
zdroj c¢isténého tlakového vzduchu. '
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3.7 Pohon a‘polohovani vretena
(Obr. T3.7)

Pohon vretena je proveden regula¢nim motorem a dvémi
ozubenymi femeny 9051. Remenice 9006 Jje na hrideli
motoru. pripevnéna vlozkou 9001, Kkterd Jje pripevnéna
Srouby 9063. VloZka je opatrena také demontazZnimi
zavity. Pri montdzZi remenice je nutno dbat na spravnou
polohu na hrideli motoru, aby nedoslo Kk vzadjemnému
vyskovému posunuti obou remenic a tim k nadmérnému
opot¥ebovani a hluceni femene. Remenice 9009 Jje
s vretenem spojena pomoci pouzdra 8419 a Sroubu 8493.
Remenice je spolu s vietenem dynamicky vyvaZena, proto
je nutno pri pripadné demontdZi oznac¢it jeji polohu pro
spravné uihlové nasazeni. Polohovani vretena je zajisténo
snimacem na motoru. '

Vyména a napindni ¥emene pohonu vretena

Pr¥i vyméné remene a jeho napnuti je nutno demontovat
zakrytovani vreteniku, pneumatického valce a otoc¢eni
drzdku .spinac¢ua pos. 9804 (obr. T3.8b). V pripade
vybaveni stroje stredovym chlazenim je nutno odpojit od
vretene rotac¢ni privod. Pri zpétné montdzZi uvedenych
souc¢dsti je nutno prekontrolovat sprdvnost a funkci
spinacu pri upinani a uvolnovani nastroji. Pred
nasazenim na remenici motoru je nutné demontovat c¢tyri
Srouby 9064 na napinaci desce a motor pr¥esunout pomoci
Sroubu pro napinani 9005 do polohy s co nejkrasi osovou
vzdadlenosti. Nadleh¢enim motoru se remen podsune pod
jeho osu a sprdvné nasadi do drazZek remenice. Pri
zpétném spusténi motoru - je nutno 'dbat ' na spravnost
nasazeni desky 9003 do vedeni  a do drazky napinaciho
Sroubu 9005 v desce. ,

Napnuti rement 9051 se provede Sroubem 9005 tak, aby byl
jeho prihyb 4,16 mm ve stredu primé casti pri sile
57,25 N. , ~ o

Deska sé:opét‘zajisti Srouby 9064. Na vretenik se nasadi
jeho kryt. ‘ - ‘
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3.8.1 Vieteno se stfedovym upininim nastroju
(obr. T3.8 a,b)

Vieteno 8401 je tuhé konstrukce. V dolni ¢asti je v objimce vietena 8412 vloZeno ve dvou
kuli¢kovych loziskach SKF 71914 ACD GBP4A. V horni ¢asti je kulickové lozisko
SKF 7014 CD P4A.

Vieteno je opatieno strmym kuZelem 40 se stiedovym upinanim nastrojii. Stfedem vietena
prochazi ty& 8421, ktera je zakon&ena kuli¢kovym upinadnim néstrojd. Stfedem ty&e 8421 je
vedena chladici kapalina pro stfedové chlazeni nastrojii, které je dodavano jako zvlastni
prislusenstvi. Vzduch pro ¢isténi dutiny vietena je veden otvory vieteniku, pouzdrem vietena
8412 a piirubou.

Kazdy nastroj v zasobniku je opatien néastavcem, za ktery je ty&i 8421 s kulickami vtahovan
do kuzele vietena. Sada nastavci je doddvana jako zvlastni pfisluSenstvi.

Upnuti néstroje zajistuji talifové pruziny 8465. Uvoliiovéni néastrojti se provadi pneumaticky.
Pneumaticky vélec se nachéazi v horni ¢4sti vieteniku na tfech sloupcich.

K vyméné nastrojii dochazi napichovacim zptisobem automaticky nebo ru¢né.

V automatickém cyklu se vietenik ustavuje se zapolo’hovan}"m vietenem s nastrojem do mista
uréeného pro vyménu nastrojii. Nasleduje pohyb. zisobniku s volnym mistem pod vieteno
(spinad SQ S1818 - obr. T3.2.1), &imZ dojde k uchyceni nastroje upnutého ve vietenu
drzékem zasobniku (obr. T3.9). Po uvolnéni nastroje se piestavi vietenik do referenéniho
bodu (snima¢ SQ 0720 - obr. T3.2.1), nastdvd zména naprogramované polohy zasobniku a
zaroven vyc¢isténi dutiny vietena vzduchem. Poloha vieteniku se zméni do mista uréeného pro
uchopeni a upnuti néstroje. Dojde k upnuti néstroje, vozik zasobniku se vrati do vychozi
polohy (snima¢ SQ 1815), ¢imZ je automaticky cyklus vymény néstroje ukon&en.

Ruéni vyména néstroje se provadi tladitkem, umisténym na panelu nebo na &elni strané
vieteniku (zvl. pfisluSenstvi). Povel k upnuti néstroje je nutné provést az po tplném dosednuti

stopky nastroje do kuzelové dutiny vietena. Pozor na orientaci stopky ndstroje vzhledem k-

poloze unasecich kameni na vietenu.

Pfi ruénim uvoliiovani nasthe je nutné soucasne se stlsknutlm tla01tka uchopxt pevné nastrOJ,
aby nedoSlo k Jeho vypadnutl ze vietena. :

Demontaz vretcna

V piipadg, ze se demontaZ provadi na stroji je vyhodné vyjet vietenikem do horni krajni
polohy. Vieteno je bez nastroje ve stavu upnuto. Dle stati 3.7 se odstrani kryt vieteniku a
femen pohonu vietena. Ze spodni strany vieteniku se musi demontovat trysky s kohouty pro
piivod chlazeni. V pfirubé objimky jsou zavitové otvory pro odtlatovaci Srouby. Objimku
vietena podloZime né€kolika dfevénymi podlozkami s minimalni vili. Uvolnime $rouby 8495,
vieteno odlehéime od dievénych podloZek a postupnym vyjiméani téchto podlozek za
soucasného pndrzovam vietena, vysuneme kompletm vieteno z vieteniku.

Demonta¥ vlastniho vietena

Uvolnénim pojistovacich Sroubt 8493 lze stdhnout femenici pohonu, pomoci demontaznich
zavitii. Demontujeme kotou¢ 8429 a piirubu 8428. Kompletni smontovanou upinaci ty¢ 8421

vyjmeme smérem nahoru. Lehkym poklepem na konec vietena jej vysuneme z objlmky
vietena 8412.
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Montaz vietena a sefizeni upmam nastroje

— Pii zpétné montazi postupu_leme opa¢nym zpusobem. Pfi vkladani upmam tyce do vfetena

vlozime kulicky 8499 do mazaciho tuku, aby nedoslo k jejich vypadnuti.
Diilezité upozornéni:

Vyska sloupce pruzin vetn€ podlozky 8423 musi byt 202+0,3 pfi sile 6000 N v toleranci
+ 300 N. Tycka 8421 je namontovana Celni draZkou ve spodni €asti proti vyvodu stiedového
chlazeni ve vietenu.

Po ukonceni montaze prekontrolujeme miru 9 (obr. T3.8.b) mezi télesem 9809, upevnénym
na pistnici upinaciho valce a krouzkem 8429 pii upnutém nastroji. Dale zkontrolujeme zdvih
krouzku 8429 mezi upnutym a uvolnénym stavem, ktery ma byt 5,5 mm. Souasné
zkontrolujeme spravné sefizeni a funkci spinaél, umisténych na drzaku 9804 (viz stat’ 3.2).

V pfipadé, Ze po uvedeném zpiisobu sefizeni nedochazi pii uvolnéni k vytladeni néstroje, miru
"a" je nutno zmenSit. V opacném pfipadé€, kdy vytlatovani probiha na velké draze pistu, coz
"n,.n

se projevi znatelnou deformaci zasobniku, mira "a" se zvétSi. Sefizeni provadime zménou
polohy télesa 9809 na pistnici valce.

~"38.1
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3.9.1 Zasobnik nastroju
(obr. T 3.9)

Zasobnik je osaditelny 20 nastroji s max. & 80 mm (s vynechédnim sousednich
- nastrojii & 160 mm), max. délkou 300 mm, max. hmotnosti 6 kg, pfi zachovani
dovoleného celkového zatizeni zasobniku 80 kg nastroju.

Skupina zaji§t'ujici posuv a drzeni zésobniku nastroju se sklada z litinového odlitku
pfipevnéného k boku stojanu, ty&i pojezdu a dvojéinného pneumatického valce s
oboustrannym tlumenim (stlaeny vzduch je pfiveden otvorem v konzole zasobniku).
Po ty¢ich pojizdi svaieny vozik uloZeny na valivych pouzderech nesouci vlastni
zasobnik nastroji. V krajnich polohdch je dojezd voziku tlumen tlumi&i ACE.
Indikaci polohy uréuji bezkontaktni vypinate BALUFF.

Hlinikovy vénec (14205) zasobniku s drzaky nastrojii je otoéné€ uloZen na tyéi
vetknuté do voziku pojezdu. Krokovéani vénce obstardva bubnova vagka (15210)
pohanéna pies pfevodovku vlastnim motorem. Drzaky nastroju, (15151) konstruované
jako vymeénitelné jednotky, jsou plastové v nichZ je nastroj zajiStén pruZinovym
plechem (15155). '

Kryt zasobniku(14201) je vybaven vatkovym mechanismem ovladanou clonou, ktera
umozZiuje v poloze pod vietenikem plnéni zasobniku nastroji a strojni vyménu
nastroju.

Ustaveni zasobniku umoZiiuje posuvné uloZeni konzoly na peru stojanu.

Ru¢ni vkladani i vyjimani nastrojii se provadi v poloze zisobniku pod vietenem, do
drzéku pfislusejiciho strojni vyméng.

Postup vkladani:

- nastroj uchopit do pravé ruky, pfi¢emz osa drazek pro unaseci kameny musi byt

orientovana radidlng vi&i -~ bubnu zisobniku (Pozor - aretaéni zifez vloZky

nastro;e musn sméiovat ven ze zasobmku)

- prismem nastrOJe najet na prismo drzdku (15151) Jazycky pruzmoveho plechu
(15155) soucasné musi nakruzek nastroje obejit drazkou prlsma nastroje nebo se
mohou svést po hornim nakruzku nastroje

- silou smérem do zésobniku vtlacit néstro_[ do drzéku

- v piipadé, Ze pruzinovy plech nezasko&i za nastroj, pootodenim néstroje doladit
polohu drzaku vi¢i aretaénimu palci (15156) :

Postup vvumam »

- pravou rukou uchopit néstroj a levou rukou stlagit pruzinovy plech pod vroveii
prisma nastro_le

- silou smérem ze zasobniku vyjmout néstroj

Podle pfani zakaznika je mozné stroj dovybav1t symetrickym zdsobnikem shodné
konstrukce i parametrii.

3.9.1
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3.10 Kryty pracovniho prostoru
(obr. T 3.10)

Cely pracovni prostor je dikladné uzavren pred
rozstrikujici se kapalinou ze stredového tlakového ¢i
vnéjsiho chlazeni. Dvere s oknem se oteviraji do 1levé
strany. Ve spodni c¢asti Jjsou vedeny na listé 16063
pomoci kladek 16065, v horni casti pomoci kladek 16210.
Zarazka 16071 zabranuje  souCasné vysazeni dveri.
Otevrené dvere Kkrytd blokuji spusténi stroje.

Dvere Jjsou vybaveny bezpecnostnim elektrickym zamkem
ATO-11-24DM-2BZ/G, ktery je Frizen z ovladaciho panelu.




3.11.1 Chlazeni nastroju
(obr. T3.11a)

Chlazeni stroje se sklada z vysokotlakého a nizkotlakého okruhu. Vysokotlaky okruh je uréen
pro stiedové chlazeni nastrojii a dodava se jako zvlasini pfisluSenstvi.

Nadrze 12501, 12531 na chladici kapalinu o obsahu 280 1 vzijemné propojené hadici 12904,
jsou umistény po obou stranach loZe pod kiizovym stolem. V zadni ¢asti levé nadrze jsou dvé
¢erpadla pro vnéjsi 42005 a stiedové 42006 chlazeni s vlastn1m1 elektromotory ve svislé
poloze.

Cerpadlo 42006 pr1vad1 kapalinu pfes ﬁltl 12561 a rotacni pfivod do stiedu vietena, odtud je
dale vedena do nastrojového drzaku pro stiedové chlazeni nastrojii dle normy DIN 6987113.
Pied prvnim spusténim Cerpadla je nutné Cerpadlo "zalit" chladici kapalinou.

Pii zmenseném nebo uzavieném priitoku chladici kapaliny je Eerpadlo pro stiedové chlazeni I
25101 chranéno proti pretizeni piepoustécim ventilem.

Na vytlacne ptirubé Cerpadla je pfiSroubovano téleso ventilu s manometrem, kuzelkou a
sefizovacim Sroubem. Ventil je sefizen na tlak 0,9-1MPa. Ptipadné sefizeni se provadi
uvolnénim matice a ota¢enim Sroubu s vnitinim Sestihranem na spodku ventilu. Po sefizeni
tlaku se matice f4dn& dotahne. Pouzdro kuzelky i kuzelka jsou tésnény O-krouZky. (viz 8.1)

Cerpadlo 42005 piivadi kapalinu do vieteniku, kde je rozvedena do tii sefiditelnych a
vyménitelnych trysek které pousti kapalinu do pracovniho prostoru.

Odpad chladici kapaliny je sveden pfes vany na tiisky zpét do nadrzi 12501, 12531. Po delsi
dobé provozu je nutné provést dikladné vycisténi nadrze a jejich sitek. NadrZ je ve vrchni
asti opatiena vedenim pro suvné uloZeni vany 12534 na tfisky. Stroj je ve zvlastnim
piislusenstvi vybaven vozikem pro piepravu této vany.

Posice 15292 a 15293 znazormuji rozvod tlakového vzduchu do zasobniku nastrojii a posice
13882 do vieteniku. Piivody chladici kapalmy a vzduchu do vieteniku jsou vedeny levym
kabelovodem. :

Udrzba filtru MAHLE Pi 1975 - E (typ Vloikv 852,275 - Drb 40)
(obr. T3.11b)

Zanesenim filtraéni vloZky vzroste na filtru mezi jeho vstupem a vystupem hodnota tlakové
diference. Jeji nardst nad prlpustnou hodnotu je 1nd1kovan ‘mechanicky a elektronicky. Stav
zaneseni filtru se na snimaci projevi opticky vystoupenim Cerveného koliku (cca 8mm) z
télesa snimace. Elektricky se tato zména projevi sepnutim kontaktu snimage a signalizaci na
obrazovce fidiciho systému.

Vyjmuti vlozky a vycnstem :

Filtr se odpoji, na dn& t&lesa se povoli vypoustem zatka .. Nasleduje demontaz vika
vysroubovanim. souéasti 4 pomoci otvord nad piipeviiovacimi Srouby 3, nebo pomoci
zfrézovanych ploch 5 - pro kli¢. V prvém piipadé je moZné pro snaz§i demontaz sejmout
snima¢ 2 po odstranéni pojistného krouzku 1. Kapalina z prostoru té&lesa se vypusti do
pfipravené nadoby. VloZka se vyjme, odstrani se usazené mechanické necistoty a proplachne
gistou kapalinou. U té&lesa filtru dbame, aby se nedistoty nedostaly do odvadécich otvorli

3.11.1
061s

r—



\"\'ﬁ(/’

stredové trubky V piipadé vniknuti necistot do elektromagnetického ventilu nebo rotaéniho
piivodu mize dojit k ohroZeni funkce nebo poskozeni. Po vloZeni vycmune vlozky do télesa
se uzavie vypoustéci 7atka zkontroluje tésnéni a pied nasazeni vika se zaplni gistou

kapalinou. nasadi se viko, snima¢ a filtr se miize zapojit. na snimaci zneCisténi se zatlaci

indikaéni kolik a filtr je p¥ipraven k provozu.

3.11.1
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4. INSTALACE STROJE

4.1 Doprava a vybaleni stroie
(obr. T4.1 a,b) ‘ ‘

Stroj Jje dopravovan Zelezni¢ni, silniéni nebo lodni
dopravou. VSechny ¢asti podléhajici povétrnostnim vlivim
jsou chranény  konzervac¢nim prostredkem, zarucujicim
ochranu po dobu 12 mésicl. Stroj je podle vzdalenosti
a mista wurceni chrénén bud ‘obalem nebo impragnovanou
plachtou.

Pri prepravé stroje se stuil nachdzi v ose: Y v koncové
poloze u stojanu a v ose X ve stredni poloze. Stil je
upevnén drZadkem 17001 ke stojanu. Vretenik je podepren
drevénym blokem. Zasobnik nastrojl je v krajni poloze od
vreteniku a jeho posuv je zajisStén pomoci zardzZky 17003
upnuté dvéma sSrouby na horni ty¢i valivého vedeni
voziku. Doprava se uskutec¢nuje se zavrenymi dvermi
pracovniho prostoru.

Zpusob premistovani celého stroje je vyznacen na obr.
T4.1 a. Pri jeho zavésSovani na Jjerdb je treba dbat co
nejvétsi opatrnosti. U 2zpisobu premisténi dle obr.
T4.1 a je pouZzito dvou lan v horni casti rozeprené ramem
dvou zavésu, upevnénych na stojanu a dvou ok, upevnénych
na 1lozi. 2avity pro oka na lozi jsou pristupnad po
odpojeni teleskopickych krytu loze. '

Je-1li stroj po prejimce skladovan zékaznikem, musi byt
po dobu skladovani zajistén proti jakémukoliv poskozeni
vlivem povétrnosti, wvnikani prachu, nebo nasledkem

nevhodnosti skladovaciho prostoru. Pr¥i dlouhodobém
skladovani musi skladovaci prostor odpovidat podminkam
normy CSN 33 0300 ¢&l. 3.1.1 (Tzn. - Zakladni prostredi

je prostredi vnit¥nich prostor, kde se teplota vzduchu
pohybuje v rozmezi -5°C aZ +30°C, vzduch neobsahuje vice
neZ 159 H,0 v m~a relativni vlhkost nepresahuje 80%).

Opracované plochy musi byt chranény proti korozi vhodnym
konzervaénim' prostredkem. Maximdlni doba k obnoveni
konzervace je 12 mésici. Pri dlouhodobém skladovani je
nutna kontrola a repas vZdy po uplynuti dvanactimésiéni
lhaty. Stroj musi byt uloZen v takové poloze, aby
nemohly nastat deformace ovlivnujici funkce a presnost
stroje.
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Pri obdrzZeni éésiiky je nutno:
a) stroj vybalit a prekontrolovat jeho stav
b) pripadné poskozeni hlasit pfisluénému prepravci

c) prekontrolovat, zda prislusenstvi je uplné a odpovida
objednavce ’

d) nesrovnalosti hlasit, na opoZzdéné reklamace se nebere
z¥etel
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4.2 Usazeni stroje na zdklad
(obr. T4.2)

Pro trvalé dodrZovani garantované presnosti a klidného
chodu Jje nutné pri umisténi stroje respektovat tyto
zasady: :

1. Stroj nesmi byt postaven vedle stroji zpusobujicich
velké otresy pudy, 3jako jsou buchary, kompresory a
podobné. : ‘

2. Na stroj nesmi pusobit primé sluneéni svétlo.

3. Stroj nesmi byt v blizkosti topnych téles nebo
ventilatoru. '

4. Respektovat umisténi stroje dle bodu &. 1, v kap. 1.5
VSeobecné zasady pro obsluhu, bezpecnost prace.

Na zdklad stroje nejsou kladeny vysoké naroky. Stroj je
mozZno postavit primo na kvalitni a rovny betonovy
zdklad. V pripadé, Ze beton nedosahuje dostatecnou
pevnost, je nutno v misté ustavovacich sSroubd dle obr.
T 4.2 do betonu =zapustit ocelové desky tloustky 15 mm
o rozmérech 200x200 mm. : .

Stroj je postaven na podlozZkach 3 proti kterym se pomoci
Sroubl 4 vyrovnava do vodovahy dle protokolu presnosti.
Po dosazeni patriénych hodnot je nutné Srouby zajistit
matici 130. V pripadé pouZiti zakladovych Sroubu,
prochazi tyto stredem sSroubi 4, zajisténymi vlastnimi
maticemi.

Instaluje se chladici agregat (viz stat 3.11). Provede
se odjisténi zasobniku nastroji a vreteniku.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na prvni uvedeni stroje do
provozu u zakaznika 2za predem stanovenych podminek.
Pouze =za tohoto predpokladu bude poskytnuta zaruka
garantovana uzavrenou kupni smlouvou mezi prodejcem
a odbératelem. ’

Pred uvedenim do provozu je potrebné ze stroje odstranit
konzervaéni hmotu, stroj radné ocistit a promazat. Na
odstranéni konzervac¢ni hmoty je pot¥eba pouZit &istici
prostredky podle prostredi ve kterém je stroj umistén,

3
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napr. technicky benzin, petrolej a podobhé, ne vsak
takové, které by mohly narusit povrchovy natér stroje,
napriklad synteticka, acetonovd a lihova redidla.

Ke stroji, v misté jeho ustaveni musi byt vybudovan jeho
privod vedeni elektrické energie a privod stlac¢eného
vzduchu tak, aby byly respektovany prislusné
bezpecé¢nostni poZadavky ve vztahu k privodim energii. :
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4.3 Propojeni stroje s rozvadétem a jeho pripoijeni na
elektrickou sit : _

Rozvadé¢ je umistén na zadni pravé strané stroje.
Rozvadé¢ je propojen s panelem ridiciho systému a pomoci
kabelovodﬁ s pristroji na pohyblivych &astech stroje.

Pripojeni stroje na elektrickou sit se provede dle II.
dilu navodu. ' :

oy
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4.4 Bezpecnost prace a ochrana pred lirazem elektrickym
proudem

Pri obsluze stroje nehrozi obsluhujicimu pracovnikovi
nebezpeci arazu el. proudem. Vsechny zivé casti
elektroinstalace jsou chranény pred nebezpecnym dotykem
vhodnym krytem nebo vhodnou izolaci. Pri opravach stroje
je vsak zapotrebi dodrzZovat zasady bezpecné prace.

Pr¥i opravach el. zarizeni stroje je nutno vypnout hlavni
vypina¢ stroje a uzamknout jej ve vypnuté poloze. Pokud
budeme provadét kontrolu nebo opravu Vv el. rozvadécich
je nutno respektovat i to, 2Ze i pri vypnutém hlavnim
vypina¢i 2zustanou privodni svorky hlavniho vypinace
QS 0109 a privodni kabel pod napétim.

Opravy elektrického zarizeni stroje smi provadét pouze
osoba s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci a to
za predpokladu dodrzZovani vSeobecné platnych
bezpecnostnich opatreni.

Aby nedos$lo k trazu plUsobenim pohyblivych ¢asti stroje
(zdasobnik nastroja, otac¢ejici vreteno, pohybujici se
souradnice) jsou tyto blokovany aZ do uzavreni dveri.

Zrusit Dblokovaci bezpec¢nostni funkci kryta smi pouze

pouc¢end osoba seznamend s moZnym nebezpecdim drazu a to
na dobu pouze nezbytné nutnou.
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5.1 Blokovani jednotlivych funkci

Aby nedoslo k havarii stroje nebo zranéni obsluhy, jsou
nékteré funkce vzajemné blokovany. Tyto blokazZe jsou
vysvétleny v elektrotechnické a technologickeé casti

navodu. -
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5.2.1 Mazani stroije
(obr. T 5.2.1)

Mazani stroje je treba  vénovat velkou pdzornost. Je
bezpodmine¢né nutné, aby vSechny potrebné casti byly
radné mazany, aby nedoslo k zmensSeni presnosti a vykonu
stroje.

Doerthe'tyto zdsady:

1. pouzivejte predepsany mazaci tuk

2. nepouzivejte mezi sebou rdzné mazaci tuky

3. dodrzujte mazaci lhuty.

Specifikace mazacich mist:

Véechna mazaci mista jsou dopliiovana mazacim lisem,
ktery je souc¢dsti normdlniho prislusenstvi.

Mazaci misto: 1,2,3,4,5 - lineadarni vedeni. a matice
kulic¢kového sSroubu osy Y
linearni vedeni a matice
kulickového sroubu osy X
linearni vedeni a
kulic¢kovy &roub osy 2

6,7,8,9,10

11,12,13,14,15

LoZziska vretena a linedrni vedeni pojezdu zasobniku
Obnova maziva Vv obou téchto uloZenich se provadi pouze
v pripadé nutnosti demontdZe vretena ¢i zasobniku.

Loziska elektromotort jednotlivych ¥izenych os

Kontrola a obnova maziva Vv motorech se provadi dle
navodu pohonl, ktery je priloZeny k ostatni dokumentaci
stroje. '

Po wuplynuti intervalu mazdni se na obrazovce ridiciho
systému objevi hlaseni, které informuje obsluhu o
potrebé doplnéni maziva. Mazadni se provadi tlakovym
lisem mazacim tukem SKF LGM T3.
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6. PRACOVNI MOZNOSTI

6.1 Obrabéci moZnosti

Na svislém obrabécim centru MCV 750 je moZno navrtavat,
vrtat, vyvrtavat, vyhrubovat, struzit, zahlubovat,
zarovnavat, rezat zavity a frézovat. Stroj je 2zvlast
vhodny pro obrabéni mensich znac¢né ¢lenitych a sloZitych
soucasti ploché ¢i sk¥inové konstrukce. :
Stroj ma v zdkladnim provedeni t¥i c¢islicové fizené osy
a plynulé rizeni otadc¢ek vretena. Automaticka vyména
nastroja ze zéasobniku s 20 nastroji, nebo podle prani
zdkaznika =ze dvou zasobnikl se 40 nastroji umoZnuje
obrabét slozité souc¢asti. Regulaéni pohony pro ovladani
¢islicové ¥izenych os umozZnuji libovolnou volbu posuva
pri obrabéni. P

Cinnost obsluhy v automatickém cyklu Jje soustredéna
pouze na upindni a odnimdni obrobku z pracovni plochy

.stolu. Tuto ¢é&innost ma& obsluha usnadnénou v pripadé

pouziti zarizeni pro ruéni vyménu palet, Kkteré je
soucdsti zvlastniho prislusSenstvi.

Pro zvysSeni presnosti polohovani maZe byt stroj dodavan
s linearnim odmérovanim ¢islicové rizenych os, pomoci
pravitek Heidenhain (zvlastni provedeni). Pro zvyseni
krouticiho momentu ve vr¥etenu miZe byt dodan s pohonem
vybavenym dvoustupnovou prevodovkou (zvlastni
provedeni). o :




-

6.2.1 Normalni prisluSenstvi

Soucasné se strojem se dodava normalni piisluenstvi, zapoé&itané v cené stroje:

1. Ridici systém

2. Kompletni elektrické vybaveni

3. Sada néfadi dle baliciho listu‘

4. Chladici agregat s vnéj§im chlazenim

Soucdasné se strojem se dodava tato technicka dokumentace:
1. Navod k obsluze a adrzbé (dil I, II, III) - 1x

2. Balici list normalniho ptisluSenstvi - 1x

3. Protokol presnosti - 1x

4. Navod ¢islicového fizeni - 1x

6.2.1
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6.3 2Zvlastni prislusenstvi

Na zvlastni objednavku se dodava ke stroji velky vybér
prislusenstvi podle samostatného  katalogu. Uvadime
nasledujici prehled: :

Skrin na naradi

Frézovaci trny

Vyvrtavaci tyce hrubovaci

Vyvrbéva01 tyce dokoncova01

Upinaci pouzdra

Pouzdro na nastroije s valcovou stopkou
Drzak pro pilové kotouce

Drzdk nastroju pro vnltrnl chlazenl

NoZe ubiraci primé 45° a 60°

Vrtackové sklic¢idlo

Stojanek

Upinaci Srouby s upinkami

Regulac¢ni, stavebnicové a ochranné. operky
NoZe pro vyvrtavacky

Pomocny drzZak néastroju

Nastavec nastroju s reduk01

Stredici prlstrOJ

Vyvrtavaci hlava

Vozik trisek

Dopravnik trisek

Zarizeni pro ruéni vyménu palet

Pravy zasobnik

Zvedaci zarizeni strOJe

Digitalizace

\
§
B
5
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7. UDRZBA

7.1 Preventivni ddrZba

Preventivni UdrzZbou a osetrovanim stroje se zvysuje jeho
Zivotnost a predchazi se tim zavadam.

Jednd se o pravidelné dodrzZovani téchto zasad:

1. Denné ¢istit stroj od trisek a nec¢istot, hlavné stul
véetné up1nac1ch drazek.

2. Dbat zasad mazani (stat 5. 2).

3. Pravidelné kontrolovat zda nejsou poskozeny
teleskopické kryty vedeni nebo kryt stojanu

4. Cistit sita chlazeni (stat 3.11)
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8. NAHRADNI piLY

loZisek,

8.1 Seznam pou21tvch tésnicich  krouzZkua
" a opotfebitelnych soudasti ' ‘
Skupina - LozZe L
Pos. 131 Tésnici krouzZek 14x18 1 ks ¢SN 02 9310.2
Skupina - Sané } . .
Pos. 1078 Tésnici krouZek 6x10 CSN 02 9310.2
Skupina - Posuv sani (osa Y), stolu (osa X), vieteniku
(osa 2) S
Pos. 2431 LoZisko 3 ks INA ZARN 2557 TN
2465 LoZzisko 6004 ARS 3 ks ~ CSN 02 4630
2466 Lozisko 51305 A 3 ks’ CSN 02 4730
2433° Tdlirova pruzZina : )
50x25,4x%3 6 ks MUBEA
- 2462 Poglstny krouzek - 52 3 ks. CSN 02 2931
11051 - Ozubeny femen (osa Z) ‘1 ksff )

8 MR - 800 - 50 GATES ' POWER GRIP GT

Skupina - Stoijan

Pos. 6444 O-krouzek 22,4x2,65 6 ks ISO 3601
6445 O-krouzek 31,5x2,65 2 ks IS0 3601
Skupina - Vreteno
Pos. 8471 Lozisko SKF 2 ks 71914 ACD GB P4A
8472 Lozisko SKF = 1 ks 7014 CD P4A
8483 O-krouZek 5,3x1,8 -2 ks  ISO 3601
8484 O-krouzek 6,7x1,8. 2 ks ISO 3601
, 8485 O- krouZek.11,8x1;8 1 ks ISO 3601
4§ . .7 8486 .0-krouzek 16x2,65 .. 1 ks  ISO 3601
“w 8487 - O=krouzek 28,3x1,78 1 ks AS 568 A
" . 8488 O-krouzZek 18x2,65 "1 ks  ISO 3601
8489 O-krouzek 92,5x3,55 1 ks ISO 3601
8461 Pruzina 2 ks 340/1028 E1
8462 Pruzina 3 ks 503/2141 E1
8463 Pruzina '8 ks 380/1638 E1l
8465 Talirova pruzina , SR '
31,5x16,3x2 ) 90 ks  MUBEA
8851 Remen 8MR-800-15 o
. GATES sada dvou kust ~ POWER GRIP GT

Uvolnovani nastroije
1.  Pistnicové tésnéni
225 -Pistni tésnéni :
O=krouzZek 40,95x2, 62
27 . O-krouzek . 152 07x2 , 62
' O krouzek 164 78x2 62;

e

$16-50
K+754-160
AS 568 A
AS 568 A

}5LN’ANJu
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Chladici agregat ‘ R
Pos. 12590 Tésnici krouzZek 27x32 3 ks CSN 02 9310.2
12604 O-krouZek 56x3,55 2 ks PN 029283.3

Rozvod chlazeni a vzduchu
Pos. 13891 Tésnici krouZek 17x22
13892 Teésnici krouZek 20x24

ks CGSN 02 9310.2
ks ' GSN 02 9310.2

e

Zasobnik nastroijnu . '
Pos. 14311 LoZisko 627-2%2 . 2

: 14315 LoZzisko 6007

14317 LoZisko 6207

15337 LoZisko 6005

ks = CSN 02 4630
ks  GSN.02 4630
ks  CSN 02 4630
ks €SN 02 4630

NN O

Kryty pracovniho broStoru‘v' ’ '
ks - CSN 024630

Pos. 16210 Lozisko 608 2
16212 Lozisko 6000 2 ks CSN 02 4630
Stredové chlazeni I - zv1lastni prislusSenstvi '
pos. 25279 O-krouZek 12,5x1,8 1 ks ISO 3601
25280 O-krouzZek 31,5x2,65 - 1. ks ISO 3601
25268 PruzZina 1 ks 508/1957 E1
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8.2 Pokyny pro objednévéhi ndhradnich dilua

Pri objednavani nahradnich dild udejte tyto data:

1. Typ stroje

2. Vyrobni ¢islo stroje, vyraZené na stitku kazZdého
stroje : :

3. Pojmenovani dilce

4. Cisla, vyraZend na souddsti

5. Skupinu, do které soucast patri

6. Pocet objedndvanych kusu

061s

o~

o



0GG2 G80c
00S  [0G] 028 —I»

T 14

JI. —
=
800-1000

. L.
4
—
j
0,6 MPa
: _TI
|

MCV 500

1900

|
:]
i
-
T |
l_ ]
|;L L
-~
800
===
I,’_’_.
T
L I
/‘l‘

250
Fo==2
2x18+0,2

18H7

125£0,1 |

059 §




T 1.4

MCV 750

0552 " 503
005 |0ST 028 0> o 005
= = ll W . ———
n 8
=
|
(e
ad g
mMMMﬁJ_ 3_“
| _I_I\|
|/ S
||||71|JJ“ L Wﬂ. a = _
_ RN v ﬂ S
R I = m--&------ &
r_wifr]e N
_ 1 H AW
e R
T 1 &} _/ n# FJ
_ v _“ _I_IrL
) Iy !
u =\ _q_ [ o
“ I :_/u: | o.m
_ L &
— _ 1 m
_ %
L.b * — — ==
i T
o

125%0,1

061 S




3154,

o)

820

7/24

TOFTTT

2€

856.259s

863,555,

"-ceo

¢ v'8s

$72.310.05

$18.5.03

I e2c

16.1'3%

"Ge

ve-g'22




T —
= = Q0908
- = $00910
. 5 a g
— = F ]
SQI815  SQI818 E Ee—ts
: o5 | sQ0722 Seoste, &
- ® |
sqigal | |
: . -
S00704 |
$01806 1809 L]
| |
S
o
™
b4
|
] . 5
K 32x10 - |
[ M1209 }}EE—/\/\/\/\/\MX ,_i.;
S K32x10
$Q0706 | "sqo720 :
‘ [ wize7 |- HE~BA S Y
_ | SQ0712 500714
| | [ | | |
Jg5 I 05 0 i
7TV A 77 T TT T T 7777

_ 061S T 321



DNU 32-300-PPV-A

........

.................

MFH-3-1/8

AW ]

DN-180-15

MFH-5-1/8-B

09 -1/

........

WA-2

LFM~1/8-S LR-1/8-D

PEV-1/4-B

U H H
!
!
: |
X I e
: BMCH-2-3-1/8
@ FRNE
. DNU 32-300-PPV-A
. : 1
GRE-1/8
I i ?
U-1/4
/ MFH-3-1/4 b —|—-
FRC~1/4~D~MINI é‘ PEV-1/4-B
. I—_l J
. |
. SEU-1/4
wa-2
) ‘
LF-1/8-S Y Lod

.................

T 333



¥807 2807 980% GB80¥

8L0% /vL0¥

oF'E 1 | 190

S60v
SL0¥

c2L0y

190v

7777

810y  GIoY E10% £00¥

100+

GO0¥ 1107 901€



a e 1

_ | ]

1

SIS0

..T+|o. .0|||Q|.|¢I|T|0.|Io. Tno:.lo,lTch.lo

e e =

4

& | =y
..IU%\\\\\\\\ A

_

&Jh.%)mwﬂlluuumlﬁmw@

!
YL w

1081 1001

ﬁ_ jie




e . o ——— v — —— - — — — — —— i — — o —— o — — — — — — — — —

))% B
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII = ,
llllllllllllllllllllllllllllll N
] ] |
1 — [ ' J
™
-
p—
I~
- d
«—
- <C o
2T 7 /
_ it
s :
= 7
I~ ]
O cul < o)
p— ol O o
N o] O o
™~ ~| |~

7007
/011

T35

061



09t 1 S 190

y1v01] 2140 11¥01 /' 60%01 " 80%01 / £0%01 61501
ﬁ Gororl  v¥0¥0I\ £0%¥01 [ |10%¥0T
/. e < 4 / \ §

NN

e

77777777 [

\\B ’ ‘
N memé /
NN

92501 1eS01  6cS0I 82601  GeS01  ZISOl

N W




’@——r

16703

16721

— . |

136 b



['E1 S190

T S
T ——— |
7 |
i |
___ | — S _
1306 . _




< ™ cJ Ip) ; | .
I =
o| o o o - A~ ww“ m‘ m‘ m*
\ NN _ | | o] o
. / L fn—
WuS'S HIADZ ‘NIW / / v MRT-IP
;l-l.,I-IW . e /E
| - y ﬂ : N /// ot N\ ,//K/////KKKJ/I SN //x // ,‘
NP \\\ 7 \\\\ f
E o e >
r _ <

//[//(//(// SO NANNND

ki V?wﬁ/f///wf,
) “\\\\X\ VL
S |

Ul ™ QU]

ol o & W Y W8 =
< NS S S S | <
] O O] O O OO o o] OO

T3.8 a

06l S



)r VS

\/\‘

ESTO 'nN-lso'-l!s—BEz TLUMENI—“A

;

9816

9814

X

9813

9811 -~

9809

9807

Smm PRI UPNUTEM NASTROJI

Q=

9804

M“i‘“ | (
9803 ||

9801 H

061 S




glevl vwm¢ﬂ/

_

e | S190

Gsisl

ISISI [9SIST

™
~
—
un
f )

(r————

a. -3
5

777777777

WL L Al

[ 47 -

7777777777 A b

P N\

\
WWMw\N\\\\\\\\A !

=

|
|
|
|
|
|
|
|
|
_
|
|
|
|
|
ﬁll
|

———=1—|

o

SIES

Socyl 012S1 10271

, L02¥1

L1EY]



e—

) =
16210 r[ !‘ 1 1] .
Eagjunss i

T

| ] | |

| . 1 | |

T

T B

e

' | 1l /\/ I
16065 .
‘——\FQ
| o N
. 16212 ML
. |
N
16063 N
16071 \
IND
N

061 S

111111111111111

13.10



i il 13882
%,;ﬁ;
gl
_1_523\ 5 //}"ZE | 13890
15292 | 1Al
‘ i ﬁﬁ‘“\\\\\\\\13886
;j%/;ﬁn 13887
soiig 13888
Ry 13889
1;;:j§§if% 12531

42006 \12904 \|12534

061 S T 3.lla



W7

7,

1

26

SIS

T 31lb

061 S



Ge6

062

T 41 o

06l S




061 S

17014




—_ N —

90
130

4350

T 4.21

490
0 634Pa
i
I
624
1900
2940

(638>

520

MCV 500

————y — —

—— - S

286G 00Z 0ES
(G80)

|
039 S



MCV 750 N

490

N}
)
- N\
- é9 \ 7/ @s
0,6 MPa \\/ 2,
pailliicnn: L -

oS82

S I — Rp——

|
700

(& 9
=
]
] 1

n

3

(an)

_—— i
-]
U/
M
D
(an)
=M

830

T = g — ; : — e — -

720 (838) 624

N
R633(\ ]
s

2300 -
3740

15

i" 130

4
4




15

14
13

12

s |7|A

i~ g

15.2.1

061 S



NAVOD K OBSLUZE

PRO

OBRABECI CENTRUM

MCV 500/750

Ridici systém TNC 407/410/415/426

Pohony INDRAMAT
Vyrobni &islo : .........
DIL I Popis a udrzba stroje 061s
DiL II. Elektrotechnicka &dst 059/061¢
DIL 1. Technologicka ¢ast ' 059/ 061/ 071t

DIL 1V. Popis &islicového tizeni ( dodé vyrobce)

VYROBCE:
KOVOSVIT, a.s. Sezimovo Usti

TELEFON FAX
Usttedna 0361 - 741111 0361 - 276372
Prodejni oddleni = 0361 - 742514, 742515 0361 - 743515
Servis 0361 - 742575, 742576 0361 - 743575

Nahradni dily 0361 - 742516, 742517 0361 - 743516, 743517






PREDMLUVA

Piedkladdme Vam tuto pravodni dokumentaci k dodanému obrabécimu centru, v niz
naleznete vSechna technickd data, celkovy popis stroje i udrZbaiské ukony, které stroj
nezbytné potfebuje. Seznami Vas se vSemi prvky, potfebnymi pro spravny chod stroje. Tento
pracovni ndvod by vSak nesplnil své poslani, kdyby jeho obsah nebyl dobie zndm vSem, ktefi
stroj obsluhuji nebo pfipravuji technologické podklady.

Je velmi duilezité dobie se seznamit se vSemi Castmi stroje i jejich obsluhou pfed jeho
uvedenim do chodu. Zvla§t€¢ mazéani a udrzba je tfeba vénovat velkou pozornost a péci.
Dikladné prostudujte dily I a II tohoto ndvodu, zejména kapitoly, které se zabyvaji
bezpec€nosti prace. '

Dodrzite - li v8echny pokyny v tomto pracovnim navodu uvedené, budete s piednosti,
spolehlivosti a vykonem stroje spokojeni.

Vyhrazujeme si konstrukéni, rozmérové a vadhové zmény, které vyplyvaji z neustilého
zlepSovani nasich strojii. Proto vyobrazeni, popis a ¢iselné (idaje nemusi vZdy pfesné souhlasit

s poslednim provedenim stroje a jsou tudiZ nezavazné.

Prosime Vas, aby jste obsahu navodu vénovali plnou pozornost.

KOVOSVIT, akciova spole¢nost
se sidlem v Sezimové Usti
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0.1 Seznam stati pro provedeni stroje MCV750
a NCV 500 s CNC systémem Heidenhain TNC 407/TNC415
a pohony souradnic a vretena typu INDRAMAT

Oznac¢eni Oznaceni
Kap. Ndzev stati stati obrazkové
casti

1 Cast vSeobecna, pripojeni
a celkové usporadani stroje

Cast vSeobecna 1.1 - -
Instalace a pripoj. stroje 1.2 T 1.3
Celkové usporadani el. prvka 1.3 T 1.3

a komponentu stroje

2 Bezpec¢nost prace a ochrana 2.1 -
pred uUrazem el. proudem -

3 Ovladani stroje
oOvladaci panel stréje ‘,v : §;1~'~,~ T 3.1
Ovladaci panel ridiciho 3.3 ,?—
systému o
Rozﬁisténi pristroji na 3.4 T 3.4

vlastnim stroji
Rozmisténi pristrojua 3.5 T 3.5

v rozvadéci

ovladani stoje 3.7 -
v automatickych reZimech :

061le : MCV750 / MCVS00



4 Pbpis funkce

Elektrotechnické schema 4.1 061/

zapojeni , E 43901-31

Popis funkce el. prvkiu 4,2 061/

umisténych na stroji E 43901-31

Popis funkce ovladac¢i na 4.3 061/

ovladacim panelu stroje E 43901-31
T 3.1

Popis funkce pristroju 4.4 061/

v rozvadéci E 43901-31

Seznam vstupnich 4.5 061/

a vystupnich signalua E 43901-31

ridiciho systému, jejich
adres a konektor. pripojeni

5 Revize, udrZba a opravy
el. zarizeni

Revize a udrzba 5.1 -
elektrotechnické ¢asti stroje ,
Specifikace pouZitych 5.2 -
pristroju

06le | - MCV750 / MCV500



1.1 - Cést vBeobecnd

Stroj je vwbaven CNC P{dicim systémem tvpu Heidenhain
TNC 407 a AC pohony typu INDREAMAT pro pohvb souPadnic
a otafek vietena. Bidict systém ¥idi straoj
v automatickych reZimech | rodle . vypracovaneho
technologickéha programu, ktery je uloZen v paméti
systému. Podrobny popis Pidiciho svstému a pohont
INDEAMAT Jje uveden v privodni  dokumentaci svstému
a pohonfl, ktera je souXasti dodaviky stroie.

Elektrické pristroje. kterd  nejsou bezprostiredné
umistény A% jednotlivych mechanismech stroje, isou
sousttredény v rozvadéZfi. Ve gk¥rini je umisté&éna takeé
logicka Zast ¥idiciheo systému a pifistroje s ni souvise-
jici .Dale jgsou zde soustiedény jednotliveé moduly pohonh
INDRAMAT a p¥istroje, které s nimi souvisi.

Ovladaci panel stroje a systému Jje umistén v Zelnim
krvtu stroje. .

Provedenti elektroinstalace gspliiuje narotng poZadavky
mezinaroadni normy IEC 204-1-1981, némecke VDE (0113
a “eské CSN 33 2200 , CSN IEC 204-2 a €SN EN 60 204-1.
Z téchto davodd byly na stroji pouZity

- Kvalitni gtridave AC pohonvy 1fv INDRAMAT, ktere jsou

evropskeé Grovné v tomto oboru.

- Kvalitni Pidici systém {fy HEIDENHAIN

- Kwvalitni dovozroveé prristroje fv  KLOCKNER-MOELLER
/styvkale, hlavni  vypinad,zavorovani a spinale krvid
pracovniho prostorw/. )

- Kvalitni mikrogspinafe fy BALLUFF.

- Kvalitni relé fy LUTZE,CONTA CLIP,SCHRACK

Spolehliva  funkce  NOUZOVEHO = ZASTAVENI  stroje je

realizovana redundanci a pouZitim bezpeZnostniho modulu.

Hlidani dveri krvtd pracovniho prostoru je realizovano

el—-magnet . blokovanim fv KLOCKNER-MOELLER.

Dile2ité upozorn&Eni !

V¢robece 8i wvvhrazuje pravo na prvni uvedeni stroje do
provozu u zakaznika za p¥redem stanovenych podminek .

O6le MCV 250. TNC 407-INDRAMAT




1.2,  Instalace a pripojeni stroje

Stroj je standardné dodavan v tzv. transportnim
provedeni. Proto pri expedici stroje k =zakaznikovi
zustava skrin elektrického rozvadéce na stroji a neni
ji zapotrebi u zakaznika elektricky se strojem
propojovat. Tim Jje podstatné zkradcena doba oZiveni
stroje a vyloucena moZnost pripadného chybného propojeni
stroje s rozvadécem. '

Pro pripojeni stroje musi zakaznik vybudovat el. privod,
rddné chranény pred mechanickym poskozenim a vyhovujici
platnym elektrotech. normam. Privodni kabel se p¥ipo-

juje primo na privodni svorky hlavniho vypinace, ktery
je umistén na bo¢ni sténé rozvadécové skriné.

Doporudeny prurez privodniho kabelu ..... 4 x 10 mm* Cu.

Na pocatek privodniho kabelu doporucujeme umistit
‘trifazovy Jjisti¢ s motorovou vypinaci charakteristikou

Jmenovitého Proudu .....uoveeeeeeneosensecccencanans 40 A.

Prikon stroje ........... T P e e e 25KVA

Dilezité upozornéni !

Pripojeni. stroje smi  provést pouze osoba nalezZité
vyskolena ve smyslu - bezpeénostnich predpisi pro obsluhu
a praci na elektrickém =zarizeni. V Ceské republice ve
smyslu CSN 34 3100. -

Pred pripojenim stroje Jje nutné prekontrolovat zda-1i
provozni napéti a kmitocCet stroje /uvedeny na s3Stitku
stroje/ Jje souhlasny s napétim a kmito¢tem el. sité
zdkaznika. V negativnim p¥ripadé nesmi byt stroj el.
pripojen. '

Patriénou pozornost vénujte radnému pripojeni stroje na
ochranny vodi¢ rozvodné sité dle zvyklosti u zakaznika.

o6le  MCV750/MCV500



Pred uvedenim stroje do provozu je nutné provést vychozi
revizi el. zarizeni stroje. V Ceské republice ve smyslu
CSN 33 1500.

Po pripojeni stroje je zapotrebi ovérit, zda-1li je stroj
pripojen na spravny sled fazi. K tomu uc¢elu je mozZno
pouzit vhodny mérici pristroj .

V pripadé nespravného sledu fazi se zaméni dva privodni
vodice. Nespravny sled fazi je moZno 2zjistit také
v pohonovém rozvadéci na Jjednotce TDA 1.3 pohonu
INDRAMAT. ‘

Pri prvnim uvadéni stroje do provozu musi byt splnéno
dilezité upozornéni uvedené ve stati 1.1.

06le ‘ ’MCV750/MCV500
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1.3

Celkové uspofadani el.prvkii a komponenti stroije

-

6Ho-
7 -
a8 -

9 -
10 -
11 -
12 -
13 -
14 -
15 -
16 -
17 -
18 -
0fle

/T 1.3/

Sk¥in elektrickeéha rpruvadéde

Kahelova prichodika P29 pro ptivadni kahel .
Aarianta pro haorni pfivod/.

Nhrazovkava a ovladaci cast vidiciho syvsteénn.
MNultadaci panel straie.

Hlavni vvpinad s mnZnosti nzamceni ve vvpnuteé
rolnze. '

Ochranny krvt, pracovnihon prost.aorn.,

Kahelnva priicvhndka P29 pro  pfrivadni kahel .
Marianta prao spodni pfPivod /.

Stavaci Sronh pro pndepfeni rozvadéde po
instalaci straoie na zaktad.

Stajian straje.

Flektromotor pohonn soutadnice ™ " Y .
Flektromot.or pohonu somdfadnice vz

Baregat. s cerpadlem chladici kapalinv.
[.oZe straje.

Sanﬁ}sttpje-k_

Elektromot.or pohonu soutadnice ™ X .
fHnciny zasnhnik nastraotii.

Vfétenik stroie.

Flelktromotor pobhonu viFetena.

MEVZHR0 0 — TN 407 - TMDRBMAT

o,



2.1  Dozpelnost price a ochrana pfed drazem el.proudem

Aby bvla zarulfena bezpelinost prace obsluhy a ochrana
p¥red Urazem el. proudem, je elektrotechnicka ¥ast stroje
pPravedena tak, Z2e sgpliuje po2adavky elektrotechnickych
norem, pFedevBim notmy ¢SN 33 2200, IEC 204-1-1981,
VDE 0113,IEC 204-2 a CSN EN 60 204-1. ‘

Pro bezpeéndu Praci jJe véakv Zapotfebi bezpodmine®nd
doerovatvnasledujici poZ2adavky a upozornéni

Pracovnici, kte¥i budou ohsluhavat stroj se musil Fadn&
seznamit 8 pPrivodni dokumentaci{ stroje, pFedevisim
8 nadvodem pro obsluhu stroje a to 8 jeho strojni,
technologickou a elektrotechnickou Hasti. Stroj uvedeny
do provozu smi ovladat pouze pracouvnik FAadn& vyvikoleny
a 8 ovladanim stroje Fadn¥ seznimeny.

P¥i absluze stroje nehrozi obsluhujicimu pracovnikovi
nebezpellt drazu el. Proudem. Vechny 2ivé Fasti
elektroinstalace jsou chran&ny p¥Fred nebezpednym dotvkem
vhodnym krytem neba vhodnou izolaci. P¥i opravach stroje
je vBak zapot¥ebi dodrZovat zAmady bezpelnég prace.

P¥i opravach el.za¥izeni stroje musi byt vyprnut hlavni
vypinal stroje a uzamlen ve vypnuté poloze. Pokud budeme
Provaddt kontrolu nebo opravu v el. rozvad&&ich je nutno
respektovat i to, 2e 1 p¥i vypnutém hlavnim vypina®i
z@stanou n&které obvody uvnit¥ rozvaddte pod napdtim.

Jsou to
1. P¥ivodni svorky hlavntiho vypinaée.”
2. Kabel hlavniho p¥ivodu.

P¥ivodni svorky hlavniho vypinae jsou proto chrand&ny
krytem s vystraX2nym trojdhelnikem. V p¥ripadd¥ prace
na t&chto obvadech musi byt bezpodmine®n® vypnut hlavni
p¥rivadni kabel na stran& el. sit& zakaznika.

Opravy elektrického =za¥rizeni stroje ami Provaddt pouze
osoba 8B odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci tj.
pracovnik znaly p¥ipadn& pouleny dle CSN 32 200 / resp.
IEC 204-1-1981/ a to za pFedpokladu dodrZovani viieobecnd
rPlatnych bezpeXnostnich opati¥enti.

O6le ‘MCV760 - TNC 407-INDRAMAT



Aby nedoiilo Xk Grazu pGsobenim pohyblivych fasti stroje
/ zAsobnik nastrojfl, otafeiici se vieteno, pohvbuijici se
souradnice/ je nutné uzavirat kryt pracovniho prostoru.
Zruiit blokovaci bezpefnostni Ifunkci krvtu smi pouze
poutiena osoba Beznamena s mo2nym nebezpellim dGrazu a to
na dobu pouze nezbytn& nutnou. V normalnim pracovnim
re2imu smi byt stroj provozovan pouze s uzaviftenym krvtem
pracovniho prosgtoru,

Na zvladtni poZadavek je stroj dodavan také s
boZnimi kryvty pracovniho progtoru,ve ktervch jsou
oteviratelné dve¥e pro p¥istup do pracovniho prostoru a
to pouze pii vvpnutém gstroji.Tvto bolni dve¥re slou¥i
pouze pro Sistédni pracovniho progtoru a p¥ripadn® pro
upinidni obrobku.Bez uzavieni t&chto bo¥nich dve?¥i nesmi
byt zapinan stroj.Uzaviena poloha je kontrolovana
bezpenostnimi spinal®i

06te . . . MCV750 - TNC 407-INDRAMAT
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3.1 Ovladaci panel stroje
(T 3.1)

Rozmisténi ovladaéi na ovliddacim panelu:

1...... Tlagitkovy ovlada& - NOUZOVE ZASTAVENT stroje.
Ovladag je ve stisknutém stavu zaaretovan.
Jeho uvolnéni dosdhneme pootofenim ve sméru Sipky.

2. Ovladaci panel stroje.

3. Tlaéitkovy ovladag - rychlbposuv predvolené osy

4... Tlacitkovy ovladac - posuv predvolene osy ve sméru -

5. Tlac¢itkovy ovladac STOP pracovmho cyklu

6.... Tlac¢itkovy ovlada¢ - START pracovniho cyklu a automatické najizdéni REF bodu.
7. Tlagitkovy ovlada& - posuv piedvolené osy ve sméru + .

8. Tlacitkovy ovlada¢ - zapinani a vypinani stiedového chlazeni nastroje (zvlaStniho
piistusenstvi). V ruénim rezimu tladitko chlazeni zapinad nebo vypin4, v automatickém
reZzimu tlacitko cyklus prerusuje

9. Tla¢itkovy ovlada¢ - zapinani a vypinani vne151ho chlazeni nastroje (MO08).
Funkce stejnu jako u tlagitka 8.

10.... Tlacitkovy ovlada¢ se zdmkem - pfi otoceni do polohy I je moZno sjet z havarijnich
koncovych poloh.

11....Oto¢ny ovlada - zapinani osvétleni pracovniho prostoru.

12 .... Tlatitkovy ovlada¢ - zapinani ot4feni levého zasobniku nastrojii o jednu polohu.
Vyhledani vychozi polohy zésobniku po zapnuti stroje.

14 .... Tla¢itkovy ovladac - zapnuti silovych obvodt (pohontt) a CNC systému.
15 .... Tla¢itkovy ovlada¢ - pfedvolba pieruSeni pracovniho cyklu ( MO1).
16 .... Signélka - blika je-li odblokovan nebo otevien kryt pracovniho prostoru.

17.... Tla¢itko pro uvoliiovani a upindni nastroje ve vietenu. Tlac¢itko miiZe byt umisténo
také pfimo na vfeteniku stroje.

18 .... Tla¢itkovy ovlada¢ se zdmkem pro odblokovani krytu pracovniho prostoru.

19 ... Oto&ny prepinad pro preruSeni otadek vietena a pohybu os v automatickém cyklu:
Poloha vpravo - uvolnén pohyb os a otacl\y vietena
Poloha stfedni - pferusen posuv os
Poloha vlevo - pferuSen posuv os a otaCky vietena

Poznamka:

Oznateni v zavorce pod posici v obrazku je oznadeni ovladace ve schématu zapojeni.

3.1
059/061e
MCV 500/750
1-1




P
Jed Ovladaci panel #idiciho systému
Rozmisténi ovliadad® a jejich Ffunkce je popsiana v navodu
idiciho systému HEIDENMHAIN TNC 557, Etery je soulfasti
dodavky stroje.
. ,a«"’"m._‘\
o~
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q.4 1 - 2

3.4 Rozmisténi pfistroiil na vlastnim stroji

/T 3.4/

Rozmist&ni p¥istraoifl na viastnim stroji  ie schematicky
zndzornéno na ohr. T 3.4. Uhrazek  slouZi pro vvehlon
orientaci pPfi hledani funkéni skupiny stroje kde ije
pEislusdny piistroi umistén.

1... Flektromator M 1709 atA&eni zasobniku nastroifl.

2... Bezkaontaktni induktivni spinace ZzAsahnikn
nastroijfi:
SO 1806 ... Kodovani palohy -~ REF hnd.

SO 1809 ... Tmpuls pfi znéné polahy.

3... Bezkantaktni induktivni snima& :

S0 1815 ... Tndikare wvvychozi  palohy t.&1esa
zasohnikun nastroiit. / Zasobnik mimn
nehezpednon zinu pnd vitetenikem /.

SQ 14118 ... Tndikace funkéni pnlohy  zZAasohnilko.
/Zasnhnik  Je  u  vietena + pavel pro

. zuvEeni tlakun /.

4. .. Spinacfe nsy Y :
sQ 0712 .. ... Referencni hod.
s o714 L L. Knncauveé havariini polahy.

5... Spinace asy X :

S0 o704 (L. L. " Referendni bnd.
S 0706 . ... L. Konenué havariini pnlahy.

Hr... Npt.oel ektri kv hezkontaktni snimarc S 14821
kont.roly prazdndéhan  nebhn pIného mista v zZasohnika
nastraoifi. '

7. .. Bezkontaktni induktivni snima
SO 0912 .. .. Tndikace chyhné& upnutehn nastraoije
SO o9on .. L. Nast.rai upnnut..

S 0w10 L. L. Nastrai nvnlnén.
8....Elektramotar M 1117 prn rahon  vietena  uvideetns

elektromot.aoru viastniho ehlazeni /M1107/.

9... Mikraspina®e asy 7 :
S 0720 - ... ReferencSni hod.
SO 0722 . ... Koneoud havariini pnlohy.

ORle MICV7Z750 - TN 407 -TNDRAMAT




3.4

10. ..

12...

13...

14. ..

15. ..

0fle

Spinaffe a elektromagnet zavorovani krvtu pracov-

"nihn prostorn ZS0060%5 , SO0A07 YOARIR-K-Moel ler /.

Flektromaotor M 1209 pro pohvbh asy X

lekt.ramagnet.ickeé vzduchove ventily :

E

Y 0931 . .... Hpinani nastraoije.

Y 0934 ... .. Hunlfiaovani nastroije.

Y 0937 . .... Vyfukovani vretena.

Y 1633 .. ... Pohyh zasaohniku nastraiilt  sm&rem ad

uireteniku.

Y 1636 ... .. Pohvh zAsahniknu nastraiji SmeTen
. k vieteniku. :

¥ 1639 .. ... Zvet.geni pritlacne sily /daraz/.

SO 0Mus. .. .. Tlaknuy spinadc - kontrnla tlakn

vzduchu.

Flektromnt.or M1227 prao pohnn asy Y.

Elektromnot.or M1310 pro pahon aosy Z a hrzda nsy 7

Y1335,
Elektromntor M 1511 Serpadla vn&j$iho chlazendi
nastraie a elektromnt.or M1503 Serpadla stiedovdéhn
rhlazeni nastroie.

MICV750 = TNIC 407 -TNDRAMAT .
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‘3.5 Rozmisténi pfistrojd v rozvadéi

[ T3/

Rozmisté&nid pristroid v
na obr. T 3.5,

Voo orozvadé&dil je umisténa logicksds Cast
TNC 407, .
dé&le jednotlivée moduly pobon® Indramat a déale

rorzvad®®l Je zndzorméno

“idiciho systdému
zdroije  systémua, VO a1y § a wvyatupni obvody,

napaiect,

Jistici & ovladacid pfistrole dle schematu zapoieni.

Oznadend
schematu zapojeni ¢.068)/E 4390131 .

061e MOY7E0 — TNC 407-TNDORAMAT
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5.7 Ovladan! stroje v automatickych redimech

V automatickych refimech Jje stro) fizen Pidicim systémem
Heidenhain  TNC AW dle technologického programu, ktery
je uwlofen do pamé&ti fidiciho systdmu.

Fodirobrny PORLS zadavani technologického P EOgr &ml
a ovladant stroje W té&Echto refimech Jje uveden
v dokumentaci Fidiciho systému a v technologickém
navodu.
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4.1 Elektrick schema zapojent

( &. Q61 / E 43901-31 )

Schema zapajient stroje je na pririloze
&. 061 /E 43901-31. Schema Jje uspotradino tak, 2e
jednotlivé funkZni celky stroje jsou soust¥eddny vidy na
jednom max 2 dilech schematu.

Obgsazeni jednotliwvych dilé -

"Di1 19/01 ... Hlavni p¥ivad a zdroj pro pomocna ovladaci

napgti, hlavni vypina®, odrusSeni stroje.

D11 1902 ... Zdroje PYro napajeni *i{diciho systému
TNC 407 a propojeni periferii.

D11 19/03 ... Osvétlent pracovniha prastoru, chlazent
rozvad&Zfaové skiring.

D11 1904 ... Bezprpefnostni modul (NOT-AUS) a obvody
zaprinani a vypinani straoje

Dil 19705 ... Obvody zapinani ¥{diciho systému.

D11 19706 ... Obvody zabezpelient krvtu pracovniho
rrostoru.

Dil 19/Q07 ... Referentni, koncové-havarijni spinaée

numericky #i{zénvch sou¥adnic.

D11 19/08 ... Ovladadle na ovladacim ranelu stroje.

D1l 19709 ... Obvody upinani néstfoje, chlazeni
nastroje , vy fukavani v¥etena.

D11 19710 ... Hlavni napaject modul INDRAMAT—TVD
1.2-15-3.

D11 1911 ... Pohon INDRAMAT (TDA 1.3 + 2AD 100D...) pro
rohon vietena.

D11 19/12 ... Pchony INDRAMAT (TDM3.2—-......... )
pro pohon sou¥radnice X ayY

O6le MCV780 — TNC 407-INDRAMAT



4.1 2 - 3
D1l 19713 ... Pohon INDRAMAT' (TDM3. 2-030-300-W1) pro
' : pohon souiadnice 2.
D1l 19/14 ... Mikrostykaée- a relé ov]ladani prohond
INDRAMAT.
Dil1 19/15-16. . 0bvody chlazeni nastroijd /vné&jisi
a stredove /.
D11 19717 ... Obvady ovlAdant zasobniku nastroid.
D{1 19718 ... Obvody ovlAadani zadsobniku nastrojt.
Dil 19719 ... Obvody ov]Adani vynaseciho dopravniku
trisek. ( Z2viaBtni p¥risluBenstvi ).
Poznamka

Orientace ve schematu zapojent

1/

Pro rychlou orientaci ve schematu je funk&ni oznafent
rFristrojt (stvkadt, relé, ovladaZi, koncovvych
spinadf, vodi¥@ ap.) uspoFadano tak, e Hiselné
oznafeni, za p¥isludnym prvkem, obsahuje vidy jako
prvni  dv& Eislice #islo dilu @ (listu) schematu

‘a nasledujfci t¥eti a BELurta éislice odpovida svislé

061

linii, ve které se prvek nachazi.

Priklad:  Civka relé KA 0521

L

SviglA linie 21

D1l 05
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Pod civkami relé a stvkaff je uveden typ pFristroje
a fisla dilQ schematu a fisla svisldé linie kde ma
pFrisludne relé nebo stvka?® pouZiteé kontakty.

3/ Pod ozrnafenim motorovvch jistisgth je uwwedeno Zislo
listu a &iglo linie kde ma jigtid svoie pomocné
kontakty, Podobneé oznaZfent je u jeiich pomocnvch
kontakt.

6le ! SMCV75Q ~ TNC 407-INDBAMAT



4,2

Popis funkce el. prvkd umist&nych na stroji.

Oznafeni
ve Funkce
schematu
SQ 0415 * BezpeXnostni spina& levého krytu
SQ 0416 * " "  pravého krytu
SQ 06056 Koncovy spina®-Krvt otevien— / zabudovan /
sQ 0607 " N "o—- " uzavien-— "
SQ 0704 Mikrospina® -Referentni bod osy 2
SQ 0706 " —Koncova havarijni peoloha " X
8SQ 0712 " —Referentni bod osy Y
sSQ 0714 " —-Koncova havarijni polcocha " Y
sQ 0720 “  -Referen&ni bod osy X
sQ 0722 " ~KoncovA havarijni poloha " 2
SQ 0908 Bezkontaktni mikrospina& -Nastroj ve v¥etenu
upnut
SQ 0910 " " - " uvoln&n
sSQ 0912 " " - Kontrola upnut{
SQ 1806 " " —Z2&sobnik nastrojt-
' REF bod
SQ 1809 " " -Zasobnik nastrojt-
impuls p¥ri zm&nd
polohy.
SQ 1815 " " -Zasobnik nastrojt-
vychozi poloha
SQ 1818 " " —~Zascbnik nastrojd-
funk®ni polocha
‘ u viFfeteniku
SQ 1821 ZAPi¥ - Zasobnik nastrojft —Kontreola prazd-
neho mista
SQ 0915 Tlakovy spina& - Kontrola tlaku vzduchu
M 1107 Elektromotor — Chlazeni motoru viretena M1117
M 1117 Elektromotor INDRAMAT - Vi¥eteno
M 1209 Elektromotor INDRAMAT - pohon osy X
M 1227 1] " — " 1] Y
M 1310 " " — o ” z
O6le MCV750 - TNC 407/TNC415-INDRAMAT



M 1503
M 1511
M 1709
M 1905
Y 0638
Y 0931
Y 0934
Y 0937
Y 1335
Y 1833
Y 1836
Y 1839
Y 0921
Y 0924
Y 0927
EL 0312
Poznamka
O6le

x Elektromotor - Eerpadlo st¥edového

. chlazent.
- Cerpadlo vn&Ejiiiho chlazent
" - Otafeni zasobniku nastrojft

x " - Motor vynafSeciho dopravniku
t¥risek.

Elektromagnet - Uvoln&ni krvtu pracovniho
prostoru

Elektromagneticky ventil- Upinani nastroie
" -  UvolMovani nastroje
" -  Vyfukovani vi¥etena

Elektromagnet - OQOdbrzd&ni motoru omsy 2

Elektromagneticky ventil - Posuv zasobniku
nastrojfi od vieteniku
- Posuv zaésobniku
nastrojf ku vieteniku
" - Zasobnik nastrojt-

doraz - zvyisSeni tlaku

* ' " - Splachovani t¥isek
levé.

x " - St¥edové chlazent
nastroje I1I.

x " - 8plachovani t¥isek
' Pravé.

Osvé&tleni pracovniho prostoru

:PoloZky oznafené * jsou dodavany na stfoji

pouze na pofadavek  zakaznika./Zv1astni
pirigluBenstvi/.

MCV750 - TNC 407/TNC415-INDRAMAT



4.3

Popis funkce ovladacil na ovladacin panelu stroje

Oznacenii

ve
schematu

C 061 / K

43901-31

Funkce

)

SA

SB

sB

SH

58
SB

SB

O6le

0325

0403
041¢

0610

0906

Vypinad
Tla¢itkouvy

nsvét.leni
ovladad -
obvoadil stroie a CNC svstemu

w

Tladitkovy ovladad se

Tlacitkovy ovladad se

Tladitkouy avliadad -

A N

4 "

(11 3 —
Otacny avladad -

Tlacditkovy

MCV750

ovladad -

n
“
" -
" -

nracovniho prostoru
Zapnuti silovvych

NOUZOVE  ZASTAVENT
na ovliadacim panelu
zamkem - selizovaci
praovoz  straije
zamkem- sieti =z hava-
Tiinich kaoncovvch
roloh

START prac. cvkiu

STOP “ "

pohvh predvolendg sou-
soulfadnice ve snéru +

al v 6

vypinani vretena
a souradnic
predvolba  preruseni
; , cyklu /7 MO1L /
uvoliovani nastroie

zapinani cerpadla
st.fedového chlazeni
zapinani Cerpadla

vnéigihao chlazeni
otadeni zasobniku

TNC 407 - [INDRAMAT



4.4 Popis funkce pfistrojd v rozvadéfi

Oznatenti
ve
schematu

co219
CO27%6

FAD127
FAO133

FAO1ZS

FAOLZE7
FAO139
FUO11Z
FAD217
FAO219
FAOR2S
FAO2EZ

KAOZI2S
EAQAOT
KAO412
KAOS21
EAQS27
EAQOLTE
EAQ7EZE

KAQT7Z7
EAOB2T

FAOBZT7

KAOBZA
EAQEE8
FKAL14ZE5
EALAZE
KA1729
KA1732
EAL732S
EM1S3E0
EM1534
FM1721

Ob6le

Vyhlazovaci kondenzator zdroje 24VIC

Jistid¢ primerniho vinuti =zdroje TCO127
Jistié¢ ovladaciho napéti 220V pro napajieni
zasuvky 220V na ovladdacim panelu
Jistid ovlAddaciho napéti 220V pro napajeni
obrazovky RC110
- ~chladi® motoru
~chazeni rozvadéte
Fojisthkovy odpoiova® — hlavni pojisthky stroje
Jistié¢ primerniho vinuti =zdroje TC 0217
Jigti¢ setejnosm&rného ovladaciho napétd 24VDC

n n (1] " "

n " "

Jistid primerniho vinuti =zdroje TCORXEE

FPomocndé relé zapindnf osvétleni stroje
Fomocné relé ~zapinani silovych obvod@
Bezpelnostnt reldé pro funkci C-8TOF
" " —zapinani systému
Fomocné relé —HW kontroly systému
" " ~uveolnit blokovani krytu
~HlW vyprnutil pohon®d po najeti na
havarijnf koncovow polohu
~HW vypnuti pohomnd ze SW systému .
Fomocné relé— pfepinani chladici kapaliny,
Zzvlagtni prisludenstvi/
- gplachovani tffisek,/zviadgtng
prislusenstvi/ '
- uvolnit nastroj
~ wupnout nastroj
- avladani pohonu vietena /REF/
n (1] — n 1] "n /F'\nUN/’
- pohyb zéasobniku od vifeteniku
" no— " " ku vireteniku

" "

— zvvEent tlaku

Styka® zapinini motorw vnit#niho chlazeni MO3

v " " vrngisiho chlazenf M13511
" " " optafent rasobniku nadstroja

MCV7S50 — TNC 407-INDRAMAT



KEM1725
KM1934
EM19Z

LO117
MOZO&

RC1S07
RC1%15
RC1715
RC1702
RC1709

TCO127
TCO217

TCOQIZ
280104
GF1017
GM1503
OM1512

GM1703
BM1905

XP1503

XF1511

Poznamka

Oble

3

Styka¢ pHrepinani smyslu otadek zasobniku
" rapinani dopravniktu tFfisek — CW
Rl " " " — C[:w

Odrugovaci filtr stroje
Motor — chlazenf rozvadé&le

Ddrudovaci ¢len motoru M1S50X
" " " M1%11
Rozbéhovy Lkondenzator motoru M1709
Zhé¥eci obvod—ochramna kontaktu relé EM1I721

" " — n " " H

Fomoeny transformédtor—pro ovlédaci‘napéti 220V
Fomocny zdroi ovlidaciho napéti 24 YNC
1] " " ”n pI"D CNC

Hlavni vypinad stroje

Jisti¢ napdjeni pohond INDRAMAT
Jisti¢ motoru stredového chlazeni nastroje
" " vnéijigdiho chlazeni nastroje
motoru pro otafeni zasobniku M1703
" " vynaseciho dopravniku tFisek

Zasuvka pro pripojeni motoru M1503
n ' n " M1511

VI 1.2-15-3  Moduly pohon@ INDRAMAT
TDA 1.3

TOM Z. 2-020~-300-Wo

TOM Z. 2-0Z0~-Z00~-Wo

NAM 1.2
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4.5 Seznam vstupnich a vystupmch signalu l‘ldlCIhO systému, jejich adres
a konektorového pripojeni

A) VYSTUPNI SIGNALY DO LE 407/415/426/410CA

Konektor/  Adresa Funkce
zdiFka
X 41 Vystupy z LE 407 (7+8+16 x 0.1A)
1 00 Zde nepouzivat -vyvedeno na X 46.
2 * 01 Pohon otogného stolu uvolnit - RF.
3 * 02 Relé/ventil KA0820 / Y0921 - splach levy.
4 * 03 - Styka¢ KM1934 - zapnout dopravnik tfisek - CW.
5 * 04 - Stykac KMI‘938 - zapnout dopravnik tfisek - CCW.
6 * 05 Laser. ‘
7 06 Relé KA1420 pohon provedem RAC3.5 - ON /Pouze pro
MCV1000.
8 07 Relé KA1425 - Odbrzdit osu "Z".
9 08 Relé/magnet - KA0633/Y0638 - odblokovat kryt pracovniho
' prostoru. ‘
10 * 09 Relé/ventil - KA0823/Y0924 - zapnout stiedové chlazeni
nastroje.
11 * 010 Relé/ventil - KA0827/Y0927 - zapnout splachovani tfisek -
pravé.
12 on Relé/ventil - KAO0831/Y0931 - zapnout upindni nastroje.
13 012 Relé/ventil - KA0834/Y0934 - zapnout uvolilovani nastroje.
14 013 Relé/ventil - KA0838/Y0937 - zapnout vyfukovz’mi nastroje.
15 014 Pohonosy X, Y, Z - RF.
16 - 015 Vstupni signal REF do pohonu vietena
17 O1l6 ~ Vstupni signdl RUN do pohonu vietena
18 * 017 Styka€ KM1530 - zapnout &erpadlo sttedového chlazeni - M07.
19 018 Styka¢ KM1534 - zapnout ¢erpadlo vnéjsiho chlazeni - M0S.
20 019 Styka¢ KM1721 - zapnout otaceni levého zasob. néstr. - CW.
21 020 Stykaé KM1725 - zapnout otaéeni levého zasob. nastr. - CCW.
22 . 021 Relé/ventil KA1729/Y1833 - zapnout pohyb levého zasobniku
od vretena , , v
23 022 Relé/ventil KA1732/Y1836 zapnout pohyb levého zasobniku
ku vietenu. . .
24 023 Nepouiivat-bylo pouiitopr(') zv§1§ehi tlaku /KA1735/
454
059/061e
MCYV 500/750 ‘
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25 024 Relé KA 0737 - HW STOP pohonu.

26 * 025 Relé/magnet KA0630/Y0630-odblokovat bo¢ni kryt

27 * 026 Relé/ventil KA2033/Y2037 - odbrzdit otoény stil.

28 * 027 Relé - ptivod chlazeni k aretaéni’mu bloku

29 * 028 Relé/ventil KA0533/Y0537 - Ruéni oplach zapnut.

30 029

31 030

32 - Trvale neobsazeno.

33 -- - Vystup 0 V (PLC) pro testovani.

34 *¥ Vystup - systém je v provdznim stavu.
(STEUERUNG IST BETRIEBSBEREIT)

35 * +24V (ptes EXT-NOT AUS vypindn).

36 ** +24V

37 *x +24V

B) VYSTUPNIi SIGNALY DO LE 407/415/426/410CA

Konektor/  Adresa Funkee
zdifka
X 42 Vstupy z LE 407
1 10 Mikrospinaé SQ0720 - referenéni pdloha osy X.
2 11 Mikrospinad SQO706 - havarijni koncova poloha osy X.
3 12 “ Mikrosﬁi"nac; SQ0712 - referenéni poloha osy Y.
4 - * Kontakt relé - Riickmeldung fiir Test,
(CNC IST BETRIEBSBEREIT).
5 14 ’Mikrosp“i’naé‘ SQ0714 -havarijni koncové poloha osy Y.
6 I5 Mikrospinad SQ0704 - referenc¢ni poloha osy Z. -
7 16 Mikrospinaé SQ0722 - havarijni koncova poloha osy Z.
8 17 ~ Kontakt UD - zdrojovy modul TVD (zdrojové napéti, vypadek
faze, ZWK) =0
9 * I8 Kontakt Bb - Odblokovat pohon otoéného stolu.
10 19 Koncovy spmac - §Q0605/6 kryty pracovmho prostoru nejsou
' ‘ uzavieny.
11 * 110 Kontakt QM1503 ]lstlé QM 1503 vypnul éerp'ldlo stfedového
chlazem
453
059/061e
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12 11 Kontakt QM1512 - jisti& QM1512 vypnul gerpadlo vng&jsiho
chlazeni.

13 112 Kontakt QM1905 - jisti€ QM1505 vypnul motor dopravniku
tfisek.

14 113 Bezpe€nostni modul zapnut * /Paleta upnuta /

15 114 Mikrospina¢ SQ0908 - nastroj upnut.

16 115 Mikrospina¢ SQ0910 - ndstroj uvolnén.

17 116 Mikrospina¢ SQ0912 - kontrola upnuti nastroje.

18 117 Kontakt REDY - INDRAMAT - vieteno

19 118 Kontakt TEMP WARN INDRAMAT - vieteno - dovolena
teplota prekrocena .- '

20 19 Kontakt Bbl - INDRAMAT - vieteno, modul ist
BETRIEBSBEREIT.

21 120 Termistorova ochrana motoru osy X (M1209).

22 121 Termistorova ochrana motoru osy Y (M1227).

23 122 Termistofové ochrana motoru osy Z (M1310).

24 123 Moduly os X, Y, Z jsou OK (BETRIEBSBEREIT = 1).

25 124 Mikfospinaé SQ1806 - REF bod pro otaéeni levého zasobniku
nastrojl.

26 125 Mikrospina¢ SQ1809 - impuls pfi otd¢eni zasobniku nastrojti.

27 126 Mikrospina¢ SQ1815 - poloha levého zasobniku néstrojil vlevo.

28 127 Mikrospina¢ SQ1818 - poloha levého zisobniku  nastroji

vpravo. ’

29 128 | ZAkiE SQ1821 - mistd v 'zz'lsobnikvu obsazeno.

30 129 Kontakt jistiCe FA0137 - jistié 220V - vypnul motory otaéeni
zasobnikl ndstroju. , |

31 130 Kontakt tlakového spinage SQ0915 - tlak vzduchu OK.

32 131 Kontakt tlakového‘ spinate SQO0917 - linedrni odméfovani
(pravitka) - tlak vzduchu OK.

33 - NICHT BELEGEL |

34 - NICHT BELEGEL

35 ov TEST - AUSGANG

36 OV TEST-AUSGANG

37 ov TEST - AUSGANG

454
. : 059/061e
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' €) VYSTUPNI SIGNALY DO LE 407/415/426CA

Konektor/  Adresa Funkce
zdifka
X 46
1 1128 Tladitko - SB1523 - Ovladani  chladici  kapaliny  vnitiniho
chlazeni néastroje.
2 1129 Tlagitko - SB1526 - Ovladani chladici  kapaliny vng&jsiho
chlazeni néstroje.
3 130 Zamykaci tlagitko - SBO0610 - odblokovat kryt pracovniho
prostoru ;
4 1131 Tlatitko - SB0802 - pracovni cyklus start.
1132 Tlatitko - SBO80S - pracovni cyklus stop.
6 1133 Zamykaci tlaéitko - SB0725 - Sjetl z havarijnich koncovych
poloh. _
7 1134 Mikrospina¢ SQ1926 - dopravnik tiisek zahlcen - KO.
1135 Tlacitko SB0808 - pohyb osy ve sméru +.
1136 Tlagitko SBO811- pohyb osy ve sméru -,
10 1137 Tlagitko SB1824 - zapnout otdeni levého zasobniku nastroji.
11 1138 Pfepina¢ SA 0813 - posuv a otacky stop. |
12 1139 Pfepinal SA 0813 - posuv stop.
13 I 140 Pfepinaé SA 0813 - posuv a otééky zapnuty.
14 141 : Zamykam tlaéltko SB0813 funkce MO1.
15 1142 'Tlaéltko 9B0906 uvolnovam/upmém ndstroje.
16 * 1143 Termistorova ochrana motoru pro pohon oto&ného stolu.
17 - % 1144 Referenéni poloha oto&ného stolu.
18 * 1145 - Otocny stul pfipojen * /Magnetka -zapnuta/
19 1146 Mikrospina¢ SQ1812- kontrola po]ohy levého zdsobniku
- nastroji ‘
20 , 1147 Tlacitkovy ovlada¢ SB0809-piedvolba rychloposuvu soutadnice
21 * 1148 Otoény stiil /NTKEN/ - upnut ,
2 * 1149  Ototnystal NIKEN-R
23 * 1150 Mikrospina¢ aretece vietena .
24 [151 Kontakt relé KA1425 brzda 6sa Z odbrzdena
25 1152 Tlakovy spina& SQ] 528 - zaneseny filtr chladici kapaliny.
453 ‘ ,
059/061e
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26 00  Vystup - signilka HLO624/HLOG627-odblokovany kryt.

27 01 NepouZivat - vystup vyveden na X41.
28 02 Nepouzivat - vystup vyveden na X41.
29 03 Nepouzivat - vystup vyveden na X41.
30 04 NepouZivat - vystup vyveden na X41.
31 05 | Nepouzivat - vystup vyveden na X41.
32 06 Nepouzivat ; vystup vjveden na X41.
33 07 Nepouzivat - vystup ‘vyvedén na X41.
34 oV Napéjeni 0 V signalek (HL0624).

35 ov

36 + 24V Napdjeni +24V pro ovladade na X46.
37 + 24V Napdjeni +24V pro ovladage na X46.

D) VSTUPNI A VYSTUPNI SIGNALY PRO PL 410B
Tyto vstupy a vystupy plati pouze pro stroje v provedeni

s pravym a levym zasobnikem néstroji

s pievodovkou ZF (zesileny Mk).

s frekvenéni pohonem vietena

s oto¢nym a sklopnym stolem

Konektor/  Adresa Funkce
zdiFka
X7 Vystupy PL 4108
1 * - 032 Stykad KM2121 - Otageni pravého zasobniku CW.
2 * 033 Styka¢ KM2125 - Otaceni pravého zasobniku CCW.
3 * 034 Relé/ventil KA2129/Y2233 - pohyb pravého zasobniku nastroji
smérem ku vieteniku.
4 * 035 Relé/ventil KA2132/Y2236 - pohyb pravého zisobniku nastroji
smérem od vieteniku. =
5 * 036 Rezerva - (Relé/ventil - KA21 35/Y2239 -tlak ).
6 037 '
7 038
8 039
454
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9 040

10 0 41

11 042

12 * 043 Styka& KM2130 -mazéni pfevodovky.
13 * 044 Styka¢ KM2134 -chlazeni ptevodovky.
14 * 045 Styka¢ KM2224 - motor fazeni CW.
15 * 0O 46 Styka€ KM2228 - motor fazeni CCW.
16 047
X8 Vystupy zPL 410B

1 * 048 Frekvenni vieteno IBAG - Start / stop
2 * 049 Frekvenéni vieteno IBAG - FREIGABE/RESET
3 050 ‘

4 051

5 052

6 053

7 O 54

8 055

9 056

10 057

11 058

12 059

13 060

14 0 61

15 0 62 o

16 - Stetlerllngé ist betriébsbereit
Konektor/  Adresa Funkce

zdirka

X3 Vstupni signily PL 4108

1 164 Rezerva

2 * 165 ‘Mikrospina¢ SQ2206 - 1. poloha pravého zasobniku néstrojt.
* 166 Mikrospina¢ SQ2209 - IMPULS od pravého zisobniku nastrojt
pii zméné polohy
45.3
059/061e
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4 167 Mikrospinaé SQ2215 - koncova polvoha pravého zasobniku
nastroju (u vieteniku).

5 [68 Mikrospinac SQ2218 - vychozi poloha pravého zasobniku
nastrojli (vpravo). : :

6 169 Zaric SQ2221 - kontrola volného mista v pravém zasobniku
nastrojti _

7 170 Tlagitkovy ovlada¢ SB2224-otaceni pravého zasobniku néstroji

8 [71 Mikrospina¢ SQ2112-kontrola polohy pravého zasobniku
nastroji

9 172

10 173

11 174 Jisti¢ QM2103 - motor mazani prevodovky.

12 175 Jisti¢ QM2112 - motor chlazeni pfevodovky.

13 176 Tladitko SB2126 - mazani ptevodovky.

14 177 Tlakovy spina& SQ2128 - mazani prevodovky.

15 178 Mikrospina& QS2236 - prevodovka, stupeti i =1

16 179 Mikrospina¢ QS2238 - ptevodovka, stuperii = 3,17

X4 Vstupni signily PL 410B

1 180 Frekvenéni vieteno IBAG-vystupni signdl REDY

2 81 Frekveﬁéni vieteno IBAG-vystopni signal ZERO

3 182 Frekvencni vieteno IBAG-vystupni signARESCH

4 183 Frekvenéni vieteno IBAG-jistic QM2406 zapnut

5 I 84

6 185

7 186

8 187

9 I88

10 189

11 190

12 191

13 192

14 193

15 194

16 195

OPTION / Zvlastni prislusenstvi nebo provedeni /

MCYV 500/750
7-7
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B.1  Bevize a ddr¥ba elektrotechnické éasti gtroje

U ka%dého expedovaného stroje je ve vyrobnim zavods
provadé&na " Vychozi revize el. za¥izeni " stroje
v souladu s CSN 33 1500. DoporuXujeme tuto revizi
provést také pied prvnim spudt¥nim stroje u zakaznika.

Po dobu provozovani stroie u zdkaznika je nutné provadét
pPravidelné revize el. - za¥rizeni stroje v sBouladu
s €SN 33 1500.

V p¥ipadd vadného p¥istroje /relé, stykale, jistile,
zha¥eciho o©obvodu a pod./ doporufujeme vyménit cely
pristroj za novy. Typ pouZitého p¥Fistroje je moZno

nalést v kapitole 5.2 nebo na Btitku vadného
pristroje. -

Pokyny pPro uUdrZbu ¥1idiciho systému jsou uvedeny
v pravodni dokumentaci Pidiciho systému Heidenhain.

Pokyny pro uUdr¥#bu pohon@l sou¥adnic a vietena nalezneme
v prévodni dokumentaci rohont INDRAMAT.

Prvodni dokumentace systému a pohonll je Boulasti
dodavky stroje.

P¥ipadné opravy el. za¥izeni smi provadét pouze osoba
8 odpovidajici elektrotechnickou kvalifikact
t.3. pracovnik =znaly Fadnd vyBkoleny dle CSN 33 2200
/resp. IEC 204-1-1981 a to za p¥edpokladu dodrZovani
viseobecn® platnych bezpefnostnich piedpis® a opati¥eni.

Udr2zba stroje nevyZaduje ¥adnych velkych =zasah@. Na
stroji Jjsou pouZity komponenty,které by m¥ly svou

apolehl%vosti a 2ivotnosti pirekrodit 2ivotnost
stroje.Udr2ba stroje tedy spofivad v pravidelné zikladni
péti o stroj. V pravidelném Bist&ni pracovniho prostoru
stroje vetn® oti¥ent opvdtleni (odstrandni filmu
tvoFeného usazujicimi se vypary z chladici kapaliny).

Jedenkrat do m¥sice je nutno vizualnd prekontrolovat

stav elektroinstalace (vodi&a, motorf) na p¥ristupnych
mistech stroje.

O6le ' MCV750-TNC407/TNC415-INDRAMAT



Pro spravnou funkci stroje je nutno dbat o dobrou
klimatizaci rozvaddiovée soupravy. Predevsim o Eistotu
filtra¥nich jednotek. 2 tohoto d@vodu je nutné minimalnd
Ix za t#i m¥sice vylistit {iltry vzduchu pod proudem
horké vody (v pradném prosti¥edi je mutno ¥istit filtry
podle poti¥eby tak, aby nedoBlo ke sniZeni vymdny wvzduchu
v rozvaddiové soupravé a tim X Jjejimu pFreh¥rivani.
Maximdlni teplota uvnit¥ rozvad&lové soupravy nesmi
p¥resadhnout hranici 45¢ Q). Po deseti proplachnuti je
nutno filtry vym&¥nit. Demonta¥ filtra¥ni jednotky pro
vyjmut1 filtru vzduchu spoliiva pouze v sejimuti vn¥jisiho
vika jednotky.

Pro bezchybnou funkci stroje je nutnid dokonala istota
rozvaddfové soupravy. Proto p¥i manipulaci v rozvad&ové
ski¥ini dbejte o dokonalé uzavifeni sk¥ini po sBkondeni
pPrace.Stroj nesmi byt Provozovan 8 otevienou
rozvad#gfovou soupravou.

0Oble MCV750-TNC407/TNC415~INDRAMAT



5.2 1 - B
h.2 Specifikace pouZit¢ch pfistrojd
Typ V¥robce Obj.&. OznaXent Polet
' ve schematu ks/stroj
Rozvad&® -
Relé
RPE-1E/1W LUTZE 710 7561 'KA0737,KA0733, 2
24V/DC-0,7W
* RP310 024 SCHRACK KA0820,KAQ0823, 2
i KAQ827 .
SNO 2001.24VDC SCHLEICHER KAQ412 1
24 VDC 2
BRML-1¥W / 24VDC CONTA-KLIP 5800.2 KA0633,KA0831 7
-SENO KAQ834,KA1729
KA1732,KA1735,
KAQO838
Stykate
DIL-EM-01-GI, KLOCKNER-MOELLER KM1721,KM1725, 2
24VDC/ 1,5V : ‘
DIL—EEM—lO—G/24VDC " KAO325,KA0521 3
24VDC/ 2, 6W KA1$12,
DIL-EM-10GI, " KMO527 ,KM1534 3
24VDC/1,5W KM1425
x DIL-EM—lOGI,24VDC/1;5W " KM1530,KM1934. 3
KM1938
Transformatory
JOC—U3256 JeviSovice TCO127 1

630 VA/ 50/60H=z

Primer:4/-10%,0V; 220V; 380V;400V
Sekunder: 220V/600VA

Kryti:IP20

O06le

MCV 750 - TNC407-INDRAMAT



Stéjnosmérné zdroie

AXIMA -AXSZ1i0, AXIMA s.r.o.Andrysova 21,BRNO
TOROID .

Vetup : 3x380V-50Hz

Vystup: 24VDC/10A, : TC0217

zvindni mensi neX 8%

AXIMA-AXSZ02, " TC0233
HRIB
Vetup : 380V-50H=z
Vystup : 24VDC/BA,
zvin&ni mens{i ne% 10%

Odruiovact ¥leny motord

LRC-M1-380-0,22 LUTZE 700 480 RC1515

*x RC1503

* RC1911
1.D-Vv1-3 " 700 476 V1337
LRC-V1i-0,22 o 700 464 RC1702,RC1709
SOCKEL " 700 499 "
Kondenzatory
TE 925 /2m2/ TESLA C0219
TE 924 /10m/ TESLA C0236
CHC 5822A-3M/400VAC ORIENTAL RC1716

Hlavni vypinal

P3-100/EA/SVB-SW-H-P K-MOELLER Q50104

Pojistky — odpojovalie

OEZ-00ST6 OEZ Letohrad Fuo113

PHOO-50A QEZ LETOHRAD "
061le MCV 750 — TNC407-INDRAMAT
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Jistile

LSF 1,6K/1 OEZ
LSF 6U/3

LSF 16U/2

LSF 10U/2-10A
LSF40U/ 3-40A

LSF-DC- 6U/1
ZBF-HK /kontakt/

PKZM1-0,4-0,4A +
* PKZM1-10-10A +
* PKZM1-1,6-1,6A +
Zasuvky silnoproudé

CZ 1643 SEZ Dol

Ventilatory
Filterlifter RIT
Filter-Dichtrahmen

Austrittefilter
Filter-Dichtramen

Odruéovaci_filtr

RWMO - L 0633TO00,
63A

O6le

-Letohrad FA0133;FA0135
FAO137,FA0139
" FAO217

" FAQ127
" FAQOR233
" QF1017

" FAO219,FA0225
" QF1017

NHI10 K-MOELLER QM1512
NHI1O0 " QM1503
NHI1O " QM1905

ny Kubin XP1503,XP1511;
TAL SK 3153 1S B.Nr.S8K3153100
" SK 3193 IP54
" SK 31628 18

" SK 3192 IPS54.

RWMO s.7r.0.,
Cejl 84,602 00 Brno L0117

MCV 750 - TNC407-INDRAMAT
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Vliastni stroj

Spinalt

Schaltkorper Index 019 SPRECHER SA0513
LC 1-10-4501 " +SCHUH

ANTRIEBE Index 051 " "

LFC 1-B-001
Mikrospinafe Fadové :

BNS 113-B02-D12~61-A10~-01 Balluif SQ0704,5Q0722,

8Q0712,5Q0714,
SQ0720,8SQ0706
Zhatiec1 ¥len:
LBC—VSTI;5380N 705 380 " vigl34,v1837,
BAUFORM VBTI , v1i840
LD-V8-0861P 700 861 " RC0932,RC0936,
RC0938
Bezkontaktni mikrospinal
BES-516-324-Eo—-C-PU-01 BALLUFF 5Q0908,5Q1806,
5Q0912,SQ1809
SQ0910,8Q1815,
sQisis
Opticky spinal®® :
BOS—-18K~PS—-1XA-A0O~-0 BALLUFF 5Q1821
Halogenové svitidlo
MHWK-60/ 24VDC-60W WALDMAN EL0312

Elektromag.zavora /Sicherheits—-Veriegelung/

* ATO-02-24DF-2ZBZ/G K-MOELER Y0638/5Q0605,
SQ0607/
x ATO 02-1-ZB " 5Q0415,5Q0416

O6le MCV 750 - TNC407-INDRAMAT



N
Elektromag.brzda /Federkraftbremse/
LENZE - 14.448.10.1.1.8 LENZE Y1335 1
Vrtani d=20mm;nap&ti=24VDC
Eerpadlo
3COR-6-17 MEZ M1511 1
0,155BKW; 3807220V ; 50H=
* 32 SVA-3- MEZ 'M1503 1
2,2-3KW;380/220V; 50H=
-
Elektromotor s pirevodovkou, brzdou a kondenziatorem
SRK 40 GN-CME +5GN12,5K ORIENTAL M1709 1
‘ Brzda 5RK40GN-CME :
Kondenzator CHC 5822A-3M/400VAC ORIENTAL RC17156 1
l.'lk’a
4"*’“1,,
Poznémka: Polo¥ky oznalfenéd x jsou montovany na étroji
pouze na poZadavek zakaznika. /Z2v1astni p¥ri-
sluenstvi/.

O6ie MCV 750 - TNC407-INDRAMAT
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NAVOD K OBSLUZE

PRO

OBRABECI CENTRUM

MCV 500/750/1000

Ridici systém TNC 407/415/426

Vyrobni ¢islo @ .........

Pohony INDRAMAT
DIL I PopisatdrZba stroje 061s
DIL 1. Elektrotechnickd &ast 061e
DIL_IIL. Technologicka &ast 059/ 061/ 071t

DIL IV. Popis &islicového fizeni ( doda vyrobce)

VYROBCE:

KOVOSVIT, a.s. Sezimovo Usti

TELEFON FAX
Ustiedna 0361 - 741111 0361 - 276372
Prodejni oddéleni 0361 - 742514, 742515 0361 - 743515
Servis 0361 - 742575, 742576 0361 - 743575

Nahradni dily 0361 - 742516, 742517 0361 - 743516, 743517
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PREDMLUVA

Predkladime Vam tuto privodni dokumentact k dodanému obribécimu centru, v ni%
naleznete vSechna technicka data, cclkovy popis stroje 1 Udrzbéaiské Ukony, které stroj
nezbytné poticbuje. Seznidmi Vas se viemi prvky, potiebnymi pro spravny chod stroje. Tento
pracovni ndavod by v3ak nesplnil své poslani, kdyby jeho obsah nebyl dobie znam viem, kteli
stroj obsluhuji nebo piipravuji technologické podklady.

Je velmi dilezité dobfe se sezndamit se viemi &astmi stroje i jejich obsluhou pied jcho
uvedenim do chodu. ZvI4ité mazani a Gdrzba je tieba vénovat velkou pozornost a péci.
Dakladné prostudujte dily I a II tohoto ndvodu, zejména kapitoly, které se zabyvaji
bezpetnosti prace.

Dodrzite - 11 vSechny pokyny v tomto pracovnim ndvodu uvedené, budete s prednosti,
spolehlivosti a vykonem stroje spokojeni.

Vyhrazujeme si konstrukéni, rozmérové a vihové zmény, které vyplyvaji z necustilého
zlepSovani nasich strojli. Proto vyobrazeni, popis a ¢iselné Gdaje nemusi vZdy piesné souhlasit

s poslednim provedenim stroje a jsou tudiZ nezavazné.

Prosime Vs, aby jste obsahu navodu vénovali plnou pozornost.

IKKOVOSVIT, akciovi spole¢nost
se sidlem v Sezimovs Usti

Revize 16.1. 1997
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0.1 SEZNAM STATI

Kap.

Nizev stati

Oznad. stati

Oznadeni obr. &asti

g

4

SKLZNAM STATI

VYUZITI STROJT,

Pracovni moznosti

Nastroje
TECHNICKA DATA

Zakladni technicka data

OBSLUHNA

Ovladaci panel ridiciho
systému
Ovladaci panel stroje

Zapnulti stroj

Najeti relerenénich poloh
Pohyb os z havarijnich poloh
Ovladani pohybii os

Upindni - uvolfiovani néstroje
Ruéni otaceni zasobniku
Ovladani vietena

Chlazeni nastroji

Kryt pracovniho prostoru
Servisni obrazovka

Priprava a sefizeni stroje
Seznam pouzitych M funkci
Piiprava stroje k vykonu
automatického cyklu
Vyména zalohovacih baterii
Dotykova sonda TS 120
Oto¢ny stil - osa ,,A“
Dopravni trisek

Sonda méfeni nastroji TT120
PL.C okna

Pievodovka vietena
Oplachovini tiisek

PROGRAMOVANI

Teorie programovani
Soufadny systém
Automaticka vyména ndstroje
Ruéni vyména ndstroje

0.1

—_—
L —

059/061/071s /2.1

3.1

059/061/071e/3.1

I

W o

[

LN — O

D0 LD LD LD LD L) W L L) LY L) W)
el =l C IR =
o~

L) a3 L) W
—_——
~ & ‘L

—
oo

3.19
3.20
3.21
3.22

4.1
4.2
4.3
4.4

TNC 407/41 5/426, INDRAMAT

1-2

059/061/071e/T3.

T4.2

0.1
059/061/071t



5 PRIKLAD PROGRAMU

Vykres obrobku
Postupovy list
Nastrojovy list
Programovy list

6 PORUCHOVA A PROVOZNI HLASENI
0.1
059/061/071t

TNC 407/415/426, INDRAMAT
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1 VYUZITI STROJE

1.1 Pracovni moznosti

Stroj MCV 750 (MCV 500, 1000) je uréen pro podminky malosériové a sériové vyroby.
Snadné programovani pfimo u stroje viak umoziiuje vyhodné¢ vyuziti i v kusovych vyrobach.
Stroj je zvIast vhodny pro obrabéni mensich, znaéné Clenitych a sloZitych soucdisti plochého
¢i skfinového charakteru .

Kromé béznych operaci jako je vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, fezani zavitu, frézoviani stroj
umoziuje:

- presné price provadéné na soufadnicovych vrtackach

- gravirovaci prace / népisy, znaky/

- obrabéni slozitych prostorovych tvarti metodou digitalizace tvaru modelu a pod.

Pouzitim dalsich pridavnych zarizeni, jako otoéné a sklopné stoly, rychlob&Zné hlavy popt.
dalsich napt. méficich zafizeni, se umiverzalnost stroje jeSté rozSituje.

Vybavenim stroje zdasobnikem na 20 nastrojii, popf. dvéma zdsobniky (40 ndstrojt),
umoznuje obrabéni znaéné rozmanitych soucasti v automatické cyklu s pouZitim vicestrojové
obsluhy.

Dialogovy zpuisob programovini dovoluje snadno a rychle provadét rizné tpravy a zmény
obrabéciho cyklu piimo na pracovisti.

1-1.1
: 059/061/071t
TNC 407/415/ 426, INDRAMAT
1-1



1.2 Nistroje

Provedeni stroje dovoluje pouZit vykonnych néstrojti a to jak z hlediska vykonu stroje, tak i
tuhosti stroje.

Natadi musi byt vybaveno upinacim kuZelem ISO 40, ktery odpovidd normé CSN 22 0434
(DIN 69871 - A,B).

Maximalni hmotnost nastroje ( véetné¢ drziku) ménéného automaticky je 6 kg. Pri obsazeni
sousednich poloh v z4sobniku je max. primér nastroje 80 mm, pii vynechdni sousednich
poloh 160 mm. Max. délka nastroje je 300 mm.

Pii pouZiti ndstroje, na ktery se vztahuje nékteré z uvedenych omezeni, umoziuje Fidici
systém jednoduchym zpusobem vstoupit do automatického cyklu a ndstroj vymeénit ruéné.

Nékteré moznosti pouzivanych drzak:

- pesné sklddané nastroje pro vrtaci a frézovaci operace. Nastroj (drzak) je skladan z presnych
brousenych dili, coz umozZiuje dosahnout optimalni sestavu (produkce Kovosvit,a.s.)

- drzaky vrtakl s vyménnymi destickami a vnitfnim ptivodem chladici kapalin (Kovosvit.a.s.)

- jednotlivé ucelové drziky a néstroje od tuzemskych a zahraniénich vyrobcti

1.2

v 059/061/071t
TNC 407/415/426, INDRAMAT
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3 OBSLUHA

3.1 Ovladaci panel ridiciho systému

Podrobny popis pro obsluhu fidiciho systému viz niavod na obsluhu fidiciho systému
HEIDENHAIN TNC (pfirucka obsluhy).
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3.1 Ovladaci panel stroje

(T 3.1)

Rozmisténi ovladadi na ovladacim (strojnim) panelu:

10.

11..

12

. Tlagitkovy ovlada® - NOUZOVE ZASTAVENI stroje.

Ovladag je ve stisknutém stavu zaaretovan.
Jeho uvolnéni dosdhneme pootocenim ve sméru Sipky.

.. Ovladaci panel stroje.

.. Tlagitkovy ovladag - rychloposuv piedvolené osy ve smyslu + nebo -.

.. Tlagitkovy ovlada& - posuv piedvolené osy ve smyslu - .

... Tlagitkovy ovlédaé - NC-STOP zastaveni pracovniho cyklu.

.. Tlagitkovy ovladag - NC-START start prac. cyklu a automatické najiZdéni RET bodu.
.. Tlagitkovy ovlada¢ - posuv piedvolené osy ve sméru -+.

.. Tla¢itkovy ovladal - zapindni a vypinani stiedového chlazeni néstroje. (Zvl4Stni

prislusenstvi - OPTION).
V ruénim  reZzimu tladitko chlazeni zapind nebo vypind,
v automatickém reZimu tladitko cyklus preruduje.

.. Tlagitkovy ovladal - zapinani a vypinani vnéjsiho chlazeni nastroje (MOS).

Funkece stejna jako u tlaitka 8.

.Tlaéitkovy ovlada¢ - pii stisknuti je mozZno sjeti z havarijnich koncovych poloh.

se zamkem

Otoény ovladag - zapinani osvétleni pracovniho prostoru.

..Tlagitkovy ovlada¢ - zapinani otd€eni zasobniku nastroji o jednu polohu.

13*..Tlagitkovy ovladaé - zapinani ota¢eni zdsobniku néstrojt o jednu polohu.

14.

15.

16.

.Tlagitkovy ovladal - zapnuti silovych obvodt (pohonil) a CNC systému.
Tla¢itkovy ovlada¢ - piedvolba preruSeni pracovniho cyklu (MO1).

Signalka - blik4 je-li odblokovan nebo otevien kryt pracovniho prostoru.

17..Tlagitkovy ovladag - tlagitko pro uvolfiovani a upinani nastroje ve vietenu. Tla&itko

miiZe byt umisténo také na levém boku ovladaciho panelu, piipadné
pfimo na vieteniku stroje.

3.1
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18 .. Tlagitkovy ovladac se zamkem pro odblokovani krytu pracovniho prostoru.

19 ..Otoény piepinaé pro preruseni otdcek vietena a pohybu os v atli"blnaticl<é111 cyklu:
Poloha vpravo - uvolnén pohyb os a otacky vietena
Poloha stiedni - pferuSen posuv os

Poloha vlevo - prerusen posuv os a otacek vietena

Poznamka: Oznaleni v zdvorce pod posici v obrizku je oznadeni ovladade ve schéma
zapojenti.

* jen u stroje se dvéma zasobniky

31
059/061/071¢

TNC 407/415/426 - INDRAMAT
2-2

o



L'¢ | v392v/v301¥ /STy /LO0¥INL-000T/0SL/00SAIN | 21,L0/190/650

/60¥08S/  /L180GS/ /¥290TH/ /906085 / /01908S/ /E180¥S/
14! GT L1 81 /61
/9150aS/
I -
_ \<<O
/92228S/ | A/ / mu AN A Z
AN
]
4 /60808S/
I
¢
/veBlES/ :
= OO

+ O A ® & | T s

/S2EQVS/ /52.04S/ /9eSs18s/ /€2S18S/ K 1804S/ /mowomM\ /50804S/

8

,. . TELLAIN



e

T

e,




g

3.2 Zapnuti stroje

Po zapojeni pivodniho kabelu .do elektrické sité a odzkouseni sledu fizi (viz navod DIiL II)
miZeme zapnout stroj hlavnim vypinaem, ktery je na boku elektrického rozvadéce.
Zapnutim napajeni se rozsviti obrazovka fidiciho systému a probiha jeho inicializace (test
paméti). Ukonceni inicializace je hlaSeno zobrazenim systémového hlaseni ,,NEPﬁERUéENf
PROUDU*“ v horni &asti obrazovky. Stisknutim tl. CE na ovladacim panelu systému se zacne
prekladat PLC program - hlaSeni LPREKLAD PLC PROGRAMU”’. Po ukonéeni piekladu
PLC programu se objevi hlaeni ,,00 STROJ NENi ZAPNUT *°. V tomto okamZiku je stroj
pfipraven k zapnuti.

Stroj se zapina stisknutim (asi 1 sec.) tl. START STROJE ( SB0409). Tim se spusti zapinaci
sekvence, kterd do 3 sec. zapne napajeni pohontl os a vietena a pFipoji ovladaci napéti stroje.
Zapnutim stroje zmizi hlageni - 00 STROJ NENI ZAPNUT. - Nejde-li stroj zapnout,
zkontrolujte zda nejsou zaaretovana tladitka nouzového zastaveni - ovladaci panel, rucni
kolec¢ko. Vyskytne-li se pii zapinani porucha, je zobrazeno odpovidajici hlaSeni na obrazovce
fidiciho systému (viz. kapitola Poruchova a provozni hlaSeni). V piipadé, Ze stroj nelze
zapnout ani v piipadé, kdy jsou vSechna tladitka nouzového zastaveni uvolnéna, zkontrolujte
pfitomnost ovladaciho napéti 24VDC na modulu nouzového zastaveni stroje (KAO412) v
rozvadédi - viz. elektroschema dil 04.

Poznamka:

Objevi-li se pred nebo po zapnuti stroje hlageni ,, EXTERNI C - STOP¥, stisknéte tl. CE na
ovladacim panelu systému. '

Bezprostiedné po prvnim zapnuti stroje, které nasleduje po zapnuti hlavniho vypinage nebo po
blikajici chyb& systému, se nastavi rezim ndjezdu do referenénich poloh. Na obrazovce jsou
malym pismem zobrazeny osy, které je$té nenajely do referencnich poloh.

VYypnuti stroje

Stisknutim jakéhokoli tl. nouzového zastaveni ( ovladaci panel stroje SB0416, ruéni kolecka
SBO415) se stroj vypne. Na obrazovce se zobrazi hlageni ,,00 STROJ NENi ZAPNU«.
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3.3 Najeti referencnich poloh

Najeti referen¢nich poloh musi neprodlené nasledovat po zapnuti stroje, aby se zabranilo
vzniku nebezpeénych stavil nebo havérie stroje. Pofadi najeti jednotlivych os do referen¢nich
poloh je pevné stanoveno - Z, X a Y. Pfed ndjezdu do referenénich poloh je nutno zavfit a
zablokovat kryt pracovniho prostoru. Stisknutim tl. - NC - START (SB0802) na ovl. panelu
stroje se spusti nejprve cyklus najeti osy Z do ref. polohy. Po dosaZeni referenéni polohy osy
Z zmizi na obrazovce text, ktery informoval o nedosaZeni ref. polohy. Teprve potom lze opét
stisknout tl. NC - START, aby do ref. polohy najela dalsi osa v pofadi. Uvedeny postup se
opakuje do doby, neZ viechny osy najedou do ref. poloh. Stav najeti ref. poloh ve viech osach

je indikovdn na obrazovce zobrazenim jednotlivych soufadnic velkymi pismeny spole¢nd
s idajem o jejich poloze.

3.3
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3.4 Pohyb os z havarijnich poloh

V pripadé, ze néktera z os najede do havarijni polohy (napt. pohybem osy pied dosaZzenim
reference), stroj se okamZit¢ vypne a na obrazovce se zobrazi hlaSeni, které informuje o najeté
havarijni poloze. Aby bylo moZno opustit havarijni spinace, musi se stla¢it zamykaci tlacitko
(SB0725) premosténi havarijnich koncovych spinacii. Tim se odblokuje zapinani strojc a
stisknutim tl. start stroje (SB0409) se stroj zapne. V reZimu ndjezdu do referencniho bodu (v
pfipadé, 7e osa je$té nenajela do ref. bodu) nebo v ruénim reZimu sc potom popojede
odpovidajici osou v opatném smyslu, neZz ve kterém bylo najeto na havarijni polohu.
Uvolnénim havarijniho spinace se pohyb osy automaticky zablokuje. Dalsi pohyb je povolen
aZ po uvolnéni zamykaciho tlacitka ptemosténi havarijnich koncovych spinact (SB0725).

Jestlize se soucasné najelo na n¢kolik havarijnich spinacli, potom je nutno dodrZet nasledujici
poradi pii sjizdéni -osa Z, Y a X.

Poznimka:
Pfi pomalém uvoliovani tlacitka pfemosténi havarijnich spinact (SB0725) muZe dojit
k vypnuti stroje.

3.4
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3.5 Ovladani pohybi os

Smérovymi tladitky - smérovymi tlacitky miiZzeme pohybovat jednotlivymi osami v ru¢nich
rezimech. S osou, ktera jesté nenajela do referenéniho bodu, lze pohybovat pouze v reZimu
nijezdu do referenéniho bodu. Nejprve je nutné stisknutim nékteré¢ho z oranZovych tlacitek X,
Y, Z... na panelu systému zvolit Zddanou osu. Predvolend soufadnice je na obrazovce
zobrazena inverzné ( na svétlém podkladu). Potom lze stisknutim nékter¢ho ze smérovych
tlagitek .+ (SB0808) nebo ,,- >’ (SB0O811) na ovladacim panelu stroje pohybovat osou v
zadaném smyslu. Z bezpeénostnich divoda je rychlost os omezena na hodnotu 2 m/min.
Velikost posuvu lze jesté omezit korekénim potenciometrem F% na panelu systému.

U stroja, které maji na ovladacim panelu stroje tlacitko rychloposuvu (SB0809), lze pri
zavieném a zablokovaném krytu pracovniho prostoru stisknutim tohoto tlacitka pohybovat
osami rychloposuvem. Pii pouZivani rychloposuvu si pocinejte velice opatrné a pozorné.

Pozor:

1) V pripadé, Ze osa jesté nenajela do referencniho bodu, jezdéte s osou velice opatrné,
protoZe jsou vyrazeny z {unkce softwarové koncové spinade omezujici pohyb osy a mohlo
by se najet na havarijni spinac.

2) JestliZe je na obrazovee fidiciho systému zobrazeno hlaeni & ,,19 ZASOBNIK NENi
VE VYCHOZI POLOZEY, lze osou Z pohybovat pouze v ruénim reZimu jen ve
smyslu ,,+ a soucasné musi byt uvolnéno ( symbol <- ->). P¥itom je nutné pohybovat
osou Z velice opatrné a snizenou rychlosti, aby se zabrinilo poSkozeni stroje.

Zdvih osy X a Y je pri otevireném krytu pracovniho prostoru na kazdé strané omezen
0 100 mm, aby sc¢ zamezilo vzniku nebezpeénych stiiznych mist.

Inkrementilni polohovini

(viz. t€z Pfirucka obsluhy a programovani fidiciho systému kapitola Ruéni kole¢ko/
Inkrement). Stroj umoZiiuje polohovani os o pfesné definovanou vzdalenost. Tato funkce je
povolena pouze v rezimu ruéniho kole¢ka (viz. niavod k obsluze systému).

Postup zaddvani inkrementu:

Tlatitky pro pohyb kurzoru se nastavi fadka pro zadavani velikosti inkrementu a na &iselné
klavesnici sc napiSe Zddand hodnota. Zapis hodnoty se ukon¢i stisknutim tl. ENT pod
Ciselnou kldvesnici. Pohyb osy se uskuteéni aZ po stisknuti odpovidajiciho smérového tlacitka
7+ (SBO80S) nebo *’-** (SBO811) na ovladacim panelu stroje.

Nivrat na drihu (RESTORE POSITION)

Na stroji je uvolnéna funkee navratu na drihu po preruleni chodu technologického programu
a rucnim odjeti ndstroje od obrobku smérovymi tlagitky. Funkce se uZiva napi. pro kontrolu
otupeni nebo zlomeni nastroji. Podrobny popis ovladani je uveden v Prirudce obsluhy a
programovani fidiciho systému kapitola Chod programu, Prerugeni chodu).

)
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Blokovani pohybu os

Otoéenim piepinaée SA0813 z pravé krajni polohy (do stiedni nebo levé krajni polohy) se
zablokuje pohyb vSech os. Otofenim prepinade do vychozi polohy (pravda poloha) se
blokovani zru§i a osy pokrauji v preruseném pohybu nebo je jejich pohyb uvolnén.
Blokovani pohybu os je indikovano na obrazovce systému inverznim zobrazenim pismena I
u hodnoty velikosti posuvu.

Rychlé objizdéni soudasti (DRY RUN)

Stroj je vybaven funkci pro zrychlené vykonavani technologického programu, kdy vSechny
pracovni posuvy jsou nahrazeny rychloposuvem. Funkce se vyvola v priibéhu automatického
cyklu (chod programu) soucasnym stisknutim téchto tri tladitek na ovladacim panelu stroje:
'+ (SB0808) , *’->” (SBO811) a rychloposuvu (SB0809). Pii pouzivani funkce DRY RUN si
poéinejte velice obezietné, aby jste neposkodili nastroj nebo obrobek!!

3.5
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3.6 Upinani - uvolnovani nistroje -

Vedle automatické vymény nastroje je moZno v ruénim reZimu vkladat a vyjimat nastroje
7 vietena. K tomu je uréeno tl. SB0906 na ovladacim panelu stroje. Prvnim stladenim tlacitka
se nastroj uvolni a stav uvolnéno trva. Soudasné se kritce zapne vyfukovani kuZelu vietena.
Dal3im stisknutim tohoto tl. se nastroj upne.

Pfi upinani a uvoliiovani je nutno dbat zvySené opatrnosti a prisné¢ dodrZovat bezpecnostni
piedpisy. Stav upnuto/uvolnéno je indikovan na obrazovce (viz zobrazované informace).

Pied spusténi automatického cyklu musi byt upindni nastrojii ve stavu UPNUTO (ve vietenu
miiZze nebo nemusi byt nastroj symbol ->* <- nebo -> <- na obrazovce).

Aby se zabrinilo chyb¢ pri vyméné ndstrojii, je dovoleno uvolnit nistroj pouze
v priubéhu vymeény (t.j. po funkei M06 nebo TOOL CALL (OPTION) - pod symbolem
P.SOL blika MAN). Jestlize se nastroj uvolni v jiném okamziku, jsou zapomenuty data
o ndstroji ve vietenu ( P.SPN = 0) a pri dal$i vyméné se objevi chyba dat nistroje.
Vyjimkou je vyména nistroje v rezimu MANUAL OPERATION - viz dale.

Upinani - uvoliovani nistroje - uprava funkce (OPTION)

Na piani zdkaznika 1ze zménit funkei tlagitka SB0906 ruéniho upinani-uvoliovani nastroje
tak, Ze po dobu stisknuti tlacitka je nastroj uvolnén a uvolnénim tladitka se nastroj upne.

’

Upinani - uvolnovani nistroje v rezimu MANUAL OPERATION

V mnoha pripadech je nutné v prib&hu automatické prace stroje zkontrolovat opotiebeni
nastroje, piipadné nastroj vyménit za ndstroj jiny, stejnych rozméru.

Postup:

- tl. NC-STOP prerusit technologicky program

- stisknout softwarové tl. MANUAL OPERATION

- smérovymi tlacitka na ovlddacim panelu stroje nastavit osy do polohy, ktera bude vyhodna
pro vyjmuti ndstroje ze vietena (viz kapitola 3.5 a Pfirucka obsluhy a programovani iidiciho
systému)

- odblokovat kryt pracovniho prostoru

- tl. SB0906 ru¢niho upinani-uvoliiovani nastroje uvolnit nastroj

- tl. SB0906 ruéniho upinani-uvoliiovani nastroje upnout nastroj

- zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru |

- stisknou tl. NC-START - vieteno se rozto&{

- déle postupovat podle kapitoly 3.5 ¢ast Navrat na drahu (RESTORE POSITION)

Upozornéni: ‘ .
Pii dodrZeni tohoto postupu se pii uvolnéni nistroje ve vicetenu zachovaji data v P.SPN. e,
3.6
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3.7 Ruéni otaceni zasobniku

Pro ruéni otafeni zasobniku. nastroji je na ovladacim panelu stroje tl. SB1824. Jeho
stisknutim se v ru¢nich reZimech zdsobnik ota¢i pouze v jednom smyslu (podle vzristajicich
&isel jednotlivych poloh). V piipadg, Ze je kryt pracovniho prostoru otevien, otaci se zasobnik
pouze o jednu polohu. K dal§imu otoceni o jednu polohu dojde aZ po opétném stlaceni
tla¢itka. Plynule se zasobnik ota¢i pouze v piipad€, kdyZ jsou dvere pracovniho prostoru
zaviené. Po uvolnéni tladitka se zasobnik zastavi v nejbliZ8i nasledujici poloze.

Zasobnikem néstrojii 1ze oticet pouze ve dvou polohich:
1) vychozi (leva krajni) '

2) pod vietenem - v tomto piipadé musi byt splnény tyto podminky:
- vieteno v poloze pro vyménu nastroje z levého zésobniku
- 0sa >’Z”’ je v poloze pro otd¢eni zisobniku (viz. funkce HELP)

Reference ziasobniku

Pfed spudténim automatického cyklu stroje neni potieba nastavit referentni polohou
zasobniku ndastroji. Pii prvnim poZadavku na nato€eni zasobniku ndstrojii si zasobnik sim
referen¢ni polohu vyhledd a potom nastavi Zadanou polohu. V nékterych pfipadech je vSak
nutno nastavit referendni polohu napf. pro ur¢ité funkce vyvolavané prostfednictvim servisni
obrazovky (viz HELP).

V tomto piipadé se postupuje takto:

- nastavit néktery z ru¢nich rezimi

- zavfit a zablokovat kryt pracovniho prostoru

- stisknout tl. ruéniho otadeni zdsobniku SB1824 na ovladacim panelu stroje

- drzet stisknuté tla¢itko dokud hodnota pod symbolem P.MAG neni v mezich < 1,20 >,

¢islo 0 udava, Ze jesté nebyla nalezena referenéni poloha zasobniku

Ztrita referencni polohy zisobniku
S kazdym vypnutim stroje se ztrati informace o referenéni poloze zasobniku (P.MAG = 0).

Ruéni otdeni pravého zisobniku (OPTION)

Pti otdCeni pravého zasobniku se postupuje zcela analogicky, jako pii otieni levého
zasobniku (viz predchozi odstavee) . Pro otageni slouZi tladitko SB2224 na ovladacim panelu
stroje. Pravy zasobnik ma stejny podet poloh jako zasobnik levy, t.j. 20. Prvni poloha ma &islo
21 a posledni 40. Poloha zasobniku se zobrazuje na obrazovee ¥idiciho systému vpravo pod
symbolem P.MAG - rozsah hodnot < 21,40 >.

3.7
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3.8 Ovladani vietena ' —

Hlavni vieteno je Fizeno prostiednictvim technologickych funkei. Ruénimi ovladaci lze otacky
vietena pouze korigovat korekénim potenciometrem %S na panelu systému nebo pieruSovat a
opétn& povolovat oto&nym piepinatem SA0813 na ovl. panelu stroje ( leva krajni poloha).
Podminkou pro roztoleni vietena je z bezpeénostnich divodid zamceny (zablokovany) kryt
pracovniho prostoru.

Funkee Fizeni vietena:

M3 ... start otaéek ve sméru hodinovych ruci¢ek
M4 ... start otdgek proti sméru hodinovych ruci¢ek
M5 ... stop otacek vietena

M13... kombinovand funkce M3 a M8

M14... kombinovana funkce M4 a M8

PoZadované otacky jsou uréeny adresou >’S’’. o,
Vykonani zminénych funkci v ru¢nich rezimech:
1) stisknout SW tlagitko M nebo S pod obrazovkou fidiciho systému

2) z &islicové kldvesnice predvolit Zidanou hodnotu funkce M nebo velikost oticek S
3) stisknutim tl. NC-START na ovl. panelu stroje Zadanou funkci vykond

~ Blokovini otdceni vietena

Oto&enim piepinate SA0813 do levé krajni polohy se zablokuje oticeni vietena. Otoenim
prepinale z této polohy je blokovani zrudeno a vieteno se rozto¢i na plivodni otacky.

Stav blokovani ota¢ek vietena je indikovdn na obrazovce systému inverznim zobrazenim

hodnoty x v symbolu Mx/y na obrazovce a hliSenim ,,72 PREPINAC - BLOKOVANI
OTACEK*. » o

Bezpeénostni opaticeni

Pro zvyS$eni bezpe€nosti obsluhy stroje se otevienim krytu pracovniho prostoru zablokuje
regulator hlavniho vietena jak sofiwarové z PLC tak i hardwerové. K hardwerovému
blokovani je pouZit jeden rozpinaci kontakt elektromagnetu blokovéani krytu pracovniho
prostoru -SQO60S. Pii otevieném krytu je tedy regulator hlavniho vietena dvojnasobné
zablokovan a vieteno se nemiZe otdCet ani polohovat. Tim je vylouceno ohroZeni obsluhy
stroje rotujicim nastrojem nebo neoekavanym rozto¢enim vietena.

Z divodu hardwerového blokovani je nutné pied rozto¢enim nebo polohovanim vietena zaviit
a zablokovat kryt pracovniho prostoru. '
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3.9 Chlazeni n:ist(ro'_iﬁ'"

Vnéjsi chlazeni:

Vnéjsi chlazeni ndstrojii se ovlada tladitkem SB1526 (M08) na ovl. panelu stroje nebo
technologickymi funkcemi:

M8 ... start vn¢jsiho chlazeni nastroji

M9 ... zastaveni vn&jiiho chlazeni ndstroji

M13... kombinovana funkce M3 a M8

M14... kombinovana funkce M4 a M8

V ruénich rezimech lze startovat motor chlazeni stisknutim tl. SB1526. Opétovnym stlacenim
tla¢itka se motor &erpadla zastavi. V automatickych reZimech se chlazeni zastavuje funkci M9
a téZ funkcemi M2, M5, M6, M30 a na konci programu. Chlazeni je pferuseno po funkcich
MO a M1. Kromé toho je moZno pierusit chlazeni v automatickém béhu stroje stisknutim tl.
SB1526. Chlazeni se opét zapne dal§im stisknutim zminéného tlacitka.

Stiredové chlazeni: - zv1astni ptislusenstvi (OPTION)

Stiedové chlazeni nastroji se ovlada tladitkem SB1523 (M97) na ovl. panelu stroje nebo
technologickymi funkcemi: :

M7 ... start sttedového chlazeni nastrojti

M9 ... zastaveni sttedového chlazeni nastrojil

V ruénich reZimech lze startovat motor chlazeni stisknutim tl. SB1523. Opétovnym stlatenim
tladitka se motor ¢erpadla zastavi. V automatickych reZimech se chlazeni zastavuje funkci M9
a téZ funkcemi M2, M5, M6, M30 a na konci programu. Chlazeni je pferuseno po funkcich
MO0 a M1. Kromé toho je mozZno pferusit chlazeni v automatickém bé&hu stroje stisknutim tl.
SB1523. Chlazeni se opét zapne dal§im stisknutim zminéného tlacitka

Pozor:

PieruSeni vnitiniho chlfuem bchcm obribéni se ncdoporucuje, ncbot’ vede ke znifeni
nastroje i obrobku.

Vnéjsi stiedové chlazeni se téz pierusi odblokovinim krytu pracovniho prostoru. Po
zavieni a zablokovini krytu se obnovi pilivodni stav chlazeni.
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3.10 Ovladani krytu

Ovladani mechanismii stroje je z bezpe&nostnich divodd dovoleno pouze pii zavienych
dvetich pracovniho prostoru. Vyjimkou je ru¢ni upinani a uvoltiovani néstroje, vyjimani nebo
ukladani nastrojii do zasobniku a ru¢ni pohyb osami.

Kryt pracovniho prostoru se posouva ruéné a ve své zdkladni poloze - pracovni prostor
uzavien - je uzamdéen. Kryt lze v ruénich reZimech (ruéni rezim, nijezd do ref. bodu, ruéni
koletko) oteviit pouze po jeho odblokovani zamykacim tl. SB0610. Pracuje-li stroj
v automatickém cyklu, je nutno pied odblokovinim krytu zamykatelnym tl. SBO610 prerusit
praci stroje stisknutim tl. NC-STOP. Kromé toho se kryt automaticky odblokuje v reZimech
MDI, blok po bloku a béh programu po skonéeni technologického programu, po funkcich
MO0 a MO1 a pii ruéni vyméné nastroje v priib&hu automatického cyklu (v PLC Fadcich na
obrazovce blika ndpis ,,MAN®). V téchto p¥ipadech zdstava zamykaci tlagitko SB0G10 ve své
zdkladni poloze (poloha,,0%).

Pozor:

Odblokovanim krytu v priibéhu automatického cyklu se zastavi viceteno a pierusi se
zpracovini technologického programu.

Kryt nelze odblokovat pri Fezini zAviti a v priibéhu polohovani vicetena.

Pii otevi‘eném krytu pracovniho prostoru je zdvih os X a Y na kaZdé strané omezen
0 100 mm, aby nemohlo dojit ke vzniku nebezpedénych st¥iznych mist.

Odblokovani krytu pracovniho prostoru je signalizovdno blikajici Cervenou signalkou
HL0624 na ovlddacim panelu stroje a blikajicim symbolem’’!'!>* na obrazovce. Kryt se opét
uzamkne uvolnénim zamykaciho tl. SB0610 a zavienim krytli - signdlka HL0624 a symbol
1P zhasne. Jestlize se kryt pracovniho prostoru odblokoval automaticky (v reZimech MDI,
blok po bloku a béh programu), lze pokradovat ve zpracovani technologického programu
stisknutim tl. zeleného NC-START. Tla¢itko se musi stla¢it na tak dlouho, dokud se dvere
prac. prostoru nazablokuji.

Je zakazino jakymkoli zpisebem zasahovat do konstrukee krytu pracovniho prostoru,
pripadné odstraiiovat nebo blokovat jeho bezpeénostni prvky.
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3.11 Servisni obrazovka

Ovliadani mechanismii stroje -

Jednotlivé mechanismy stroje lze ovladat pouze prostiednictvim fidiciho systému a to bud’
tlagitky ovladaciho panelu stroje, pomocnymi technologickymi funkcemi nebo
prostiednictvim ’servisni obrazovky’’ fidictho systému (softwarové tl. HELP pod
obrazovkou). Ruéné je moZno ovladat mechanismy stroje pouze v reZimech ruéniho ovladani
a ruéniho kole¢ka (dale jen v ru¢nich reZimech).

Seznam funkei:

#00 - poloha vietena pro 1. zisobnik

#01 - poloha vietena pro 2. zisobnik

#02 - zasobnik ------- >

#03 - zisobnik <------- ,

#04 - poloha osy ’Z”’ pro uloZeni nistroje do zisobnilu
#05 - poloha osy ”’Z”’ pro oticeni zisobniku
#06 - poloha osy ’Z” pro vyzvednuti nistroje
#07 - upnout nastroj

# 08 - uvolnit nistroj

#09 - nistroj uloZit do zasobnikn

#10 - nastroj vyzvednout ze ziasobniku

Postup vyvolini servisni obrazovky:
1) navolit jeden z ru¢nich rezima

2) stisknout tl. MOD na panelu systému
3) stisknout SW tla¢itko HELP

Vybér a vykonini funkee:
1) tl. pro pohyb kurzoru vybrat Zadanou funkci (1adku) kterd za€ind symbolem #xx (]e
odli$né prosvicena)

2) stisknutim tl. NC-START (SB0802) na ovladacim panelu stroje se odstarttue vybrana
funkce

Podminkou pro ovladani mechanismli prostfednictvim servisni obrazovky je zavieny
a zablokovany (zam¢eny) kryt pracovniho prostoru. Toto opatieni je nutné z bezpeénostnich
divodi, aby pohybujici se Casti stroje neohrozily obsluhu. Dal§im divodem je to, Ze pfi
otevieném krytu pracovniho prostoru je regulator hlavniho vietena bezpe¢nd hardwarové
zablokovan a tim je znemoZnéno polohovani vietena pro vyménu nastroji. '

Poznimka: ;

Vykonéni dal3i funkce je povoleno aZ po ukong&eni funkce predchozi.

Jednotlivé funkce jsou dilgimi furikcemi; z kterych je sloZen cyklus automatické vymény
nastroje. Pro kazdou funkeci tedy plati stejné podminky pro jeji vykonani jako v p1 ib&hu aut.
vymény
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Opusténi servisni obrazovky: o~
Stisknutim tl. END na panelu systému se systém vrati do zakladni obr azovky, rezimu ze
kterého byla servisni obrazovka vyvolana,

Popis jednotlivych funkei:

# 00 poloha vi‘etena pro 1. zisobnik
Vieteno zapolohuje do polohy, kterd odpovidi poloze uloZeni nédstroje v levém zasobniku.
Vieteno zlstava trvale v polohové vazbg.
Podminky: - zasobnik ve vychozi poloze
- upnuto

#01 - poloha vietena pro 2. zisobnik
Vieteno zapolohuje do polohy, kterd odpovida poloze uloZeni nastroje v pravém zisobniku.
Vieteno zlstava trvale v polohové vazbe.
Podminky: - zasobnik ve vychozi poloze
- upnuto . N

#02 - zasobnik <------

Zasunuti zasobniku nastroju do vychozi polohy, tj. vlevo.
Podminky: - upnuto

#03 - zisobnik ------ >
Vysunuti zasobniku nastrojli pod vieteno.
Podminky: - vieteno zapolohovéno

- 0sa "’Z’’ v poloze pro uloZeni nastroje ( ve vietenu je nastroj) nebo v poloze pro
otaéeni zasobniku ( ve vietenu neni nastroj)

Stavy spinacu a elektromagnetii vysouvani zisobniku

#04 - poloha osy >>Z”’ pro uloZeni nastroje do zisobniku

Vretenik se piesune do polohy, ve kter¢ se uklada nastroj do zasobniku.

Podminky: - zasobnik ve vychozi poloze

3.11
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_polohy .
vychozi mezipoloha pired vicetenem - ‘pod vietenem
127 1 1 -0 0
26 0 1 1 0 -
polohy a pohyby
vychozi poloha €« £4 pod vietenem
021 1 1 0 0
022 0 0 1 1
023 1 0 0 1



# 05 - poloha osy ’Z”’ pro oticeni zdsobniku
Vietenik se piesune do horni. polohy, ve které se zdsobnik otd&i pii automatické vymeng
nastroje (zasobnik je po vietenem.)
Podminky: - vychozi poloha zasobniku nebo
- zasobnik pod vietenem a uvolnéno

#06 - poloha osy >’Z”’ pro vyzvednuti nistroje
Vietenik se piesune do polohy, ve které se piebira (napichuje) novy nastroj ze zisobniku.
Podminky: - stav upinani nastrojti - uvolnéno

- zasobnik pod vietenem

- v zasobniku je néstroj

- zasobnik se neotagi

#07 - upnout nastroj
Nastroj se upne ve vietenu.
Podminky: - zasobnik pod vietenem
- o0sa”>Z’ - poloha uloZeni naqtr())e nebo otaceni zasobmku
- vieteno zablokovano
- zésobnik v poloze

#08 - uvolnit nistroj

Nastroj se uvolni ve vietenu.

Podminky: - zasobnik pod vietenem
- 0sa ’Z”’ - poloha uloZeni ndstroje
- vieteno zapolohovano

Stavy spinaci a elektromagnetii upinini/uvoliiovini ndstroje

upnuto uvolnéno
114 1 0
115 0 1
ve vietenu neni nastroj 116 = 0
upnout uvolnit
011 1 0
012 0 1

#09 - nastroj ulozit do zisobniku
Nastroj, ktery je ve vietenu se uloZi do zisobniku. KdyZz hodnota P.SPN je v mezich
< 1,20 >, pak se ndstroj uloZi do odpovidajiciho mista v zasobniku. V pfipadé, ze P.SPN=0,
uloZi se nastroj do mista v zisobniku, které je pravé nastaveno. Po ukonéeni funkce je
hodnota P.SPN=0, tj. ve vietenu neni nastroj.
Podminky: - kdyZz P.SPN = 0, potom musi byt pod symbolem P. MAG hodnota v rozmezi
<1,20>
- z4sobnik je ve vychozi poloze
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Pozor: Bude-li ve vietenu néstroj z pravého zdsobniku (P.SPN = <21,40> - OPTION)
a zada-li se povel “#09 - nistroj uloZit do zisobniku®, nistroj se ulozi do pravého
zasobniku, t.j. na polohu danou v P.SPN.

#10 - nastroj vy7vcdn0ut ze zasobniku
Do vietena je upnut nastroj ze zasobniku z mista, které je pravé nastaveno. Po ukoncem
funkce je hodnota P.SPN rovna poloze zdsobniku, ze které byl nastroj vyjmut.
Podminky: - zasobnik najel referenéni polohu, tj. hodnota pod symbolem P. MAG je
v mezich <1,20 >
- zasobnik je ve vychozi poloze

Priklad uziti servisni obrazovky
Stav stroje:
Vznikla porucha pii vyméné a zasobnik zistal pod vietenem, n"lStl‘O_] je uvolncn

Postup:

- piejit do rezimu ruéniho ovladani

- vyvolat servisni obrazovku

- uvolnit nastroj - #08

- nastavit potenciometr %I na 0

- odstartovat #05 - poloha osy *’Z’’ pro otaceni zasobniku

- pomalu otacet potenciometrem %[ a zvy$ovat posuv - osa Z vyjede nahoru
- upnout nastroj - #07,nebo na ovladacim panelu stroje

- zasunout zasobnik do vychozi polohy - #02

Jiny postup (bez pouZiti servisni obrazovky):

- zapnout stroje a oteviit kryt pracovniho prostoru

- uvolnit nastroj tlag¢itkem na ovladacim panelu qtrOJe

- nastavit potenciometrem % ' u 0 *

- v ruénim rezimu (reZzimu ndjezdu do referenéniho bodu) pomalu zvctsovqt % F a vyjet osou
“7* ve smyslu +

- vypnout stroj

- ruéné zasunout zasobnik do vychozi polohy

Upozornéni:
Po odstranéni poruchy a uvedeni stroje do vychoziho stavu je nutno pied dal$im spusténim
technologického programu zkontrolovat, zda hodnota u P. SPN odpovidd nastroji ve vietenu.

P.SPN udava ¢islo polohy zasobniku, kam patii nastroj, ktery je ve vietenu. Pi1 P.SPN=0 musi
byt vieteno prazdné.

Zobrazované informace

Na obrazovce fidiciho systému se zobrazuji Gidaje, které informuji o dileZitych stavech stroje.
Lze je rozdélit do dvou oblasti. Jedny jsou zobrazovany CNC &asti a druhé PLC &asti ¥idiciho
systému.
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1) Informace zobrazované CNC

Na obrazovce jsou indikovany polohy soufadnic, pribéh zpracovani technologického
programu a pod. Podrobnéjsi popis je uveden v piirucce k obsluze a programovani fidiciho
systému, ktera je doddvana spoleéné se strojem. Zde je pouze vysvétlen vyznam nékterych
symbolii, které ukazuji stav dileZitych pomocnych funkci M a stav blokovani posuvii.

Vybrané pomocné funkee jsmi indikoviny timto zptisobem:
Mx/y
x - ukazuje aktivni funkci ovladani vietena tj. M3, M4 nebo MS Jeli funkce jakymkoli
zpusobem blokovéana ( pfepinatem SAO0813, odblokovanym krytem ...) je hodnota x
zobrazena inverzné

y - slouZi k zobrazeni stavu chlazeni nastroju dle nasledujici tabulky.

funkce zobrazena hodnota
M7 7
M8 8
M7 a M8 K

Jeli chlazeni blokovano (tl. SB1523,1526, a pod ...) je hodnota y zobrazena inverzn&
Ostatni M funkce nejsou na obrazovce indikovany.

Stav posuvi, tj. zda jsou posuvy povoleny nebo blokovény, ukazuje pismeno F. Inverzni
zobrazeni upozoriiuje na zablokované posuvy (pfepinatem SA0813, kdyi nejsou dosaZeny
otacky vietena, ...).

2) Informace zobrazované PLC

Dveé radky na obrazovce jsou vyhrazeny pro zobrazovani nasledujicich informaci z PLC:

F%=xxx - korekéni hodnota posuvil v %

S%=xxx - korekéni hodnota oticek v %

<= -> - nastroj uvolnén

-> <~ - ndstroj upnut - ve vietenu neni nastroj

> ¥ <= - ndstroj upnut - ve vietenu je nastroj

- - - ndstroj neni upnut ani uvolnén

" - - blikajici symbol - kryt prac. prostoru odblokovan
P.MAG - poloha levého zasobniku < 1,20 >

- poloha pravého zisobniku < 21,40 > (OPTION)
0 - zasobnik nema referenci ‘ v
- u stroje se dv&ma zasobniky (OPTION) se pod symbolem P.MAG zobrazuji
polohy obou  zdsobniki, levé &islo - poloha levého zasobniku, pravé 01510 -
poloha pravého zasobniku
P.MAG
XX Yy
xX - poloha levého zasobniku
yy - poloha pravého zasobniku
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P. SPN - poloha v zasobniku, kam patii nastroj, ktery je ve vietenu
< 1,20 > - nastroj z levého zasobniku ‘ '
< 21,40 > - nastroj z pravého zasobniku (OPTION)
MAN - ruéné vkladany nistroj, tj. nistroj nema misto v zasobniku
0 - ve vietenu neni nastroj
Hodnota 0 sc zapie té% v okamZiku, kdyZ neni nistroj ve vi‘etenu
upnut a neprobihd vyména nastroje!!! (Vyjimka viz. kapitola 3.6)
TS - je aktivni sonda pro méfeni obrobkl
P.SOL - poloha zdsobniku, ze které se bude vybirat nastroj. Udaj blik4 je zobrazen
pouze pii vyméné ndstroje.
<1,20> - nastroj z levého zasobniku
<21,40> - nastroj z pravého zasobniku (OPTION)
MAN - ruéné vkladany nastroj
TT - jepripojena sonda méfeni nastroji

Servisni obrazovka pro stroj se dvéma zisobniky (OPTION)

Ovladani servisni obrazovky je stejné jako u stroje pouze s jednim zasobnikem - viz zalatek
kapitoly.

Servisni obrazovka pro stroj se dvéma zasobniky mé ponékud jiné uspofadani a 1ze ji rozdélit
do tfi ¢asti:

a) V prvni asti jsou soustiedény povely pro vyménu nastroje z levého zasobniku.

b) Prostiedni ¢ast obsahuje upindni - uvolfiovani ndstroje.

¢) Zavér obrazovky je tvoien povely pro vyménu nastroje z pravého zasobniku.

SERVISNI OBRAZOVKA

hhkdkdhktkk LEVY ZASOBNII{ - LZ hkkikdhkh®

#00 - LZ - POLOHA VRETENA PRO VYMENU

#02 - LZ - ZASOBNIK ZASUNOUT <---

#03 - LZ - ZASOBNIK VYSUNOUT --->

' #04 - LZ - POLOHA OSY "Z'" PRO
ULOZENI NASTROJE DO ZASOBNIKU

#05 - LZ - POLOHA OSY "Z" PRO |
OTACENI ZASOBNIKU |

#06 - LZ - POLOHA OSY "Z'" PRO
VYZVEDNUTI NASTROJE

#09 - LZ - NASTROJ ULOZIT DO ZASOB.

#10 - LZ - VYJMOUT NASTROJ ZE ZASOB.

-k******ig***********#******}\-*7’:*******

#07 - UPNOUT NASTROJ

#08 - UVOLNIT NASTROJ

wikikkk PRAVY ZASOBNIK - PZ wkswsiss

#01 - PZ - POLOHA VRETENA PRO VYMENU

#11 - PZ - ZASOBNIK ZASUNOUT ---> |
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#12 - PZ - ZASOBNIK VYSUNOUT <---
#13 - PZ - POLOHA OSY "Z" PRO .
ULOZENI NASTROJE DO ZASOBNIKU pe
#14 - PZ - POLOHA OSY "Z" PRO ‘
OTACENI ZASOBNIKU ,
#15 - PZ - POLOIA OSY "Z'" PRO
VYZVEDNUTI NASTROJE
#16 - PZ - NASTROJ ULOZIT DO ZASOB.
#17 - PZ - VYIMOUT NASTROJ ZE ZASOB.

khkkhkhhhkdhhhhdhhdhrdhhddhhddbdhdrtd

Povely oznalené #00 aZ #10 jsou totoZné s povely, které byly popsiny v tvodu kapitoly,
pouze maji ponékud zménény text. '

Povely #11 aZ #17 jsou nové, av8ak analogické poveltim pro levy zasobnik.

#01 - PZ - POLOHA VRETENA PRO VYMENU
Vieteno zapolohuje do polohy, kterd odpovida poloze uloZeni néstroje v pravém zasobniku.
Vieteno zistdva trvale v polohové vazbé.
Podminky: - pravy zasobnik ve vychozi poloze
-upnuto

#11 - PZ - ZASOBNiK ZASUNOUT ------>
Zasunuti zasobniku nastroji do vychozi polohy, tj. vpravo.
Podminky: - upnuto

#12 - PZ - ZASOBNIK VYSUNOUT <-------
Vysunuti pravého zasobniku ndstroji pod vieteno.
Podminky: - vieteno zapolohovino ‘
- 0sa ’Z”’ v poloze pro uloZeni nastroje ( ve vietenu je nastroj) nebo v poloze pro
otdceni zasobniku ( ve vietenu neni ndstroj) '

Stavy spinadi a elektromagnetii vysouviini zisobniku

- polohy
pod vietencm pred victenem mezipoloha vychozi
167 0 0 1 1
168 0 1 1 0
polohy a pohyby
pod vietenem - € > vychozi poloha
035 0 0 1 1
034 1 1 0

#13 - PZ - POLOHA OSY "Z'" PRO ULOZENiI NASTROJE DO ZASOBNIKU
Vietenik se presune do polohy, ve které se uklada nastroj do pravého zisobniku zasobniku.
Podminky: - pravy zasobnik ve vychozi poloze ‘

3.11
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#14 - PZ - POLOHA OSY "Z" PRO OTACEN{ ZASOBNiKU
Vietenik se presune do horni polohy, ve které se pravy zasobnik ota¢i pfi automatické vyméng
nastroje (pravy zasobnik je po vietenem.)
Podminky: - vychozi poloha pravého zasobniku nebo
- pravy zasobnik je pod vietenem a je uvolnéno

#15 - PZ - POLOHA OSY "Z" PRO VYZVEDNUTI NASTROJE
Vietenik se presune do polohy, ve které se piebira (napichuje) novy ndstroj z pravého
zasobniku. ‘
Podminky: - stav upinani nastroji - uvolnéno
- pravy zasobnik pod vietenem
- v pravém zasobniku je nastroj
- pravy zasobnik se neotaci

#16 - PZ - NASTROJ ULOZIT DO ZASOB.

Nistroj, ktery je ve vietenu se uloZi do -pravého zasobniku. KdyZ hodnota P.SPN je v mezich
< 21,40 >, pak se nastroj uloZi do odpovidajiciho mista v zdsobniku. V pripadé, Ze P.SPN=0,
uloZi se nastroj do mista v pravém zasobniku, které je pravé nastaveno ( hodnota pod P.MAG
pro pravy zasobnik musi byt <21,40>). Po ukon&eni funkce je hodnota P.SPN=0, tj. ve
vietenu neni nastroj.

Podminky: - kdyZ P.SPN = 0, potom musi byt pod symbolem P. MAG hodnota v rozmezi

<21,40>
- pravy zasobnik je ve vychozi poloze

Pozor: Bude-li ve vietenu nistroj z levého zisobniku (P.SPN = < 1,20 >) a zads-li se
povel “ #16 - PZ - NASTROJ ULOZIT DO ZASOB.“ , nistroj sc¢ uloZi do levého
zasobniku, t.j. na polohu danou v P.SPN.

#17 - PZ - VYJMOUT NASTROJ ZE ZASOB,
Do vietena je upnut nastroj z pravého zdsobniku z mista, které je pravé nastaveno. Po
ukonceni funkce je hodnota P.SPN rovna poloze zasobniku, ze které byl néstroj vyjmut.

Podminky: - pravy zasobnik najel referencni polohu, tj. hodnota pod symbolem P. MAG je
v mezich <21,40 >

- pravy zasobnik je ve vychozi poloze
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3.12 Priprava a serizeni stroje

Vlastni sefizeni stroje pro automatickou vyrobu uréitého obrobku spoéivd v provedeni
nasledujicich ¢innosti. :

a) Priprava upinade obrobku

Jedna se o vlastni instalaci vhodného upmace na pracovni plochu kn/oveho stolu. Typ
upinace, zptisob upnuti, orientace obrobku a dali potfebné tidaje jsou uvedeny v postupovém
listu.

Pozor:

Upina¢ nesmi pfesahovat obrys stolu”' \Y opqcnem piipad€ hrozi nebezpec1 poskozeni kryti
pracovniho prostoru a nebo dveti.

b) SefFizeni nistroji
Sefizenim ndstrojii rozumime vlastni sestaveni nastrOJu ( drzdkd + nastrOJu) urceni
rozmérovych konstant (korekei) a uloZeni nastrojii do zasobniku.

P¥i uréovani rozmérovych konstant miiZzeme postupovat dvéma zptisoby:

1) Uréeni rozmérovych konstant na serizovacim pristroji

Takto pfedem zméfené nastroje, mizeme ruéné vkladat do piislusného mista v zasobniku.
Zasobnik je v predni poloze t.j. pod vietenem. Néastroj uchopime pravou rukou tak, aby osa
drazek pronaseci kameny sméfovala ke stiedu bubnu zasobniku a aretaéni zatrez k obsluze.

Takto orientovany nistroj vkladdme do ziasobniku néisledovné:

Nejprve prizmatickou drazku na drZaku nastroje zasuneme do ozubil na vnitini strané obou
¢asti pruzné pojistky. Potom mirnym tahem smérem dolii navedeme prizmatickou drazku
nastroje na plastovou vidlici a silou zasuneme nastroj do zasobniku tak, aby aretacni palec
v plastové vidlici zapadl do obdélnikové draZky na drziku nastroje. Oba konce pruZné
pojistky zaroveii nastroj zachyti a zajisti proti nezddouci uvolnéni.

Pfi ruénim vyjimani néstroje ze zasobniku musime nejdiive nastroj odjistit mirnym stisknutim
obou koncli pruzné pojistky smérem dolii a nastroj vytdhneme vodorovnym pohybem
z vidlice zasobniku.

2) Uréeni rozmérovych konstant na stroji

Meéfeny néstroj upneme ruéné do vietena viz kap. 3.6 a ruénim zptisobem (nejlépe koleckem)
najedeme ndstrojem na znidmou plochu obrobku event. spec. mérkou zndmych rozmérd viz
Priru¢ka obsluhy a progr. Fidiciho systému. Zplisobem popsanym v niavodu pro obsluhu
fidiciho systému zjistime rozmérové konstanty, které se automaticky uloZi do TOOL TABLE.

Takto zmé&feny ndstroj  uloZime automaticky do piislu$ného mista v zasobniku
(viz kap. 3.12). '
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Poznimka: ’
Pfi sestaveni nastroji je tfeba dbat nato, aby ndstroje byly dostatené tuhé a
nesniZovaly tak parametry vlastniho stroje.

¢) Piiprava tabulky POCKET TABLE a TOOL TABLE
Naméiené hodnoty konstant jednotlivych nastrojii uloZime do tabulky TOOL TABLE. Dle
obsazeni zasobniku zpracujeme tabulku POCKET TABLE.

d) Ur&eni posunuti nulového bodu obrobku v jednotlivych osich
e) PFiprava technologického programu

Poznamka:

Cinnosti pod body ¢, d, e jsou podrobng popsz’my‘ v navodu k obsluze fidiciho systému
HEIDENHAIN TNC.
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3.13

MO0
MO1
M02
MO03
MO04
MO05
MO06
MO7*
M08
M09
MI13
M14

M15*

M19

M22*
M23*
M24*

M25* -

M30

M50*
MS1*
Mé60*
Me61*

Seznam pouzitych >>’M”’ funkci

zastaveni zpracovani technologického programu
podminéné zastaveni zpracovani technologického programu
konec programu

roztoCeni vietena ve smyslu hodinovych ru¢ic¢ek (CW)
roztoCeni vietena proti smyslu hodinovych ru¢i¢ek (CCW)
zastaveni vietena

vyména nastroje

start sttedového chlazeni nastroji

“start vnéjSiho chlazeni nastrojt

zastaveni chlazeni néastroju

sloZena funkce M03 a M08

sloZena funkce M04 a M08

vynechéni nasledujici vymény néstroje (pfi vyméné povelem TOOL CALL)
zapolohovani vietena

automatické oplachovani tiisek

start dopravniku tiisek - vynaseni trisek

zpétny pohyb dopravniku t¥isek po dobu 4 sec. Po uplynuti ¢asu se dopravnik
zastavi '

zastaveni dopravniku tiisek

konec programu

piiprava pro méfeni sondou TS120

zruSeni pripojeni sondy TS120

zpevitovani otoéného stolu (osa A) po najeti do polohy

zrudeni zpeviiovani otoéného stolu (osa A) po najeti do polohy - otocny stal je
v trvalé polohové vazb&

Pozndmka: Funkce ozna¢ené * jsou platné pouze pro pridavnd zafizeni nebo zvlastni

provedeni stroje (OPTION).

Dalsi M fankce vpotl"cbné pro programovini jsou uvedeny v Priruéce obsluhy a
programovani Fidiciho systému HEIDENHAIN.
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3.14 Priprava stroje k vvkonu automatického cyklu

1. Pfivést stlateny vzduchu (6 bar) do pneum. obvodi stroje
2. Zapnout hlavni vypina¢ stroje (SQ0109)

3. Zapnout silové obvody stroje tladitkem (SB0409)

4. Najet referen¢ni polohy os X, Y, Z

5. Osadit zasobnik ndstroji nastroji a pfesunout ho do vychoz polohy (tj. vlevo)

program
7. Stav upinani nastrojii - UPNUTO

8. Aktivace automatického cyklu - NC-START

TNC 407/415/426, INDRAMAT
1-1

‘6. Aktualizovat nastrojové korekce & posunuti poditku soufadného systému, vybrat NC
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3.15 Vyména zalohovacich baterii

RAM pamét’ fidiciho systému, kde jsou uloZeny technologické programy, PLC program,
strojni parametry,tabulky TOOL TABLE, POCKET TABLE a pod. je pfi vypnuti systému
napajena ze zaloZnich baterii, aby nedoslo ke ztrat€ dat. P¥i ztrat€ t&chto dat je stroj zcela
nefunkéni a pak je nutno zavolat servisni pracovniky vyrobce stroje. Baterie je nutno
vyméfiovat pravidelng, nejméné jednou za rok a nebo, kdyZ se objevi hlaSeni
»ZALOHOVACI BATERIE VYMINIT”. T zalohovaci baterie se nachazeji uvnitf
systému v logické jednotce LE4xx. Po jejim otevieni se na pevné Casti objevi napajeci modul
systému, v jehoZ spodni &asti jsou baterie umistény. Na logické jednotce se kromé toho
nachazi jesté dodatkovy zdroj energie pro kratkodobé zalohovani dat. Proto lze pii vyméné
baterii vypnout mp'uem celého stroje. Dodatkovy zdroj energie zalohuje pamét béhem
vymény baterii.

Baterie mi’lie vyménit pouze pracovnik s edpovidajicim vzdélinim a se zkuSenostmi
s praci s elektronickymi za¥izenimi.

DileZité upozornéni:

Zikaznik je odpovédny za véasnou vymenu b'ltcru, nebot’ se ziruka nevztahuje na
zivotnost baterii. To znamens4, Ze ani na ekody vzniklé selhsnim zalohovacich baterii se
zdruéni podminky nevztahuji.

Doporuéeny typ baterii:
3 ks kvalitni nevytékajici baterie MIGNON, oznaéeni IEG PLR6”
Pozniamka:

PFi praci si pravidelné zalohuje vechna dileZita data (tech. programy, tab. korekci,...) na
disketach, aby jste v pfipadé poruchy neztratily vysledky dlouhodobého sili.
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3.16 Dotykova sonda TS120 - OPTION

Dotykova (méfici) sonda TS120 je uréena k runimu méfeni v rucnich rezimech stroje.
Podrobny popis ovlddani dotykové sondy- je popsin v PiiruCce obsluhy a programovani
fidiciho systému. Zde se zaméfime pouze na zvlaStnosti, které souvisi se strojem a
s piipravou sondy k méfeni, ptipadné s ukoncenim prace se sondou.

Postup prace s dotykovou sondou TS120:
1) Zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru.

2) Zadat funkci M50 - vieteno se zapolohuje a na obrazovce se pod symbolem P.SPN objevi
symbol TS, udavaucl 7e méfici sonda TS120 je aktivni. '

3) Odblokovat a otevit kryt pr’lcovmho prostoru (objevi  se vhlflé(’)lﬁ: 53 OTEVRENY
KRYT). :

4) Piipojit sondu do konektoru, ktery je umistén na stropu pracovniho prostoru nedalcko
. elektromagnetu blokovani krytu.

5

5) Vlozit sondu do vietena a upnout. Pii vkladani sondy  do  vietena nesmi dojit k jcho
pooto&eni, jinak se  objevi hlageni ¢.63 MERICI SONDA NENi V POLOZE a systém
piejde do stavu NC-STOP. V tomto piipadé se musi sonda ru¢né  natocit do vychozi
polohy, aby hlaSeni €.63 zmizelo. ‘ '

6) Zavtit a zablokovat ki'yt pracovnﬂi‘ho prostoru. , ;
7) Stisknout tl. NC-START - vieteno piejde do polohové vazby a hlageni &.53 se zrugi.

8) Sonda je pfipravena k méieni. Mé&fit Ize ipfi otevieném krytu pracovniho prostoru.
Toto je vSak z bezpecnostnich divodi zakizino. :
Postup méfeni se sondou je podrobné popsan v navodu k obsluze ¥idiciho systému.
JestliZze se sonda pri méfeni pootoci ze svoji polohy o vice jak cca 2°, objevi se hléSeni:
63 MERICI SONDA NENi V POLOZE a pohyb os se zastavi. V méieni se miiZe
pokratovat a2 po natodeni sondy do piivodni polohy, kdy hlaeni €.63 zmizi.

9) Kalibrace sondy - ototeni sondy o 180°. Pfed otofenim - sondy se musi zaviit a
‘zablokovat kryt pracovniho prostoru a sonda musi byt v poloze (nesmi bytani jedno
-z hladeni ¢&.53,63). Teprve potom lze stisknout  softwarové tl. otodeni sondy o 180°.
V piipadé, Ze  nebude dodrien tento postup, je kalibrace sondy  piedéasné

ukonéena a ccly postup se musi opakovat -  chyba 45 CHYBA PRI OTACENI
SONDY. . ‘

10) Pokracovani méteni viz. bod 8.

Ukondéeni price s dotykovoun sondou TS120:

1) Zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru

2) Zadat funkci M51

3) Odblokovat a otevfit dvete pracovmho prostoru

4) Uvolnit sondu a vyjmout ji ze vietena

5) Odpojit sondu od konektoru - napis TS pod P SPN /leI (v okamzZiku odpojovini
“konektoru musi byt uvolnéno ! = <— —>)

6) Upnout

Poznimka: Je-li dotykova sonda '1ktnvm (10 zobra7en@ TS), p'\k Jakékoli vychyleni méiiciho
dotyku sondy zablokuje pohyb 0s.
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317 Otocny stul - osa A - OPTION

Postup p¥i pripojovini otoéného stolu:

Vypnéte stroj hlavnim vypina¢em na elektorozvadéci.
Z piipojovacich konektori sejméte zaslepovaci konektory.

Pripojte konektory silové ¢asti motoru oto€. stolu, polohy rotoru motoru, ¢idla referenéni
polohy stolu a odméfovani polohy stolu. Rfipojte piivod stlaéeného vzduchu pro
zpeviiovani oto€. stolu. Pfi pfipojovani nesmi dojit k ziméné konektori.

Zapnéte hlavni vypina¢ stroje. |

Pied zapnutim stroje prejdéte stisknutim tl. vedle obrazovky do reZimu programovani.
Stisknéte tl. MOD '

Zadejte klicové cnslo 123 ,

Stisknéte SW tl. USER PARAMETR - objevi se hlaseni:

OSA "A": ANO =%0 1111, NE =% 00111 % 00111

Napiste hodnotu % 01111

Stisknéte tl END , to zphsobi RESETfl’clicciho systému.

Ridici systém se znovu inicializuje na konfiguraci os X, Y,Z, A.

Zapnéte stroj tl. startu stroje.

Postup pi‘i odpojovini otec¢ného stolu:

Vypnéte stroj tl. nouzového zastaveni.

Pfejdete stisknutim tl. vedle obrazovky do reZimu progr’amovz’ini.
Stisknéte tl. MOD

Zadejte klicové Cislo 123 ;

Stisknéte SW tl. USER PARAMETR - objevi se hlaSeni:

OSA"A": ANO=%01111, NE=% 00111 % 01111
Napiste hodnotu % 00111

Stisknéte tl END , to zptisobi RESET fidiciho systému.

Ridici systém se znovu inicializuje na konfiguraci os X, Y Z.
Vypnéte stroj hlavnim vypinatem.

Odpoﬂe konektory ptipojeni otoéného stolu.

Na silovy konektor pfipojeni motoru naSroubujte zaslepovaci konektor.

Na konektor pripojeni polohy rotoru motom nasmubtute zaslepovaci konektor (nesmi
dojit k omylu). N |

Na ostatni konektory nasroubujte zaslepovaci matice.
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- Odpojte pfivod stlageného vzduchu pro zpevitovani otoéného stolu.
- Vyjméte stiil z pracovniho prostoru stroje. ‘
- Zapnéte hlavni vypina¢ stroje.

- Zapnéte stroj.

Ovladani pohybu osy

Najeti do referenéniho bodu, pohyb na uréitou soufadnici a inkrementalni polohovéni je
obdobné jako u ostatnich os (viz. kapitola 3.5).

Zpeviovini otoéného stolu po najeti na sourradnici

Otocny stil v zdkladnim reZimu préce ztlistava v trvalé polohové vazbg, podobné jako linedrni
osy X, Y a Z. JestliZe je nutno po najeti na soufadnici stiil zpeviiovat, musi se naprogramovat
funkce M60. Po jejim zadani se u oznaleni osy objevi na obrazovce symbol zpevncne
soutadnice > | <. Od tohoto okamziku se pii kazdém poZadavku na otodeni stolu nejprve stiil
uvolni a nésledné otodi do Zadané polohy. Po najeti na programovanou soufadnici dojde opét
k jeho zpevnéni. Zpeviiovéni stolu je pribéZna funkce, kterd se zru§i naprogramovanim
funkce M61 nebo vypnutim stroje hlavnim vypina¢em.

MG60 - zpeviiovani otoéného stolu (osa A) po najeti do polohy

M61 - zrueni zpeviiovéani oto€ného stolu (osa A) po najeti do polohy - otocny stdl je v trvalé
polohové vazbe
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3.18 Dopravnik tiisek - OPTION

Dopravnik tiisek se ovlida pomoci nisledujicich pomocnych funkei:
M23 - start vynaSeni tfisek
M24 - zpétny pohyb dopravniku tfisek po dobu 4 sec. Po uplynuti ¢asu se dopravnik zastavi

M25 - zastaveni dopravniku tiisek

Dopravnik se pohybuje pouze pii zablokovaném krytu pracovniho prostoru. JestliZe je
dopravnik v pohybu a kryt pracovniho prostoru se otevie, dopravnik se zastavi. Po zavieni
krytu zlistava dopravnik v klidu. Do pohybu se uvede zadanim funkce M23.
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3.19 Sonda mé¥eni nastrojit TT120 - OPTION

Diive neZ zaénete méfit nastroje pomoci sondy, prostudujte si diikladné v Piiruéce obsluhy a

programovéni Ffidictho systému kapitoly, které popisuji pouZivani méfici sondy néstroji
TT120 a vyznam a obsah tabulky TOOL TABLE.

Mé¥ici sonda se pfipojuje do konektoru, ktery je umistén na stropu pracovniho prostoru
nedaleko elektromagnetu blokovani krytu. U stroji vybavenych Fidicimi systémy
TNC407/415 je to tentyz konektor, do kterého se piipojuje téZ dotykova sonda TS120. Z toho
vyplyva, Ze na stroji s idicim systémem TNC407/415 nelze sou¢asné pouZivat ob& dotykové
sondy TT120 a TS120.

Dftive neZ zagnete pracovat se sondou TT120 musi se jeji funkce odblokovat:

Odblokovini a zablokovini sondy méfeni nistroji

Postup: ‘

- - stisknutim tl. vedle obrézovky piejdéte do reZimu programovani
- stisknéte t1. MOD -

- stisknéte SW tl. USER PARAMETR

- v zadavacim poli vedle textu

TT120 - ANO=%XXX1 , NE=%0000

zadejte hodnotu 1 pro odblokovani a hodnotu 0 pro zablokovani sondy (jedna se o hodnoty
parametru MP6500). '

Poznamka:

U fidiciho systérriu TNC426 se zaddvané hodnoty parametru MP6500 ponékud lisi. Pro

- odblokovani dotykové sondy se zaddvaji rizné hodnoty XXX1, kde X miZe nabyvat 0 nabo 1

*wwr

- blizsi informace viz Piirugce obsluhy a programovéni Fidiciho systému,

Postup piipojeni sondy:
1) Upevnéte dotykovou sondu na still stroje.

2) Pod symbolem P.SPN na obrazovce nesmi byt zobrazeno TS. V opaném piipadé vyjméte
dotykovou sondu TS120 ze vietena (viz kapitola 3.16).

3) Pripojte sondu do konektoru - na obrazovce se objevx’. symbol TT. Jestlize se symbol
nezobrazi je sonda TT120 vadna.

4) Déle postupujte podle navodu k obsluze fidiciho systému.

Pfi kontrole opotfebeni néstrojii se mohou objevit nasledujici hlageni:

80 NASTROJ OPOTREBEN
- 81 NASTROJ ZLOMEN
3.19
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Obé hlaseni jsou pouze informativni a nemaji vliv na dal$i praci stroje. Nastroj, u kterého byla

\__ piekroéena jedna z toleranci, opotfebeni nebo zlomeni, je zablokovén pro dalsi pouZiti (viz.
tabulka TOOL TABLE - pfiznak L). JestliZe je v technologickém programu vyvolan nastroj,
ktery byl zablokovan z diivodi piekroCeni nékteré z uvedenych toleranci, zobrazi se hlaSeni
systému - UPLYNUL CAS NASTROJE. Hla$eni neodpovida skute¢nosti - toto je dano
vlastnostmi fidiciho systému.

Upozornéni:
1) P¥i m&ieni ndstrojii musi byt kryt pracovniho prostoru uzavien a zablokovén.

2) Sonda je aktivni pouze v dobé, kdy probihd néktery z kontrolnich ncho méricich
cyklii ndstroje. To znamen4, Ze pouze v tomto okamZiku vychyleni sondy zastavi

pohyby os. ‘
W
S
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3.20 PLC okna - plati pouze pro TNC426 ,.-..,,

V fidicim systému byly vytvofeny moZnosti pro poskytnuti zdkladnich informaci pro obsluhu

stroje. Jedna se o nékteré &asti tohoto navodu, tdaje o ¢asu a datu a tabulku hlaSeni z PLC.
PLC okna jsou pristupna po stisknuti tl.

GRAPHICS
TEXT
SPLIT

SCREEN

vedle obrazovky systému a naslednym stisknutim jednoho ze SW tlacitek

POSITION
+ : I N
PLC ' -
nebo
PLC
Po stisknuti prvého tladitka je pro PLC okno vyhrazena polovina obrazovky, stisknutim
druhého SW tl. ( PLC ) zabird PLC okno celou obrazovku. Ve spodm Casti obrazovky se
soucasn& zobrazi osm SW tladitek s témxto funkcemi:
DATE
i na obrazovce se zobrazuje datum a Cas
M TEXT
v PLC okné se objevi seznam vsech pouZitych pomocnych funkci M,
kromé funkcx danych vyrobcem fdiciho systemu (kapitola 3.13)
HELP v tomto okné je uveden text kapitoly 3.11,
TEXT kde je popsén zpiisob ovladani tzv. servisni obrazovky.
3.20
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PLC tato obrazovka dovoluje zobrazit vice PLC
~ ERROR hlaseni soucasnéd. (Standardng se v horni
TABLE horni &sti obrazovky muZe zobrazit pouze
jedno hlaSeni z PLC, ostatni lze prohliZet
opakovanym stisknutim tl. CE.)
PLC | - naobrazovce je uveden tivodni text kapitoly
ERROR 6 PORUCHOVA A PROVOZNI HLASEN{
TEXT
PLC
ERR 00-29 ¢ast textu kapitoly 6 s popisem hlaSeni
e’
TEXT v rozsahu 00 - 29
PLC
ERR 30-59 ¢ast textu kapitoly 6 s popisem hlaSeni
TEXT v rozsahu 30 - 59
PLC
ERR 60-89 ~ Cast textu kapitoly 6 s popisem hldSeni
. TEXT v rozsahu 60 - 89
V jednotlivych textovych PLC oknech muZete listovat tladitky pro pohyb kurzoru nahoru a
dolu.
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- Opusténi PLC oken
Pted opusténim PLC okna stiskn&te SW tlacitko

DATE

+

TIME

aby v PLC okné byl zobrazen datum a ¢as. V opa¢ném piipad€ by po opusténi PLC okna
byla tlaitka Fidiciho sytému zablokovina!!! Potom stisknéte tl.

GRAPHICS
TEXT
SPLIT

SCREEN

vedle obrazovky a SW tla¢itkem napt'.:
POSITION, PGM

se vratite k Zadanému zobrazeni na obrazovce

......

3.20
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3.21 Prevodovka vietena ZIF - OPTION

Stroj lze na prani zakaznika vybavit dvoustupriovou prevodovkou na motoru pro zvySeni
krouticiho momentu pii nizkych otagkich. Jednotlivé pievodové stupné se fadi zcela
automaticky, pouze na zikladé velikosti programovanych otagek - jedna se o tzv.
automatickou pievodovku. Neni tedy potieba pro zafazeni nekterého prevodového stupné
programovat pomocnou funkci "M". Prvni prevodovy stupeil ma rozsah otdcek od 0 do 1700 a.

“druhy od 1701 do 6000. Spole¢né¢ s odblokovanim regulatoru vietena se spousti motor

obghového ¢erpadla oleje chlazeni prevodovky a motor ventilatoru chlazeni chladiciho olcje.
Oba motory se vypinali se zpoZd&nim cca 5 minut po /'1blok0vam regulatoru vietena, aby sc
olej plCVOdOka dostate¢né ochladil.

Pi. technologického programu.

TOOL CALL 1 Z S200 ; zaiazeni prvm’hoy pievodového stupné

TOOL CALL 2 Z S3500 - zatazeni druhého prevodového stupnd :

Rozsahy oticek: ’
S <0,1700> prvni prevodovy stupei (zvySeny kroutici moment) pievodovy pomér 1:4

S <1701,6000> druhy pfevodovy stupen, pievodovy pomér 1:1

Razeni pirevodovych stupii v ruénim rezimu

V ru¢nim reZimu lze fadit jednotlivé pfevodové stupné pouze zaddnim velikosti otacek:
- stisknéte SW tagitko "S" pod obrazovkou Fidiciho systému

- zadejte otacky poZadovaného pfevbdového stupné

- stisknéte zelené tlacitko NC-START na ovlé’ldacim panelu stroje

Poznimka:

Prevodové stupné lze fadit i pii zastaveném vietenu po funkci MS.

321
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3.22 Oplachovani trisek - OPTION

Oplachovani tfisek se déli na dvé skupiny:

1) Automatické oplachovini trisek

Lze pouZit pouze u stroji, které maji dopravnik tiisek spolecn¢ s Cerpadlem chladici kapaliny
pro stiedové chlazeni nastrojii nebo s éerpadlem pro oplach tifsek.

Oplachovini trisek se spousti pomocnou funkei M22. Po zaddni. funkce se nejprve priblizné
po dobu 4 sec. pousti tryskami proudy chladici kapaliny, které strhivaji tifsky ze dna leve
poloviny pracovniho prostoru. Tiisky jsou undeny do predni asti, do dopravniku- tiisek.
Nisledné po stejnou dobu proudi chladici kapalina do pravé strany ‘pracovniho prostoru. Po
uplynuti ¢asu (4 sec.) se funkce ukonci.

Funkce M22 se odhlasi okamzité (neceka se na jeji vykomm) a polqacuje se ve zpracovani
technologického programu. V pripadé, Ze je na stroji namontovéano stiedové chlazeni nistrojt,
ma funkce M7 prednost pied funkci M22, t.j. zada-li se funkce M7 v pribchu funkce M22, je

oplachovani ttisek ukon&eno a chladici kapalina se zaCne pfivadét do nistroje ve vietenu.

2) Ruéni oplachovani tirisek

Ruéni oplachovani tfisck poskytuje moZnost obsluze stloje pomoci 51111(:\01 pistole, do které je
piivedena chladici kapalina, odstranit tiisky z obrobku nebo z pracovniho prostoru. Existuji
dvé provedeni. Star§i varianta se pfipojuje na €erpadlo stiedového chlazeni a nova na Cerpadlo
pro vnéjsi chlazeni nastroje.

a) Cerpadlo stiedového chlazeni nastroje (M07) ‘

Spusténi ru¢niho oplachu tfisek je umoZnéno pouze pfi otevienych dverich pracovniho
prostoru. Zapind a vypina se opakovanym stisknutim tladitka SB1523 (M07) na oviadacim
panelu stroje. Vypne se téZ zavienim a zablokovanim dvefi pracovniho prostoru.

b) Cerpadlo vnéjsiho chlazeni nastroje (M08)

Spusténi ru¢niho oplachu tiisek je umoZnéno pouze pii otevienych dvefich pracovniho
prostoru. Zapina a vypind se opakovanym stisknutim tladitka SB1526 (M08) na ovlidacim
panelu stroje. Vypne se téZ zavienim a zablokovanim dveii pracovniho prostoru.

Na obrazovee fidiciho systému je zapnuti ruéniho oplachovani tiisek signalizovano blikajicim
symbolem y (stav chlazeni nistroji) v Gdaji Mx/y (viz kapitola 3.12).

3.22
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4 PROGRAMOVANI

4.1 Teorie programovani

Teorie programovani, stavba programi, programovani soufadnic, technologickych funkci a
cykli viz Prirucka obsluhy a programovani fidiciho systému HEIDENHAIN.

- Piiru¢ka obsluhy je soudasti priivodni dokumentace stroje.

4.1

059/061/071t
TNC 407/415/426, INDRAMAT |
1-1



4.2 Souradny systém

Z hlediska relativniho pohybu nastroje a obrobku viki sob& rozezniaviame dva soufadné
systémy s opa&nou orientaci soufadnych os.

a) Soufadny systém obrobku X, Y, Z
( obrobek stoji, nastroj se pohybuje)

b) Soufadny systém néstroje X', Y', Z’
( nastroj stoji, obrobek se pohybuje)

Protoze se vuéi zakladu strOJe pohybuje jak néstroj, tak i obrobek, jsou na pohyblivych
&astech stroje vyznaéeny smysly pohybu vZdy v pislu$ném #puiadném systému.

- nosi¢ néstroje - osaZ
- nosi¢ obrobku - osa X', Y’

Pro snaz§i orientaci pouzivame pfi tvorbé programu souradny systém X, Y Z tzn. jako by se
nastroj pohyboval a obrobek byl v klidu.

Jako nulovy bod soufadného systému se voli vétSinou néktery z bodli na obrobku. V roviné

stolu (X, Y) je pro usnadnéni programovani vhodny ten, ktery odpovida *’nulovému’’ bodu na
vykrese, tzn. odkud je obrobek kétovan. V ose Z ( osa vietena) se z bezpecnostnich diivodit
umist'uje nulovy bod v&tinou do roviny nejvy3siho mista na obrobku. Potom kazdy pohyb

nastroje do fezu (pod horni plochu obrobku) bude programovin v ose Z se zidpornym
znaménkem.

Z nesoumérnych obrobkil doporucujeme orientovat obrobek na stroji tak, aby obrabéni
probihalo v kladnych polorovmach osXayY vizT4.2

4.2
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W.....Nulov§ bod obrobku
P.....Serizovaci bod nastroje
R.....Referen¢ni bod
F.....Nulov§ bod nastroje
ZMW...Posunuti nulového bodu v ose Z
YMW...Posunuti nulového bodu v ose Y
XMVW...Posunuti nulového bodu v ose X
ZPF....Délkova korekce nastroje
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4.3 Automatickid vyména nistroje

V automatickém cyklu si stroj vybira potiebné ndstroje ze zdsobniku sam na zakladé poveli
TOOL CALL a funkei M06 z technologického programu. Osazeni néstrojii v zdsobniku je
uvedeno v tabulce POCKET TABLE a Jednothve délky nastroji, korekce a pod. jsou uvedeny
v tabulce TOOL TABLE. Tabulka TOOL TABLE obsahuje 100 nastrojii (Ize roziifit aZ na
254) a tabulka POCKET TABLE ma 20 mist (MP7261=20), tj. poget poloh zasobniku. Je-li
stroj vybaven i pravym zasobnikem (OPTION), mé tabulka POCKET TABLE 40 mist
(MP7261=40).

Levy zasobnik: Nastroj, ktery je na prvnim misté je uveden v poloZce 1 tabulky POCKET
TABLE, néstroj na druhém misté v poloZce 2, ...., nastroj na dvacitém misté je uveden v
poloZce 20 tabulky POCKET TABLE. I | S

Pravy zasobnik (OPTION): Zasobnik ma stejny pocet mist jako zasobnik levy, t.j. 20.
Jednotliva mista jsou oznadena 21 - 40. Néstroj, ktery je na 21 mist& (prvni misto) je uveden v
poloZce 21 tabulky POCKET TABLE, nastroj na 22 mist¢ (druhé misto) v poloZce 22, ...,
nastroj na 40 misté (dvacaté misto) je uveden v poloZce 40 tabulky POCKET TABLE.

 Podrobnosti o uvedenych tabulk‘lch jsou v piiruéce k obslu7e a programovani fidiciho

systému.

Nistroje se vzdy Vl“lce]l do zdsobniku na svoje puvodm misto, ze kterého byly
vyzvednuty, tj. tabulka POCKET TABLE se ncmcm

a) Vyména nastroje pomoci funkce M06

Pracuje-li stroj pouze s nastroji, které jsou uvedeny v tabulce POCKET TABLE (tj. viechny
jsou v zéasobniku néstrojii), potom se vyméituji néstroje na zékladg poveli TOOL CALL a
MO06 technologického programu zcela automaticky, bez zasahu obsluhy. Hodnota u povelu
TOOL CALL udava ¢islo néstroje a funkce M06 je povelem pro uskuteénéni vymény nastroje.
Blok s funkci M06 nésleduje bezprostiedné za blokem s povelem TOOL CALL.

Pt.  TOOL CALL 73......
L... MO06

73 - &islo nastroje, ktery pfijde do vietena a jehoZ rozméry jsou popsany v tabulce nastrojl
TOOL TABLE na pozici 73 a jeho poloha v zasobniku je udina v tabulce osazeni

zasobniku nastroji POCKET TABLE. Tj. &islo mstmje nemusi souhlasit s &islem
polohy zasobniku.

MO06 - start vymény nastroje

Vice korekei pro jeden nastroj

JestliZe je nutno pro nastroj, ktery je ve vietenu pouZit vice korekci nastroje, pak se _]C_]lch
vyvolani provede naprogramovéanim povelu TOOL CALL s uvedenim &isla nistroje s Zadanou
korekci. V tomto pripadé se viak nenapiSe v nasledujicim bloku funkce M06.
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Priklad zmény nastrojové konstrukee:
TOOL CALL 98 ..

Pro néstroj ve vietenu je pouzﬂa korekce z polozky 98 v tabulce korekm nastrOJu TOOL
TABLE.

Vriceni ndstroje do zdsobniku

Z technologického programu je moZno po skonéeni obrabéni soucasti uloZit posledni nastroj
do zasobniku, aby zistalo vieteno prazdné. K tomu slouZi nasledujici posloupnost poveli:

TOOL CALLO.... -
L ... M06

Upozornéni:

1) Funkce M06 - vyména nistroje - rusi nasledujici funkee: M3, M4, M7, M8, M13,
M14. Tzn. po vyméné nistroje se musi programovat start otifek a start chlazeni
nistroje.

2) Funkci M06 lze programovat pouze v rezimech: Chod programu Plynule / Po bloku
a Polohovani s ruénim zadanim $MDI.

Poznamka:

Jestlize se v priibéhu vymény nastroje objevi chyba, je vyména ukondena a nelze dale
pokralovat v technologxckem programu. Je nutno piejit do reZimu rugniho ovladani a

odstramt prlému poruchy

Pted dal$im spusténim technologického programu je nutno uvést stroj do vychoziho stavu:
- stav upindni néstroji - UPNUTO
- zasobnik néstroji ve vychozi poloze - vlevo
- pravy zasobnik ve vychozi poloze - vpravo (OPTION)

- uvést do souladu hodnotu P. SPN a nastrole ve vietenu (P. SPN= 0 - ve vietenu neni
néstroj)

K tomuto ugelu slouZi servisni obrazovka (SW tl. I—IELP).

b) Vymé&na nistroje pomoci piikazu TOOL CALL (OPTION)

Na pfani zdkaznika lze zménit pfikaz pro vyménu nastroje v' prib&hu automatického cyklu.
Potom vyména nastrOJe probehne pouze na zaklade povelu TOOL CALL a Cisla zadaneho
nastroje. o

Pt TOOL CALL7S....

4.3
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78 - &islo nastroje, ktery piijde do vietena a jehoZ rozméry jsou popsany v tabulce nastrojti
TOOL TABLE na pozici 78 a jeho poloha v zasobniku je udéna v tabulce osazeni
zasobniku néstroji POCKET TABLE Tj. &islo nastroje nemusi souhlasit s &islem
polohy zasobniku. -

Upozornéni:
Piikaz TOOL CALL - vyména néstroje - rusi nasledujlcn funkce M3, M4, M7, M8,

M13, M14. Tzn. po vyméné ndstroje se musi programovat start oticck a start
chlazeni nistroje.

Vice korekei pro jeden ndstroj

JestliZe je nutno pro nastroj, ktery je ve vietenu pouZit vice korekei néstroje, pak se musi v
nékterém z fadku technologického programu pied povelem TOOL CALL zadat pomocna
funkce M15. Tato funkce zptlisobi, Ze se pfi ndsledujicim povelu TOOL CALL nastroj
nevyméni a zafadi se pouze Zadana korekce z tabulky TOOL TABLE. Pii dalSim povelu
TOOL CALL se poZadovany néstroj vyméni.

Priklad zmény nastrojové konstrukce:

L.... MI15
TOOL CALL 98 ....

Pro nastroj ve vietenu je pouZita korekce z poloZky 98 v tabulce korekm nastrojit TOOL
TABLE.

Poznimka:

Utinek funkce M15 se rugi :

- koncem technologického programu

- vypnutim stroje . o

- pfechodem mezi ruénimi  (ruéni reZzim, rucni koletko, najezd do ref. bodu) a

automatickymi reZimy (Chod programu plynule / po bloku‘a Polohovani s ruénim zadanim
$MDI).

Vraceni nastroje do zdasobniku

Z technologického programu je moZno po skonceni obrabéni soudasti uloZit posledni nastroj
do zasobniku, aby ztstalo vieteno prazdné. K tomu slouZi nasledujici povel:

- TOOL CALLO ....

Pozniamka: Jestlize se v pribéhu vymény nastroje vyskytne chyba, postupuje se podle
poznamky v odstavci a).
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4.4 Ruéni vyména nastroje

Ne&kdy se vyskytnou situace, kdy se pii praci pouZiva vice nastroji, neZ je kapacita zasobniku
nebo se pouZivané nastroje svymi rozméry nevejdou do zasobniku. V tomto piipadé musi
obsluha vymé&nit pozadovany nastroj rudn&. Mohou se vyskytnout tyto pfipady ruéni vymény
nastroje: : : :

1) Ruéné vkladany nastroj nisleduje po ndstroji ze zisobniku:

stroj uloZi nastroj ze vietena do zasobniku

zasobnik se vrati do vychozi polohy

na obrazovce pod symbolem P.SOL blikda MAN

otevfit dvefe pracovniho prostoru (pfi ru¢ni vyméné mstrOJe se dvefe pracovniho prostoru
automaticky odblokuji)

do vietena vloZit Zadany nastroj

tladitkem SB0806 upnout nistroj

zaviit dvefe pracovniho prostoru

stisknout tl. NC-START - potvrdi se vyména nastroje a zablokuji se dvefe pracovniho
prostoru (tlacitko podrZte cca lsec., dokud se dvefe nezamknou t.j. nezmizi blikajici
symbol ,,!!1%)

stroj pokraduje v dal8i praci

2) Ruéné vklidany ndstroj nasleduje po ruéné vloZzeném nastroji:

vietenik vyjede do vymény polohy
na obrazovce pod symbolem P.SOL blikd MAN

otevfit dvefe pracovniho prostoru (pfi ruéni vyméné néstroje se dvefe pracovniho prostoru
automaticky odblokuji)

tlacitkem SB0806 uvolnit a vyjmout nastm] ze vretena

do vfetena vloZit Zadany nastroj

tlatitkem SB0806 upnout néstroj

zaviit dvefe pracovniho prostoru :

stisknout tl. NC-START - potvrdi se vymé&na néstroje a zablokuji se dvefe pracovniho

prostoru (tlatitko podrZte cca lsec., dokud se dvefe nezamknou t.j. nezmizi blikajici
symbol ,,!11*)

stroj pokraduje v dalsi praci

3) Po ruéné vklidaném nistroji nasleduje nastroj ze zdsobniku: .

vietenik vyjede do vymény polohy
oteviit dvefe pracovniho prostoru (pfi ruéni vymene néstroje se dvele pracovniho prostoru
automaticky odblokuji)
tl. SB0806 uvolnit a vyjmout néstroj ze vietena
tl. SBO806 upnout vieteno
zavfit dvefe pracovniho prostoru

4.4

o 059/061/071t
TNC 407/415/426 INDRAMAT

1-2



- stisknout tl. NC-START - potvrdi se vym&na néstroje a Zablokuji se dvefe
pracovniho prostoru (tladitko podrZte cca 1 sec., dokud se dvefe nezamknou t.j.
nezmizi blikajici symbol ,,!!1%)

- na obrazovce pod symbolem P.SOL blik4d poloha v zdsobniku, ze které se bude
vybirat nastroj

- stroj vyjme Zadany nastroj ze zésobniku

- stroj pokra¢uje v dalsi praci

059/061/071t ;
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5 PRIKLAD PROGRAMU

Priklad programu je zpracovan formou programovéni v dialogu HEIDENHAIN.

Ridici systém umoziiuje zadavéni NC programu i v DIN /ISO.

TNC 407/415/426, INDRAMAT
1-1
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T5.2
POSTUPOVY LIST SOUCASTI

STROJ: MCV 500/750/1000
CISLO PROGRAMU: 200
Schéma ustaveni obrobku na stroji:

45
32

N '
LxM10

UPINAG: 32elistové skligidlo & 250

UPNUTI: @ 160 L =20
MATER. OBROBKU: DURAL
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TS.3

~ NASTROJOVY LIST
CiS. | POPIS OPERACE |NASTROJ OZNACENI KS |POZN.
OP. NARADI NASTROJE |
Lo , NARADI
1 fréz. horni plochu, | fréza & 40 Coromant 1 ‘upriQut do
" |boky - - . R 215.2-240 vietena
redukéni pouzdro  |PN 24 7212.1 1
I 40x4
2 navrtat 4x @ M 10 | vrtdk & 15 ‘117/1161 F1 1
' n redukéni pouzdro | PN'24 7211 - 1
L 40x 2
3. |vrtat zplna & 25 vrtak & 25 Coromant R 416- 1
T (4x) S 0250-20-03M
‘drzak 038/S3316-21 1
4, |vrtat 20 vrtdk & 25 Coromant R 416~ 1
' » 0200-20-03M
drzak 038/S 3315-21 1
s |vrtat @ 8,5 pro vrtédk & 8,5 CSN 22 1140 1
M 10 4x (Mo 1)
red. vlozka 3,1 CSN 24 1240 1
red. pouzdro PN 24 7211-40x3 | 1
6. odjehlit otvory zahlubnik 90 x 32 |CSN 22 1628 1
22 26 redukéni pouzdro PN 24 7211-40x2| 1
7. |frézovat drazku fréza & 4 CSN 222136 1
§=4 pouzdro 28 x 152 |PN 24 7310 1
drzak 40 x 28-80 PN 24 7206 1
8. |vyvrtat @22 H7 2x |vrtaci ty¢ PN 24 7234 1
40x 19x 90
9. |vyvrtat @ 26 H7 2x | vrtaci ty¢ PN 24 7234 1
40 x 19 x 90 '
10, |fezatzavitM10 4x |zavitnik M10 CSN 22 3043 1
pouzdro 28 x 152 1
PN 24 7310
drzak 40 x 28-80 1
PN 24 7206
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T 5.4

Programovy list
0 BEGIN PGM 200 MM
1 CYCL DEF 7.0 NULLPUNKT
2 CYCL DEF 7.1 #1
3 TOOL CALL 1 Z S3000
4L M6
5 LX+60 Y+110 F MAX M13
6 Z+0 RO F MAX
7 L Y-60 F2000
8 L X+22 RO F2000
9 Y+60
10 X-16
11 X-60
12 L X-52 Y-30
13 L Y+60
14 Z+3 F MAX

15 CYCL DEF 10.0 DREHUNG

16 CYCL DEF 10.1 ROT-17
17 L X-70 Y+75
18L Z-13 B
19 L X-55 Y+55 RL F1000
20 L X+55 Y+55

‘21 RNDR7
22 L X+55 Y-55
23 RND R7
24 L X-55 Y-55
25 RND R7
26 L Y+55 X-55
27RNDR7
28 L X-45 Y+55 |
291 X-70 Y+75 ROT MAX

30 TOOL CALL2Z S3100

*TINC 407/415/426, INDRAMAT
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31 L M6

32 CC X+0 Y+0

33 LP PR+67,882 PA+45 F MAX
34 Z+2 F MAX

35 CYCL DEF 1.0 TIEFBOIHREN

36 CYCLDEF 1.1 ABST-2
37 CYCL DEF 1.2 TIEFE -5,5
38 CYCL DEF 1.3 ZUSTLG -5.5
39 CYCL DEF 1.4 V.ZEIT 1.
40 CYCL DEF 1.5 F310

41 CYCL CALL M13

421BL1

43 LB IPA+90 F MAX

44 CYCL CALL

45LBL O

46 CALLLBL 1 REP2/2

47 TOOL CALL 3 Z S2500

48 L M6

49 L X+32 Y-20 F MAX M7

50 Z+2 F MAX M3

51 CYCL DEF 1.0 TIEFBIHREN
52 CYCL DEF 1.1 ABST -2

53 CYCL DEF 1.2 TIEFE -48
54 CYCL DEF 1.3 ZUSTLG -48
55 CYCL DEF 1.4 V.ZEIT 0

56 CYCL DEF 1.5 F250

57 CYCL CALL

58 L X+0 F MAX

59 CYCL CALL

60 L Y+29 F MAX

61 CYCL CALL

62 L Y-32 F MAX

63 CYCL CALL

64 TOOL CALL 4 Z S2800
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65 L M6

66 L X+32 Y+10 F MAX

67 L Z+1 F MAX M13

68 L Z-33 F270 M7

69 L Z+1 F MAX

70 L X-32 Y.10 F MAX

71 L Z-33 F270

72 L Z+1 F MAX

73 TOOL CALL 5

74 L M6

75 CC X+0 Y+0 -

76 LP PR+67,882 PA+45 F MAX
77 Z+2 F MAX M13

78 CYCL DEF 1.0 TIEFBOHREN
79 CYCL DEF 1.1 ABST -2

80 CYCL DEF 1.2 TIEFE -32

81 CYCL DEF 1.3 ZUSTLG -25
82 CYCL DEF 1.4 V.ZEIT 0

83 CYCL DEF 1.5 F360

84 CYCL CALL

85LBL3

86 LP IPA+90 F MAX

87 CYCAL CALL

88 LBL O

89 CALL LBL 3 REP 2/2

90 TOOL CALL 6 Z S900

91 L M6

92 L X+32 Y-20 F MAX M13

93 Z+2 F MAX

94 CYCL DEF 1.0 TIEFBOHREN
95 CYCL DEF 1.1 ABST -2

96 CYCL DEF 1.2 TIETE -10,5
97 CYCL DEF 1.3 ZUSTLG -10,5
98 CYCL DEF 1.4 V.ZEIT 2

99 CYCL DEF 1.5 F150
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100 CYCL CALL

101 L X+0 F MAX

102 CYCL CALL

103 L Y+20 F MAX

104 CYCL CALL

105 L X-32 F MAX

106 CYCL CALL

107 L X+32 Y+10 F MAX

108 CYCL DEF 1.0 TIEFBOHREN
109 CYCL DEF 1.1 ABST -2

110 CYCL DEF 1.2 TIEFE -8,5
111 CYCL DEF 1.3 ZUSTLG -8,5
112 CYCL DEF 1.4 V.ZEIT 2
113 cycl DEF 1.5 F150
114CYCLCALL

115 L X-32 Y-10 F MAX

116 CYCL CALL

117 TOOL CALL 7 Z S6000

118 L M6

119 L X+50 Y-32 F MAX M13
120 L Z+1 F MAX

121 L Y+32 Z-2,4 X+50 F100
122 LBL 2

123 CT X+46 Y+36

124 CT X+36 Y+46

125 CT X+32 Y+50

126 L X-32 Y+50

127 LBL 0

128 CYCL DEF 10.0 DREHUNG
129 CYCL DEF 10.1 ROT+73
130 CALL LBL 2

131 CYCL DEF 10.0 DREHUNG
132 CYCL DEF 10.1 ROT+163
133 CALL LBL 2
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134 CYCL DEF 10.0 DREHUNG
. 135 CYCL DEF 10.1 ROT+253
136 CALL LBL 2
. 137 CYCL DEF 10.0 DREHUNG
138 CYCL DEF 10.1 ROT-17
B 139 TOOL CALL 8 Z $2800
140 L M6 |
141 L X+32 Y+10 F MAX M13
142 L Z+2 F MAX
143 L Z-30 F140
144 L Z+2 F MAX
145 L X-32 Y-10 F MAX
146 L Z-30 F140
147 L Z+2 F MAX
148 TOOL CALL 9 Z $2300
149 L M6
150 L X+32 Y-20 F MAX M13
151 CYCL DEF 1.0 TIEFBOHREN
152 CYCL DEF 1.1 ABST -2
153 CYCL DEF 1.2 TIEFE 47
154 CYCL DEF 1.3 ZUSTLG 47
155 CYCL DEF 1.4 V.ZEIT 0
156 CYCL DEF 1.5 F118
157 L Z+2 F MAX
y 158 CYCL CALL
159 L X+0 F MAX
5 160 CYCL CALLL
161 L Y+20 F MAX
162 CYCL CALL
163 L X-32 F MAX
164 CYCL CALL
165 TOOL CALL 10 Z S254
166 L M6
167 CC X+0 Y+0
168 LP PR+67,882 PA+45 F MAX M13
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169 CYCL DEF 17.0 GEW.-BOHREN GS
170 CYCL DEF 17.1 ABST -5
171 CYCL DEF 17.2 TIEFE -20
172 CYCL DEF 17.3 STEIG +1,5
173 L Z+5 F MAX M99
174 1LBL4
175 LP IPA+90 F MAX
176 CYCL CALL
177 LBL 0
178 CALL LBL 4 REP 2/2
179 TOOL CALL 1 Z $3000
180 L M6
181 CYCL DEF 7.0 NULLPUNKT
182 CYCL DEF 7.1 #0
183 END PGM 200 MM
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6 PORUCHOVA A PROVOZNI HLASEN]

Pii praci stroje se mohou vyskytnout pomchovc stavy, které vedou k vypmm stroje, preruSeni
vykonavani technologického programu nebo jsou tyto stavy pouze hldSeny obsluze. KaZdé
hlageni se po odstranéni svoji priiny smaZe stisknutim tl. CE na panelu fidiciho systému.
Vyskytne-li se soudasné nékolik hlageni, je moZno v nich listovat opakovanym stisknutim tl.
CE. V této kapitole jsou popsana pouze hlageni vytvofend vyrobcem stroje, popis hlaseni
fidiciho systému je obsaZen v Piiruéce obsluhy a programovani fidiciho systému.

Vznikne-li béhem automatické prace stroje porucha, kterda prerusi technologicky program
vnitinim signalem NC-STOP ( ma stejny ucinek jako stladeni tl. NC-STOP na ovladacim
panelu stroje), potom se zru$i i nékteré pomocné funkce napf. zastavi se oticky, chlazeni.
Na obrazovce se objevi SW tladitko INTERNAL STOP. Po jeho stisknuti picjdete do ru¢niho
reZimu, kde odstraiite pii¢inu poruchy. Chcete-li po odstranéni poruchy pokralovat ve
zpracovani technologického programu, je nutno pied prechodem zpét do automatického
reZimu naprogramovat takové pomocné funkce M, aby bylo zabezpefeno bezkonfliktni

pokratovani technologického programu, tj. uvést stroj do stavu, ktery byl pied vznikem
poruchy.

00 STROJ NEN{ ZAPNUT
Pri¢ina: PreruSeni vypinaci vétve bezpeénostniho obvodu nouzového zastaveni KA0412
(stisknuto tl. nouzového zastaveni, vyskytla se nékterd z chyb 01-04, 06-14.
Utinek: Stroj se vypne - silové obvody stroje nejsou zapnuty.
Odstranéni: Odstranit pfi€inu vypnuti stroje (napf. uvolnit tl. nouzového zastaveni stroje) a
stroj zapnout,

01 PORUCHA MODULU NAPAJEN{

Pric¢ina: VstupIl17=0

Utinek:  Stroj se vypne. e . :

Odstranéni: Zkontrolovat zapojeni napajeciho modulu pohonu (v1z navod k modulu
napdjeni), X4/3 - X4/4 elektroschéma dil 10.

02 PORUCHA MODULU VRETENA

PFi¢ina: VstupI19=0

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni:  Zkontrolovat zapojeni modulu vietena (viz ndvod k modulu vietena), X11/2 -
X11/1 - kontakt pfipravenosti modulu elektroschema dil 11.

03 PORUCHA MODULU 0OS

Pri¢ina: Vstup 123 =0

Utinek: Stroj se vypne. B :

Odstranéni: Zkontrolovat zapojeni modulti soufadnic (viz. navod k modulim os), X43/2 -
X43/1 - kontakt pipravenosti modulfi os elektroschema dil 12, 13
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04 VRETENO NENI PRIPRAVENO

Pri€ina: VstupI17=0 :

Utinek: Stroj se vypne. :

Odstranéni: Zkontrolovat zapojeni modulu vietena (viz. ndvod k modulu vietena), X2/4 -
vystup vieteno READY elektroschema dil 11.

05 PREHRATY MOTOR VRETENA B
Pricina: Vstup I18 =0, je pfekro¢ena dovolend teplota pohonu vietena. e
Utinek: Po ukondeni pohybu os se zastavi otiCky vietena a preru51 se zpracovani o
technologxckého programu signal NC-STOP. .
Odstranéni: - zkontrolovat zatiZeni motoru vietena
- zkontrolovat chlazeni rozvadéce
- zkontrolovat vstup I28 (elektroschema dil 11)

06 HAVARIINI SPINAC X+ |

Pfifina: Najeto na havarijni spina¢ osy X ve smyslu S

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni: Stisknout zamykacx tl. premostem havarljmch koncovych splnacu SB0725 a

' zapnout stroj. Navolit ruéni reZim nebo reZim néjezdu do reference v piipadg,

Ze osa je$té nenajela do ref. bodu. Pfedvolit oranZovym tl. X na panelu
fidiciho systému osu X a stisknutim t1.“-“ na ovladacim panelu stroje opustit
koncovy spina¢. Po uvolnéni spinace se posuv osy zablokuje. Dal3i pohyb osy
je povolen aZ po uvolnéni zamykaciho tladitka SB0725 pfemosténi koncovych
spinaci viz elektroschema dil 7.

07 HAVARIIN] SPINAC X-

Pfi¢ina: Najeto na havarijni spina¢ osy X ve smyslu ,,-*.

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni: Stisknout zamykaci tl. pfemosténi havarijnich koncovych spina¢ii SB0725 a
zapnout stroj. Navolit ruéni reZim nebo reZim néjezdu do reference v p¥ipadg,
Ze osa jeSté nenajela do ref. bodu. Pfedvolit oranZovym tl. X na panelu
fidiciho systému osu X a stisknutim tl.“+“ na ovladdacim panelu stroje opustit
koncovy spina¢. Po uvolnéni spinace se posuv osy zablokuje. Dal$i pohyb osy
je povolen aZ po uvoln&ni zamykaciho tlagitka SB0725 pitemosténi koncovych
spinadi viz elektroschema dil 7.

08 HAVARIINI SPINAC Y+

Pri¢ina: Najeto na havarijni spina€ osy Y ve smyslu ,,+

Utinek: Stroj se vypne

Odstranéni: Stisknout zamykaci tl. pfemosténi havarijnich koncovych splnacu SB0725 a
zapnout stroj. Navolit ruéni reZim nebo reZim néjezdu do reference v pfipadé,
Ze osa jeSté nenajela do ref. bodu. Predvolit oranzovym tl. Y na panelu
fidiciho systému osu Y a stisknutim tl. “-“ na ovladdacim panelu stroje opustit
koncovy spina€. Po uvolnéni spinace se posuv osy zablokuje. Dal$i pohyb osy
je povolen aZ po uvolnéni zamykaciho tlagitka SB0725 pfemosténi koncovych
spina¢i viz elektroschema dil 7.
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09 HAVARIINI SPINAC Y -

PFic¢ina: Najeto na havarijni spina¢ osy Y ve smyslu ,,-“.

Ucinck: Stroj se vypne.

Odstranéni: Stisknout zamykaci tl. plemostcm havmjmch koncovych spinaC SB0O725 a

~ zapnout stroj. Navolit ruéni reZim nebo reZim najezdu do reference v piipadg,

Ze osa jeSté nenajela do ref. bodu. Predvolit oranZovym tl. Y na panclu
fidiciho systému osu Y a stisknutim tL.“+* na ovlddacim panelu stroje opustit
koncovy spina€. Po uvolnéni spinace se posuv osy zablokuje. Dalsi pohyb osy
je povolen aZ po uvolnéni zamykaciho tla¢itka SB0725 pfemosténi koncovych
spinadi viz elektroschema dil 7.

10 HAVARIJNI SPINAC Z+

Pricina: Najeto na havarijni spmac osy Z ve smyslu ,,+.

Utinek: Stroj se vypne. ‘

Odstranéni: Stisknout zamykaci tl. pfemosténi havarijnich koncovych spinaci SB0725 a
zapnout stroj. Navolit ruéni rezim nebo reZim nijezdu do reference v pripadé,
7e osa je$té nenajela do ref. bodu. Predvolit oranZovym tl.Z na panclu
fidiciho systému osu Z a stisknutim t1.“-“ na ovladacim panclu stroje opustit
koncovy spinac€. Po uvolnéni spinace se posuv osy zablokuje. Dalsi pohyb osy
je povolen aZ po uvolnéni zamykaciho tlagitka SB0725 premosténi koncovych
spinact viz elektroschema dil 7.

11 HAVARIIN{ SPINAC 7 -

Pri¢ina: Najeto na havarijni spina¢ osy Z ve smyslu s

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni: Stisknout zamykaci tl. plemostem havarijnich koncovych spinaé SB0725 a

zapnout stroj. Navolit ruéni reZim nebo reZim najezdu do reference v piipadg,

ze osa je$té nenajela do ref. bodu. Piedvolit oranZovym tl. Z na panelu
Fidiciho systému osu Z a stisknutim t1.“+* na. ovladacim panelu stroje opustit
f koncovy spinac. Po uvolnun spinale se posuv osy zablokuje. Dalsi pohyb osy
je povolen az po. uvolnem zamykaciho tlagitka. SB0725 pxemostuu koncovych
Spmacu viz elektxoschema dil 7. : g

12 ROZPOJENI VAZBY OSY X

Pri¢ina: Rozpojila se polohové vazba osy X.

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni: - za normalnich okolnosti by tato porucha nem&la vzmknout
- zkontrolovat zapojeni rychlostni a polohové vazby osy X - -
- zkontrolovat velikost pasivnich odpori osy X
- viz elektroschema dil 12

13 ROZPOJENI VAZBY OSYY,

Pri€ina: Rozpojila se polohova vazba osy Y.

Utinek: Stroj se vypne. o

Odstranéni: - za normalnich okolnos‘u by tato: porucha nemela vzmknout
- zkontrolovat zapojeni rychlostni a polohové va7by osy Y

- zkontrolovat velikost pasivnich odporu osy Y
- viz elektroschema dil 12 : :

6
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14 ROZPOJENI VAZBY OSY Z -

Pric¢ina: Rozpojila se polohova vazba osy Z.

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni: - za normalnich okolnosti by tato porucha neméla kanout
- zkontrolovat zapojeni rychlostni a polohové vazby osy Z
- zkontrolovat velikost pasivnich odpom osy Z
- viz elektroschema dil 13

15 VYPADEK JISTI_CE CHLAZ. MOS
Prifina: Vypadnuti jisti¢e vnéjsiho chlazeni QM1512,111 =0
Uéinek: NC-STOP - preruSeni zpracovavani technologického programu, zastaveni otddek
(MO5)
Odstranéni: - prejit do ruéniho reZimu
-~ jisti¢ QM1512 nastavit do pracovni polohy
- zapnout chlazem a zméfit proud, ktery odebird motor. Jsou-li plekroceny
Stitkové hodnoty, j je nutno motor vyménit
- viz elektroschema dil 15-16

16 VYPADEK JISTICE CIILAZ M07 v
Pritina: Vypadnuti jisti¢e sttedového chlazeni QM1503 110=0
Utinek: NC-STOP - pieruseni zpracovavani-technologického programu, zastaveni otidek
(MO5) ' : ‘
Odstranéni: - piejit do ruéniho reZimu
- jisti€ QM 1503 nastavit do pracovni polohy
- zapnout chilazeni a zméfit proud, ktery odebird motor. Jsou-li piekroceny
Stitkové hodnoty, je nutno motor vyménit
- viz elektroschema dil 15-16

17 NC-STOP - M00,M01 :
PFiina: Naprogramovany funkce M0O1 nebo MO0

Utinek: NC-STOP - prerudi se zpracovéni technologlckeho programu “odblokuji se dvefe
pracovniho prostoru.

Odstranéni: - zaviit dvefe pracovniho plostoru
- stisknout tl. NC-START (cca 1 sec)

(dvere prac. prostoru se zablokuji a pokrauje se ve zpracovini technolog. -
programu.

18 NIZKY TLAK VZDUCHU
Pri¢ina: Pokles tlaku vzduchu - spina& SQ0915, 130 =0
Utinek: Pneumatické vykonné prvky maji malou silu, nemuseji se vykonat m,kterc funkce
- je-li chyba pred funkci M06, vyména nastroje se neprovede a pferusi se technolog
program (NC-STOP).
Odstranéni: - zvysit tlak vzduchu na hodnotu 6 bar
- zkontrolovat spina& SQ0915 viz elektroschema dil 9
- vytistit filtr vzduchu :

6
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19 ZASOBNIK NEN{ VE VYCHOZi POLOZE -
Pyi¢ina: Zasobnik neni ve vychozi poloze - vlevo. :

Uéinek: Zablokovani pohybu osy Z a otigek vietena.

Odstranéni: - zisobnik presunout do vychozi polohy (funkm servisni obrazovky #02)

- zkontrolovat spinade zasobniku SQ1815126 SQ1818 127

- zkontrolovat funkci pneumatickych ventilt Y1833 Y1836, Y1839
(vyslupy 021, 022, 023) ’

- zkontrolovat tlumie dojezdu zisobniku do vychozi polohy. DOJC?d zasobniku
musi byt bez zpémého odrazu. V opatném pifpadé je nutno tlumice sefidit
nebo vyménit.

- viz elektroschema dil 17, 18

Pozor: Pri tomto hlaSeni je v automatickych reZimech zablokovin posuv osy Z. V ruénim
reZimu je pohyb osy Z povolen jen ve smyslu ,,+ a sou¢asné musi byt uvolnéno.

Poznimka: Vyskytne-li se toto hldSeni v prib&hu vymény néstroje, jednd se vétSinou
o hlaSeni vyvolané jinou poruchou. Ostatni poruchova hlaSeni si prohlédnéte -
opakovanym stisknutim tl. CE.

20 PODMINKY UPINANI - UVOLNOVANi?
Prifina: Pfi ruénim upinani/uvoliiovani nejsou splnény podminky:
- vieteno stoji - M05
- otevien kryt
Utinek: Nastroj se neupne/neuvolni.
Odstranéni: - splnit uvedené podminky
- ‘'smazat hlaSeni stisknutim tl. CE

21 ZASOBNIK NENI POD VRETENEM

Pri¢ina: Pii automatické vyméné nastroji neni pii up1mn1/uvolnovam nastroje zasobnik
pod vietenem. :

Utinek: NC-STOP - pierueni zpracovani technolo; ¢l cho programu
Odstranéni: - zkontrolovat spinace polohy zdsobniku QISIS 126, SQ1818- 127

- zkontrolovat funkci pneum'mckych ventilii Y1833 1836 a 1839 (021 2”'2‘23) -
- viz elektroschema dil 17,18

- viz tabulky v kapitole 3.11

22 UPINANI - ZASOBNIK St OTACH

Pricina: PH automatické vyméng mstrOJu neni pu upmam/uvolnovam nastro;e quobmk
v klidu.

Utinek: NC-STOP - pterudeni zpracovani technologlckeho progr'unu o
Odstranéni: - zkontrolovat stav spina¢ti SQ1809 125, v poloze je 125 = 1 :
- zkontrolovat stykace mot. otaéem zdsob,. KM1721 (O 19) aKM1725 (O 20)
(zasobnik se neotddi O 19—0) e ,
- viz elektroschema dil 17,18
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23 VRETENO NENi ZAPOLOHOVANO
Pri¢ina: Pii automatické vyméné néstrojfl neni pii upinz’mi/uvolﬁovéni nastroje vieteno
zapolohowmo : .
Uéinek: NC-STOP - pierugeni 7p1acovavam technologxckeho progmmu
Odstranéni: - zapolohovat vieteno »
- zkontrolovat velikost "okna" polohovani vietena (MP3420)

- zkontrolovat odméfovéni polohy vietena (kabel propojeni CNC - regulator bez
vietena - elektroschema dil 11)

24 CHYBA PRENOSU ISTWERTU
PFigina: Pii &teni polohy vietena nebo osy Z dodlo - k chyb& prenosu dat PLC $patné
parametry pienosového modulu. ,
Utinek: NC-STOP - prerugeni zpracovavéni technolog. programu
Odstranéni: - chyba v PLC programu, ,
- tuto zévadu je nutno konzultovat s vyrobcern strole

25 OSA "Z'" NENi V POLOZE .
Pri¢ina: - osa Z neni v odpowdajxcx poloze pro m'mlpulam s nastroji - chyba vEtsi neZ
0,1 mm
- 0sa Z neni v poloze pro upnuu/uvolnem nastrOJe ,
- poloha Z pro vysunuti zasobniku - osa Z dole, ve vietenu nastroj
- poloha Z pro otéééni zasobniku - osa Z nahofe, ve vietenu neni néstroj
Utinek: NC-STOP - pierudeni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - pfesunou osu Z do spravné polohy
- sefidit zesileni polohové vazby osy Z
- zkontrolovat nastaveni pohonu osy Z
- zkontrolovat pasivni odpory osy Z
- zkontrolovat funkci a nastaveni spinate SQ 0912 (116) (116=0 ve vietenu neni
nastroj)
- zdvadu konzultovat s vyrobcem stroje

26 PREKROCEN CAS UPINANI
PFitina: V Case cca 3 sec nebyl néstroj upnut.
Utinek: NC-STOP - preruseni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zkontrolovat funkci spinat a el.mag. upinéni SQ0908, SQ0910, SQ0912
(114,15,16) Y0931, Y0934,Y0937 (O11,12,13) - tabulky kap. 3.11
- viz elektroschema dil 8,9 '
- zkontrolovat tlak vzduchu a piivody vzduchu k pneumatickému valci
- v ruénim reZimu zkontrolovat funkci pneumatického valce uvolilovéni néstrojt

27 PREKROCEN CAS UVOLNOVANI

Piitina: Po tfech opakovénich uvoliiovani nastroje nebyl nastroj uvolnén.

Utinek: NC-STOP - prerueni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zkontrolovat funkci spinadd a el.mag. upinini SQ0908, SQ0910, SQ0912

(114,15,16) Y0931, Y0934 ,Y0937 (011,12,13) - tabulky kapitola 3.11
- viz elektroschema dil 8,9

- zkontrolovat tlak vzducht'd puvody Yzdiéhu'k pneumatickému vélci

- v ruénim rezimu zkontrolovat funkei pneumatického vélce uvolfiovani néstrojii
6
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28 OPETOVNE POLOHOVANI OSY "Z"
Ptitina: Opétovné volani modulu polohovani osy Z.
Utinek: NC-STOP - pieruseni zpracovavani technologického plogramu
Odstranéni: - chyba v PLC programu
- z&vadu konzultovat s vyrobcem stroje

29 CAS - ZASOUVANI ZASOBNIKU
Piicina: Zasobnik se nezasunul do cca 3 sec.
Utinek: NC-STOP - pieruseni zpracovéavani technologického programu
Odstranéni: - zkontrolovat funkei spinagii a el.mag. pohybu zasobniku SQ1815, SQ1818
(126,27) Y1833,Y1836, Y0937 (021,22,23) - tabulky kap. 3.11
- viz elektroschema dil 17,18
- zkontrolovat pasivni odpory posuvu zasobmku
- zkontrolovat tlak vzduchu a piivody vzduchu k pneumatickému valci

30 VRETENO NENI V POLOZE
Pri¢ina: Pfi vysouvani zasobniku pod vieteno neni vieteno v poloze.
Utinek: NC-STOP - pierudeni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zapolohovat vieteno
- zkontrolovat nastaveni polohové vazby vietena
- zkontrolovat velikost "okna" polohovéani vietena (MP3420)
- zkontrolovat odméfovani polohy vietena (kabel propojeni CNC - regulitor
vietena - elektroschema dil 11)

31 CHYBA POLOHOVAN{ VRETENA |
Piicina: Piekroena povolen4 tolerance nepresnosti polohovéni vietena.
Utinek: NC-STOP - pieruseni zpracovévani technologického programu.
Odstranéni: - zapolohovat vieteno
- zkontrolovat nastaveni polohové vazby vietena,
- Zkontrolovat velikost "okna" polohovani vietena (MP4320 a4210. 12)
- zkontrolovat odmg&fovani polohy vietena (kabel propojeni CNC - regulator
vietena - elektroschema dil 11) : o

32 CIIYBA NASTROJE-VYS.ZASOBNIKU
Pri¢ina: Ve vietenu a'v zasobniku je pfi vysouvani zésobniku soutasn€ nistroj.
Utinek: NC-STOP - prerudeni zpracovavéni technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolovat osazeni zasobniku a vietena néstroji
- zkontrolovat sondu sledovéni nastroju v zasobnlku SQ1821 (128 1 \4 zasobmku
jenastroj) .o S,
- zkontrolovat spinacée upmam/uvolnov'lm vretem SQ0908 SQ0910 SQ0912
(114,15,16) - tabulka v kap. 3.11 R "
- viz elektroschema dil 9,18

R
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33 CAS -VYSOUVANI ZASOBNIKU
Pri¢ina: Zdsobnik se nevysunul do cca 3 sec. :
Utinek: NC-STOP - pierugeni 7pmcovavam teclmolog1ckcho progxamu
Odstr'mem - zkontrolovat funkci spinadt a el.mag. pohybu zisobniku SQ1815 ,SQ1818
o (126 27) Y1833,Y1836, Y0937 (021,22, 23) tabulka \7 kap 3. 11
L -viz elektroschema d11 17,18 . R e
" ~-zKontrolovat pasivni odpory } posuvu Lasobmku 5?-:" et L .
C- 7k0ntlolovqt tlak vzduchu a puvody vzduchu v pneumatlckem valm '

34 VE VRETENU JE NASTROJ ' . : oo
"' Pii€ina: - pif polohoV'ml osy Z pro ot‘tcem zasobmku (horm pOth‘l) JC ve Veteniu ndSllO_]
. nebo neni uvolnéno
- pii vyzvedavani nastr 0_]6 7€ zasobmku (pxoqtledmctvxm IIELP) _]6 ve wetenu
nastxoj (SQ 0912-116=1nebo u B.SPN neni 0). S o
g -'pii otaleni zasobniku je ve vi Fetenu néstroj nebo zqsobmk neni’ pod vxetenem
. Utinek: NC-STOP - prerudeni zpracovavani technologlckuho programu
++'Odstranéni: - vyjmout nastroj ze vietena’ (P SPN 0a 116 0)
B e "-luvolmt nasth s TR S
zkoxltrolovat spmace upmam/uvolnom
; “(114 15,16) - tabuilka kap: 3 11 -
- V17 elektloschema dil 918 , L
- plesunbut zasobmk do nektere z kmjmch poloh

35 ZASOBNIK NENi POD VRETENEM :

Pncm'l - pti vyzvedavani (napichovéni) néastroje neni zésobnik pod vietenem
- pii uvoliiovani je néstroje ve vietenu a zdsobnik neni pod vi etenem

Utinek: NC-STOP - prerugeni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: - pfesunout zasobnik pod vieteno :

. -.zkontrolovat spinace zasobniku, SQ1815 126, SQ1818 127 .

e f--"- zkontrolovn funkm spmace SQ0912 (116 =1 Vvé wetcnu ]e upnut n‘lStl‘O_])

- viz elektroschema dll 9 17 18 at’lbllll\)' k'\p 3. 11 L e T

. '36 ZASOBNIK SI‘ OTACI . :

7 PFi€ina: pii vyzveddvéni (naplchovwm) néstrOJencm Z'isobml\vkhdu ,

- Utinek: NC- STOP - preruseni zpracovavani technologického -programu. *

'Odstranem - zkontrolovat stav spinace SQ1809 125, zasobnik v poloze - 125=1 . :

- = zkontrolovat stykaCe mot. otifeni zasobniku KM1721 (O 19=0 zasobmk se .

. neot:iél) a KM1725 (0 20)

L ,;.,- v1z elektroschema dll 17 18

"--"‘37 NASTROJ NEN UVOLNLN ,,,,, .

:-."‘f"':Pl ifina; Pri vyzvedévam (naplchovam) nastro_|e nem uvolncno upmam mstrOJu

i ‘-"'"'f"fUcmek NC STOP ‘prérugeni’ zpracovavém technologxckeho pr()gramu

'Odstranem “uvolnit upinaci zafizeni nastroj = - - I -

N S - zkontrolovat spinage upmani/uvolnovam v1etena SQ0908 SQ0910 (114 15)

- viz elektroschema dll 9,18 a tabulka kap. 3 11 - ,
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38 V ZASOBNIKU NENi NASTROJ |
Piitina: P¥i vyzvedavani (napichovani) ndstroje neni v zdsobniku ndstroj.
Utinek: NC-STOP - pieruleni zpracovavéni technologlckeho programu.
Odstranéni: - vloZit do z4dsobniku néstroj

- otistit sondu - v L

- zkontrolovat technologicky program

- zkontrolovat osazeni ndstrojii v zasobniku

- zkontrolovat sondu sledovani néstrojii v zasobmku SQ1821

(128 =1 v z&sobniku je n‘tstrOJ)
- viz elektroschema dil 18

39 ZASOBNIK NEN{ VE VYCHOZi POLOZE
P¥itina: Pi polohovani osy Z pro vysunuti zasobniku, neni zésobnik ve VyChOZl poloze.
Utinek: NC-STOP - pieruSeni zpracovavéni technologického programu.
Odstranéni: - zasobnik piesunout do vychozi polohy
- zkontrolovat spinace zdsobniku SQ1815 126, SQ1818 127
- viz elektroschema dil 18 a tabulka kap. 3.11

40 TERMISTOROVA OCHRANA MOTORU X

Pricina: Prehraty motor osy X.

Uéinek: Po zastaveni viech os se prerusi zpracovavéani technologického programu -

NC-STOP.-

Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor netimérné zatéZovén
- zkontrolovat vstup - musi byt [20 =1 (provozni teplota motoru)
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat piipojeni silového kabelu motoru (termistorovych ¢idel)
- viz elektroschema dil 12 :
- viz. dokumentace k pohom"lm

v

41 TE RMISTOROVA OCIIRANA MOTORU e

- Pricina: Prehraty mot01 osy Y.

Ucmek Po zastaveni viech 0§ se preru31 Zpracovavanl tecthloglckeho programu -
NC-STOP.
Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor neiim&rng zat&éZovéan
- zkontrolovat vstup - musi byt 121 = 1 (provozm teplota motoru)
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat pfipojeni silového kabelu motoru (termxstorovych ¢idel)
- viz elektroschema dil 12
- - vizdokumentace k pohonim
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42 TERMISTOROVA OCI:RANA MOTORU Z
Pri€ina: Prehtaty motor osy Z.
Utinek: Po zastaveni viech os se pierusi zpracovavani technologického programu -
NC-STOP.
Odstranéni: - upravit technologicky program, ﬂby nebyl motor neumerné 7'1tezovm
- zkontrolovat vstup - musi byt 122 = 1 (provozni teplota motoru) |
- nechat vychladnout motor ‘

- zkontrolovat piipojeni silového kabelu motoru (termistorovych &idel)
- viz elektroschema dil 13
~ - viz dokumentace k pohonﬁm

43 TERMISTOROVA OCHRANA MOTORU A

Pri¢ina: Prehiaty motor osy A.

Utinek: Po zastaveni viech os se prerusi zpracovavani technologlckeho programu -
NC-STOP. _

Odstranéni: - upravit technologlcky program, aby nebyl motor neumérng zatéZovan

- zkontrolovat vstup - musi byt 1143=1 (provozni teplota motoru)

- nechat vychladnout motor

- zkontrolovat pfipojeni silového kabelu motoru (termistorovych &idel)
- viz elektroschema dil 20

- viz dokumentace k pohontim

45 CHYBA PRI OTACEN{ SONDY
Pri¢ina: Pfi poZadavku na oto¢eni méfici sondy byl odblokovan kryt pracovniho prostoru
nebo byla sonda mimo polohu (hlaseni 53, 63). '
Utinek: Ukonéeni ota&eni sondy - NC - STOP
Odstranéni: - je nutno zopakovat celé méteni od zacatku
- pted otocenim sondy musi byt zavien a zablokovan kryt plac prostoru a sonda
musi byt v poloze (na obrazovce nesmi byt ani jedno hlaSeni ¢.53, 63)

46 ZASOBNIK SE NEOTACH

Pricina: Motor otaceni zasobniku se neotaéi.

Utinek: NC-STOP - perueni zpracovéavani technologického progmmu
Odstranéni: - zkontrolovat stav spinace SQ1809 125 (zasobnik v poloze - 125 = 1)

- zkontrolovat stykace mot. otageni zdsobniku KM1721 (019) a KM1725 (020)
- viz elektroschema dil 17,18

47 ZASOBNIK V MEZIPOLOZE

Pri¢ina: Zasobnik neni pii svém otd€eni v jedné s krajnich poloh

Utinek: NC-STOP - pieruieni zpracovavani technolog. programu.

Odstr'lnem - presunout zasobnik do jedné z krajnich poloh
- zkontrolovat spinade zasobniku SQ1815 126 SQ1818 127
- zkontrolovat funkci pneumatickych ventild Y1833,1836 a 1839 (021,22,23)
- viz elektroschema dil 17,18 a tabulky kap. 3.11
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48 POLOHA ZASOBNiKU NENALEZENA

Pti¢ina: Nebyla nalezena Zadana poloha zésobniku.

Utinek: NC-STOP

Odstranéni: - zkontrolovat funkci spinae SQ1809 125 (zasobnik v poloze - 125 = 1)
- zkontrolovat funkci spinale SQ1806 124 (poloha ,,1* zdsobniku je jeho

referenéni polohou a 125 = 1)

- zkontrolovat stykage mot. otdéeni zasobniku KM1721 (019) a KM1725 (020)
- viz elektroschema dil 17,18

49 ZASOBNIK NEZASTAVIL V POLOZE
Pricina: Vacka otaéeni zdsobniku po vypnuti motoru nezast'ml'l v poloze.
U¢inek: NC-STOP - prerueni zpracovéavani technologického programu,
Odstranéni: - zkontrolovat stav spinace SQ1809 125 zasobnik v poloze - [25=1
- zkontrolovat stykace mot. otd¢eni{ zasobniku KM1721 a KM1725
- zkontrolovat funkci brzdy (brzdéni) motoru
- viz elektroschema dil 17,18

50 POLOHA ZASOBNIKU >20
Pti¢ina: Zadana poloha zasobniku je mimo meze <1,20>.
Utinek: NC-STOP - preruseni zpracovévani technologického programu.
Odstranéni: - jestlize je P.MAG=0, vyhledejte ruén& referenéni polohu zdsobniku, aby
P.MAG=<1,20>
- chyba v PLC programu
- zdvadu konzultovat s vyrobcem stroje

51 NENI UPNUT NASTROJ
Pri¢ina: Pii ota€eni vietena do§lo k uvolnéni néstroje.
Utinek: Zablokovani otagek a posuvd.
Odstranéni: - piejit do ruéniho reZimu
- zkontrolovat spinaCe upindni/uvoliiovani v1etena SQ0908 SQ0910, SQ0912
(114 15,16) viz tabulka kap. 3.11
- upnout nastroj »
- je-li P.SPN =0 a ve vietenu je nastroj - vratit nastroj do z4sobniku
- vyjmout néstroj ze zdsobniku (pomoci servisni obrazovky)
- nastavit podminky na stroji, které byly pred vznikem chyby (napf. spustit
otacky, chlazeni,...)

- piejit do aut. reZimu a pokracovat v technologickém prog.
- viz elektroschema dil 9, 18

52 NEZNAMA FUNKCE "M" ,
Pfitina: Programovana neznama fce M. -~
Utinek: NC-STOP - preruseni zpracovdvéni technologického programu.
Odstranéni: - plogramovat jen povolene funkce M
- zménit technologicky program

.6
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53 OTEVRENY KRYT
Pri¢ina: Byl otevien kryt pracovniho prostoxu v okamZiku, kdy se v1eteno toéllo nebo bylo
v polohové vazbé, -
Ukinek: Zablokovéni otadek a posuvi.
Odstranéni: - zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru ,
- stisknout tl. NC-START (hlaSeni nelze smazat tl. CE !!)
- jestliZe je pfipravena méfici sonda, hlaSeni zmizi samo po zablokovani krytu
- zkontrolovat zamykéni krytu pracovniho prostoru SQ0607, SB0610
el.mag. Y0638 (08, 19) (kryt odblokovian O8 = 1, 19 = 0)
- viz elektroschema dil 6

54 CHYBA DAT NASTROJU |
P¥itina: Rozpor hodnotou P.SPN a piitomnosti nebo nep¥itomnosti nastroje ve vietenu.
Utinek: Prerugeni vymény nastroje - NC-STOP.
Odstranéni: - nutno uvést do souladu data nastroje ve vietenu s hodnotou P.SPN
- do vietena je nutno dat odpovidajici nastroj nebo néstroj ze vietena vratit do
zasobniku

- zkontrolovat funkci spmaéu upmam/ uvolnovam néstroji SQ0908, SQ0910,
SQ0912 (114,15,16) - viz tabulky kap. 3.11
- viz elektroschema dil 9,18

55 CHYBA DAT - VE VRETENU NASTROJ ;
PFi¢ina: Pii ukladani nastroje do zasobniku je P.SPN = 0, ale ve vietenu je nastroj.
Utinek: Pieruseni vymény nastroje - NC-STOP.
Odstranéni: - nutno uvést do souladu data nastroje ve vietenu s hodnotou P.SPN
- ze vietena vyjmout ndstroj
- znovu spustit technologicky program

- zkontrolovat funkci spinaci upindni/ uvolfiovani néstroji SQ0908 SQ0910,
SQ0912 (114,15,16) - viz tabulky kap. 3.11
- viz elektroschema dil 9,18

56 VYJMOUT NASTROJ ZE VRETENA :
Piifina: Ze vfetena vyjméte ruén& vkladany néstroj. Hlaseni se: objew po povelu
TOOL CALL 0, MO06 - vraceni nastroje do zdsobniku.
- Utinek: Pouze informativni hlaeni.
Odstranéni: - vyjmout ze vietena ruéné vloZeny ndstroj
- hl43eni smazat stisknutim tl. CE

57 NENi UPNUTO |
P¥igina: - pfi zasouvani zdsobniku do vychozi polohy (HELP #02) neni upnuto
- pfed vyzvednutim nastroje ze zdsobniku (HELP #10) neni upnuto
- pfi ukladani nastroje do zdsobniku neni upnuto
Utinek: NC-STOP, poZadovan4 funkce se neprovede.
Odstranéni: - stisknutim tl. SB0906 na ovladacim panelu stroje upnout
- zkontrolovat funkei spina&d upinani/ uvolfiovani nastro;u SQ0908 SQ0910,
SQ0912 (114,15,16) - viz tabulky kap. 311
- na obrazovce musi byt symbol pro upnuti ( Sk, =-> <)
- viz elektroschema dil 9,18

6
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58 MIERICT SONDA - CHYBA DAT
Pricina: Pii aktivaci dotykové sondy TSlZO funkci M50 je v parametxu MP6010 nespravni
hodnota. :
Utinek: Neprovede se inicializacedotykové sondy TSl20. :
Odstranéni: - nastavte v parametru MP6010 spravnou hodnotu TS120=0 TS511=1
- viz Pfiru€ka obsluhy a programovani fidiciho systemu)
- zopakujte ?adam funkce M50

60 POLOHOVANI VRETENA - UVOLNENO

Pri¢ina: Pii polohovéni vietena neni upnut nastroj.

Utinek: NC-STOP - pierudeni zpracovévani technologického programu.

Odstranéni: - piejit do rud. reZimu a upnout nastroj
- zkontrolovat funkei spinadii upinani/ uvoliiovani nastroja SQ0908, SQ0910,
- SQ0912 (114,15,16) - viz tabulky kap. 3.11
- viz elektroschema dil 9,18 ‘

61 OBROBEK NENI UPNUT

Pri¢ina: Obrobek neni upnut nebo vyménna paleta neni upnuta ( 1145=0)

Utinek: NC-STOP - pierudeni zpracovavani technologxckeho programu a jsou blokovmy

posuvy os a otacky vietena.

Odstranéni: - zkontrolujte funkci spinade, ktery sleduje upinani obrobku nebo palety
(obrobek (paleta) upnut - vstup PLC 1145=1)
- zkontrolujte, zda je v uZivatelskych parametrech nastavena spravna hodnota u
MP4310.5=$xxx1 - sledovéni upindni obrobku (palety)
UPINANI OBR.: ANO=%xxx1,NE=$xxx0
- viz elektroschema dil

62 MERICI SONDA VE VRETENU
Pri¢ina: Ve vietenu je méfici sonda a jsou poZadovény zakazane funkce
- funkce servisni obrazovky
- vyména nastroji M06
- polohovéni vietena M19
- chlazeni nastrojii M7, M8
- start ot. vietena M3, M4
Utinek: - poZzadovana funkce se nevykond
Odstranéni: - stisknout tl. CE '

63 MERICI SONDA MIMO POLOHU :
Pricina: Poloha dotykove sondy TS120 pro méfeni obrobku je mimo vyme7enou oblast
Utinek: NC- STOP , prerui se prib&h méiiciho cyklu.

Odstranéni: - pii otevienych dvefich pracovniho prostoru otoéte vieteno do takove polohy,
aby hlaSeni zmizelo

- velikost tolerance polohy sondy Je standardne nast'lvem na 2
- dalsi podrobnosti viz kapltola 3.16

.6
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64 ZANESENY FILTR CHLAZEN]I M07

Pri¢ina: Zaneseny filtr vnitiniho chlazeni nastrojt.

Utinek: Zablokovéni otadek a posuvil,

Odstranéni: - piejit do ruéniho ovladani
- vydistit pfipadné vyménit filtr chlazeni (viz dil I tohoto navodu)
- zkontrolovat tlakovy spinag filtru (1152 = 0 &isty filtr)
- viz elektroschema dil 15, 16

65 VYPADEK JISTICE MOTORU
P¥i¢ina: Vypnuti jistiée motoru otaeni zasobniku a ventilatoru chlazeni motoru vietena.
Utinek: Po ukondeni pohybu os se zablokuji otatky vietena a prerusi se aut. cyklus -
NC-STOP.
Odstranéni: - zkontrolujte jisti€¢ FA0137 (vstup 129 = 1 - vie v poradku)
- zkontrolujte motor otadeni zasobniku a chlazeni hlavniho motoru
- viz elektroschema dil 1, 11, 17, 18

66 VYPADEK JISTICE DOPRAVNIKU TRISEK
Pri¢ina: Vypnul jisti€ motoru dopr'wmku tisek.
Uéinek: Dopravnik tijsek se zastavi.
Odstranéni: - zkontrolovat jisti¢ motoru dopravniku tfisek QM1905 (musi byt vstup I12=1)
- - zkontrolovat pietéZovani motoru
- zkontrolovat proud protékajici motorem
- viz elektroschema dil 19A

67 DOPRAVNIK TRISEK PRETIZEN
Pricina: Sepnut spina¢ pfetiZeni dopravniku tiisek.
Utinek: Dopravnik tiisek se zastavi.
Odstranéni: - vy¢istit dopravnik tiisek
- zadat funkci M24 - kratkodoby zpétny chod

- zkontrolovat spina¢ SQ1926 (vstup I134=1 - - dopravnik neni pretucn)
- viz elektroschema dil 19A

68 1! NAMAZTE STROJ !!!
Pri¢ina: Uplynul ¢as intervalu mazdni stroje.
Utinek: Hl4eni je pouze informativni - bliké.
Odstranéni: - vypnout stroj
- namazat stroj dle strojni ¢asti navodu '
- soucasné stisknout tl. NC-START, NC-STOP, "+" a "-" na ovladacim panelu
stroje - hlaSeni se smaZe
- zapnout stroj

69 KLICEK PREMOSTEN{ SPINACU
Pri¢ina: Je stisknuto zamykaci tladitko pfemosténi havarijnich spinadi.
Utinek: Informativni hlgeni.

Odstranéni: - po sjeti z havarijnich spina¢i ihned uvolnéte tlagitko pfemosténi havarijnich
spinati SB0725 (1133 =¥ ‘havarijni spinade premosteny)
- - viz kapitola 3.4

- viz elektroschema dilv7
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70 CHYBA ZOBRAZOVANI PLC
P¥itina: Chyba v zobrazovani dat na obrazovce. :
Utinek: Zobrazuji se nespravné tidaje v PLC &asti obrazovky
Odstranéni: - opravit PLC program

- zavadu konzultovat s vyrobcem: stroje

71 PORUCHA VYFUKOVANI ODMEROVANI
Piicina: Neni dostateény tlak v obvodech vyfukovani linearnich pravitek odmeérovani.
Utinek: Po skonéeni nebo prerueni technologického programu je blokovéno tla&itko
NC-START. -
Odstranéni: - zkontrolujte tlak vzduchu v obvodu vyfukovqm pravitek
- vy&istéte vzduchovy filtr
- zkontrolujte funkci tlakového spinace SQ0917 (vstup I31=1 dostate¢ny tlak)
- viz elektroschema dil 9

72 PREPINAC - BLOKOVANI OTACEK
PFifina: Piepina¢ blokovani posuvii a ota¢ek SA0813 je v poloze blokovani posuvti a otacek
- leva krajni poloha (I138=1).
Utinek: Otatky vietena a posuvy os jsou blokovény.
‘ Odstranéni: Piepnutim piepinade do vychozi polohy hlasem zmizi a ota¢ky se odblokuji.
, - voz elektroschema dil 8

.. 73 PREPINAC - BLOKOVANI POSUVU
i Pri¢ina: Piepina¢ blokovani posuvil a otaéek SA0813 je v poloze blokovani posuvil -
‘f prostiedni poloha (1139=1).
Ukinek: Posuvy os jsou blokovany.
i ~ Odstranéni: Piepnutim piepinage do vychozi polohy hlaSeni zmizi a je povolen pohyb os.
i - viz elektroschema dil 8

; | 74 PRERUSENA VYMENA NAST ROJU , :

i ‘ ; Pricina: V prib&hu vymény nastrOJu se snsklo tladitko NC- STOP na ovladacun p'melu
stroje. BN ,

Utinek: Je pferugena vyména nastrOJu

Odstranéni: Stisknutim tl. NC-START na panelu stroje se pokraduje v prerusene vyméné
nastroju.

e Rt R e e

i 76 POHON OSY "A" NENI PRIPRAVEN

! Pfi¢ina: Porucha pohonu osy A - pohon neni piipraven.

Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovéni technologického programul.

Odstranéni: - zkontrolovat signil BB pohonu osy A (vstup I8=1 p¥i odblokovaném pohonu)

- zkontrolovat odblokovadni pohonu pii uvolnéném stolu - relé KA2033
el.magnet Y2037 SRR

3

i
;
H
y
1
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B

; - zkontrolovat zapojeni pohonu osy A
i ‘ - viz elektroschema dil 20
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77 CHYBA ZPEVNOVAN] OSY "A"

Pricina: Porucha spinace SQ2028 sledovani zpeviiovdni otoéného stolu. .

Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovan technologického programu.

Odstranéni: - zkontrolujte funkci spinace zpeviiovani ot. stolu SQ2028(1148=0 zpevnéno)
- zkontrolujte velikost ¢asové prodlevy MP4110.40~10
- viz elektroschema dil SQ2028

78 NENi ODBRZDENA OSA "Z" ,

Pri¢ina: Relé ovladajici brzdu osy Z neni sepnuto 1151 = 0).

Utinek: Stroj se vypne.

Odstranéni: - zkontrolovat relé KA1425 a vystup O7
- zkontrolovat vstup 1151 (stroj zapnut a osy Z odbrzdéna = 1)
-MP 4110.19 > MP 4110.16
- viz. elektroschema dil 14

80 NASTROJ OPOTREBEN ’
Prifina: Opotiebeni néstroje je V&S nez je piipustna hodnota v tabulce TOOL TABLE.
Utinek: Hlageni je pouze informativni.
Odstranéni: - vyméiite néstroj
- zkontrolujte hodnoty v tabulce TOOL TABLE pro dany néstroj (viz. nivod
k obsluze fidiciho systému)
- hlaseni se smaZe tl. CE

81 NASTROJ ZLOMEN
Pricina: Byla piekro¢ena hodnota v tabulce TOOL TABLE pro zlomeni nistroje.
Utinek: Hlaseni je pouze informativni.
Odstranéni: - vyméiite nastroj
- zkontrolujte hodnoty v tabulce TOOL TABLE pro dany nastroj (viz. ndvod
k obsluze tidiciho systému)
- hlaSeni se smaZe tl. CE

82 CHYBA TABULKY NASTROJU
Pri¢ina: Nespravna definice délky tabulky POCKET TABLE.
Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.
Odstranéni: - navolte spravnou velikost tabulky POCKET TABLE podle poétu mist v
zésobniku (zasobnicich) néstrojii
- MP7261=20 pouze levy zésobnik néstrojli
- MP7261=40 dva zdsobniky néstrojii - levy a pravy ’ .
POZOR - hodnotu v parametru MP7261 méiite pouze pii vypnutém stroji. Po |
zméné hodnoty se provede RESET fidiciho systému,

6
- 059/061/071t : A
TNC 407/415/426, INDRAMAT

16-19



83 PORUCHA SPINACU ZASOBNIKU ' ,
Pticina: Neni spravnd funkce_spinact zasouvam-vysouvanl leveho zasobniku nastroju. Pii
vysouvani-zasouvani' zasobniku nastrojii néktery ze spinatt SQI1815(126) nebo
; SQ1818(127) nezmemt SVUJ stav (0 —> 1 nebo 1 — 0).
Uémek NC-STOP, zastavi se zpracovéani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolujte funkci spinact SQ1815 a SQ1818
- zkontrolujte funkci pneumatickych ventili a relé Y1833, Y1836 (KA1729 -
021, KA1732 - 022) viz kapitola 3.11 ; :
- pomoci povelu servisni obrazovky zasuiite zasobnik do vych021 polohy
(nebo vypnéte stroj, ruén€ zasuiite zasobmk do vych021 polohy a opét stroj
zapnéte) : ;
- viz elektroschcm'l dil 17,18

84 PORUCIIA QPINACU PR ZASOBNIKU
PFi¢ina: Neni splavna funkce spinatll zasouvani-vysouvani pravého zésobniku nastroju. Pri
vysouvani-zasouvani zasobniku néstroji néktery ze ’ splméﬁ SQ2218(168) nebo
SQ2215(167) nezménit sviij stav (0 = 1 nebo 1 —> 0).
Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovéni technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolujte funkci spinacii SQ2218 a SQ2215 '
- zkontrolujte funkci pneumatickych ventilti a relé Y2233, Y2236 (KA2129 -
034, KA2132 - 035) viz kapitola 3.11° ' )
- pomoci povelu servisni obrazovky zasuiite zisobnik do vychozi polohy
(nebo vypnéte stroj, ruéné zasuiite zédsobnik do vyc11021 polohy a opét stroj
zapnéte)
- -viz elektroschema dil 21, 22

85 PREKROCEN CAS RAZENI
Piicina: Ve vyhrazenem Zasu se nezafadil pozadovany prevodovy stuperi.
Utinek: NC-STOP , pierusi se priibéh automatického cyklu.
Odstranéni: - zkontrolujte spinade jednotlivych pievodovych stupnu
- SQ2238 (179=1 pievod 1:4)
- SQ2236 (178=1 prevod 1:1)
- zkontrolujte motor fazeni a jeho stykade
KM2228 (046=1 zatadit pievod 1:4)
- KM2224 (045=1 zaradit ptevod 1:1)
- dale zkontrolujte napdjeni a funkci motoru fazeni dle elektrického schéma
zapojeni (viz dil 22)
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86 PORUCHA CHLAZENi PREVODOVKY e
P¥igina: Prevodovka hlavniho motoru neni mazana nebo chlazena. ‘.
Utinek: NC-STOP , prerui se pmbeh automatického cyklu a zablokuji se otacky
Odstranéni: - jestliZe se hlaSeni objevi teprve po cca 2 sec. po spusténi otagek, je nutno
zkontrolovat  funkci tlakového spinade SQ2128 (I177=1 - spravny tlak oleje)
nebo &erpadla chlazeni-mazéni pfevodovky. KM2130 (043)
- jestlize se hlaSeni objevi okamZit& po spusténi otadek, je vypnut néktery
z jisti¢th motoru Cerpadla chlazeni nebo ‘motoru chladice “oleje (QM2103 -
[74=1 v8e v potfadku)(QM2112 - 175=1 vse v potadku)
- zkontrolujte zapojeni dle el.schema viz dil 21 .
- zkontrolujte dle Stitkovych hodnot proudy, které odebiraji motory
- po odstranéni pri€iny poruchy smate hlaseni stlsknu‘um tl CE na ovladacim
panelu fidiciho systému G
- stisknutim tl. NC-START na ovlada01m panelu ' stroje pokraéujte
v technologickém programu '
(pozor: viceteno se roztoci)

87 NENi ZARAZEN PREVODOVY STUPEN
Pri¢ina: Neni zafazen pievodovy stupeli v pfevodovce motoru vietena. V. pribéhu prace
stroje se vysunula ozubend kola plevodovky ze z4béru, nebo se porouchal néktery
spina¢ prevodovych stupriti. N
Utinek: NC-STOP , prerusi se pribéh automatického cyklu a zablokuji se otatky vietena.
Odstranéni: - zkontrolujte spinaée jednotlivych pifevodovych stupiid
SQ2238 (I79=1 pievod 1:4)
SQ2236 (178=1 pievod 1:1)
- v ruénim reZimu zadejte funkci MS a nasledné postupné zafadte oba
pievodové stupné (napt. S100 a S2000) '
- po zafazeni pievodového stupné se chyba zrusi viz elektroschema dil 22

88 PR. ZASOBNIK NENIi VE VYCHOZI POLOZE
Prifina: Pravy zasobnik neni ve vychozi poloze 'Vpr'lvo.
Utinek: Zablokovani pohybu osy Z a ota&ek vieteria. :
Odstranéni: - zdsobnik ptesunout do vychozi polohy (napt. funkci servisni obrazovky #11)
- zkontrolovat spinae zasobniku SQ2218(168) , SQ221 5(167)
- zkontrolovat funkci pneumatickych ventllu Y2233, Y2236 a relé KA2129,
KA2132 (vystupy O34, 035)
- zkontrolovat tlumiée dojezdu zasobniku do vychozi polohy. Dojezd zdsobniku

musi byt bez zpé&tného odrazu. V opaéném pripadé JC nutno tlumide sefidit
nebo vymeénit.

- viz elektroschema dil 21,22

Pozor: Pri tomto hlaseni je v automatickych reZimech zablokovan posuv osy Z. V ruénim
rezimu je pohyb osy Z povolen jen ve smyslu ,,+“ a sou¢asné musi byt uvolnéno.

Poznimka: Vyskytne-li se toto hlaSeni v prib&hu vymény ndstroje, jedna se vét3inou
o hlaSeni vyvolané jinou poruchou. Ostatni poruchovd hlaSeni si prohlédnéte
opakovanym stisknutim tl. CE.
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89 PR. ZASOBNiK SE NEOTACI »

Piic¢ina: Motor otdgeni pravého zasobniku se neotadi:

Uginek: NC-STOP - pieruseni zpracovivani technologického programu.

Odstranéni: - zkontrolovat stav spinate SQ2209 I66 (zasobnik v poloze - [66= 1)
- zkontrolovat stykace mot. otaceni 7asobmku KM2121 (032) a KM2125 (033
- viz elektroschema dil 21,22 ‘

90 PR. ZASOBNiK V MEZIPOLOZE F
Pri¢ina: Pravy zasobnik neni pii svém otaeni v jedné s krajmch poloh.
Utinek: NC-STOP - preruseni zpracovavéni technolog. programu.
Odstranéni: - pfesunout zasobnik do jedné z krajnich poloh
- Zkontrolovat spinace zasobniku SQ2218(168) SQ2215(167)
- zkontrolovat funkci pneum'1t1c1<ych ventllu Y2233,Y2236 a relé KA2233,
' KA2236 (034,35) ’ o
- viz elektroschema dil 21,22 a tab. kapltola 3. 11

91 POLOHA PR. ZASOBNIKU NENALEZENA
Pridina: Nebyla nalezena Zadana poloha pravého zasobniku.,
Ukinek: NC-STOP - pierudeni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolovat funkei spinate SQ2209 I66 (z4sobnik v poloze - 166 = 1)
- zkontrolovat funkci spinaCe SQ2206 165 (poloha ,,21% zisobniku je jeho
referenéni polohou a 165 = 1)
- zkontrolovat stykace mot. otdceni zasobmku KM2121 (032) aKM2125 (033
- viz elektroschema dil 21,22

92 PR. ZASOBNIK NEZASTAVIL V POLOZ T )
Pri¢ina: Vacka otaCeni pravého zasobniku po vypnuti motoru nezastavila v poloze.
Utinek: NC-STOP - prerudeni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolovat stav spina¢e SQ2209 166 z4sobnik v poloze - 166=1
- zkontrolovat stykade mot. otadeni zAsobniku KM2121 (032) a KM2125
(033) ' ' : '
- zkontrolovat funkci brzdy (brzdéni) motoru
- viz elektroschema dil 21,22 S

93 POLOHA PR. ZASOBNIKU >40
P¥itina: Zadana poloha pravého zasobniku je mimo meze <21 40>
Utinek: NC-STOP - preruieni zpracovavéni technologického programu.
Odstranéni: - jestlize je P.MAG=0, vyhledejte ruéné referenéni polohu z4sobniku, aby
' P.MAG=<21,40>
- chyba v PLC programu
- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje

oo
¥
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