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1 Predmluva

Chceme Vam podekovat za diuvéru, kterou jste prokazali znacce MAS zakoupenim naseho
obrabéciho stroje. VEfime, ze stroj bude pracovat spolehlivé k Vasi plné spokojenosti.

Stroj je konstruovan jako maximaln€ bezpecny, Setrny k Zivotnimu prostiedi, ptijemny pro obsluhu,
S minimalnimi pozadavky na udrzbu.

Predkladame Vam tuto privodni dokumentaci, V niz naleznete vSechna potfebnd technickéd data,
celkovy popis stroje 1 udrzbarské ukony, které stroj nezbytné potrebuje.

Je velmi dilezité dobie se seznamit se vSemi ¢astmi stroje i jejich obsluhou pied jeho uvedenim do
chodu. Zvlasté pfipojeni na sit’, mazani a udrzb¢ je ticba vénovat velkou pozornost a péci.

Pfed uvedenim stroje do provozu dikladné prostudujte navod na pouZivani stroje
véetné vSech priloZenych navodi subdodidvek namontovanych na stroji v plném
rozsahu tak, abyste porozuméli v§em upozornénim, poZzadavkim a informacim, které
jsou v navodu na pouzivani uvedeny, zejména kapitoly, které se tykaji bezpecnosti
prace a udrzby. Hlavni pozornost vénujte odstavcim oznaCenym vystraZnym
trojihelnikem.

Dodrzite-li vSechny pokyny tohoto navodu k pouZzivani, budete s presnosti, spolehlivosti
a vykonem stroje spokojeni.

Vyhrazujeme si konstrukéni, rozmérové a vahové zmény a zmény schématu zapojeni, které
vyplyvaji z neustdlého zlepSovani naSich stroji. Proto vyobrazeni, popis a ¢iselné udaje nemusi
vzdy souhlasit s poslednim provedenim stroje, a jsou tudiz nezavazné.

Jako vyrobci si vyhrazujeme pravo na prvni uvedeni stroje do provozu, piipadné na to, aby instalaci
provedli nami zaskoleni pracovnici dodavatelské firmy.

Stroj je za podminek obvyklého a vyrobcem urcéeného pouZiti dostatecné bezpecny.

Predpisy a normy pouzité pti konstrukci stroji:
Smérnice 2006/42/ES (NV €. 176/2008 Sb.)
Smérnice 2014/35/EU (NV ¢. 118/2016 Sh.)
Smérnice 2014/30/EU (NV ¢. 117/2016 Sb.)

CSN EN 1SO 12100:2011 (EN 1SO 12100:2010)

CSN EN 349+A1:2008 (EN 349+A1:2008)

CSN EN 13849-1:2017 (EN ISO 14119:2016)

CSN EN 1SO 14119:2014 (EN 1SO 14119:2013)

CSN EN 60204-1-ed.2:2007 (EN 60204-1:2006)

CSN EN 61000-6-2-ed.3:2006 (EN 61000-6-2-ed.3:2005)
CSN EN 61000-6-4-ed.2:2007 (EN 61000-6-4:2007)

C:'SN EN 12417+A42:2009 (EN 12417:2001+A2:2009) - plati pro vertikalni a horizontdlni obrabéci centra
CSN EN 1S0 23125:2015 (EN 1SO 23125:2015) - plati pro soustruhy

KOVOSVIT MAS, a.s.
se sidlem v Sezimové Usti

\ Stranka 2

WWW.KOVOSVIT.CZ P




1.1 Pouzité symboly

rwe

NEBEZPECI = Nerespektovini pokynii této kategorie miie zap¥icinit smrt!

rve

VYSTRAHA = Nerespektovini pokynii této kategorie miiZe zap¥icinit zranéni nebo
poskozeni stroje!

Ctéte pozorné!

Op>[P>

Poznamka oznacuje odstavec, ktery rozSifuje probiranou problematiku o néjakou
zajimavost ¢i vyjimecnost.

Tip pfedstavuje rizné tipy a triky, sjejichz pomoci si Ctenal mize praci ulehéit ¢i
zefektivnit.

DG
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1.2 Ddulezita upozornéni

Navod stroje a veSkeré dalsi doplitky navodu povaZzujte za soucast stroje.

Navod uchovejte po celou dobu Zivotnosti stroje.

Navod predejte jakémukoli dalSimu uzivateli stroje.

CHRANENO PODLE ISO 16016
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2 Bezpeénost prace a vSeobecné zasady ochrany zdravi pfi
praci

Uvedené predpisy, jakoZ i vlastni navod k obsluze predkladaji urcité mnozstvi
pokynu pro piedchazeni nebezpeénym situacim. VSechny nebezpecné situace
zde vSak nelze popsat, vidy existuji urcita zbytkova rizika! Proto musi kazda
osoba zabyvajici se instalaci, obsluhou nebo opravou stroje samostatné
respektovat fyzikalni zakonitosti a zachovavat z tohoto vyplyvajici obezietnost!
Napf. odstiedivé sily u nevyvazenych dilcii, ostré hrany, zachdzeni s feznymi
nastroji, tiiskami, s chemikaliemi a Cisticimi prosti‘edky, s oleji a tuky, atd.

Osoby, které budou stroj dopravovat, instalovat, obsluhovat, sefizovat,
udrZovat a opravovat nebo ho budou vyrazovat z provozu a likvidovat, si musi
prokazatelné prostudovat vSechny navody dodané se strojem (navod k
pouZzivani, programovani atd.) a porozumét kazdé funkci a postupu. Musi byt
diisledné proskoleni ohledné bezpecnosti prace dle odpovidajicich zakonnych
norem a narizeni vlady.

Vyrobce nerudi za vzniklé Skody v pripadé, Ze zakaznik nedodrzel ustanoveni
tohoto navodu k pouZzivani.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na prvni uvedeni stroje do provozu u zakaznika za
predem stanovenych podminek

Pfed uvedenim stroje do provozu je nutné provést vychozi revizi el. zarizeni
stroje. V Ceské republice ve smyslu CSN 33 1500:1990 a CSN EN 50110-1
ed.3:2015. A to zdivodu, Ze je nutno prekontrolovat pracovni stroj po
dopravé, pripadném skladovani, montaZi a ovérit i zmérit skuteény stav
elektrického zarizeni a posoudit kromé ochrany pred nebezpenym dotykem i
dimenzovani piivodniho vedeni a ostatni naleZitosti, spojené s provozem stroje,
tj. zda skutec¢né prostiedi odpovida tomu, co predpoklada vyrobce a Ze celkové
usporadani stroje a pFistupnost k elektrickému zatizeni odpovidaji normé CSN
EN 60204-1, ed.2:2007. Poté je nutné provadéni pravidelnych revizi
elektrického zatizeni vsouladu sCSN 33 1500:1990 a CSN EN 50110-1
ed.3:2015.

Otacky vietena nesmi prekrodit maximalni pripustné otacky pouZitého
upinace. PFi sefizovani stroje s otevienym posuvnym Kkrytem v reZimu ruc¢niho
ovladani je tfeba vénovat zvySenou opatrnost pohybu vietena, suporti a
nastrojové hlavy. Provozovianim stroje bez uzavieného krytu pracovniho
prostoru bere na sebe provozovatel vS§echna vznikajici rizika.

Pfi provozu a idrzbé stroje musi byt pro komponenty, dodané subdodavateli,
respektovany vlastni navody pro obsluhu a tdrzbu, které jsou soucasti
technické dokumentace dodané se strojem dle specifikace v balicim listu stroje
(napF. nastrojova hlava, dopravnik tfisek, prevodovka hlavniho pohonu, atd.).
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Pred spusSténim stroje zkontrolujte, zda jsou vSechna bezpe¢nostni ochranna zarizeni na svém
misté a funk¢ni! Hlidani dveinich Kkrytd pracovniho prostoru je realizovano pomoci
elektromagnetu, ktery zajist'uje jejich zamceni. Bezpecnostni zafizeni chrani pred drazem (i
smrtelnym), proto nesmi byt nikdy demontovano ¢i vyrazeno z provozu!

2.1 VsSeobecné

Vyrobce stroje neni obezndmen s podminkami, za jakych bude stroj pouzivan u uzivatele. Proto
vyrobce povazuje za nezbytné zminit zakladni zasady, které musi byt dodrzeny. Bezpecnost prace
je déana predev§im odpovédnosti kazdého jednotlivce. Pfi spravném pouzivani je stroj zcela
bezpecny. Nasledujici pravidla bezpecnosti spolu s béznymi pravidly a striktnim dodrzovanim
bezpecnostnich predpisit Vasi spolecnosti Vam pomohou ptedchazet Girazim a nehoddm. Proto je
nutné vénovat jim nalezitou pozornost.

Veskeré zasahy do konstrukce a usporadani stroje bez schvaleni vyrobcem jsou
zakazany. To plati zvlasté pro pouziti nahradnich dili a prisluSenstvi, které
nebyly vyrobcem specifikovany! V takovych pripadech pak vyrobce nepiebira
Zadné zaruky za bezpeény provoz stroje.

Stroj je konstruovan podle mezindrodnich bezpe€nostnich norem a ptedpisii
platnych pro obrabéci stroje.

Stroj odpovida norm& CSN EN 61000-6-4 ed.2:2007 a je uréen pouze pro
prumyslové prostiedi a nesmi byt provozovan v prostorech obytnych, obchodnich a
lehkého primyslu.

Hladina emisniho akustického tlaku Vv misté obsluhy nepiesiahne u
soustruznickych strojii 80 dB(A) a u obrabécich center 78 dB(A), hladina
akustického vykonu nepresahne u soustruznickych stroju 99 dB(A) a u
obrabécich center 97 dB(A). Méfeni se provadi dle CSN ISO 3744:2011.

Uvedené hodnoty jsou hladiny emise a nemusi piedstavovat bezpecné pracovni
hladiny. Ackoliv existuje vzijemny vztah mezi hladinami emise a expozice,
nemohou byt spolehlivé pouzity pro urceni, zda jsou pozadovana dal$i opatieni.
Faktory, které ovlivituji skute¢nou hladinu expozice pracovnikil, zahrnuji vlastnosti
pracovni mistnosti (v okruhu obrysu stroje vCetné prostoru nad strojem musi byt
volny prostor minimalné 2 m).

DalSimi faktory jsou jiné zdroje hluku naptiklad okolni stroje, jiné sousedni procesy
a doba, po kterou je obsluha hluku vystavena uc¢inkiim hluku.

Ptipustna hladina expozice se muize rovné€Z pro rizné zemé liSit. Nicméné tato
informace usnadni uzivateli stroje 1épe zhodnotit nebezpeci a riziko.

Konstrukce stroje zabranuje unikani chladiva a tfisek ze stroje. Stroj neprodukuje
zadné Skodlive latky, které ohroZzuji zdravi obsluhy. Nebezpeci vznika pfi pouzivani
feznych emulzi a roztok, které obsahuji Skodlivé latky.

0000
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V tomto piipadé se doporucuje vybavit stroj odsavaci a filtraéni jednotkou, ktera zachycuje skodlivé
¢i nebezpecné vypary.

Pouzivani stlaCeného vzduchu pro ciSténi pracovniho prostoru stroje je
zakazano. Proudem vzduchu nesené tiisky mohou byt pri¢inou urazu obsluhy
nebo selhani stroje.

2.2 Osobni bezpecnost

Dbejte na to, aby pred zahajenim prace na stroji byly radné zapnuté vSechny
knofliky (hac¢ky) na vaSem pracovnim odévu, zejména na rukavech tak, aby
nevznikalo nebezpeci zachyceni volnych ¢asti odévu rotujicimi a pohyblivymi
¢astmi stroje! Na stroji nikdy nepracujte v odévu s volnymi ¢astmi, jakymi jsou
napf. vazanka, $ala apod.! Dale sundejte Fetizky, hodinky na zapéstich,
prsteny, Sperky atd. Dlouhé vlasy, musi byt svazané nazad a prekryty vhodnou
pokryvkou hlavy (pracovni ¢epici)!

Nepracujte u stroje, pokud pouzivate omamné a navykové latky, nebo léky
sniZujici schopnost vasi koncentrace.

Dbejte vidy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich upevnénych na
stroji. Tyto Stitky neodstranujte ani nepoSkozujte.

NepfibliZujte se k pohyblivym c¢astem a nedotykejte se jich, neni-li stroj
v klidu.

Méjte pri ruce prostiedky prvni pomoci a pouZijte je bez ohledu na zavaznost
zranéni.

Upnéte vidy obrobek a nastroj bezpecné. NepouZivejte nepfiméiené posuvy a
otacky vietena.

UdrZujte stroj a mista okolo néj v Cistoté. UdrZujte podlahu, aby nebyla
kluzka, odstraiite prekazky atd.

Zajistéte, aby nepovolané osoby byly v dostatecném odstupu od stroje béhem
udrzby ¢i mazani.

Nepokousejte se zastavit ¢i zpomalit pohybujici se ¢ast stroje rukou ¢i jinym
naradim.

Veskeré cinnosti ve vykladacim prostoru zarizeni pro sbér a odstranovani
trisek provadéjte vyhradné pri vypnutém mistnim vypinaci, nebo pri
vypnutém stroji.

Nestoupejte na vyvySena mista a na krytovani stroje.

Neméiite parametry stroje.
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Nepracujte na stroji, jsou-li nékteré dveie rozvadécové soupravy oteviceny.

Minimalizujte hluk vznikajici p¥i obrabéni nap¥. vhodnou volbou nastroju,
feznych podminek, idrzbou stroje apod.

2.2.1 Bezpecnostni pomucky

Volba a vhodnost ochrannych pomiicek a zafizeni je nutné se Fidit pozadavky
vyrobce provoznich kapalin a obrabénych materiali.

Pii manipulaci s obrobkem nebo nastroji, stejné jako pii odstranovani trisek
Z pracovniho prostoru stroje, pouzivejte rukavice na ochranu prsti a rukou

pred poranénim ostrymi hranami nebo hroty obrobku, nastroji a tfisek a na
ochranu pied popalenim od piedméti s vysokou povrchovou teplotou. Pro
odstraniovani trisek z platku nastroje pouZivejte karta¢, odstranovani
nahromadénych trisek z vany stroje provadéjte k tomu uréenymi nastroji.
Trisek se nikdy nedotykejte holyma rukama! K ochrané obliceje pred
vymr$ténymi predméty, triskami a stfikajici chladici kapalinou pouzZivejte
ochranny obli¢ejovy stit!

Pokud béhem pracovniho procesu dochazi k ¢astému styku rukou s chladici
kapalinou, pouZivejte ochranné rukavice — nékteré druhy chladicich kapalin
mohou zpusobit podraidéni! Pokud béhem pracovniho procesu dochazi
k vytvareni mlh, par a plynia z chladici kapaliny nebo prachu z obrabéného
materialu, pouZivejte respirator!

Pokud doslo k zasazeni o¢i chladici kapalinou, Fid’te se pokyny vyrobce
(dodavatele) chladici kapaliny a vyhledejte lékai‘'skou pomoc!

2.3 Nouzové zastaveni stroje

VSechny pohybujici se ¢asti stroje mohou byt zastaveny v pripadé nebezpeci
tlac¢itkem NOUZOVEHO ZASTAVENI.

Stroj mizZe byt zastaven tladitkem NOUZOVEHO ZASTAVENi a poté vypnut
hlavnim vypinacem. Paka tohoto vypinafe musi byt uzamcena ve vypnuté
poloze zamkem p¥i udrzbé stroje ¢i opravach. Nikdy se nelze jen domnivat, Ze
je proud prerusen. Bezproudovy stav musi byt vZdy ovéren.

Spolehlivi funkce NOUZOVEHO ZASTAVENI stroje je realizovana dvéma
nezavislymi obvody.
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2.4 Elektro bezpecnost

Aby byla zarucena bezpecnost prace obsluhy a ochrana pied drazem el.
proudem, je elektrotechnicka Cast stroje provedena tak, Ze spliiuje pozadavky
elektrotechnickych norem, piedev§sim normy CSN EN 60204-1, ed.2:2007.

Pii opraviach el. zatizeni stroje musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje a
uzamcden ve vypnuté poloze. Pokud budeme provadét kontrolu nebo opravu v

el. rozvadécich je nutno respektovat i to, Ze i pri vypnutém hlavnim vypinaci
zistanou nékteré obvody uvnitf rozvadéce pod napétim.

Jsou to napft.:
= Ptivodni svorkovnice.
= Ptivodni svorky hlavniho vypinace.
= Kabel hlavniho pFivodu.

Piivodni svorky hlavniho vypinace jsou proto chranény krytem s vystraZnym
trojuhelnikem. V pripadé prace na téchto obvodech musi byt bezpodmine¢né
vypnut hlavni privodni kabel na strané el. sité zakaznika.

Opravy a ddrzbu elektrického zarizeni stroje smi provadét pouze osoba s
odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci tj. pracovnik znaly pripadné
pouceny dle CSN EN 50110-1 ed.3:2015 a to za predpokladu dodrZovini
vSeobecné platnych bezpec¢nostnich opatieni.

> PP

2.5 Obsluha stroje

Vedouci personil ma odpovédnost upozornit obsluhu na veSkera nebezpeci,
ktera mohou ohrozit obsluhu stroje.

Na stroji je zakazano obrabét materialy, jejichZ obrabénim vznika nebezpeci
poZaru nebo vybuchu nebo vznika $kodlivy prach (nap¥. hor¢ik,...)

Stroj neni konstruovan pro pouZiti rucnich nastroji (napf. brusiva na
podloZce).

Provozovatel stroje musi zajistit pravidelnou cirkulaci celého objemu chladici
kapaliny a jeji pravidelnou vyménu podle pokyni vyrobce (dodavatele)
kapaliny!

> [>

Minimalné jedenkrat za sménu a vidy po ukonceni prace odstraiite z vany
stroje vSechny nahromadéné trisky — predejdete tak pred¢asnému rozkladu
chladici kapaliny!
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Vanu na trisky nenechavejte vysunutou — hrozi nebezpeci trazu!

Pii otevirenych ochrannych dvefi pracovniho prostoru nelze rizika, vyvolavana
rotujicimi ¢astmi, dostate¢né eliminovat, pri praci proto dbejte na udrzovani
dostatecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti tak, aby nevznikalo nebezpeci urazu!

Na vodorovné plochy krytu stroje je zakazano odkladat jakékoliv pfedméty.

Pii manipulaci v blizkosti ostrého hrotu pinoly koniku, zejména pii upinani,
dbejte zvySené opatrnosti a po€inejte si tak, aby nedoslo k urazu!

Pro minimalizaci rizika roztrZzeni nebo zlomeni nastroje pri praci volte
optimalni obrabéci podminky (vhodné otacky, vhodné nastroje, vhodné
rychlosti posuvu ve vztahu k obriabénym materidlim) a dbejte o vcasnou
vyménu otupenych nastroju!

Pii obrabéni nevyvaZenych obrobki vznikd znacné nebezpe€i vymrsténi,
snaZte se proto uvedené riziko minimalizovat vyvaZenim obrobku nebo
obrabénim p#i sniZené rychlosti! Drive, neZ uvedete vieteno do pohybu,
zkontrolujte spravné upnuti obrobku! Pri obrabéni velkych ty€ovych dila
zkontrolujte dostateCnou velikost a spravny uhel stiediciho dilku pro hrot
pinoly koniku! PouZivejte jen otacky, neprekracujici maximalni dovolené
otaCky upinaciho zafizeni! PouZivejte pouze upinaci zafizeni schvilena
vyrobcem stroje! Pri konstantni Fezné rychlosti vidy nastavte omezeni
maximalnich otacek s ohledem na velikost a tvar obrobku a na typ upinaciho
zarizeni!

Pfi obrabéni tyéového materidlu, jehoz délka presahuje obrys bocniho
ochranného krytu stroje, musi provozovatel stroje zajistit zakryti precnivajici
casti tyce tak, aby byla dostatecné eliminovana vSechna takto vznikla rizika,
zejména riziko navinuti!

Uéelem ochrannych krytii, namontovanych na stroji, je pouze minimalizovani
nebezpecdi, vznikajicich vymrS$ténim (napr. ¢asti upinaciho zarizeni, nastroji a
obrobkii (nebo jejich casti), véetné tfisek. Ochranné kryty v Zadném pripadé
toto nebezpedi zcela nevylucuji.

Na stroji je nutno pouZivat pouze nastroje, které svym charakterem a
vlastnostmi odpovidaji podminkdm obrabéni, pfi kterych jsou pouZivany.
Vysoké opatrnosti je nutné dbat predevS§im u dlouhych nastroji s nizkou
tuhosti.

Stroj musi byt v klidu, jestliZe se provadi: ¢isténi pracovniho prostoru, udrzba
stroje nebo vyména vadnych c¢asti, pri odstrafovani zavad na elektrickém
zarizeni stroje. Klidem stroje se rozumi vypnuti hlavniho privodu a jeho
zajiSténi zamkem proti nahodnému zapnuti.
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Zvlasté je nutné dodrzovat bezpecnostni predpisy a dbat zvySené opatrnosti pri:

. seFizovani stroje pro vyrobu soucasti

. méieni obrobku v pracovnim prostoru mezi operacemi
. upinani nebo uvoliiovani opracovavaného dilce

. ruéni vymeéné nastroji

Pri obsluze stroje nehrozi obsluhujicimu pracovnikovi nebezpe¢i tirazu el. proudem. VSechny
Zivé ¢asti elektroinstalace jsou chranény pied nebezpeénym dotykem vhodnym krytem nebo
vhodnou izolaci. Pii opravach stroje je v§ak zapoti‘ebi dodrzovat zasady bezpe¢né prace

Stroj je urcen pouze pro obsluhu jednim pracovnikem.
Obsluha musi zabezpecit, Ze se v pracovnim prostoru stroje nenachazeji jiné osoby.
Obsluha je povinna ihned nahlasit zménéné stavy na stroji, které ovliviiuji bezpecnost.

Pied odchodem z pracovisti je obsluha povinna zajistit stroj tak, aby nedoslo k poskozeni
stroje a/nebo urazu jiné osoby.

2.6 Upinaci zarizeni

Upinaci zaiizeni smi byt upravovano pouze v souladu s doporucenim vyrobce
upinaciho zafFizeni.

Upravy upinaciho zarizeni obrobku mohou omezit nebo zménit maximalni
frekvenci otaceni viretena nebo ucinnost tohoto zaiizeni.

2.7 Laserova sonda

V pfipadé, Ze je stroj vybaven nastrojovou laserovou sondou, dbejte nasledujicich
bezpec¢nostnich pokynii:
Nedivejte se primo do laserového paprsku.
Béhem pouzivani optickych pristroji zajistéte, aby nedochazelo k odrazu
paprsku do odi jinych osob zrcadly ¢i podobnymi odrazivymi plochami.
Nevystavujte pusobeni laserového paprsku povrch pokozky déle, nez je

absolutné nutné. Seznamte obsluhu s rizikem primého kontaktu laseru se
zrakem nebo delSiho vystaveni pokoZzky pusobeni paprsku.

Dodanou nalepku s upozornénim na laserové zarizeni umistéte na dobre
viditelné misto stroje.

Obsluha laserového zarizeni se musi Fidit bezpecnostnimi normami pro
laserova zarizeni.
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2.8 Hydroagregat stroje

V pripadé, Ze je stroj vybaven hydroagregatem, jehoZ soucasti je akumulator tlaku, se rid’te
nasledujicimi pokyny:

V Zadném pripadé neméiite nastavenou hodnotu tlaku na manometru
hydroagregatu.

Servisni ukony, opravy a pripadnou vyménu soucasti smi provadét pouze
vySkoleni servisni pracovnici.

Pied kazdym zasahem do hydraulického obvodu musi byt povolen vypoustéci
ventil a odstranén tlak z hydraulického obvodu. Pracovnik provadéjici zasah
do hydraulického obvodu je povinen presvéd¢it se o nulové hodnoté tlaku na
manometru hydroagregatu!

Provadéjte pravidelné kontroly tlaku dusiku v akumulatoru hydroagregatu.

2.9 Protipozarni opatreni
Pfi préci se strojem a pii ¢innostech v jeho okoli musi byt dodrzovany zasady platného zdkona o
protipozarni ochrané (v CR Zakon &islo 133/1985 sb.). Nutno zajistit tato opatieni:

- Obsluha musi byt proskolena v protipozarni ochrang.

- Pracovnici musi byt sezndmeni s umisténim a obsluhou vécnych prostredkti pozarni

ochrany.

-V okoli stroje nesmi byt ukladany hotlavé latky.

- Stroj 1 jeho okoli musi byt udrzovan v Cistoté.

- Unikové cesty musi byt stale volné.

-V okoli stroje nesméji byt provozovany zdroje tepla a zafizeni s otevienym ohném.

- Je nutno dodrZovat bezpecné technologické postupy.

- Pro ptipadné haseni pouzivat pouze hasici pfistroje praskové nebo COz (sn€hové).

2.10 Ekologie provozu, odstranovani a likvidace odpad

Pii provozu stroje je nutno postupovat v souladu se zdkony na ochranu Zivotniho prostiedi (v Ceské
republice hlavné zdkon o odpadech ¢.185/2001 Sb., ve znéni zmén a zédkon o vodach ¢.254/2001
Sb., ve znéni zmén). VSechny chemické latky se musi pouzivat v souladu s bezpe¢nostnimi listy.

- Maziva, chladici kapaliny a ¢istici prostiedky se nesmi dostat do pidy, spodnich vod nebo
do kanalizace.

- Uniku chladici kapaliny je tfeba zabranit i p¥i manipulaci s tiiskami. Chladici kapalina musi
svym sloZenim odpovidat platnym hygienickym ptedpisim, musi vykazovat vysokou
trvanlivost a zaru¢ovat korozivzdornost — viz Kapitola Udrzba strojni.

- Naéhodny unik téchto latek je tfeba bezodkladné& odstranit pouZitim sorpénich prostiedkii a
likvidovat dle zasad zakona o odpadech.

- Pouzity olej, maziva, zaspinéné filtry a Cistici prostfedky likvidujte v souladu s piedpisy na
ochranu zivotniho prostiedi.

- Pfi zachédzeni s mazivy a Cisticimi prostfedky dodrzujte doporuceni vyrobce. Chraiite se pred
delSim a intenzivnim kontaktem téchto prostiedkli s pokozkou. Vyvarujte se nadychani
olejové mlhy nebo pary. Pied praci pouzijte ochrannou mast. Po kontaktu s mazacimi
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prostiedky je nutno postizena mista diikladné omyt vodou a mydlem a nanést na né¢ vhodnou
regeneracni mast.

Likvidaci obalového materialu proved’te v souladu s platnou legislativou zemé,
kde je stroj provozovan.

2.11 Vyrazeni z provozu, demontaz a likvidace stroje
Po ukonceni Zivotnosti je nutno stroj zlikvidovat v souladu se zasadami ochrany Zivotniho prostiedi
zem¢, kde je stroj provozovan.
- Stroj je tfeba bezpecné odpojit od elektrické sité, od zdroje tlakového vzduchu a odtlakovat
hydraulické obvody.
- Veskeré napln¢ odstranit ze stroje a zlikvidovat v souladu s piedpisy.
- Pfi pfemistovani stroje dodrzovat pokyny kapitoly ,,Doprava, manipulace a skladovani
stroje*“.
- Pro likvidaci stroje vyuzijte sluzeb nékteré specializované firmy.

Likvidaci odpadu souvisejiciho s provozem a likvidaci stroje proved’te
v souladu s platnou legislativou zemé, kde je stroj provozovan.
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3 Technicka data

3.1 Oblast pouziti a charakteristika stroje

Vertikalni obrabéci centrum MMC 1500, MMC 1500 DT je pokracovatelem fady vertikalnich
center MCWV100, VXD100 CNC, MCV 500, 750, 1000, 1000A / 1270A, firmy KOVOSVIT
MAS, a.s., Sezimovo Usti. Vyznaduje se predeviim vysokou tuhosti, piesnosti, dynamikou,
opracovanim slozitych dilci na jedno upnuti, stabilitou fezného procesu, vysokymi otackami
vietena, dobrym odvodem tfisek z pracovniho prostoru, vysokou spolehlivosti a produktivitou. Tyto
vlastnosti jej predurcuji jak pro oblast univerzalni vyroby, tak i pro oblast vyroby tvarové slozitych
forem.

Obrabéci centrum typu MMC 1500, 1500 DT je urCeno pro naro¢né prace v kusové i sériové
vyrob&. Provadi operace: vrtani, vystruzovani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitd. Je standardné
urcéeno k obrabéni dilct z oceli, barevnych kovii a plast upnutych na pracovnim stole.

Pri obrabéni materiali nesmi vznikat prostredi s nebezpe¢im vzniku poZaru
nebo vybuchu.

Pfi obrabéni litiny a lehkych barevnych kovii musi byt stroj vybaven pasovym
filtrem nebo jinym ucinnym zpisobem filtrace chladici kapaliny. V piipadé
materiali, pri jejichZ obrabéni vznika prach, napf. grafit, keramika, drevo,
lehké barevné kovy, litina apod., musi byt stroj vybaven ufinnym odsavanim
tohoto prachu z pracovniho prostoru. Skfii elektrorozvadéce musi byt v tomto
pripadé vybavena uzavienym okruhem chlazeni.

Upozornéni: vyrobce stroje nezodpovida za vady vzniklé v disledku
nerespektovani téchto zasad.
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Obrazek 1: Zakladni sestava stroje MC 1500
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Obrazek 2: Zakladni sestava stroje MMC 1500 DT

Zéaklad stroje tvoii loZe s levym a pravym stojanem. Po lozi ptejizdi jeden pracovni stll (osa Y),
nebo dvé palety (X, U). Na hornich plochéach stojant je ulozen pfi¢nik, ktery na ptedni sténé nese 2
listy linedrniho vedeni osy Y. Na tomto vedeni se pohybuji sané (osa Y). San¢ nesou voziky
svislého vedeni smykadla se dvéma liStami (osa Z).

Posuvy jsou realizovany ve vSech osach kulickovymi Srouby. Osa Y je osazena kulickovym
Sroubem s rotaéni matici pramér 50mm se stoupanim 20mm. Pievod krouticiho momentu
z digitalniho regulacniho servopohonu na Sroub je feSen femenovym pievodem. Ostatni osy X, U, Z
jsou osazeny kulickovymi Srouby primér 40mm se stoupanim 20mm. Mezi kulickovymi Srouby a
digitalnimi regula¢nimi servopohony jsou umistény pruzné spojky.

Stroj je osazen jednim z téchto vieten:
- 1SO 40 — 12 000 ot./min (provedeni stroje SPEED)
- I1SO 50 — 10 000 ot./min (provedeni stroje POWER)

- HSK A100 - 8 000 ot./min (provedeni stroje POWER+)
- HSK A 63 -12 000 ot./min (provedeni stroje SPRINT)
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Stroj je osazen jednim z téchto zasobnik nastroju:
- 1SO 40 - 30 Iizek pro nastroje

- 1SO 50 — 24 a 40 Itzek pro nastroje

- HSK A 100 - 24 ltzek pro nastroj

- HSK A 63 - 30 a 60 luzek pro nastroj

Obrabéci centrum je osazeno rota¢nim zasobnikem s mechanickou rukou. Ovladani zasobniku
nastroju je elektromechanické.

Kryty pracovniho prostoru s otviracimi dvefmi a roletami stropu zabranuji rozstfiku chladici
kapaliny od stfedového ¢i vnéjsiho chlazeni néstroji. Tiisky a chladici kapalina jsou po skluzech
loze odvadény do Snekovych dopravnikli a témi pak do dopravniku tfisek, ktery je umistén za
strojem.

Uplna tabulka technickych parametri viz piiloha.

Stroj je dodavan v provedeni podle specifikace zdkaznika s upinacimi kuzely ISO. Rozmérovy
nacrtek kuzeld, viz kapitola 12 - Piilohy.

Pfi pouziti ptivodu chladici kapaliny nebo tlakového vzduchu stfedem nastroje je nutno u kuzelu
HSK A63 pouzit nastrénou trubku a u kuzele ISO nezbytné pouzit ¢ep ISO7388/2 typ A a kuzel
nastroje dle ISO 7388/1 s pruchozim otvorem.
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Obrazek 3: Upinaci plocha pracovniho stolu-1x stiil
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3.2 Hlavni udaje

TECHNICKA DATA STROJE MMC 1500 MMC 1500 DT
STUL
Upinaci plocha stolu mm 1500x1300 720x1000 (2x)
T-drazky (pocet x Sifka x rozte€) 13x18x100 5x18x125 (2x)
Max. zatiZeni stolu kg 2500 1250 (2x)
Vy$ka stolu nad podlahou mm 850
PRACOVNi ROZSAH
X - 0sa mm 1300 1000
Y - osa mm 1500
Z - 0sa mm 600
Min. vzdalenost ¢ela vietene od stolu mm 110 (150)
POSUV
Zrychleni (X, Y, 2) m.s2 5 (X=4 nad 1400kg) 5 (X=4 nad 750kg)
Rychloposuv (X, Y, 2) m.mint 45
ELEKTRICKE PRIPOJENI
Celkovy max. pfikon stroje kVA 85
PNEUMATICKE ZARIZENI
Pracovni tlak vzduchu MPa 0.6
Spotfeba vzduchu (20°C, atm, 20 vymén nastr.) I/hod. 5000-7000
CHLADICIi ZARIZENi NASTROJE
Objem nadrze dm3 280
Celkovy maximélini objem chladici kapaliny dm?3 280
PRESNOST CSN ISO 10791-4
Odméfovani pfimé
Pfesnost stavéni soufadnic mm 0,01
Pfresnost najeti mm 0,005
ROZMERY STROJE
Pozadovany min. zastavbovy prostor (d x § x v) mm 5470x5730x3850 4490x5390x3850
s dopravnikem tfisek a klimatizaci rozvadéce
HMOTNOST STROJE
Kompletni stroj kg 17000 17000
Dopravnik tfisek kg 740
\ Strénka 8
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TECHNICKA DATA VRETEN A ZASOBNIKU
VRETENO jednotky| 15040 ISO50 HSK A 63 HSKA 100 | HSKA 63
Jmenovity vykon vietena S1/56 - 40% kw 32/48 20/26 25/35 39/50 32/48
Kroutici moment S1/56-40% Nm 130/200| 262/340 86/120 451/579 130/200
Vyrobce Kessler
DMS DMS DMS
DMS DMS
Typ 100.46 - 132.80.8.FOS| 100.46 -
666.393 112.56.8.FOS | 100.46.4.FHS JF 668.731
Max. otacky vietena min’t 12000 10000 18000 8000 12000
Pramér prednich loZisek mm 100 100
Doba rozbéhu na max. otacky sec 3 6
doba zastaveni z max. otacek sec 3 6
Upinaci sila nastroje kN 8 25 25 45 22
Vzddlenost ¢ela od upinaci plochy mm 150-750 190-750 150-700
ZASOBNIK NASTROJU
ZpUsob vymény mechanickou rukou
Pocet mist v zasobniku ks 30 24(40) 30 24 60
Max. délka ndstroje mm 260 260 260 260 300
Max. primér nastroje mm 80 110 80 110 75
Max. pramér nas,trOJe,s vypﬂechamm mm 160 160 160 160 130
sousednich nastrojl
Max. hmotnost ndstroje kg 6 15 8 15 8
Max. hmotnost nastrojl v zasobniku kg 150 250 (400) 150 240 300
Cas vymény sousedniho nastroje
tfiska - tfiska (naméreno z poloviny sec 6 8 6 8 6
zdvihu os)
Tabulka 1: Tabulka zakladnich technickych parametri
WWW.KOVOSVIT.CZ
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4 Doprava a vybaleni stroje

Stroj je z vyrobniho zavodu dopravovariast&éné rozebraném stavu. VSechigsti podléhajici
powetrnostnim vilivam jsou chradény konzervanim prostedkem, zaréujicim ochranu po dobu 1
mesice. Stroj musi bytippravovan f teplotach v rozmezi -35 az +65°C.

Stroj je podle vzdalenosti a mistatemi chrasn bud’ obalem, nebo impregnovanou plachtou. Na
misg urceni je nutno vSechnyasti skladovat ve vhodnych suchych prostorech.

4.1 Ukony p Fed dopravou stroje

Pred dopravou stroje je nutno provést tato eyt

- zajistit vS8echny fipravky pro dopravu stroje

- zajistit zvedaci Zdzeni gakazkac. 2112-Kovosvit MAS a.s.)

- demontaz stroje provadi vyhradwySkoleni pracovnici vyrobni firmy

- odmontované&asti vhod® zabalit

- najet pohyblivymicastmi stroje do polohy,ipniZ je stroj vyvazen, a v této poloze je zajistit
viz. Obrazek: Doprava stroje-zaj@/aci konzola a plechy

- ovladaci panel otdt na rameni ke gh¢ el. rozvadcée a vhoda zablokovat

- zajistit ochranu obrazovky a klavesnice ovladagiaoelu proti poskozeni

- demontovat spodni obvodové ochranné kryty el. rdsiea

- presunout el. rozvad pomoci paletového voziku o 800 mmieg (ve smiru osy “Y*) a ot
zajistit

- demontovat zasobnik nasiioj

- demontovat fedni kabinu pracovniho prostoru

- demontovat fedni a boni kryty v grednicasti stroje

- demontovatettzové rozvody Snekovych dopraviic. pohonu

- demontovat Snekové dopravniky (3ksgtne zadniho ulozeni

- demontovat v fednicésti stroje Zlab g&dni, Zlab pravy a levy

- demontovat pedni teleskopické kryty (2ks)

- demontovatepici

- demontovat zadni krytovani

- demontovat pneumaticky valec vyvazovani osy ,Z‘bme&lemontovat konzolu hydraulického
vyvazovani osy ,Z

- demontovat motor posuvu osy ,Z&vmezigiruby a pruzné spojky

- uvolnit kabelovodi osy ,Z" a sklopit na bok

- v zadnic¢asti stroje demontovat kryty zadni

- demontovat odsavani FILTERMIST FX7200 (zvlastisiuSenstvi)

- zajistit b&ni dveae do pracovniho prostoru a k zasobniku néstroj
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4.2 Premistovani stroje

Pri dopravé je nutné dbat maximalni opatrnosti a grepravu smgji vykonavat
pouze osoby zkuSené Eadné vyskolené

Béhem dopravy je stroj rozten na tytocasti:

- vlastni stroj

- pohon osy ,Z“ a pneumatické vyvazovani osy ,Z"
- ptedni kabina pracovniho prostoru

- boeni predni kryty, pedni kryty, zadni kryty¢epice
- Snekové dopravnikyd pohonu, rozvoila Zlaki

- teleskopické kryty

- dopravnik tisek

- pasovy filtr (zvlastni gslusSenstvi)

- odsavani FILTERMIST (zvlastniisluSenstvi)

- zadni krytovani

- zasobnik nastrgj

- chlazeni FLKS
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HMOTNOST STROJE:
MMC 1500 -17 000 kg
MMC 1500 DT -17 000 kg

otocny bod

Obréazek 2:Zvedani stroje

4.2.1 Manipulace jefabem

Pri dopravé je nutné dbat maximalni opatrnosti a grFepravu sméji vykonavat
pouze osoby zkuSené Eadné vyskolené.

V chladicim agregatu nesmi byt Bhem piepravy chladici kapalina, jinak by
mohlo dojit k poSkozeni nadrze.

Manipulace vlastnim strojem je dovolena pouze s pditim zvedaciho z#izeni
doporu¢eného vyrobcem. Nikdy nepouzivejte poSkozené neboesthvalené
zawésné zd&izeni.

Véazaci otané body TP 10 M36x50 (celkem 4 kusy) musi byt datany nacelo.
Pied zvednutim je nutno zkontrolovat, poj. nastavit, stejnonérné zatiZzeni
zvedacichretézi a horizontalni polohu zvedaného stroje.
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Obrazek 3:Véazaci ot@ny bod

Béhem zvedani neustale kontrolujte spravnou polohu laéi fetéza, aby nedoSlo
k jejich zaklesnuti a poSkozentasti stroje.

Zavésné zd&izeni je dimenzované pouze na zatiZzeni vahou strpjgez gridavnych
aparatua, obrobku atd.

Zavésné zd&izeni podléha predpisim platnym pro tato zarizeni. Povinnosti
vlastnika je zajistit pravidelné kontroly zvedacihozakrizeni a vést o kontrolach
pisemnou dokumentaci.

Souwtasre se zvedacim z&izenim je dodavana sada pisemné dokumentace:

- Evidergni karta vazacicretza

- Evidergni karta textilnich zassa

- Montazni listettzového za¥sného prosedku
- Montazni list textilniho zassného prosedku

4.3 Skladovani stroje

Je-li stroj po pejimce skladovan zakaznikem, musi byt po dobu ekku zajistn proti
jakémukoliv poSkozeni vlivem peétrnosti, vnikanim prachu, nevhodnosti skladovaghastoru.
Pti dlouhodobém skladovani musi skladovaci prostgoeitiat podminkam norm@SN 33 2000-1
ed2. (Z&kladni prosdi je prostdi vnitnich prostor, kde se teplota vzduchu pohybuje e

— 5°C az + 30C, vzduch neobsahuje vice nez 15@H n? a relativni vihkost nesahuje 80%).
Opracované plochy musi byt chéay proti korozi vhodnym konzergaim prostedkem.
Maximalni doba k obnoveni konzervace je dsin. Ri dlouhodobém skladovani je nutna kontrola a
repas vzdy po uplynuti dvanactisini Ihaty. Stroj musi byt uloZzen v takové poloze, aby nkiyo
nastat deformace ovliujici funkci a gesnost stroje.

4.4 Kontrola stroje p Fi dodani
a) stroj vybalit a pekontrolovat

a) piipadné poskozeni hlasitgpravci
b) prekontrolovat, zdaifsluSenstvi je Uplné a odpovida objednavce
c) nesrovnalosti hlasit, na opai reklamace se nebetetel
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Opakované zabaleni stroje k ochraé pired posSkozenim pi dopravé miize
provadét pouze pracovnik ueny firmou KOVOSVIT MAS, a.s.
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5 Instalace stroje
5.1 Usazeni stroje na zaklad

Vyrobce si vyhrazuje pravo na prvni uvedeni stroje do provozu u zakaznika,
pripadné na to, aby instalaci provedli jim zaSkoleni pracovnici dodavatelské
firmy za predem stanovenych podminek. Pouze za tohoto predpokladu bude
poskytnuta zaruka garantovana uzavienou kupni smlouvou mezi prodejcem a
odbératelem.

Pro trval¢ dodrzovani garantované piesnosti a klidného chodu je nutné pifi umisténi stroje
respektovat tyto zasady:

Stroj je ur¢en do mirného klimatického prostiedi pro mechanické dilny kovoprimyslu,
umisténé v uzavienych objektech s pfirozenym vétranim, s béznou prumyslovou atmosférou,
S nizkou prasnosti a bez pfitomnosti agresivnich par nebo plynil a prachovych castic, zejména
elektricky vodivého prachu. Teplota okolniho prostfedi musi byt v rozsahu 10 - 35 °C. Je-li
vyzadovana vysokd pracovni piesnost, musi stroj pracovat v prostfedi s ustdlenou teplotou
20 °C + 2 °C. Maximalni relativni vlhkost vzduchu mize byt 75%, nejvétsi absolutni vlhkost 15
g/m®, max. nadmotska vyska 3000 metri nad motem.

Stroj nesmi byt postaven vedle zafizeni zpisobujicich velké otfesy pidy, jako jsou buchary,
kompresory a podobné.

Na stroj nesmi pasobit pfimé slunecni svétlo.

Stroj nesmi byt v blizkosti topnych téles nebo ventilatord.

Pracovnici budou vyslani na uvedeni stroje do provozu v zdvodé odbératele jen pii splnéni

nasledujicich podminek:

1. Zéakaznik bude mit pfipraven zaklad pro stroj dle zékladového planu

2. Do zakladu budou navrtany kotevni otvory s rozteci dle ptipravkové Sablony, chemickou
maltou nainstalovany do otvorli zavitové tyCe a na zavitové tyce rozmistény sefiditelné
patky stroje. Na takto pfipraveny zéklad bude poloZen stroj. VySe uvedené plati v ptipade
pozadavku na kotveni stroje. Déle budou rozmistény periferie a agregaty kolem vlastniho
stroje dle zdkladového planu.

3. Bude pfipravena odpovidajici pfipojka elektrického proudu a dalSich hnacich
médii (vzduch o ptedepsaném tlaku, mnozstvi a Cistoté dle dokumentace) ke stroji.

4. Budou pfipraveny predepsané nebo ekvivalentni olejové naplné a chladici média pro
zprovoznéni stroje.

5. Bude pfipraveno pifimérené mnozstvi materialu k docisténi stroje od pfipadné konzervace.

Pozadavky na potiebny prostor pro instalaci znazoriiuje Obrazek: Zakladovy plan a Obrazek:
Zakladovy plan DT. Ke stroji musi byt v misté jeho instalace vybudovan ptivod elektrické energie a
stlaceného vzduchu s respektovanim ptislusnych bezpecnostnich piedpist.

Pokud m4 podlaha nosnost minimalné 5 tun/m?, maximalni nerovnost plochy je do 3 mm a v okoli
stroje se nenachdzeji z4dné zdroje nadmérnych vibraci, které by negativné ovliviiovaly pfesnost
stroje nebo fezny proces, jako napt. buchary, kompresory, kolejova vozidla aj., ponecha se stroj na
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puvodni podlaze. V opaéném piipad¢ si vySe uvedené podminky zajisti zakaznik na vlastni naklady
vystavbu odpovidajiciho zakladu, spliujiciho zde vyjmenované pozadavky.

Pozadavky na potiebny prostor okolo stroje reSi ve vazbé na kotevni mista
stroje Obrazek: Zakladovy plan a Obrazek: Zakladovy plan DT. Nedostate¢né
na dimenzovani zakladu miiZe mit za nasledek zhorSeni geometrické presnosti,
¢astéjSi nutnost prerovnavani geometrie a snizenou Zivotnost stroje.

JelikoZ jsou na stroji pouZité oleje, tuky, chladici a mazaci kapaliny, musi byt
z divodu ochrany Zivotniho prostiredi povrch zakladové desky tésny a odolny
vuci témto provoznim kapalinam.
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Obriazek 3: Zakladova patka

Postup pro kotveni.

Za provedenti této ¢innosti odpovida zdkaznik stroje. Pfedmétem c¢innosti je

- navrtani kotevnich otvort do zakladu stroje s rozteci dle ptipravkové Sablony
- instalace kotevnich Sroubli pomoci pfipravkové Sablony a chemické malty

- rozmisténi zakladovych patek stroje

- vlastni poloZeni stroje za na takto pfipraveny zaklad

- rozmisténi periferii a agregatt stroje dle zdkladového planu

Jako pomucku pro rozteCe vyvrtani dér pro kotevni Srouby pouzijte Sablonu, kterou Ize koupit jako
zvlastni piisluenstvi. Sablona je dodavana v rozlozeném stavu a je ji nutné slozit dle zaslaného
vykresu. Pro oznaceni mist pro vrtani otvora pouzijte Sablonu bez vypodlozeni. Po oznaceni mist
pro vrtani dér Sablonu odsuiite stranou a dle oznacenych mist vyvrtejte prislusny pocet dér o
priméru 24mm a hloubce 165 mm kolmo k roviné zakladové desky. Vyvrtané otvory vycistéte
vhodnym kruhovym ocelovym kartdCem a vysavacem. Poté pouzijte opét Sablonu s vypodlozenim.
Sablonu peélivé zacentrujte nad vyvrtané otvory v zakladové desce, aplikujte chemickou maltu
(neni soucasti dodavky stroje) do dér a instalujte kotevni Srouby (jsou soucasti zvlaStniho
piislusenstvi spolecné se Sablonou vcetné podlozky a matice) tak, aby konec kotevniho Sroubu
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vyc¢nival cca 46mm nad horni plochu plechu Sablony. Piebyte¢nou chemickou maltu, ktera byla
vytlatena po obvodu dér pii instalaci kotevnich Sroubtl, peclivé odstraiite, aby nenarusila rovinnost
betonu v bezprostiedni blizkosti kolem kotevniho Sroubu. Po vytvrzeni chemické malty demontujte
Sablonu a nasad’te na kotevni Srouby vyskové¢ setiditelné patky stroje (jsou soucasti dodavky stroje).
S pomoci vodovahy nahrubo vyrovnejte horni plochy vSech patek. Na takto pfipravené kotevni
Srouby a patky opatrn¢ umistéte stroj. Na horni volny konec kotevniho Sroubu nasad’te podlozku a
matici (zvlastni ptisluSenstvi).

5.2 Sestaveni stroje

Za provedeni této Cinnosti odpovida dodavatel stroje. Po ustaveni stroje na zaklad proved'te:

- kontrola stroje dle kupni smlouvy

- presné ustaveni periferii a agregatl stroje dle zdkladového planu stroje

- odstranéni konzerva¢ni hmoty, o€isténi stroje, promazani, kontrola a doplnéni vSech olejovych
naplni podle stitku mazani

- demontaz fixacnich a zajistovacich prvki pro transport stroje, kompletace stroje a ptipojeni
energii (vyobrazeni a popis v kapitole Doprava)

- oziveni stroje

- vyrovnani stroje dle ,,Pfedavaciho protokolu o méteni geometrické piesnosti‘

Stroj musi byt minimalné 48hod pred finalnim nastavenim geometrie
umistén v mistnosti s teplotou 20°C £ 2°C

- odzkouseni funkci stroje
zékladni sezndmeni s obsluhou stroje a idrzbou

Upozornéni:
Vzhledem k tomu, Ze chladici kapalina slouZzi 1 k mazéani Cerpadla chlazeni, je nepiipustné Cerpadlo

zapnout bez naplnéni nadrze chladiciho agregatu.

5.3 Ukoly po instalaci stroje

Po instalaci vlastniho stroje provedou povéfeni pracovnici montdz ¢asti, které byly prepravovany
zvlast — ptesunuti elektrického rozvadéce, ptipojeni pohonu a vyvazovani smykadla (osa Z),
montdZz krytl, montaZ piedni kabiny, demontdZ zajiStovaci konzoly a ostatnich pojistnych
pfepravnich prvki (prvky — vyobrazeni a popis viz kapitola Doprava), montdz Snekovych
dopravnikt, pfipojeni agregatli atd. Pfed uvedenim do provozu je potfebné ze stroje odstranit
konzervacni hmotu, stroj fadn¢ ocistit a promazat.

Pri praci s Cisticimi prostredky je zakazano pracovat s otevienym ohném v
okruhu 5 m a je nutné se vyvarovat statické elektiiny.

\ Stranka 7

WWW.KOVOSVIT.CZ e




5.3.1 Parametry elektrického pfivodu

Celkovy jmenovity pfikon stroje 85[kVA]
Napéti AC 3x400[V]
Jmenovity proud stroje 125[A]
Doporuéeny prifez pfivodniho kabelu 5x35 mm?, Cu

Na pocatek pirivodniho kabelu doporucujeme umistit tfifazovy jistic s motorovou vypinaci
charakteristikou jmenovitého proudu ...........cccceeviieriieniiieniieiiieriecce e e e 125 A

Stroj lze pfipojit pfes proudovy chrani¢ s jisticem pii dodrzeni téchto parametri proudového
chranice: vybavovaci proud je 300 mA a doba vybaveni 50 ms.

Pripojeni stroje smi provést pouze osoba nalezité vySkolena ve smyslu
bezpecnostnich predpisi pro obsluhu a praci na elektrickém zarizeni. V Ceské
republice ve smyslu CSN 34 3100.

Pi‘ed pripojenim stroje je nutné piekontrolovat, zda-li provozni napéti a
kmitocet stroje (uvedeny na Stitku stroje) je souhlasny s napétim a kmitoétem
el. sité zakaznika. V negativnim pripadé nesmi byt stroj el. pfipojen.

Patficnou pozornost vénujte Fadnému pripojeni stroje na ochranny vodi¢
rozvodné sité. Pfed uvedenim stroje do provozu se musi provést vychozi revizi
el. zaFizeni stroje. V Ceské republice ve smyslu CSN 33 1500. V Kovosvitu
Sez. Usti se provadi zkousky dle CSN EN 60204-1 ¢1. 19 (protokol o zkousce
Kovosvit Sez. Usti doda na vyZadani ziakaznika).

Po pfipojeni stroje je zapotiebi ovérit, je-li stroj pfipojen na spravny sled fazi. V opacném piipadé
se zaméni dva piivodni vodice.

Zakaznik musi zajistit ptivod stla¢eného vzduchu K ptipojeni do tpravny vzduchu.
Stlaceny vzduch musi spliiovat tyto kvalitativni kritéria, které vychazi z normy 1SO8573-1.:
- Pevné negistoty / koncentrace 5 - 10 mg/m3/ tiida kvality 7
- Voda/ teplota rosného bodu < +3 °C / tfida kvality 4
- Olej / koncentrace < 5 mg / tfida kvality 4

Pfi prvnim uvadéni stroje do provozu musi byt splnéna upozornéni uvedena v kapitole 2.
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5.4 Vyrovnani stroje
1. Na stil polozime vahy ve sméru osy X a ve sméru osy Y (vahy by mély byt piiblizné ve
sttedu stolu).
2. Stroj postavime na patky €. 2, 3 a 9 (nejlépe ptistupné), ostatni patky jsou odlehceny.
3. Vyrovname stroj v obou osach - hrubé vyrovnani kdy stroj neni pfipojen k elektrické siti
4. Vyrovnani po pripojeni k elektrické siti.
a) kontrolujeme véhu v 0se X pfi piejezdu stolem
b) pfitazenim patek 6 a 7 zmensime prohnuti loZze a zmensime zménu vahy pfii prejezdu
stolu v ose X(loZze miize byt na patkach 2, 3 a 9 prohnuté)
c) dotazeni patek 1, 4, 5 a 8 pii kontrole vyrovnani stolu

o |

Keek| |

Obrizek 3: Vyrovnani stroje
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6 Obsluha stroje

6.1 Terminy a definice

FS - Functional Safety (Funk¢éni bezpecnost)

SOM _1 - Safe operating mode 1 (Bezpecny provozni rezim 1): Automaticky provoz, vyrobni rezim
SOM_2 - Safe operating mode 2 (Bezpecny provozni rezim 2): Sefizovaci provoz

SOM _3 - Safe operating mode 3 (Bezpecny provozni rezim 3): Ruc¢ni zasah, pouze pro
kvalifikovanou obsluhu

Obsluha — obsluha miize pracovat pouze v rezimu ¢innosti SOM 1

Kvalifikovana obsluha — obsluha, ktera spliiuje podminky pro praci v rezimech ¢innosti SOM_1,
SOM 2 a SOM 3. Tj. pracovnik znaly s dlouholetou praxi obrabéni, se specialnim Skolenim,
vzdélanim a zkusenostmi, které mu umoznuji rozpoznat mozna nebezpeci.

Osoba zodpovédna za kli¢ — je osoba urcena provozovatelem, kterd je zodpovédna za ulozeni klice
pro obsluhu stroje v rezimech SOM_2 a SOM_3 a jeho vydani jen osobam spliujici vySe uvedené
pozadavky na kvalifikovanou obsluhu stroje. Dale vede evidenci o tom, komu byl kli¢ vydan a kdy
byl vracen. Osoba zodpovédna za kli¢ miize byt zaroven kvalifikovanou osobou.

Uzamykatelny prepinac¢ volby reZimu — slouzi k pfepinani mezi rezimy ¢innosti SOM_1, SOM_2
a SOM_3 pomoci klice.

Souhlasné povelové zarizeni — je tlacitko nutné pro umoZznéni nékterych funkci v reZimech
¢innosti SOM_2 a SOM 3

Rezim cinnosti (dale jen ,,rezim“) — je rezim voleny pomoci uzamykatelného piepinace volby
rezimu. Povolené funkce pro jednotlivé reZimy ¢innosti vychédzeji z normy CSN EN 12417. Blizsi
popis rezimi ¢innosti na stroji naleznete v podkapitole Popis rezimil ¢innosti.

Pracovni prostor — prostor, ve kterém mtize probihat proces obrabéni

Cislicové Fizeni — automatické fizeni procesu pomoci zafizeni, které vyuziva cislicova data
zavadéna v pribéhu ¢innosti

Elektronické rué¢ni kolecko — ru¢né¢ pohdnéné ovladaci zafizeni, které pfi otaceni vyvolava a
udrzuje pohyb v ose pomoci generovani pulsi vedenych k Cislicovému tizeni

6.2 Bezpecnostni pozadavky

Obsluha musi byt prokazatelné sezndmena s ovladanim stroje s danym fidicim systémem, funkcemi
povolenymi v jednotlivych rezimech €innosti a nebezpecich a rizicich pfi praci. Obzvlaste pracovni
rezim SOM_3 vyzaduje zvySenou opatrnost vzhledem k provozu stroje pii otevieném krytu
pracovniho prostoru a moznosti startu cyklu. Obsluha stroje musi byt pravidelné¢ poucovana ohledné
bezpecné prace na stroji a zdznam o tomto Skoleni musi byt archivovan v pisemné formé. Obsluha
musi byt vybavena osobnimi ochrannymi pomiickami s ohledem na provadéné ¢innosti na stroji
(v€etné napt. ochrannych bryli, ochranného obli¢ejového Stitu, pracovni obuvi a odévu, ...). Tyto
pomuicky musi poskytovat dostatecnou ochranu proti odletujicim tfiskam nebo nastroji pfip.
vymr$téni obrobku. V rezimu cCinnosti SOM 2 a SOM_3 musi pracovat pouze kvalifikovana
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obsluha. U stroje se musi nachdzet navod na obsluhu stroje, manual k fidicimu systému a mistni
provozni bezpe€nostni predpis provozovatele. Organiza¢ni opatfeni ke snizeni rizika musi byt
prokazatelné zadokumentovany. Za spravné proskoleni a vybér obsluhy stejné tak za vypracovani
mistniho provozniho bezpecnostniho predpisu a dalsi uvadéné dokumentace zodpovida
provozovatel. Mistni provozni bezpecnostni piedpis musi obsahovat povolené tkony a nebezpeci
v rezimu SOM 3.

Pti provozovani stroje musi byt dodrzovany bezpecnostni predpisy a obsluha resp. kvalifikovana
obsluha s nimi musi byt prokazatelné seznamena. Provozovatel stroje musi zabezpecit, aby obsluha
byla podrobn¢ informovana o vSech nebezpecich a rizikach plynoucich z prace na stroji s ohledem
na konkrétni aplikaci.

A\
A\
o
o
o

V provoznich rezimech SOM 2 a SOM_3 je zvySené riziko urazu a obsluha
musi postupovat zvlasté opatrné! Ovladaci panel musi v dosahu obsluhy a
tlacitko nouzového zastaveni musi byt snadno dosazitelné.

Dbejte na to, aby pied zahdjenim prace na stroji méla obsluha Fadné zapnuté
vSechny knofliky (hac¢ky, zipy,...) na pracovnim odévu, zejména na rukavech
tak, aby nevznikalo nebezpe¢i zachyceni volnych ¢asti odévu rotujicimi a
pohyblivymi ¢astmi stroje! Na stroji nikdy nepracujte v odévu s volnymi
¢astmi, jakymi jsou napf. vazanka, Sila apod.! Daile sundejte fretizky,
hodinky na zapéstich, prsteny, Sperky atd. Dlouhé vlasy, musi byt svazané
nazad a prekryty vhodnou pokryvkou hlavy (pracovni ¢epici)!

Tato kapitola je doplnénim kapitoly 2 Bezpe€nost prace a vSeobecné zéasady
ochrany zdravi pti praci. Dopliiuje ji o varovani vztahujici se zvlasté k rezimim
¢innosti SOM_2 a SOM 3 a dale uvadi pozadavky, které pfinasi aplikace rezimu
SOM_3.

Vyrobce fidiciho systému deklaruje:
Bezpecnostni koncept HEIDENHAIN, ktery byl integrovan do vidiciho systému
TNC, odpovida Performance-Level d podle EN 13849-1 a SIL 2 podle IEC 61508,
nabizi druhy provozmich rezZimii s ohledem na bezpecnost podle EN 12417 a
zarucuje dalekosahlou ochranu osob.

Bezpe€nostni rezim SOM_3 je na stroj aplikovan na poZadavek provozovatele,
protoze vzhledem k povaze provadénych operaci potiebuje tento piidavny zptlisob
provozu.

WWW.KOVOSVIT.CZ e
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6.3 Rezimy ¢innosti stroje

Rezim cCinnosti (dale jen ,,rezim*) volime pomoci uzamykatelného piepinace
volby rezimu na ovladacim panelu stroje. V rezimech SOM 2 a SOM 3 jsou

omezené posuvy os, otacky vietena a nckteré funkce jsou zakézany popt.
povoleny v navaznosti na zamceni krytu pracovniho prostoru nebo na stisk (na
pusobeni) souhlasného povelového zatizeni.

Rezimy ¢innosti:

Rezim 1 (SOM_1) - Automaticky cyklus (provoz), vyrobni rezim
Rezim 2 (SOM _2) - Setizovaci provoz

Rezim 3 (SOM_3) - Pridavny rezim pro ru¢ni zasah pti omezenych pracovnich podminkach

Rezimy 2 a 3 mohou byt pouzity jen ve zvlaStnich ptipadech a kli¢ pro volbu rezimii smi byt vydan
jen kvalifikované obsluze. Po ukonceni praci v bezpecnostnim rezimu 2 a 3 musi byt navolen rezim
1 — Automaticky cyklus. Kli¢ musi byt vytazen a uschovan osobou odpovédnou za pouziti stroje.
Pouze kvalifikovand obsluha smi stroj obsluhovat v rezimech 2 a 3. Pfi obsluze ptfednostné

pouzivejte rezim 1.

Bezpecnostni rezim volime pomoci uzamykatelného piepinae volby rezimu. Spravnd poloha

klicku pro jednotlivé rezimy je uvedena v tabulce nize:

Nazev Poloha Popis
klicku*
SOM 1 0(2) Safe operating mode 1 (Bezpecny
Rezim 1 — Automaticky cyklus provozni rezim 1): Automaticky provoz,
vyrobni rezim

SOM 2 1 (2) Safe operating mode 2 (Bezpecny
ReZim 2 — Sefizeni provozni rezim 2): Sefizovaci provoz
SOM_3 I1(3) Safe operating mode 3 (Bezpecny

ReZim 3 — Pfidavny rezim pro rucni
zasah pfi  omezenych pracovnich
podminkach

provozni rezim 3): Ruéni zasah, pouze pro
kvalifikovanou obsluhu

= poloha klicku je uvadéna fimskou cislici pfimo na uzamykatelném piepinaci a v zavorce je
uvedena arabské ¢islice, které se pro dany reZim nachdzi na panelu nad uzamykatelnym ptepinacem

polohy.

Provozovatele musi urcit osobu zodpovédnou za uloZeni kli¢e pro obsluhu stroje
V reZimech 2 a 3 a jeho vydani jen osobam spliiujici vySe uvedené pozadavky na
obsluhu stroje. Kvalifikovana obsluha nesmi kli¢ zanechavat u stroje, pokud se
od stroje vzdaluje. Po ukonceni price na stroji musi Kkli¢ vratit osobé

zodpovédné za klic.

WWW.KOVOSVIT.CZ
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6.3.1 Rezim 1 (SOM_1) — Automaticky cyklus

Pro umoznéni ¢islicove fizené ndvazné pracovni ¢innosti musi byt ochranné kryty zavieny a musi
byt navolen rezim stroje 1 - pomoci uzamykatelného ptepinace volby rezimi na ovladacim panelu.

24

Pti zavienych a zajisténych krytech lze provozovat stroj bez omezeni.

Pti otevienych (odblokovanych) dvetich pracovniho prostoru:
Lze:
- Vyjmout obrobek
- Upnout polotovar
- Rucné vlozit nastroj do vietena
- Pouzivat ru¢ni oplach
Je blokovano:
- Pohyby os
- Otaceni vietena
- Stfedové a vnéjsi chlazeni
- Automaticky oplach tfisek
- Dopravnik ttisek
- Automatickd vyména ndstroje
- Zasobnik nastrojl
- Start programu

6.3.2 Rezim 2 (SOM_2) — Sefizeni

V sefizovacim rezimu obsluha provadi sefizeni pro nasledny proces obrabéni. V ptipad€ nutnosti je
rezim 2 mozno pouzit pro prace, které nelze provést v bezpecnostnim rezimu 1, napt. pojizdéni
osami pii otevienych krytech. Rychlost posuvii a otacky vietena jsou pii otevienych krytech
omezeny, aby byly splnény pozadavky normy CSN EN 12417.

Posuvy 0s max. 2000 mm/min
Max. otacky vietena 300 ot./min*
STOP vietena do 2 ot./min

* dle pouZzitého typu vietenové jednotky

Pii zavienych a zajiSténych krytech pracovniho prostoru lze provozovat stroj bez
omezeni. Zavienim krytl se deaktivuji 1 limity pro bezpecnostni rezim 2 bez nutnosti
otoceni klicku na rezim 1.
Pti otevienych (odblokovanych) dvetich pracovniho prostoru:
L ze:
- Ru¢né vlozit nastroj do vietena
- Pouzivat ru¢ni oplach
- Roztocit vieteno omezenymi otdckami ovladdacim zatizenim vyZzadujicim nepietrzité ptisobeni
na ovlada¢ nebo ovladacim zatizenim pro spusténi vietena za souasného drzeni souhlasného
povelového zafizeni, kterym musi byt otac¢eni vietena udrZzovano. Uvolnénim souhlasného
povelového zatizeni se otaceni vietena zastavi do max. 2 otac¢ek. Hranice dovolenych otacek
je 300 ot./min - hodnota se dle pouzitého typu vietenové jednotky mize mirng lisit s ohledem
na pfedchozi podminku max. 2 otacek na zastaveni.
- Pohybovat jednou osou max. rychlosti 2m/min. ovladacim zatizenim vyZzadujicim nepfetrzité
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povelového zatizeni. Uvolnénim ovladaciho zafizeni nebo souhlasného povelového zatizeni
se posuvy zastavi.
- Pouzivat strojni provozni rezimy Rucni provoz a Elektronické ru¢ni kolecko

Je blokovano:

- Stifedové a vnéjsi chlazeni

- Automaticky oplach ttisek

- Dopravnik ttisek

- Automatickad vyména néstroje

- Zasobnik nastrojl

- Start programu

- Pohyb vice os soucasné

- strojni provozni rezimy Polohovani s ru¢nim zadavanim, Provadéni programu po bloku a
Provadéni programu plynule

Souhlasné povelové zarizeni (tlacitko) na strojnim panelu

g

Souhlasné povelové zarizeni na elektronickém rucnim kolecku

Pii spousténi funkei (otaceni viretena, posuvy apod.) se vZdy nachazejte mimo
nebezpefny prostor! Pri startu vietena se zdrZujte mimo prostor rotujiciho
viretena s nastrojem!

UdrZujte bezpe¢nou vzdalenost od otacejiciho se vietena s nastrojem, které
vytvari nebezpeéi navinuti a vtaZeni.

Udrzujte bezpefnou vzdalenost od pohybujicich ¢asti v pracovnim prostoru
stroje, které vytvari nebezpeci zachyceni, narazeni, vtaZeni, stfih a stlaceni.
Nenahybejte se do pracovniho prostoru!

NaloZeni a vyloZeni obrobku musi byt provedeno v bezpe¢nostnim reZimu 1!
Bezpecnostni rezim 2 by mél byt pouZivin jen pro ¢innosti, které nelze
provést v bezpecnostnim rezimu 1, ktery se vyznacuje vyssi bezpec¢nosti!
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Pti rezimu Rucni provoz je ru¢ni kolecko blokovéano, a naopak pii navoleni rezimu
Elektronické ru¢ni koleCko nelze obsluhovat stroj ze strojniho panelu, k tomu je
nutné op¢€t navolit rezim Rucni provoz.

6.3.3 Rezim 3 (SOM_3) — Pfidavny rezim

Rezim 3 je pfidavny rezim pro ruéni zéasah pifi omezenych pracovnich podminkach pro
kvalifikovanou obsluhu a umoznuje pouziti stroje pti ru¢nim nebo Cislicovém fizeni i s otevienymi
ochrannymi kryty. Oproti rezimu 2 mé kvalifikovana obsluha vice moznosti (napt. pohyb vice os
soucasn¢, start programu) a je nutné jeji proskoleni, odpovidajici kvalifikace a vybaveni
odpovidajicimi osobnimi ochrannymi prostfedky s ohledem na provadéné Cinnosti na stroji (véetné
napi. ochrannych bryli) - viz kapitola Bezpe¢nostni poZadavky. Tyto pomucky musi poskytovat
dostatecnou ochranu proti odletujicim tfiskdm nebo nastroji pfip. vymrsténi obrobku. Opatieni a
Skoleni nutné pro zabezpeceni bezpecné prace na stroje musi byt prokazateln¢ zadokumentovany.
Obsluha musi mit k dispozici veskerou pottebnou dokumentaci vyrobce fidiciho systému, stroje a
provozni a bezpecnostni piedpisy provozovatele. Tyto dokumenty musi byt umistény u stroje, aby
je obsluha v ptipadé¢ nejasnosti mohla pouzit.

Posuvy 0s max. 3400 mm/min
Max. otacky vietena 700 ot./min*
STOP vietena do 5 ot./min

* dle pouzitého typu vietenové jednotky

V bezpecnostnim reZimu 3 nelze kryty zamknout, takZe se stroj i pri
zavienych Kkrytech chova jako pri otevienych (odblokovanych) krytech.
Rychlost posuvii a ota¢ky vietena jsou pii otevienych krytech omezeny, aby
byly splnény pozadavky normy CSN 12417.

Pokud je to mozné, tak se snazte mit i v reZimu 3 kryty zavicené a otevirat je
jen v situacich kdy je to nezbytné nutné!

Pti otevienych (odblokovanych) dvetich pracovniho prostoru:
Lze:

- Ru¢né vlozit nastroj do vietena

- Pouzivat ru¢ni oplach

- Roztocit vieteno omezenymi otackami ovladacim zatizenim vyZadujicim nepietrzité plisobeni
na ovlada¢ nebo ovladacim zatizenim pro spusténi vietena za souasného drzeni souhlasného
povelového zafizeni, kterym musi byt otdceni vietena udrZzovano. Uvolnénim souhlasného
povelového zatizeni se otaceni vietena zastavi do max. 5 otac¢ek. Hranice dovolenych otacek
je 700 ot./min - hodnota se dle pouzitého typu vietenové jednotky mize mirng lisit s ohledem
na pfedchozi podminku max. 5 otacek na zastaveni.

- Pohybovat jednou i1 vice osami max. rychlosti 3400 mm/min. ovlddacim zafizenim
vyzadujicim nepfetrzité pusobeni na ovlada¢ nebo elektronickym ruénim kolem za
soucasné¢ho drzeni souhlasného povelového zatizeni. Uvolnénim ovladaciho zatizeni nebo
souhlasného povelového zatizeni se posuvy zastavi.

- Pouzivat strojni provozni reZimy Ru¢ni provoz a Elektronické ru¢ni kolecko

- Pouzivat strojni provozni rezimy Polohovani s ru¢nim zadavanim, Provadéni programu po
bloku a Provadéni programu plynule pticemz pro start chodu programu nebo polohovani
sruénim zaddnim je nutny stisk tlacitka NC-START za soucasného drzeni souhlasného
povelového zatfizeni. Souhlasné povelové zafizeni je nutné drzet stisknuté pro udrzovani
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chodu polohovani nebo programu. Uvolnéni stisknuti souhlasného povelového zatizeni vede
k zastaveni. Pro pokracovani chodu programu je nutné¢ znovu stisknout a drzet souhlasné
povelové zafizeni a pak stisknout tla¢itko NC-START pro pokraCovani programu. Aktivace
otaceni vietena v bézicim programu se provede opétovnym stiskem tlac¢itka NC-START.

- Provadét vyménu ruéné vkladanych (MAN) nastrojii v automatickém cyklu (za podminek
vyse uvedenych).

- Spoustét v rucnich rezimech cykly obrobkové dotykové sondy za soucasného drzeni
souhlasného povelového zatfizeni (doporuceny rezim vtomto piipadé je rezim ru¢niho
kolecka).

Je blokovano:

- Stiedové a vnéjsi chlazeni

- Automaticky oplach tfisek

- Dopravnik tfisek

- Automatickd vyména nastroje

- Zasobnik nastroji

<,

Souhlasné povelové zarizeni (tlacitko) na strojnim panelu

g

Souhlasné povelové zarizeni na elektronickém rucnim kolecku

Pii spousténi funkci (otaceni viretena, posuvy apod.) se vZdy nachazejte mimo
nebezpecény prostor!

Udrzujte bezpecnou vzdalenost od otacejiciho se vietena s nastrojem, které
vytvari nebezpec¢i navinuti a vtaZeni.

UdrzZujte bezpecnou vzdalenost od pohybujicich ¢asti v pracovnim prostoru
stroje, které vytvari nebezpeci zachyceni, naraZeni, vtaZeni, stfih a stlaceni.
Nenahybejte se do pracovniho prostoru!

NaloZeni a vyloZeni obrobku musi byt provedeno v bezpe¢nostnim reZzimu 1!
Bezpecnostni rezim 3 by mél byt pouZivan jen pro cinnosti, které nelze
provést v bezpe¢nostnich rezimech 1 a 2, které se vyznacuji vyssi bezpe¢nosti!
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6.4 Rizika

> D> PP P

Aktivace otaCeni vietena v bézicim programu (nebo po preruseni otaceni) se provede
stiskem tlacitka NC-START za soucasného drzeni souhlasného povelového zafizeni.

Pfi rezimu Ruéni provoz je rucni kolecko blokovéano, a naopak pfi navoleni rezimu
Elektronické ru¢ni kolecko nelze obsluhovat stroj ze strojniho panelu, k tomu je nutné
opét navolit rezim Ru¢ni provoz.

V rezimech 2 (SOM _2) a 3 (SOM _3) pri otevienych krytech pracovniho
prostoru miiZe hrozit stlaceni, rozdrceni popr. stfih, napf. p¥i sefizovani,
vkladani obroku nebo tudrzbé.

NepouZivejte rukavice v oblasti otacejicich se nastroji, hrozi riziko vtazeni
ruky! Rukavice pouZivejte pouze pro manipulaci s obrobkem, polotovarem
nebo nastrojem. Pokud chcete roztocit vieteno, pojiZzdét osami nebo spustit
program, tak je nutné nachazet se mimo nebezpecny prostor a postupovat
zvlasté opatrné. Musi byt pouzito vhodnych ochrannych pomitcek napf.
oblic¢ejového Stitu. Obzvlast’ nebezpecna miiZe byt prace na stroji pri hledani
a odstrafiovani pri¢in zavady, kdy miZe dojit k neo¢ekavanému pohybu

stroje.

Pii vkladani obrobku se musi pracovat v rezimu 1, kdy nejsou pri
otevienych krytech mozZné Ziadné nebezpecné pohyby jako posuvy os,
rozto€eni vietena, vyména nastroje, spuSténi dopravniku trisek nebo
aktivace chlazeni at’ uz vnéjsiho nebo stifedového.

Dalsi ohroZeni mohou predstavovat tfisky v pracovnim prostoru a to napr.
pri jeho uklidu, upindni nebo vyméné obrobku nebo vkladani nastroje do
vietena. PFi manipulaci s nastroje ohrozi bodnuti nebo Fiznuti o brit
nastroje. PouZivejte ochranné rukavice a nastroje na odstranovani trisek.

Pri otacejicim se vietenu predstavuji nebezpeci pripadné odletujici tiisky
nebo nastroj, proto musi obsluha pouzivat osobni ochranné pomicky, které
ji musi poskytovat dostateCnou ochranu proti odletujicim tfiskim nebo
nastroji prip. vymrsténi obrobku, nap¥. ochranné rukavice, oblicejovy §tit,
ochranny odév apod. Priace s otevienymi kryty musi byt redukovana na
nezbytné nutnou dobu, a pokud je to mozZné, tak mit pri otevienych krytech
navoleny bezpecnostni rezim 1.

Stroj miiZe obsluhovat pouze jedna osoba bez ziasahi nebo vyruSovani ze
strany dalSich osob, aby nemohlo dojit k neocekavanym pohybiim.
V pracovnim prostoru se nesmi zdrZovat Zadna dalsi osoba!

WWW.KOVOSVIT.CZ P
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nebezpeéim
= v ramci moznosti pouZzivat rezimy s vyssi bezpe¢nosti a minimalizovat
dobu stravenou v reZimech 2 a 3
* pouZivat ochranné pracovni pomicky
* nikdy nenechavat stroj bez dozoru s navolenym bezpeénostnim
rezimem 2 nebo 3
* nenechavat u stroje kli¢e volby reZimu bez dozoru
" pouZivat reZimy 2 a 3 a obdrZet kli¢ pro jejich navoleni miiZe jen
obsluha spliiujici podminky uvedené v navodu a organizacnich
opatienich ke sniZeni rizika ze strany provozovatele tj. kvalifikovana
obsluha
* ivrezimech 2 a 3 pouZivat kryty pokud je to moZno a otevirat je jen
Vv pripadé nutnosti

6.5 Ovladaci panel fidiciho systému
Podrobny popis pro obsluhu fidiciho syst¢ému viz navod na obsluhu fidiciho systému
HEIDENHAIN TNC (pfirucka obsluhy).

6.6 Zapnuti, vypnuti stroje

6.6.1 Zapnuti stroje

Po zapojeni piivodniho kabelu do elektrické sit¢ a odzkouSeni sledu fazi mizeme
zapnout piivod el. energie (napéjeni) stroje hlavnim vypinacem, ktery je na bocni
stén¢ elektrického rozvadéfe. Zapnutim napajeni se rozsviti obrazovka fidiciho
systétmu a probihad jeho inicializace (v prib&hu inicializa¢niho procesu systému
namackejte zadné tlacitko na ovladacim panelu stroje). Ukonceni inicializace je
hlaSeno zobrazenim systémového hlaseni ,PRERUSEN{ PROUDU* v horni &asti
obrazovky. Stisknutim tl. CE na ovlddacim panelu systému se pokracuje
vinicializaci - pieklddd se PLC program - hlageni ,PREKLAD PLC
PROGRAMU’. Po ukonceni piekladu PLC programu se objevi hlaseni ,,00 STROJ
NENI ZAPNUT *’. V tomto okamziku je stroj p¥ipraven k zapnuti.
Stroj se zapina stisknutim tl. START STROJE. Tim se spusti testovaci a zapinaci
sekvence, kterd zkontroluje obvody nouzového zastaveni, zapne napajeni pohonti os
a vietena a pripoji ovladaci napéti stroje. Po dobu zapinani stroje je nutno drZzet
tlacitko stisknuté. Prvni zapinani stroje po zapnuti hlavniho vypinace trva asi Ssec.,
dal3i 2sec. Zapnutim stroje zmizi hlaseni - 00 STROJ NENI ZAPNUT. Nejde-li stroj
zapnout, zkontrolujte, zda nejsou zaaretovana tlacitka nouzového zastaveni - ovladaci
panel, ru¢ni kolecko, nebo zda neni otevien bocni kryt pracovniho prostoru.
Vyskytne-li se pfi zapinani porucha, je zobrazeno odpovidajici hlaSeni na obrazovce fidiciho
systému (viz kapitola Poruchova a provozni hlaseni). V pftipad¢€, ze stroj nelze zapnout ani v
pfipadé, kdy jsou vSechna tlacitka nouzového zastaveni uvolnéna, zkontrolujte piitomnost
ovladaciho napéti 24VDC na modulu nouzového zastaveni stroje.
Objevi-li se pred nebo po zapnuti stroje hlaseni ,, EXTERNI C - STOP, stisknéte tl. CE.
Bezprostiedn¢ po prvnim zapnuti stroje, které nasleduje po zapnuti hlavniho vypinace nebo po
blikajici chyb¢ systému, se nastavi rezim najezdu do referen¢nich poloh. Na obrazovce jsou malym

\ Stranka 11

WWW.KOVOSVIT.CZ P




pismem zobrazeny osy, které jest¢ nenajely do referencnich poloh. Pfi startu stroje probéhnou
bezpecnostni testy vybranych komponent stroje.

6.6.2 Vypnuti stroje
Postup vypinéni stroje:

1) Uvést stroj do klidového stavu - zastavit vieteno a vyjmout nastroj ze
vietena, zastavit posuvy os, motory ¢erpadel a ostatni motory a pod.

2) Vypnout stroj tla¢itkem nouzového zastaveni. Na obrazovce se zobrazi
hlaseni ,,00 STROJ NEN{ ZAPNUT*.

3) Radné ukonéit &innost ¥idiciho systému (viz. navod na pozivani fidiciho
systému), tzn. pfepnout fidici systém do stavu pro vypnuti jeho napéjeni.
4) Vypnout hlavni vypinac¢ stroje.

Nedodrzeni tohoto postupu je nepiipustné a mize vést k poskozeni stroje nebo
tidiciho systému!!!

6.7 Najetl referenénich poloh

P wn Najeti referencnich poloh musi neprodlené¢ nasledovat po zapnuti stroje, aby se
" zabranilo vzniku nebezpeénych stavli nebo havarie stroje. Potadi najeti jednotlivych
os do referencnich poloh je pevné stanoveno - Z, X, Y, (IV a V). Pfed najezdem do
referencnich poloh je nutno zavfit a zablokovat kryt pracovniho prostoru. Stisknutim

. tl. - NC — START na ovl. panelu stroje se spusti nejprve cyklus najeti do ref. polohy

osy Z. Po dosazeni referencni polohy osy Z zmizi na
obrazovce text, ktery informoval o nedosazeni ref. polohy. Naslednym stisknutim tl. NC - START
najede do reference dal$i osa v potradi. Uvedeny postup se opakuje do doby, nez vSechny osy
najedou do ref. poloh. Po dosazeni referencnich poloh ve vSech osach piejde fidici systém
automaticky do ru¢niho reZimu a na obrazovce jsou polohy soufadnic zobrazeny velkymi pismeny.

V nékterych pripadech, nap¥. pri opousténi havarijnich stava lze pouzit jiny
zpusob najizdéni referen¢nich poloh. V reZimu najiZdéni do referencnich
poloh se oranZovym tl. na ovladacim panelu systému navoli osa a stisknutim
smérového tl. ,,+ nebo ,,-“ na ovladacim panelu stroje se pohybuje osou tak
dlouho (max. 20 mm), dokud osa nedosahne referenci. Pfi tomto zptsobu
najizdéni referen¢nich poloh je nutné dbat zvySeni opatrnosti a osa se musi
vZzdy pohybovat v takovém sméru, aby nedoSlo k havarii stroje nebo k
poskozeni obrobku.
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6.8 Kontrola polohy osy

Po zapnuti TNC kontroluje, zda souhlasi pozice osy s jeji pozici pred vypnutim stroje. Dojde-li k
odchylce, ozna¢i TNC tuto osu v indikace polohy vystraznym trojuhelnickem za hodnotou pozice. S
osami, které jsou oznacCené vystraznym trojuhelnickem, nelze pii otevieném krytu pracovniho
prostoru bezpecné pojizdét. Kontrola polohy osy je vyzaddna napt. i po zméné bezpecnostnich
strojnich parametrii nebo po detekované chybé bezpecnostnich obvodi stroje.

V takovych pfipadech musite v danych osach najet na kontrolni pozici. Postupujte se pfitom
obdobn¢ jako pfi ndjezdu do referencnich poloh, tedy:
- Zvolte rezim Ru¢ni provoz
- Navolte pfepinacem provozni rezim 2 (SOM_2)
- Zavrete a zablokujte kryt pracovniho prostoru
- Prepinejte listu SW tlacitek, az uvidite liStu, kde jsou vypsané vSechny osy, kterymi musite
ptejet do kontrolni pozice
- SW tlac¢itkem zvolte jednu osu, kterou chcete piejet do kontrolni pozice — kontrolni pozice je
v dané ose oznacena zlutymi Sipkami, které pii spravném najeti mifi proti sobé (obvykle
v poloze XYZ =0 v REF soufadném systému)

Pozor nebezpeci kolize!
Postupné najizdéjte do kontrolnich pozic tak, aby nemohlo dojit ke kolizi s
obrobkem nebo upinace! Pripadné osy rucné dle potieby predpolohujte!

- Provedeni najizdéni do kontrolni pozice pomoci tlacitka NC-START

- Po dosazeni kontrolni pozice se TNC dotaze, zda byla tato pozice spravné najetd: SW
tlacitkem ANO potvrd'te spravné najeti kontrolni pozice, SW tlacitkem NE potvrd’te chybné
najeti kontrolni pozice.

- Pokud potvrdite SW tlacitkem ANO spravné najeti, tak musite jeste
potvrzovacim tlacitkem na ovladacim panelu (v rezZimu SOM_2) znovu
potvrdit spravnost kontrolni pozice.

- Opakujte popsany postup u vSech os, kterymi chcete najet do kontrolni
pozice

6.9 Ovladani pohybii os

6.9.1 Smérovymi tlaCitky

Smérovymi tlac¢itky mizeme pohybovat jednotlivymi
osami v rucnich rezimech. S osou, kterqd jesté
| nenajela do referen¢niho bodu, 1ze pohybovat pouze
v rezimu najezdu do referencniho bodu. Stisknutim
= nekterého ze smérovych tlacitek ve sméru ,,+’” nebo
\/—| »-’’ naovladacim panelu stroje Ize pohybovat osou v
zddaném smyslu. Z bezpecnostnich diivoda je rychlost os omezena na
hodnotu 2 m/min. Velikost posuvu lze jest€ omezit korekénim potenciometrem F% na panelu
systému.

Stisknutim tlacitka rychloposuvu, lze pfi zavieném a zablokovaném krytu pracovniho prostoru
pohybovat osou rychloposuvem. Pii pouzivani rychloposuvu si pocinejte velice opatrné€ a pozorné.

\ Stranka 13

WWW.KOVOSVIT.CZ P




V pripadé, Ze osa jeSté nenajela do referenéniho bodu, jezdéte s osou velice
opatrné, protoZe jsou vyrazeny z funkce softwarové koncové spinace
omezujici pohyb osy a mohlo by dojit k havarii stroje.

6.9.2 Inkrementalni polohovani
Viz téZ Ptirucka obsluhy a programovani fidiciho systému kapitola Ruéni rezim/ Inkrement. Stroj

umoznuje polohovani os o pfesné definovanou vzdalenost. Tato funkce je povolena pouze v rucnich
rezimech (ruéni rezimu a rezim ru¢niho kolecka). Zapina a vypina se stisknuti SW tl. (viz ndvod k
obsluze systému). Velikost prirtistku se zadava z ¢iselné klavesnice a zapis

hodnoty se ukon¢i stisknutim tl. ENT. Pohyb osy se uskute¢ni az po
stisknuti odpovidajiciho smérového tlacitka *’+’’ nebo *’-’ na ovladacim .

panelu stroje. Nejvétsi ptipustny inkrement je 10mm.

6.9.3Navrat na drahu (RESTORE POSITION, MANUAL OPERATION)

p~—gm Na stroji je umoznéna funkce ruéniho zasahu a ndvratu na drdhu po pferuseni chodu
. technologického programu. Po pieruseni technologického programu tl. NC_STOP se
na obrazovce fidictho sytému objevi SW tl. RUCNI POJEZD (MANUAL
TRAVERSE). SW tl. stisknéte a mate moznost pohybovat s 0sami stroje a tim napf.
umoznit zkontrolovani otupeni nebo zlomeni nastrojii, obrdbéné soucasti apod.
Abyste mohli pokradovat v pieruseném technologickém programu, stisknéte SW tl. NAJEZD NA
POZICI (RESTORE POSITION) a smérovymi tl. >’+°” nebo *’-’’ se navrat'te do vychoziho mista.
Podrobny popis ovladani je uveden v Pfirucce obsluhy a programovani fidiciho systému kapitola
Chod programu, PferuSeni chodu.

6.9.4Rychlé objizdéni sou€asti (DRY RUN)

Stroj je vybaven funkci pro zrychlené vykonavani technologického programu, kdy vSechny
pracovni posuvy jsou nahrazeny rychloposuvem. Funkce se vyvola v pribéhu automatického cyklu
(chod programu) sou€asnym stisknutim téchto tii tlacitek na ovlddacim panelu stroje: > X+, "X -

. ”’ a rychloposuvu. Pfi pouzivani funkce DRY RUN si pocinejte velice
X- bn-' [X+ obezfetn¢, abyste neposkodili nastroj nebo obrobek!!

6.10 Upinani - uvolinovani nastroje

Vedle automatické vymeény nastroje je moZno v ruénim reZimu vkladat a vyjimat
nastroje z vietena rucné. K tomu je urceno prislusné tlacitko. Prvnim stlacenim tlacitka
se nastroj uvolni a stav uvolnéno trva. SouCasné se kratce zapne vyfukovéani kuzelu
vietena. DalSim stisknutim tohoto tlacitka se nastroj upne.

Pfi upinani a uvoliiovani je nutno dbat zvysené opatrnosti a ptisné¢ dodrzovat bezpecnostni predpisy.
Stav upnuto/uvolnéno je indikovan na obrazovce (viz zobrazované informace).
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Pied spusténi automatického cyklu musi byt upinani nastroji ve stavu UPNUTO
(ve vietenu miZe nebo nemusi byt nastroj - symbol na obrazovce -> * <-
nebo -> <-).

Aby se zabranilo chybé pii vyméné nastroji, je dovoleno uvolnit nastroj pouze
v pribéhu vymény (tj. po funkci TOOL CALL - pod symbolem REQ blika
MAN). Jestlize se nastroj uvolni v jiném okamziku, jsou zapomenuta data o
nastroji ve vietenu (SPN = 0) a pri dalSi vyméné se objevi chyba dat nastroje.
Vyjimkou je vyména nastroje v reZimu MANUAL OPERATION - viz dale.

6.10.1 Upinani - uvolfiovani nastroje - uprava funkce
Na prani zékaznika 1ze zménit funkci tlacitka ruéniho upindni-uvoliiovani néstroje tak, ze po dobu
stisknuti tlacitka je nastroj uvolnén a uvolnénim tlacitka se nastroj upne.

6.10.2 Upinani - uvolfiovani nastroje v rezimu MANUAL OPERATION

V mnoha pfipadech je nutné v prib&hu automatické prace stroje zkontrolovat opotiebeni nastroje,
ptipadné nastroj vymeénit za nastroj jiny, stejnych rozmért.

Postup:
- tl. NC-STOP prerusit technologicky program
- stisknout softwarové tl. RUCNI POJEZD (MANUAL TRAVERSE)

- smérovymi tlacitka na ovladacim panelu stroje s osami najet do
polohy, ktera bude vyhodnd pro vyjmuti nastroje z vietena (viz TRAVERSE
kapitola 6.8 a Ptirucka obsluhy a programovani fidiciho systému)

MANUAL

- odblokovat kryt pracovniho prostoru

- tl. ru¢niho upinani-uvolhovani nastroje uvolnit nastroj
" . . L RESTORE

- tl. ru¢niho upinani-uvoliovani nastroje upnout nastroj

- zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru POSITION

- stisknou tl. NC-START - vieteno se roztoci

- dale postupovat podle kapitoly 6.9.3 ¢ast Navrat na drahu (RESTORE POSITION)

Pti dodrzeni tohoto postupu se pii uvolnéni nastroje ve vietenu zachovaji data v SPN.
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6.11 Ovladani zasobniku

Zasobnik se v prubéhu programu automaticky polohuje podle Zadaného néstroje. Pro ruéni ovladani
zéasobniku slouzi SW tlacitka na obrazovce nebo ovlada¢ na panelu bo¢niho pfistupu do zasobniku.
Po uvolnéni tlacitek nebo ovladace se zasobnik zastavi v nejblizsi nasledujici poloze. Podminkou
pro otaCeni zasobniku je uzavieny boc¢ni ptistup (bocni dvirka) do zasobniku a v ptipad¢ oteviené¢ho
krytu pracovniho prostoru také zavieny kryt zdsobniku.

Zasobnik lze ru¢né ovladat také v pribéhu automatického cyklu (v prubéhu programu). To Ize
vyuzit pro nakladani dalSich néstrojii, pro kontrolu nebo nahrazeni nastroji, vyménu platkt apod.
Tento rucni rezim zdsobniku se navoli uzamykatelnym tlac¢itkem na panelu boc¢niho pfistupu
(poloha <=||=>), které zaroven slouzi pro odblokovani dvifek bo¢niho pfistupu do zasobniku.
Pohyb zasobnikem se provadi vySe zminénym ovladacem. Pro otdCeni je nutné mit zaviena (ne
zablokovana!!! — viz dale) dvitka bo¢niho pfistupu. Pied ota¢enim se dviika automaticky zablokuji.
Stav ru¢niho ovladdani zasobniku je indikovan hlaSenim 112 ZASOBNIK V MANUALNIM
REZIMU na obrazovce fidiciho rezimu. Rezim ru¢niho ovladéni zasobniku v automatickém cyklu
se ukon¢i zablokovanim dvifek bo¢niho piistupu do zasobniku (uzamykatelnym tlacitkem na panelu
boc¢niho piistupu - poloha =>||<=). Pokud je v pribéhu ru¢niho ovladani zasobniku volan nastroj
zZ technologického programu, je nédsledna vymeéna nastroje pozastavena do okamziku nez obsluha
ukon¢i rucni rezim zasobniku. Tento stav je signalizovan rychlym problikdvanim signalky otaceni
zasobniku.

Ovladaci a signalizaéni prvky zasobniku nastroji:

j B

)

I /i%‘ ... tla¢itka na strojnim panelu - ota¢eni zasobniku vzad / vpied

... signélka ot4€eni (nebo pozadavku otaceni) zdsobniku

... signalka odblokovani dvifek bo¢niho ptistupu do zasobniku

uzamykatelné tlacitko odblokovani dvifek zasobniku (volba ruéniho rezimu
zéasobniku)
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... ovladac¢ pohybu zasobniku

6.11.1 Referencni poloha zasobniku

Pred spusténim automatického cyklu stroje neni potieba nastavit referencni polohu zasobniku
nastroji. Pfi prvnim pozadavku na natoceni zasobniku nastrojli si zdsobnik sam referencni polohu
vyhledd a potom nastavi Zadanou polohu. V nékterych piipadech je vSak nutno nastavit referencni
polohu napft. pro urcité¢ funkce vyvoldvané prostfednictvim servisni obrazovky (viz 6.17 Servisni
obrazovka (HELP)).

Nastaveni reference zasobniku:

- nastavit néktery z ru¢nich rezimu
- zavrit a zablokovat kryt pracovniho prostoru
- stisknout SW tl. ru¢niho otaceni zasobniku na obrazovce

- drzet stisknuté tlacitko dokud hodnota P pod symbolem P/T MAG neni v mezich <1,N>, ¢islo 0
udava, ze jesté nebyla nalezena referencni poloha zasobniku

6.11.2 Ztrata referen¢ni polohy zasobniku

Informace o referen¢ni poloze zasobniku se ztrati (P/T MAG = 0/0) v ptipadech:
- vypnuti stroje hlavnim vypinacem

- chyby pfi otaCeni zadsobniku

- zasobnik opustil polohu bez poZadavku na jeho otoCeni

6.12 Ovladani vietena

Hlavni vieteno je fizeno prostfednictvim technologickych funkci. Ruénimi
ovladaci Ize otacky vietena pouze korigovat korekénim potenciometrem S%
na panelu systému. Podminkou pro roztoc¢eni vietena je z bezpecnostnich
davodii zamceny (zablokovany) kryt pracovniho prostoru. V rezimech
SOM 2 a SOM 3 je mozné vieteno roztocit za splnéni podminek
uvedenych v popisu téchto rezimi. Maximalni otdcky jsou omezeny limity
pro tyto rezimy a ani pomoci korekéniho potenciometru je nelze prekrocit.

Po zavieni a zajiSténi krytu jsou v reZimu SOM_2 deaktivovany limity pro tento
rezim, resp. stroj se chova jako vrezimu SOM 1 pii zavienych a zajisténych
krytech a povoli se vy$$i posuvy a otacky, které byly diive nastavené, ale omezené
limity reZimu SOM_2.

Funkce fizeni vietena:

M3 ... start otacek ve sméru hodinovych rucicek
M4 ... start otacek proti sméru hodinovych ruci¢ek
M5 ... stop otacek vietena
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M13... kombinovana funkce M3 a M8

M14... kombinovana funkce M4 a M8

M109... zapolohovani vietena na zakladni polohu

M20... zapolohovéani vietena na polohu definovanou Cyklem 13

Pozadované otacky jsou uréeny adresou *’S’’.

Vykonani zminénych funkci v ruénich rezimech:

1) stisknout SW tlacitko M nebo S pod obrazovkou fidiciho systému

2) zcislicové klavesnice predvolit zadanou hodnotu funkce M nebo velikost otacek S
3) stisknutim tl. NC-START na ovl. panelu stroje vykonat Zadanou funkci

Pied startem otacek musi byt vZdy upnut nastroj ve vietenu!!!

Nepi‘ekracujte maximalni otacky daného nastroje!!!
NepouZivejte nevyvazené nastroje, sniZujete tim Zivotnost viretena!!!

SW tlacitka pro ovladani vietena v ru¢nim rezimu:

=] ; =] ; =] ; =] ;
M3 ! M4 ! M19 ¢ M5 !

B @ O m

Pro zmrazeni korekce otacek vietena na 100% je mozné vyuzit toto SW tlacitko:

5100% %}
@
ON

Podminkou je aktudlni korekce v rozmezi 97 az 103 %. Systém si tuto funkci pamatuje 1 po vypnuti
stroje. Po zméné potenciometru o 10% (po zapnuti stroje) nebo deaktivaci SW klavesy se opét
aktivuje aktualni hodnota z potenciometru.

6.12.1 Blokovani otaceni vietena (obrazek 26)

Vteteno se zablokuje odblokovanim krytu pracovniho prostoru
zamykacim pfepinacem na ovlddacim panelu stroje. Na
obrazovce je tento stav indikovéan hlaSenim ,,53 OTEVRENY
KRYT*. Vieteno opét roztoci zavienim a zablokovanim krytu
pracovniho prostoru a stisknutim tl. NC-START na ovladacim
panelu stroje.

Stav blokovani otacek vietena je indikovdn na obrazovce systému inverznim
zobrazenim hodnoty x v symbolu Mx/y (pfipadné v pravé ¢asti obrazovky).
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ﬁ V rezimech SOM_2 a SOM_3 je mozné vieteno roztocit pii odblokovaném krytu
za splnéni podminek uvedenych v popisu téchto rezimti.

Blokovéani otaceni vietena je provedeno otevienymi kryty, nestisknutim
souhlasného povelového zafizeni nebo navolenim nevhodného strojniho
provozniho rezimu.

6.12.2 Zahrev vietena

Pied obrabénim je nutné zahrat vieteno

Vlastni zahiev vietena se spousti funkci M83 v ru¢nim rezimu. Po prob&hnuti tohoto cyklu je
vieteno pfipraveno k obrabéni. Bez zahtivaciho cyklu je mozno pracovat s otdckami maximalné 500
ot./min. Nemame-li zahfaté vieteno a zadame-li ptikaz stroji pracovat s otackami vietena vysSimi
neZ uvedena mez, pak dojde k zastaveni vietena, ke generovani NC-STOP a na obrazovce se objevi
hlaseni “94 CHYBA PROGRAMOVANI — OBSLUHY “. Na nutnost zahfat vieteno upozoriuje
hlaseni “135 VRETENO NEZAHRATO — M8&3”.

Zahftivaci cyklus ma riznou délku a rizny prubéh podle toho, jak dlouho vieteno stalo (napt. do 14
dni, déle nez 14 dni, déle nez mésic — tomu odpovida délka cyklu napt. 10, 20 a 40 minut). Typ
zahtivaciho cyklu (¢islo 1, 2, 3) jeho délka, zbyvajici Cas cyklu, aktualni otaCky a aktudlni Cas (Cas,
po ktery se bude vieteno tocit touto rychlosti) je zobrazen v pfislusném PLC okné pro zahtivaci
cyklus. V tomto okné je také uveden stav vietena a udaj o tom, jak dlouho bude vieteno zahtato,
nebudeme-li snim pracovat (napf. 240 minut). Doba zahfati vietena se nastavi po skonceni
zahfivaciho cyklu a zac¢ne se odpocitavat vzdy v okamziku, kdy se vieteno zastavi. Pokud
S vietenem za¢neme znovu pracovat (jesté pred uplynutim tohoto ¢asového intervalu), doba zahtati
se opét nastavi na svoji puvodni maximalni hodnotu. Po uplynuti této doby je vieteno ve stavu
“nezahfato* a pro dalsi praci vietena je tfeba znovu spustit zahtivaci cyklus. Doba zahtati vietena se
odpocitava, i kdyz je stroj vypnut.

Zahftivaci cyklus je mozno zrusit tlacitkem NC-STOP.

Pro zahfivaci cyklus vfetena je k dispozici PLC obrazovka, kterd se vyvolava stisknutim SW
tlacitka:
S-WARM

Z¥
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6.13 Chlazeni nastroju

6.13.1VnéjSi chlazeni
Vnéjsi chlazeni nastroji se ovladda SW tlacitkem na obrazovce fidiciho

. “r . S . Mes o
systému, tlacitkem na strojnim panelu, nebo technologickymi funkcemi:

MS ... start vné&jSiho chlazeni nastroju

M9 ... zastaveni vnéjSiho chlazeni nastrojt OFF ON

M13... kombinovana funkce M3 a M8

M14... kombinovana funkce M4 a M8 \5%
Stisknutim SW tlacitka v ru¢nich rezimech lze startovat motor chlazeni. Opétovnym stlaCenim
tlacitka se motor Cerpadla zastavi. V automatickych rezimech se chlazeni zastavuje funkci M9 a téz
funkcemi M2, M5, M30, na konci programu a vyménou nastroje. Chlazeni je pferuseno po funkcich

MO a M1 a také pii otevienych dverich pracovniho prostoru. Stisknutim tlacitka je mozno pferusit
chlazeni v automatickém béhu stroje. Chlazeni se opét zapne dalSim stisknutim zminéného tlacitka.

6.13.2 Vnégjsi chlazeni nastroju vzduchem - M28 (OPTION)
Vnéjsi chlazeni nastrojii vzduchem se ovlada SW tlacitkem na obrazovce

fidiciho systému nebo technologickymi funkcemi: MZ8 ﬂ;é .

AIR

M28 ... start vnéjSiho chlazeni néstroji vzduchem
OFF oM

M9 ... zastaveni vnéjsiho chlazeni nastroji vzduchem

Stisknutim SW tlacitka v ru¢nich rezimech lze startovat chlazeni. Opétovnym stlacenim tlacitka se
chlazeni zastavi. V automatickych rezimech se chlazeni zastavuje funkci M9 a téz funkcemi M2,
M5, M30, na konci programu a vyménou nastroje. Chlazeni je preruseno po funkcich MO a M1 a
také pii otevienych dvefich pracovniho prostoru. Stisknutim tlacitka je mozno pterusit chlazeni v
automatickém béhu stroje. Chlazeni se opét zapne dal§im stisknutim zminéného tlacitka.

Stav zapnutého vnéjsiho chlazeni vzduchem je indikovan na obrazovce fidiciho systému — Mx/8, tj.
stejn€ jako vnéjsi chlazeni po funkci M8. Inverzni zobrazeni ,,8“ informuje o preruSeném chlazeni.

6.13.3Vngjsi chlazeni nastroji olejovou mlhou — M67 (OPTION)

Vnéjsi chlazeni nastroji olejovou mlhou se ovlada SW tladitkem na
obrazovce fidiciho systému, tlacitkem na strojnim panelu, nebo ME7 EH o

technologickymi funkcemi: OIL
M67 ... start vnéjsiho chlazeni néstroju olejovou mlihou OFF ON

M69 ... zastaveni vné&jsiho chlazeni nastroja olejovou mlhou

Stisknutim SW tlacitka v ru¢nich rezimech lze startovat chlazeni. Opétovnym stlacenim tlacitka se
chlazeni zastavi. V automatickych rezimech se chlazeni zastavuje funkci M69 a téz funkcemi M2,
M30, na konci programu a vyménou nastroje. Chlazeni je pferuseno po funkcich M0 a M1 a takeé
pfi otevienych dvefich pracovniho prostoru. Stisknutim tlacitka je mozno pterusit chlazeni v
automatickém béhu stroje. Chlazeni se opét zapne dal§im stisknutim zminéného tlacitka.

Stav zapnutého vnéjsiho chlazeni olejovou mlhou je indikovan na obrazovce fidiciho systému —
Mx/8, tj. stejné jako vné&jsi chlazeni po funkci M8. Inverzni zobrazeni ,,8 informuje o pieruseném
chlazeni.
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6.13.4 Stfedové chlazeni - zvlastni pfislusenstvi (OPTION)

Stiedové chlazeni néstrojli se ovlada SW tlacitkem na obrazovce tidiciho —
. ha .. M@~ Ve
systému nebo technologickymi funkcemi: A &0
M7 ... start sttedového chlazeni néstrojt @ [
M9 ... zastaveni stftedového chlazeni nastroju OFF OoN

Stisknutim SW tlacitka v ru¢nich rezimech lze startovat motor chlazeni. Opcétovnym stlacenim
tlacitka se motor Cerpadla zastavi. V automatickych rezimech se chlazeni zastavuje funkci M9 a téz
funkcemi M2, M5, M30, na konci programu a vymeénou nastroje. Chlazeni je pferuseno po funkcich
MO a M1 a také pfi otevienych dvetich pracovniho prostoru. Stisknutim tlacitka je mozno prerusit
chlazeni v automatickém béhu stroje. Chlazeni se opét zapne dalSim stisknutim zminéného tlacitka.

Pieruseni vnitiniho chlazeni béhem obrabéni se nedoporucuje, nebot’ vede ke
zniceni nastroje i obrobku.

4

Vnéjsi i stifedové chlazeni se téZ prerusi odblokovanim krytu pracovniho
prostoru. Po zavieni a zablokovani krytu se obnovi ptivodni stav chlazeni.

6.13.5 Stfedové chlazeni nastroji vzduchem - M18 (OPTION)

Stroj je vybaven rota¢nim piivodem, ktery umoziuje sttedové chlazeni nastroji bud’ chladici
kapalinou, nebo vzduchem. Pro chlazeni vzduchem neni tieba zadnych strojnich nebo elektro zmén
stroje, nebot’ se vyuziva pro ptivod chladicitho vzduchu pneumaticky ventil vyfukovani kuzelové
dutiny vietena. Ob¢ stfedova chlazeni (kapalinou — vzduchem) se vzajemné vylucuji, tj. mize byt
v ¢innosti pouze jedno z nich. Je-li pozadavek na zapnuti obou, zobrazi se chybové hlaseni ,,94
CHYBA PROGRAMOVANI-OBSLUHY* a je pterusen technologicky program, sou¢asné se obé
chlazeni (M7 a M18) vypnou.

Stiedové chlazeni nastroji vzduchem se ovlddda SW tlacitkem na

i : S y Mg ]
obrazovce fidiciho systému nebo technologickymi funkcemi: O
M18 ... start sttedového chlazeni néstrojii vzduchem AIR
M9 ... zastaveni stfedového chlazeni nastroji vzduchem m O

Stisknutim SW tlacitka v ru¢nich rezimech lze startovat chlazeni. Opétovnym stlacenim tlacitka se
chlazeni zastavi. V automatickych rezimech se chlazeni zastavuje funkci M9 a téz funkcemi M2,
MS5, M30, na konci programu a vyménou nastroje. Chlazeni je pteruSeno po funkcich M0 a M1 a
také pii otevienych dvefich pracovniho prostoru. Stisknutim tlacitka je moZno prerusit chlazeni v
automatickém béhu stroje. Chlazeni se opét zapne dal§im stisknutim zminéného tlacitka.

Stav zapnutého stfedového chlazeni vzduchem je indikovan na obrazovce fidiciho systému — Mx/7,
tj. stejné jako sttedové chlazeni po funkci M7. Inverzni zobrazeni ,,7* informuje o pferuseném
chlazeni.

6.14 Ruéni oplachovani tirisek (OPTION)
Ruéni oplachovani ttisek poskytuje moznost obsluze stroje pomoci stiikaci

. Ce L . s SPRAYER
pistole, do které je pfivedena chladici kapalina, odstranit tfisky z obrobku nebo s

z pracovniho prostoru.
= OFF
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Spusteéni ru¢niho oplachovani tfisek je umoznéno pouze pii otevienych dvetich
pracovniho prostoru. Cerpadlo oplachovani se zapini a vypind pomoci SW /@
tlacitka na obrazovce fidiciho systému, nebo tlacitkem na strojnim panelu.
Oplachovani se vypne téz zavienim a zablokovanim dvefti pracovniho prostoru.

6.15 Automatické oplachovani tfrisek (OPTION)
Automatické oplachovani trisek se ovladda SW tlacitkem na obrazovce
fidiciho systému nebo pomocnou funkci M22. COVER

.
==
OFF
Po zadani funkce se cyklicky po navolenou dobu (parametry uzivatele - obrazovka USER
PARAMETERS) pousti tryskami proudy chladici kapaliny, které strhavaji tfisky z kryti pracovniho
prostoru.

6.16 Ovladani krytu

Kryt pracovniho prostoru se sklada z ptfedniho krytu (dvé samostatné pohyblivé casti) a horniho
posuvného krytu (stfechy). Pfedni a horni kryt (stfecha) jsou ve své vychozi poloze aretovany.
Pracuje-li stroj v automatickém cyklu, je nutno pied odblokovanim krytu pierusit praci stroje
stisknutim tl. NC-STOP. Odjisténym krytem je v nékterych bezpecnostnich rezimech blokovan
pohyb os, roztoceni vietena nebo chod programu. Vice k povolenym funkcim pfi otevienych
krytech naleznete v kapitole Bezpe¢nostni rezimy stroje.

f

=) 2

Tlacitko odemceni krytu

Odblokovanim krytu v pribéhu automatického cyklu (po stisku tlacitka NC-
STOP) se zastavi viceteno.

Kryt nelze odblokovat p¥i Fezani zaviti a v priibéhu polohovani vietena.

Odblokovani krytu pracovniho prostoru je signalizovdno blikajici signalkou nad
- tlac¢itkem odemceni krytu na ovladacim panelu stroje a blikajicim symbolem’’!!!”’
na obrazovce. Kryt se opét uzamkne zavienim krytu a opétovnym stiskem tlacitka
? odemceni krytu - signalka a symbol *’!!!”’ zhasne. Jestlize se kryt pracovniho
7 12 P prostoru odblokoval automaticky, 1ze pokracovat ve zpracovani technologického
programu aZ po jeho opétovném =zablokovani tlacitkem odemdceni krytu a
stisknutim tl. NC-START.
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Je zakazano jakymkoli zpiisobem zasahovat do konstrukce krytu pracovniho
prostoru, pripadné odstrafiovat nebo blokovat jeho bezpecnostni prvky.

6.17 Servisni obrazovka (HELP)

6.17.1 Ovladani mechanismu stroje

Jednotlivé mechanismy stroje lze ovladat pouze prostrednictvim fidiciho systému a to bud’ tlacitky
ovladaciho panelu stroje, SW tlacitky na obrazovce fidiciho systému, pomocnymi technologickymi
funkcemi nebo prostiednictvim ’’servisni obrazovky’’ fidiciho systému. Ru¢né je mozno ovladat
mechanismy stroje pouze v rezimech ru¢niho ovladdani a ru¢niho kolecka (dale jen v rucnich
rezimech).

Seznam funkci:

#100 Poloha vretena pro vyménu

#234 Poloha os pro vyménu

#235 Poloha os po vyméneé

#107 Upnout néstroj

#108 Uvolnit néstro]

#121 LGZko nastroje priklopit

#122 LUZko nastroje sklopit

#123 Ruka vymény - uchopit néstroje
#124 Ruka vymény - otocit

#125 Ruka vymény - vychozi poloha
#126 Vyménit néstroje - vieteno <> zasobnik
#127 Ruka - otéceni tlacitky "+ ="
#120 Namazat stroj

#205 Potvrdit udrzbu stroje

#200 Vymazat SPN data (TO)

Postup vyvolani servisni obrazovky:
1) navolit ruéni rezim

2) stisknout SW tlacitko SERVICE TC
3) stisknout SW tlacitko TC HELP

SERVICE TC
TC = HELP W

Vybér a vykonani funkce:

1) tl. pro pohyb kurzoru vybrat zadanou funkci (fadku), ktera zacind symbolem #xx
(je odlisné prosvicena)

2) stisknutim tl. NC-START na ovladacim panelu stroje se odstartuje vybrana
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funkce

Podminkou pro ovladani mechanismu prostiednictvim servisni obrazovky je zavieny a zablokovany
(zamc¢eny) kryt pracovniho prostoru. Toto opatfeni je nutné z bezpecnostnich divodl, aby
pohybujici se casti stroje neohrozily obsluhu. Dalsim divodem je to, ze pii otevieném krytu
pracovniho prostoru je regulator hlavniho vietena obvodové zablokovan a tim je znemoZznéno
polohovani vietena pro vymeénu nastroji. Vykonani dalsi funkce je povoleno az po ukonceni funkce
predchozi. Jednotlivé funkce jsou dil¢imi funkcemi, z kterych je slozen cyklus automatické vymény
nastroje. Pro kazdou funkci tedy plati stejné podminky pro jeji vykonani jako v pribchu aut.

Vymeény.

6.17.2 Opusténi servisni obrazovky:
Stisknutim névratového SW tlacitka:

\

O0Oooo
00Oooo

6.17.3 Popis jednotlivych funkci:

#100 Poloha vtretena pro vyménu
Vieteno zapolohuje do polohy pro vyménu nastrojii. Vieteno zlstava trvale v polohové vazbg.
Podminky: - ruka vymény nastroji ve vychozi poloze

- upnuto

#234 Poloha os pro vyménu

Osy se piesunou do polohy vymény nastrojt.

Podminky: - ruka vymeény nastroji ve vychozi poloze
- 0sa Z v poloze pied vyménou nastroje

#234 Poloha os po vyméné
Osy se piesunou do polohy po vyméné nastroje.
Podminky: - ruka vymény nastroji ve vychozi poloze

#107 Upnout néstroj

Nastroj se upne ve vietenu.

Podminky: - ruka vymény nastroji pod vietenem
- osa v poloze vymény nastroju
- vieteno zapolohovano

#108 Uvolnit néstroj

Nastroj se uvolni ve vietenu.

Podminky: - ruka vymény nastroji pod vietenem
- 0sa V poloze vymeény nastroji
- vieteno zapolohovano

#121 LGZko néastroje priklopit

Ltzko nastroje se ptiklopi do zasobniku

Podminky: - ruka vymény nastroji ve vychozi poloze
- zasobnik v poloze
- zé&sobnik se neotaci
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#122 LuZko néastroje sklopit

Luzko nastroje se vyklopi ze zdsobniku

Podminky: - ruka vymény néstroji ve vychozi poloze
- zasobnik v poloze
- zasobnik se neotaci

#123 Ruka vymény - uchopit néstroje
Ruka vymeény nastrojii se otoCi z vychozi polohy pod vieteno a uchopi néstroje ve vietenu a ve
sklopeném luzku néstroje.
Podminky: - ruka vymény nastroji ve vychozi poloze
- luzko nastroje sklopeno
- vieteno zapolohovano
osa Vv poloze vymény
upnuto

#124 Ruka vymény - otodit
Ruka vymény néstrojli se oto¢i a vymeéni nastroje mezi vietenem a liizkem nastroje.
Podminky: - ruka vymény néstroji pod vietenem (uchopila néstroje)

- luzko nastroje sklopeno

- 0sa V poloze vymény

- uvolnéno

#125 Ruka vymény - vychozi
Ruka vymény néstrojl se oto¢i z polohy pod vietenem do vychozi polohy.
Podminky: - ruka vymény nastrojii pod vietenem (ruka jiz vyménila nastroje)
- luzko nastroje sklopeno
- 0sa V poloze vymény
- upnuto

#126 Vyménit néstroje - vieteno <> zasobnik
Ruka vymény néstrojli vyméni nastroje mezi zasobnikem ndéstrojl a vietenem.
Podminky: - ruka vymény nastroji ve vychozi poloze

- Iizko nastroje priklopeno v zasobniku

- zasobnik v poloze

- upnuto

Pii této vyméné se neaktualizuje ,, Tabulka poloh“(POCKET TABLE). Po
vyméné nastroju se musi tabulka ru¢né prepsat tak, aby polohy nastroju
Vv tabulce odpovidaly poloham nastroji na stroji a v zasobniku.

Tuto funkci je mozno vyvolat pfimo v ruénim reZimu stroje po stisku
tlacitka vymeény ndstroje na strojnim panelu a potvrzenim tlac¢itkem NC-
START.

#127 Ruka - otéceni tlacitky "+ ="

Kratkym ,,tukdnim® na tlacitka ,,X+* nebo ,,X-* na ovladacim panelu stroje se na kratky casovy
usek zapina motor ruky vymény nastroju (impulsovani) ve smyslu ,,+“(CW) nebo ,,- “ (CCW). Aby
se motor opé&t roztoCil, musi se tlacitka ,,X+*“ a ,,X-* uvolnit a opét stisknout. Imulsovanim motoru
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se ruka vymény nastrojl ,,po pfiskocich® otaci, ptipadné vysouvé a zasouva v obou smyslech ,,+*
nebo ,,—*“. Funkce je podminéna drzenim tlac¢itka NC-STOP na ovladacim panelu stroje.

Tato funkce je urcena pouze pro opusténi havarijnich stavii ruky vymény

Musite si pocinat tak, abyste neposkodili stroj, zasobnik nastroji nebo ruku
vymény nastroju. PFi vysouvani ruky musi byt nastroj uvolnén a pfi jejim
navratu do vychozi polohy musi byt nastroj ve viretenu upnut.

Pii normalni funkci stroje se motor ruky otaci ve smyslu ,,+“. Pouze pii pouziti
funkce #27 lze otacet motorem ve smyslu ,,—*.

#120 Namazat stro]
Stroj se namaze.

#205 Potvrdit udrZbu stroje
Potvrzeni ukonu udrzby.

#200 Vymazat SPN data (TO)

SPN data o néstroji ve vietenu se vymazou. Datové se provede ptikaz TOOL CALL 0. Aktualizuje
se tabulka POCKET TABLE (tabulka mist), je tfeba ji zkontrolovat, zda souhlasi s aktualnim
stavem zasobniku.

Ptiklad uziti servisni obrazovky
Stav stroje:
Vznikla porucha pii vyméné a ruka zasobniku zlstala pod vietenem, nastroj je uvolnén.

Postup:

- pftejit do reZimu ruéniho ovladani

- vyvolat servisni obrazovku

- navolitfadku #127 Ruka - otaceni tlacitky "+ ="

- stisknout tl. NC-STOP a smérovymi tlacitky zasunout nastroj do vietene
- nastroj upnout

- stisknout tl. NC-STOP a smérovymi tlacitky otocit ruku do vychozi polohy (navolena tadka
#127)

- priklopit lizko nastroje do zasobniku (#121)

SPN udava dislo polohy zasobniku, do které patii nastroj ve vietenu. PFi
SPN=0 musi byt vieteno prazdné. Soucasné je nutno aktualizovat tabulku
Pocket Table.
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6.18 Dopravnik trisek
Dopravnik ttisek se ovlada pomoci nasledujicich pomocnych funkci:

M23 - start vynaseni tiisek
M24 - zpétny pohyb dopravniku tiisek po dobu 4 sec. Po uplynuti ¢asu se dopravnik zastavi
M25 - zastaveni dopravniku tiisek

M26 - pulsni pohyb dopravniku tfisek

Dopravnik se pohybuje pouze pti zablokovaném krytu pracovniho prostoru. Jestlize je dopravnik v
pohybu a kryt pracovniho prostoru se otevie, dopravnik se zastavi. Po zavieni krytu zlstava
dopravnik v klidu. Do pohybu se uvede zadanim funkce M23.

Poznamka:
Funkce M23, M24, M25 M26 je mozno vyvolat také pomoci SW tlacitek nezavisle na programu:

START PULSE REVERSE

nzyL M26 > nzyL
00 0o 00

Start, stop a zpétny pohyb dopravniku Ize ovladat jesté pomoci tlacitek na strojnim panelu:

A==D

DVE ] 20C
(@ == 0)

Poznamka:
Parametry pulzniho pohybu dopr. tiisek se voli v obrazovce USER PARAMETERS, kde se definuje
délka béhu a délka prodlevy.

6.19 Teplotni kompenzace

Stroj je vybaven teplotni kompenzaci, ktera eliminuje deformace vzniklé plisobenim tepla. To vede
ke stalé presnosti obrabéni. Ke spravné funkci teplotni kompenzace je tieba dodrzet podminku pro
prostiedi provozu stroje (stala teplota 20 °C, vyvarovat se slunecnimu zafeni a dalSich zdrojl tepla).
Pro cinnost kompenzace je také dilezity zahtfev vietena, proto pied obrabénim (nastavenim
pracovniho bodu) proved'te zahiev vietena (napt. M-fce M83).

M78 — start teplotni kompenzace
M79 — stop teplotni kompenzace

Funkce M78, M79 zustavaji aktivni i po vypnuti a nasledném zapnuti stroje. Tzn., neni nutno je
znovu aktivovat.

Pro teplotni kompenzaci stroje je k dispozici PLC obrazovka, ktera se vyvolava stisknutim SW
tlacitka:

T-COMP
4
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6.20 Automatické vypnuti stroje po skon€eni programu

Tato funkce se aktivuje M-funkci M400 libovolné v programu. Po signalu konec programu se s
navolenym zpozdénim vypnou silové obvody stroje. Funkce se da zrusit pfechodem do ru¢nich
reziml nebo startem néjakého programu. Kdyz je funkce aktivni, zobrazi se v PLC stavovém okn¢
symbol END OFF.

Poznamka:
Zpozdéni vypnuti se voli v obrazovce USER PARAMETERS.
Funkci M400 lze také v automatickém rezimu aktivovat/deaktivovat pomoci svislého SW tlacitka:

END PGM

M4©e

6.21 Odsavani z pracovniho prostoru (OPTION)
Odsavani z pracovniho prostoru se ovlada pomoci nasledujicich technologickych funket:

M380 - odsavani z pracovniho prostoru - zapnout
M381 - odsavani z pracovniho prostoru - vypnout

Zapnout odsavani pomoci funkce M380 se doporucuje na zacatku technologického programu.
Vypnuti odsavani se automaticky (s ¢asovou prodlevou) provede po skonceni programu, nebo se
provede po vySe zminéné funkci M381 (okamzité bez prodlevy).

Poznamka:
Funkce M380 a M381 je mozno vyvolat také pomoci SW tladitek nezavisle na programu:

FILTER FILTER art / ston od - t
M3se - . | MEBE‘I ﬁé . start / stop odsavani z pracovniho prostoru

6.22 Zobrazované informace
Na obrazovce fidiciho systému se zobrazuji Udaje, které informuji o dulezitych stavech stroje. Lze
je rozdélit do dvou oblasti. Jedny jsou zobrazovany CNC ¢asti a druhé PLC ¢asti fidiciho systému.

6.22.1 Informace zobrazované CNC

Na obrazovce jsou indikovany polohy soufadnic, prubéh zpracovani technologického programu
apod. Podrobngjsi popis je uveden v Pfirucce k obsluze a programovani fidiciho systému, ktera je
dodavana spolecné se strojem. Zde je pouze vysvétlen vyznam nekterych symboli, které ukazuji
stav dalezitych pomocnych funkci M a stav blokovani posuvt.

Vybrané pomocné funkce jsou indikovany timto zptisobem:

Mx/y

X - ukazuje aktivni funkci ovladani vietena tj. M3, M4 nebo M5. Je-1i funkce jakymkoli zptiisobem
blokovana, je hodnota x zobrazena inverzné (pfipadné v pravé ¢asti obrazovky Cerveng).
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y - slouzi k zobrazeni stavu chlazeni nastroju dle nasledujici tabulky.

Funkce zobrazena hodnota
M7 7
M8 8
M7 a M8 K

Je-li chlazeni blokovano, je hodnota y zobrazena inverzné (pifipadné v pravé Casti obrazovky
cerveng).
Ostatni M funkce nejsou na obrazovce indikovany.

Stav posuvt, tj. zda jsou posuvy povoleny nebo blokovany, ukazuje pismeno F. Inverzni zobrazeni
upozoriiuje na zablokované posuvy.

6.22.2 Informace zobrazované PLC
Dvé tadky na obrazovce jsou vyhrazeny pro zobrazovani nasledujicich informaci z PLC:

F%xXxXx - korekéni hodnota posuvl v %
S%XXX - korek¢ni hodnota otacek v %

<--> - nastroj uvolnén

> <- - nastroj upnut - ve vietenu neni nastroj
> * <- - nastroj upnut - ve vietenu je nastroj

- -- - nastroj neni upnut ani uvolnén
m - blikajici symbol - kryt prac. prostoru odblokovan

121 - blikajici symbol — stav provozu stroje v rezimu SOM_2
(bezpecny provoz: povolen - modra, nepovolen - ¢ervend)
13! - blikajici symbol — stav provozu stroje v rezimu SOM_3
(bezpecny provoz: povolen - modra, nepovolen - ¢ervend)
P/IT MAG - poloha (P) zasobniku < I,N > a ¢islo (T) nastroje v zasobniku v poloze

pro vyménu nastrojii
P=0 zasobnik nema referenci, T=0 v zasobniku neni nastroj
SPN - ¢islo néstroje ve vietenu
- 0 - ve vietenu neni nastroj
- MAN- ru¢né vkladany néstroj, tj. ndstroj nema misto v zdsobniku
- TS - je aktivni sonda pro méteni obrobktl
- XX - ve vietenu je zafizeni, které blokuje otacky vietena
REQ - poloha zasobniku, ze které se bude vybirat nastroj. Udaj blik4 a
zobrazuje se pouze pii piipravé (TOOL DEF) nebo vyméné nastroje
(TOOL CALL)
- <1,N> - néstroj ze zasobniku
- MAN - ru¢né vkladany nastroj

TT - probihé cyklus méteni nastroj

TR1, TR2, TR3 - aktivni rozjezd os stroje

END OFF - aktivni funkce vypnuti stroje po skonceni programu
SERVICE - z4dost o provedeni udrzby stroje

Zobrazovani zatizeni vietena
Pro zobrazovani zatizeni vietena na obrazovce slouzi pomocné funkce:

M74 - zobrazovani zatizeni vietena na obrazovce
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M75 - zruSeni zobrazovani zatizeni vietena na obrazovce

Zadanim funkce M74 se v hornim tadku informaci z PLC zobrazi vodorovny sloupcovy diagram
zatizeni vietena. Ve sloupci je graficky zobrazeno zatizeni vietena v rozsahu 0 - 150% jmenovitého
zatizeni. Pfi pfekroceni 100% se zméni barva sloupce. Kromé toho se vedle sloupcového diagramu
pfed symbolem %P téz zobrazuje procentuelni zatizeni vietena ve formé ciselného udaje bez
omezeni max. hodnoty.

Poznamka:
Funkce M74, M75 je mozno vyvolat také pomoci SW tlacitka nezdvisle na =~ M74 :
programul. Py .;rL

7!
OFF i

6.23 Seznam pouzitych pomocnych funkci

6.23.1 Pomocné funkce ,M*

MOO - zastaveni zpracovani technologického programu

MO1 - podminéné zastaveni zpracovani technologického programu
MO02 konec programu

MO03 - roztoceni vietena ve smyslu hodinovych ruci¢ek (CW)
MO04 - roztoceni vietena proti smyslu hodinovych ruci¢ek (CCW)
MO5 - zastaveni vietena

MO7* - start sttedového chlazeni nastroji

MO8 - start vnéjSiho chlazeni nastrojil

M09 - zastaveni chlazeni nastroji

M13 - slozena funkce M03 a M08

M14 - slozena funkce M04 a M08

M18* - stfedové chlazeni nastroji vzduchem

M19 - zapolohovani vietena

M22* - automatické oplachovani t¥isek

M23* - start dopravniku tiisek - vynaseni tiisek

M24* - zpétny pohyb dopravniku tfisek po dobu 4 sec. Po uplynuti ¢asu se dopravnik zastavi
M25* - zastaveni dopravniku tiisek

M26* - pulzni pohyb dopr. tfisek

M28* - vngjsi chlazeni vzduchem

M30 - konec programu

M40* - aktivace infra nastrojové sondy

M41* - deaktivace infra ndstrojové sondy

M60 - zpevnovani oto¢ného stolu — 4. 0sa

M61 - trvald polohova vazba stolu — 4. osa

MG67* - start chlazeni nastroje olejovou mlhou

M69* - stop chlazeni nastroje olejovou mlhou

M74 - zobrazovani zatiZeni vietena na obrazovce

M75 - zruSeni zobrazovani zatizeni vietena na obrazovce
M78 - start teplotni kompenzace

M79 - stop teplotni kompenzace

M80 - zpevnovani oto¢ného stolu — 5. 0sa

M81 - trvald polohova vazba stolu — 5. 0sa
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M83 - start zahtivaciho cyklu vietena

M380 - odsavani z pracovniho prostoru - zapnout
M381 - odsavani z pracovniho prostoru - vypnout
M400 - vypnuti stroje po skonéeni programu

M404 - pocitadlo kust - vynulovani aktualniho poctu kust
M405 - pocitadlo kust - plus 1 kus

M406 - pocitadlo kust - vynulovani celkového poctu kusii
M410* - uzivatelskd M-fce pro odeslani SMS

Funkce oznacené * jsou platné pouze pro pridavna zarizeni nebo zvlastni
provedeni stroje (OPTION).

Funkce M01 je podminéna SW tl. na obrazovce systému.

Dalsi M funkce potiebné pro programovani jsou uvedeny v Pfirucce obsluhy a programovani
fidiciho systému HEIDENHAIN.

6.24 Informaé€ni obrazovky stroje
V tidicim systému byly vytvofeny nastroje poskytujici zakladni informace pro praci se strojem.
Jedna se o PLC informacni obrazovky (okna) pfistupné pies tyto SW tlacitka:

I
— ... informacni sekce stroje
M-INFO ... informace o typu stroje
= @
PL_C.:_—. ... PLC status

Velikost PLC okna je moZzno ménit. Volba je pfistupna po stisknuti tla¢itka vedle ObrazovkykiJ
systému (a dale prfepnutim spodni SW listy):

POSITION

* PLC

PLC

Po stisknuti prvého tlacitka je pro PLC okno vyhrazena polovina obrazovky, stisknutim druhého
SW tl. (PLC) zabira PLC okno celou obrazovku.
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6.24.1 Informace o
SW tlacitko:

M-INFO

s
@.

typu stroje

PLC obrazovka (s ptikladem stroje):

Machine information

Machine
Type MMC1500 POWER ISO50
Serial number 37
Spindle 51
Maximum speed 10000
Max. speed 1st range 3600
Max. speed 2nd range 10000
Spindle 52
Maximum speed 32
Traverse range
X- -0.2 X+ 1300.2 Fmax 45000
Y- -0.2 Y+ 1530.2 Fmax 45000
Z- -600.2 Z+ 0.2 Fmax 45000
A- -120.2 A+ 120.2 Fmax 20
C- 0.0 C+ 0.0 Fmax 32
Tool magazine
Number of pockets 24

6.24.2 PLC status

SW tlacitka pro vyvolani ptisluSnych obrazovek:

PLC

1

—
]
[—
—
—
—

DOC M..
Ma3. .
Me4d. .

... v PLC okn¢ se objevi seznam vSech pouzitych funkci M. (V okné je mozno
listovat tlacitky pro pohyb kurzoru nahoru a doli)

... Ciselné a grafické zobrazeni zatizeni motord pohontl os a vietena, zobrazeni
teplot

WWW.KOVOSVIT.CZ
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S-WARM

; ... obrazovka pro zahtev vietena
——»
("} %

T-COMP . )
& ... obrazovka pro teplotni kompenzaci
=
$ M ... obrazovka pro kontrolu splaceni stroje
b L oAJEEEE
.

6.25 Seznam PLC SW tlaéitek
Pro ovladani riznych mechanismi, pro volbu stavil stroje apod. slouzi mimo jiné PLC softwarova
(SW) tlacitka, kterd jsou k dispozici na svislé (vertikalni) 1i$t€ obrazovky fidiciho systému.

M
I ... skupina SW tladitek - stroj
[ ]

START STOP
leng . Mz5 /',ﬁ?b _ ... start/ stop dopravniku tiisek

o0 0o
PULSE STOP
MZE MZ5 ... start / stop pulsniho pohybu dopr. tfisek

— bd o9

REVERSE STOP .. start / stop zpétného pohybu dopr. tfisek
M24 M25 /,;5

oo 0o
COVER COVER o,
M2?2 r/__r:\]‘ MZ2Z .~ ... start / stop oplachovani tiisek
OFF << [ON < €
EPRFNERI SPRAYER ... start / stop ru¢niho oplachu tiisek
OFF
xXY2.. xXvY2.. -9 '

== P FE:__,_‘ ... start mazani stroje

OFF
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END PGM

aoo

ra
M@~ é

Lt ]

loFF]  on

Mes M

OFF OonN
r

Mis ]
AIR
oFF]  on
M28 -
AIR
OFF OonN
ME? .
OTL
on
FILTER‘T
M3E@ S
DFF \.@..#
5 -

=

W
S i
M3 :
B &

END PGM

G

M@7 'F;
OFF
Mosg @ -
OFF
M18 %
AIR
oFF
MzZg .
AIR i
oFF
ME7 .
oIL '

OFF

FILTER
M3ge @T

... automatické vypnuti stroje po skonceni programu

... skupina SW tlacitek - chlazeni

.. start / stop stfedového chlazeni

.. start / stop vnéjsiho chlazeni

.. start / stop stiedového chlazeni vzduchem

.. start / stop vn¢j$iho chlazeni vzduchem

.. start / stop vn¢jsiho chlaz. olejovou mlhou

.. start / stop odsavani z pracovniho prostoru

... skupina SW tlacitek - vieteno

.. start otacek ve sméru hodinovych ruci¢ek

WWW.KOVOSVIT.CZ
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CHANGE T
y - o
ON

CHANGE T
q - o
ON

CHANGE T
5 e
ON

M74 ; ... zobrazovani zatizeni vietena na obrazovce
P

ON | st

... start otaCek proti sméru hodinovych ruci¢ek

... zapolohovani vietena

.. stop otacek (polohovani) vietena

.. zmrazeni korekce otaéek vietena na hodnoté 100%

.. skupina SW tlacitek — vymeéna nastroje, zasobnik

.. otaceni zdsobniku vpied

.. otaceni zasobniku vzad

CHANGE T
y e o
OFF
CHANGE T
a4 v
OFF
CHANGE T
5 e e
OFF

.. polohovani osou Y pii vymén¢ néstroje

.. polohovani 4. osou pfi vyméné nastroje

.. polohovani 5. osou pfi vymeén¢ nastroje

WWW.KOVOSVIT.CZ
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... skupina SW tlacitek - informacni sekce stroje

... informace o typu stroje

... PLC status

DOC M..
MB3 ... v PLC okné se objevi seznam vsech pouzitych funkci M. (V okné je mozno
MO listovat tlacitky pro pohyb kurzoru nahoru a dol)
P Z Ciselné a grafick¢é zobrazeni zatizeni motori pohond os a vietena
: D ’ g p ,
zobrazeni teplot
S-WARM
=E ... obrazovka pro zahtev vietena
JEé. ®
T-COMP , )
... obrazovka pro teplotni kompenzaci
o=
$ PLAN " ... obrazovka pro kontrolu spléceni stroje
» LoAJEEE
g

6.26 Priprava a sefizeni stroje
Vlastni sefizeni stroje pro automatickou vyrobu urcitého obrobku spoc¢iva v provedeni nasledujicich

¢innosti:
a) Priprava upinace obrobku

Jedna se o vlastni instalaci vhodného upinace na pracovni plochu stolu. Typ upinace, zplisob upnuti,
orientace obrobku a dalsi potfebné udaje jsou uvedeny v postupovém listu.

\ Stranka 36

WWW.KOVOSVIT.CZ ==



Upina¢ nesmi piesahovat obrys stolu!!! V opa¢ném pripadé hrozi nebezpeci
poskozeni kryti pracovniho prostoru nebo dvefri.

b) Sefizeni nastroju

Setizenim nastrojii rozumime vlastni sestaveni nastroji (drzakli + nastrojit), ur¢eni rozmerovych
konstant (korekci) a uloZeni néstroji do zasobniku.

Pfi uréovani rozmérovych konstant miizeme postupovat dvéma zpasoby:

1) Urceni rozmérovych konstant na sefizovacim pristroji

Takto pfedem zméfené nastroje, mizeme vkladat do piislusného mista v zasobniku. Nastroje
vkladdme, pfipadné vyjimame, ze zasobniku pouze pres vieteno. V ru¢nim reZzimu upneme do
vietena nastroj, ktery chceme vlozit do zasobniku, natocime zasobnik do polohy vymény a pomoci
povelu #126 Vymeénit néstroje - vieteno <> zasobnik* servisni obrazovky se vymeéni nastroje mezi
zasobnikem a vietenem. Z vietena se potom vyjme stary nastroj. Chceme-li pouze vyjmout nastroj
ze zéasobniku, pak otocime zasobnikem tak aby ndstroj byl v poloze vymény (ve vietenu nesmi byt
nastroj) a povelem #126 pfemistime ndstroj ze zasobniku do vietena. Nakonec nastroj z vietena
vyjmeme.

Funkci #126 je mozno vyvolat pfimo v rué¢nim rezimu stroje po z
stisku tlacitka vymény ndstroje na strojnim panelu a potvrzenim
tlac¢itkem NC-START.

2) Urdeni rozmérovych konstant na stroji

Me¢feny nastroj upneme rucné do vietena viz kap. a ruénim zptisobem (nejlépe koleckem) najedeme
nastrojem na znamou plochu obrobku event. spec. mérkou znamych rozmérd, viz Ptirucka obsluhy
a progr. fidicitho systému. Zptusobem popsanym V navodu pro obsluhu fidiciho systému zjistime
rozmérové konstanty, které se automaticky ulozi do TOOL TABLE. Takto zméteny nastroj ulozime
automaticky do prislusného mista v zasobniku (viz kap. 6.17).

Pii sestaveni nastroju je tfeba dbat na to, aby nastroje byly dostate¢né tuhé a
nesniZovaly tak parametry vlastniho stroje.

c) Priprava tabulky POCKET TABLE a TOOL TABLE

Naméfené hodnoty konstant jednotlivych néstroji TOOL

ulozime do tabulky TOOL TABLE (TABULKA POCKET
NASTROJU). Dle obsazeni zasobniku zpracujeme TABLE TABLE
tabulku POCKET TABLE (TABULKA MIST). ? % @,

d) Ur€eni posunuti nulového bodu obrobku v jednotlivych PRESET
osach TABLE

2
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e) Priprava technologického programu

Cinnosti pod body ¢, d, e jsou podrobné popsiny v navodu k obsluze Fidiciho
systému HEIDENHAIN iTNC.

6.27 Priprava stroje k vykonu automatického cyklu

1) Privést stlaceny vzduchu (6 bar) do pneumatickych obvodd stroje

T

2) Zapnout hlavni vypinac stroje

3) Zapnout silové obvody stroje
tlacitkem

4) Najet referencni polohy os X, Y, Z

5) Najet referenéni polohu zasobniku
6) Osadit zasobnik nastroji nastroji
7) Aktualizovat nastrojové korekce a posunuti po¢atku soufadného systému, vybrat NC program

8) Stav upinani nastroji — UPNUTO

9) Aktivace automatického cyklu - NC-START
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6.28 Programovani

6.28.1 Teorie programovani

Teorie programovani, stavba programil, programovani soufadnic, technologickych funkci a cyklt
jsou uvedeny v Prirucce obsluhy a programovani fidiciho syst¢tmu HEIDENHAIN, ktera je soucasti
pravodni dokumentace stroje.

6.28.2 Soufadny systém

Z hlediska relativniho pohybu nastroje a obrobku vii¢i sobé rozeznavame dva souradné systémy s
opacnou orientaci souradnych os.

1. Soutadny systém nastroje X, Y, Z, A, C
(obrobek stoji, nastroj se pohybuje)

2. Soufadny systém obrobku X', Y, Z", A", C’
(nastroj stoji, obrobek se pohybuje)

y ov: s . o L . -« X
Protoze se vuci zékladu stroje pohybuje jak nastroj, tak i )

obrobek, jsou na pohyblivych ¢éastech stroje vyznaCeny smysly pohybu vzdy v pfislusném
soufadném systému.

- nosic¢ nastroje - 0sa X Z
- nosi¢ obrobku-osaY’, A", C’

Pro tvorbu programu pouzivame vzdy soufadny systém nastroje X, Y, Z, A, C, tzn., vzdy
programujeme drahu nastroje, bez ohledu na to, zdali je v pohybu nastroj ¢i obrobek.

3. Soufadny systém rotacnich os

zi

N §B W+

V+

6.28.3 Nulovy bod obrobku

Jako nulovy bod soufadného systému se voli vétSinou néktery z bodii na obrobku. V roving stolu
(X, Y) je pro usnadnéni programovani vhodny ten, ktery odpovida ’’nulovému’’ bodu na vykrese,
tzn. odkud je obrobek kotovan. V ose Z (osa vietena) se z bezpecnostnich ditvodid umistuje nulovy
bod vétSinou do roviny nejvysSiho mista na obrobku. Potom kazdy pohyb nastroje do fezu (pod
horni plochu obrobku) bude programovan v ose Z se zapornym znaménkem.

\ Stranka 39

WWW.KOVOSVIT.CZ e




20 | 3x20

e

A7)

RFZ C-C o
MERITKO 1 : 1
R v
e 1 1 = 1 T ST, v

Alle nicht bemassten Kantern: Fase 0.3x45° oder R 0.3mm

2x45°

4

Werkstoff: | 11523

| A4

Allgemeintol, | M2ETE
BN 50 11
2748-m-S -
Datum: Hane:
Beoort |
Gapr

Benennung:

Deska

Ieichnungsnummer:

3D-CAD model

WWW.KOVOSVIT.CZ

N

Stranka 40




6.28.4 Nastrojovy list

CIS. OP. |POPIS OPERACE NASTROJ Drzak KS POZN.
. 1
Frézovat vnéjsi fréza & 20 Weldon & 20
L konturu 1
, Klestinovy drzak 1
2. vrtat 6x & 5 vrtak & 5 ER16 1
vrtak & 8 " y 1
Klestinovy drzak
3. vrtat 4x & 8 ER16 .
) Klestinovy drzak
vrtak & 10 ER16 1
4. vrtat & 10
1
) Klestinovy drzak 1
Frézovat zahloubeni frizad 8 ER16
5. @30 1
1
; Klestinovy drzak
Frézovat kruhovou fréza 58 © 12%\/1% ra 1
6. drazku 10 1
. Klestinovy drzak
fréza & 8 ER16 1
7. frézovat kapsu 70x25 1
1
) Klestinovy drzak
8 Frézovat Sikmou frcza 08 ER16 1
' drazku 10
) fréza &5 8 Klestinovy drzak
Frézovat kapsu
9. X ER16 1
s ostruvky 50x40
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6.28.5 NC program

0 BEGIN PGM deska MM

1 BLKFORM 0.1 Z X+0 Y-100 Z-10
2 BLKFORM 0.2 X+120 Y+0 Z+0
3 TOOL CALL 1 Z S2500

4 L X-30 Y+0 RO FMAX M13

5 L Z+2 RO FMAX

6 L Z+0 RO FMAX

10LBL1

11 L 1Z-2 F500

12 L X-30 Y+0 RL F500

13 L X+120

14 RND R10

15L Y-75

16 FL Y-100 AN+240

17 L X+0 Y-100

18 CHF 10

19 FL AN+90 X+0

20 FC DR+ R20 CCX-10 CCY-65

21 FSELECT2

22 FL X+0 Y+25 AN+90
23 FSELECT?2
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24 L Y+35 X-30 RO FMAX

25LBLO

26 CALL LBL 1 REP4

27 L Z+150 RO FMAX

28 TOOL CALL 2 Z S3000

29 M13

30 ;======================================
31 j--mmemees vrtani primér 5--------

32 ;======================================
33 CYCL DEF 200 VRTANI

Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q201=-11 ;HLOUBKA

Q206=+200 ;POSUV NA HLOUBKU
Q202=+11 ;HLOUBKA PRISUVU
Q210=+0 ;CAS.PRODLEVA NAHORE
Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
Q395=+0 ;REFERENCNIHLOUBKA

34 CYCL DEF 220 RASTR NA KRUHU
Q216=+25 ;STRED 1. OSY

Q217=-40 ;STRED 2. OSY

Q244=+30 :PRUMER ROZTEC. KRUHU
Q245=+0 :STARTOVNI UHEL
Q246=+360 ;KONC. UHEL

Q247=+60 ;UHLOVA ROZTEC
Q241=+6 :POCET OBRABENI
Q200=+2 :BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q203=+0 :SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q301=+1 :NAJET BEZPEC.VYSKU
Q365=+0 ;ZPUSOB POHYBU

35;
36 CC X+100 Y-80
37 LP PR+12.5 PA+60 RO FMAX M99

38 LP PR+12.5 IPA+180 RO FMAX M99
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39 L Z+150 RO FMAX

40 TOOL CALL 3 Z S2500

41 M13

42 ;==============SSSSSSSSSSSSSSSS=======s
43 - vrtani pramér 8--------

44 ;===============SSsSSSSSSSSSSS========s
45 CYCL DEF 200 VRTANI

Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q201=-12 ;HLOUBKA

Q206=+250 ;POSUV NA HLOUBKU
Q202=+12 ;HLOUBKA PRISUVU
Q210=+0 ;CAS.PRODLEVA NAHORE
Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
Q395=+0 ;REFERENCNIHLOUBKA

46 L X+20 Y-90 RO FMAX M99
47 L IX+20 RO FMAX M99
48 L IX+20 RO FMAX M99
49 L IX+20 RO FMAX M99

50 L Z+150 RO FMAX

51 TOOL CALL 4 Z S2300

52 M13

53 ;======================================
S vrtani pramér 10--------

55 j========================ssssss=ss====s
56 CYCL DEF 200 VRTANI

Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q201=-11 ;HLOUBKA

Q206=+150 ;POSUV NA HLOUBKU
Q202=+11 ;HLOUBKA PRISUVU
Q210=+0 ;CAS.PRODLEVA NAHORE
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Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
Q395=+0 ;REFERENCNIHLOUBKA
57 L X+25 Y-40 RO FMAX M99

58 L Z+150 RO FMAX

59 TOOL CALL 5 Z S1500

60 M13

64 CYCL DEF 208 FREZOVANI DIRY
Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q201=-5 ;HLOUBKA

Q206=+300 ;POSUV NA HLOUBKU
Q334=+1 ;HLOUBKA PRISUVU
Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q335=+20 ;ZADANY PRUMER
Q342=+10 ;PRUMER PREDVRTANI
Q351=+1 ;ZPUSOB FREZOVANI

65 L X+25 Y-40 RO FMAX M99

66 L Z+150 RO FMAX

70 CYCL DEF 254 KRUHOVA DRAZKA
Q215=+0 ;ZPUSOB OBRABENI
Q219=+10 ;SIRKA DRAZKY

Q368=+0 ;PRIDAVEK PRO STRANU
Q375=+60 ;PRUMER ROZTEC. KRUHU
Q367=+0 ;VZTAZ.POLOHA DRAZKY
Q216=+25 ;STRED 1. OSY

Q217=-40 ;STRED 2. OSY

Q376=+60 ;STARTOVNI UHEL
Q248=+60 ;UHEL OTEVRENI
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Q378=+0 ;UHLOVA ROZTEC
Q377=+1 ;POCET OBRABENI
Q207=+500 ;FREZOVACI POSUV
Q351=+1 ;ZPUSOB FREZOVANI
Q201=-11 ;HLOUBKA

Q202=+3 ;HLOUBKA PRISUVU
Q369=+0 ;PRIDAVEK PRO DNO
Q206=+150 ;POSUV NA HLOUBKU
Q338=+0 ;PRISUV NA CISTO
Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q366=+2 ;ZANOROVANI
Q385=+500 ;POSUV NACISTO
Q439=+3 ;REFERENCNI POSUV

71 L X+25 Y-40 RO FMAX M99

72 L Z+100 RO FMAX

76 CYCL DEF 251 PRAVUOUHLA KAPSA
Q215=+0 ;ZPUSOB OBRABENI
Q218=+70 ;1. DELKA STRANY
Q219=+25 ;2. DELKA STRANY
Q220=+5 ;RADIUS V ROHU
Q368=+0 ;PRIDAVEK PRO STRANU
Q224=+0 ;UHEL NATOCENI
Q367=+1 ;POLOHA KAPSY
Q207=+500 ;FREZOVACI POSUV
Q351=+1 ;ZPUSOB FREZOVANI
Q201=-11 ;HLOUBKA

Q202=+3 ;HLOUBKA PRISUVU
Q369=+0 ;PRIDAVEK PRO DNO
Q206=+300 ;POSUV NA HLOUBKU
Q338=+0 ;PRISUV NA CISTO
Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q370=+1 ;PREKRYTI DRAHY NAST.
Q366=+1 ;ZANOROVANI

Q385=+500 ;POSUV NACISTO

77 L X+15 Y-85 RO FMAX M99
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78 L Z+100 RO FMAX

82 CYCL DEF 253 FREZOVANI DRAZKY

Q215=+0 ;ZPUSOB OBRABENI
Q218=+35 ;DELKA DRAZKY
Q219=+10 ;SIRKA DRAZKY
Q368=+0 ;PRIDAVEK PRO STRANU
Q374=+60 ;UHEL NATOCENI
Q367=+0 ;POLOHA DRAZKY
Q207=+500 ;FREZOVACI POSUV
Q351=+1 ;ZPUSOB FREZOVANI
Q201=-3 ;HLOUBKA

Q202=+3 ;HLOUBKA PRISUVU
Q369=+0 ;PRIDAVEK PRO DNO
Q206=+300 ;POSUV NA HLOUBKU
Q338=+0 ;PRISUV NA CISTO
Q200=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q203=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q204=+50 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q366=+2 ;ZANOROVANI
Q385=+500 ;POSUV NACISTO
Q439=+3 ;REFERENCNI POSUV

83 L X+100 Y-80 RO FMAX M99

84 L Z+100 RO FMAX

85 :z==z==zzmmm=mozommoozmmoozommoozomoos
86 ;----------- frézovat kapsu s ostrivky--------
Y ——

88 CYCL DEF 14.0 OBRYS

89 CYCL DEF 14.1 LBL OBRYSU2 /3 /4

90 CYCL DEF 20 DATA OBRYSU
Q1=-5 ;HLOUBKA FREZOVANI
Q2=+1 ;PREKRYTIDRAHY NAST.
Q3=+0 ;PRIDAVEK PRO STRANU
Q4=+0 ;PRIDAVEK PRO DNO
Q5=+0 ;SOURADNICE POVRCHU
Q6=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
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Q7=+50 ;BEZPECNA VYSKA

Q8=+0 ;RADIUS ZAOBLENI

Q9=+1 ;SMYSL OTACENI

91 CYCL DEF 22 VYHRUBOVANI
Q10=-1 ;HLOUBKA PRISUVU
Q11=+300 ;POSUV NA HLOUBKU
Q12=+500 ;POSUV PRO FREZOVANI

Q18=+0 ;PREDHRUBOVACI NASTR.

Q19=+0 ;POSUV PENDLOVANI
Q208=+99999 ;POSUV NAVRATU
Q401=+100 ;FAKTOR POSUVU
Q404=+0 ;ZPUSOB ZACISTENI
92 M99

93 L Z+150 RO FMAX

94 M30

95 LBL2

96 L X+95 Y-10RL

97 L X+60

98 RND R5

99 L IY-40

100 RND R5

101 L IX+50

102 RND R5

103 L I'Y+40

104 RND R5

105 L X+95

106 LBL O

107 LBL 3

108 L X+75 Y-20RR

109 L IX-5

110 L I'Y-10
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111 L IX+10

112 L IY+10

113 L IX-5

114 LBLO

115LBL 4

116 L X+100 Y-35RR
117 CC X+95 Y-35

118 C X+100 Y-35DR+
119LBLO

120 END PGM deska MM

6.28.6 Automaticka vyména nastroje

V automatickém cyklu si stroj vybirad potfebné nastroje ze zasobniku sam na zakladé poveli TOOL
CALL z technologického programu. Osazeni nastroji v zasobniku je uvedeno v tabulce POCKET
TABLE (TABULKA MIST) a délky nastrojii, poloméry, korekce, apod., jsou uvedeny v tabulce
TOOL TABLE (TABULKA NASTROJU). Tabulka TOOL TABLE obsahuje 100 nastroji (Ize
roz§itit az na 30000, MP7260) a tabulka POCKET TABLE ma N mist (MP7261=N), udavajici
pocet poloh zasobniku.

Nastroj, ktery je v prvni pozici zadsobniku je uveden v polozce 1 tabulky POCKET TABLE, nastroj
v druhé pozici v polozce 2, ...., nastroj ve dvacaté pozici je uveden v polozce 20 tabulky POCKET
TABLE. Nastroj ve vietenu je uveden v poloZce 0.

Podrobnosti o uvedenych tabulkach jsou v ptirucce k obsluze a programovani fidiciho systému.

Nastroje po vyméné méni neustale svoji polohu v zasobniku, nevraceji se na ptivodni misto, a proto
se tabulka POCKET TABLE po kazdé vyméné aktualizuje.

POZOR:

JestliZe vyména nastrojii byla preruSena (vyskytla se chyba) musi se zkontrolovat stav
tabulky POCKET TABLE a rucné ji opravit tak, aby polohy nastroju v tabulce odpovidaly
poloham nastroju v zasobniku a nastroji ve viretenu.

Poznamka:

I u tohoto typu zésobniku Ize vracet nastroje na ptivodni misto do zasobniku a pouZivat nastroju
nadmérnych velikosti. Nastroj, ktery méa v zasobniku vyhrazeno pevné misto, musi mit nastaven
v tabulce POCKET TABLE ptiznak ,,F* a nadmérny nastroj pfiznak ,,SF* (viz ptirucka k obsluze a

programovani fidiciho systému).
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Vymeéna nastroje pomoci prikazu TOOL CALL
Vymeéna néstroje probéhne na zéklade povelu TOOL CALL a ¢isla zddaného nastroje.

Pt. TOOL CALL 78......

78 - cislo nastroje, ktery piijde do vietena a jehoz rozmeéry jsou popsany v tabulce néstrojit TOOL
TABLE na pozici 78. Jeho poloha v zasobniku je dana tabulkou POCKET TABLE.

Vice korekci pro jeden nastroj:
Jestlize je nutno pro nastroj, ktery je ve vietenu pouzit vice korekci, v povelu TOOL CALL se
uvede index zadané korekce nastroje (viz ptirucka k obsluze a programovani fidiciho systému)

Napt.
do vfetena byl vloZen nastroj ¢. 78 ptikazem
TOOL CALL 78 ......

dalsi korekci pro tentyz nastroj vyvoladme piikazem
TOOL CALL 78.1 ...

dalsi korekci vyvolame piikazem
TOOL CALL 78.2 ....

atd.
Maximalni pocet korekci (indextt) pro jeden nastroj je ddn parametrem MP7262.

Vraceni nastroje do zasobniku
Z technologického programu je mozno po skonceni obrabéni uloZit nastroj z vietena do zasobniku
povelem:

TOOL CALLO....
Priprava nastroji pro vyménu

Ptiprava nastroju slouZi k urychleni samotné vymény nastroje v automatickém cyklu a tim zkraceni
vedlejSich Casli. Naprogramovanim povelu TOOL DEF, v dostate¢ném ptedstihu pied povelem
TOOL CALL, natoc¢i zasobnik nastrojii v prekrytém €asu pozadovany nastroj do polohy vymény.

Napt.:

TOOL DEF 78 ;start nataceni zasobniku

L. ;dalsi ptikazy technologického programu
TOOL CALL 78 ;vymeéna nastrojl

Vyména nastroje rusi nasledujici funkce: M3, M4, M7, M8, M13, M14, M18,
M28, M67. Tzn., po vyméné nastroje se musi programovat start otacek a start
chlazeni nastroje.

Funkci vymény TOOL CALL lze programovat pouze v reZimech: Chod
programu Plynule / Po bloku a Polohovani s ru¢nim zadanim $MDI.

JestliZze se v pritbéhu vymény nastroje objevi chyba, je vyména ukoncena a
nelze dale pokracovat v technologickém programu. Je nutno prejit do reZimu
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ru¢niho ovladani a odstranit pri¢inu poruchy.

Pied dalSim spusSténim technologického programu je nutno uvést stroj do
vychoziho stavu:

- stav upinani nastroji — UPNUTO

- ruka vymény nastroja ve vychozi poloze

- uvést do souladu hodnotu SPN a nastroje ve viretenu (SPN = 0 - ve vietenu
neni nastroj)

6.28.7 Ru€ni vyména nastroje

Nékdy se vyskytnou situace, kdy se pfi praci pouziva vice nastrojl, nez je kapacita zasobniku nebo
se pouzivané nastroje svymi rozmery nevejdou do zasobniku. V tomto piipadé¢ musi obsluha
vyménit pozadovany néstroj ru¢né. Mohou se vyskytnout tyto pfipady ruc¢ni vymény nastroje:

1.

Ruéné vkladany néstroj nasleduje po nastroji ze zdsobniku:
stroj ulozi nastroj z vietena do zasobniku
na obrazovce pod symbolem REQ blikda MAN, a pod SPN ¢islo vkladaného nastroje

oteviit dvefe pracovniho prostoru (pfi rucni vymeéné nastroje se dvefe pracovniho prostoru
automaticky odblokuji)

do vfetena vlozit zddany ndstroj
tlac¢itkem upnout nastroj
zaviit dvefe pracovniho prostoru

stisknout tl. NC-START - potvrdi se vyména nastroje a zablokuji se dvefe pracovniho prostoru
(tlacitko podrzte cca 1sec., dokud se dvete nezamknou, tj. nezmizi blikajici symbol ,,!!!*)

stroj pokracuje v dalsi praci

Ruc¢né vkladany nastroj nasleduje po rucné vlozeném nastroji:
vietenik vyjede do polohy vymény
na obrazovce pod symbolem REQ blikda MAN, a pod SPN ¢islo vkladaného nastroje

oteviit dvefe pracovniho prostoru (pfi ru¢ni vymeéné nastroje se dvefe pracovniho prostoru
automaticky odblokuji)

tlacitkem uvolnit a vyjmout néstroj z vietena
do vietena vlozit zadany nastroj

tlacitkem upnout nastroj

zaviit dvete pracovniho prostoru

stisknout tl. NC-START - potvrdi se vyména nastroje a zablokuji se dvete pracovniho prostoru
(tlacitko podrzte cca Isec., dokud se dvetfe nezamknou, tj. nezmizi blikajici symbol ,,!!!*)

stroj pokracuje v dalsi praci

Po ru¢n¢ vklddaném nastroji nasleduje néstroj ze zadsobniku:

vietenik vyjede do polohy vymény

oteviit dvefe pracovniho prostoru (pfi ruéni vymeéné nastroje se dvefe pracovniho prostoru
automaticky odblokuji)

tlacitkem uvolnit a vyjmout néstroj z vietena
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- tlacitkem upnout vieteno
- zavtit dvefe pracovniho prostoru

- stisknout tl. NC-START - potvrdi se vyména nastroje a zablokuji se dvefe pracovniho prostoru
(tla¢itko podrzte cca 1 sec., dokud se dvete nezamknou, tj. nezmizi blikajici symbol ,,!!!*)

- na obrazovce pod symbolem REQ blika poloha v zasobniku, ze které se bude vybirat nastroj, a
pod SPN blika MAN

- stroj vyjme zadany nastroj ze zdsobniku

- stroj pokracuje v dalsi praci

6.29 Poruchova a provozni hlaseni

Pfi praci stroje se mohou vyskytnout poruchové stavy, které vedou k vypnuti stroje, preruseni
vykonavani technologického programu nebo jsou tyto stavy pouze hladSeny obsluze. Témét kazdé
hlaseni se po odstranéni svoji piri¢iny smaze stisknutim tl. CE na panelu fidiciho systému.
Vyskytne-li se soucasné né€kolik hlaseni, je mozno v nich listovat opakovanym
stisknutim tl. CE. V této kapitole jsou popsana pouze hlaseni vytvofena vyrobcem

stroje, popis hlaSeni fidiciho systému je obsazen v Pfirucce obsluhy a programovani CE
tfidiciho systému. -

Vznikne-li béhem automatické prace stroje porucha, ktera pierusi technologicky e
program vnitinim signalem NC-STOP (ma stejny ucinek jako stlaceni tl. NC-STOP HELP
na ovladacim panelu stroje), potom se zrusi i nékteré pomocné funkce napt. zastavi se
otaCky, chlazeni. Na obrazovce se objevi SW tlac¢itko INTERNAL STOP. Po jeho
stisknuti pifejdéte do ru¢niho rezimu a odstraite pfi¢inu poruchy. Chcete-li po
odstranéni poruchy pokracovat ve zpracovani technologického programu, je nutno ERR

| S

pfed piechodem zpét do automatického rezimu naprogramovat takové pomocné
funkce M, aby bylo zabezpefeno bezkonfliktni pokracovani technologického programu, tj. uvést
stroj do stavu, ktery byl pfed vznikem poruchy.

Dojde- 1i pti provozu stroje k néjaké chybé, je mozno stisknutim tlacitka HELP (na panelu fidiciho
systému) ziskat popis vzniklé chyby. Ve vyvolaném okné je uvedena pfi¢ina chyby, Gc¢inek a jeji
odstranéni.

V popisu chybovych hlaSeni je odkazovéano na ptislusné vstupy (I) a vystupy (O) fidiciho systému,

které se vazi k té dané chybé&. Pro vice informaci o pfistrojich na té€chto vstupech a vystupech viz
elektroschéma stroje — Seznam I/O. Piiklad:

Seznam |/O

Karta Svorka  JAdresa |sesme Popis

-U1428 X42/1 1000 /20.04 Referenéni polocha X
-U1428 X42/3 1002 120.12 Referenéni polocha Y
-U1428 X42/4 1003 /114.30 Stroj zapnut

-U1428 X42/6 1005 120.21 Referenéni poloha Z
-U1428 X42/10 1008 /13.34 Kryty zavieny

-U1428 X42i11 1010 143.37 Ochrana motoru Cerp

Obrazek 1: Priklad seznamu I/O
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Provozni a poruchova hlaseni:
00 STROJ NENI ZAPNUT

Pricina:

Ucéinek:
Odstranéni:

PferuSeni vypinaci vétve bezpecnostniho obvodu nouzového zastaveni (stisknuto
tlacitko nouzového zastaveni, vyskytla se n¢ktera z chyb 01-05, 12-14.

Stroj se vypne - silové obvody stroje nejsou zapnuty.

Odstranit pficinu vypnuti stroje (napf. uvolnit tlac¢itko nouzového zastaveni stroje,
zaviit bo¢ni dvefe pracovniho prostoru) a stroj zapnout.

- viz elektroschéma

01 PORUCHA MODULU NAPAJENI

Pricina:
Ucinek:
Odstranéni:

Vstup 1132 = 0 (pohony Siemens), nespravny status pohonu (pohony Heidenhain)
Stroj se vypne.

- zkontrolovat zapojeni napéjeciho modulu pohonii

- zkontrolovat zapojeni vstupu 1132 a X111/72 a X111/73.1 (pohony Siemens)

- viz elektroschéma

03 PORUCHA MODULU OS

Pric¢ina:
Ucéinek:
Odstranéni:

Vstup 1133 = 1 (pohony Siemens), nespravny status pohonu (pohony Heidenhain)
Stroj se vypne.

- zkontrolujte zapojeni modulti soufadnic (viz navod k modulim os), svorky ASI a
AS2 (pohony Siemens)

- zkontrolujte napéjeni a zapojeni regulatorti a motora os

- viz elektroschéma

04 VRETENO NENI PRIPRAVENO

Pric¢ina:
Ucéinek:
Odstranéni:

Vstup 1134 = 1 (pohony Siemens), nespravny status pohonu (pohony Heidenhain)
Stroj se vypne.

- zkontrolujte zapojeni modulu vietena (viz navod k modulu vietena), AS1 — AS2
(pohony Siemens)

- kontakt pfipravenosti modulu

- zkontrolujte napéjeni a zapojeni regulatoru a motoru vietena

- zkontrolujte MP4120.11

- viz elektroschéma

05 PREHRATY POHON VRETENA

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Je prekrocena dovolena teplota pohonu vietena.

Stroj se vypne.

- zkontrolovat zatizeni motoru vietena

- zkontrolovat chlazeni rozvadéce

- zkontrolovat kabely pripojeni motoru a kabel mezi regulatorem vietena a
Fidicim systémem

- viz elektroschéma

08 ZANESENY FILTR CHLAZENI M08

Pric¢ina:
U¢inek:

Odstranéni:

Zaneseny filtr vnéjsiho chlazeni néstroju.

Zablokovani otacek a posuvi. Je-li filtr zanesen z75%, je hlaseni pouze
informativni.

- prejit do ru¢niho ovladani

- vycistit ptipadné vymeénit filtr chlazeni

WWW.KOVOSVIT.CZ P

\ Stranka 53




- zkontrolovat tlakovy spina¢ filtru (1152=0 filtr zanesen, 1145=0 filtr zanesen
z 75%)

- zkontrolovat jisti¢ motoru vné&jSiho chlazeni (111=1 v potadku)

- viz elektroschéma

09 VYSOKA TEPL. LOZISEK VRETENA

Pricina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Je piekrocena dovolena teplota lozisek vietena.

NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu
- prejit do ru¢niho rezimu

- zkontrolovat chlazeni vietena

- snizit zatizeni vietena Upravou feznych podminek

- zkontrolovat teplotni sondu lozisek vietena

- zkontrolovat loziska

- viz elektroschéma

10 PASOVY FILTR — KONEC FILTRU

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Konec filtraéniho papiru ve filtraéni jednotce

Pouze informativni hlaseni

- vlozit novy papir do filtra¢ni jednotky

- zkontrolovat spina¢ (I79=0 konec filtraéniho papiru)
- viz elektroschéma

11 JISTICE PASOVEHO FILTRU

Pric¢ina:
Ucéinek:
Odstranéni:

Vypadek jisti¢t motord posuvu pasového filtru a ¢erpadla chladici kapaliny
Pouze informativni hlaseni

- zkontrolovat jistic¢e (I80=0 vypadek jistice)

- zkontrolovat funkci motoru

- viz elektroschéma

12 ROZPOJENI VAZBY OSY X

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Rozpojila se polohova vazba osy X nebo se pii zapinani stroje osa neodblokovala.
Stroj se vypne.

- za normalnich okolnosti by tato porucha neméla vzniknout

- zkontrolovat zapojeni rychlostni a polohové vazby osy X

- zkontrolovat velikost pasivnich odporti osy X

- zkontrolovat nastaveni parametru MP10

- viz elektroschéma

13 ROZPOJENI VAZBY OSY Y

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Rozpojila se polohové vazba osy Y nebo se pii zapinadni stroje osa neodblokovala.
Stroj se vypne.

- za normalnich okolnosti by tato porucha neméla vzniknout

- zkontrolovat zapojeni rychlostni a polohové vazby osy Y

- zkontrolovat velikost pasivnich odporti osy Y

- zkontrolovat nastaveni parametru MP10

- viz elektroschéma

14 ROZPOJENI VAZBY OSY Z

Pric¢ina:
Ucdinek:

Rozpojila se polohova vazba osy Z nebo se pii zapinani stroje osa neodblokovala.
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Odstranéni: - za normalnich okolnosti by tato porucha neméla vzniknout
- zkontrolovat zapojeni rychlostni a polohové vazby osy Z
- zkontrolovat velikost pasivnich odpora osy Z
- zkontrolovat nastaveni parametru MP10
- viz elektroschéma

15 PORUCHA CHLAZENI M08

Piicina: Vypnuti jistice vnéjsiho chlazeni (I74 = 0 vypadek jistice)
Uc¢inek: NC-STOP-pieruseni zpracovavani technologického programu, zastaveni otacek
(MO05)

Odstranéni: - piejit do ru¢niho rezimu
- jisti¢ nastavit do pracovni polohy
- zapnout chlazeni a zmérit proud, ktery odebira motor. Jsou-li prekroceny
Stitkové hodnoty, je nutno motor vyménit
- je-1i vadny jisti¢, vymeénit jisti¢
- zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
- viz elektroschéma

16 PORUCHA CHLAZENI Mo07

Priina: Vypadnuti jisti¢e motoru ¢erpadla stfedového chlazeni (I75 = 0 vypadek jistice)
U¢inek: NC-STOP - preruseni zpracovavani technologického programu, zastaveni otacek
(MO05).

Odstranéni: - piejit do ru¢niho reZzimu
- jisti¢ nastavit do pracovni polohy
- zapnout chlazeni a zmérit proud, ktery odebira motor. Jsou-li prekroceny
Stitkové hodnoty, je nutno motor vyménit
- je-li vadny jisti¢, vyménit jistic
- zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
- viz elektroschéma

17 NC-STOP - M00, M01

Pficina: Naprogramovany funkce M01 nebo M00

Utinek: NC-STOP - pferusi se zpracovani technologického programu, odblokuji se dvete
pracovniho prostoru.

Odstranéni: - zavfit dvefe pracovniho prostoru
- stisknout tl. NC-START (cca 1 sec) (dvefe prac. prostoru se zablokuji a pokracuje
se ve zpracovani technolog. programu).

18 NIZKY TLAK VZDUCHU
Pritina: Pokles tlaku vzduchu - spina¢ na 157 =0
U¢inek: Pneumatické vykonné prvky maji malou silu, nemuseji se vykonat n€které funkce

- je-li chyba pied funkci M06, vyména nastroje se neprovede a prerusi se
technolog program (NC-STOP).
Odstranéni: - zvysit tlak vzduchu na hodnotu 6 bar
- zkontrolovat spinac
- vycistit filtr vzduchu
- viz elektroschéma

20 PODMINKY UPINANI - UVOLNOVAN{
Pri¢ina: Pfi ru¢nim upinédni/uvoliiovani nejsou splnény podminky:
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- vieteno stoji - M05

- otevien kryt
Utinek: Nastroj se neupne/neuvolni.
Odstranéni: - splnit uvedené podminky

- smazat hlaseni stisknutim tl. CE

22 UPINANI - ZASOBNIK SE OTACI

Piicina: Pfi automatické vyméné ndstrojli neni pfi upinani/uvoliovani nastroje zasobnik
v Klidu nebo v poloze.
U¢inek: NC-STOP - pferuSeni zpracovani technologického programu.

Odstranéni: - zkontrolovat stav spinace - zasobnik v poloze - 165 =1
- zkontrolovat styka¢e mot. otaceni zasob. (O17 a O18), (zasobnik se neotaci
017=0 a 018=0)
- viz elektroschéma

23 VRETENO NENIi ZAPOLOHOVANO

Pricina: Pfi automatické vymeéné ndstroji neni pifi upindni/uvoliovani néstroje vieteno
zapolohovano.
U¢inek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - zapolohovat vieteno
- zkontrolovat velikost "okna" polohovani vietena (MP3420)
- zkontrolovat odmérovani polohy vietena
- viz elektroschéma

24 CHYBA PRENOSU ISTWERTU

Pricina: Pfi cteni polohy vietena nebo osy Z doslo k chybé ptenosu dat PLC, S$patné
parametry ptfenosového modulu.
U¢inek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technolog. Programu

Odstranéni: - chyba v PLC programu
- tuto zavadu je nutno konzultovat s vyrobcem stroje

25 OSA "Z" NENI V POLOZE
Pricina: - osa Z neni v odpovidajici poloze pro manipulaci s néstroji - chyba vétsi nez 0,1 mm
- 0sa Z neni v poloze pro upnuti/uvolnéni nastroje
- poloha Z pro vysunuti zasobniku - osa Z dole, ve vietenu néstroj
- poloha Z pro otaceni zasobniku - osa Z nahote, ve vietenu neni nastroj
Utinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - piesunou osu Z do spravné polohy
- sefidit zesileni polohové vazby osy Z
- zkontrolovat nastaveni pohonu osy Z
- zkontrolovat pasivni odpory osy Z
- zkontrolovat funkci a nastaveni spinace 156=1 ve vietenu neni nastroj —
vi‘eteno s pirevodovkou
- zkontrolovat analogovy snimac¢ upinani / uvolfiovani viretena (plc word W2114)
— vieteno s vestavénym motorem
- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje
- viz elektroschéma

26 PREKROCEN CAS UPINANI
Pri¢ina: V case cca 3 sec nebyl nastroj upnut.
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Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - zkontrolovat funkci spinacu 154, 55, 56 a elektromagnetického upinani (O15) —
vieteno s prevodovkou
- zkontrolovat analogovy snimac upinani / uvoliiovani vietena (plc word W2114)
a elektromagnetického upinani (O15) — vieteno s vestavénym motorem
- zkontrolovat tlak vzduchu a ptivody vzduchu k pneumatickému valci
- v ruénim rezimu zkontrolovat funkci pneumatického valce uvoliiovani nastrojt
- viz elektroschéma

27 PREKROCEN CAS UVOLNOVANI

Pricina: Po tfech opakovénich uvoliovani nastroje nebyl nastroj uvolnén.
U¢inek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zkontrolovat funkci spina¢u 154, 55, 56) a elektromagnetického upinani (O15) —

vieteno s prevodovkou

zkontrolovat analogovy snima¢ upinani / uvoliiovani vietena (plc word W2114)
a elektromagnetického upinani (O15) — vireteno s vestavénym motorem

viz elektroschema

zkontrolovat tlak vzduchu a ptivody vzduchu k pneumatickému valci

v ru¢nim rezimu zkontrolovat funkci pneumatického vélce uvoliiovani néstroji

28 OPETOVNE POLOHOVANI OSY "Z"

Priina: Opétovné volani modulu polohovani osy Z

Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - pii polohovani osy Z prostfednictvim servisni obrazovky v rezimu , RUCNI
KOLECKO® nesmi byt navolena osa Z (inverzné zobrazena) - predvolte osu X
nebo Y

- chyba v PLC programu, zavadu konzultovat s vyrobcem stroje

30 VRETENO NENIi V POLOZE
Piicina: Pfi vymeén¢ nastroji neni vieteno v poloze.
Utinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zapolohovat vieteno
- zkontrolovat nastaveni polohové vazby vietena
- zkontrolovat velikost "okna" polohovani vietena (MP3420)
- zkontrolovat odmétovani polohy vietena
- viz elektroschéma

31 CHYBA POLOHOVANI VRETENA
Pricina: Piekrocena povolend tolerance neptesnosti polohovani vietena.
Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - zapolohovat vieteno
- zkontrolovat nastaveni polohové vazby vietena
- zkontrolovat velikost "okna" polohovani vietena (MP4210.12)
- zkontrolovat odmétovani polohy vietena
- viz elektroschéma

37 NASTROJ NENI UVOLNEN

Pricina: Pii1 vyzvedavani (napichovani) néstroje neni uvolnéno upinani nastrojt.
U¢inek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - uvolnit upinaci zafizeni nastroji
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- zKkontrolovat spinafe upinani/uvoliiovani vietena (154,55) - vieteno
s prevodovkou

- zkontrolovat analogovy snimac¢ upinani / uvolfiovani vi‘etena (plc word W2114)
— vieteno s vestavénym motorem

- zkontrolovat funkci ventilu (O15)

- viz elektroschéma

38 V ZASOBNIKU NENi NASTROJ
Pricina: Po vyzvednuti néstroje neni v zasobniku nastroj.
Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - vlozit do zadsobniku nastroj
- zkontrolovat technologicky program
- zkontrolovat osazeni nastrojti v zasobniku
- viz elektroschéma

40 PREHRATY POHON OSY X
Pricina: Piehtaty motor nebo regulator osy X.
Utinek: - Jestlize je prehfaty motor, po zastaveni vSech os se pierusi zpracovavani
technologického programu - NC-STOP.
- Stroj se vypne, je-li pifekrocena teplota regulatoru.
Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor neimérné zatézovan
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat pfipojeni kabelti motoru (termistorovych ¢idel)
- zkontrolovat kabel mezi regulatorem a fidicim systémem
- zkontrolovat chlazeni rozvadéce
- viz elektroschéma
- viz dokumentace k pohoniim

41 PREHRATY POHON OSY Y
Priina: Piehtaty motor nebo regulator osy Y.
Utinek: - Jestlize je ptfehfaty motor, po zastaveni vSech os se pieruSi zpracovavani
technologického programu - NC-STOP.
- Stroj se vypne, je-li piekrocena teplota regulatoru.
Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor neimérné zatézovan
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat pfipojeni kabelti motoru (termistorovych c¢idel)
- zkontrolovat kabel mezi regulatorem a fidicim systémem
- zkontrolovat chlazeni rozvadéce
- viz elektroschéma
- viz dokumentace k pohoniim

42 PREHRATY POHON OSY Z
Pricina: Piehraty motor nebo regulator osy Z.
Utinek: - Jestlize je ptehfaty motor, po zastaveni vSech os se pferusi zpracovavani
technologického programu - NC-STOP.
- Stroj se vypne, je-li pfekrocena teplota regulatoru.
Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor neimérné zatéZovan
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat pfipojeni kabelti motoru (termistorovych c¢idel)
- zkontrolovat kabel mezi regulatorem a fidicim systémem
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- zkontrolovat chlazeni rozvadéce
- viz elektroschéma
- viz dokumentace k pohoniim

43 PREHRATY POHON 4. OSY
Pricina: Ptehraty motor nebo regulator 4. osy.
Utinek: - Jestlize je prehiaty motor, po zastaveni vSech os se pferusi zpracovavani
technologického programu - NC-STOP.
- Stroj se vypne, je-li pfekrocena teplota regulatoru.
Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor neumérné zatézovan
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat pfipojeni kabelti motoru (termistorovych c¢idel)
- volitelné - zkontrolovat vstup 1147 (1147=0 znamena piehfaty motor)
- zkontrolovat kabel mezi regulatorem a fidicim systémem
- Zkontrolovat chlazeni motoru
- zkontrolovat chlazeni rozvadéce
- viz elektroschéma
- viz dokumentace k pohoniim

44 PREHRATY POHON 5. OSY
Pricina: Piehtaty motor nebo regulator 5. osy.
Utinek: - Jestlize je prehfaty motor, po zastaveni vSech os se prerusi zpracovavani
technologického programu - NC-STOP.
- Stroj se vypne, je-li pifekrocena teplota regulatoru.
Odstranéni: - upravit technologicky program, aby nebyl motor neimérné zatéZovan
- nechat vychladnout motor
- zkontrolovat pfipojeni kabelti motoru (termistorovych ¢idel)
- voliteln¢ - zkontrolovat vstup 1148 (1148=0 znamena piehiaty motor)
- zkontrolovat kabel mezi regulatorem a fidicim systémem
- zkontrolovat chlazeni motoru
- zkontrolovat chlazeni rozvadéce
- viz elektroschéma
- viz dokumentace k pohonim

45 CHYBA PRI OTACENI SONDY

Priina: Pi1 pozadavku na otoceni méfici sondy byl odblokovan kryt pracovniho prostoru
] nebo byla sonda mimo polohu (hlaSeni 53, 63).
U¢inek: Ukonceni otaceni sondy - NC — STOP

Odstranéni: - je nutno zopakovat celé méfeni od zac¢atku
- pred otofenim sondy musi byt zavien a zablokovan kryt prac. prostoru a
sonda musi byt v poloze (na obrazovce nesmi byt ani jedno hlaseni ¢. 53, 63)

46 ZASOBNIK SE NEOTACI
Pricina: Motor otaceni zasobniku se neotaci.
Ucinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolovat stav spinace - zasobnik v poloze - 165 =1
- zkontrolovat stykace mot. otaCeni zasobniku (O17 a O18)
- zkontrolovat jisti¢ motoru ot. zasobniku

- Viz elektroschéma
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48 POLOHA ZASOBNIKU NENALEZENA
Piicina: Nebyla nalezena zddana poloha zasobniku.
Utinek: NC-STOP
Odstranéni: - zkontrolovat funkci spinace - zasobnik v poloze - 165 = 1)
- zkontrolovat funkci spinace - 164 (164=1 ref. poloha zasobniku, tj. poloha ,,1¢
(P MAG) a soucasné musi byt 165 =1)
- zkontrolovat stykace mot. otaceni zasobniku (017 a O18)
- zkontrolovat jisti¢ motoru ot. zdsobniku
- viz elektroschéma

49 ZASOBNIK NEZASTAVIL V POLOZE
Piicina: Zasobnik po zastaveni otaceni nezastavil v poloze.
Utinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolovat stav spinact - zdsobnik v poloze - 165 =1
- zkontrolovat stykace mot. otaceni zasob. (O17 a O18), (zasobnik se neotaci
017=0 a 018=0)
- zkontrolovat funkci brzdy motoru
- viz elektroschéma

50 POLOHA ZASOBNIKU >N

Pricina: Z4dana poloha zasobniku je mimo meze <I,N>.

Utinek: NC-STOP - pferuseni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: - jestlize je P/T MAG = 0/ 0, vyhledejte ru¢né referen¢ni polohu zasobniku, aby P
MAG=<1,N>
- chyba v PLC programu

- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje

51 NENI UPNUT NASTROJ

Pricina: Pti otaceni vietena doSlo k uvolnéni néstroje, nebo byla vyvolana funkce vyzadujici
upnuti nastroje.
U¢inek: Zablokovani otacek a posuvil.

Odstranéni: - prejit do ruéniho rezimu
- zkontrolovat spina¢e upinani/uvoliiovani vietena
(154,55,56) — vieteno s prevodovkou
- zkontrolovat analogovy snima¢ upinani / uvoliiovani vi‘etena (plc word W2114)
— vireteno s vestavénym motorem
- zkontrolovat pneumaticky ventil uvoliiovani nastroje (O15) a pFivody vzduchu
K upinacimu valci
- upnout nastroj
- je-1i SPN = 0 a ve vietenu je nastroj - vratit nastroj do zasobniku
- vyjmout nastroj ze zasobniku (pomoci servisni obrazovky)
- nastavit podminky na stroji, které byly pred vznikem chyby (napf. spustit
otacky, chlazeni,...)
- prejit do aut. rezimu a pokracovat v technologickém prog.
- viz elektroschéma

52 NEZNAMA FUNKCE "M"
Pricina: Programovana nezndma fce M.
U¢inek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: - programovat jen povolené funkce M
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- zméenit technologicky program

53 OTEVRENY KRYT

Piicina: Byl otevien kryt pracovniho prostoru v okamziku, kdy se vieteno tocilo nebo bylo
V polohové vazbé.

Utinek: Zablokovani otacek a posuvi.

Odstranéni: - zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru
- stisknout tl. NC-START (hlaseni nelze smazat tl. CE!!)
- jestlize je pripravena méfici sonda, hldSeni zmizi samo po zablokovani krytu
- zkontrolovat zamykani krytu pracovniho prostoru (151)
- kli¢ek odblokovani dvefi prac. prostoru (132=1 kryt odblokovat)
- el.mag. a relé na O11 (kryt odblokovan O11 =1, 151 =0)
- viz elektroschéma

54 CHYBA DAT NASTROJU
Pritina: Rozpor mezi hodnotou P.SPN a pfitomnosti nebo nepfitomnosti nastroje ve vietenu.
Ucinek: Pferuseni vymény nastroje - NC-STOP.

Odstranéni: - nutno uvést do souladu data néstroje ve vietenu s hodnotou P.SPN
- do vietena je nutno dat odpovidajici nastroj nebo nastroj z viretena vratit do
zasobniku
- zkontrolovat funkci spina¢e hlidani nastroje ve vietenu (I56) — vieteno
S prevodovkou
- zkontrolovat analogovy snimac upinani / uvoliiovani vietena (plc word W2114)
— vireteno s vestavénym motorem
- viz elektroschéma

56 VYJMOUT NASTROJ Z VRETENA
Pricina: Z vietena vyjméte ruéné vkladany nastroj. HlaSeni se objevi po povelu
TOOL CALL 0-vréceni nastroje do zasobniku nebo v prib¢hu automatické vymény
Utinek: Pouze informativni hlésen.
Odstranéni: - vyjmout z vietena ru¢né vlozeny nastroj
- hlaSeni smazat stisknutim tl. CE

57 NENi UPNUTO
Pficina: - je volana funkce vyzadujici stav upnuto
U¢inek: NC-STOP, pozadovana funkce se neprovede.

Odstranéni: - piejit do ru¢niho reZimu
- upnout vieteno
- zkontrolovat spina¢e upinani/uvoliiovani vietena
(154,55,56) — vieteno s prevodovkou
- zkontrolovat analogovy snima¢ upinani / uvoliiovani viretena (plc word W2114)
— vireteno s vestavénym motorem
- zkontrolovat pneumaticky ventil uvoliiovani nastroje (O15) a pFivody vzduchu
K upinacimu valci
- viz elektroschéma

60 POLOHOVANI VRETENA — UVOLNENO

Pricina: Pii polohovani vietena neni upnut nastroj.

Utinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu.
Odstranéni: - pfejit do rué. rezimu a upnout nastroj
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- zkontrolovat funkci spinaci upinani/uvoliiovani nastroju (154, 55) — vieteno
s prevodovkou

- zkontrolovat analogovy snimac¢ upinani / uvoliiovani viretena (plc word W2114)
— vieteno s vestavénym motorem

- zkontrolovat pneumaticky ventil uvoliiovani nastroje (O15) a pFivody vzduchu
K upinacimu valci

- viz elektroschéma

61 OBROBEK (PALETA) NEN{ UPNUT (A)

Pric¢ina:
Ucéinek:

Odstranéni:

Obrobek (paleta) neni upnut (napi. 158=0)

NC-STOP - pieruseni zpracovavani technologického programu a jsou blokovany
posuvy os a otacky vietena.

- zkontrolujte funkci tlak. spinace, ktery sleduje upinani obrobkl (napt. 158=1
obrobek upnut)

- zkontrolujte tlak a funkci hydraulického agregatu

- zkontrolujte funkci ventill a relé upindni-uvoliiovani obrobku

- viz elektroschéma

62 MERICI SONDA VE VRETENU

Pric¢ina:

Ucéinek:
Odstranéni:

Ve vietenu je méfici sonda a jsou pozadovany zakézané funkce:
- funkce servisni obrazovky

- vyména nastrojia M06

- polohovani vietena M19

- chlazeni nastrojit M7, M8

- start ot. vietena M3, M4

- pozadovana funkce se nevykona

- stisknout tl. CE

63 MERICI SONDA NENI V POLOZE

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Poloha dotykové sondy pro méfeni obrobku je mimo vymezenou oblast.

NC-STOP , pterusi se prubéh méficiho cyklu.

- pfi otevienych dvetich pracovniho prostoru otocte vieteno do takové polohy, aby
hlaSeni zmizelo

- velikost tolerance polohy sondy je standardné nastavena na 2° (MP4210.13)

64 ZANESENY FILTR CHLAZENI M07

Pric¢ina:
Ucdinek:

Odstranéni:

Zaneseny filtr vnitiniho chlazeni nastroju.

Zablokovani otacek a posuvu. Je-li filtr zanesen ze 75%, je hlaseni pouze
informativni.

- ptejit do ru¢niho ovladani

- vyCistit ptipadné vyménit filtr chlazeni

- zkontrolovat tlakovy spinaé¢ filtru (177=0 filtr zanesen, 176=0 filtr
zanesen z 75%)

- zkontrolovat jisti¢ motoru stfedového chlazeni (I75=1 v potadku)

- viz elektroschéma

65 VYPADEK JISTICE MOTORU

Pric¢ina:

Vypnuti jisti¢e motoru otaceni zasobniku, motoru otaceni ruky vymeény nastrojl, a
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Ucdinek:
Odstranéni:

Blokovani NC-START

- zkontrolujte jisti¢ (vstup 163 = 1 - vSe v potadku)

- zkontrolujte jisti¢ motoru otaceni zadsobniku

- zkontrolujte jisti¢ motoru otaceni ruky vymeény néstroju
- ZKontrolujte ventilator chlazeni rozvadéce

- viz elektroschéma

66 VYPADEK JISTICE DOPRAVNIKU TRISEK

Pricina:
Ucinek:
Odstranéni:

Vypnul jisti¢ motoru dopravniku tfisek.

Dopravnik tfisek se zastavi.

- zkontrolovat jisti¢ motoru dopravniku tiisek (musi byt vstup 172=1)
- zkontrolovat pfetéZovani motoru

- zkontrolovat proud protékajici motorem

- viz elektroschéma

67 DOPRAVNIK TRISEK PRETIZEN

Piicina: Sepnut spinac pietizeni dopravniku tfisek.
Utinek: Dopravnik tfisek se zastavi.
Odstranéni: - vycistit dopravnik tiisek
- zadat funkci M24 - kratkodoby zpétny chod
- zkontrolovat spina¢ (vstup 173=1 - dopravnik neni ptetizen)
- viz elektroschéma
68 CHYBA MAZANI 08
Pri¢ina: V prubéhu cyklu mazani nesepnul tlakovy spina¢ mazani os.
Utinek: Po vypnuti a zapnuti stroje se zablokuje NC-START
Odstranéni: - namazat stroj prostfednictvim servisni obrazovky (HELP #120) nebo SW tlac.

- zkontrolovat spina¢ mazani os (I82=1 namazéno)

- zkontrolovat agregat mazani (O31)

- zkontrolovat mnozstvi mazaciho média (ptipadné doplnit)
- viz elektroschéma

69 VE VRETENU NENI NASTROJ

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

P11 startu otacek vietena nebo po vymeéné neni ve vietenu upnut néstroj.

NC-STOP , pterusi se prubéh technologického programu

- ptejit do ru¢niho rezimu a odstranit pfi¢inu chyby

- zkontrolovat spina¢ hlidani upnutého nastroje ve vietenu (156=0 nastroj
upnut) — vi‘eteno s pirevodovkou

- zkontrolovat analogovy snima¢ upinani / uvoliiovani viretena (plc word W2114)
— vireteno s vestavénym motorem

- zkontrolovat osazeni nastrojli v zasobniku

- viz elektroschéma

70 SKLAPENI LUZKA NASTROJE — CHYBA

Pri¢ina:

Uc¢inek:

Nejsou splnény podminky skldpéni lazka nastroje zasobniku:

- zasobnik je v poloze

- zasobnik se neotaci

- ruka vymény nastroju je ve vychozi poloze

NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu.
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Odstranéni: - zkontrolujte, zda zasobnik je v poloze (165=1) a neotaci se (017,018=0)
- zkontrolujte vychozi polohu ruky vymény nastrojii — vychozi poloha:
ISO50 — 168=1 a 169=1
1SO40 — 168=0 a 169=0
- piejit do ru¢niho rezimu
- viz elektroschéma

74 PRERUSENA VYMENA NASTROJU

Pricina: V pribehu vymény nastrojt se stisklo tlacitko NC-STOP na ovladacim panelu stroje.

U¢inek: Je pferusena vymeéna nastrojt.

Odstranéni: Stisknutim tl. NC-START na panclu stroje se pokraCuje v pierusené vyméné
nastrojt.

76 POHON 4. OSY NENi PRIPRAVEN
Pricina: Porucha pohonu 4. osy - pohon neni piipraven.
Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolovat pfipojeni motoru 4. osy
- zkontrolovat ptipojovaci konektor
- zkontrolovat zapojeni pohonu osy 4. osy
- viz elektroschéma

77 CHYBA ZPEVNOVANI 4. OSY

Pricina: Porucha spinaci sledovani zpevitovani 4. osy.

Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.

Odstranéni: - zkontrolujte funkci spinaci zpeviiovani 4. osy (193=0, 194=0 zpevnéno), (193=1,
194=1 uvolnéno)
- zkontrolujte velikost casové prodlevy MP4110.40
- Odstraiite zavadu a stiskem tl. NC-START lze pokracovat v automatickém
cyklu
- zkontrolujte funkci relé a ventilu zpeviiovani 4. osy (043=1 - zpevnit)
- viz elektroschema

78 NENI ODBRZDENA OSA "Z"
Priina: Relé ovladajici brzdu osy Z neni sepnuto (1151 = 0).
Utinek: Stroj se vypne.
Odstranéni: - zkontrolovat relé¢ a vystup O10
- zkontrolovat vstup 150 (stroj zapnut a osa Z odbrzdéna = 1)
- MP 4110.19 > MP 4110.16
- viz elektroschéma

79 VRETENO BLOKOVANO
Priina: Pod SPN je symbol XX a priSel pozadavek na nasledujici ¢innosti:
- funkce servisni obrazovky (HELP)
- vyménu nastroje
- polohovani vietena
- rozto€eni vietena
Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.
Odstranéni: - zkontrolujte technologicky program
- zkontrolujte, zda ma byt XX pod SPN
- zkontrolujte funkci spinace (vieteno blokovano)
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- viz elektroschéma

80 NASTROJ OPOTREBEN
Pritina: Opotiebeni nastroje je vEtsi nez je pripustnd hodnota v tabulce TOOL TABLE.
Uc¢inek: Hlaseni je pouze informativni.

Odstranéni: - vyméiite néstroj
- zkontrolujte hodnoty v tabulce TOOL TABLE pro dany nastroj (viz Navod
k obsluze Fidiciho systému)
- hlaseni se smaze tl. CE

81 NASTROJ ZLOMEN

Pricina: Byla piekrocena hodnota v tabulce TOOL TABLE pro zlomeni nastroje.

Utinek: HI4seni je pouze informativni.

Odstranéni: - vymeéiite nastroj
- zkontrolujte hodnoty v tabulce TOOL TABLE pro dany nastroj (viz
navod K obsluze Fidiciho systému)
- hlaSeni se smaze tl. CE

82 CHYBA TABULKY NASTROJU

Pricina: Nespravna definice délky tabulky POCKET TABLE.

Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.

Odstranéni: - navolte spravnou velikost tabulky POCKET TABLE podle poctu mist v zdsobniku
(zésobnicich) nastroji MP7261=N

POZOR - hodnotu v parametru MP7261 ménte pouze pii vypnutém stroji. Po zméné& hodnoty
se provede RESET fidiciho systému.

84 CHYBA MAZANI OS - TLAK AGREGATU
Piicina: V pribéhu cyklu mazani nesepnul tlakovy spina¢ agregatu mazani.
Utinek: Po vypnuti a zapnuti stroje se zablokuje NC-START
Odstranéni: - namazat stroj prostfednictvim servisni obrazovky (HELP #120) nebo SW tlac.
- zkontrolovat tlakovy spina¢ agregatu mazani (I83=1 natlakovano)
- zkontrolovat agregat mazani (O31)
- zkontrolovat mnoZstvi mazaciho média (pfipadné doplnit)
- viz elektroschéma

86 PORUCHA CHLAZENI VRETENA
Pficina: Porucha chladiciho okruhu vietena
Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu a zastavi se otacky
Odstranéni: - piejit do ru¢niho rezimu a odstranit pfi¢inu poruchy
- zkontrolovat jisti¢ motoru Cerpadla (I81=1 vSe v potadku)
- zkontrolovat jisti¢ motoru chladice
- zkontrolovat jisti¢ ventilatoru motoru — vieteno s prevodovkou
- zkontrolovat tlakovy spina¢ filtru
- zkontrolovat tlakové spinace
- viz elektroschéma

88 CAS - LUZKO NASTROJE
Piicina: Prekrocen cas sklapéni nebo priklapéni 1izka nastroje zasobniku. Pfi pohybu luzka
se musi zménit stav spina¢t (0 —> 1 nebo 1 —> 0).
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Uc¢inek:
Odstranéni:

- NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu

- ptejit do ru¢niho rezimu

- zkontrolovat tlak stlaéen¢ho vzduchu

- zkontrolovat funkci spinac¢u 170=1 lizko priklopeno a 171=1 liZzko sklopeno

- zkontrolovat funkci pneumatickych ventili (022 - sklopit lizko a O21

— priklopit luzko)

- zkontrolovat funkci pneumatického valce
- pomoci servisni obrazovky (HELP) ovéfit funkei sklapéni-ptiklapéni ltizka
- viz elektroschéma

89 RUKA NENIi V POLOZE

Pric¢ina:

Ucdinek:

Odstranéni:

Ruka vymény nastrojii neni v ocekavané poloze nebo se otaci:

- ruky vymény ndastroji neni ve vychozi poloze

- pfi upinani-uvoliiovani nastroje neni ruka pod vietenem

- ruka vymeény nastrojil neni pii startu otaeni v o¢ekavané poloze

- NC-STOP - preruseni zpracovavani technologického programu, zastaveni otacek
ptipadné se zablokuje pohyb osy Z.

- ptejit do ruc¢niho rezimu

- zkontrolovat funkci spinact otaceni ruky

POZOR:

vychozi poloha:

ISO50 - 167=0,168=1 a 169=1

1ISO40 — 167=1,168=0 a 169=0

nastroje uchopeny a ruka otocena:

ISO50 - 167=1,168=1 a 169=0

ISO40 - 167=0,168=0 a 169=1

- pomoci servisni obrazovky (HELP) otocte ruku do vychozi polohy a
zkontrolujte jeji funkeci

- viz elektroschéma

Osou Z lze pohybovat pouze ve smyslu ,,+“ a soucasné je uvolnéno. Pocinejte si
velice opatrn€, nebot’ mizete poskodit stroj!!!

90 LUZKO NASTROJE NENI SKLOPENO

Pric¢ina:
U¢inek:
Odstranéni:

Pti poZadavku na otaceni ruky neni 1tiZko néstroje zadsobniku sklopeno.

NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu

- ptejit do ru¢niho rezimu

- zkontrolovat tlak stlacené¢ho vzduchu

- zkontrolovat funkci spinacu 170=1 lizko priklopeno a 171=1 liZko sklopeno

- zkontrolovat funkci pneumatickych ventila (022 — sklopit lizko a O21 —
priklopit lizko)

- zkontrolovat funkci pneumatického valce

- pomoci servisni obrazovky (HELP) ovéfit funkei sklapéni-ptiklapeni 1tizka

- viz elektroschéma

91 CAS — RUKA VYMENY NASTROJU

Pric¢ina:
U¢inek:
Odstranéni:

Ptekrocena Casova kontrola otaceni ruky vymény nastrojii.
NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu
- ptejit do ru¢niho rezimu

- zkontrolovat funkci spinacti otaceni ruky

ISO50 - 167=0,168=1 a 169=1
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ISO40 — 167=1,168=0 a 169=0
nastroje uchopeny a ruka otocena:
ISO50 — 167=1,168=1 a 169=0
ISO40 — 167=0,168=0 a 169=1
- zkontrolovat funkci motoru otac¢eni ruky (O19)
- pomoci servisni obrazovky (HELP) oto¢te ruku do vychozi polohy a
zkontrolujte jeji funkci
- viz elektroschéma

92 LUZKO NASTROJE SKLOPENO
Pricina: Pti pozadavku na otaCeni zdsobniku nastroju ltizko nastroje zasobniku piiklopeno.
Utinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - piejit do rucniho rezimu
- zkontrolovat tlak stlateného vzduchu
- zkontrolovat funkci spinaci 170=1 ltizko priklopeno a 171=1 lizko sklopeno
- zKontrolovat funkci pneumatickych ventilii (022 — sklopit lizko a (021 —
priklopit lizko)
- zkontrolovat funkci pneumatického valce
- pomoci servisni obrazovky (HELP) ovéfit funkei skldpéni-ptiklapéni lizka
- viz elektroschéma

93 PREKROCEN CAS RAZENI
Pricina: Ve vyhrazeném cCasu se nezatadil pozadovany pifevodovy stuper.
Utinek: NC-STOP, prerusi se prub¢h automatického cyklu.
Odstranéni: - zkontrolujte spinace jednotlivych ptevodovych stupiit
- 187=1 ptevod 1:4
- 188=1 prevod 1:1
- zkontrolujte elektromagnety fazeni a jejich relé:
039=1 zaradit ptevod 1:4
040=1 zaradit pievod 1:1
- dale zkontrolujte napajeni a funkci elektromagneti razeni dle elektrického
schéma zapojeni

94 CHYBA PROGRAMOVANI{-OBSLUHY

Piicina: - nesoulad programovani obsluhy s aktualnim stavem na stroji
- napt. soucasny pozadavek na stfedové chlazeni nastroje kapalinou M7 a vzduchem
M18
- ptekroceni dovolené hranice otacek vietena, které nebylo zahtato funci M83
- TOOL DEF je programovano drive neZ se predchozi prikaz TOOL DEF
vykonal

Utinek: - NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu, zastaveni otacek,
zruSeni funkci chlazeni M7 a M18

Odstranéni: - piejit do ruéniho rezimu
- zménit programovany piikaz
- opravit technologicky program - M7 a M18 nesmi byt soucasné zapnuty
- spustit zahtivaci cyklus vietena funkci M83

95 POHON 5. OSY NENI PRIPRAVEN
Piicina: Porucha pohonu 5. osy - pohon neni pfipraven.
U¢inek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.
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Odstranéni:

- zkontrolovat pfipojeni motoru 5. osy

- zkontrolovat pfipojovaci konektor

- zkontrolovat zapojeni pohonu osy 5. osy
- viz elektroschéma

96 CHYBA ZPEVNOVANI 5. OSY

Pricina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Porucha spinact sledovani zpevilovani 5. osy.

NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.

- zkontrolujte funkci spinaci zpeviiovani 5. osy (196=0, 197=0 zpevnéno), (196=1,
197=1 uvolnéno)

- zkontrolujte velikost Casové prodlevy MP4110.46

- odstraiite zavadu a stiskem tl. NC-START lze pokracovat v automatickém
cyklu

- zkontrolujte funkci relé a ventilu zpevilovani 5. osy (0O44=1 - zpevnit)

- viz elektroschema

97 PORUCHA CHLAZENI PREVODOVKY

Pric¢ina:
Ucéinek:
Odstranéni:

Pfevodovka hlavniho motoru neni mazéna nebo chlazena.

NC-STOP , pterusi se prib¢h automatického cyklu a zablokuji se otacky.

- jestlize se hlaseni objevi teprve po cca 2 sec. po spusténi otacek, je nutno
zkontrolovat funkci tlakového spinace (191=1 - spravny tlak oleje) nebo Cerpadla
chlazeni a mazani ptevodovky (O41)

- jestlize se hlaSeni objevi okamzité po spuSténi otacek, je vypnut néktery
Z jistich motoru cerpadla oleje nebo motoru chladice oleje (190=1 vSe v
poradku)

- zkontrolujte zapojeni dle elektroschéma

- zkontrolujte dle stitkovych hodnot proudy, které odebiraji motory

- po odstranéni priciny poruchy smazte hladseni stisknutim tl. CE na ovladacim
panelu fidiciho systému

- stisknutim tl. NC-START na ovladacim panelu stroje pokracujte v technologickém
programu (pozor: vieteno se roztoci)

98 KONTROLNI FUNKCE BLOKOVANY

Pric¢ina:

Ucdinek:
Odstranéni:

Je vytazena kontrola sledovéani néstroji a kontrola pohybu os v prostoru zasobniku.
Jestlize se objevi toto hlaseni, je zakazano na stroji pracovat.

Zadny.

- stroj zastavte a potom vypnéte tl. nouzového zastaveni

- stroj vypnéte hlavnim vypinacem stroje a chvili pockejte

- zapnéte hlavni vypinac

- zapnéte stroj

- jestlize 1 ted’ bude hlaSeni na obrazovce, spojte se s vyrobcem stroje

99 NENI ZARAZEN PREVODOVY STUPEN

Pric¢ina:

Uctinek:
Odstranéni:

Neni zafazen pfevodovy stupeil v pfevodovce motoru vietena. V priub&hu prace
stroje se vysunula ozubend kola pfevodovky ze zabéru, nebo se porouchal nektery
spina¢ ptevodovych stupni.

NC-STOP, pierusi se prub¢h automatického cyklu a zablokuji se otacky vietena.
zkontrolujte spinace jednotlivych ptevodovych stupiiti
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188=1 prevod 1:1

- v ruénim rezimu zadejte funkci M5 a nasledné postupné zatrad’te oba prevodoveé -
stupné (napf. S100 a S3000)

- po zarazeni ptrevodového stupné se chyba zrusi

- viz elektroschéma

100 JISTIC OPLACHU PRAC. PROSTORU
Pricina: Vypnuti jistice oplachu prac. prostoru (178 =0 vypadek jistice)
Utinek: Jen informativni hlaSeni
Odstranéni: - piejit do ru¢niho rezimu
- jisti¢ nastavit do pracovni polohy
- zapnout chlazeni (oplach) a zmé¥it proud, ktery odebira motor. Jsou-li
prirekroceny Stitkové hodnoty, je nutno motor vyménit
- je-li vadny jisti¢, vymenit jistic
- viz elektroschéma

104 JISTICE - CHLAZENI ROZVADECE A OS

Priina: Vypnuti jisti¢e chlazeni rozvadéée a chlazeni osovych motort (I116 =0 vypadek
] jistice)
U¢inek: NC-STOP-preruseni zpracovavani technolog. programu, zastaveni otaéek (M05)

Odstranéni: - piejit do ru¢niho reZimu
- jisti¢ nastavit do pracovni polohy
- zmé¥it proud, ktery odebiraji motory chlazeni. Jsou-li piekroceny S$titkové
hodnoty, je nutno motor vyménit
- je-li vadny jisti¢, vymeénit jistic
- viz elektroschéma

105 OPETOVNE POLOHOVANI OSY "X"

Pricina: Opétovné volani modulu polohovani osy X

Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - pii polohovani osy X prostfednictvim servisni obrazovky v rezimu ,,RUCNI
KOLECKO* nesmi byt navolena osa X (inverzné zobrazena) - piedvolte osu Z
nebo Y
- chyba v PLC programu

- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje

106 OPETOVNE POLOHOVANI OSY "Y"

Priina: Opétovné volani modulu polohovani osy Y

Utinek: NC-STOP - pferuseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - pii polohovani osy Y prostiednictvim servisni obrazovky v rezimu , RUCNI
KOLECKO® nesmi byt navolena osa Y (inverzn& zobrazena) - predvolte osu X
nebo Z
- chyba v PLC programu

- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje

107 OSA "X'" NENI V POLOZE

Piicina: - osa X neni v odpovidajici poloze pro manipulaci s nastroji - chyba vétSi nez
0,1 mm
U¢inek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - piesunou osu X do spravné polohy
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- sefidit zesileni polohové vazby osy X
- zkontrolovat nastaveni pohonu osy X
- zkontrolovat pasivni odpory osy X

- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje
- viz elektroschéma

108 OSA "Y'" NENI V POLOZE

Pricina: - osa Y neni v odpovidajici poloze pro manipulaci s nastroji - chyba vétsi nez
0,1 mm
U¢inek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: - piesunou osu Y do spravné polohy
- sefidit zesileni polohové vazby osy Y
- zkontrolovat nastaveni pohonu osy Y
- zkontrolovat pasivni odpory osy Y
- zavadu konzultovat s vyrobcem stroje
- viz elektroschéma

109 PLC POLOHOVANI NEPOVOLENO

Pricina: Neni splnéna podminka pro polohovani osy z PLC

Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zjistit stav osy — zda je najeta reference, zda je osa v polohové vazbé apod.

110 CAS - PALETOVA PLENTA

Priina: Ptekrocen Cas pro otevieni / zavieni paletové plenty

Utinek: Ukon¢i se pohyb plenty, NC-STOP

Odstranéni: - zkontrolovat koncové spinace plenty (plenta vlevo 1119=1, vpravo 1120=1)
- zkontrolovat ventily pro pohyb plenty (plenta vlevo — O55, vpravo — O56)
- zkontrolovat ptivod vzduchu
- zkontrolovat monitorovani nulovych otacek vietena
- viz elektroschéma

111 VRETENO NENi ZASTAVENO
Pricina: Je vyzadana funkce stroje, jejiz podminkou je zastavené vieteno.
Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zastavit vieteno

- zkontrolovat moznou poruchu aktivace vietena

112 ZASOBNIK V MANUALNIM REZIMU

Pricina: - zasobnik je uzamykatelnym tlac¢itkem ptepnut do rezimu ru¢niho ovladani.
- odblokovéna dvitka bo¢niho pfistupu do zasobniku.

Utinek: - pohyb zéasobnikem je moZny jen ovladatem na panelu bocniho pfistupu do
zasobniku.

- pozastavena automaticka vymeéna nastroje.
Odstranéni: - zavfit a zablokovat dvitka bo¢niho pfistupu do zasobniku
- zkontrolovat zamykani dvifek boc¢niho pfistupu do zasobniku (1104,035, kryt
zavien a zablokovan 035=0, [104=1)
- viz elektroschéma

116 KRYT PALET NENi ZAVREN
Pri¢ina: Je vyzadana funkce stroje, jejiz podminkou je zavieny kryt palet
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Utinek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: - zaviit a zablokovat kryt palet
- Zkontrolovat zamykani krytu palet (I121=1 levy, 1122=1 pravy - zaaretovan)
- kli¢ek odblokovani krytu palet (1123=1 levy, 1124=1 pravy - odblokovat)
- el.mag. a relé na vystupech O57 — levy, O58 — pravy kryt palet
- viz elektroschéma

117 POTVRDIT PALETU 1

Pricina: Je vyzadéano potvrzeni palety 1 pro automaticku vyménu palet

Utinek: - pferuseni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: - potvrdit paletu tlacitkem na ovladacim panelu krytu palet
- zkontrolovat zam¢eni levého krytu palet (I1121=1 kryt zaaretovan)
- vV pripadé poruchy zkontrolovat potvrzovaci tla¢itko (I1125)
- viz elektroschéma

118 POTVRDIT PALETU 2

Piidina: Je vyzadano potvrzeni palety 2 pro automatickou vymeénu palet

Utinek: - pferuseni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: - potvrdit paletu tlacitkem na ovladacim panelu krytu palet
- zkontrolovat zam¢eni pravého krytu palet (I1122=1 kryt zaaretovan)
- V pripadé poruchy zkontrolovat potvrzovaci tlacitko (1125)
- viz elektroschéma

119 PALETOVA PLENTA - CHYBNA POLOHA

Pricina: Chybna poloha paletové plenty pro provedeni Zadané akce

Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.

Odstranéni: - pfemistit plentu do spravné polohy pro vyzadanou akci
- zkontrolovat koncové spinace plenty (plenta vlevo 1119=1, vpravo 1120=1)
- zkontrolovat ventily pro pohyb plenty (plenta vlevo — O55, vpravo — 0O56)
- zkontrolovat ptivod vzduchu
- viz elektroschéma

124 MERICI SONDA - CHYBA

Piicina: Chyba pfi aktivaci nebo deaktivaci sondy MP10, OMP40

Utinek: NC-STOP, zastavi se zpracovani technologického programu.

Odstranéni: - je-li sonda ve vietenu a pod SPN je symbol TS, musi na sondé MP10 blikat LED
dioda a na pfijimaci sondé€ svitit zelena LED dioda. Neni-li symbol TS, ob& LED
diody nesviti. Nejsou-li tyto podminky splnény, opakujte postup vloZeni sondy do
vietena nebo vypnéte a zapnéte stroj tl. nouzového zastaveni.

- ptejdéte do ru¢niho rezimu

132 PORUCHA VYVAZOVANI OSY Z
Pricina: Porucha hydraulického vyvazovani osy Z.
Utinek: NC-STOP, C-STOP.
Odstranéni: - piejit do ru¢niho rezimu a stisknout tl. nouzového zastaveni, poté stroj zapnout
- zkontrolovat tlakovani hydraulického agregatu (1109=1 natlakovano)
- zkontrolovat teplotu hydraulického agregatu (I110=1 teplota v potadku)
- zkontrolujte jisti¢ motoru agregatu (I111=0 vypadek jistice)
- zkontrolovat motor tlakovani agregatu (049)
- zkontrolovat ventily vyvazovani (050, O51)
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- zkontrolovat tlakové spinace vyvazovani (1112, 1113)
- zkontrolovat mnozstvi oleje v agregatu
- viz elektroschéma

133 CHYBA TEPLOTNI KOMPENZACE

Priina: Ptekrocena dovolena teplotni diference

Ucdinek: Vypnuti teplotni kompenzace

Odstranéni: - zkontrolovat teplotni ¢idla (vietenik, stojan), spustit teplotni kompenzaci funkci
M78

- viz elektroschéma
135 VRETENO NEZAHRATO - M83

Pricina: Vieteno neni zahtato

Utinek: Je mozno pracovat jen do 500 ot./min vietena

Odstranéni: - spustit zahfivaci cyklus funkci M83. Po jeho probéhnuti je moZno pracovat az s
max. otackami vietena.

136 PROBIHA ZAHRIVACI CYKLUS

Piicina: Byl spustén zahiivaci cyklus vietena
Ucinek: Po dobu cyklu neni mozno pracovat na stroji
Odstranéni: - Zahtivaci cyklus je mozno zrusit pomoci NC-STOP

137 PROBIHA ZABIHACI CYKLUS

Pricina: Byl spustén zabihaci cyklus vietena
U¢inek: Po dobu cyklu neni mozno pracovat na stroji
Odstranéni: - zabihaci cyklus je moZno zrusit pomoci NC-STOP

138 POHONY BLOKOVANY
l?l‘iéina: Aktivni bezpecnostni funkce stroje po odblokovani krytu pracovniho prostoru.
U¢inek: Pohony os blokovany. Posuv os blokovan.

Odstranéni - pomoci ru¢niho ovladaciho panelu (ru¢niho kolecka) odblokovat pohony nebo
zaviit a zablokovat kryt pracovniho prostoru
- zkontrolovat zamykani krytu pracovniho prostoru (vstup 151)
- kli¢ek odblokovani dvefi prac. prostoru (132=1 kryt odblokovat)
- el.mag. a relé na vystupu O11
- viz elektroschéma

139 VLOZIT NASTROJ DO VRETENA
Priina: HI4Seni se objevi po volani ru¢né vkladaného nastroje ptikazem TOOL CALL
Utinek: Informativni hlaseni
Odstranéni - vlozte do vietena ru¢né vkladany nastroj
- smazte hlaseni tlacitkem CE

142 POSLEDNI POKUS!

Pricina: Splatkovy kalendar stroje — posledni pokus pro zadéani platného hesla
Utinek: Informativni hlaSeni

Odstranéni: - zadejte spravn¢ heslo na dalsi splatkové obdobi
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143 VYCERPAN POCET POKUSU!

Priina: Splatkovy kalendar stroje — vy€erpan pocet pokust pro zadani platného hesla
Utinek: NC-STOP

Odstranéni: - kontaktujte servisni oddé€leni vyrobce stroje

144 MANIPULACE S CASEM!

Pricina: Splatkovy kalendar stroje — manipulace se systémovym cCasem
U¢inek: NC-STOP
Odstranéni: - nastavte spravny cas a datum a vyckejte (pfipadn€) cca 1 hodinu na opétovné

odblokovani stroje
- kontaktujte servisni oddéleni vyrobce stroje

145 NEZAPLACENO - ZADEJ HESLO!
Piicina: Splatkovy kalendat stroje — zadost hesla na dalsi splatkové obdobi.
Utinek: Po uplynuti 10 dni - NC-STOP.
Odstranéni: - kontaktujte servisni (obchodni) oddéleni vyrobce stroje
- zadejte do PLC obrazovky pro splatkovy kalendai heslo na dalsi splatkové obdobi

146 KONCOVY SPINAC 4. OSY -
Priina: Najeto na koncovy spinac 4. osy ve smyslu ,,—
Utinek: NC-STOP , osou Ize pohybovat jen v opaéném smyslu
Odstranéni: - sjet 0sou v opaéném smyslu z koncového spinace

- zkontrolujte stav koncového spinace (vstup 199)

- zkontrolujte stav koncové narazky

- viz elektroschéma

147 KONCOVY SPINAC 4. OSY +
Pricina: Najeto na koncovy spinac 4. osy ve smyslu ,,+
Utinek: NC-STOP , osou Ize pohybovat jen v opaéném smyslu
Odstranéni: - sjet osou v opacném smyslu z koncového spinace

- zkontrolujte stav koncového spinace (vstup 198)

- zkontrolujte stav koncové narazky

- viz elektroschéma

149 CHYBA SADY MP

Piicina: Chybéjici data pti aktivaci sady parametrti stroje.
U¢inek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu.

Odstranéni: Kontaktovat servisni oddéleni vyrobce stroje.

150 PORUCHA HYDRAULIKY
Priina: Porucha hydraulického agregatu.
Utinek: Neni zarucena funkce uvolnéni os, uvolnéni obrobku
Odstranéni: - piejit do ru¢niho rezimu a stisknout tl. nouzového zastaveni, poté stroj zapnout
- zkontrolovat tlakovani hydraulického agregatu (I1101=1 natlakovéno)
- zkontrolovat teplotu hydraulického agregatu (I1102=1 teplota v poradku)
- zkontrolujte jisti¢ motoru agregatu (I1100=0 vypadek jistice)
- zkontrolovat motor tlakovani agregatu (045)
- zkontrolovat mnozstvi oleje v agregatu

- viz elektroschéma
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151 VYPNUTI STROJE PO END PGM

Priina: Byla aktivovana funkce M400 — automatické vypnuti stroje po skonéeni programu.
Utinek: Vypnuti stroje (C-STOP)

Odstranéni: - smazat hlaseni stisknutim tl. CE

152 MALO OLEJE - AEROSOL

Pricina: V agregatu mikromazani (chlazeni néstroje) je malo oleje.

Utinek: Pouze informativni hlaseni.

Odstranéni: - dopliite olej do agregatu mikromazani
- zkontrolujte funkci hladinového spinace v agregatu (1115 = 1 dostatek oleje)
- viz elektroschéma
- stisknéte tl. CE

153 CENTRALNI MAZANI - MALO OLEJE

Pricina: V agregatu centralniho mazani stroje je malo mazaciho média.

Utinek: Po zapnuti a vypnuti stroje se zablokuje NC-START.

Odstranéni: - dopliite mazaci médium do agregatu
- zkontrolujte funkci hladinového spinace v agregatu (I85 = 1 dostatek média)
- viz elektroschéma

154 CENTRALNI MAZANT - JISTIC
Piicina: Vypnuti jistiCe agregatu centralniho mazani stroje (184 =0 vypadek jistice).
Utinek: Po zapnuti a vypnuti stroje se zablokuje NC-START.
Odstranéni: - jisti¢ nastavit do pracovni polohy
- spustit mazani a zméfit proud, ktery odebira motor agregatu. Jsou-li
prekroceny Stitkové hodnoty, je nutno motor vyménit
- je-li vadny jisti¢, vyménit jistic
- viz elektroschéma

172 CHYBA AGREG.UPINANI NASTROJE
Piicina: Porucha agregatu upindni nastroje
Utinek: Nedojde k uvolnéni néstroje
Odstranéni: - piejit do ru¢niho rezimu a stisknout tl. nouzového zastaveni, poté stroj zapnout
- zkontrolovat tlakovani agregatu upinani (I114=1 natlakovano)
- zkontrolovat motor tlakovani agregatu (033)
- zkontrolujte jisti¢ motoru agregatu
- viz elektroschéma

173 CHYBA DAT RAZENI YD

Priina: Chyb¢jici data vietenového motoru pii fazeni hvézda — trojuhelnik
U¢inek: NC-STOP - pteruSeni zpracovavani technologického programu

Odstranéni: Kontaktovat servisni oddéleni vyrobce stroje

174 CHYBA STYKACU RAZENI YD
Piicina: Chyba stykact fazeni hvézda — trojuhelnik vietenového motoru
Utinek: NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu
Odstranéni: - zkontrolovat stykace fazeni (187=1, 188=0 — hvézda

187=0, 188=1 — trojuhelnik, O39 — hvézda, O40 — trojuhelnik)

- viz elektroschéma
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175 CHYBA RAZENI YD

Pricina:
Ucinek:
Odstranéni:

PtekrocCen Cas pro fazeni hvézda — trojuhelnik vietenového motoru
NC-STOP - pteruseni zpracovavani technologického programu

- zkontrolovat stykace fazeni (187=1, 188=0 — hvézda

187=0, 188=1 — trojuhelnik, O39 — hvézda, O40 — trojuhelnik)

- viz elektroschéma

176 PORUCHA MAZANI VRETENA

Pric¢ina:
Ucinek:

Odstranéni:

Loziska vietena nebyla namazédna, v priibéhu mazaciho cyklu nesepnul tlakovy
spina¢ mazani (191)

Zastavi se technologicky program (NC-STOP) a otaCky vietena. Mazani lozisek
vietena ve vypne

- prejdéte do ru¢niho rezimu a odstrante pti¢inu poruchy

- zkontrolujte funkci tlakového spinace mazani (191=1 namazano)

- zkontrolujte jisti¢ ¢erpadla mazani lozisek vietena

- zadanim funkce M3 nebo M4 spust’te mazani lozisek vietena

- viz elektroschéma

- stisknéte tl. CE

177 MALO MAZACIHO OLEJE VRETENA

Pric¢ina:

Ucdinek:
Odstranéni:

V mazacim agregatu lozisek vietena je malo oleje nebo vypnul jisti¢ Cerpadla mazani
loZisek vietena

Pouze informativni hlaseni

- dopliite olej do mazaciho agregatu lozisek vietena

- zkontrolujte jisti¢ Cerpadla mazani lozisek vietena

- zkontrolujte funkci hladinového spinace v agregatu (191 = 1 dostatek oleje)

- viz elektroschéma

- stisknéte tl. CE

178 ROTACNI PRiVOD PROSAKUJE

Pric¢ina:
Ucdinek:
Odstranéni:

Prosakuje rota¢ni ptivod chlazeni nastroju ve vietenu (I159)

Zastavi se technologicky program (NC-STOP) a otaCky vietena

- prejdéte do rucniho rezimu a odstraiite pfi¢inu poruchy

- zkontrolujte funkci spina¢e hlidani prisaku rota¢niho p¥ivodu (159=1 rot.
privod prosakuje)

- vymeéiite rotacni pfivod, je-li poSkozen

- viz elektroschéma

- stisknéte tl. CE

- Jestlize vstup 159=1 (je sepnut) po dobu do 5 sec. zobrazi se pouze hlaseni, ale

stroj pracuje dale bez pieruseni. HlaSeni se smaze tl. CE. V piipadé, ze 159=1 (je

sepnut) déle neZ 5 sec., zastavi se technologicky program (NC-STOP) a otacky

viretena. V obou pripadech postupujte podle navodu, ktery dodava fa Kessler.

179 VRETENO NENI NAMAZANO

Pri¢ina:
Ucéinek:
Odstranéni:

Loziska vietena nejsou dostate¢n¢ namazéana

Je blokovano spusténi otacek vietena, vyckejte cca 2 minuty

- vyCkejte cca 2 minuty, dokud nebudou loziska dostate¢né namazana

- po chybé¢ lozisek mazani vietena zadejte M3 nebo M4, aby se spustilo mazani
- po namazani lozisek hlaseni zmizi
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- viz elektroschéma

180 MAZ. VRETENA-PORUCHA VZDUCHU

Piicina: Porucha dodavky stlateného vzduchu mazani lozisek vietena rozepnul tlakovy
spina¢ (190)
U¢inek: Zastavi se technologicky program (NC-STOP) a otaCky vietena. Mazani lozisek

vietena se vypne
Odstranéni: - piejdéte do ru¢niho rezimu a odstraiite pfi¢inu poruchy
- zkontrolujte tlak vzduchu na ptivodu do stroje
- Vru¢nim reZimu zadejte funkci M3 nebo M4 a zkontrolujte, zda sepne ventil
(0O42=1) a zda v tomto okamzZiku se objevi tlak na tlakoméru agregatu mazani
loZisek vi‘etena
- zkontrolujte funkci tlakového spinace vzduchu mazani (190=1 tlak vzduchu v
poradku)
- zkontrolujte pfivody vzduchu k mazacimu agregatu
- viz elektroschéma
- stisknéte tl. CE

182 FILTR. NADRZ CHLAZ.- VAROVANI
Priina: Aktivni signal varovani filtrani nadrze chlazeni (vstup 179)
Utinek: Informativni hlaseni
Odstranéni: - odstraite pti¢inu varovani — zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
- zkontrolujte aktualni stav dané filtrani nadrze
- zkontrolujte signal varovani (179=1 - neni aktivni varovani)
- viz elektroschéma
- stisknéte tl. CE

183 FILTR. NADRZ CHLAZ.- CHYBA
Piicina: Aktivni signal chyby filtrani nadrze chlazeni (vstup 180)
Utinek: Zastavi se technologicky program.
Odstranéni: - odstraite ptic¢inu chyby — zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
- zkontrolujte aktualni stav a jednotlivé funkce dané filtra¢ni nadrze
- zkontrolujte stav zaneseni sit a filtra¢nich vloZzek dané filtra¢ni nadrze
- zkontrolujte signal varovani (180=1 - neni aktivni varovani)
- viz elektroschéma
- stisknéte tl. CE

184 M07 - TLAK NEDOSAZEN
Pricina: Neni dosazeno nastaveného tlaku stiedového chlazeni M07
Utinek: Zastavi se technologicky program.
Odstranéni: - zkontrolujte nastaveni tlakového spinace pro stfedové chlazeni
- zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
- zkontrolujte signal tlakového spinace (176=1 — tlak dosaZen)
- viz elektroschéma
- stisknéte tl. CE

192 PROVED UDRZBU STROJE!

Pricina: Aktivni zZadost udrzby stroje.

Utinek: Informativni hlaseni

Odstranéni: - proved’te udrzbu stroje pro dany servisni interval (viz. PLC okno)
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- po servisnim ukonu, potvrd’te provedeni udrzby danym SW tlacitkem
- viz Servisni kniha stroje

199 PAMET PLC NENi PLATNA!

Pricina: Zalohovana pamét’ PLC programu neni platna. Neni zaru€ena spravna funkce stroje.
Utinek: NC-STOP

Odstranéni: - kontaktujte servisni oddéleni vyrobce stroje

200 ZKONTROLUJ TABULKU MiST!

Pricina: Mozny rozpor mezi hodnotou SPN, pfitomnosti nebo nepfitomnosti nastroje ve
vietenu a tabulkou mist (POCKET TABLE).
U¢inek: Pouze informativni hlaSeni.

Odstranéni: - nutno uvést do souladu data néstroje ve vietenu s hodnotou SPN
- zkontrolovat stav tabulky mist a opravit dle skute¢nosti
- ignorovani tohoto hlaSeni mize zpiisobit havarii stroje!
- hlaSeni se smaze pfi vstupu do tabulky mist

243 UPOZORNENI V PLC OKNE

Pricina: Zobrazeno ptidavné informativni hlaSeni v malém PLC okné
Utinek: Informativni hlaSeni

Odstranéni: - po odstranéni informativniho hlaSeni se smaze

244 NUTNY TEST OKRUHU NOUZOVEHO ZASTAVENI

Priina: Uplynul normou dany c¢asovy interval 168 hodin od posledniho testu okruhu
] nouzového zastaveni.
U¢inek: Je blokovan NC-START.

Odstranéni: Stisknout tlacitko nouzového zastaveni a poté po uvolnéni tla¢itka nastartovat stroj.

245 NENI ZADAN TYP STROJE!

Pricina: Neni zadan nebo neplatny kod typu stroje. Neni zaru€ena spravna funkce stroje
Utinek: Informativni hlaseni

Odstranéni: - kontaktujte servisni odd¢leni vyrobce stroje

246 SERIZOVACI REZIM AKTIVNI
Pricina: Aktivni, pfedem navoleny, sefizovaci rezim SOM_2
Utinek: Informativni hlaseni
Odstranéni: - zavfit a zablokovat kryt pracovniho prostoru
- navolit reZim SOM 1

247 PRIDAVNY REZIM 3 AKTIVNI

Pricina: Aktivni, pfedem navoleny, rezim SOM_3

Utinek: Informativni hlaseni

Odstranéni: - zavfit a zablokovat kryt pracovniho prostoru
- navolit reZim SOM 1

248 PRIDAVNY REZIM 4 AKTIVNI

Piicina: Aktivni, pfedem navoleny, rezim SOM_4
Utinek: Informativni hlageni

Odstranéni: - zavfit a zablokovat kryt pracovniho prostoru

- navolit reZim SOM 1
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250 FS: chyba bezpe¢ného rezimu ID: x
Pricina:
- pti volbé bezpecného provozniho rezimu nebo pii vyhodnoceni vstupnich signalti prepinace
rezimt doslo k chybé.
(1) z&dné platné nastaveni piepinace rezimu
(2) vice platnych nastaveni piepinace rezimt
(3) rozpoznan signal na neaktivnim vstupu
(4) nepovolena volba rezimu SOM _4:
SOM 4 neni na stroji uvolnén
(5) nepovolena volba rezimu SOM_2/SOM 3 po SOM 4
(6) nepovolena volba rezimu SOM_2 po SOM 4
(7) nepovolena volba rezimu SOM_3 po SOM_4
(8) nepovolena deaktivace SOM_4 po SOM_2/SOM 3
(9) nepovolena deaktivace SOM 4 po SOM 2
(10) nepovolena deaktivace SOM_4 po SOM 3
Utinek:
Z divodu chyby pii volbé bezpecného provozniho rezimu byl aktivovan rezim SOM_ 1.
Odstranéni:
Navolte pomoci prepinace rezim SOM 1 pro vymazani chybového hlaseni.
(1) vadny ptepinac?
(2) vadny ptfepinac?
(3) vadny ptepinac?
(4) SOM_4 docasn¢ blokovan? -> uvédomte vyrobce
(5) volba rezimu SOM_4: SOM_1 -> SOM_4
(6) volba rezimu SOM_4: SOM_1 -> SOM_4
(7) volba rezimu SOM_4: SOM_1 -> SOM_4
(8) volba rezimu SOM_4: SOM _4 -> SOM_1
(9) volba rezimu SOM_4: SOM_4 ->SOM_1
(10) volba rezimu SOM_4: SOM 4 ->SOM_1

251 FS: Aktivni bezpe¢nostni fce STO -> zapnout pohony

Pricina:

- u jedné skupiny os s bezpecnymi osami je aktivni funkce "bezpecné odpojeni momentu" (STO).
Pted aktivaci pohontl os této skupiny musi byt skupina nejprve zapnuta:
S_STATE_STO ->S_STATE_SOS nebo
S_STATE_STO ->S_STATE_SLS_x nebo
S STATE_STO ->S_STATE_AUTO

Utinek:

Stroj se vypne.

Odstranéni:

- zapnout skupinu os:
stisknout tlacitko "start silovych obvodii"

252 FS: bezpecnostni fce SOS aktivni -> aktivovat pohony

Pricina:

- pro skupinu os s bezpe¢nymi osami je aktivni bezpecnostni funkce "bezpecny STOP 2" (SOS).
Soucasné je pozadavek na pojezd jednou z uvedenych os.
Nez bude mozné pojizdét osami této skupiny, je nutné tuto skupinu os aktivovat:

S_STATE_SOS ->S_STATE_SLS x
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S STATE_SOS ->S STATE_AUTO
Utinek:
NC-STOP.
Odstranéni:
Aktivace skupiny os pii zavienych krytech:
- stisknout tlaéitko "NC-START"
- stisknout osovou klavesu
- stisknout uvolnovaci tlacitko HR
Aktivace skupiny os pii otevienych krytech:
- uvolfiovaci tlacitko MB + klavesa "NC-START"
- stisknout osovou klavesu
- stisknout uvolnovaci tlacitko HR

253 FS: vi‘eteno neni uvolnéno
Pricina:
- start vietena pfi otevienych krytech je mozny pouze soucasnym stiskem uvolnovaciho tlacitka a
klavesy "start vietena"
- pokud je zobrazeno toto chybové hlaseni, slouzi klavesa "start vietena" pouze k aktivaci vietena
v SPLC-programu
Utinek:
NC-STOP.
Odstranéni:
- start vietena: [uvolilovaci tlacitko] + [start S]

254 FS: chyba pfri aktivaci skupiny os

Piicina:

- chyba pii aktivaci skupiny os

Utinek:

NC-STOP.

Odstranéni:

- aktivujte skupinu os stisknutim jedné z nésledujicich klaves:
- smérova osova klavesa
- NC start
- uvolnovaci tlac¢itko HR

- chyba hardware, napt. kanal A nebo kanal B dvoukanélového vstupu pferusen

255 FS: strojni panel MB blokovan

Piicina:

- stisk klavesy na strojnim panelu byl zablokovan SPLC-programem. Pozadovanou funkci nelze
nyni provést.

Utinek:

Informativni hlaSeni.

Odstranéni:

- zkontrolujte stav krytt

- stisknéte odpovidajici tla¢itko na aktivnim obsluzném pftistroji (napf. na ru¢nim kolecku)

- aktivujte strojni panel pro vykonani pozadované funkce

256 FS: ruc¢ni kole¢ko HR blokovano
Pric¢ina:
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- stisk klavesy na ru¢nim koleCku byl zablokovan SPLC-programem. Pozadovanou funkci nelze
nyni provést.

Utinek:

Informativni hlaseni.

Odstranéni:

- zkontrolujte stav kryti

- stisknéte odpovidajici tlacitko na aktivnim obsluzném pftistroji (napf. na strojnim panelu)

257 FS: obsluha zasobniku blokovana

Pricina:

- stisk klavesy na strojnim panelu byl zablokovan SPLC-programem. Pozadovanou funkci nelze
nyni provest.

Utinek:

Informativni hlaSeni.

Odstranéni:

- zkontrolujte stav krytii

- stisknéte odpovidajici tlacitko na aktivnim obsluzném pfistroji (napf. na strojnim panelu)

258 FS: provérit konfiguraci SPLC

Pricina:

- pti kontrole konfigurace SPLC-programu byla zjisténa chyba

Utinek:

NC-STOP.

Odstranéni:

- jeden a tentyz typ skupiny os smi byt pfifazen maximaln¢ jedné skupiné bezpecnych os
- jedna a tataz skupina bezpecnych os smi byt pfifazena maximalné€ jednomu typu

6.30 Obsluha splatkového kalendare stroje

Na strojich MMC byla pro kontrolu plateb vytvorena PLC obrazovka, kde zaddvame hesla, ktera
odblokuji funkci stroje na dalSi obdobi. Tato obrazovka se vyvolava stisknutim tohoto SW tlacitka
(také viz kapitola Informaéni obrazovky stroje):

$ PLAN

i )

0l

V obrazovce je udaj o datu dalsi splatky. Na obrazovce je také uvedeno, zda je stroj (NC-start)
z n¢jakého diivodu blokovan. Ditvody pro blokovani stroje jsou zobrazeny jako provozni hlaseni.
Timto divodem muze byt:

1) nezaplacena dalsi splatka (resp. po uplynuti 10 dni od uvedeného data)
2) vycerpani tii pokusi pro zadani spravného hesla
3) manipulace se systtmovym ¢asem

Nastane-li nejméné jeden z téchto pripadi, dojde k blokovani stroje (NC-startu) v automatickych
rezimech stroje. Stroj 1ze opét odblokovat timto zptisobem:
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e Vv piipadé 1) a 2) zadanim hesla na dalSi splatkové obdobi, které se sd€li, az jej zdkaznik zaplati.
Ptipad 2) je mozno také fesit servisnim technikem za piislusny poplatek.
e V piipadé¢ 3) zaddnim spravného systémového Casu.

[Repayment plan

Password [E ]

Paid to date [d-m-y] 0- 0- 0

Machine lock ")
Machine paid-up @

Heslo pro dalsi splatkové obdobi je tieba zapisovat spravné, aby se nevycerpal
pocet moZnych pokusii. Volbu hesla potvrdite tlac¢itkem ENT.

To, Ze neni stroj zatiZen splitkovym kalendarem, poznate hlaSenim ,,Stroj
splacen“ v obrazovce splatkového kalendare.
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7 Skupiny stroje

7.1 Loze a stojany

Pravy stojan

Levy stojan

Linearni
vedeni

Kulickovy
Sroub+matice '

Snekovy
dopravnik

Loze

Retézové
rozvody

Obriazek 1: LoZe a stojany

Zaklad stroje tvoii tf1 odlitky ze Sedé litiny: loze a dva bo¢ni stojany. Na bocni a ¢aste¢né 1 na horni
plochu loze jsou pii montazi ustaveny a piiSroubovany oba stojany (pravy a levy, z pohledu
obsluhy).

Na vzniklém celku jsou umistény:

- devét patek pro ustaveni stroje na zaklad — na spodni plose loZe a obou stojant

- Sikmé plochy pro odvod tfisek a chladici kapaliny do $nekovych dopravnika
- Ctverice linearnich valivych vedeni osy X

- dvojice kuli¢kovych sroubu posuvu osy X

- trojice Snekovych dopravnikli v¢. pohonu, fetézovych rozvodl a napinaci
- dvé pravitka linedrniho odméfovani osy X

- koncové dorazy pojezdu osy X

- dva zavity M 36 pro zavésna oka fetézil zvedaciho zatizeni

- plochy pro pfipevnéni dal$ich ¢asti stroje: zasobnik, elektrorozvadéé, kryty, agregaty atd.
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7.2 Priénik

Linearni
vedeni

Kulickovy
Sroub

Pricnik

Obrazek 2: Pricnik

Pri¢nik je odlitek z Sedé litiny a tvofi spole¢né s loZzem a stojany zékladni staticky ram stroje.
Nese nasledujici ¢asti:

- dvé linearni vedeni, kulickovy Sroub, koncové dorazy, pravitko linearniho odméfovani osy Y
- kabelovod osy Y + Zlab na kabely a hadice

- svétlo k osvétleni pracovniho prostoru
Spodni ¢asti pti¢niku jsou kryty vysouvacimi roletami proti vnikani necistot a mlhy fezné kapaliny
do prostoru sani. Obdobné¢ je oSetfena i plocha horni ¢asti pfi¢niku a to méchovymi kryty.
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7.3 Stal nebo palety
Stroj je osazen bud’ stolem (1 kus) - varianta stroje MMC 1500 nebo paletami (2 kusy) - varianta
stroje MMC 1500 DT (double table).

Obriazek 3: Varianta stroje - 1x stil Obriazek 4: Varianta stroje - 2x paleta

7.4 Sané a smykadlo

1!

« 1A\ —
San¢ A i =Y -,
(NG -~ . By : d
= ‘ \‘_ e - Lo i Rotaéni
— : : matice

Smykadlo :

Lo ﬁ | Pricnik
Vietenova
jednotka

Obrazek 5: Sané a smykadlo

Sane¢ jsou tvotreny odlitkem z Sedé litiny a spojuji pfi¢nik a smykadlo.
Na sanich jsou umistény:

- Ctvetice voziki linearnich vedeni a rota¢ni matice kulickového Sroubu osy osy Y

- ctvefice voziki linearnich vedeni a kulickovy Sroub osy Z
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- jezdec pravitka odmétovani osy Y

- pravitko odméfovani osy Z

- koncové dorazy pojezdu osy Z

- valec pneumatického vyvazovani smykadla/nebo valec hydraulického vyvazovani smykadla

- vzduSnik pneumatického vyvazovani smykadla/nebo hydraulicky akumulator vyvazovani
smykadla

- davkovace centralniho mazani

Smykadlo je odlitek z $edé litiny ve tvaru dlouhého dutého hranolu.
Nese tyto Casti:

- dvojici linearnich valivych vedeni a matici kulickového Sroubu osy Z
- jezdce pravitka odmérovani osy Z

- dolni doraz osy Z

- rozvod vnéjsiho chlazeni s Sestici nastavitelnych trysek

- vietenova jednotka

7.5 Pohony linearnich os
Pohony os X, Y, Z jsou tvofeny digitalnimi servomotory. Pohony a ptevody jsou optimalizovany
pro maximalni akceleraci zatéze.

OSA osy Y: Pienos krouticiho momentu je na ose Y fesen femenovym pfevodem na rotacni matici.
Kuli¢kovy Sroub je pevny (nerota¢ni) a na koncich je uchycen v drzacich. Na motoru je ocelova
femenice se 40 zuby profilu Power Grip GT5MR, na rota¢ni kulickové matici je duralova femenice
se 90 zuby.

OSA Y: Na stran¢ u motoru jsou kulickové Srouby uloZeny v jednotkach se dvéma predepnutymi
loZisky s kosothlym stykem. Na opa¢ném konci je kulickovy Sroub podepten jehlovym loZiskem.
Ptenos krouticiho momentu je realizovan pruznou spojkou

OSA Z: Na stran¢ u motoru jsou kulickové Srouby uloZeny v jednotkach se dvéma piedepnutymi
loZisky s kosothlym stykem. Na opa¢ném konci je kulickovy Sroub podepten jehlovym loZiskem.
Ptenos krouticiho momentu je realizovan pruznou spojkou

Na kulickovém Sroubu osy Z je navic namontovana elektromagnetickd brzda, ktera zabranuje
samovolnému pohybu vieteniku s vietenem pti vypadku napéjeni stroje.
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Motor osy Z Motor osy X
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Obriazek 6: Pohony linearnich os-osa Z Obrazek 7: Pohony linearnich os-0sa Y

7.6 Vreteno

Vietenové jednotky (od firmy Franz Kessler GmbH) jsou zamontovany do valcového otvoru ve
smykadle. Jednotka je tvofena vietenem s ulozenim, motorem, mechanismem upindni néstroje a
rotacnim piivodem stiedového chlazeni nastroje. Pfedni ptiruba a motor jsou chlazeny kapalinou.
Funkce tohoto chlazeni je dtlezita pro tepelnou stabilitu vietena a tim i pro piesnost stroje.

7.6.1 Vieteno ISO 40
Uvolnovani nastroje je pneumatické. Mazani lozisek je provedeno trvalou naplni tuku po celou
dobu zivotnosti. Chlazeni je kapalinové ptes vzduchovy chladic.

7.6.2 Vieteno ISO 50 a HSK A 100 a HSK A 63
Uvolnovani nastroje je hydraulické. Mazani loZisek je provedeno trvalou naplni tuku po celou dobu
zivotnosti. Chlazeni je kapalinové ptes vzduchovy chladic.

7.6.3 Pokyny k pouzivani

Vtetenova jednotka je velmi pfesny a drahy vyrobek. Piedpokladd se proto peclivé a Setrné
zachazeni. Zejména hybridni loziska (s keramickymi kulickami) vietena vyzaduji zvySenou
pozornost a opatrnost. Vieteno je ze strany pracovniho prostoru tésnéno labyrintem, do které¢ho je
navic pfivadén tlakovy vzduch, zabranujici vnikani necistot do ulozeni vietena. Vzduch musi byt
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piivadén nepfetrzité nejen po celou dobu cinnosti stroje, ale jest¢ nejméné¢ 10 minut po jeho

vypnuti.

NedodrzZovani tohoto postupu miZe vést k vaZznému poskozeni loZisek vietena.

- Pouze pfi znalosti tohoto navodu k obsluze miize byt zabranéno zdvadam v ulozeni a zajistén
bezporuchovy provoz. Je proto velmi dulezité, aby navod byl skutecné zndm vSem osobam,
které stroj obsluhuji, sefizuji nebo provadi udrzbu a opravy. Vrietenova jednotka smi byt
provozovana, udrzovana a opravovana pouze kvalifikovanym personalem, ktery dostal
specialni instruktdz ohledné¢ vznikajicich rizik.

- Obsluha je povinna ihned nahlasit vznikajici zmény na jednotce vietena, které maji negativni
vliv na bezpecnost.

- Uzivatel se zavazuje, ze bude jednotku vietena provozovat vzdy jen v bezvadném stavu.

- Vlastni pfestavby a zmény, které maji vliv na bezpecnost vietenové jednotky, nejsou povoleny.

Navzdory pouziti v souladu s ur€enim mohou vzniknout pifi provozu vietenové jednotky rizika
urazu pro uzivatele nebo tieti osoby. Nasledujici predpisy pro bezpecnost a ochranu pied riziky je
proto tfeba bezpodminecné respektovat a dodrzovat. Pfi nedodrZzovani mize dojit ke zranéni nebo
usmrceni osob.

Na nastroji vznikaji nezavisle na priméru nastroje pri maximalnich otackach
velmi vysoké odstiedivé sily. Proto se smi pouZivat pouze nejjemnéji vyvazené
nastroje, jejichz maximalni otacky, respektive obvodové rychlosti, lezi nad
urovni maximalnich otacek vietena. U nastroji s velkou hmotnosti nebo velkou
Stihlosti je moZné, Ze systém vi‘eteno — nastroj dosahne svoji vlastni frekvenci a
tim se zni¢i uloZeni viretena, nastroj respektive jeho ¢asti mohou byt odmrstény s
vysokou kinetickou energii. V tabulce 1, kapitola 12 jsou uvedeny hodnoty
maximalnich povolenych nevyvazki pro rizné hmotnosti nastroje vcetné
drzaku.

Dojde-li na stroji béhem obrabéni k naristu vibraci, je nutno vieteno ihned
zastavit. Vieteno nelze beze ztraty Zivotnosti trvale provozovat pri zvySenych
vibracich, zpusobenych napf. vlivem nevhodnych Feznych podminek,
nevhodného typu nastroje, opotiebenim nastroje, materidlem obrobku apod.

Dily upinaciho mechanismu nastroje mohou pri neodborné montazi odletét
vysokou rychlosti. Vrieteno smi byt proto sefizovano pouze Skolenym
personalem.

Nikdy neprekracujte nejvyssi pripustné otacky vietena.

Vyvarujte se kolize konce vietena nebo nastroje upnutého ve vietenu s predméty
V pracovnim prostoru.
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Po ukonceni prace vidy vyjméte nastroj z kuzelové dutiny vi‘etena - vyvarujete se
tak potiZim s uvolnénim nastroje po ochladnuti vietena. Nikdy neuvoliujte
nastroj poklepem na nastroj ¢i konec vietena, dochazi tim k poskozeni valivych
drah lozZisek uloZeni vietena.

Stiikajici voda a podobné kapaliny nesmi byt nasmérovany primo svym proudem
na tésnici Stérbiny.

Stroj je vybaven cykly temperace a kontrolou teploty vietena. Dbejte proto
pokynii, které jsou zobrazeny na ridicim panelu stroje.

7.7 Zasobnik nastroju

Zasobnik nastroju se nachazi v levé ¢asti pracovniho prostoru stroje. Mame dva druhy zasobniku -
fetézovy a kruhovy. Oba typy zasobnikt se upeviiuji na levy bok pti¢niku, bud’ pomoci desky, nebo
konzol. Mechanismus vyménné ruky je odd€leny a nezavislym na zasobniku nastroja.
Mechanismus vyménné ruky je prostfednictvim konzoly pfipevnén k lozi a levému stojanu stroje.
Tyto ¢asti jsou pfesné ustaveny k vietenu stroje. Se strojem je doddvan i1 samostatny navod
k zasobniku. Pomoci jednoduchého dopliikového zafizeni je umoznéno rucni jednoduché plnéni
nebo vyjimani néstrojli ze zdsobniku a to i s mozZnosti soucasn¢ obrab¢t.

Mozn4 provedeni zasobniku jsou:
ISO 40 - 30 nastrojt

ISO 50 - 24 a 40 nastroji

HSK A 100 - 24 nastrojt

HSK A 63 - 30 a 60 nastroji

Kotou¢ zasobniku

Mechanismus
vyménné ruky

Obrazek 8: Zasobnik nastroju
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Pfi ruénim vyjimani nastroje z viretena je nutno soucasné se stisknutim tlacitka
ru¢niho uvolnéni pevné uchopit nastroj, aby nedoSlo k jeho vypadnuti z
viretena na pracovni plochu stolu.

Tlac¢itko 1 ru¢niho
uvolnéni nastroje

Tlacitko 2 ru¢niho

uvolnéni nastroje

Obrazek 9: Tlacitka ru¢niho uvolnéni nastroje
Pozor na moZnost poranéni Feznymi hranami nastroji — prFi manipulaci
pouZivejte ochranné rukavice.

Nespravné uloZeni nastroje muZe vést ke zni¢eni nastrojového liizka zasobniku
a vaznému posSkozeni dutiny vi‘etena.
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Po piepravé nebo manipulaci se strojem je nutno pec¢livé zkontrolovat vzajemnou polohu zasobniku
a vietene. Pomoci funkci fidicitho systému zkontrolovat souosost néstrojového lizka a vietene
Vv poloze pro vyménu. Pro najeti ruky pod vieteno lze pouzit i ru¢ni otaCeni.(nutno provést
demontdz ptislusného krytovani stroje)

Néstroj pro
rucni otaceni

Motor
otaceni ruky

Obrazek 10: Ruéni ota¢eni mechanismu vymény nastroje

7.8 Teleskopické kryty

Dulezitou soucasti stroje jsou teleskopické
kryty. VSechny horizontalni teleskopicke
kryty jsou vyrobkem firmy Hestego. Tyto
kryty chrani vedeni stroje osy X a jejich
pravidelnd prohlidka a oSetfeni je
nezbytné nutné pro zajisténi piesnosti a
spolehlivosti  Vaseho stroje. Vyrobce
doporucuje dodrzovat nasledujici zasady,
jejichz porusenim by doslo k poskozeni a
nasledné ke zniceni kryti:

Teleskopické
kryty

- Osettete olejem celou plochu kryth pied uvedenim stroje do provozu

- Mazani olejem pravidelné opakujte, zvlasté v ptipadech kdy se dlouhodobé& pracuje bez pouziti
chladici emulze.

- Kryty je nutné pravidelné kontrolovat a pravidelné Cistit.

- Nestoupejte na teleskopické kryty. Nejsou dimenzovany na hmotnost ¢lovéka, zhorSuje se
jejich tésnost a zkracuje jejich zivotnost.
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- Pii obrabéni kdy vznika velké mnozstvi tiisek, kontrolujte kryty tak Casto, aby nedochazelo k
proniknuti tfisek pod ocelové kryty.

- Pokud by se tfisky dostaly za stérace pod kryty, je nezbytné kryty demontovat a vycistit.
Jednotlivé segmenty krytt Ize oddélit. Ttisky mezi segmenty krytu mohou cely kryt znicit.

- Trtisky zaklinéné pod stéraci je nutno ihned odstranit.

- Kryty osy X jsou vybaveny vyménnymi stéraci. V piipad¢ poruseni stérace je nutné tyto Casti
vymenit.

- Pfi CiSténi stroje se nesmi pouzivat stlaceny vzduch. Proud vzduchu miize zanést drobné tiisky
a necistoty mezi pohyblivé Casti stroje, ¢imz by byl ohrozen jeho plynuly chod, snizila by se
jeho ptesnost a zkratila zivotnost a spolehlivost.

- Pravidelna preventivni tidrzba je zaklad pro spolehlivy provoz a dlouhou Zivotnost.

7.9 Vnitrni kryty

Vnitini krytovani je tvofeno nékolika souvisejicimi kryty a slouzi k oddéleni pracovniho prostoru
od dalSich ¢asti stroje. Kromé nékolika pevné ptimontovanych plechii obsahuji hlavné nésledujici
casti:

7.9.1 Krytovani zasobniku

Kryt zasobniku pii obrabéni zabranuje proniknuti tfisek a kapaliny do zasobniku nastroju
s nastrojovymi lazky. Otevirani ¢asti krytu funguje na principu narazky a linearni vacky, kdy je
vyuzito rovnéz linedrniho pohybu smykadla pfi najeti do vymény. Zbyvajici cast kytu je
namontovana na ruce vymeény nastroje a kona otacivy pohyb.

7.9.2 RoletyosyY

Rolety osy Y jsou namontovany na svafovanych nosnicich oddé€lujici pracovni prostor po stranach
smykadla a sani - jedna vlevo, druha vpravo. UdrZzbu rolety provadéjte dle navodu, ktery je dodavan
se strojem.

7.9.3 Méchyosy Y

Meéchy osy X zakryvaji prostor mezi pohybujicimi se sanémi a bo¢nim vnéj$im krytovanim.Maji za
ukol chranit choulostivé dilce posuvu a pojezdu osy Y pred spadem necistot shora Pro zvySeni
tuhosti je textilni ¢ast opatiena plastovymi vyztuhami. Pravidelné kontrolujte a Cistéte kryci méchy,
aby se na nich nehromadily spadané necistoty. Dale je nutné kontrolovat jejich rovnomérné
posouvani ve vodicich listach. Jinak nevyzaduji Zddnou zvlaStni udrzbu.

7.10 Vnéjsi kryty
Vnéjsi kryty oddéluji pracovni prostor i dalsi ¢asti stroje od vnéjsiho prostiedi a zaroven vytvareji
vzhled stroje. Jsou sloZeny hlavné z téchto ¢asti:
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7.10.1 Pfedni kryty

Béhem obrabéni uzaviraji pracovni prostor, poté do n¢j umoziuji ptistup. Pro provedeni stroje se 2
paletami jsou rozdéleny na pravou a levou cast. Obé tyto Casti jsou posuvné v 0se X a jsou
rozd€leny na 2 pohyblivé Casti. Pfedni a zadni ¢ast téchto prednich krytd jsou do sebe vzajemné
zasouvaci. Tim je umoznén vyborny pfistup k pracovnimu stolu s moznosti zakladani rozmérnych
obrobkl pomoci jefabu nebo pomoci vysokozdvizného paletového voziku. Skla v ptednich krytech
jsou bezpecnostni vrstvena s celkovou tloustkou 15 mm. To zajist'uje dostateCnou ochranu obsluhy
pted pfipadnymi hmotnymi télesy s vysokou rychlosti v pracovnim prostoru.

Okna dveri krytu ¢istéte pouze mékkou textilii bez tvrdych necistot. Zabranite
tak jejimu posSkrabani.

Obrazek 11: Moznosti odkryti pracovniho prostoru

U provedeni stroje MMC 1500 DT ma kazda z palet svlij odd€leny pracovni prostor. Tento prostor
je vymezen stiedovou délici st€nou a predni pneumaticky pfesuvnou st€énou. Zminéné délici stény
umoziuji soucasné provadét obrabéni dilce na jedné a vyjiméani obrobku na druhé paleté nebo
naopak. Délici stény jsou demontovatelné a stroj umoziuje pak provoz palet v synchronnim rezimu.

Postup uvedeni palet do provozu v synchronnim rezimu: strojni ¢ast (pfi vypnutém stroji)
a) Demontaz stredové délici stény:

\ Strénka 12
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VySroubujeme Sroub M10x25 a M8x12 v horni &asti délici stény. Ve spodni Casti délici stény
jsou 2 zastrée, které vysuneme smérem nahoru. Timto je délici sténa pfipravena k vyjmuti.
Délici sténu uchopime za vyjimaci madlo, vyklonime smérem k obsluze a vyjmeme
z pracovniho prostoru.

b) Demontaz presuvné stény:

Pfesuvna sténa je ve spodni Casti vedena kolejnickami, které jsou upevnény k paletam. V horni
¢asti vySroubujeme 5 Sroubl M6x10 a sténu odmontujeme od konzoly pfesuvného
pneumatického valce. Pfesuvnou sténu pak vyjmeme z pracovniho prostoru.

Stiedova délici sténa

Pfesuvna sténa

c¢) Demontaz stredového nosniku:

VySroubujeme 4 Srouby M5x8 a odmontujeme viko v pfedni Casti krytd. Po vySroubovani
Sroubu M10x45 vyjmeme volné dily stfedového nosniku. Pak pomoci Sroubl M8x12 a
spojovacich desek spojime pravé a levé dily kryt( (Obrazek 23)

POZOR!! Jedna se o spojovaci desky, které jsou v pfibalu ke stroji. Po vySroubovani Sroub
M10x16 a M10x60 vyjmeme zbyvajici dil stfedového nosniku. Tim je umoznén synchronni
rezim stroje.
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Volné dily stfedového
= | nosniku

N

Viko v predni ¢asti

krytd

Stfedovy nosnik

Spojovaci desky

Obrazek 12: Demontaz stiredového nosniku

Postup uvedeni palet do provozu v synchronnim reZimu: elektro ¢ast
Viz kapitola 6 Obsluha stroje.

7.10.2 Zadni kryty
Zadni jednoduché kryty zakryvaji zadni Cast stroje a prostiednictvim dvou demontovatelnych
prilez umoziiuji nouzovy pfistup do pracovniho prostoru pii vypnutém stroji.

7.10.3 Bocni kryty, Cepice

Jsou zejména vzhledové a déle chrani obsluhu pfed dotykem pohybujicich se ¢asti. Pravé bocni
oto¢né dvefe umoziuji pfistup do pracovniho prostoru s moznosti ru¢niho vyjiméani néstroje
z dutiny vietena. Levé boéni posuvné dvefe umozituji piistup k zasobniku nastroji. Cepice zakryva
smykadlo s vyvazovanim a pohonem osy Z. Tyto kryty pii provozu nevyzaduji zvlastni udrzbu.
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7.11 Centralni mazani

Centralni mazaci systém zajist'uje pravidelné a hospodarné mazani kulickovych Sroubt a linearnich
valivych vedeni. Velikost mazaci davky je dana velikosti jednotlivych davkovact dle pozadavkt
jednotlivych mazacich mist. Cetnost davky je pak odvozena fidicim systémem stroje v zavislosti na
casovém vytiZeni stroje.

Centralni mazani se sklada z:
- mazaciho pfistroje s elektrickym pohonem cerpadla

- tfi tlakovych vétvi s davkovaci

- tlakového spinace pro kontrolu mazani

Mazaci pfistroj se nachazi v prostoru agregatii (vpravo dole pod kryty). Pouzity mazaci tuk je
MOGUL LV 00 EP.

Mazaci pristroj pliite pouze ¢istym mazivem. Znecisténé mazivo nebo necistoty,
které vnikly do maziva béhem jeho doplnéni, zptisobuji nespravnou funkci
centralniho mazaciho systému a sniZuji Zivotnost linearnich valivych vedeni a
kuli¢ckovych Sroubii.

Mazaci pristroj

=]

I

=}

G
|
&

|

Obrazek 13: Umisténi mazaciho p¥istroje Plnici hrdlo
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7.12 Chlazeni nastroja, ruéni oplach a oplach teleskopt, dopravnik trisek

Stroj je standardné osazen vnéjSim chlazenim nastroji a oplachem teleskopt. Ru¢ni oplach tiisek je
ve zvlastnim piislusenstvi. Nadrz na chladici kapalinu je integrovana k vlastnimu dopravniku tfisek
a ten je umistén v zadni Casti za strojem. Integrovana nadrz ma objem cca 200 litri a je osazena
cerpadly. Jsou zde umisténa Cerpadla vnéjSiho chlazeni néstroje s oplachem teleskopti a ru¢niho
oplachu. Pfipojovaci hadice vnéjsiho chlazeni vede kabelovody osy Y a Z do smykadla. Zde je pak
rozdélena do 5 samostatnych hadicek, které jsou napojeny na trysky chlazeni ve spodni piirubé
smykadla.

Nevstupujte na rosty na dopravniku tfisek - hrozi nebezpeci padu z vysky.

Pistole ruc¢niho Cerpadlo
oplachu vnéjsiho chlazeni
nastroji

Cerpadlo ruéniho

oplachu
Obrazek 14: Dopravnik tiisek
&> \ |
|| .
Z ay /
- MMC 7500 DT .
i) 8 ==l
= |
Odpoustéci
kohout

Obrazek 15: Umisténi odpoustéciho kohoutu
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Mnozstvi a tlak chladici kapaliny vnéjsiho chlazeni je mozné regulovat pomoci odpoustéciho
kohoutu. Ptepad z odpoustéciho kohoutu je vyuzit k oplachovani zadnich teleskopti z divodu
zamezeni péchovani téisek. Umisténi, viz Obrazek 15: Umisténi odpoustéciho
kohoutu. Maximalni pratok vnéjsiho chlazeni je 42 I/min. Pistole ru¢niho oplachu tfisek je umisténa
mimo pracovni prostor v pravé ¢asti stroje. Do dopravniku tiisek jsou rovnéz zatstény tii Snekové
dopravniky, které odvadi tiisky a chladici kapalinu z pracovniho prostoru.

Pouzita chladici kapalina musi svym sloZenim respektovat platné hygienické
prredpisy, musi mit vysokou trvanlivost a zarucovat korozivzdornost. Vyrobce
stroje doporucuje pouzivat nékterou z nasledujicich kapalin: BLASOCUT-
BLASER, SINTILOR-CASTROL, CIMSTAR, CIMPERIAL-CIMCOOL
EUROPE, AQUATEX-CHEVRON TEXACO, LEKON-LEITNER. Chladici
kapaliny musi byt pouzivany v souladu s doporucenim jejich vyrobce. Zvlasté
je tifeba dbat na pravidelnou kontrolu a udrZovani doporucené koncentrace a
pH, jehoZ hodnota se ma pohybovat v rozsahu 8 aZ 9. Chemické sloZeni kapalin
musi byt takové, aby nedochazelo k naruSovani a destrukci pouZitych tésnicich
tmelu.

Upozornéni: Vyrobce stroje nezodpovida za vady vzniklé v disledku pouZzivani
nevhodné chladici kapaliny nebo nedodrZovani doporucenych provoznich
hodnot.

7.13 Chlazeni vietena

U vSech typl vietena je nutné chladit plaSt pro sniZeni teplotnich vlivli na smykadlo. Proto je
soucasti stroje chladici okruh, ktery udrZuje stabilni teplotu vietena nezavisle na jeho zatiZeni.
Sklada se z kompaktniho chladiciho agregatu HYDAC FLKS-4L (standardné umisténého na levé
strang stroje, pii pouziti fetézového zasobniku, je umistén mimo stroj) nebo FLKS-4S (umisténého
za strojem), propojovacich hadic a dutin okolo motoru pohonu a lozisek vietena.

Chladici agregat se sklada z nadrze, ¢erpadla, ventilatoru, vzduchového chladic¢e a snimace priitoku.
Maximalni teplota média Tmax.+ 60°C. Minimalni + maximalni mnozstvi chladiva potiebné pro
funkci agregatu je vyznaceno na jeho nddrzi. FLKS-4L ma nadrZz na Vmax.=21 litrG chladiva
(Vmin=11 litr), FLKS-4S ma nadrz na Vmax.=43 litri chladiva (Vmin=31 litrd).
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Chladici
agregat

Obrazek 16: Umisténi chladiciho agregatu

Jako chladivo je pouzita chladici kapalina firmy BASF: GLYSANTIN PROTECT PLUS/G 48

Je to koncentrat uréeny k ochrané chladicich systémi na bazi ethylenglykolu. Zarucuje v zimé
ochranu proti zamrzani, v 1ét¢ proti piehiati a celoro¢né proti korozi. Neobsahuje nitridy, aminy ani
fosfaty. U¢inné zabrafiuje korozi a usazeninam Vv chladicim systému a prodluzuje jeho Zivotnost.

Nedoporucuje se michat s pfipravky bez obsahu silikati. Koncentrace chladiciho média: Pitna voda
s 30 - 40% GLYSANTIN PROTECT PLUS/G 48

7.14 Prvky pro vyjeti z nouzové situace
U strojii v. €. 11 a 12 nejsou aplikovany.

7.15 Pneumatické rozvody stroje
Rozvod stlaceného vzduchu zajist'uje na stroji tyto zakladni funkce:

- Cisténi dutiny vietena a kuzelové ¢asti drzaku nastrojii pii vymeéné néstroje
- vyklopeni liZka nastroje pfi vyméné nastroje

- pretlakovani pravitek linearniho odmérovani

- pretlakovani té€sniciho labyrintu vietena

- vysouvani sondy kontroly nastroje (zvlastni prisluSenstvi)

- ovladani ventili sttedového chlazeni 20 (60) bar (zvlastni piisluSenstvi)

- uvolnéni nastroje upnutého ve vietenu (*

- vyvazovani smykadla (*

- presouvani plenty (*

(* pokud je tim stroj vybaven
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Misto pro piipojeni stroje na vnéjsi rozvod stlac¢eného vzduchu je v prostoru u el. rozvadéce (bocni
sténa k obsluze). Vnitini pramér pfipojovaci hadice tlakového vzduchu je 9 mm. Ovladaci prvky
upravny tlakového vzduchu jsou patrné z Obrazek 18: Umisténi Gpravny vzduchu.

Obréazek 18: Umisténi ipravny vzduchuPneumaticky rozvod je pievazné slozen z prvku fy. FESTO.

Vypinaci ventil

ay /

L - Ukazatel tlaku

—
Hlavni ptivod

tlakového vzduchu

Obrazek 17: Pripojeni tlakového vzduchu

Pravitka linearniho odmérovani jsou za chodu stroje neustile pretlakovany
tlakovym vzduchem a tim je zabranéno jejich zneciSténi. Vietenova jednotka je
pretlakovana tlakem 1,8 bar. Je-li stroj del§i dobu v klidu, doporucujeme
nejdiive po 10 minutich uzavrit hlavni privod vzduchu a tim zamezit ztratam.

Stlaceny vzduch jako pracovni médium musi odpovidat normé& ISO 8573-1 ,,Stlaceny vzduch pro
vSeobecné pouziti“. Pro bezchybnou funkci linedrniho odméfovani musi dodévany vzduch
odpovidat témto kritériim:

- Tab. 2 t. 5: max. velikost neéistot 40 um, max. koncentrace 10 mg/m?
- Tab. 3 tf. 6: max. tlakovy rosny bod 10°C
- Tab. 4 t. 5: max. koncentrace oleje 25 mg/m®

V piipadé prekroceni max. povolené koncentrace oleje v dodavaném vzduchu
miZe dojit k nespravné funkci linearniho odmérovani a k havarii stroje.
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Obrazek 18: Umisténi upravny vzduchu

Hydraulické rozvody stroje (*
(* pokud je jimi stroj vybaven
Hydraulicky agregat umoziuje nasledujici funkce stroje:
- upindni a uvolilovani nastroje ve vietenu
- vyvazovani smykadla

Agregat se nachdzi na sanich. Pro pfistup k nému je nutno otevfit ptisluSny kryt. Agregat ma
samostatny navod na obsluhu a tdrzbu.

V hydraulickych akumulatorech je i po vypnuti stroje nahromadéna tlakova
energie, kterou je nutno pi‘ed kazdou opravou uvolnit povolenim vypoustéciho
Sroubu a nékolikerym stlacenim nouzového ovladani kazdého ventilu.
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Obrazek 19: Umisténi hydraulického agregatu
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8 Udrzba strojnich skupin

8.1 Preventivni udrzba

Stroj MMC 1500 je koncipovan jako stroj s minimalnimi pozadavky na udrzbu; pfesto se
preventivni udrzbou a oSetfovanim stroje zvySuje jeho zivotnost a piedchazi se porucham. Jedna se
ptedevsim o pravidelné dodrzovani téchto zasad:

chranit stroj pfed nahromadénim tiisek

pfi obrabéni poustéjte Snekové dopravniky v pravidelnych intervalech dle mnozstvi tiisek
vyprazdiovat vyjimaci bedny na tiisky

kontrolovat tésnost stéraci

kontrolovat spravnou funkci teleskopickych kryt

udrzovat v Cistoté upinaci kuzely nastroji

pravideln¢ Cistit upinaci dutinu vietena

udrzovat v Cistoté bezpecnostni skla

dodrzovat zédsady mazani a chlazeni

osetfovani kryta olejem

udrzovat oto¢ny kryt zdsobniku nastroji v ¢istoté

Je zakazano pouzivat pri Cisténi stroje stlaCeny vzduch, ktery by mohl zanést
drobné ¢astecky trisek a necistot mezi pohyblivé ¢asti stroje a do vietena. Tim
by byl ohrozen plynuly chod stroje, sniZila by se jeho presnost, Zivotnost a
spolehlivost. Pravidelna preventivni udrzba je zadklad pro spolehlivy provoz a
dlouhou Zivotnost.

Pii vrtani vrtaky s Feznymi destickami na Spic¢ce dbejte, aby ocelové desticky,
které vypadnou ze dna diry, nebyly vtlacovany pod stiraci brity teleskopickych
kryti. Proto pri pouZiti této technologie dbejte na jejich véasné odstranéni
z teleskopického krytu.

\ Strénka 2

WWW.KOVOSVIT.CZ P




Bezpecnostni sklo posuvnych dveri se sklada ze dvou vrstev. Polykarbonatova
vrstva je ze strany pracovniho prostoru chranéna proti Gcinkim chemikalii a
trisek vrstvou skla. Na strané obsluhy je polykarbonatova vrstva. Cely obvod je
chranén nalaminovanou lemovkou.

Bezpecnostni sklo je nutno okamzité vyménit pri jakémkoliv poSkozeni. Po péti
letech od zavedeni do provozu je nutno bezpe¢nostni sklo ménit i tehdy, neni-li
poskozené.

Vyménu bezpecnostniho skla smi provadét pouze osoba urcena firmou
KOVOSVIT MAS, a.s.

Pii CiSténi bezpecnostniho skla nikdy nepouZivejte rozpoustédla ani Zadné
abrazivni nebo silné alkalické (pH>7) distici prostfedky. Bezpe¢nostni sklo
necistéte Skrabkami ani jinymi ostrymi nastroji.

V pripadé, Ze se na stroji bude obrabét grafit a uhlikové kompozitni materialy,
nesmi byt nikdy pouzit ruéni oplach, oplach kryti ani chlazeni vodou, olejem
nebo jakoukoliv emulzi - ¢astice téchto materiali nesmi nikdy prijit do kontaktu
s kapalinou.

Na stroji se nesmi obrabét keramické a sklenéné kompozitni materialy.
Vyrobce stroje nezodpovida za vady vzniklé nedodrZenim téchto podminek.

Pro myti stroje doporucujeme pouzit takovy Cdistici prostiedek, neni silné
alkalicky (tedy, ktery nema pH>7) a hodi se pro ¢iSténi nap¥. i lakovanych
povrchi, skla apod. (napf. Novalon 2000 od firmy Novato). Na myti stroje
nesmi byt pouzita syntetickd, acetonova, lihova, pripadné jina redidla, ktera
narusSuji povrchovou upravu stroje, pripadné zpisobuji korozi nenatienych
ploch. Nesmi obsahovat aromaty (benzen a jeho slouceniny) a nemél by byt na
bazi technického benzinu.

Cistici pFipravek na vnéjiek stroje se nesmi dostat dovnité do pracovniho
prostoru stroje — dojde ke znehodnoceni chladici emulze.

Pravidelné dle potieby odstraiiovat nahromadény tuk z prostoru valivého
vedeni.

Po ukonceni kazdé smény, zvlasté pred odstavkou stroje, stroj vysuste, vyCistéte a nakonzervujte
nenatfené Casti.

8.2 Pravidelné prohlidky a ukony
8.2.1 Denni pravidelna prohlidka
- kontrolovat mnozstvi fezné chladici kapaliny v nadrzi

- kontrolovat hladinu oleje tipravny vzduchu
- kontrolovat hladinu kapaliny v nadrzi chladiciho agregatu
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- kontrolovat tlak vzduchu na ukazateli Upravny vzduchu — potiebny tlak je 0,5-0,6 MPa

- vycistit pracovni prostor, kryt zdsobniku, stil, teleskopické kryty

- vydcistit dutinu vietena

- (istit vedeni posuvného krytu (v pfipadé€, ze se obrabi materialy jako naptiklad litina ¢i hlinik —
Cistit toto vedeni po kazdé smén¢) — provadi obsluha stroje

- (Cistit vnitfek pracovniho prostoru — odstranovat tfisky, oplachovat pouze chladici emulzi (v
piipadé, ze se obrabi materialy jako naptiklad litina ¢i hlinik — ¢istit po kazdé smén¢€) — provadi
obsluha stroje

8.2.2 Tydenni prohlidka
- kontrolovat, pfipadné vyc¢istit, sita dopravniku tfisek
- prohlédnout, poptipad¢ vycistit, zasobnik nastroji
- kontrolovat odkalovac upravny vzduchu, ru¢né odpustit kondenzat
- ruéné odpustit kondenzat ze vzdusniku (pokud je jim stroj vybaven)

- kontrolovat koncentraci fezné kapaliny

8.2.3 Prohlidky dle potfeby, nejméné jednou za tfi mésice
- kontrolovat sedlinu v nadrzi dopravniku — Cistit dle potieby
- kontrolovat mnozstvi chladici kapaliny v nadrzi agregatu pro chlazeni motoru a doplnit dle
potieby
- kontrolovat mnozstvi oleje v mazacim agregatu, podle potieby doplnit

- kontrolovat mnozstvi oleje v hydraulickém agregétu, dle potifeby doplnit (pokud je jim stroj
vybaven)

- Cistit filtr a lamely vyméniku tepla na chladici vietena

P¥i dopliiovani olej filtrujte pies 3 pm filtr. Cistotu oleje je nutno zajistit podle
normy 1SO 4406:1999 18/16/13.

Diilezité prohlidky, ukony a vymény provoznich médii zaznamenavejte do ,,Servisni knihy*
stroje. Je souc¢asti dodaného prislusenstvi stroje.

8.3 Mazani stroje

PouZitim automatického centralniho mazaciho systému pro mazéani vSech hlavnich pohyblivych
Casti stroje a pouzitim komponent s prodlouzenymi intervaly Udrzby a mazani se naroky na
pravidelné mazani strojnich skupin obsluhou stroje znaén¢ minimalizovaly. Pfesto i nadéle plati, Ze
je bezpodminecné nutné, aby vSechny potiebné Casti byly fadné mazany, aby nedoslo k zmenseni
piesnosti a vykonu stroje.
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- pouzivejte piedepsany mazaci olej
- nepouZivejte zne€iSténa maziva a maziva s proslou zarucni lhiitou (zpravidla 1 rok)

Mazaci mista stroje, ktera nejsou osetiena centralnim mazacim systémem:
- loziska vietena - obnova maziva se provadi pouze v ptipadé¢ demontaze vietena
- klestina upinani nastroji HSK 63 — v pfipad¢, Ze je klestina sucha, nebo minimaln¢ kazde
3 mésice nastiikat sprejem Metaflux MOLY klestinu ve stavu upinani néastroje "UVOLNENO"
- ptevodovky:
mechanismu vymeénné ruky zdsobniku nastroja

pohonu $nekovych dopravnikd - min. 1x za 2 roky doplnit olej
pohonu pasového dopravniku

- loziska zasobniku nastroji a dalsi loziska pouzita na stroji — trvala tukova napli

- pro zvyseni odolnosti dutiny vietene proti vibra¢ni korozi doporucujeme pouzivat piipravek
PASTE WHITEN SPRAY fy OPTIMOL objednaci ¢islo 08416 248, ktery se nanese do dutiny
vietene na stykovou plochu pro drzak néstroje a na drzadk nastroje. Pravidelnym pouzivanim
ptipravku (cca 3x tydn€) zamezite "zamrzani" drzakl néstroji v dutiné vietene. Ptipravek je
dodavan se strojem (viz. Balici list). Dalsi si zdkaznik musi zakoupit.

wewrs

U kuzelu HSK A63 pripravek nanasejte jen na vnéjsi povrch kuzelové casti
nastroje. Nikdy nestFikejte do dutiny vietena.

8.3.1 Seznam doporucenych naplni a maziv

Mazaci tuk klestiny HSK .......ccoooiiiiiiiiiec e Metaflux MOLY spray 70-82
Chladici kapalina pro vieteno ..........ccocevvevereneneneneseseeeans Basf Glysantin Protect Plus/G 48
Centralni mazani lin. vedeni a matice kulickovych Sroubti ............ccocvvennee. Mogul Glison 100
Hydraulicky agre@at.........ooovviiiiiiiiei e Paramo HM 32
Pro zvySeni odolnosti dutiny vietene..............c.ocoeeeiennnn Paste whiten spray fy. Optimol
Pievodovky//zasobnik NASIOJl......c.verveeviriiiiiiciiesece e Mogul HM 68//HM150-220
Piimazavani vzduchu ..........cccoviiiiiiiii, specialni olej FESTO OFSW-32

Doporuéené nahrady oleje FESTO (viskozita 32mm?/s (=cSt) pii 40°C):
- Aral Vitam GF 32
- Esso Nuto H 32
- Mobil DTE 24
- BP Energol HLP 32

P¥i doplitovani olej filtrujte pFes 3 pm filtr. Cistotu oleje je nutno zajistit podle
normy 1SO 4406:1999 18/16/13.

\ Stranka 5

WWW.KOVOSVIT.CZ P




8.3.2 Srovnavaci tabulka maziv

Olej Mazaci tuky
Vyrobee Dle Klasifikace 1SO 6743-4 1SO-L Dle Klastiikace 150 | Dle Kasifikace
HM 68 HM 32 FIM 46 XCBEBOO CPE 2R.20
Pievodovka Hydraulika Hydraulika Mazani centralni
VITAM GF 46 |ARALUB EURAL
ARAL DEGOL BG 68 (HF 46) MFL 00 GREASE EP 2
PARAMO |MOGUL HM 68S |MOGUL HM 32 |MOGUL HM 46S MOGUL LC 2
ESSO TERESSO 68 NUTO H 46
VACUOLINE MOBILUX MOBILTEMP SHC
MOBIL 11405 DTE 25 EP 004 100 (SHC22)
SHELL  |VITREA68 TELLUSS32 |TELLUSS 46
TOTAL  |AZOLLAZS68 |AZOLLAZS32 |AZOLLAZS46 |MULTISEP 00

8.4 Akumulator

Pro spravnou funkci akumulatorti je nutné kazdych 6 mésict provést celkovou revizi
akumulétori, kterd musi byt provedena opravnénou osobou dle specifikace vyrobce

8.5 Chladici kapalina
8.5.1 Chlazeni nastroju (fezna kapalina)

Typ chladici kapaliny musi vytipovat provozovatel stroje ve spolupraci
s dodavatelem chladicich kapalin v navaznosti na Kkonkrétnim procesu
obrabéni.

Pouzita chladici kapalina musi svym sloZenim respektovat platné hygienické
predpisy. PouzZitad chladici kapalina musi zajiSovat korozivzdornost a
chemické sloZeni musi mit takové, aby nedoslo jejim piisobenim k naruSeni
funkCnosti tésniciho tmelu, ktery je pouZit pro dokonalejSi uzavieni
pracovniho prostoru.

Upozornéni: Vyrobce stroje nezodpovida za vady vzniklé v disledku pouZziti
nevhodné chladici kapaliny.

Zpusob plnéni a dopliiovani chladici kapaliny (pro pripad s pasovym filtrem — zvlastni

prislusenstvi):

1. Chladici emulzi lijte do dopravniku tfisek nebo do pracovniho prostoru stroje.

2. Po sepnuti ¢erpadla na dopravniku nalévani pferuste.

3. Po ptecerpani emulze vizualné zkontrolujte mnoZzstvi emulze v nadrzi filtracni stanice (nadrz je
osazena hladinoznakem).

WWW.KOVOSVIT.CZ P
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4. Pokud je hladina v nadrzi filtra¢ni stanice pod polovinou, opakujte postup od bodu 1. V piipadé,
7e je
hladina v horni ¢asti hladinoznaku, je stroj zcela naplnén.

Doplnéni chladici kapaliny, ktera vlivem odpafovani a vynaSenim v tfiskach ubyva, provadime
obdobné, podle bodu 1. - 4.

8.5.2 Chlazeni vietene

Pro chlazeni lze pouzit:

Glysantin G48 tedéna destilovanou vodou (pomér dle doporuceni vyrobce)
Mobil: LONG LIFE COOLANT

Doporucujeme tyto kapaliny vzdjemné nemichat.

8.6 Vzduchovy chladi€ vietena

Zanesenim filtru ventilatoru a voStinového chladice se snizuje ucinnost chlazeni, proto je nutné pfi
jejich znec€isténi pouzit nasledujici postup:

- zastavte stroj a vypnéte hlavni vypinac na elektrickém rozvadéci

- vysunte smérem nahoru filtr ventilatoru

- vycistéte jej mimo stroj v technickém benzinu a vyfoukejte vzduchem

- filtr zpét zatim nemontujte

- vypust'te chladici kapalinu

- demontujte vstup a vystup chladice

- uvolnéte obé dvojice Sroubt drZicich levou a pravou ptichycovaci listu

- vysunte vostinovy chladi¢

-V pfipad¢ potieby ocistéte i obézné kolo ventilatoru

- mimo stroj vycistéte chladi¢ v technickém benzinu a vyfouknéte vzduchem
- opacnym postupem namontujte chladi¢ zpé&t

- doplite chladici kapalinu

- zasunte filtr ventilatoru zpét

Po celou dobu je nutné zamezit vniknuti necistot dovniti do vostinového chladice i do okruhu
chladici kapaliny (pfipojovacich hadic).
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YT I
/IR Vystup

vostinovy chladic¢
(za filtrem)

filtr ventilatoru

vstup

Obrazek 2: Vzduchovy chladi¢ viretena

8.7 Zasobnik nastroju

Pro spolehlivou a bezchybnou funkci zasobniku néstrojii je potfeba ve stanovenych intervalech
provadét dopliiovéni (vyménu) oleje v prevodové skiini.

Plnici otvor

Olejoznak

Plnici otvor

\ j ;".

Obrazek 3: Plnici otvor u zasobniku ISO 50 Obrazek 4: Plnici otvor u zasobniku ISO 40

Pfi dopliovani oleje udrzovat plnici otvor bez nec€istot a zabranit jejich vniknuti do ptevodové
skiin€. Plnici otvor u zasobniku ISO 40 je ptistupny po demontazi malého plechového krytu. Vysku
hladiny oleje kontrolovat na olejoznaku. Olejoznak u zasobniku ISO 50 je ptistupny po demontazi
casti vnéjSiho krytovani stroje. Vypoustéci otvory oleje jsou u obou typl zasobniku umistény ve
spodni ¢asti prevodové skiing€. Ostatni viz navod vyrobce.
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Olejoznak

Obrazek 5: Olejoznak u zasobniku ISO 50
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9 Udrzba elektro

9.1 Vyména zalohovaci baterie

Pii vypnuti fidiciho systému napdji TNC zalohovaci baterie, aby nedoslo ke ztraté¢ dat v paméti
RAM.

Kdyz TNC vypise hlaseni Vyménit zalohovaci baterii, musite baterii vyménit.

Typ baterie:
1 lithiova baterie, typ CR 2450N (Renata), ID 315878-01

1. Zalohovaci baterie se nachazi na zadni strané MC jednotky (viz obrazek).
2. Vymeénte baterii; novou baterii 1ze zasadit pouze ve spravné poloze.

Buffer battery

Pii vyméné baterii musi byt stroj vypnut hlavnim vypinacem.

Baterie miiZze vyménit pouze pracovnik s odpovidajicim vzdéldnim a se
zkuSenostmi s praci s elektronickymi zarizenimi.

Zikaznik je odpovédny za véasnou vyménu baterii, nebot’ se zaruka nevztahuje
na Zivotnost baterii. To znamenad, Ze ani na $kody vzniklé selhanim zalohovacich
baterii se zaru¢ni podminky nevztahuji.

Stranka 2
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9.2 Revize a udrzba elektrotechnické ¢asti stroje
Po dobu provozovani stroje u zakaznika je nutné provadét pravidelné revize el. zafizeni stroje dle
elektrotechnickych ptedpisti, v Ceské republice v souladu s CSN 33 1500.

V ptipad¢ vadného pristroje (relé, stykace, jisti¢e, zhaseciho obvodu, apod.) doporuc¢ujeme vymeénit
cely pfistroj za novy.

Pokyny pro udrzbu fidiciho systému jsou uvedeny v pruvodni dokumentaci fidiciho systému
Heidenhain.

Pokyny pro udrzbu pohont soufadnic a vietena nalezneme v privodni dokumentaci pohont.
Privodni dokumentace systému a pohont je soucasti dodavky stroje.

Udrzba spo¢ivéa v pravidelné zakladni pé¢i o stroj a pravidelném ¢&isténi pracovniho prostoru stroje
vcetné otfeni osvétleni (odstranéni filmu tvotfeného usazujicimi se vypary z chladici kapaliny).
Jedenkrat do mésice je nutno vizudln¢ piekontrolovat stav elektroinstalace (vodicd, motord) na
ptistupnych mistech stroje.

Rozvadécova souprava je vybavena klimatiza¢ni jednotkou a je tieba fidit se pokyny pfedepsanymi
vyrobcem klimatiza¢ni jednotky. Predev§im je tfeba dodrzet jednu z podminek provozu
klimatiza¢ni jednotky — uzaviena rozvadécova skiin!!! Pfi jejim nedodrZzeni mlze dojit k velké
kondenzaci vlhkosti a jejimu vniknuti do prostoru rozvadécové skiiné!!!

Pro bezchybnou funkci stroje je nutnd dokonala Cistota rozvadécové soupravy. Proto pfi manipulaci

Vv rozvadécové skiini dbejte o dokonalé uzavieni skiini po skonéeni prace.
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10 Opravy strojnich skupin
10.1 Zatézované skupiny stroje a jejich opravitelnost

Skupiny opravitelné pouze vyrobcem stroje:
- vieteno

- kulickové Srouby

- valivé vedeni

- pohony os

- geometrie pracovniho prostoru

Skupiny opravitelné uzivatelem stroje:

- zésobnik néstroju

- vngj$i 1 vnitini krytovani

- dopravnik tiisek

- vngjsi a stfedové chlazeni, ru¢ni oplach

- chladici systém

- centralni mazaci systém

- pneumaticky systém, vyvazovani smykadla
- hydraulicky systém

VS8echny zasahy na stroji je vhodné konzultovat se specialisty vyrobni firmy. Objednat lze 1
nahradni dily a nezbytnou dokumentaci poSkozenych ¢asti stroje.

10.2 Kontrola upinace nastroju

JestliZze nastanou potiZe s vytlaCovanim nastroje nebo s jeho upnutim ve vietenu proved'te prosim:

- kontrolu chodu upinaciho mechanismu nastroje (spravnad poloha upinacich klestin nastroje je
zfejma z

- Obrazek 2 :Vytla¢ovani nastroje ISO 50).

- kontrola upinaci sily pomoci kontrolnich néstroji OTT-JAKOB. Upinaci sila nastroji musi byt
minimaln¢:
- IS0 40: 8000 N
- 1SO50: 25000 N
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Obrazek 2 :Vytlacovani nastroje ISO 50

Setizovany rozmér A:
- upinaci mechanismus v poloze ,,UVOLNENO*
- 1SO 40 93,6 £0,1 mm
- 1SO50 134,6 £0,1 mm
Stranka 3
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11 Zaruéni podminky
Zaruéni doba stroje je stanovena v souladu s obchodnim zakonikem a jeji délka je specifikovana

vV kupni smlouvé. Zaruku lze poskytnout pouze na stroje uvedené do provozu pracovniky vyrobce
nebo techniky vyrobcem k tomu zmocnénymi.

Zaruka za jakost se nevztahuje na zavady vzniklé:

o Poskozenim stroje v disledku vyss$i moci vnéjsich neptedvidatelnych vlivii.

e  Neodbornou montazi, instalaci nebo uvadénim do provozu neodpovidajici ptisluSnym
kapitolam tohoto navodu.

e  Nedodrzovanim bezpecnostnich piedpist a pokynti uvadénych v tomto navodu nebo
prislusnych obecné platnych pravnich ptedpisech.

. Neobjednanim nebo neprovedenim repasnich praci po uplynulé dobé skladovani danou
obsahem tohoto navodu.

e  Neodbornym skladovanim u odbératele.

o Provadénim zasahd, zmén nebo oprav na stroji odbératelem bez souhlasu vyrobce (resp.
dodavatele).

o Pouzivanim stroje jinak neZ je stanoveno v tomto navodu.

e  Na spotfebnim materidlu uvedenym v kapitole Nahradni dily.

e  Na zavadu stroje vznikla z divodu neprovedeni v€asné vymény spotifebniho materialu
dle kapitoly UdrZba strojni.
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12 Nahradni dily

12.1 Objednavani nahradnich dilt
Pti objednévani nahradnich dilt uved'te:

1) Typ stroje

2) Vyrobni ¢islo stroje, popf. rok vyroby, vyrazené na vyrobnim Stitku kazdého stroje.
Stitek je umistén v zadni ¢asti stroje na stojanu.

3) Pojmenovani soucasti

4) Cisla vyrazena na soucasti. Neni-li toto mozné, uved’te skupiny stroje (napf. posuv sani, vieteno,
zasobnik nastrojii...) a pozadovanou soucast popiste, ptipadné pouzijte nasledujiciho seznamu
nahradnich dilti nebo zaslete fotografii.

5) Pocet objednavanych kusi

Pti vybéru ndhradnich dild respektujte konfiguraci stroje, ktery jste si zakoupili.
Nékteré dale uvedené skupiny nemuseji byt na Vasem stroji instalovany.

V seznamu je uveden u kazdé polozky vzdy celkovy pocet kusii v dané skuping.
Néhradni dily pro skupiny stroje, které jsou nakupovany od subdodavatell jako
celek (napft. vieteno, hydraulicky agregat, dopravnik tiisek, chladici agregat atd.)
maji nahradni dily uvedeny ve vlastnich navodech k obsluze. Tyto navody jsou
dodavany se strojem a jsou oznaceny jako vlastni polozky v balicim listu stroje.
V pfipadé nejasnosti se obrat'te na nase oddéleni prodeje nahradnich dild, popf.
servisu nebo konstrukce.
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12.2 Seznam opotiebitelnych soucasti

12.2.1 Spotfebni material
Soucasti uvedené v nasledujici tabulce jsou povazovany za spotiebni materidl a nelze jejich

piipadné opotiebeni fesit jako zarucni zavadu.

1SO40 1SO50
Nazev Objednaci ¢islo MnoZstvi Vyrobce DTD D R
006 Pricnik
Kryt roletovy 207300063021012 2ks Hestego X X X
Kryt méchovy 207300063031002 2ks Hestego X X X
027 Vedeni MMC1500
End seal for RGW45HC 319106713834 2 ks Hiwin X X X
Metal scraper for
RGWA45HC 207300063031002 2 ks Hiwin X X X
029 Zasobnik 1SO40 30
Karta¢ 1 407300290171002 2 ks X X
Karta¢ 2 407300290181002 6 ks X X
Karta¢ 3 407300290191002 1ks X X
Kartac 8 407300290401002 1 ks X X
030 Zasobnik ISO50 24
Karta¢ 4 407300300161002 2 ks X
Karta¢ 5 407300300171002 4 ks X
Kartac 6 407300230181002 3 ks X
Kartac¢ 7 407300300261002 1 ks X
Kartac 8 407300300401002 1 ks X
091 Odsavani grafitu (v pripadé, ze je montovano)
Filtry a pytle Extor X | X | X
ISO 40 DTD - vieteno KESSLER ISO 40 s paletami
ISO40D - vieteno KESSLER ISO 40 se stolem
ISO50R - vieteno KESSLER ISO 50 se stolem
12.2.2 Opotrebitelnost 2 roky
Mnozstvi
Nazev Objednaci ¢islo Vyrobce 1SO40 1SO50
| ptp | D] R
020 Teleskopické kryty stolu
Kryt teleskopicky stolu | 207300240011002 | Hestego | 4 | 4 | 4
029 Zasobnik ISO 40 (30 nastroju)
Lozisko HK 2016 324792161000 | INA |1 1]
030 Zasobnik ISO 50 (24 nastrojl)
Lozisko HK 2016 324792161000  [INA | | ] 1
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Mnozstvi

Nazev Objednaci ¢islo Vyrobce  |SO40 1SO50

DTD | b | R
032 Snekovy dopravnik
LoZisko 3308 A-2RS1 324965001418 | SKF 3 3
Gufero 60X75X8 273521203840 6 6
Krouzek tésnici 93X3,5 NBR 70 273952355000 3 3
045 Kabelovod XZ | (dle navodu YZ 1)*)
Kabelovod X SR308S1213230 L=1840 283521021840 | Lapp Kabel 1
Kabelovod Z SR308S1163230 L=1520 283521021520 | Lapp Kabel 1
046 Kabelovod XZ Il (dle navodu YZ II)*)
Kabelovod X SR308S1213230 L=1840 283521021840 |Lapp Kabel 1
Kabelovod Z SR308S1163230 L=1520 283521021520 | Lapp Kabel 1
047 Kabelovod Y (dle navodu X)*)
Kabelovod Y SR435MI076100 L=1100 | 283521020001 | Lapp Kabel | | 1] 1
048 Kabelovod Y | (dle navodu X I)*)
Kabelovod Y SR435MI1076100 L=1100 | 283521020001 | |_app Kabel I |
049 Kabelovod V (dle navodu U)*)
Kabelovod Y SR435M1076100 L=1100 | 283521020001 | Lapp Kabel | 1 | |
054 Pneumatika |
Filtraéni vlozka (upravna jedn.) LFP-D-
MIDI-5M (5pm) 159594 Festo 1
Filtracni vlozka (jemny filtr)  LFMBP-D-
MIDI (1um) 162678 Festo 1
055 Pneumatika Il
Filtraéni vlozka (upravna jedn.) LFP-D-
MIDI-5M (5pm) 159594 Festo 1
FiltraCni vloZzka (jemny filtr) LFMBP-D-
MIDI (1um) 162678 Festo 1
081 Kryty pracovniho prostoru
Lozisko 6000 2Z | 324165000090 | ZKL | 6 | | 6
082 Teleskopické kryty stolu
Lozisko 6000 | 324165000000 | ZKL | | 8 | 8
083 Teleskopické kryty palet
LoZisko 6000 2Z 324165000090 | ZKL 8
LoZisko 608 2RS 325000007250 | ZKL 18
085 Pneumatika Ill
FiltraCni vloZka (Upravné jedn.) LFP-D-
MIDI-5M (5pm) 159594 Festo
Filtracni vlozka (jemny filtr LFMBP-D-MIDI
(1ym) 162678 Festo
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Nahradni dily pro 2 lety provoz
ISO 40 DTD - vieteno KESSLER ISO 40 s paletami

ISO 40 D - vieteno KESSLER ISO 40 se stolem
ISO50R - vieteno KESSLER ISO 50 se stolem

12.2.3 Opotiebitelnost 5 let

WWW.KOVOSVIT.CZ

1SO40 1ISO50
Nazev Objednaci ¢islo MnoZstvi Vyrobce DTD D R

pll Posuv X (dle navodu Y)*)

Sroub kulickovy A11D2RA2 106944260101 1 ks Hiwin

KrouZek tésnici 40x1,8 273510040018 2 ks

Lozisko 7602080TVP 324971025511 2 ks FAG

3 Walter

Remenice GT 5MR 90Z 207300110051002 1ks Flender

012 Posuv Y (dle navodu X)*

Sroub kulickovy A11D2PA3 106944270101 1 ks Hiwin

LoZisko BSB040090.2RS.T 324971025512 2 ks FAG

Lozisko NA 4906 UU 324965002475 1 ks IKO

013 Posuv Z

Sroub kulickovy A11D2QA3 106944280101 1ks Hiwin

LoZisko BSB040090.2RS.T 324971025512 2 ks FAG

LozZisko NA 4906 UU 324965002475 1ks IKO

014 Posuv X Heidenhain (dle navodu Y)*)

Remen PG GT3 5MGT-650-15 | 272120007274 2 ks GATES

. Walter

Remenice GT 5MR 40Z 207300140021002 1ks Flender

015 Posuv Y Heidenhain (dle navodu X)*)

Spojka KTR GS 28/38 98

Sha-GS 6.0-32 6.0-28 336059283862 1 ks ROTEX

016 Posuv Z Heidenhain

Spojka KTR GS 28/38 98

Sha-GS 6.0-32 6.0-28 336059283862 1ks ROTEX

020 Teleskopické kryty stolu

Kryt teleskopicky stolu | 207300240011002 8ks |Hestego | X [x] X
025 Vyvazovani Z air

Pneumaticky valec @125-650

PES125NA650DM 450 51 013 1ks ASCO

026 Vyvazovani Z oil

Krouzek stiraci
WSA100250_25X35X10 512171100250 1 ks Trelleborg

KrouZek vodici
S-57267-0250-47A 975001079757 2 ks

KrouZek tésnici STEPSEAL

RS1300250-T46N 990001079912 2 ks Shamban
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1SO50

Nazev Objednaci ¢islo MnozZstvi | Vyrobce R
027 Vedeni MMC 1500
Osa X RGW45HC2R2560E=20ZBH |319106713831 1ks Hiwin
Osa X RGW45HC2R2770E=20ZBH [319106713830 1ks Hiwin
Osa Y HGW45CC2R2095E=50ZBH [319106713832 3 ks Hiwin
Osa Z RGW45HC2R1457E=20ZBH |319106713833 3 ks Hiwin
028 Vedeni MMC 1500 DT
Osa X SRG45LC2SSC0+2560LPZ-Il | 319300011811 1ks THK
Osa X SRG45LC2SSC0+2770LPZ-11 | 319300011810 1ks THK
Osa Y HSR45B2SSC0+2095LH-II 319300011813 4 ks THK
Osa Z SRG45LC2SSC0+1457LPZ-11|319300011812 2 ks THK
029 Zasobnik ISO 40 (30 nastroju)
Lozisko HK 2016 324792161000 2 ks INA
Zasobnik 107144887711 GIFU
Nahradni dily - viz
original navodu od
DV0140-030KV003-01 fy. GIFU
030 Zasobnik ISO 50 (24 nastroju)
Lozisko HK 2016 324792161000 2 ks INA
Zasobnik 107144897711 GIFU
Nahradni dily — viz
original navodu od
DV0150-024KV003-01 fy. GIFU
032 Snekovy dopravnik
LoZisko 3308 A-2RS1 324965001418 6 ks SKF
Gufero 60X75X8 273521203840 12 ks
KrouZek tésnici 93X3,5 NBR 70 273952355000 6 ks
. Strojirna
Snek MMC 1500 207300320081002 6 ks Tabor
045 Kabelovod XZ | (dle navodu YZ )*)
Kabelovod X SR308S1213230 Lapp
L=1840 283521021840 2 ks Kabel
Kabelovod Z SR308S1163230 Lapp
L=1520 283521021520 2 ks Kabel
046 Kabelovod XZ Il (dle navodu YZ 11)*)
Kabelovod X SR308S1213230 Lapp
L=1840 283521021840 2 ks Kabel
Kabelovod Z SR308S1163230 Lapp
L=1520 283521021520 2 ks Kabel
047 Kabelovod Y (dle navodu X)*)
Kabelovod Y SR435M1076100 Lapp
L=1100 283521020001 2 ks Kabel
048 Kabelovod Y | (dle navodu X I)*
Kabelovod Y SR435M1076100 Lapp
L=1100 283521020001 2 ks Kabel
\_ Strana 6
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1SO40 | 1SO50
Nazev Objednaci ¢islo Mnozstvi | Vyrobce |[DTD|D R
049 Kabelovod V (dle navodu U)*)
Kabelovod Y SR435M1076100 L=1100 Lapp
283521020001 2 ks Kabel
053 Panel Heidenhain
Pouzdro GFM 70-75-50 (Uprava) | 407300530031012|  4ks | iglidur ||
054 Pneumatika |
Filtracni vlozka (Upravna jedn.)
LFP-D-MIDI-5M (5um) 159594 2ks | Festo
Filtradni vlozka (jemny filtr)
LFMBP-D-MIDI (1um) 162678 2ks |Festo
055 Pneumatika Il
Filtracni vlozka (upravna jedn.)
LFP-D-MIDI-5M (5um) 159594 2ks | Festo
FiltraCni vlozka (jemny filtr)
LFMBP-D-MIDI (1pm) 162678 2ks |Festo
081 Kryty pracovniho prostoru
Sklo bezpecénostni 790x480 206101972141012 1ks
Lozisko 6000 2Z 324165000090 12ks | ZKL
082 Teleskopické kryty stolu
Sklo bezpe&nostni 790x480 206101972141022 2 ks
LoZisko 6000 324165000000 16 ks ZKL
083 Teleskopické kryty palet
Sklo bezpec¢nostni 790x480 206101972141022 2 ks
Lozisko 6000 2Z 324165000090 16 ks |ZKL
Lozisko 608 2RS 325000007250 36ks | ZKL

*) nové znacenti os stroje v navodu

Nahradni dily pro S lety provoz

ISO 40 DTD - vieteno KESSLER ISO 40 s paletami
ISO40D - vieteno KESSLER ISO 40 se stolem
ISO50 R - vieteno KESSLER ISO 50 se stolem
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13 PFilohy

13.1 Obrazova priloha k navodu

1SO 738871 40 1SO 738872 A-40
» 17H7
?’: M16
$19.3,
0| 5
= 7' : 0‘0:5,
- ; ;" Pi4-gl.! %"\’
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T o [ A =
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Obrazek 1: Nastrojovy kuzel ISO 7388/1-40

Zavazné a iplné provedeni nastrojového kuzele uvadi norma 1SO
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ISO 738871 30 ISO 738872 A-50
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Obriazek 2: Nastrojovy kuzel ISO 7388/1 50

Zavazné a uplné provedeni nastrojového kuzele uvadi norma ISO
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Obrazek 3: Nastrojovy kuzel DIN 69893 HSK A63

Zavazné a uplné provedeni nastrojového kuZele uvadi norma DIN 69893.
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Obrazek 4: Schéma centralniho mazani — stil

[PALETA]

Obrazek 5: Schéma centralniho mazani — palety
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13.2 Nebezpecéna mista na stroji

-Konec dopravniku ttisek
-Vfeteno s nastrojem
-Prostor zasobniku nastroju

-Cely vnitfek pracovniho prostoru

-Rolety a méchy nad pracovnim prostorem - NESTOUPAT!! Hrozi nebezpeci propadnuti!
-Nad pracovnim prostorem

P E

Obrazek 12: Prostor zasobniku nastroju Obrazek 14: Cely vniti‘ek pracovniho prostoru
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Obrazek 17: Nad pracovnim prostorem

Pfi opravach nad pracovnim prostorem dbejte platnych pracovnich predpisi
pro praci ve vySkach a pouzZivejte pouze schvilené a bezvadné Zebiiky a leSeni.
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13.3 Zvlastni prislusenstvi

13.3.1 Stredové chlazeni 2 MPa / 6 MPa

Rotacni privod je rychle opotiebitelnou soucasti, jejiZ Zivotnost zavisi:

- na zpusobu pouZivani (doba a cetnost provozu s tlakovym vzduchem za
rotace, provoz na vysoké otacky)
- na Cistoté prochazejiciho média (druh obriabéného materiilu)
- na mazaci schopnosti média
- naintenzité vibraci za provozu stroje

Piipojeni rota¢niho privodu ma na spodni strané smykadla zakoncen vyvod
prosaku. Podle mnoZstvi prosaklé kapaliny lze posoudit stav rota¢niho privodu
a nutnost jeho vymény. Pokud kapalina intenzivné vytéka po dobu delSi nez

nékolik sekund, je rotacni privod opotiebeny a je nutno provést jeho vyménu.

Neprovedeni véasné vymény miiZze vést K dalekosahlym $kodam na vietenu
stroje (proniknuti chladici kapaliny do loZisek vi‘etena nebo do vinuti motoru).

Dopravnik tiisek

Cerpadlo prederpavani

Prepadova hadice

Cerpadlo 2 MPa

Filtra¢ni stanice

Cerpadlo ruéniho oplachu

Cerpadlo vng&jsiho chlazeni

Obrazek 18: Stiedové chlazeni 2 MPa
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Dopravnik tiisek

Cerpadlo precerpavani

Ptepadova hadice

Cerpadlo 6 MPa

Filtra¢ni stanice

Cerpadlo ruéniho oplachu

Cerpadlo vngj§iho chlazeni

Obrazek 19: Stiedové chlazeni 6 MPa

13.4 Zvlastni prislusenstvi

13.4.1 Ruéni kolec¢ko HR 510 (OPTION)

Nejdfive se seznamte s kapitolou o ru¢nim kole¢ku HR 510 v navodu k obsluze tidiciho systému.

Pro funkci HR 510 musi byt vyrobcem stroje nastaveny spravné
parametry.

Ruéni koleCko je funkéni v reZimu fidiciho systému ,,rucni
kolec¢ko®. Pred prvnim pouzitim koleCka po zapnuti stroje je
nutno kolecko nejprve aktivovat a to tak, ze se potvrzovaci
tladitka stisknou a pak uvolni. Pii praci s HR 510 musi byt
potvrzovaci tlacitka stisknuta, jejich uvolnénim jsou funkce
ru¢niho kolecka blokovany.

Tlac¢itka X, Y, Z, IV a V slouZi k pfedvoleni osy, tlaitka s vinovkami pro piedvoleni rychlosti
pohybu (tfi velikosti) a stisknutim tlacitka ,,+* nebo ,,- se navolend osa pohybuje v odpovidajicim
smyslu.
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13.4.2 Sondy pro méfeni nastroju — OPTION

Diive nez zacnete meéfit nastroje pomoci sondy, prostudujte si dikladné v Ptiru¢ce obsluhy a
programovani fidiciho systému kapitoly, které popisuji pouzivani méfici sondy nastrojii a vyznam a
obsah tabulky TOOL TABLE. Déle prostudujte navod dodavany k dané¢ meéfici sondé vyrobcem
sondy (poptipad¢ prostudujte piilozené CD nebo DVD od vyrobce sondy).

Mérici sonda nastroju Renishaw OTS — infracerveny prenos

Meéfici sonda se musi do pracovniho prostoru stroje umistit tak,
aby optika sondy bezproblémové komunikovala s pfijimacem,
taktéz umisténym v pracovnim prostoru stroje. Popis LED
indikac¢nich stavii sondy a pfijimace je podrobné popsan
Vv ptilozeném navodu od vyrobce sondy.

Dftive neZ za¢nete pracovat se sondou OTS musi se jeji funkce
v fidicim systému odblokovat vyrobcem stroje.

Postup aktivace sondy:
1) Upevnéte dotykovou sondu na stil stroje.

2) Pod symbolem P.SPN na obrazovce nesmi byt zobrazeno TS. V opacném piipadé vyjméte
obrobkovou dotykovou sondu z vietena.

3) Vlozte baterie do sondy (symbol TT se objevi na obrazovce az po spusténi méticiho nebo
kalibra¢niho cyklu méteni nastroji).
4) Dale postupujte podle navodu k obsluze fidiciho systému.

Pti kontrole opotiebeni néstroji se mohou objevit nasledujici hlaSeni:
80 NASTROJ OPOTREBEN
81 NASTROJ ZLOMEN

Ob¢ hlaseni jsou pouze informativni a nemaji vliv na dalsi préci stroje. Nastroj, u kterého byla
prekrocena jedna z toleranci, opotfebeni nebo zlomeni, je zablokovan pro dalsi pouziti (viz tabulka
TOOL TABLE - piiznak L).

Pi#i méreni nastrojit musi byt kryt pracovniho prostoru uzavien a zablokovan.
Sonda je aktivni pouze v dobé, kdy probiha néktery z kontrolnich nebo
méficich cykla nastroje. To znamena, Ze pouze v tomto okamzZiku vychyleni
sondy zastavi pohyby os. Je tieba si pocinat obezietné, tak aby nedoslo

k poskozeni sondy.
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v vrs

Laserova mérici sonda nastroji Renishaw NC4

1 Podrobny navod k sondé¢ NC4 je na ptilozeném CD, DVD. Je tieba
'-. dodrzet zakonitosti k pouziti této laserové sondy v navodu uvedené,
. ! ptedevsim spravnou piipravu tabulku TOOL TABLE, a spravnou volbu

otacek nastroje pro méteni. Nastroje musi byt také pred métenim
zbaveny necistot a kapalin.

Sonda musi byt pii provozu stroje neustale pietlakovana vzduchem, jinak maze dojit
k znecisténi méfici optiky!

Méfici a servisni cykly sondy NC4 jsou na fidicim systému k dispozici po stisku tla¢itka TOUCH
PROBE na klavesnici stroje:

@ Vlastni chovani méfici sondy, cykli, kalibra¢ni data apod. je uloZeno v tabulce

Tab_l.ren (v adresaii Fidiciho systému TNC:\table\). Pro divodnou zménu
hodnot v této tabulce prosim kontaktujte nase servisni zastoupeni)

Pti kontrole opottebeni nastrojii se mohou objevit nasledujici hlaseni:
80 NASTROJ OPOTREBEN
81 NASTROJ ZLOMEN

Obé¢ hléaseni jsou pouze informativni a nemaji vliv na dalsi préci stroje. Nastroj, u kterého byla
ptekrocena jedna z toleranci, opotfebeni nebo zlomeni, je zablokovan pro dalsi pouziti (viz tabulka
TOOL TABLE - ptiznak L).

Pi#i méreni nastrojit musi byt kryt pracovniho prostoru uzavien a zablokovan.
P¥i praci se sondou pouZzivejte tmavé ochranné bryle chranici zrak, napr. pri

pripadném odrazu laserového paprsku od nastroje.
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Laserova mérici sonda nastroju Blum Micro Compact NT

Pted pouzitim sondy prostudujte navod ptilozeny k sondé¢. Je tfeba
dodrzet zakonitosti k pouziti této laserové sondy v ndvodu uvedené,
predevsim spravnou piipravu tabulku TOOL TABLE, a spravnou
volbu otacek néstroje pro mefeni. Nastroje musi byt také pfed meéfenim
zbaveny necistot a kapalin.

Sonda musi byt pfi provozu stroje neustale pretlakovana vzduchem, jinak mtze dojit
k znecisténi métici optiky!

Meéfici a servisni cykly sondy NC4 jsou na fidicim systému k dispozici po stisku tla¢itka TOUCH
PROBE na klavesnici stroje:

BLUM &

LASER

CONTEQO

YeFA

@ Vlastni chovani méfici sondy, cykli, kalibra¢ni data apod. je uloZeno v tabulce

Blum_000.blp (v adresafri Fidiciho systému PLC\BLUM\). Pro diivodnou zménu
hodnot v této tabulce prosim kontaktujte nase servisni zastoupeni)

Pti kontrole opottebeni nastrojii se mohou objevit nasledujici hlaseni:

80 NASTROJ OPOTREBEN

81 NASTROJ ZLOMEN

Obé hlasSeni jsou pouze informativni a nemaji vliv na dalsi préci stroje. Nastroj, u kterého byla

ptekrocena jedna z toleranci, opotiebeni nebo zlomeni, je zablokovan pro dalsi pouziti (viz tabulka
TOOL TABLE - piiznak L).

Pi#i méreni nastroji musi byt kryt pracovniho prostoru uzavien a zablokovan.
P¥i praci se sondou pouZivejte tmavé ochranné bryle chranici zrak, napr. pri
pripadném odrazu laserového paprsku od nastroje.
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Dotykové sondy Heidenhain TS640, TS740 - infracerveny prenos

Dotykové meétici sondy TS640 a TS740 jsou urceny k rucnimu i
automatickému meéfeni na stroji. Sonda TS740 je navic vybavena
vysoce citlivym tenzometrickym snimacem a je proto vhodnad na
promé&fovani kinematiky stroje (viz opce fidiciho systému
KinematicsOpt) Podrobny popis ovladani dotykovych sond je
popsan v Ptiru¢ce obsluhy a programovani fidiciho systému. Zde se
zaméiime pouze na zvlastnosti, které souvisi se strojem a s piipravou
sondy k méfeni, pfipadné s ukoncenim prace se sondou.

Aktivace sondy:
Sonda je definovana podobné jako ostatni nastroje v tabulce TOOL
TABLE s tim rozdilem, ze ma v poli PLC na nejniz$im misté 1

PLC
AL

Tento pfiznak je Vyhrazen pouze pro bezdratové méfici sondy, ostatni nastroje musi mit na

cv v

Aby byla sonda aktivni, musi probéhnout cely cyklus vymény nastroje, tj. musi se vykonat napft.
nasledujici sled poveli technologického programu:

TOOL CALL 32 Z ....; €. nastroje (fadka v TOOL TABLE), kde je uvedena méfici sonda

Pfitom neni dilezité, zda je sonda vyjmuta ze zadsobniku nastrojii, nebo je do vietena vlozena ru¢né
(tj. je povazovana za "ruéni nastroj"). Udaj TS pod symbolem P.SPN na obrazovce fidiciho
systému informuje obsluhu o tom, Ze je ve vietenu métici sonda.

Pti nasledujici vyméné néstroji je sonda vracena do zdsobniku nebo ji obsluha vyjme z vietena
(sonda je "ru¢nim nastrojem") a symbol TS z obrazovky zmizi. Z uvedeného je ziejmé, Ze vymena
probiha naprosto stejné jako vymeéna dvou nastroju.

Je-li dotykova sonda aktivni (je zobrazeno TS), pak jakékoli vychyleni
méficiho dotyku sondy zablokuje pohyb os. Vyjimkou je prubéh vymény
nastroji a navoleni servisni obrazovky.

Draha zastaveni os po vychyleni mériciho dotyku vSak zavisi na aktudlni
rychlosti posuvu os, tedy je tiFeba si pri vysSich posuvovych rychlostech os
(ru¢ni pohyb os, najiZdéni pred vlastnim méficim cyklem apod.) pocinat
obezretné, tak aby nedoslo k poskozeni sondy.
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Dotykové sondy Renishaw OMP40-2, OMP400, OMPG60 - infraCerveny prenos

Dotykové métici sondy OMP40-2, OMP400 a OMPG60 jsou
urceny k ruénimu i automatickému méieni na stroji. Sonda
OMP400 je navic vybavena vysoce citlivym tenzometrickym
snimatem a je proto vhodnd na proméfovani kinematiky
stroje (viz opce fidiciho systému KinematicsOpt) Podrobny
popis ovladani dotykovych sond je popsan v Ptirucce obsluhy
a programovani fidiciho systému. Zde se zaméfime pouze na
zvlastnosti, které souvisi se strojem a s piipravou sondy k
méfeni, pipadné s ukon¢enim prace se sondou. v

Aktivace sondy:
Sonda je definovana podobné¢ jako ostatni nastroje v tabulce TOOL TABLE s tim rozdilem, ze ma v

Cv v

poli PLC na nejniz$im misté 1:

PLC
pALL LT

Tento pfiznak je vyhrazen pouze pro bezdratové mefici sondy, ostatni nastroje musi mit na

cv w7

Aby byla sonda aktivni, musi prob&hnout cely cyklus vymény nastroje, tj. musi se vykonat napf.
nasledujici sled poveltl technologického programu:

TOOL CALL 32 Z ....; ¢. nastroje (fadka v TOOL TABLE), kde je uvedena méfici sonda

Ptfitom neni dileZité, zda je sonda vyjmuta ze zasobniku nastrojli, nebo je do vietena vloZena ru¢né
(tj. je povazovana za "rucni nastroj"). Udaj TS pod symbolem P.SPN na obrazovce fidiciho
systému informuje obsluhu o tom, Ze je ve vietenu méfici sonda.

Pfi nasledujici vyméné nastrojli je sonda vracena do zéasobniku nebo ji obsluha vyjme z vietena
(sonda je "ru¢nim nastrojem") a symbol TS z obrazovky zmizi. Z uvedeného je ziejmé, ze vymeéna
probiha naprosto stejné jako vymeéna dvou néstroju.

Je-li dotykova sonda aktivni (je zobrazeno TS), pak jakékoli vychyleni
mériciho dotyku sondy zablokuje pohyb os. Vyjimkou je pribéh vymény
nastroji a navoleni servisni obrazovky.

Draha zastaveni os po vychyleni mériciho dotyku vSak zavisi na aktualni
rychlosti posuvu os, tedy je tfeba si pri vySSich posuvovych rychlostech os
(ru¢ni pohyb os, najizdéni pred vlastnim méricim cyklem apod.) poc¢inat
obezi'etné, tak aby nedoslo k poskozeni sondy.
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Dotykové sondy Renishaw RMP60, RMP600 - radiovy prenos

Dotykové métici sondy RMP60, RMP600 jsou urceny k ru¢nimu i
automatickému méteni na stroji. Sonda RMP600 je navic
vybavena vysoce citlivym tenzometrickym snimacem a je proto
vhodné na prométfovani kinematiky stroje (viz opce fidiciho
systému KinematicsOpt) Podrobny popis ovladani dotykovych
sond je popsan v Prirucce obsluhy a programovani fidiciho
systému. Zde se zamétime pouze na zvlastnosti, které souvisi se
strojem a s ptipravou sondy k méteni, pfipadné s ukon¢enim
prace se sondou.

Aktivace sondy:
Sonda je definovana podobné jako ostatni nastroje v tabulce
TOOL TABLE s tim rozdilem, Ze ma v poli PLC na nejniz$im misté 1:

PLC
*0PPeRa 1l

Tento ptiznak je vyhrazen pouze pro bezdratové méfici sondy, ostatni nastroje

Sv v

Aby byla sonda aktivni, musi probéhnout cely cyklus vymény néstroje, tj. musi se vykonat napf-.
nasledujici sled poveli technologického programu:

TOOL CALL 32 Z ....; ¢. nastroje (fadka v TOOL TABLE), kde je uvedena méfici sonda

Pfitom neni dilezité, zda je sonda vyjmuta ze zdsobniku nastrojii, nebo je do vietena vlozena rucné
(tj. je povazovana za "ru¢ni nastroj"). Udaj TS pod symbolem P.SPN na obrazovce fidiciho
systému informuje obsluhu o tom, Ze je ve vietenu métici sonda.

Pfi nasledujici vymeéné nastroju je sonda vracena do zasobniku nebo ji obsluha vyjme z vietena
(sonda je "ru¢nim néstrojem") a symbol TS z obrazovky zmizi. Z uvedeného je ziejmé, Ze vymeéna
probiha naprosto stejné jako vymeéna dvou nastroju.

Je-li dotykova sonda aktivni (je zobrazeno TS), pak jakékoli vychyleni
méficiho dotyku sondy zablokuje pohyb os. Vyjimkou je prubéh vymény
nastroji a navoleni servisni obrazovky.

Draha zastaveni os po vychyleni mériciho dotyku vSak zavisi na aktudlni
rychlosti posuvu os, tedy je tieba si pri vysSich posuvovych rychlostech os
(ru¢ni pohyb os, najiZdéni pred vlastnim méficim cyklem apod.) pocinat
obezretné, tak aby nedoslo k poskozeni sondy.
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13.4.3 Svételna navésti - majak (option)

Svételna naveésti, umistnénd podle typu stroje na el. rozvadéci nebo na krytu stroje, maji nasledujici

vyznam:

Oranzova:

Zelena:

Nepierusovany svit indikuje zobrazené poruchové nebo
provozni hlaSeni. Blikani upozoriiuje na odblokovany kryt
pracovniho prostoru - sefizovaci rezim stroje (*).
Nepierusovany svit signalizuje provadéni automatického
cyklu. Pokud blika, je automaticky cyklus dokoncen nebo
prerusen. Rychlé blikani signalizuje pozadavek zéasahu
obsluhy v automatickém cyklu (*).

(*) Pokud neni aktivni funkce MAS Machine Monitor

WWW.KOVOSVIT.CZ
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13.5 Filtra¢ni nadrz FS100 a Hydac KSS - progr. relé Zelio Logic
Zelio Logic SR2B201BD:

0006

Menu / Ok

Strana 22
WWW.KOVOSVIT.CZ




Discrete input (inverzni zobrazeni = log. 1):
11 Stroj zapnut

12 Preteceni vlastniho pasového filtru *
I3 Dopravnik - ptecerpave;j

14 Dopravnik - MAX hladina

I5 Filtraéni nadrz - MIN hladina

16 Filtra¢ni nadrz - MAX hladina

IB Jisti¢ motoru filtru

IC M07,M08 nebézi

ID Nedostatek tkaniny filtru

IE Plovéakovy spinac

IF Konec tkaniny filtru

IG Reset tlacitko

Discrete output (inverzni zobrazeni = log. 1):

Q1 Filtra¢ni stanice - varovani -> Stroj (log. 1 = bez varovani)
Q2 Filtra¢ni stanice - chyba -> Stroj (log. 1 = bez chyby)

Q3 Start Cerpadla na dopravniku

Q4 Majak

Q5 Motor odvijeni filtru

Q6 Zvukova signalka

Q7 Motor separatoru *

Signalizace stavu ndadrie — majak:
- majak bliké — aktivni signal varovani
- majak trvale sviti — aktivni signal chyby
- majak nesviti — nadrZ v poradku

Signalizace stavu ndadrie — zvukova signalka:
- prerusovany akusticky signdl — aktivni signal varovani piecerpavani nebo pieteceni pii C-
stopu stroje, tj. pii nefunkénim precerpavani
- potlaceni akustického signalu — Reset tlacitkem

Mazani chybovych hlaseni stanice:
- pomoci Reset tlacitka
- C-stopem stroje

Seznam poruchovych hldSeni:
Errl Breaker off

- vypadek jistict filtraéni nadrze
- zkontrolovat vstup 1B

Err2 FilterFeed >T

- posuv filtracniho papiru > max. Cas
- mozna porucha hladinového spinace
- zkontrolovat vstup IE
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Err3 Pumping warning

- varovani

- prekroCena max. hladina ve filtracni nadrzi

- prekrocena max. hladina v dopravniku

- ptekroc¢ena max. hladina ve vlastnim pasovém filtru
- zkontrolovat vstup 12, 14, 16

Errd Pumping error

- chyba

- max. hladina v dopravniku tiisek p#i béhu ¢erpadla trva > max. ¢as
- zaseklé cerpadlo

- vypadly jisti¢ ¢erpadla

- zkontrolovat vstup 14

Err5 M07,MO08 low level

- malo chladici kapaliny ve filtra¢ni nadrzi
- zastaveni Cerpadel M7, M8

- zkontrolovat vstup 15

Err6 End of filter

- nedostatek nebo skutecny konec filtra¢ni tkaniny
- poskozeni snimace konce tkaniny

- zkontrolovat vstup 1D, IF

Err7 Overflow

- pfeteceni vlastniho pasového filtru

- nefunk¢ni hladinovy spinac

- nepropustny papir

- prili§ mnoho kapaliny z dopravniku tfisek
- zkontrolovat vstup 12
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13.6 Graf pripustnych celkovych nevyvazki nastroje

Graf celkovych pripustnych nevyvazku nastroje
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Graf 1: Graf pfipustnych celkovych nevyvazkii nastroje
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