Montaz lozisek

Zakladnim pravidlem udrzby lozisek je
zachovat loZiska v ¢istoté pfed a béhem
montaZe. Rizné faktory — chybné montazni
postupy nebo metody, znecisténé ruce nebo
naradi, znecisténé plastické mazivo nebo olej —
mohou zplsobit pogkozeni loZiska. Bez ohledu
na kvalitu lozisek nebo tésnéni mohou tyto
faktory vést k rychlému vypadku loZiska.

Loziska je nutno stale udrzovat v Cistoté.
Vzdy je snazéi nejdfive chranit loZiska pfed
necistotami a vihkosti, nez je pozdéji uéinné
gistit. Rada typu lozisek je nerozebiratelnych,
a je proto extrémné t&zké je distit.

Je tfeba dodrzet jednoducha pravidla
montaZze a mazani popsana na nasledujicich
stranach.

Ulozeni a tolerance

MontaZzni vykres pfekontrolujeme s ohledem
na tolerance, ulozeni a vule. Dali informace —
viz str. 250 nebo na pozadani u SKF.

Méieni souvisejicich dili

— 1 5
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Valcovitost hiidele a diry télesa se obvykle kontroluje
méfenim priméru ve dvou pfiénych fezech a &yfech
rovindch, méfi se dva body pfi pouZiti mikrometru.
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Priprava
Prostudujeme uloZeni loZisek a zvolime
montazni metodu z tabulky na protéjsi strané.

Spravna metoda

Tabulka popisuje ctyfi ruzné montazni metody
— mechanickou, hydraulickou, tlakového oleje
a ohfevovou - a uréuje jejich pouZiti pro kazdé
ze Ctyf ruznych ulozeni - na valcovém &epu,
kuzelovem Cepu, upinacim pouzdfe a sta-
hovacim pouzdie.

Jestlize je loZzisko pomérné malé, lze pouzit
mechanické nafadi. Velka loZiska vyzaduji
metodu tlakového oleje SKF. V pipadé pochyb-
nosti mize SKF na poZadani pomoai pfi rozho-
dovani, ktera metoda je pro uréitou aplikaci
nejlepsi.

Spravné naradi

SKF dodava vétsinu montazniho nafadi
doporuéeného v této pfirutce. Zvlastni
publikace popisuji jednotlivé naradi. Dalsi
informace obdrzite u SKF na pozadani.

Zkontrolovat sestavny vykres pro Zjisténi hodnot,
Zaznamenal zméfené hodnoly pro budouci porovnani.
SKF mue zajistit vzor tabulky zaznamenanych hodnot.
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Ulozeni Montazni naradi

Mechanicke Hydraulické Tiakovy olej Ohfivace

Valcovy cep
mala loZiska

sifedni velka loZiska

velkd loZiska

valetkova lokiska
fady NU, NJ, NUP
viech velikosti

Kuzelovy cep

mala loZiska

velka loZiska

Upinaci pouzdro
mala loZiska

stfednd velka loZiska

velké loZiska

mala loZiska

stfedné velka loZiska

velka loZiska

mala loZiska: vnitini prumér < 80 mm ') Pouze pro dvoufada naklapéci nevhodné B
stredné velka loziska; vnitfni prumér 80-200 mm kulickova loZiska
velka loziska: vnitini prumeér > 200 mm



Montaz za studena nebo
za tepla?

Vnéjsi krouzky loZisek ulozenych s pfesahem
se obvykle montuji za studena. Avsak pokud je
s presahem uloZen vnitini krouzek, muze byt
pouzita montaZ za studena i za tepla, podle
situace.

Mala loziska se mohou montovat za
studena pouZitim lisu nebo pouzdra a kladiva.
Veétsi loziska je snazsi montovat pouZitim
tlakového oleje, hydraulického zafizeni nebo
ohfevu loZiska.

Montaz tésnéni

Doporucené montazni postupy se pro rizné
typy tésnéni mohou lisit podle vyrobce, | kdyZ
se zda byt tésnéni stejné. Je samozfejmé
nejlepsi dodrzet doprugeni vyrobee jak tésnéni
namontovat. Pfesto jsou déle uvedena néktera
véeobecné pravidla pro pfipady, kdy nejsou
dostupné jina doporuceni.

T
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Radialni bfitova tésnéni

Pry#ova tésnéni vidy vyménime. Pfed montazi
vydistime a zkontrolujeme kontakini povrch
tésniciho bfitu. Musi byt bez koroze, otfepu

a povrchového poskozeni. Jestlize je povrch
znatelné opotfeben nebo poskozen, pouzijeme
maly rozpérny krouzek mezi tésnéni a loZisko,
aby se vyuZil novy povrch hfidele pro tésnici
plochu. V nékterych pfipadech se mize
nasunout na hfidel specialni ,odérové
pouzdro”. SKF dodava ,odérova pouzdra”

s tloustkami, které lze pouzit pro puvodni
rozmeéry tésnéni.

Nejdulezitéjsi je, aby tento typ tésnéni byl
namontovan kolmo k ose hfidele. Pokud
tomu tak neni, tésnici bfit otfe mazivo s hfidele
a vede to k nadmérnému opotfebeni bfitu.
Pfed montazi tésnéni musime tésnici brit
a hridel namazat. To je duleZité, protoze
namazani zajisti olejovy film, po kterém tésnéni
klouze az do vzniku tginného mazéni spary
tésnéni.

Zpravidla je t&snéni montovano proti
osazeni, opérnému krouzku nebo jinému typu
opéry, ale kde tomu tak neni, je doporuceno
pouzit montazni pouzdro.

Tesnéni zatlaéime do spravné polohy rov-
nomérnou silou, nejlépe lisem. Nikdy nesmime
vést na tésnéni pfimé udery kladivem!
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Tésnici V-krouzky

V-krouzek nasadime na hfidel snadno, protoZe
nemé kovovou vyztuZ. Krouzkem Ize pak
snadno po hfideli pohybovat, dokud neni
tésnici biit kolmo a ve spravné poloze.
Nejjednodussi je zatladit krouzek Sroubovakem
za pomalého otageni hfidele.
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Plsténa tésnéni

Plsténa tésnéni obvykle montujeme ve dvou
polovinach. Staré tésnéni musime Uplné
odstranit a drazky zcela vygistit. Nové plsténé
tésnéni namoéime v horkém oleji nebo ve
smeési dvou dilt oleje a jednoho dilu loje,
rozpusténeho pri teploté 80 'C az 85 'C.
Potom jej vyjmeme a odstranime prebytecny
olej.

Plsténé tésnéni peclivé zatlacime do drazek
obou polovin télesa a sefizneme presah podle
obrobené plochy. Presvédéime se, Ze mezi
obé&ma ¢astmi tésnéni neni mezera. Tésnéni
by mélo bez tlaku rovnomérné pfiléhat k hfideli
po celem obvodu.
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Maontézni pouzdro

Plasticke
mazivo

Poukit montaZni pouzdro, kieré se opfe o oba krouZky.

Talesavy

Krouzok “_|

Heidelovy
krouZek

-

Vidy montovat télesovy krouzek
priléhajici k loZisku v této poloze.

Pokud je doporudeno domazdavéni, pouZit sadu
rozpérnych krouZki typu ZW mezi loZisko a tésnici

KrouZek.

Rozpérny té-
lesovy krouZek

Rozpémy hfi-
delovy krouzek

SKF

Tésnici a rozpérné krouzky
SKF

Pfed montazi vyplnime volny prostor mezi
obéma tésnicimi krouzky sady plastickym
mazivem nerozpustnym ve vodé a s proti-
koroznimi viastnostmi. Slab& namazeme diru
a vnejsi povrch.

Télesovy krouZek se musi vidy dotykat
loziska a valcova ¢ast krouzku musi sméfovat
od loziska. Tak je zajisténo, ze cerpaci efekl
tésnéni sméfuje pry¢ z loziska.

Pii montaZi pouzijeme montazni pouzdro,
aby se zabranilo naklopeni tésnicich krouZku.
Pouzdro se musi opirat o oba krouzky. Do-
porucuje se pouzit lis.

Jestlize se pouzije nékolik sad krouzku
vedle sebe, montujeme jednu sadu po druhé.
Jedna sada zpravidla zajisti dostatecny

tésnici Ucinek, ale Ize pouzit vedle sebe az
ctyfi sady. Dodavaji se take krouzky s kartaci.

Jestlize je doporuéeno domazavat uloZeni,
které ma tésnici krouzky (nikoliv s kartaci) na
obou stranach, Ize zajistit volny pruchod
maziva pouzilim rozpérnych krouzku typu ZW.
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Prevence pri montazi valivych lozisek

Prohlédneme souvisejici dily a odstranime
otfepy. Ocistime hfidel a opérny krouzek

a zkontrolujeme souvisejici dily s ohledem

na tolerance prumeérd a geometrickou pres-
nost, Dale prohlédneme tésnéni a pogkozena
vyménime. Staré pryZzové tésnéni vzdy
vyménime za nové.

Nové lozisko smi byt vybaleno z puvodniho
obalu az tésné pfed montazi a musi byt co
nejlépe chranéno proti nedistotam.

Protikorozni ochranny prostiedek z loziska
neodstranujeme, kromé povrchu diry a vngj-
siho povrchu. Tyto povrchy omyjeme roz-
poustédlem na bazi technického benzinu a osu-
gime.

Velka loziska jsou ¢asto chranéna relativne
silnou, za tepla nanesenou vrstvou konzer-
vaéniho prostiedku. Tato vrstva se pfed monta-
zi vymyje.

Volba vhodného prostiedi

Cista pracovni plocha, spravné montazni
metody a nafadi pomohou zajistit dobré
vysledky. Montazni prostredi by nemelo
obsahovat kovové Eastice, piliny, pisek,
cement, korozivni latky atd.

Pokud je to moZné, pfestéhujeme stroj,
nebo tu ¢ast stroje, ktera obsahuje loziska, do
dilny. V opaéném pripadé stroj piikryjeme
a loziska chranime pfed nedistotami z prostfedi.

Vy¢isténi vSech souéasti
Zajistime, Ze hiidele, télesa a dalsi soucasti
ulozenijsou &isté a suché. Stroj by mél byt
dokonale &isty zviaété v mistech, kam budou
namontovana nova loziska. Casti stroje, kam
by mohly vniknout necistoty nebo vihkost,
piikryjeme voskovym papirem, igelitem nebo
podobnym materialem.

Montaz novych lozisek

Nova loziska SKF jsou dobfe chranéna v oba-
lech, které musi zustat neporuseny a z kterych
muzZeme loziska vyjmout az tésné pred mon-
tazi. Povrch diry a vnéjsi povrch loZiska se
odisti nechlupatou latkou. Nikdy nepouzivame
gistici bavinu! LoZiska, ktera budou mazana
plastickym mazivem pro exirémneé vysoké
nebo nizké teploty, zejména syntetickym ma-
zivem, vycistime Uplné, aby se zabranilo
gkodlivému uginku konzervaéniho prostfedku
na mazaci viastnosti.

Se znegisténymi lozisky nebo loZisky s po-
Skozenym obalem, zachazime jako s loZisky
pouzitymi. Z tohoto diivodu takova loziska pfed
pouzitim prohlédneme a vycistime.

Stroj vZdy prikeyt, jestlize mohou
vnikat nedistoty a vihkost.

Ponechal ochranu, dokud necistoly
a vihkost mohou do stroje pronikal.

LoZiska montovat v cistem,
bezprasném a suchém prostiedi.
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Stroj prenést pokud mozno do dilny.
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Montaz pouzitych loZisek

PouZita loZiska pfed montaZi dukladné
vycistime, kromé utésnénych nebo zakrytych
lozisek, kiera se nikdy nevymyvaji, pouze se
vy€isti vnéjsi povrchy. Pokud zjistime, Ze je
lozisko poskozeno, vymeénime jej.

Ponechat loZisko v puvodnim
obalu, kde je velmi dobrie chranéno,
a vyjmout jej a2 tésné pled montai

QOtfit protikorozni ochranou
vrstvu pouze z pavrchu diry
a z vnéjsho povrchu loZiska.
PouZit nechiupatou latku.

JestliZze je loZisko velmi znegiéténo nebo
potazeno zuhelnatélym mazivem, zpravidla se
nevyplati jej Cistit. Nej¢astéji je vice ekono-
mické a také bezpecnéjsi namontovat lozisko
nove.

PouZzité loZisko bez krytu a tésnéni
vymyt rozpoustédiem na bazi
technického benzinu nebo po-
dabnou latkou.

SKF

Odéistit loZisko Stétcem
pfi pomalém otaceni
v kapaliné, aby se
vycistly vsechny
plochy.

Cisteéni lozisek
Existuji dva zpusoby ¢isténi loZisek — za tepla
a za studena.

Cigténi za studena zahrnuje vymyti loZiska
rozpouétédlem na bazi technického benzinu
nebo podobnou latkou. VZdy pouzijeme cCistou
kapalinu a nafadi a také jednu nadobu pro
prvni vymyti a druhou pro koneéné pro-
plachnuti. Lozisko osusime a ihned je] na-
mazeme plastickym mazivem nebo olejem.
Chranime jej proti znecisténi az do doby
montaze.

Pri cisteni za tepla pouzijeme Cisty, fidky olej
s bodem vzplanuti nejméné 250 "C. Olgj
ohiejeme na teplotu asi 120 "C. Ciéténi za
tepla je zpravidla velmi Gginné. Zbytky oleje
mimo to vytvofi
na prechodnou
dobu ochranu
proti korozi.

Pri cisténi za tepla
pouZit olej s bodem
vzplanuti nejméné
250 'C. Olgj ohrat na
teplotu asi 120 'C.

UPOZORNENI!

Ochranné rukavice pouzijeme vZdy, kdy2
je to mozné. Pravidelny kontakt pokoZky
s ropnymi produkty mize zpusobit
alergicke reakce.
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Ochrana lozisek pri
montazi
Néklera loziska, jako napf. loziska vieten
obrabécich stroju, vyzaduiji sloZitou montaz,
coz miZe znamenat vystaveni loZisek Gcinku
ovzdusi po dlouhou dobu. To muze narusit
pfedchozi ochranna opatfeni. Je tieba zajistit
ochranu lozisek béhem montaze nebo v pfi-
padé, Ze byla jiz probihajici montaZ z néja-
kého divodu pferugena. Dale je uvedeno ne-
kolik jednoduchych, ale efektivnich opatfeni
k ochrané lozisek, zvlasté pfi sériovych
montaznich postupech.

Nejlepsi ochrana je zabalit cely stroj
voskovym papirem nebo igelitem. Jestlize toto
neni mozné, zabalime samotna nechranéna

Zabaleni celého stroje do
voskového papiru nebo
plastové folie je jednoduchy
a elektivni zpisob ochrany.

Jestlize nelze zabalil cely stroj, zabalit
alespor loZiska a hiidel. Nikdy
nepoufvat disticf bavinu. Ve zabalit
1ésné a zabezpedit provazkem nebo
paskou.

loziska. Pokud neni k dispozici voskovy papir
nebo igelit, pouzijeme Gistou, nechlupatou
latku. Je nutno zabalit vée tésné, aby nemohly
dovnitf vniknout necistoty.

Velmi efektivni ochranu loZzisek muze zajistit
kotout vyrobeny z kartonu, plechu nebo plas-
tické hmoty. Kotug vyfizneme podle velikosti
télesa a prisroubujeme k télesu. V pfipads, Zze
jsou loziska jiz namontovana, namazeme je

Pro uzavieni loZiskového uloZeni
v télese (ze pouZit koloudl
vyrobenych z kartonu, kovu nebo
dfeva, Kotoude upevnit Srouby.
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Jakmife je montaZ loZisek z néjakého
divodu pferudena, loZiska je nutno ihned
chranit nejlepsim moznym zplsobem.

a zajistime, Ze se nedotykaji kotoucu. Po
odstraneni kotouce seskrabneme vrchni vrstvu
maziva v ulozeni a nahradime ji stejnym
mnozstvim cerstvého maziva.

U délenych téles Ize kotouce viozit do dra-
Zek, které jsou uréeny pro tésneni.

Nejlepsi zpusob ochrany nedélenych téles
jsou kotoute, upevnéné centralnim Sroubem.
Pii pouziti dfevénych kotoudl se pfesvédéime,
ze se pfimo nedotykaji loZziska nebo télesa,
protoZe tfiselna kyselina ve drevé muze zpu-
sobit korozi. Tento problém snadno vyfesime
vlozenim voskoveého papiru nebo igelitu mezi
povrchy.

U nedélenych teles Ize kotouce
upevnit centralnim Sroubem.
Jestlize se dievény koloud
dostane do primeho styku

5 loZiskem nebo télesem,
muZe zpusobit karozi
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Stojata loZiskova télesa SKF lypu SNH a SAF
maji jako prisiusenstvi koncovd vika, Klera
mohou slouZit jako ochranné kotouce béhem
oprav nebo skladovani,

ir Kontrola hfidele
Gaang 5 Pfekontrolujeme, Ze piesnost rozméru
Pouziti Cistého maziva a geometrického tvaru hfidele odpovidaji
Maziva pouzivana pro valiva loZiska maji byt vykresovym hodnotam a/nebo doporuéeni
vzdy Gista a Gerstva. Pfesvédéime se, Ze je SKF. Beéhem demontaze mohly byt hfidele
pouzit spravny druh a mnozstvi maziva. poskozeny.

Mazivo chrani jednotlivé casti loziska pred
stykem kov na kov. Spravné mazani je
predpokladem pro spravnou funkci loZiska.
Jestlize pouzijeme nevhodny druh maziva
nebo je mazivo znecisténe, muze to vest
k predcasnému vypadku loZiska.

Dalsi informace — viz kapitola 0 mazani, str.
204.

Zachovani loziska v cistoté

LozZisko se smi vyjmout z puvodniho obalu az
tésné pfed montazi. Protikorozni ochranny
prostfedek nemusime z loZiska odstranovat,
protoze chrani lozisko | po namontovani.
Vycistime pouze povrch diry a vnejsi povrch.
LozZiska s poskozenym obalem nebo lozZiska,
ktera upadla béhem montaze, vycistime

a prohlédneme.

Znalost zasad spravné montaze
lozisek

Vzdy dodrzujeme pravidla efektivni montaze lozisek. Pri
montazi vétdiho mnoZstvi lozisek nebo navrhovani
specializovaného montazniho pracovisté sdéli SKF dalsi
informace ke specificke aplikaci na pozadani.

Technici SKF jsou odborniky na odstrafiovani problému
svych zakaznikl a jsou pfipraveni nabidnout (sp&&né feéeni
montaznich tkolu. Lze je pfizvat k pomoci pfi fedeni
loziskarskych aplikaci.
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Montaz lozisek s valcovou dirou

Pro montaz loZisek s valcovou dirou plati
nékolik zakladnich pravidel. Pfi montazi nikdy
nesmime vést pfimé udery na loziskové
krouzky, klec nebo valiva télesa. KrouZzek

by totiz mohl prasknout, €asti loZiska se
pogkodit, nebo se mohou odstipnout kovove
castice.

Montazni sila nikdy nesmi pusobit na
krouzek, ktery neni montovan.

Nasledujici doporuceni plati pro vetsinu typu
lozisek. Nékteré typy loZisek vyzaduji zvlastni
montazni postupy. Ty jsou pak vysvétieny
v jednotlivych kapitolach.

Zajistit, ze lozisko je montovano
kolmo k hiideli.

UloZeni s pfesahem na hrideli
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Montaz zastudena

UloZeni loziska na hfideli a v télese zpravidla
navrhne konstruktér a jsou uvedena na
vykrese stroje. Avsak v pripadé, Zze musime
vhodné uloZzeni zvolit sami, mohou byt uZiteéné
nasledujici pokyny.

Loziskove krouzky, které se neotaci
vzhledem k zatizeni, mohou byt montovany
s volnym ulozenim. Naopak krouzek, ktery se
vzhledem k zatizeni otadi, by mél mit pevné
uloZeni (pfesah), aby se zabranilo prokluzovani

Kladivo a vhodné pouzdro

Mala loziska Ize montovat (idery kladiva
vedenymi na pouzdro, kiere se opira

o krouzek ulozeny s piesahem. Pouzivame
bézné kladivo, nebot z kladiv s mékkou plos-
kou se mohou odstipnout ¢astice. Pouzdro
by mélo byt pokud mozno vyrobeno z jedno-
ho kusu k tlumeni tder. SKF nabizi soupra-
vu narazecich pouzder zajistujici rychlou

a bezpecnou montaz lozisek.

UloZeni s pfesahem v 1élese

Ulozeni s presahem na
hfideli i v télese

aKF



Sériova montaz

Kdykoli je to moZné,
pouzit lis

Pouzitl lisu je zvidsté vhodné
pfi éasté montdi malych
loZizek. Namazat hfidel

& umistit montazZni pouzdro
mezi loZisko a lis tak, Ze se
opird o krouZek uloZeny

s presahem. Cela pouzdra
musi byt rovna, rovnobéina
a zbavena olfepu.

Montaz malych loZisek s vnitinim pramérem
mensim nez 100 mm ¢asto provadime pomoci
hydraulického nebo mechanického lisu. Mezi
loZisko a lis musime umistit montazni pouzdro,
které se opre o krouzek uloZeny s presahem.
SKF mize dodat specidlni pouzdra pro
bezpeénou montaz nerozebiratelnych loZisek

ulozenych s pfesahem na hrideli, v télese nebo

na hiideli i v télese.
Rozebiratelna loziska se montuji snadnéji,
nebot loziskové krouzky lze montovat jed-

notlivé.

SKF
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Fokud je uloZeni navrZeno s pfesahem na vnitfnim krouZku,
neydrive namontovat loZisko na hiidel a potom zatlacit hiidel
§ loZiskem do 1élesa.
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KrouZky rozebiratelného loZiska Ize montovat jednotiivé. To fe
vihodné zefména v pfipadé uioZen( s pfesahem na cbou
krouzcich.

Hydraulicky lis je bezpecny a a¢inny

Pouziti hydraulického lisu je bezpelnéjsi a Uéingjsi ne2
pouziti mechanickeého Nisu. Mezi lisovaci hlavu a loZisko
se umisti montaZni pouzdro konsiruované tak, Ze se
opfe a krouek uloZeny s pfesahem.
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Loziska zakryta
nebo utésnéna
by se neméla
ohrivat.

Montaz zatepla

Sila potiebna k montazi loziska
rapidné vzrista s velikosti loZiska. Vétsi loziska
nelze tedy snadno nalisovat na hfidel nebo do
télesa vzhledem k potiebné montazni sile.

Z toho divodu loZisko nebo jeden loZiskovy
krouzek pfed montazi ohfivame.

Teplotni rozdil mezi loziskem a ¢epem zavisi
na velikosti pfesahu a velikosti loziska. Oby-
Cejné postacuje pro montaz teplota loziska
0 80 az 90 'C vy3si, nez je teplota hfidele. Lo-
zZisko vak nikdy nesmime ohfivat na teplotu
vy&sinez 125 "C, protoZze muZe dojit k meta-
lurgickym zménam materialu, ktere vedou
k rozmérovym zmenam, prip. také zmenam

K usnadnéni pozdgjsi demontiaie vybavil hitdel kanalky
a rozvadécimi drazkami pro piivadéni Nakového oleje.
Zkontroloval rozméry dle str. 97,

SKF muze dodat ohfivaci zafizeni, jako
zafizeni pro ohfev v olejové lazni, indukéni
ohfivaci pfistroje, ohfivaci pece a elektrické
plotny s nastavitelnym termostatem a vikemn
pro véechny bézné pfipady.

V pfipadé, Ze je pozadovano ulozeni
s pfesahem v télese, b&Zné dostaéuje pomé-
rné malé zvyseni teploty télesa o 20 az 50 'C,

Ohfivaci pistroje SKF jsou zpravidia
vybaveny nastavitelnym termaostatem,
presto se doporuduje pouit sa-
maostatny teplomér ke kontrole
teplaty loZiska tésné pfed

montaZi Teplomér je rovnéz

Edi ; béh T % : wr ;
%ﬁﬁgi ;,’!.’du nebot presah v télese je zridkakdy vétsi. Pro
a pfi sledovani sta- tento Ucel lze pouzit ohfivaci pfistroj nebo
vu loZiska za

olejovou lazen.
provozy.

tvrdosti materialu loziska. Je nutno se vyhnout
mistnimu prehfati. Pfi pouziti ohfivaciho za-
fizeni kontrolujeme teplotu loziska teplomérem.
Pfi montazi ohfatého loZiska pouZijeme
ochranné rukavice. Montaz muaZe usnadnit
zdvihaci zafizeni s pruznym zavésem. Lozisko
nasuneme na hridel, az se opre o osazeni
a pritlacime jej v této poloze, az dojde k pev-
nému sevieni hiidele.

Zdvihaci
zafizeni

Pii manipulaci s ohfatym loZiskem
poulit ochranng rukavice. LoZisko
pewvné zallacil na doraz tak, aby
se vnitfnl krouek lodiska

tésne pritiskl k osazeni,

. Olejova lazen zajisti stejnomeérny olvev.
Ravné# umoini ohidt a udroval loZisko na

uréité teploté, Olej udrfoval v distols, aby
se pfededlo znedisténi loZiska.

4

Nikdy lozisko nepokladat tak, aby bylo v pimém Loziskove krouzky i kompletni loZiska lze

konlaktu se sténami nebo dnem olejového ohrivace.
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v olejove lazni voiné povésit.
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Hiinikové ohfivaci krouZky SKF se snadno pouZivaji. Viyrabéji se v lakovych velikostech,
2e je moZno je nasunoul na vnitfni krouzky valeckovych loZisek. Nejdrive poliit lehce hiidel figkym olejem.
Ohfdty hlinkovy krouZek nasadit na lo2iskovy krouzek, seviit, a kdy? leplota dosahne asi 80 'C
nasunout na hiidel.

Ohfivaci pec

Pec vybavena nastavitelnym termostatem

a ventilatorem je univerzalni pomucka vhodna

pro mnoho ohfivacich operaci. V peci lze

ohfivat najednou loziska ruzné velikosti nebo

vetsi pocet lozisek. Rovnéz |ze ohrivat mala

loziskova télesa. Pec je treba udrzoval

v Gistoté, abychom snizili nebezpeci znecisteni

loZiska. Loziska mohou byt v peci také udrzo-

vana ohrata a pipravena tak k montazi.
Kromé loZisek Ize také ohfivat spojky,

pouzdra a dalsi strojni soucasti.

Ohfivaci krouzky

Hlinikovy ohfivaci krouzek puvodné
zkonstruovany pro demontaz vnitfnich krouzku
valegkovych lozZisek je rovnéz pouzitelny pro
jejich montaz.

Montazni postup je jednoduchy. Obéznou
drahu loziskoveho krouzku namazeme hustym
oxidovzdornym olejem. Ohrivaci krouzek
ohfejeme na teplotu asi 250 'C, nasuneme na
loZiskovy krouzek a sevieme stisknutim
rukojeti. Vyckame, az teplota krouzku dosahne
80 'C. K méfeni pouzijeme povrchovy

K ohfevu malych loZisek lze

pouiit elektrickou ohfivaci

plotnu s vestavénym

nastavitelnym
termosialem a vikem.
Urgity podet lodisek
lze ohfivat najednou
a mohou se udrZovat
ohfdtd az do doby
montaze.

teplomér. LoZiskovy krouzek nasuneme na
htidel a uvolnime a sejmeme ohfivaci krouzek.
LoZiskovy krouzek pritlacime v této poloze,
dokud nedojde k pevnému sevreni na hrideli.
Pro ¢astou montaz lozisek ruznych velikosti

Industion besier  TIH 030

Indukéni ohfivaci pfisiroj SKF muZe bezpeéné
ohrivat mala aZ stfedné velka loZiska, kterd se montuji
s presahem na hfidel.

pouzijeme indukéni ohfivaci pristroj SKF

s automatickou demagnetizaci. Tento pfistroj
ohfiva krouzek pusobenim indukovanych
vifivych proudu. Ohfev i vétéiho loZiskového
krouzku na teplotu 125 "C trva kratkou dobu.
Poté krouZek nasuneme na hfidel a pfidrzime
v poZadované poloze, dokud nedojde k pev-
nému sevienina hfideli.

Nikdy neohfivat
loZzisko otevienym
plamenem!
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Montaz kulickovych
lozisek s kosouhlym
stykem

Jednorada kulickova loziska s kosouhlym
stykem prendseji axialni zatizeni pouze
v jednom sméru. Z tohoto duvodu se sestavuji
proti druhému jednofadému loZisku pro pfenos
opac¢ného axialniho zatiZzeni. Tato loZiska jsou
zpravidla nerozebiratelna a montuji se zady
k sobeé, cely k sobe nebo do tandemu.
Nékiera kulickova loziska s kosouhlym
stykem se vyrabéji tak, Zze se pfi montazi
v libovolném uspofadani, pfi sestaveni tésné
vedle sebe (nebo oddélena dvéma stejné
Sirokymi mezikrouzky), dosahne predem
urcené hodnoty axialni vule nebo predpéti,
Tato loziska nazyvame univerzalné paro-
vatelna.

Ohfaté lozisko

Rozpérny krouzek
k nastaveni vile

Jednorada kulickova loziska
s kosouhlym stykem

Loziska vzajemné sestavime a sefidime axialni
vuli dvojice podle vykresu stroje nebo podle
tabulky na str. 321, kde jsou uvedeny hodnoty
vuli pro parovatelna loziska.

Pri montazi pouzijerme montazni pouzdro
a kladivo, lis nebo ohfivaci zafizeni.

Dvourada kulickova loziska
s kosouhlym stykem
a ¢tyrbodova loziska
Tato loZiska jsou jiz nastavena a lze je mon-
tovat bez starosti o vili nebo smér axidlniho
zatizeni.

Pokud je lozisko ulozeno na hrideli s pre-
sahem, pouzijeme montazni pouzdro a kladivo
nebo lozisko ohiejeme.

Smér hlavniho
zatizeni

Nejdfive namontovat
vzdalen&jsi polovinu
vnitfniho krouZku...

Plnici drazka

Rada kulicek
vzdalendjsi
od plnici drazky

... @ pOtom vnéjéi kroudek
s kulickami a kleci

a bliz&i palovinu

vnitfniho krouzku.

Sestavit loZiska pfi montai
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Z2ady k sobé

Cely k sobé
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V pripadé, ze ma lozisko déleny vnitini
krouzek, namontujeme nejdfive vzdalengjsi
polovinu vnitfniho krouzku, poté vnéjsi krouzek
s kleci a valivymi télesy a nasledné bliz&i
polovinu vnitfniho krouzku.

Mala loziska lze montovat montaznim
pouzdrem a kladivem, vetsi loziska pak
ohfevem obou polovin vnitiniho krouzku.

Dvourada loziska s plnici
drazkou

Dvoufada kulickova loZiska s plnici drazkou
olocime tak, aby jednosmeérné nebo veétsi

z obousmeérného axialniho zatizeni pusobilo
na fadu kulicek vzdalenéjsi od plnici drazky.

Valeckova loziska

Jednofada valeckova loZiska jsou rozebira-
telna a jejich &asti se zpravidla montuji zvlast.
Mohou byt ulozena s pfesahem na hrideli
ivielese.

U jednoradého valeckového lozZiska jsou
valecky vedeny mezi pfrirubami jednoho
loZiskového krouzku. Krouzek s prirubami,
valecky a klec tvofi celek, ktery Ize oddélit od
druhého krouzku. Tato vlastnost usnadnuje
montaz, zvlasté v pripadech, kdy je nutne
uloZeni s presahem na obou krouZcich.

Dvourada valeckova loziska se pouzivaji
predevsim v obrabécich strojich. Montazni
pokyny jsou uvedeny v odpovidajicich publi-
kacich SKF. Pokyny pro vicefada valeckova
loZiska — viz str. 199.

Pokud se jedna z édstl lo2iska
montufe sikmo, snadno se
paskod! krouZek nebo vélecky,
2vIdste jestize nejsou éasti
namazdny nebo se béhem mon-
taZe neotadefl.

SKF

Nejdrive namontoval oddélitelny
krouZek. Pokud se fednd o vnitfnf
krouzek, je mozno pouZit indukéni
ohfivaci pristroj, ohfivaci pec nebo
olgjovou lazer. V opacném pripadé
zallacit vnefsl krouzek do télesa.
Namazat obéznou drahu a valecky
a nasunout druhy krouZek s télesy
a kleci. Béhem montédZe otadet hfi-
delem nebo (elesem. Zajistit poufitim
vodiciho pouzdra kolmost véledkl
5 kleci.
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Kuzelikova loziska

Jednorada kuzelikova loziska pfenadeji axialni
zatizeni pouze v jednom sméru. Z tohoto du-
vodu se sestavuji proti druhemu loZisku pro
pfenos opaéného axialniho zatizeni. Pfi mon-
tazi pak nastavime urcitou axialni vuli (osovou
vuli) nebo predepsané predpéti. Kuzelikova
loZiska lze dodat také v paru s vuli nebo
predpétim nastavenym pfedem béhem vyroby
loziska. Jestlize nejsou k dispozici montazni
pokyny vyrobce stroje — viz tabulkova cast, str.
250, resp. axialni vule kuzelikovych lozisek, str.
331, nebo dalsi informace sdéli SKF na
pozadani.

Montaz dle vypoétené osoveé vile
Naslavene axialni vule se méni vliivem zmén
teploty pri provozu, takze vule, na kterou
nastavujeme loziska pri montazi, musi byt
dodrzena dle vypottenych (nebo odhadnutych)
hodnot. Podrobné informace musi byt uvedeny
na montaznim vykrese.
Predepsané hodnoty muze
take vypocitat SKF pomoci
pocitacovych programu.
Pfedepsanou axialni vuli
loZiskového ulozeni lze méfit
pomoci uchylkoméru. Zméfime
axialni pohyb (vuli) Ciselnikovym &8

Metoda llakoveého oleje velmi usnad-
Auje naslavovani vule pfi montazi

uchylkomérem umisténym proti kongi hfidele
nasledujicim zpusobem. Lehce zatlacime na
hridel jednim smerem, nékolikrat jim otoCime,
aby se valiva télesa dostala do spravne polohy
a odeéteme hodnotu, pak zatlacime hridel na
opaénou stranu, znovu s nim nékolikrat otoéime
a odecéteme druhou hodnotu. Rozdil zméfenych
hodnot je axialni vule.

U lozisek ulozenych na hrideli s pfesahem
nastavujeme predepsanou hodnotu vule
postupné, takze je nutne merit vuli nékolikrat.
Jinak se muze stat, ze se vule béhem montaze
pfilis zmenéi a vnitfni krouzek pak musime
opét demontovat a znovu opakovat postup
nastaveni vule. Vlivem pfesahu véak tato
demontaz muze byt obtizna. Pokud je to
mozne, pouzijeme metodu tlakoveho oleje.

Viz také kapitola ,Volba toleranéniho pole”
na str. 30.

Zatladit lehce jednim
smérem...
... & opaénym smérem

O

Axialni vale

kuzelikovych loZisek

Usporadani zady
k sobé

Uspofadani cely
k sobé

144

K méfeni axialni vile pouzit
Eiselnkovy Gchylkomér.

Tato lodiska jsou parovana a maji predem nastavenou axidlni
vuli. Lze je take montovat s kalibrovanym rozpérnym krouZkem
mezi dvéma loisky.
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Nastaveni pomoci vika a podlozek

Podlozky._ ; ; E
T e Tato meloda je vhodna pro usporadani cely
. Tl k sobé” s volnym ulozenim v télese. Loziska
TS nejdiive namontujeme se silnéjsi podlozkou

pod vikem, aby vule byla ponékud vétsi, nez je
predepsana hodnota. Rozdil mezi témito
hodnotami je udaj o kolik je nutno axialni vuli
sefidit (snizenim tloustky podlozky).

Nastaveni pomoci matice, lisu nebo
tlakového OlE]E
Mala loZiska |ze nastavovat matici a hakovym
klicem. U velkych lozisek muze byt nutne
pouziti tiakoveého oleje nebo lisu.

Pokud je hridel pripraven pro montaz po-
moci tlakového,oleje, nastavime vuli na nulu
a matici utahneme nebo povolime, podle toho
zda pfedepsana vule ma byt kladna nebo
zaporna (predpéti). Pro jednoduchy odhad
nastavované hodnoly lze pouZit Ghel pootoceni
matice, kdyz zname velikost stoupani zavitu.
Jestlize je vysledna vule ulozeni prilis mala,
vnitini krouzek musime opét demontovat a vuli
nastavovat znovu.

Nastaveni pomoci matice a
rozpérného teleskopického pouzdra
Loziska v usporadani .zady k sob&” s vnitrnimi
krouzky ulozenymi s pfesahem na hfideli

a sevienymi rozpérnym pouzdrem, pfednostné
montujeme pomoci zkusebni montaze s tele-
skopickym pouzdrem a zkusebnim hridelem.

Zkugebni hfidel je vyroben tak, Ze vnitfni
krouzky jsou ulozeny volné. Vnéjsi krouzky
jsou v télese upevnény.

Vili ulozeni nastavime béznym zpusobem
napf. méfenim. Jakmile je vule nastavena na
pfedepsanou hodnotu, demontujeme ulozeni
a zméfime délku teleskopického pouzdra.
Rozpérné pouzdro pak vyrobime s délkou
0 0,02 az 0,03 mm vétsi, ulozeni smontujeme
s funkénim hfidelem a stdhneme vnitini krouz-
| i — ky napevno. Zkontrolujeme

nastaveni, event. zkugebnim
bé&hem, a pokud je to nutné,
\ | nastavime vuli znovu.

AN

~

Kalibrovany rozpérny krouZek

) X Teleskopické pouzdro
Zvétseni

Rozpéme pouzdro
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Priklad montaze

Nésledujici priklad ukazuje montaz loZisek

v pfipadé jednoduché aplikace pojezdového
kola s krouzky s pfesahem v naboji a s volnym
uloZenim na hrideli.

Pricnym kyvavym pohybem kola zkontrolujeme
vili loziskového uloZeni. Musi byt patrny maly
pohyb. Pokud loZiska namontujeme pfili&
tesne, budou predepnuta, coz muze vést

k pfedtasnemu poskozeni loZiska.

Oba vnéjsi krouzky namontujeme zastudena
montaznim pouzdrem a Gdery kladiva.
Narazime je tak daleko, aby se pevné opfely
0 opérné krouzky.

Ke zméreni axialni vule pouzijeme Gchylkomer,
zvlasté kdyz? je pozadovana vysoka presnost.
DuleZité je nékolikrat otoéit hiidelem nebo
telesem béhem nastavovani a pfed méfenim,
aby se konce valivych téles dostaly do spravné
polohy proti vodici pfirubé.

Tabulka axialnich vali je uvedena na str. 331.

Vnitini krouzek s kuzeliky
a kleci loZiska z vnitini
strany uloZeni
namontujeme proti osazeni. Prostor mezi
valivymi télesy obou lozisek vyplnime
plastickym mazivem. Nasadime kolo a na-
suneme vnitfni krouzek s kuzeliky a kleci
loziska z vnejsi strany.

Nasroubujeme matici a utahujeme pfi
sougasném otaceni kola. Pokud se kolo jiz
nemuze lehce otacet, uvolnime matici pravé
tak, aby se kolo znovu volné otacelo. Matici
pojistime a nasadime ihned viko naboje.
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Montaz lozisek s kuzelovou dirou

Mala loziska se zpravidla montuji zastudena Stiedné velké a velke kuzelove cepy
pouzitim pouzdra a kladiva nebo upinaci s kuZelovitosti 1 : 12 a 1 : 30 se kontroluji
matice a klice. Vetsi loziska se snadnéji méfidlem kuzelovitosti/sinusovym pravitkem
montuji pomoci hydraulické matice a/nebo a obkro¢nym mikrometrem. Méfidlo se sklada
metody tlakového oleje. Ve zvlastnich pfi- z nosiée ve tvaru pravitka, ve kterém jsou
padech Ize pouzit ohfevu. umistény dva méfici koliky. Sedlo zabezpetené
Pfed montazi zkontrolujeme kuZzelovy Cep pojistnym kolikem udrzuje nosié v méfici po-
s ohledem na prumér, kuzelovitost a geo- loze. Méfidla kuZelovitosti a krouzkoveé kalibry
metrickou presnost tvaru. Malé ¢epy s kuZe- dodava SKF.

lovitosti 1 ; 12 Ize kontrolovat pomoci krouz-
kového kalibru a znackovaci barvy. Spravné
vyrobeny kuZel vykazuje rovnomérné za-
barveni celého povrchu.

Pri montaZi naklapécich kulickovych loZisek s normailni radialni
vuli kontrolovat ubytek radialni vile otaéenim a naklapénim
vngjsiho KrouZku béhem natahovani loZiska na kuZelovy
povrch. Pokud je loZisko spravné namontovano, mél by se
vngjsi krouZek loZiska snadno olacel. ale s urcitym odporem
naklapét.

SKF doddva soupravu momtdZnich kiigd pro spravnou montaz
nakldpécich kulickovych loZisek pomoci utahovaciho uhlu,

Zméfit vzddlenost mezi kaZdym kolkem

a dolni stranou kuZele kolmo na tuto povrsku.
KuZelovitost je spravnd, jsou-li vzdalenosti
stejné.
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Montaz soudeckovych loZisek
Vzhledem k tomu, ze zmen$eni radialni vule
je méfitkem velikosti presahu, zméfime pred
montazi hodnotu radialni vule sparovymi mér-
kami.

Lozisko postavime na gistou podlozku
a vnitini krouZek nékolikrat proto¢ime. Pouzi-
jeme sparovou mérku o néco tenci, nez mini-
malni hodnota radialni vule pfed montazi, kte-
rou odeéteme z tabulky. Mérku vsuneme pod
soudecek, ktery je vedle nejvyssiho soudecku.
V této poloze postupné méfime tlustsimi
mérkami, dokud neni pii vysouvani mérky
patrny lehky odpor.

Lozisko nasadime na hiidel a béhem
nasouvani loziska kontrolujeme zmenseni
radialni vile pod spodnim soudetkem, viz
tabulka doporugenych hodnot. Minimaini
hodnoty zmengeni radialni vile pouzijeme pro
loziska s po¢atecni vuli blizko dolni meze. Tim
se dodrzi minimalni pfipustna vule.

Pfi montazi lozisek s radialni vuli vétsi nez
normalni (C3 nebo C4), je pro zajisteni
spravného presahu na hiideli doporuceno
pouzit horni polovinu rozsahu zmenseni
radialni vile.

Zmenégeni radiilni viile a axidlni posunuti

Veltkost pfesahu zdvisi na tom, jak daleko se loZisko nasune
na kuZelovy povrch. Béhem nasouvdni se podatedn| radidini

ville postupné zmensuje tim, jak se roztahuje vnitini krouZek.
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Pred montai soudeckoveho loZiska
8 kuZelovou dirou zméfit sparovymi mérkami rachialen vili
loZiska.

Behem montaze
kontrolovat casto radiaini
vili méfenim pod nejnizsim soudeckem.

l—
|
|
|
|
|
|

Pro mald soudeckova loZiska nebo tam, kde
Je prostor pro méfeni omezen, kontrolovat axidini posunuti

namisto zmenseni radidini vale, viz tabulka na protéjsi
strané.
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Montaz naklapé

)
27277

Hodnoty pro palcové rozméry viz str. 330

u dirou

‘A
7777

Priamér diry Zmenseni Axidlni posunuti s" Minimalini pfipustna
loZiska radialni Kuzel 1:12 Kuzel 1:30 zbytkova vile” po montazi
d vile na na loZisek s poéatecni vali
praméru praméru
pres véetngé  min. max. min. max. min. max. Normalni  C3 C4
mm mm mm mm
29 30 0,015 0,020 03 0,35 - - 0,015 0,020 0,035
30 40 0,020 0,025 0,35 0.4 = - 0,015 0,025 0,040
40 50 0,025 0,030 04 0,45 - 0,020 0,030 0,050
50 65 0,030 0.040 0,45 0.6 - - 0.025 0,035 0,055
65 80 0,040 0,050 0.6 0,75 - - 0.025 0,040 0,070
80 100 0.045 0.060 0,7 09 1.7 22 0.035 0,050 0,080
100 120 0,050 0,070 0,75 1:1 19 20 0,050 0,065 0,100
120 140 0,085 0,080 11 1.4 =% 35 0,055 0,080 0,110
140 160 0,075 0,100 1.2 1.6 3.0 4,0 0,055 0.090 0,130
160 180 0,080 0,110 1.3 17 3.2 4.2 0.060 0,100 0,150
180 200 0.080 0,130 14 20 3.5 50 0,070 0,100 0,160
200 225 0,100 0,140 1,6 2,2 4.0 5,5 0,080 0,120 0,180
225 250 0,110 0,150 1.7 2,4 42 6,0 0,090 0,130 0.200
250 280 0,120 0,170 19 27 47 6.7 0,100 0,140 0.220
280 315 0,130 0,190 20 30 50 7.5 0,110 0,150 0.240
315 355 0,150 0,210 2.4 3,3 6,0 82 0,120 0,170 0,260
355 400 0,170 0,230 26 3.6 8,5 9,0 0,130 0,190 0,290
400 450 0,200 0,260 31 4.0 7.7 10 0,130 0,200 0,310
450 500 0,210 0,280 33 4.4 82 n 0,160 0,230 0,350
500 560 0,240 0,320 37 5.0 92 12,5 0170 0.250 0.360
560 630 0,260 0,350 4.0 5.4 10 13,5 0.200 0,280 0,410
630 710 0,300 0,400 48 6,2 1.5 155 0,210 0,310 0,450
710 800 0,340 0,450 53 7.0 133 175 0,230 0,350 0,510
800 900 0,370 0,500 5,7 7.8 143 19,5 0,270 0,390 0,570
900 1000 0,410 0,550 6.3 8.5 15,8 21 0,300 0,430 0,640
1000 1120 0,450 0.600 6,8 9.0 17 23 0,320 0,480 0,700
1120 1250 0.480 0,650 7.4 9.8 18,5 25 0,340 0,540 0,770

' Plati pouze pro piné ocelové hiidele

 Zbytkovou vill je nutné kentrolovat tehdy, jestlize se podatedni radialni vile nachazi v dolni poloving toleranéniho pole

a pokud za provozu muZe dojit k velkému teplotnimu rozdilu mezi obéma krouzky loZiska. Zbytkova vile nesmi byt mensi
nez minimaini hodnota uvedena vyse.

SKF
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Montaz na kuzelovy ¢ep
zastudena

Mala loziska mohou byt zpravidla nasouvana
na kuZelovy &ep Udery Kladiva na montazni
pouzdro pfiloZené na vnitfni krouzek. Cep po-
treme fidkym olejem, jinak muze dojit

k jeho pogkozeni.

Montazni pouzdro a palicka s tfumicim
ucinkem predstavuji ucinne nafadi pro
montaz mensich loZisek.

Informace o axialnim posu-
nuti jsou na str. 148—-149.

Pouzijeme montazni pouzdro a pal:cku
tlumici narazy. LoZisko posuneme pevnymi
udery palicky o pfedepsanou vzdalenost.
U naklapécich kulickovych loZisek radialni vu-
li kontrolujeme otaéenim a naklapénim lozis-
ka. LoZisko se musi lehce otacet, ale s leh-
kym odporem naklapét. U soudeCkovych lozi-
sek kontrolujeme pomoci sparovych mérek
zmen$eni radialni vule.

Tato montazni metoda se nedoporuuje pro
presné aplikace, jako jsou napf. vietena ob-
rabécich stroju a podobna ulozeni.

Na hiideli se zavilem je moZno pouZit pro
muoniaZ laké koncovou matici. Matici utahovat
montaZnim hakovym klidemn
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Pouziti matice a montazniho
klice
Pokud je hfidel opatien zavitem, Ize mala
loziska nasouvat pomoci koncové matice
a montazniho klice. Koncové matice SKF
jsou specialné zkonstruovany tak, aby mohly
pfenaset montazni silu. Pojistnou podlozku,
pokud mozno, béhem montaze nepouzijeme.
Zaverem zkontrolujeme zbytkovou radialni vuli.
V pfipade, ze pojistna podlozka musi byt
pouzita jiz béhem montaze, je dulezité, aby-
chom zavitovou cast a Cela matice a pod-
lozky, ktera se navzdjem dotykaji, pfiméfené
namazali molybden-disulfatovou pastou nebo
podobnym mazivem.

Vetsi loziska vyZaduji vyssi montaZni silu, Koncovou malici je
moZno pouZit pfi montazi v kombinaci s masivnim montaZnim
kiiéem a téZkou palici.

Stiedné velka loziska mohou byt také
montovana koncovou matici, ale k nasunuti
loZiska na kuZelovy éep je nutné pouzit
masivni kli¢ a téZkou palici. Kluzné plochy
namazeme a vedeme pevneé, ale ne tézke
Udery.

Prednostné se pro stredne velka loziska
pouziva hydraulicka matice nebo jesté lepe
tlakovy olej v kombinaci s hydraulickou matici.
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Hydraulicke naradi :
Loziska s primérem diry vétsi nez 50 mm lze i
jednoduge a spolehlivé montovat hydraulickou
matici. Snadna demontaZ muze byt zajidténa
metodou tlakového oleje SKF.

Matici umistime pistem k &elu loZiska, ruéné
dotahneme a pfivadime do ni olej, dokud !
loZisko neni nasunuto v poZadované poloze,

metoda pro montaz
lozisek s kuZelovou
dirou je takovy olej
v kombinaci s hyd-

raulickou matici. Je to

Hydraulickou matic/ fe snadna a uéinna metoda,

moZno namontovat ktera zabranuje poskozeni
loZisko s vnitinim hiidele a loZiska. Je stejné
pramerem do 1000 Uginnd i pro demoniaZ

mm. Pro demontéd2
vyrobit v hiideli olejo-

vé drazky a kanalky & i P ; i
pro matodou llakové- pO'EFana sila pro 'mcnyaz velmi mala. Tva_k lze
ha olgje. velmi snadno a pfesné montovat na urcitou

radialni vili. Koneénou kontrolu vule prove-
deme po asi 20 minutach po uvolnéni tlaku.
SKF muze dodat cely sortiment hydrau-

viz tabulka na str. 149. Poté nahradime montazni prace.

hydraulickou matici koncovou matici, pojistime
a zkontrolujeme zbytkovou radialni vuli. Pokud
ie nasunuti na hfideli prilis velké, metoda
tlakového oleje SKF umozni jednoduchou

Prednosiné pouZivana

lického nafadi, které 1ze spolu pouzit pro ruzné

napravu. —

N

Metoda tlakového oleje SKF

Tato metoda je ur¢ena pro stfedné velka

a velka loziska. Je zaloZena na pfivadéni oleje

mezi loZisko a Cep pod vysokym tlakem, dokud

se Uplné neoddeli stykove povrchy. Tim se

snizi tfeni témér na nulu a nasledkem toho je Sroubovy injektor je uiteénym nara-
dim tam, kde se metoda tlakového
olgje nepouiva prilis casto.

AR

]
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Tlakovy olej usnadiuje montaz

Montaz stfednich a dokonce i malych
loZisek se stava pomoci metody tlakového

A= nulu. Metoda tlakového oleje SKF fe

¥ doporutovana vzhledem K uéinnost, bez-
pecnosti a snadne demontazi. V hiideli lze
= béhem jednoduche opravy. Daldi
informace viz str. 96-97.

akF
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vyrobit nezbyiné kanalky a drazky

&
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oleje snadnou a pfesnou. Tlakovy olej oddéli
upiné stykové povrchy a snizi tfeni témér na
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Montaz zatepla

V piipadé, ze z néjakého diuvodu nelze pouzit
metodu tlakového oleje nebo hydraulickou
matici, je ohfev loziska dalsi moznosti. Ohrev
lze provést induk&nim ohfivacim pristrojem
SKF, v ohrivaci peci nebo olejové lazni.

radialni vili.

Vétsina ohfivacich pristroju SKF je vy-
bavena nastavitelnym termostatem k usnad-
néni pfesného ohfevu urgitych loZzisek. Tésné
pfed montazi zkontrolujeme teplotu loZiska
povrchovym teplomérem. Teplomér je uZitecny
také pfi zkusebnim béhu a pro sledovani lo-
Zisek pfi provozu.

Montaz proti osazeni

Neohfaté lozisko nasuneme na hfidel, az dojde
k plnému kontaktu mezi loZiskem a cepem.
Zmétime vzdalenost mezi ¢elem lozZiska a
osazenim, odecteme axialni posunuti — viz str.
149 — a vyrobime opérny krouzek s touto
Sifkou. Opérny krouzek namontujeme proti
osazeni.

Zméfit vzdalenost od ela vnitiniho krouzku loZiska k osazen|
a zmensit ji 0 axidini posunuti. Vyrobit s takovym rozmérem
opémy krouZek,

Ohrejeme lozisko, pritlacime proti opeér-
nému krouzku a podrzime jej v této poloze do-
kud nesevie ¢ep. Pojistime koncovou matici
a po zchladnuti zkontrolujeme zbhytkovou
radialni vuli.
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Lozisko ohfat na teplotu 0 80 °C az
90 “C vys&i, nez je teplota hridele, ale

nikdy ne na teplotu vyséi nez 125 'C, Montéz na hﬁdel

K manipulaci s horkym loZiskem
pouit ochranne rukavice nebo

ciste hadry. Nasunout loZisko do
dane poichy a phdrZet jg). dokud
nesevie hridel. Foudit povrchovy g
teplomeér ke kontrole teploty i

loZiska tésné pred moniai

indukénim ohfivacim pfistrojem nebo
v olejové lazni. Po zchladnuti namontované- bez osazeni

ho loziska na teplotu hidele zkontrolovat

Postup montaze je shodny
s vy$e popsanym, s tim rozdi-
lem, Ze méfime vzdalenost
k referenéni roviné namisto
k osazeni. Tuto vzdalenost zvétsime nebo
zmensime o axialni posunuti, abychom zjistili

Zméfit vzdalenost k refe-
renéni roving namisto
k osazenl. Zvatsit nebo

| zmendit uto vzdalenost
o axialni posunuti,

~montazni" vzdalenost. Beéhem nasouvani
loZiska na kuzelovy ¢ep méfime vzdalenost, az
odpovida ,montazni” vzdalenosti. LoZisko
podrzime v teto poloze, dokud nesevre cep.
Nasroubujeme koncovou matici a po zchlad-
nuti loziska prekontrolujeme zbytkovou ra-
dialni vuli.

Kanalek

Draika

S ohiedem na pozdeysi demontaz vyrobit v hiidell kanalky
a rozvadeci drazku pro takovy ole). Rozmery viz sir. 96-97.
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Montaz lozisek
s kuzelovou dirou
na pouzdrech

Naklapéci kulickova loziska a soudeckova
loziska se casto montuji na upinaci nebo
stahovaci pouzdra. PouZitim pouzdra se
zjednodusuje montaz a demontaz a klesaji
také naroky na dodrZeni vysoké pfesnosti
obrobeni povrchu éepu pod loZziskem.

Koncova  Pojistna
malice podinzka

Lozisko Upinaci

pouzdro

P pouZiti upinactho pouzdra neni nutnd tak vysoka pfesnost
opracavani hfidele. Takeé montd? je snaZsi.

Vnitfni krouZek loZiska je vZdy montovan na
pouzdro s pfesahem. Velikost presahu zavisi
na tom, jak daleko lozisko na pouzdro
nasuneme. Pocatecni radialni vule se
postupne snizuje tak, jak se lozisko nasouva
na kuzel a vnitfni krouzek roztahuje. Z toho

duvodu je zmené&eni radialni ville méfitkem
=

EES]
| |

Ll
i T

Velikost pfesahu zavisi na tom, fak daleko se
loZisko nasune na kuZelovy povrech.

akF

Opérne
pouzdro

Demontazni vzdalenost

Qbrazek znazormuje
hridelovy opérny
krouzek mezi
osazemm a loZis-
kem. Potiebr:
demaontaZni vzdilenost
musf byt vétsi nez axiaini
pasunuti loZiska.

velikosti presahu. Informace o doporuéeném
zmenseni radialni vile a axialnim posunuti jsou
uvedeny na str. 149.

Upinaci pouzdro

Pouziti upinaciho pouzdra montovaného proti
osazeni vyzaduje opérny krouzek. Opérny
krouzek musi byt zkonstruovan tak, aby se
upinaci pouzdro mohlo pfi demontaZi posunout
pod opérny krouzek, a tim uvolnit loZisko.
Pokud je hfidel hladky bez osazeni, pouzdro

K rozevieni upinaciho pouzdra pouzit Sroubovak

nasuneme na hfidel do polohy vyznacené pred
demontaZi nebo vhodnou polohu loZiska v téle-
se odmeéfime. V nékierych pfipadech mize byt
nezbytné provest zkusebni montaz, abychom
zajistili spravnou polohu pouzdra.

Pohyb upinaciho pouzdra po hrideli se
usnadni rozevienim stérbiny pouzdra pomoci
Sroubovaku.
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Montaz naklapécich
kulickovych lozisek na
upinacich pouzdrech

Naklapéci kulickova loZiska se ¢asto montuji
na upinaci pouzdra proti opérnemu krouzku.
Nelze pfedpokladat, ze se lozisko opre o oper-
ny krouZek ve stejny okamzik, kdy radialni
vule loZiska dosahne spravne hodnoty.

Z tohoto duvodu lozisko zprvu nasuneme na
upinaci pouzdro voiné tak, aby se opfelo

o opérny krouzek. Potom upinaci pouzdro
vtahujeme pod lozisko pomoci matice

a klice, az dosahneme dostateéného pfe-
sahu loZiska na pouzdru.

Snadna metoda montaZe loZisek na upi-
nacim pouzdfe je zaloZena na utahovacim uhlu
o, o ktery se utdhne matice jak je popsano
dale. Doporucené hodnoty pro utahovaci uhel
« jsou uvedeny na str. 156.

Pred montazi namazeme &elo matice
opirajici se o lozisko molybden-disulfatovou
pastou nebo podobnym mazivem a hfidel
a vnéjéi povrch pouzdra se potfou fidkym
olejem. LoZisko nasadime na pouzdro a na-
groubujeme matici. UtaZzenim matice o dany
uhel o. se lozisko nasune na kuzelovy povrch
pouzdra. Jelikoz ma loZisko pii nasouvani
sklon k naklopeni, doporucuje se po utazeni
premistit montazni kli¢ na drazku umisténou
o 180" proti draZce, za kterou se matice
utahovala, a lehce udefit kladivem na montazni
kli&. Tim se loZisko na pouzdru srovna.
Seéroubujeme matici, viozime pojistnou
podlozku, matici nadroubujeme zpét, utah-
neme a pojistime ohnutim jednoho jazycku
pojistne podlozky. Zkontrolujeme zbytkovou
radialni vuli.
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Montazni postup

Konzervadni prosifedek otfi
z povrchu pouzdra a diry loZiska,
poté lehece potfit vinéjsi povrch

pouzdra fidkym minerdinim olejem.

Zavit a celo malice, je2

se opira o loZisko, by se

mély potfit molybden-disulfitovou pastou nebo
podobnym mazivem.

Lehce rozeviit pouzdro
a nasunoul jej na hridel
do spravné polohy.

akF



Nasunout loZisko na pouzdre a nasrouboval malici sraZenou
hranou k loZisku. Utdhnout matici tak, aby se dosahlo piného

kontaktu mezi pouzdrem, hiidelem a loZiskem, ale ne tolik, aby
se loZisko nasunulo na pouzdro.

Aby se dosahlo

" x_r{,(

}_\_

Matici sesroubovat, umistit pojistnou podioZku
a maticl znovu pevné utdhnout tak, aby se lo2isko
nenasunulo dale na hridel.

montazniho hakového

Matici otacet pomoci

kiice die obrazku.

spravného pfesahu,

matici utahnout o u_hef o, viZ tab. 3 Matici pojistit ohnutim jednoho jazycku pojistng

na str. 156. Pote premistit montazni klic o 180" a utahnout podloZky do draky matice, ale nepovolovat malici,
mahci jesté o nékolik stupnd poklepem kladiva na KIE. SKF aby se jazyéek dostal do drazky

dodava soupravu montaznich klich, na kterych je zietelné

vyznacen spravny ultahovaci

Pokud je matice montovana z vnitini
strany loziska, je nutné nasadit
pojistnou podlozku spolu s matici.
Povrchy, které po sobé béhem

Naklapéci kulickove loZisko s normalmni radialni vali

utahovani matice klouzou, namazeme.
je spravné namontovane, kdyZ se vnéjsi loZiskovy
krouZek lehce otadi ale s urditym odporem naklapi

aSKF
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Montaz

ych lozisek s kuZelovou dirou

reorori
\'“

"IIIIIIIIJ{
B

(L

\\:\\..\\ S \\\\";I

R

R

L__L__l

Primér  Utahovaci Axialni Stiedni vysledna vule po
diry thel ] montazi loZisek s pocatecni
loziska LozZiska fady vl

d o 12K 13K 22K 23K Normaini Cc3
mm stupné mm um

20 70 0,22 023 = = 10 20
25 70 0,22 0,23 0,22 0,23 10 20
30 70 0,22 023 0,22 0,23 10 20
35 70 0.30 0,30 0,30 0,30 10 20
40 70 0,30 0,30 0,30 0,30 10 20
45 70 031 0,34 031 0,33 15 25
50 70 0,31 034 0.3 0,33 15 25
55 80 0,40 0.41 039 0,40 15 30
60 90 0,40 041 0,38 0,40 15 30
65 20 0,40 041 0.39 0,40 15 30
75 120 0,45 047 043 0,46 20 40
80 120 0,45 0,47 043 0,46 20 40
85 120 0,58 0,60 0,54 0,59 20 40
90 120 0,58 0,60 0,54 0,59 20 40
95 120 0,58 0,60 054 0,59 20 40
100 120 0,58 0.60 0.54 0,59 20 40
105 120 0,67 = 0,66 = 25 55
110 120 0,67 0,70 0,686 0.69 25 55
120 120 0,67 - - - 25 55
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Jiny zpusob, ¢asto pouzivany pro spravnou
a spolehlivou montaz lozisek s kuzelovou
dirou, je zalozen na méfeni axialniho posunuti
vnitiniho krouzku loZiska na kuzelové plose.
Doporuéené hodnoty pozadovaného posunu-
ti s jsou uvedeny v tabulce na protéjsi strance.

PFi pouziti vyge uvedenych zpusobu mu-
sime naklapéci loZisko nasunout na kuzelovy
&ep nebo pouzdro tak daleko, aby se dotykalo
plochy po celém obvodu. Teprve poté Ize
utazenim matice vymezit vuli. Dosahneme tak
pozadovaného dostate¢né pevného spoje
a vysledna vile bude odpovidat tabelovanym
stfednim hodnotam.

Obrazek znazorfujici jeden zpusob méfeni
radialni vule naklapéciho kulickového loziska je
uveden dole. PodloZku A vioZime mezi loZisko
a pojistnou nebo opérnou matici, abychom
zajistili spravné vyrovnani vnéjsiho krouzku
vzhledem k vnitinimu. Ciselnikovym tchylko-
meérem B pfilozenym k vnéjsimu loziskovemu
krouzku lze zméfit radialni vuli loziska. Vnejsi
krouzek pritiskneme nahoru ve smeru kolmem
k ose hridele.

SkKF
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Montaz soudeckovych lozi-
sek na upinacich pouzdrech

Zvolime nejvhodnéjsi metodu kontroly nasunuti
loziska na pouzdro, bud méfenim axialniho
posunuti na pouzdfe béhem montaze, nebo
méfenim zmenseni radialni vule, viz str.
148-149.

Zavit a Celo matice prilehajici k lozisku
potieme molybden-disulfatovou pastou nebo
podobnym mazivem a hfidel a vnéj&i povrch
pouzdra fidkym olejem.

Pokud je to mozné vzhledem k prostoru
mezi loziskem a opérnym krouzkem, Ize
montaz usnadnit pouzitim dvou viozek. Tyto
vlozky muze tvofit kombinace sparovych
mérek nebo kalibrované distanéni viozky,

o celkové tloustce rovnajici se pozadovane-
mu axialnimu posunuti.

Upinaci pouzdro vsuneme pod opérny
krouzek, viozky prilozime ke krouzku a loZisko
pfitlaéime na pouzdro,
az vloZky pfitiskne.
Koncovou matici
utahneme tak,
abychom mohli

Mald a sifedné velka soudedkovi loZiska lze na upinaci
pouzdro nasunout pomoci koncove matice a montazniho kiide.

Montaz zastudena pomoci
kladiva a montizniho klice

Zavit a celo matice opirajici se

0 loZisko se potie molybden-
-disulfatovou pastou nebo podobnym
mazivem. Hridel a vnéjsi povrch
pouzdra se potie fidkym olgjem.

mu posunuti.
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Pouzit alespof dvou vioZek
s tloustkou rovnou axiaini-

Vérsi loziska

§ vnitinim prumeérem

50 mm a vice, lze
Jjednoduse a spolehlivéji
montoval pouZitim X
hydraulicke matice — bez Sl
ohledu, zda se lodisko bude y
opiral o osazeni,

vlozky jesté vyjmout. VioZky vytahneme a
loZisko nasuneme na pouzdro utahovanim
matice masivnim montaznim klicem, az se
opfe o opérny krouzek. Sedroubujeme matici,
nasadime pojistnou podlozku, matici nasrou-
bujeme zpét, utdhneme a pojistime. Zkontro-
lujeme zbytkovou radiaini vali loziska.

V pfipadé, ze musi byt pojistna podlozka
namontovana mezi matici a loziskem jiz bé-
hem montaze, potfeme zavity a celo matice
smérem k podlozce molybden-disulfatovou
pastou nebo podobnym mazivem.

Upinaci pouzdra SKF od velikosti
44, vnitfni promér 200 mm, se
standardné vyrabéji s olejovymi
kanalky a rozvadécimi drazkami.

Koncovou matici
utahnout montaz-
nim klicem, az loZisko

zatne svirat vioZky.
Vloiky vyjmout a utahnout matici
o pfedem stanovené axidlni posunuti.
Zkontrolovat radialni vali

SKF



Montaz soudec¢kovych
lozisek na upinacich
pouzdrech zatepla

Jeden z moZnych zplisobl montaze je ohrev
loZiska. K tomu Ize pouzit indukéni ohrivaci
pfistroj, ohfivaci pec nebo olejovou lazef.
Ohfev pomoci indukéniho ohfivaciho pristroje
je bezpecny a Cisty. Ohfev v ohfivaci peci je
také cisty, navic s vyhodou moznosti ulozeni
ohratych lozisek aZ do doby montaze.

Jinou moznosti ohfevu je pouZziti olejové
l4zné s nastavitelnym termostatem. Dbame na
to, aby se olej nepfehial. Tim by doglo ke

=\
\ mmn-

Vedle montdZe pomoci matice
a momaZniho klide je dalsi
melodou ohfev lofiska pfed
montazi.

vzniku kyselin, které mohou mit Skodlivy Gcinek
na loZisko.

Pouzivame vzdy Cisly olej s bodem vzpla-
nuti nad 250 "C v takovém mnoZstvi, aby bylo
lozisko zcela ponoreno.

Montéz loZiska zatepla v olejové lazni muze
byt pfi nedodrzeni téchto zasad potenciainim
nebezpedim pozaru a znedisténi loZiska.

o
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Pokud jej véak provadime spravne, je ohrev
v olejové lazni vynikajici metodou, které ohfiva
loZiska rovnomeérné. Navic olej kratkodobé
chrani lozisko po montazi proti korozi.

SKF dodava siroky sortiment bezpeénych
a ucinnych ohfivacich pfistroju.

Méreni axialniho posunuti

Pii montaZi zatepla méfime axialni posu-
nuti od éela matice. Lozisko pred ohfevem
nasuneme na pouzdro, nasroubujeme matici
a lehce utahneme, abychom zajistili piny
kontakt mezi loziskem, pouzdrem a Eepem.
Zméfime vzdalenost mezi zavitovym koncem
pouzdra a matici a zvétéime ji o axialni posu-
nuti. To je potom vysledna ,montazni” vzda-
lenost.

Lozisko ohfejeme a nasuneme na pouzdro
do pozadované polohy. Po sevieni uvolnime
matici, vliozime podlozku, matici znovu
utahneme a pojistime. Po zchladnuti
zkontrolujeme radialni vuli loZiska.

Pfestoe fe vétsina ohfivacich
pristroju SKF vybavena
nastavitelnym termostatem, je
povrchovy teplomér 182 utiteény
pro kontrolu teploty pfed
montazi, béhem zkusebniho
béhu a pro sledovani
provoznihe stavu
loZisek

Méieni axidlniho posunuti pfi montazi
zatepla

Axigini posunuli a radialni vili uréit z labulky na str. 148,
Zmétit vzddlenost mezi zavitovym kencem pouzdra

a éelem matice, zvétsit ji o axidini posunuli, a tim wrdit
montéZni” vzodlenost. Po montaZi zméfit zhytkovou
radiaini vili a porovnat ji s tabelovanou hodnolou.
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Montaz lozisek
s kuzelovou dirou na
stahovacich pouzdrech

Pro montaz lozisek na stahovacich pouzdrech
plati stejna pravidla pokud jde o radialni vuli
a axialni posunuti, jako pro montaz lozisek
na upinacich pouzdrech nebo kuzelovych
¢epech. Informace o radialnich vulich

a axialnich posunutich jsou uvedeny na str.
148-149.

Pfi montaZi se stahovaci pouzdro vilacuje
pod lozisko, které je opreno o osazeni nebo
opérny krouzek. Pii demontazi se pouzdro
vylahne zpod loziska.

Stejné jako upinaci pouzdro, také stahovaci
pouzdro Ize posouvat po hfideli pomérné
zt&Zka. Lehké rozevieni Stérbiny pouzdra
groubovakem posouvani usnadni.

Mala loziska lze obvykle montovat za-
studena bud montaznim pouzdrem a kladivem,
nebo hydraulickou matici a/nebo tlakovym
olejem. Monta? zatepla pouzivame pouze
v pfipadé, ze nelze pouzit montazni metody
zastudena.

Montaz zastudena

Abychom zabranili vzpfiéeni pouzdra behem
montaze, doporucuje se pouzil specialne
zkonstruované montazni pouzdro, které
umistime bud na htidel, nebo do diry sta-
hovaciho pouzdra. Dale je vhodné nasrou-
bovat na pouzdro koncovou matici, abychom
zabranili roztazeni pouzdra béhem montaze.

Hridel a vnéjsi povrch stahovaciho pouzdra
potieme fidkym olejem. Pote stahovaci
pouzdro viladime pod lozisko Udery kladiva na
montazni pouzdro, az je lozisko natazeno na
kuzelovém povrchu v pfedepsané montazni
vzdalenosti. Pouzdro pojistime a zkontrolujeme
zbytkovou radialni vuli.

Pokud je na hrideli zavitova cast, lze
pouzdro vilacit pod lozisko pomoci koncové
matice a montazniho klice. Zavit a éelo matice
opirajici se o stahovaci pouzdro potfeme
molybden-disulfatovou pastou. Nasroubujeme
matici a utahujeme montaznim klicem. Tim se
pouzdro vilacuje pod lozisko, které se nasouva
na kuzelovy povrch. Pouzdro pojistime
a zkontrolujeme zbytkovou radialni vali.
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Pouit montdzni pouzdro,
které se opfe o stahovaci
pouzdro. Aby se zabranilo
vzpfiéeni pouzdra, mélo by
byt centrovdno bud na
hrideli, nebo v dife
stahovaciho pouzdra.

Pred montd2i potfit hiidel a vnéjsi
povrch stahovactho pouzdra fidkym
olejem.

Poyistit stahovaci
pouzdro pred kontrolou
vysledné radiaini virle.

rr
i

Je-li na hrideli zavit, je mozno natlacit stahovaci pouzdro
pod loZisko pomoci matice a montdzniho kiice, Aby se
loZisko namontovalo presné, pouZit dvé vioZky. Na
pouzdro nasroubovat matici, aZ vioZky sevie. VIoZky
vyjmout a utdahnout matici na hiideli.

Vérsi loZiska Ize
montovat matici
a klicem tézsi rady
— masivnim kficem.

akF



Pouziti hydraulické matice
nebo tlakového oleje

Hydraulicka matice &i metoda tlakového oleje
SKF bud samotné, nebo v kombinaci znaéné
usnadnuji montaz.

Pro mala a stfedné velka stahovaci pouzdra
pouzijeme pouze hydraulickou matici.

Velka pouzdra vyzaduji znaéné montazni
sily, a jsou tedy vybavena dvéma privodnimi
kanalky a rozvadécimi drazkami pro tlakovy

Hydraulicka
matice znacné
usnadnuje montaz

. Je-li na hrideli zavit blizko stahovaciho pouzdra,

pouZit hydraulickou matici dle nasledujiciho postupu.
Fotiit hiide! a vnéjsi povreh pouzdra fidkym olejem

a vsunoul pouzdro na hiideli pod loZisko. Nasroubovat

matici na hfidel pistem k pouzdru. Cerpadlem pfivést olej

do hydraulickeé matice. Pouzdro tak zatladit pod lozisko,

a tim nasunout loZisko na kuZelovy povreh. Sesroubovat

hydraulickou matlici a pojistit stahovaci pouzdro koncovou

malici SKF. Poté zkontrolovat radiaini vali,

Stejnou hydraulickou matici nelze pouZit take pro
demnontaé, nebof je pifis mala. Z tohoto dovodu je tfeba
zajistit, Ze je k dispozici velikost hydraulické matice, ktera
odpovida zévitu pouzdra.

3. Neni-li na hrideli zawvit,

pouzit déleny opérny krouZek

umistény v zapichu hridele

a jednodiiny pridrzny Krouzek.
Namontovat hydraulickou matici

Pouziti hydraulické matice: tii priklady

olej. Olej je vilatovan mezi pouzdro a hfidel
jednim a mezi pouzdro a lozisko druhym
privodnim kanalkem. Pro velka stahovaci
pouzdra pouzijeme metodu tlakoveho oleje
spolu s hydraulickou matici nebo s koncovou
matici a montaznim klicem.

Pouzijeme olej s viskozitou asi 300 mm?/s
pri teplote okoli.

2.V nasledujicim prikladé lze pouZit stejnou hydraulickou
malici pro moniaZ | pro demontaz.

Hydraulicka matice musi mif zavit stejneho razmeru
jako zavit pouzdra. Malici nasrouboval pistem
odvrdacenym od loZiska. Mezi hydraulickou matici a
loZiskem nechat mezeru vétsi nez ,montaini" vzddlenos!.
Nasroubovat koncovou matici na hiidel a utahnout i proti
pistu hydraulicke matice.

Cerpadlem piivés! olej do malice, a lim zafladil pouzd-
ro pod loZisko do predem urcena polohy. Sesrouboval
hydraulickou matici, vratit koncovou matici a zkontrolovat
radialni vuli v fo'Tk u.

SKF

(pistem proti opémemu krouzku)
a opérny krouZek. Hydraulickou matici otaéet proti sméru
hodinovych rucicek, dokud se neopre o cpémy KrouZek. Provest
montaz a kontrolovat radiaini vall,

Tuto metodu fe take mozno pouit na konci hiidele s pfidrou-
bovanou deskou. PouZit vysokopevnostni srouby z matenialu 12.9
podle 1SO nebao lepsi
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Stahovaci pouzdra s kanalky

Stahovaci pouzdra s kanalky a rozvadécimi
drazkami pro tlakovy olej usnadfiuji montaz
velkych lozisek. Vzhledem k tomu, Ze pfipojka
tlakového oleje pfeéniva pouzdro, neni mozné
provadét montaz primo matici otacejici se proti
pouzdru. Na zavitovou cast hridele tedy
namontujeme koncovou matici s rozpernym
pouzdrem nebo krouzkem s vyfrezovanym

Sroubovanim matice zatladit
pouzdro pod loZisko. Opémy
krouZek je  konsiruovany tak,

AR aby byl zajisten prostor
- 1 propri- pojku ofeje.
‘- Al
7- Koncov
s - % ~ matice SKF

krouzek

Stahovac! pouzdro fe moZno natladit pod loZisko koncovou
maticl pouze v pfipadé, 2e se mezi loZisko a matici vioZi opérny
KrouZek.

vybranim tak, aby se opiral o koncovou matici
a pri tom zajistoval prostor pro pfipojku oleje.

Pokud je stahovaci pouzdro blizko konce
hridele, |ze jej namontovat pomoci koncové
desky a Sroubu.

Pouzdro vtlaéime pod loZisko, aZ dojde
k plnému kontaktu.

Pfivadime tlakovy olej do kanalku pouzdra
tak dlouho, dokud nezaéne prosakovat kolem
pouzdra. Pouzdro natlatime pod loZisko
0 predepsané axialni posunuti, viz str.

Stahovaci pouzdro umisténg na konci hiidele je moZno, po
piivedeni lakového oleje, natiadit pod loisko pomocf koncové
desky a Sroubu.
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Soucasné pouditi
tlakového olefe

a hydraulické matice umoZriuje 1
montdz stahovaciho pouzdra. Musi

byt provedena zardzka - napr. dvoudilnym opérnym krouzkem,
klery je zajistén axialné v zapichu hifdele a radidlng
Jednodilnym pridrZnym krouzkem.

148-149. Uvolnime tlakovy olej, pojistime
pouzdro a zkontrolujeme radialni vuli.

Pouziti hydraulické matice
spolu s tlakovym olejem

Pro montaz stahovaciho pouzdra je
nejvhodnéj&i postup spojeni metody tlakového
oleje s hydraulickou matici. Na hfideli zajistime
zarazku, o kterou se loZisko opfe. Pokud je na

Pri montai stfednich
loZisek miZe byt pouZita
hfidelova matice misto
hydraulické matice. Nasroubovat matici na zavit pouzdra celem
k zardZce, namazat stykové plochy a sroubovat proti sméru
hodinovych rucicek pomoci kiice.

SKF miZe dodat stahovaci pouzdra s ka-
nalky a rozvadécimi drazkami pro tlakovy olej,
Stahovaci pouzdra s vnitinim prumérem diry
200 mm a vice se standardné dodavaji

s kanalky a drazkami, oznaceni AOH.

SKF



hfideli zavitova &ast, je vhodna koncova
matice, jinak pouzijeme déleny opérny
krouzek, ktery je radialné zajistén pfidrznym
krouzkem.

Privedeme cerpadlem tlakovy ole] do
pouzdra, az zacne prosakovat, a poté do
hydraulické matice. Pouzdro Ize hladce zatlacit
pod loZisko. Jakmile je ve spravné poloze,
uvolnime tlakovy olej pfivadény do pouzdra
a po uréitou dobu pouzdro a loZisko pone-
chame v poloze, kde je pfitlateno matici.

Pak uvolnime tlak v matici a demontujeme ji.
Pouzdro pojistime a zkontrolujeme radialni vali
v loZisku.

Montazni
vzdalenost

Oznadéit polohu matice
vzhledem k pouzdru.

LaZisko pred ohiatim
nasadif na hridel a
zasunout pauzdro pod
loZisko tak, aby dosio k
uplnému styku povrchi.
Zajistit vioZku s tloustkou

w, FOVNOU montdzni
vzdalenosti a zasroubo-
val matici aZ se zacne
vioZka swvirat. Oznacit
polohu matice vzhledem
k pouzdru a sejmout
lozisko.

Viozka

Ohrat loZisko na teplotu o 80 'C az 90 'C vyssi nez teplota okoli.
PouZit povrchovy leplomer pro zajisténi spravne montazni tep-
loty. Nasroubovat matici do oznadené polohy a zatladit pouzdro
pod loZisko, aZ dojde k dosednuti loZiska na éelo matice. Matici
tladit k loZisku a nechat jej zchladnout, dokud nesevie pouzdro.

SKF

Montaz zatepla

V pfipadech, kdy nelze pouzit montaznich
metod zastudena, lozisko pfed montazi
ohfejeme. SKF muze dodat vhodné montézni
ohfivaci zafizeni jako indukéni pfistroje nebo
zafizeni pro ohfev olejovou lazni apod.

PFi montazi loziska na stahovaci pouzdro
zatepla pouzijeme sparové merky nebo
kalibrovanou distanéni viozku o tloustce
rovnajici se axialnimu posunuti.

Pod studené lozisko vsuneme stahovaci
pouzdro, az dojde k Uplnému kontaktu. Na
pouzdro nasroubujeme koncovou matici, ale
ponechame mezeru odpovidajici axialnimu
posunuti, viz str. 148-149. K tomu pouzijeme
vyrobenou distanéni viozku.

Matici si v této poloze pojistime nebo ozna-
¢ime jeji polohu na pouzdfe &arou na ¢ele pro-
tazenou na ¢elo pouzdra.

LoZisko ohfejeme na teplotu asio 80 'C az
90 "C vy&8&i, nez je teplota hfidele. Nikdy ne-
smime pfekroéit teplotu 125 "C.

PFi manipulaci s horkym loziskem pouzijeme
Cisté ochranné rukavice. Je vhodné take pouzit
zdvihaci zafizeni s pruznym zavésem. Dalsi
detaily sdéli SKF na pozadani.

Jakmile je lozisko ohfaté na montazni
teplotu, natlaéime pouzdro s matici v ozna-
¢ené poloze pod loZisko, aZ se matice opfe
o loZisko. Pouzdro podrzime v dané poloze
dokud nevychladne. Zkontrolujeme radialni vili.

Jestlize pouzdro zatla¢ime pfilis daleko pod
lozisko, tzn. ze radialni vule je prilis mala,
pouzijeme matici k vytazeni pouzdra a lozisko
demontujeme. Upravime montazni vzdalenost,
znovu ohiejeme lozisko na spravnou montazni
teplotu a zopakujeme montazni postup.
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Montaz lozisek Y SKF

Loziska Y jsou zajistena na hrideli bud dvéma
stavécimi srouby na vnitfnim krouZku, nebo
vystfednikovym krouzkem se stavécim
krouzkem. Loziska Y se mohou pfizpusobit
urcité pocateéni nesouososti, ale nedovoluji
axialni posunuti, a nejsou tedy vhodna jako
axialné volna loZiska.

LoZiska Y se zajistuji na hfideli, aZ po
upevnéni télesa k opérneé plose. Tim je za-
jisténo, Ze loZisko zaujme spravnou polohu
na hfideli bez vzniku gkodlivého namahani
v lozisku.

Loziska a télesa vyjmeme z originalnich obald
az tésné pred montazi a nevymyvame je.

Hfidel ocistime a zbavime otfepu. Zajisti-
me, Ze cep pod loZiskem je vyroben v poza-
dovanych tolerancich.

Loziskova télesa Y

Loziskova télesa Y se dodavaji jako stojata
nebo pfirubova télesa a mohou byt vyrobena
z litiny nebo z lisovaného ocelového plechu.

Litinova télesa pfenasi stejné velka zatizeni
jako odpovidajici loziska. Naopak plechova
télesa nemohou prenaset tak vysoka zatizeni
jako odpovidajici loZisko. Dal&i informace jsou
k dispozici v pfislusné literature SKF.

Litinova télesa se dodavaji s mazaci hlavici
a v kulové dife maji mazaci drazku.

Loziska Y jsou vybavena mazacim otvorem,
a pokud jsou namontovana v litinovych téle-
sech, |ze je domazavat.

Telesa z lisovaneho plechu jsou vyrobena
ze dvou ¢asti a nejsou pfizplsobena pro
domazavani.

Jednotky s litinovym
télesem

Litinova télesa jsou zpravidla dodavana s jiz
namontovanym loZziskem. V opaéném pripadé
nejdfive namontujeme lozisko do télesa.

Z loziska sejmeme vystrednikovy staveci
krouzek (pokud je). LozZisko vioZzime do dvou
vybrani diry télesa a pootocime do spravne
polohy pomoci ocelové trubky viozené do diry
loZiska.

Aby se zajistilo spravné domazavani, musi
poloha domazavaciho otvoru loziska, umisté-
ného na opaéné strané, nez je pojisténilo-
ziska, odpovidat poloze domazavaci drazky
v dife télesa. Poéateéni nesouosost by nemé-
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la prekrocit 2" u lozisek az do rozméru 211
a 1,5" u vétéich loZisek, jinak nebudou
domazavaci otvor a drazka v odpovidajici
poloze.

Vystfednikovy stavéci krouzek namon-
tujeme zpét na lozisko a cela jednotka je tak
pripravena k montazi na hridel.

Spravna montaz
2ajiftujici domazavani

Jednodilne

Litinove _— téleso s ma-
téleso e zaci hlavigi

Otvory pro
upevihovaci
Srouby

Jednotky s lisovanym
plechovym télesem

Lisovana télesa jsou vyrobena ze dvou Gasti.
V pfipadé stojatych téles loZisko nasuneme na
hiidel a polozime na spodni ¢ast télesa, kleré
je ve spravné poloze na opérné ploge.

Potom na lozisko umistime horni ast télesa
a upevnime Srouby.

V pfipadé pfirubovych téles je nutno pred
montazi loziska nasadit jednu polovinu télesa
na hridel.

Bez moznosti
domazavani

Dvoudilng
téleso

Otvory pro
upaviovaci Srouby



Cchranny nakrulek

vn@jgho krouzkuy ~—— __
Elastomer adolny
. proti otéru
Qcelovy nosny
a ochranny krouzek —— Pruzny tésnici biit
zajistuje konstanini
phitiak ve styku

Pryzové tésnici bfity na-
vulkanizované na ocelovych
krouzeich

Pediazené krouZky a pryzove
tésnici bfity navulkanizované
na ocelovych krouzcich

Plediazené krouzky s po-

Tésnéni
Protoze loziska Y jsou konstruovana pfe-
devsim pro zemeédélska zafizeni, mnoho po-
zornosti je vénovano jejich utésnéni. Vsechna
loZiska Y SKF jsou vybavena tfecim tésnénim.
Ve znecidténém prostiedi je mozno uzit
pridavna tésnéni.

Je tfeba vybrat spravne tésnéni, nebot ne-
ucinné utésnéni muze snadno zpusobit po-
skozeni loZiska.

Mazani

Vsechna standardni loZiska Y jsou naplnéna
lithnym tukem s protikoroznimi viastnostmi,
konsistenéni tfidy NLGI 3. Za normalnich
provoznich podminek nevyzaduji loziska Y
domazavani, aviak loziska vystavena vihkosti,
velkému znecisténi a teploté vyssinez 70 'C je
doporuéeno domazavat.

Vé&echny jednotky Y mimo jednotek s liso-
vanym télesem jsou pfizpusobeny pro do-
mazavani.

Rozmeéry domazavacich otvort jsou na-
sledujici:

e 1/4"-28 pro hiidele o prumérech do

25 mm (1") vcetne
e 1/8" trubkového zavitu pro hfidele

o prumerech vetsich nez 25 mm (1").

Iyamidovymi kartadi a
pryzové tésnici biity na
ocelovych krouzeich

<

-2RF

Nové tésnéni s vicenasobnou
funkci postupné nahrazuje
standardni tésnéni s kanagi.

Tasneni loZisek Y s upinacim
pouzdrem maji stejnou kon-
strukci jako loZisek YET2

Tésneni RS1 stejné konstruk-
ce jako pro standardni kulig-
kova loZiska

akF
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Pojisténi loziska
na hrideli

Loziska s vystfednikovym
stavécim krouzkem

Vystrednikovy stavéci krouzek ma osazeni
exentrické vzhledem k dife loZiska a krouzku.
Na vnitinim krouzku loZiska je odpovidajici
exentrické osazeni.

Vystiednikovy stavéci krouzek nasadime na
vnitini loZiskovy krouzek a rychlym pootogenim
stejnym smérem, jakym se bude pfi provozu
ota&et hfidel, jej pojistime. Pomoci zastréneho
klite utahneme stavéci Srouby.

Pokud smeér rotace neni znamy, doporucuje
se loziska na obou koncich hridele pojistit
v opaénych smérech.

Loziska se stavécimi Srouby
Tato loziska zajistime na hrideli jednoduse
utazenim Sroubu v rozsifeni vnitiniho krouzku.
Pro utaZeni pouzijeme zastrény klic.

Zastréné klice
Velikosti vnitfniho Sestihranu (méreno od
plochy k ploge) stavécich roubu jsou uvedeny
v dolni tabulce.

Pokud Ize zméfit utahovaci moment, hod-
noty uvedené v dolni tabulce by nemély byt pfe-
kroceny.

Vystrednikovy

stavegi krouzek Stavéci Sroub

Stavéci Srouby, montaZni klice, utahovaci momenty (metrické rozmeéry)

Primeér LoZiskas vy- Loziska se stavécimi Srouby Lotiska s upinacim pouzdrem
diry stfednikovym
krouzkem
d Rozmér vnili-  Utahovaci Rozmery Utahovaci Montéazni klie Utahovaci
niho Sesti- moment vnitiniho $es- moment moment
hranu stavé- tihranu stavi- pro pro
ciho Sroubu ¢iho Sroubu utahovani zajisténi min. max.
mm mm Nm mm Nm Nm
12 3 4 3 4 -
15 3 4 3 4 - -
17 3 4 a 4 - -
20 3 4 3 4 HM 4 HN 2 13 17
25 3 4 3 4 HN 5 HN 3 22 28
30 4 6.5 3 4 HN 6 HN 4 33 40
35 5 16,5 3 4 HN 7 HN & 47 56
40 ] 16,5 4 6.5 HN 8 HN 8 70 80
45 5 1856 4 65 o =
50 5 16,5 5 16,5 = =
55 5 16,56 5 165 = -
60 5 16,5 & 16,5 - -
65 = - ] 16,5 -
70 - - ] 285 - -
75 - = ] 285 -
80 - - ] 28,5 - -
a0 - = ;] 285 =
100 - - [ 285 =
166 akKF



Loziska s upinacim
pouzdrem

LoZiska nasuneme na kuzelovou plochu
pouzdra utahovanim matice. Upinaci pouzdro
je nafiznuté v axialni roving, a lze tedy zajislil
pevné ulozeni mezi loziskem a pouzdrem

a mezi pouzdrem a hridelem. Pozadovaného
presahu se dosdhne tehdy, utdhne-li se matice
momentem uvedenym v jedné z tabulek na
str. 166-167.

Pro utahovani pouzijeme pokud mozno
momentovy Kli¢, aviak lze také utahovat matici
montaznimi klici, jednim matici a druhym pri-
drzime pouzdro proti otaceni.

Druhy montazni klic se zachyti za vybrani
vyfrézované v zavitové casti pouzdra. Piehled
odpovidajicich montaznich kli¢u je uveden
v tabulce na predchozi strané. Matice se zajisti
ohnutim jednoho jazyéku pojistné podlozky
do drazky matice.

Pfi montazi lozisko pesouvame na kuze-
lovém pouzdru, coZz ma za nasledek zmenseni
radialni vule.

Aby byla dodrzena odpovidajici provozni
vule v lozisku, nemél by byt pfekroten dopo-
ruéeny utahovaci moment.

Tato loZiska jsou uréena pro uloZeni s kon-
stantnimi neboc proménnymi otackami tam, kde
je pozadovana pomerné vysoka rychlost
a klidny chod.

Utahovaci momenty sroubu (palcové rozméry)

Rozméry Delka Moment
Sroubt
palce in-lbs
#10-32 3/16 a delsi 36
1/4"-28 316 50
1/4 a delsi 87
51624 1/4 20
5/16 a delSi 165
3/8"-24 5/16 250
3/8 a delsi 290
7Me"-20 38 350
7/16 a delsi 430
1/2"-20 716 500
172 adeldi 620

SKF

Loziska se standardnim
vhitfFnim krouzkem

Loziska fady 17262(00)-2RS1

a 17263(00)-2RS1 se vyrabéji se stejnymi
tolerancemi pruméru diry jako standardni
kuli¢kova loZiska, a jsou tedy na hfideli
upevnéna uloZenim s pfesahem. Je tieba
dodrzet zasady montaze pro jednorada
kulickova lozZiska uvedene na str. 138.

Tato loziska se standardné vyrabi bez
mazacich otvoru ve vnéjsim krouzku, ale Ize je
také dodat se dvéma mazacimi otvory, pfi-
davné oznadeni B. Jsou vhodna pro ulozeni
s vysokymi ota¢kami s promé&nnym smyslem
otagenl.

Koncova vika

Pro dalsi zvyseni bezpeénosti je moZno pfidat
na bok télesa montovaného na konci hfidele
koncové viko.

Koncové viko se zamackne do drazky v dife
litinového télesa.

LoZisko Y s upi-
nacim pouzdrem

s mazacim otvorem
nebo bez mazaciho
otvoru ve vnéjsim
Krouzku

Muze: byt vybaveno
dvéma mazacimi otvory,
pfidavné oznateni B

LoZisko Y s vnitfnim krouzkem
ze standardniho loZiska

Koncové viko
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