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Vazeny zakazniku!

Blahopfejeme Vam k volbé koupit si nasi strojni pasovou pilu, ktera je uréena k fezani tyCovych
materialtl kruhovych a plochych prarezi, profilovych nosnikl i trubek z oceli, litiny a nezeleznych
kovu.

Prosime , abyste se pred uvedenim pily do provozu dukladné seznamil s obsahem nasledujicich
stranek tohoto navodu k obsluze, ktery Vam bude spolehlivym pomocnikem v prub&hu cele
Zivotnosti stroje.

Rozhodl jste se pro stroj, zafazujici se v technologii déleni materialu ke svétové Spicce predevsim
svym vykonem, hospodarnosti a preciznosti provedeni. Tyto viastnosti jsou zékladem navratnosti
vynalozenych prostfedku.

Prejeme Vam podnikatelské uspéchy a véfime, Ze k tomu pfispéje i nase strojni pasova pila svoji
spolehlivosti a vykonem.

TM Jesenice servis spol.s r.o.
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PROHLASENi O SHODE

Podle zakona ¢.22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zmén¢ a doplnéni
nékterych zakont ve znéni zakona ¢.71/2000 Sb.. §13.

Vyrobce: TM JESENICE SERVIS spol.s.r.o
Zahradni 438 '
270 33 JESENICE u RAKOVNIKA

prohlasuje a potvrzuje na vlastni odpovédnost,ze vyrobek

Strojni pasova

pila na kov
') 2.4 /e
Vyrobni &islo
Do e ;
Rok vyroby B s R S

je za podminek obvyklého a v navodu k pouzivani uréeného pouZiti bezpecny a Ze byla prijata
opatfeni, kterymi je zabezpecena shoda véech vyrobkl uvadénych na trh s technickou
dokumentaci,se zakladnimi pozadavky nafizeni viady ¢.168/1997 Sb., £.169/1997 Sb., ¢.170/1997
Sb., €15/1999 Sb. a s vyhlaskami MZdrav.CR ¢.13/1997 Sb., MZdrav.CR ¢.408/1990 Sb.,
MZdrav.CR 20/1976 Sb., MZdrav.CR ¢.13/1997 Sb. a CUBP ¢.48/1982 Sb.

Posouzeni shody provedla osoba autorizovana pro provéfovani shody:

Strojirensky zkusebni Ustav Brno s.p.
Qdstépny zavod Jablonec nad Nisou
Tovarni 5

P.O.Box 61

466 21 Jablonec nad Nisou

Cislo certifikatu E-31-20903-03
E-31-20904-03

Uvedeny vyrobek odpovida harmonizovanym ¢eskym technickym normam :

SN EN 292-1:1994. CSN EN 292-2:1994, CSN EN 294:1993, CSN EN 349:1994,
CSN EN 418:1994, CSN EN 953:1998, CSN EN 982:1997, CSN EN 1037:1997 a
CSN EN 60204-1:2000.
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KONTROLNI PROTOKOL

204 o
Pasové pily na kov typ PP 2 Vyrobni gislo: .
1)Kontrola kolmosti pilového pasu k ploSe svéraku Vysledek méfeni
1 Vlasovy uhelnik nesmi prosvitat v celé $ifce

l e pilového pasu.
Ji

Meif se:a) U pevné Celisti sveraku.

b) U pohyblivé Celisti pfi pinem
otevieni svéraku. Stavitelne
vedeni piloveho pasu v krajni

2 poloze.

bl . !

1. Pilovy pas
2. Loze svéraku

2)Kontrola kolmosti pilového pasu k pevné celisti
3)Kontrola bodu otaceni

2 c  V délce ramene Uhelniku 160mm je dovolena Pfedn‘i poloha
1 I Uchylka £0,1 mm, méfeno sparovymi mérkami yo P
| =,
Sy Méfi se v pfedni a zadni poloze stavitelneho
2| vedeni pilového pasu.
= Zadni poloha
h Pfi nato¢eni ramene je dovlena uchylka bodu ;0.
3 Ra) otageni £0,1 mm.
” H M 1. Pevna celist
" 3 bohyblva calst B

[

4. Pohyblivé vedeni pasu ’ .
5 Badotafeni 00| Geddeimaiia R

4)Zkusebni fez

Material: ¢ Joo Jakost: /7 £
Pilovy pas — rozmér:

Druh:

Rezna rychlost:

Dovolena tchylka kolmosti fezu £0,1 mm/100 | ... D T——

Pila vyhovoje z hlediska geometrické pfesnosti | Jesenice dne:

technickym a technologickym podminkam. gy Sz O&
e s e,

¥ MJ Kontrolove}:
—
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1. UDAJE O STROJI

1.1 Bezpeénostni pokyny

VVSeobecne

Tento stroj je opatfen riznym bezpecnostnim vybavenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i
na ochranu stroje. Pfesto nemiize pokryt véechny bezpe¢nostni aspekty, proto kazda osoba,
ktera se zabyvéa ustavenim, obsluhou, Udrzbou a opravami stroje, se musi seznamit s timto
navodem k obsluze a porozumét vSem statim.

Stroj smi obsluhovat pouze osoba vyslovné provéiena predstavenym a proskolena o
bezpetnosti prace.

Je zakazano bez zvlastniho nafizeni a schvalené dokumentace provadét Upravy a
zmény na stroji nebo na pfislusenstvi, které by mohli ohrozit bezpecnost prace,
pfipadné& zplsobit poskozeni stroje.

Jakoukoliv nepravidelnost pfi provozu stroje musi obsluha hlasit predstavenemu.
Obsluha zodpovida za to, Zze béhem provozu stroje neni nikdo v blizkosti
pohybujicich se dilu.

Prace na elektrickém =zafizeni smi provadét jen pouze opravnéna osoba
s prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

V tomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpe¢nostnich pokynu:

‘ NEBEZPECI

Nedodrzeni nebo pfehlédnuti téchto instrukci mlze zpusobit ztratu
Zivota.

Pfipojeni stroje na elektrickou sit a udrzbaiské prace na elektrozafizeni smi
provadeét kvalifikovana oscba s pfislusnym elektrotechnickym opravnénim.

Dfive nez na stroji zaénete provadét jakékoliv udrzbafske prace vypnéte vzdy hlavni
vypina¢ a uzamknéte jej.

Na stroji nepracujte pod vliivem alkoholu, drog a Iékl ovliviiujici nervovy system.
Trpite-li jakymikoliv zdravotnimi obtizemi, stroj neobsluhujte.

VAROVANI

Nedodrzeni nebo pfehlédnuti téchto instrukci muize zpuUsobit vazné
poranéni nebo poskozeni stroje.

Zapamatujte si umisténi nouzového vypinace, abyste jej mohli kdykoliv pouZit.
Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pfed spusténim stroje
s vyznamem ovladacich prvka.

Za zadnych okolnostl se nedotykejte rukama pohybujiciho se pilového pasu
v pracovnim prostoru.

Udrzujte okoli stroje v ¢istoté a pofadku.



Rozlitou nebo rozstiiknutou chladici kapalinu nebo olej okamzité uklidte, aby
nedoslo k uklouznuti a padu osob.

V pfipadé Ze na stroji pfestanete pracovat, vypnéte jej hlavnim vypinacem, ktery
uzamknéte.

Pied ¢isténim stroje a provadénim udrzby vypnéte a uzamknéte hlavni vypinac.

V zadném pfipadé neodstranujte kryty a nevyfazujte z Cinnosti jejich elektricka
bezpeténostni zafizeni.

Pfi chodu pily nikdy nezasahujte pod rameno pily —mohlo by dojit k sevieni a
zranéni.

Pii upinani materialu nezasahuijte do prostoru upinacich Celisti.

Piipravné a sefizovaci prace se smi provadét pouze za klidu stroje, pfipadné
v rezimu ,sefizovani®.

Za chodu se nesmi nikdy sahat rukama do prostoru pohybujicich se ¢asti, vstupovat
a pfiblizovat se do nebezpetne blizkosti.

VYSTRAHA

Nedodrzeni nebo pfehlédnuti téchto instrukci muze zpusobit drobné
poranéni nebo poskozeni stroje.

e

Neposkozujte bezpeénostni titky stroje

Nenoste nikdy volny pracovni odév.

Pfi manipulaci s materidlem a odfezky, jejichz vaha presahuje limity dané
bezpe¢nostnimi predpisy, musi byt pouzity mechaniza¢ni prostredky.

Pro obsluhu zvedacich zafizeni a vazani bfemen musi mit obsluha opravnéni.

Pro vazani bifemen se smi pouzivat pouze vazaci prostiedky odpovidajici zatizeni,
které maji prenaset.

Noste vzdy obuv s ocelovymi vioZzkami a olejivzdornou podrazkou.

Pfi nasazovani materialu, odebirani vzork( a odstrafiovani tfisek pouZivejte vidy
rukavice, abyste si chranily ruce od poranéni pfed ostrymi hranami.

S rukavicemi na rukou neobsluhujte ovladaci prvky, aby nedoslo k nespavne volbe.
Pouzivejte vzdy pilovy pas a fezné podminky pro dany material, otupeny pas vcas
vymente.

Deldi material musi byt podepfen, aby nedo§lo k jeho prevazeni.

Neprovadéjte méreni odiezku za chodu pilového pasu.

Udrzbatské prace musi byt provadény kvalifikovanymi pracovniky.

Pied praci v hydraulickém obvodu sjedte ramenem pily do spodni polohy.

Pii vyméné dili pouzijte jen takové, které odpovidaji pluvodnimu typu, napéti,
hodnoté.

Pouzivejte pouze specifikované druhy hydraulickych olejl a chladicich kapalin.

K gisténi stroje nebo odstranovani tiisek nepouzivejte tlakového vzduchu.

Zajistéte vzdy dostate¢ny pracovni prostor a volny pfistup ke stroji.

Neodkladejte nafadi, ¢i jiné predméty na &asti stroje.

Zasady bezpeéné prace s chladici kapalinou

Rezné a chladici kapaliny (napf.Emulzin H) na bazi emulgacnich ropnych oleji se pouzivaji

v nizke

koncentraci s vodou, pfesto se mohou ojedingle u citlivych osob projevit priznaky

poskozeni pokozky. Proto je potreba:

Omezit pfimi styk pokoZky a sliznic na minimum a zabranit styku s odévem
znedisténym olejem.

Pracovnik musi pouzivat osobni ochranné pracovni prostfedky (pracovni odév,
obuv, rukavice a bryle), udrzovat je v Cistoté a dodrzovat zasady osobni
hygieny.

Pred zadatkem prace chranit pokozku rukou ochrannym krémem INDULONA E,
INDULONA SIL.

Pri praci nejist, nepit, nekoufit.



. Po skoné&eni prace a pred jidlem umyt ruce teplou vodou a mydlem a osetfit
repara¢nim krémem INDULONA A/64, A/85 nebo REPARONEM.

PRVNi POMOC:
Pfi nahodném poziti — vypit asi 0,5 dm3 vlazné vody a vyvolat zvraceni. Je vhodne podat 10

tabletek aktivniho uhli. Vyhledat lekafskou pomoc.

Zasahnuti o&i — vymyvat spojivkové vaky velkym mnoZstvim vlazné vody min. po dobu 10-
15min. Vyhledat lékarskou pomoc.

1.2 Popis pily
PP30., PP36., PP50.

Pila v tomto provedeni je uréena k fezani jednotlivych kust i malych sérii stejného rozmeru,
a to bud jednotlivé nebo ve svazcich. K nastaveni délkového rozméru slouzi standardne
dodavany doraz pro odiezky do délky 1 m. Pii potfebé fezani vé&tdiho mnoZstvi kusu je
ekonomické Fezani materialu ve svazcich. K tomuto ucelu Ize na zvlastni objednavku dodat
hydraulickou upinku (pfipojuje se na Celisti svéraku) pro vertikalni sevieni svazku ty¢i a
boéni vedeni svazku, které se montuje na dopravnik (stavebnice po 2 m).

Obsluha pily nalozi material na dopravnik, odméfenim nastavi délku odfezku a doraz,
pomoci hydraulického svéraku jej sevfe, nastavi technologické parametry podle jakosti,
profilu a rozméru fezaného materidlu a oto¢enim ovladace do polohy rameno pily dold
spusti chod pily. Po odfiznuti materiadlu vyjede pila do horni, pfedem nastavené polohy a
zastavi se. Pfepnutim ovladace Ize jednotlive funkce pily ovladat ru¢né.

Posun materialu po dopravniku se provadi ru¢né a je uleh&en jeho nadzvednutim pomoci
excentrického valetku umisténého pfed vstupem materidlu do svéraku. U pil
jednosloupovych a typu “G” Ize fezat material pod thlem 90° az 30° (stupnice po 1°), ktery
Ize lehce a presné nastavit upinkou na vystupnim stole. Rezany material pfitom zUstava ve
stejné poloze, nebot' se nataci celé rameno pily. Tim je zna¢né usnadnéna manipulace s
materidglem. (U provedeni HU je rozsah uhlového fezani jen do 45°). U pil dvousloupovych
lze fezat pouze kolmé Fezy 90°.

Pila je vybavena kontrolnim zafizenim v pfipadé pilového pasu a bezpecnostni blokaci
funkce pfi otevieni krytu ob&znych kol pilového pasu a krytu pohonu. Pro pfipad nebezpedi
nebo havarie je pila vybavena tlatitkem nouzového zastaveni, jimz se okamzité zablokuji
vSechny funkce pily.

Pila je urcena k fezani v krytych provozech, kde teplota okoli neklesa pod bod mrazu. Jinak
by mohlo dojit k poSkozeni téch ¢&asti, které jsou zaplnény chladici kapalinou na bazi
emulznich oleji s vodou.



1.3 Technické Gdaje

1.Rozméry a vaha PP301
PP302
Délka 1840 mm
Sitka 1135 mm
Vyska 1600 mm
1650 mm
Podrobnaosti viz. str. ,Hlavni rozméry”
Vaha cca 750 kg
780 kg

2.Elektrické udaje

Hlavni motor 1.1; 1,5 kW

Cerpadlo hydr.oleje 0,37 kW

Cerpadlo chlazeni 0,09 kW

Ovladaci napéti 24V =

Napajeci napéti 230V, 50Hz

3.Pilovy pas

Rozméry 3660 x27 x0,9mm (3660 x25x09mm)
Rychlost pasu 10 - 110 mmin-1

4.Rezny rozsah

90° fez
Max.kulatina 305 mm
max.&tyfhran 360 x 305 mm

45° fez — plati pouze pro provedeni PP301, PP301A, PP302G, PP302GCNC

max.kulatina 255 mm
max.Ctyfhran 255 x 305 mm
30° fez — plati pouze pro provedeni PP301, PP301A, PP302G, PP302GCNC
max.kulatina 175 mm
max.&tyfhran 175 x 305 mm

U provedeni HU (zvlastni piislusenstvi) je Uhlové fezani mozné pouze do 45°.
U provedeni PP302, PP302HU, PP302A Ize fezat pouze kolmé fezy 90°.
Naméfena ekvivalentni hladina hluku v misté obsluhy pfi fezani materialu LpAeq72,2 dB (A).



2.INSTALACE A MONTAZ

2.1 Preprava stroje

Poloautomatické pily (bez podavaciho zafizeni) se pfemistuji vysokozdviznym vozikem,
jehoz vidle se zasunou do prostoru mezi dvéma ,U" profily na spodni strané stojanu.

Automatické pily Ize premistovat rovnéz vysokozdviznym vozikem s odpovidajici nosnosti
(vaha stroje viz. technické udaje) s prodlouzenymi vidlemi, které dosahnou az na
podstavec podavaciho zafizeni, nebo pomoci zdvihaciho zafizeni s lany, proviéknutymi 4
oky na stojanu a podavacim zafizeni (viz. obr.).

Typova rfada
PP30- PP36- PP50-

Typova fada
PP30-A PP30-CNC PP36-A PP36-CNC PP50-A PP50-CNC
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Pfi uchyceni pily do 4 ok se pouziji 2 lana o délce 3,2 m nebo delsi, nosnost jednoho lana
1000 kg.

Po pfemisténi stroje na misto jeho instalace odstrafite obal a dfevéné fosny. Odstrante
drevény klin zajistujici rameno pily proti uvolnéni.



2.2 Prostor pro instalaci pily

_ 10

Pii ustavovani stroje je nutno vénovat pozornost zajisténi potiebného pfistupu pro
obsluhu, obzvlasté k obsluznym prvkim.

Prostor je nutno volit a zajistit, aby:
¢ byl dostate¢né ohraniéen a aby bylo vylou¢eno nebezpeci zranéni obsluhy jinymi
stroji, jefaby, vysokozdviZznymi voziky aj.
« bylo zajisténo dostacujici osvétleni pro bezpeénou praci.
odiezky byly ukladany do zpusobilych zasobnikl (palet) a pfijezd k tomuto
prostoru bezpeéné zajistén.

Hlavni rozméry stroje PP301
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2.3 Zakladovy plan

VAROVANI  Zzajistéte bezpe&né ustaveni stroje a jeho piipevnéni na pevnou plochu, ktera
odpovidéa zatiZeni od stroje a fezaného materialu. Ustavte pomoci vodovahy
v obou vodorovnych smérech. Nedodrzeni této podminky mlze zpusobit
nepfedvidany pohyb stroje a jeho poskozeni.
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2.4 MONTAZ

odistéte stroj, pfedevsim chromované pistnice, sloupy a vodici pravitka svéraku
lehce potfete olejem vodici pravitka sveéraku

pokud je sou&asti pily vale¢kovy dopravnik, musi byt vySkové ustaven podle loze
svéraku a v piicném sméru roviny pevné celisti svéraku

u provedeni automat srovnavejte dopravnik pravitkem pfes loZze obou svéraku,
pficemz podavacim svérakem odjedte do krajni polohy od pevného svéraku

pfi fezani pinych materiald vétsich primérl a délky doporuCujeme ustaveni
vale¢kového dopravniku cca 0,5 mm nad uroven loze svéraku

neni-li dopravnik spravné ustaven, ma to vliv na podiezavani pily

2.4.1 P¥ipojeni pily na sit’

NEBEZPECI

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze opravnéna osoba
s pfislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

zkontrolujte, zda napéti v siti souhlasi s Udaji uvedenymi na &titku stroje

provedte ji§téni pfivodniho vedeni odpovidajici pfikonu stroje

pfipojte stroj pomoci kabelu na pfipojovaci svorky v ovladaci el.skfini

zkontrolujte spravny smér otageni elektromotorl podle Sipek na obéZnych kolech,
nebo na krytech elektromotorll. Pokud smér otaceni nesouhlasi, zameénte vodice
na svorkach pfipojovaci svorkovnice.

2.5 Provozni média

2.5.1 Hydraulicka kapalina

objem olejové nadrze 14 dm3

hydraulicky olej OH HM 32

viskozita 28,8 — 35,2 mmz2s-1 pfi 40°C

bod vzplanuti 180°C, bod tuhnuti —40°C, viskézni index 105

Pfi doplfiovani nebo vyméné hydraulického oleje je nutno pouZzit filtrovany olej s kodem
gistoty 18/15. Cistota oleje je zékladnim predpokladem spravné funkce.

Znetistény olej je pricinou vétsiny zavad a poruch hydraulickych obvodl. Zpusobuje vetsi
opotiebeni Fidicich i pracovnich prvkl a mize dojit ke zhor$eni nebo znemoznéni jejich

funkce. S tim jsou spojeny zvy$ené naklady na prostoje, opravy, nakup nahradnich dill
apod.
VYSTRAHA Hydraulické oleje jsou ropny produkt, proto je nutno dbat zvyseneé

opatrnosti pfi manipulaci s nimi. Upotiebené oleje odevzdat. Rozlity olej
ihned odstranit, aby se nenarusilo zivotni prostfedi a zamezila se
moznost Urazu uklouznutim.




Tento olej Ize zaménit za vykonové tfidy HM a HV dle Evropské specifikace CETOP
RP91H ve viskdznich tfidach 1SO VG 32 a 46. V nize uvedené tabulce uvadime vyber
nékolika vyrobcu.

HM 32 HM 46 HV 32 HV 46
Benzina OH MH 32 OH MH 46 OH HV 32 OH HV 46
ARAL VITAM GM 32 VITAM GF 46 VITAM HF 32 VITAM HF 46
BP ENERGOL ENERGOL ENERGOL SHF32 ENERGOL SHF46
HLP32 HLP46
AGIP 0S0 32 0OSO0 46 - ARNICA 46
CASTROL HYSPIN HYSPIN AWS46 HYSPIN AWH32 HYSPIN AWH46
AWS32
ELF ELFOLNA 32 ELFOLNA 46 HYDRELF DS32 HYDRELF DS46
ESSO NUTO H32 NUTO H46 UNIVIS HP32 UNIVIS HP46
MOBIL MOBIL DTE24 | MOBIL DTE25 MOBIL DTE 13 MOBIL DTE 15
OMF HLP 32 HLP 46 HLP-M32 HLP-M46
POLSKO HYDROL 20 HYDROL 30 - BOXOL 26
SHELL TELLUSOIL 32 | TELLUSOIL46 | TELLUSOIL T 32 TELLUS OIL T 46
TEXACO RANDO HD RANDO HD B46 | RANDO HD AZ32 -
A32
VALVOLINE | ULTRAMAX ULTRAMAX AW |ULTRAMAX AW 32- | ULTRAMAX AW 46-
AW 32 46 HVI HVI

2.5.2 Chladici kapalina

VYSTRAHA Cerpadlo chladici kapaliny se nesmi spoustét bez nalité chladici kapaliny

v nadrzi, jinak muze dojit k poskozeni — zadfeni ¢erpadla.

Z téchto dlivodu je pfi expedici pily od vyrobce vypnut jistic ¢erpadla chlazeni (QF3). Po
naliti chladici kapaliny je nutno jej znovu zapnout v elektroskfini.

Objem nadrze chlad.kapaliny 65 dm3 (PP30.) nebo 100 dm3 (PP36. a PP50.). Chladici
kapalina se naléva pfimo do nadrze po vysunuti nadoby na tfisky. Vypousti se zatkou na
boku stojanu. Chladici kapalina neni soucasti dodavky.

Vlastnosti chladicich kapalin

Chladici kapalina na bazi smési emulznich oleji s vodou snizuje tfeni, ¢imz zabrafuje
prehriati pilového pasu, odvadi vznikajici teplo a tim zvySuje Zivotnost pilového pasu. Po
odpareni vodni slozky zlstava na materialu olejovy film, zabrariujici jeho rezivéni.

TFisky, které by mohly zpusobit ucpani a vylomeni zubu, jsou kapalinou odplavovany. Proto
je kapalina rozvedena na misto vstupu a vystupu piloveho pasu do fezaného materialu a
jejl mnozstvi Ize regulovat pomoci kulovych kohoutd.

Vyznam chladici kapaliny roste sfeznym vykonem pily a jakosti materialu. Chladici
kapalina se nepouziva pfi fezani litiny, bronzu, antikoroznich, popfipadé specielnich oceli.
Poradime Vam pfi specielnich problémech rezani.



Z emulznich oleju vyrabénych v CR doporuéujeme EMULZIN H ve smési s vodou
v poméru 1:10 aZ 1:15.

VYSTRAHA Emulzin H je ropny produkt a z ekologického hlediska je nutné zamezit

stékani kapaliny mimo nadrz a pfi vyméné kapaliny dodrzovat predpisy
pro jeji likvidaci.

Ze zahraniénich kapalin Ize pouzit napf.CUTOL 2000, OEMETA UNIMET AS 220R (OMV).

Z hlediska ekologického nezavadného, ale finanéné naro¢néjéi muzeme doporucit mihove
mazani pomoci pfidavného zafizeni s tryskami, rozpradujici v misté fezu specielni
kapaliny.

Na Vase pfani Vam o tomto zpiisobu chlazeni podame podrobnégjsi informace, pfipadné
Vas kontaktujeme pfimo s dodavatelem, ktery provadi i montaz.

Vymeéna chladici emulze

Pfi provozu stroje dochazi k tbytku kapaliny vlivem odpafovani, rozprasovani a ulpéni na
tiiskach. Tento Ubytek je tfeba nahrazovat &erstvou kapalinou, ¢imz je kapalina
obgerstvovana, takze jeji starnuti se projevuje velice pozvolna. Kapalina je vsak ve velice
acinné styku se vzduchem a kovy, je znetistovana prachem, kyslicniky kovl a napadana
anaeorbnimi bakteriemi. Napadeni bakteriemi, které pfivodi rozpad emulze, se nejvice
projevuje, je-li stroj mimo provoz — provzdusnéni emulze za provozu stroje bakterie nici.

Doporuéené vymény emulzni kapaliny jsou po 6-8 tydnech provozu

Nejdéle po 6 mésicich je nutné provést vyménu s dokonalym vycisténim nadrze a
proplachnutim celé chladici soustavy horkou vodou a 3% krystalicke soli.

Vizualné stav kapaliny posoudit:

« olejovy povlak na povrchu emulze naznaci, Ze emulze je nestabilni

o usazené kaly na dné a sténach nadrze a lepkavé povrchy na stroji upozoriuji, ze
kapalina je zestarla a znecisténa

e zintenzity mié&ného zabarveni emulze muZeme podle zkusenosti usuzovat na
zmengeni koncentrace. Miize se projevit v krajnim pfipadé rezavymi skvrnami na
odfezcich a na stroji

o hnilobny zapach a namodralé zabarveni kapaliny jsou znamkami napadeni emulze
bakteriemi.

2.5.3 Pfevodovy olej

Mazaci prostfedky podléhaji pfirozenému starnuti, a proto musi byt pravidelné
obnovovany.

Pily fady PP jsou osazeny $nekovymi pfevodovkami VARVEL nebo TOS Znojmo, které
jsou od vyrobce naplnény syntetickym olejem.



Vyména oleje

Provozem zahiaty olej vypustit, skiifi prevodovky vyplachnout stejnym olejem, jakym bude

naplnéna.
vyrobce | ARAL BP SHELL TECACO
druh DEGOL ENERGOL | V-OEL SYNLUBE
oleje GS460 SG-XP460 | 1409 CLP460

POZOR ! NIKDY NEMICHAT SYNTETICKE OLEJE S MINERALNIMI.

2.5.4 Mazadla

Nejsou podrobné specifikovana a Ize pouzit jakakoliv primyslova mazadla pro lozZiska.

2.6 Skladovani stroje

ke stojanu stroje prisroubovat dfevéné tramky.

vypustit chladici kapalinu, vzduchem vyfoukat vSechny zbytky a stroj vysusit.
véechny nelakované dily chranit proti korozi.

na stroj umistit prostfedek pohlicujici vihkost.

stroj zabalit do plastikové folie a svafit ji.

stroj skladovat v suchém prostiedi.

2.7 Likvidace stroje po skonéeni jeho Zivotnosti
s vypustit chladici kapalinu.
e vypustit olej z celého hydraulickeho systému.
e demontovat v8echny dilce stroje.
e vsechny dilce roztfidit dle tfidy odpadu (ocel, litina, barevné kovy, guma, kabely,
elektrické prvky, plasty) a odevzdat uréenym podnikim, pfipadné k odborne
likvidaci.

VYSTRAHA Ropné produkty ohrozuji zivotni prostfedi.
Upotfebeny olej odevzdat do sbéru.

Chladici kapalinu nechat likvidovat tam, kde jsou vybaveni potfebnym
zafizenim.




3.0BSLUHA STROJE

VAROVANI Pied uvedenim stroje do provozu seznamte se s jednotlivymi oviadacimi

prvky. Prostudujte si navod k obsluze. Nezapinejte stroj pokud nejsou na
misté véechny bezpeénostni kryty.

3.1 Hydraulicky agregat

Hydraulicky agregat je v kompaktnim celku s elektromotorem, olejovou nadrzi a zakladnim
blokem hydraulickych rozvadégti pro zdvih ramene a pro pevny svérak. Je umisten ve
spodni &asti stojanu pily a pfistupny po sejmuti dérovaného krytu. Hydraulicky olej se
naléva do nadrze shora po oddroubovani odvzdu$néného vicka a vypousti se po
odéroubovani zatky na spodni strané nadrze. Na spodni ¢asti bloku agregatu je regulacni
$roub tlaku oleje dodavaného &erpadlem. Tento tlak je nastaven vyrobcem a v zarucni
dob& smi byt mé&nén jen servisnim technikem, jinak se tento zasah povaZuje za poruseni
zaruénich podminek. Nastaveny tlak Ize sledovat na standardné namontovaném
manometru.

U provedeni pil automat je hydraulicky agregat propojen tlakovymi hadicemi se
samostatnym blokem hydraulickych rozvadécl. Z divodl dostate€ného chlazeni hnaciho
elektromotoru a celého hydraulického agregatu je zakazano zakryvat vétraci otvory krytu.

3.2 Nastaveni fezné rychlosti

Pred fezanim je tfeba nastavit optimaini feznou rychlost podle rozméru, jakosti, profilu
fezaného materialu. Tu lze ménit po otevieni krytu pohonu, presouvanim klinového
femenu na hnaci femenici motoru a hnané femenici pfevodovky.(tab. 1)

Povolime napinaci $roub s rukojeti (je zajistén matici M10) pfesuneme femen a napinacim
$roubem jej znovu napneme tak, Ze tlakem palce ruky uprostied, se femen prohne cca
10-15mm.

VYSTRAHA Pfesouvani femene provadime vzdy pfi stroji vypnutém hlavnim

vypinaéem.

Ve standardnim provedeni Ize zvolit tfi fezné rychlosti (viz. technické Udaje). NejCastéji je
pouzivana stfedni rychlost. Po ziskani zkusenosti s druhy fezaného materialu Ize rychlost
zvysit, coz ma vliv na dobu fezu. P¥i velké rychlosti (pfi spravné zvoleném pilovém pasu) se
muze projevit zvuk zpUsobeny chvénim nebo vibracemi. V tomto pfipadé snizte feznou
rychlost. Prodlouzite tim Zivotnost pilového pasu. Nejmensi rychlost se pouziva pfi fezani
antikoréznich a n&kterych nastrojovych oceli, kde se také nepouziva chladici kapalina.

Vyrobci pilovych pasi uvadsji ve svych katalozich doporu¢ené fezné rychlosti podle druhu
pasu a jakosti materialu, rovnéz tak i pouziti chladicich kapalin (informace viz odstavec
technologie Fezani).



3.3 Nastaveni rychlosti posuvu

Pila je vybavena skrticim ventilem (tab.11/4) pro plynulé nastaveni rychlosti posuvu pily do
fezu. Je z &ela na pohyblivém rameni pily. Otacenim knofliku ventilu ve sméru hodinovych
rugiéek se rychlost pohybu sniZuje, az je zcela nulovy a rameno pily se zastavi. Cisla a
rysky na rukojeti ventilu jsou pouze orientagni a slouzi k nastaveni stejné rychlosti, pokud
jsme mezi dvéma fezy s ventilem manipulovali.

Reguluje se jim pouze posuv smérem dolt. Rychlost zdvihéani ramene nahoru je
konstantni.

Pii fezani dbame, aby pilovy pas nenarazil prudce na material, coz snizuje jeho Zivotnost.
Od okamziku styku pilového pasu s materidlem se pfitlatna sila do fezu a tim i rychlost
posuvu reguluje automaticky (viz odst.3.4).

3.4 Regulace fezné sily

Pila je vybavena plynulym, hydraulicky ovladanym feznym posuvem pomoci Skrticiho
ventilu.

Dalsi zafizeni je automaticka regulace fezné sily, tzv."kostka pfitlaku" umisténa pfi pohledu
na pilu ze strany od svéraku na levé strané ramene pily, nad pilovym pasem. V tomto misté
je pilovy pas veden dvéma horizontalné ulozenymi loZisky z boku pasu. Horni hrana pasu
pfi jeho dosednuti na fezany material tlaci na desti¢ku z tvrdokovu a pies ni na pistek a
kulicku, ktera proti tlaku kapaliny a predpéti talifovych pruzin uzavira ptitok kapaliny.
Otadenim $roubu s packou ve sméru hodinovych rucicek se zvysuje predpéti talifovych
pruzin a tim i tlak napilovy pas do fezaného materidlu. U regulatniho Sroubu je Stitek s
oznaéenim min. a max. tlaku na fezany material. Velikost tlaku a pas se reguluje podle
rozméru, jakosti a profilu fezaneho materialu.

Vyrobcem je nastaven zakladni min.tlak 2,5MPa. Jde pouze o jemnou regulaci, kterou ale
provadime vzdy pfi poloze "rameno pily stop", kdy je soustava bez tlaku, aby nedoslo k
poskozeni t&sniciho "O" krouzku regulacniho Sroubu. Spravné sefizena a dobfe fungujici
regulace tlaku se pfi fezani projevi tak, ze pfi fezu se viditelné méni rychlost posuvu podle
fezaného profilu. Napf.u profilu "I" a "U" nebo u uzavfenych profili se posuv zpomali pfi
fezani vodorovné plochy a po jejim profiznuti se na svislych sténach zrychli. Rovnéz u
kruhovych profilt je nejmensi rychlost posuvu v misté nejvétsiho prameru.

Z vyse uvedeného tedy vypliva, Ze pfi fezani plnych a silnosténnych profill Ize po citlivem
najeti na material $krtici ventil upIné otevfit a pfitlak se podle odporu materialu reguluje
automaticky.

Pfi fezani tenkosténnych profili a nebo u nevyzkouseného druhu materialu je nutno
rychlost posuvu nastavit Skrticim ventilem.

3.5 Nastaveni horni polohy ramene pily

Na rameni pily je umistén koncovy spina¢, ktery je ovladan stavécim krouzkem posuvnym
po pistnici nahoru a dolu po uvolnéni zajistovaciho Sroubu. PFi pohybu ramene nahoru je
stavécim krouzkem stlaten koncovy spina¢ a rameno pily se zastavi. To umoznuje
zkraceni ztratovych ¢asl, protoze krouzek se nastavuje tak, aby po dofiznuti vyjel pilovy
pas jen minimalné nad fezany material (ca 10mm).



3.6 Upinani materialu

Pevny svérak je v celém rozsahu zdvihu ovlddan hydraulickym valcem. Jako zviastni
pfislusenstvi mizeme dodat regulaci upinaci sily - vhodné pro fezani slabosténnych profill.
Pro fezani ve svazcich Ize dodat upinku pro upnuti materialu shora.

Spravné ulozeni materialu mezi ¢elistmi svéraku ma pro pasove pily rozhodujici vyznam.
profilovou ocel je vhodné ukladat $ikmo, nebot je nejmensi rozdil mezi nejdelsi a nejkratsi
délkou fezu:

. zatizeni pasu je nizsi
zkrati se doba fezani
snizuje se nebezpedi vylomeni zubl
zvysuje se Zivotnost pasu

* o @

Priklady pro spravné uloZeni a upnuti materialu

3.7 Nastaveni délky fezani

Pfi opakovaném poctu kusl Ize u zakladniho provedeni pily nastavit délku odfezku na
dorazu, ktery je sou¢asti dodavky.

U provedeni automat se délka odfezku stavi zménou polohy dorazu podavaciho svéraku,
pomoci ruéniho kola s odméfovacim zafizemim, na némz Ize polohu dorazu nastavit s
presnosti 0,1Tmm.

Po ufiznuti prvniho kusu korigujeme pfipadnou odchylku na poZzadovanou deélku.

Zdvih podavaciho zafizeni je 500mm, coZ zahrnuje pfevazné fezané délky materialu.
Odrezky delsi neZz 500mm Ize fezat nasobkem zdvihli podavaciho zafizeni, rozdélenim
fezané délky na vice podavani stejné delky do 500mm.

Napi. pro délku 750mm nastavime doraz na 750:2=350mm s po¢tem podani 2. Pro
stanoveni nasobku zdvihi Ize vyuzit fidici systém automatu — viz. navod elektro.



3.8 Rezani slabych odfezku

Pfi fezani slabych platki materialu dochazi pred koncem fezu vlivem tlaku pily k odklopeni
odiezku a dojizdéjici pas jej nafizne kolmo k plvodnimu fezu. K zamezeni tohoto jevu je
nutné platek pfi dofezavani pfidrzet vhodnym hackem ve svislé poloze az do dokonéeni
fezu.

VYSTRAHA Nikdy nepfidrzujte platek pouze rukou.

3.9 Cisténi pilového pasu

Pila je vybavena draténym kartaékem, hnanym pohybem pasu. Kartacek Cisti pilovy pas od
nalepenych tisek, které mohou zpusobit ucpani zubovych mezer, coz ma vliv na pfedcasne
opotfebovani pasu a na pfesnost fezu.

Z téchto diivod( je potfeba obtas zkontrolovat stav kartacku a otocit jej, pfipadné vymenit.

Kartaéek ma byt lehce pritisknut na zuby pilového pasu. Vy$8i pritlatna sila zpusobi
pred¢asné opotiebeni, pfipadné zniceni kartacku.

Presto, e kartadek setfe vétsinu tiisek, mensi mnozstvi muze pilovy pas pfenést do
prostoru ramu. Proto je tieba pfed zapocetim smeény otevfit kryt obéznych kol a prostor
vycistit.

VAROVANI Sefizovani kartaéku a ¢&isténi prostoru ramu pfi otevieném krytu
obéznych kol provadét vizdy pfi vypnutém hlavnim vypinaCi a v
rukavicich




3.10 Sikmé Fezani
Sikmé fezani, kolmé k pracovnimu stolu Ize provadét:

u jednosloupovych pil PP30. , PP36. PP50. v rozsahu 90° - 30°
u jednosloupovych pil se zvl.pfisluSenstvim HU v rozsahu 90° - 45°
u jednosloupovych pil PP30.A , PP36.A a PP50.A v rozsahu 90° - 30°

ale jen v ruénim rezimu
u dvousloupovych pil nelze Sikmé fezy provadét.
Prestaveni na $ikmi fez se provadi uvolnénim aretaéniho kole¢ka a pootoCenim ramene

pily do libovolného thlu v uvedeném rozsahu. Aretaénim koletkem se rameno pily opét

zajisti. K pfesnému nastaveni Uhlu slouZi stupnice po 1° na oblouku pracovniho stolu a
hrana mérky.

Je nutné si uvédomit, ze pii sikmém fezani se umérné zvolenému dhlu zmensuje maximaini
fezny rozsah (ve vodorovneé ose).

BEZNY ROZSAH PRI SIKMEM REZANI
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3.11 Vyména pilového pasu

ovladatem prepneme do polohy sefizeni — tim je zablokovano spusténi motoru
piloveho pasu

spustime hydraulicky agregat

stavéci krouzek pro nastaveni horni polohy ramene presuneme do nejvyssi
polohy

otevieme kryt hnacich kol a sejmeme kryt na stavitelném rameni vedeni pilového
pasu

uvolnime rameno draténého kartacku a odklonime je dolu

VYSTRAHA

Vlastni vyménu pilového pasu provadime vzdy v rukavicich.

ota&enim ruéniho kola napinani uvolnime pilovy pas, vysuneme jej z vodicich
lozisek a celisti a vyjmeme jej.

zkontrolujeme novy pilovy pas, zda fezna cast zubl sméfuje ve sméru fezami (ke
kostce pfitlaku). Pokud jsou zuby obracené, pfekroutime pas, jinak dojde pri
prvnim fezu ke zni¢eni pasu.

Pretoéeni pasu

A 2C

nasadime pilovy pas na obézna kola a pritlacime jej hibetem k osazeni na obvodu
kol. Zuby pasu musi sméfovat od osazeni na obvodu kol. V opatném pfipadée
dojde k postupnému ufiznuti tohoto osazeni.

piekroutime pas ve spodni ¢asti pfipravkem. ktery je v pfislusenstvi pily, 0 90° a
peclivé jej zavedeme mezi vodici loziska a ¢elisti tak, aby hibet pasu dosedal na
tvrdokovovou desticku pfitlaku a loZisko stavitelného ramene.

mirné napneme pas ruénim kolem napinani.

zavieme kryt ob&znych kol, pfepinac pfepneme do polohy provoz nebo rucné.
kratkym spusténim motoru pil.pasu nechame pilovy pas probéhnout, aby se
usadil.

znovu pfepneme do polohy sefizeni, otevfeme kryt obé&znych kol a
prekontrolujeme, zda je pas dobie ve vedeni, zda nedfie a nakruzky obéznych kol
(projevuje se vrzanim pfi béhu pasu), nebo zda z obéznych kol nesjizdi. Pokud se
tyto zavady projevi — vyz.odstavec sefizeni geometrie pil.pasu.

pritiskneme dratény kartacek lehce do zubl piloveho pasu a dotahneme jeho
rameno.

namontujeme kryt pasu na stavitelném rameni.

zavieme kryt obéznych kol a pfepneme na provoz.

Doporu¢ujeme pied nasazenim nového pasu pfekontrolovat svafovany spoj pasu. Pokud
neni dobfe obrousen, vyhladté spoj ru¢né brouskem. Piipadna nerovnost na spoji
zpUsobuje klepavy zvuk pfi nabéhu spoje na obézné kolo. Novy pilovy pas je nutno zabihat
cca 15 min. s minimalnim posuvem.



3.1.11 Napinani pilového pasu

Spravné napnuti pilového pasu ma podstatny vliv na presnost fezu a fezny vykon
stroje.Napinaci $roub napina pas proti pfedpéti talifovych pruzin. Pfi postupném napinani
vznika spara mezi konzolou napinaciho §roubu a krouzkem skolikovanym na napinacim
$roubu. Pi spravném napnuti je $ifka této spary 2mm. Pro kontrolu je na konzole napinani
vykyvna plechova mérka tloustky 2mm, ktera musi jit v horni poloze zasunout do sparky.

VYSTRAHA
Po kontrole napnuti pasu se musi mérka vZdy pfesunout zpét do dolni polohy.

Pokud by mérka zlstala ve spare, tj. v horni poloze, talifové pruZiny by pfi pretrzeni pasu
nevratily napinaci $roub zpét a koncovy spina¢ by pilu nazastavil. Z toho také vypliva, ze
pokud pila neni osazena pasem, nebo je povoleny, nelze pilu spustit. Ke kontrole spravného
napnuti pasu je mozno objednat na zvlastni objednaku méfidlo napnuti pilového pasu.

3.11.2 Sefizeni geometrie pilového pasu

Sefizeni geometrie ob&znych kol s pilovym pasem je provedena peclivé ve vyrobnim
zavodé.

Ke sjizdéni pasu, nebo dfeni o nakruzky obéznych kol mlZe také dochazet nesouosym
svafenim, nebo prohnutim pil.pasu. Proto pokud se tyto zavady objevi, zkuste pred zasahy
do geometrie vymeénit jiny novy pas.

. hnané, napinaci ob&zné kolo je na ¢epu s kostkou (tab.2), kterou Ize po uvionéni dvou
upevnovacich §roubl M10, stavécim Sroubem naklapét. Naklapénim obézneho kola
okolo svislé osy docilime rovnobéZnost obou kol ve svislé roviné a provadime
korekturu b&hu pilového pasu po obéznych kolech.

. pilovy pas nesmi sjizdét z ob&zného kola. Na druhé strané se ale hibet pil.pasu nesmi
diit o osazeni na obvodu ob&zného kola. Toto tfeni se za chodu pily projevuje
vrzavym zvukem.

. hnaci kolo Ize rovnéz korigovat, a to &tyfmi zapusténymi Srouby v pfirubé prevodovky,
po &aste¢ném uvolnéni matic M10 upeviiujicich pfevodovku.
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4.1 Hydraulické schéma Fady pil PP30.. a PP36..

4. HYDRAULIKA

SH 041

RADA PP30..PP36..

HYDRAULICKE SCHEMA

TCIVAT JESENICE




4.2 Hydraulické schéma automatizaéniho dopliiku

PP 301A PP302A PP361A PP 362A
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4.3 Pouzité hydraulické prvky

Hydraulicky agregat

Elmag.rozvadéc

Hydraulicky zamek

Zpétny ventil

Jehlovy skrtici ventil

Manometr glicerinovy

HYTOS SMA 03-31/12-S11.0-H 14LS.0-0024
(ZOEBL MC4-AD-V1A-R25-PM-ML2 T08-F1)

HYTOS
Rexroth
Parker
ARON

Q Hydraulik
TOS
HYTOS
Rexroth
Parker
ARON

Q Hydraulik
TOS
Ermeto
HYTOS

Q Hydraulik

RPE3-063 Y11/02400 LED

4WEB J5 XAG 24 NK4
D1VW 4C NJP

AD3 EO3 CM 24V DC
AWESG J51/AG24 NZ4
RSE2-063 Y11/024SA1
2 RJV1-06-MC

Z2 SRK6B-1-1X/V
CPOM 2 DD

AM3 UP/AB

Z2 S6-40
VJH2M1-08/C1

RHD 8-PL
VJ2-06005-M2

S6 A1P

FT 1237/2-01G (G1/8")
FT 257-2-14 (G1/4")

@ 63 0-63 Bar



5. ELEKTRICKE ZARIZENI

5.1 Popis rozvadéce

Popis rozvadéce je rozdélen do nasledujicich asti:

OOk LN =

silova ¢ast

fidici ¢ast

ovladaci panel

technicka data

elektrické schéma + deska pfistroju
pouzité pfistroje

5.1.1 Silova cast

Skfin

MA2

MA1

Ridici systém je umistén v samostatné prachotésné skfini. V samostatném ramu skfiné je
umisténa rozvodna deska, pfivodni svorkovnice, svorkovnice pro pfipojeni stroje. Na boku
skiiné je hlavni vypinac.

Motor hydraulického agregatu

Styka& motoru a jeho ovladani jsou zapojeny tak, ze spusténi motor( je mozné az po zapnuti
hlavniho vypinage QS1, pficemz se rozsviti kontrolka HL1 na ovladacim panelu. Spusténi mo-
torl se provadi ovladatem SA3 — oto¢enim VPRAVO, zastaveni ototenim VLEVO. Chod mo-
toru je signalizovan bilou kontrolkou HL2.

Motor pilového pasu

Spusténi se provadl ovladatem SA2 — ototenim VPRAVO, zastaveni - otoCenim VLEVO.
Podminkou je zapnuti hlavniho vypinagée , ovlada¢ SA1 v poloze provoz , rozsvicena kontrolka
HL5 (napnut pas a zavien kryt kol) a rameno ,neni v dolni poloze".

Nastaveni rychlosti pasu se provadi potenciometrem RP1.

Zkouseni
Zkouseni napétim vétsim nez 500V je mozné provést za piedpokladu odpojeni v8ech polovodicl a
dalich prvk(, které nejsou vyrobcem uréeny pro zkusebni napéti.

5.1.2 Ridici ¢ast

napajeni fidicich cbvodl zabezpeéuje transformator TC1 a usmérniovaé VCA1.



5.1.3 Ovladaci panel

‘1_ u-gn !,m?
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Ovladaci prvky:

Qs1
SBO

HLO

SA3

SA2

RP1

SA4

HLS

SA1

SA12

Hlavni vypinaé — zapina se oto¢enim z polohy ,0" do polohy , 1%

Tlagitko nouzového zastaveni. Jeho stlaéenim se vypnou v&echny ovladaci obvody, vcetneé
obvodl magnetil a pila se zastavi v poloze, ve které se nachazi. Tlagitko se ve stisknuté polo-
ze zaaretuje a Ize jej uvolnit ve sméru Sipky.

Bilé kontrolni svétlo — signalizuje zapnuti hlavniho vypinace a pfipojeni pily na napéti.

START motoru hydraulického agregatu — ototenim VPRAVO se spusti motor hydraulickeho
agregatu.

STOP motoru hydraulického agregatu — otoenim VLEVO se motor hydraulického agregatu
zastavi.

START el.motoru pily — oto&enim VPRAVO se motor pilového pasu spusti.
STOP el.motoru pily — otoé¢enim VLEVO se motor pilového pasu zastavi

Potenciometr k nastaveni fezné rychlosti pilového pasu.

START motoru ¢erpadla chladici kapaliny — oto¢enim VPRAVO se spusti motor Cerpadia
chladici kapaliny.

STOP motoru éerpadla chladici kapaliny — oto¢enim VLEVO se motor Cerpadla chladici kapa-
liny zastavi

Zelené kontrolni svétlo — signalizuje pohotovost pro poloautomaticky provoz stroje

Dvoupolohovy uzamykatelny oto¢ny ovlada¢- SERIZENI - PROVOZ
VLEVO — SERIZENI v této poloze piepinate je vyfazen bezpeénostni koncovy spinac

krytu kol a neni hlidan b&h pasu (pretrzeni).
POZOR - piepnuti do polohy vlevo se pouziva pouze pfi sefizovani a cisténi pily a pfi vymene

pilového pasu. V této situaci je vyzadovana od pracovnika provadgjici tuto ¢innost zvysena
opatrnost.

VPRAVO — PROVOZ je umoznén pfi spinéni podminek danych pro ¢innost jednotlivych casti
stroje.

Ptepinaé v poloze vlevo — po dokonéeni fezu zistane ram pily v doini poloze.
Ptepina¢ v poloze vpravo — po dokonéeni fezu vyjede ram pily do horni polohy nastavene
objimkou.



SA8 Rameno pily DOLU — oto&enim VLEVO se rameno pily pohybuje dolu .
Rameno pily NAHORU - otogenim VPRAVO rameno pily vyjede nahoru, az na stavéci krou-
Zek horni polohy.

SB11 Rameno pily STOP — jeho stlatenim se rameno pily zastavi v dané poloze pfi pohybu nahoru
nebo dolu.

SA16 Pevny svérak upina — oto&enim VLEVO se seviou celisti svéraku. Upnuti svéraku signalizo-
vano kontrolkou HL6.
Pevny svérak uvolfiuje — ototenim VPRAVO se uvoliuji Celisti sveraku.

Zvlastni prislusenstvi:

SA22 Dvoupolohovy uzamykatelny ovladac

VLEVO — normalni provoz
VPRAVO - pouziva se pfi redukci tlaku svéraku mensi nez 20 BAR

SB12 Tlagitko — pouZiva se pfi redukci tlaku svéraku mensi 20 BAR k potvrzeni upnutého

SA21

materialu. Potvrzeni musi byt del$i neZ jednu sekundu.

Dvoupolohovy otoény ovlada¢- poloha VPRAVO dopravnik tfisek spustén
poloha VLEVO dopravnik tifsek vypnut

5.1.4 Technicka data

Pouziti:
Rozvadéd je uren pro fizeni pily PP 301, PP 302, PP 361, PP 362.

Vyrobce:
TM Jesenice servis spol.s.r.o.

Norma:
Vyrobek spliiuje poZadavky normy CSN EN 60204-1

Popis:
Skrifi rozvadése je plechova. Stuperi kryti je dle CSN EN 60529 IP54 (uzaviena),
IP20 (otevfena). Pro nouzové zastaveni stroje slouzi na stroji umistény ovlada¢ SB1
s aretaci prerusujici pohyb stroje(odpojeni ovladaciho napéti).

Typovy stitek:

Typ vyrobku: PP 301, PP 302, PP 361, PP 362
Druh soustavy: 3NPE 50Hz 400V/TN-S
Piikon: 3,93 kVA

Proud: 11,69 A

Ovladaci napéti: 24V DC

Stupen kryti: 1IP54

Hmotnost: 45 kg

Vyrobni &islo:

Cislo schématu: SE 078

*® @& & @& & & ° @ @

Provozni podminky:
¢ Rozvadéd je uren pro prostfedi AA5 dle CSN EN 60439 s omezenim teploty +5°
az +40°C



Nejvyssi zména teploty b&éhem 30min. 10°C

Relativni vihkost vzduchu 30-95% pfi +30°C — nekondenzujici
Atmosféricky tlak 84-107kPa, ve vyskach do 1000 m nad mofem
Pragnost max.20mg/m®, velikost &astic max.10um

Klimaticka oblast dle IEC 721-2-1 je WT — mirné klima

Skladovaci podminky:
o Teplota okoli -25° az +55°C, zména 5°C/hod
e Relativni vihkost 35 az 95% pfi 30°C
e Prostiedi bez agresivnich plynU a par, suché a kryté

Doprava:
Musi byt provadéna krytymi dopravnimi prostfedky.

Elektrické vlastnosti:
e Napajeci soustava 3NPE 50Hz 400V/TN-S
¢ Kolisani sitového napéti —10% az +10%
e Frekvence sité 50Hz
¢ Maximalni pfikon

Stupen ochrany:
Rozvadég je vyroben podle CSN EN 60204-1. ochrana pfed nebezpecnym dotykovym
napétim — samocinné odpojeni od zdroje.

5.1.4.1 Udrzba

Rozvadéc je slozité zafizeni, které vyzaduje odbornou udrzbu. Zakladni drzba spoCiva
v kontrole napajecich napéti, optické kontrole pfistroji a pfidavného chlazeni motoru (jednou
za 6 mésicl). Zkontroluje se dotazeni Sroubovych svorek.

Z napajecich napéti se kontroluje:
+24V DC
dalsi kontroly se provadéji dle platnych norem a predpist v zemi uzivatele.

51.4.2 Zaruka

Vyrobce rozvadéte zodpovida po dobu zéruky stroje, nejvyse vsak 12 mésicl od splnéni do-
davky rozvadéde za to, Ze po uvedenou dobu bude mit viastnosti uvedené v kupni smiou-
vé.Vady vzniklé v zarugni dobé vinou dodavatele z divodu nekvalitniho materialu, nespravné
konstrukce a nekvalitni vyroby budou opraveny na naklady dodavatele zpisobem dohodnu-
tym v reklamacénim fizeni.

Dodavatel nezodpovida za:

a) zhorseni vlastnosti nebo poskozeni, které zpusobil odbératel, pfipadné nékdo jiny, nebo
které byly zpusobeny neodvratitelnymi udalostmi.
b) vady zplsobené tim, zZe:
o rozvadé& nebyl pouzit stanovenym zplsobem, nebo pro Gcely, pro které byl vyroben
e rozvadéci nebyla vénovana dostate¢na péce
e v rozvadégi a na stroji byly provedeny Gpravy nebo zmény bez védomi vyrobce
e k poskozeni doslo nasilnym nebo nedbalym zasahem.



5.1.6 Pouzité pristroje

Ozn. Druh funkce Ks Nazev a katalog. €islo Vyrobce
QS1 | Hlavni vypinaé 1 Hlavni vypinac V0 | Telemec.
Kryt svorek 1 Kryt svorek VZ-8
HLO |Sit 2 Sig. hlavice bila XB5-AV61 | Telemec.
HL3 |Chladici kapalina 2 Zarovka24 V2,6 A
KM1 | Motor pily 1 Stykac 4 kW LP1-K0910BD | Telemec.
KM2 |[Hydr. agregat 2 Stykag 2,2 kW LP1-K0B810BD | Telemec.
KM3 | Chlad. kapalina
Pomocny kontakt pro 2 Pomocny kontakt LA1-KN22 | Telemec.
KM2
SB2 | Motor pily 2 Ovl.hl.oto¢.prosv.3 pol.vrat. ZB5-AK15813 | Telemec.
SB3 | Hydr. agregat 2 Kont.blok,adapt,obj,led,1Z,1V ZB5-AWO0B15
2 Pojistna podloZka ZB5-AZ902
SBO | Tlaé. nouz. zastaveni 1 Tla€. nouz. zastaveni XB5-AS542 | Telemec.
SB11 | Stop cyklu 1 Tlagitko ¢erné XB5-AA2 | Telemec.
1 Kontakt. blok+adapt. ZB5-AZ102
SB12 | Start cyklu 1 Tla¢. bile prosvétlené ZB5-AW31 | Telemec.
1 Adapt., obj., 1Z ZB5-AW061
1 Zarovka 24 V 2, 6 A Ba9s
SB16 | Pevny svérak 2 Ovl. hl. oto€. prosv. 3 pol. vrat. ZB5-AK153 | Telemec.
SB18 | Pohyb. Sveérak 2 Kont.blok.,adapt,objled,1Z, 1ZB5-AWO0B13
2 Pojistna podlozka ZB5-AZ902
Nosi¢ Stitku 12 Nosi¢ stitku ZA2-BZ33 | Telemec.
Stitek 12 [ Stitek ZA2-BY5101 | Telemec.
QF1 | Motor pily 1 Jistici relé GV2-M08 | Telemec.
QF2 | Hydr. agregat 1 Jistici relé GV2-M06 | Telemec.
QF3 | Cerp. chlad. kapaliny 1 Jistici relé GV2-M03 | Telemec.
Pomocny kontakt pro 3 Pomocny kontakt GV2AEQ1 | Telemec.
QF1,2,3
KA2 | Stykac 3 Relé RP700-3P | Telemec.
KA3 [ Stykaé 3 Patice relé ZCU
KA4. | Stykaé
SQ6 | Pretrzeni pasu 1 Koncovy spinaé XCK-T110 | Telemec.
SQ7.1 | Kryt ob&Znych kol 1 Koncovy spinaé XCK-P102 | Telemec.
SQ7.2 | Kryt pohonu 1 Koncovy spinac XCK-T102 | Telemec.
SQ5 | Horni poloha
SQ11 | Dolni poloha 1 Koncovy spinaé XCK-P110| Telemec.
SB8 |Rameno 2 Ot. ovl. 3 pol. vrat. Eerny ZB5-AD5 | Telemec.
SB13 | Podavani 2 Kontakt. blok. Zapinaci ZBE-101
2 Kont. blok,adapter,1Z ZB5-AZ101
2 Pojistna podlozka ZB5-AZ902
SB1 | Ovladaci obvody 1 Tlacitko zelené prosvétlene ZB5-AW33 | Telemec.
1 Objimka, adapter, 1Z ZA2-BW061
Zarovka 24 V 2, 6 A Ba9s
HL15 | Porucha 1 Signalka zluta ZB5-AVE5 | Telemec.

Zarovka 24 \VV 2, 6 A Ba9s




Ozn. Druh funkce Ks Nazev a katalog. €islo Vyrobce
Omezovat piepét pro 3 LA4-KC1B | Telemec.
stykate KM1, 2, 3

SQ2.1 | Vys. optoel. snimace 1 Optoel. snimaé XUB-| Telemec.

SQ2.2 | Prij. otoel. snimace 1 H10301

Optoel. snimacé XUB-
H102534

TC1 | Transformator 1 Transformator CSTN-C250 Eltek

MA1 | El. motor-pilovy pas 1 El. motor 1,1 kW 4AP90S-4 | Siemens

MA2 | EL. motor-hydr. agr. 1 El. motor 0,37 kW 4AP71-4 | Siemens

1 El. motor 0,55 kW 4AP80-48

MA3 | Cerp. chlad. kapaliny 1 Cerpadlo 90 W 3COA2-12 | MEZ Brno

SQ1 | Rameno kolmo 3 KS91CO18UPNP Kotlin

SQ2 |Podavani vpred

SQ3 | Podavani vzad

VC1 | Usmérniovaci blok 1 MTB258MIC | GM Praha

SQ8 | Pevny svérak 2 Tlakovy spinac 0168-415-161- Suco

SQ9 | Pohyblivy svérak 015

FU1,2,3 | Pojistka trub. zpozd. 3 U5x30 1,6 A500V

FU4,5 | Pojistka trub. zpoZd. 2 U5x30 8 A 500V

FU6 | Pojistka trub. zpozd. 1 U5x30 1 A 500 V

AT1 | Komunikaéni panel 1 Tactile 20 | Toshiba

NF1 | Ridici systém 1 T1-40 | Toshiba
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6. TECHNOLOGIE REZANI

6.1

Pilové pasy vSeobecné

\/yrobci pilovych pasl uvadi ve svych katalozich konkrétni doporuéeni druhu pilového pasu,
tvaru, uspofadani a rozvodu zubu.

Spravna volba pasu podle rozméru, profilu a jakosti fezaného materialu ma velky vliv na
hospodarnost provozu a geometrickou presnost fezu.

Pro Vasi orientaci uvadime kratky vybér o soutasném standartu pilovych pasu.
Material pilovych pasi  « Specielni ocel
BI-METAL s navafenymi §pickami zubu z rychlofezne oceli
e HM zuby jsou z tvrdokovu o tvrdosti 1 500 HV

Nejpouzivanéjsi je Bl-Metalovy pilovy pas

' /Z/ Pruzinova ocel odolavajici stfid.zatizeni
- v Svareni elektronovym paprskem
/ HSS — rychlofezna ocel pro §picky zubt

Usporadani zub

Velikost zubt se udava v pottu zubl na délku 1 anglického palce (1" = 25, 4mm).
Konstantni ozubeni

1 PALEC =254mm  847mm - 1ZUB
< B V§echny zuby piloveho pasu maiji stejnou
rozte¢ a hloubku
Priklad 3 zuby na 1"
Rozte€ zubu 254 : 3 = 8,47mm

Variabilni ozubeni

8,47mm rozte¢ zubu — 3Z/1"

Rozdilné rozte€e zubl a tim i rozdilna
hloubka potlatuje rezonanéni chvéni a
vibrace, redukuji lamani zubl a snizuji
hluk. Klidny chod pil.pasu zvySuje jeho
Zivotnost a poskytuje lep$i kvalitu fezne
plochy. Jednim druhem variabilniho
ozubeni Ize pokryt velky rozsah prufezu.

6.35mm rozte¢ zubu 4Z/1"

Pfiklad 3-4Z/1"
254 :3=8,47mm
254 :4 =6,35mm

Variabilni ozubeni s Ghlem ¢ela 0° je vhodné pro fezani trubek a profill a pro fezani malych
prufezl ve svazcich.

Variabilni ozubeni s pozitivnim Ghlem ¢ela zarutuje fezani profill a velkych prurezi ve
svazcich.



6.2

6.3

Tvar zubu “S” Standard — ahel &ela 0°
a universalni vhodny k fezani oceli, litiny,
ocelolitiny

O

o7 “K” Klauenzham — thel Eela pozitivni
(6-10°)
Velké pruméry materialu, uslechtile,
slitinové oceli.

Rozvod zubu
Standardni
g A gy, WD B

Universalni  pouziti — ocel, litina,

nezelezné kovy

D:]:m: ] Vinovity

Pro duté profily se slabymi sténami,
plechy, slabosténné trubky.

Zabihani pilovych pasu
Plati pro nové i pro prebrousené pilové pasy.

Vysoky fezny vykon umoziuji ostré fezné hrany, které maji extrémné malé zaobleni bfitu.
Abyste dosahli maximalni Zivotnosti pilového pasu, doporucujeme Vam jeho zabihani
pouze 50% posuvu udavaného pro fezany material. Tim zamezite odlamovani extrémné
ostrych hran, zejména pfi vétSich prifezech fezaného materialu. Tyto mikroulomky
zpUsobuji poskozeni dalSich zubu.

Projevi-li se pii nasazeni nového pasu vibrace, nebo zvuk zplsobeny chvénim, snizte
ponékud feznou rychlost.

U malych prifez( fezaného materialu doporucujeme proveést zabihani za snizeného posuvu
fezanim ca 300 cm?.

U vétdich prafezl zabihejte pas ca 15 min.

Pak zvy$ujte postupné posuv az na optimaini hodnotu.

Brou&eni pilovych pasu

Zivotnost bimetalového pasu lze zvysit, pokud jej nenechate zcela otupit a date jej véas do
odborného servisu naostfit.

Podle stavu otupeni jej Ize nabrousit jednou, maximalné 2x.

Brouseni pilovych past s ozubenim jemnéjsim nez 8 zubl/1” jiz neni hospodarne.

Také pasy s variabilnim ozubenim az do 4/6 zubl/1" Ize ostfit (jemnéjsi ne).

V odborném servisu téz provadi Upravu rozvodu zubu.



6.4 Svafovani pilovych pasu
Praskly pilovy pas Ize svafit pouze v odborném servisu, ktery je vybaven specialnim
svafovacim strojem s elektronicky regulovanou teplotou svafent.
6.5 Volba poétu zubu pilového pasu podle délky fezu v materialu
Vseobecneé plati:
e Na dlouhé fezy se pouzivaji hrubé zuby, aby se zubové mezery nepfeplfiovaly
tfiskami, coZ vede k vylamovani zubu
o Na kratké fezy se pouzivaji jemné zuby, aby se zamezilo zakousnuti pasu do hrany
materialu. Provoz je hospodarnéjsi, je-li v zabéru vice zubu.
Véeobecny vzorec pro pocet zubl, které maji byt najednou v zabéru
Pocet zubu Obrobitelnost materialu
v zabéru lehka tézka
minimalné 3 6
optimalné 6-12 12-24
maximalné 24 48
Diagram pro tychlé stanoveni poctu zubu pasu podle délky Fezu
610 45
) I 812 . i 5 | 23 "
04 [T lllsg il
RIS |
i o i Tl e T A e T T
3 5 8 12 6B 22304 70 IOJILOZD?AOIDATUm
al bl ot Lol Jé.l,.. Lo
2 118 | % 10 g l8LE & 3 2
Tabulka pro rychlé stanoveni poétu zubu pfi fezani trubek
] 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
fmm/
2 328 24 S 18S 188 148 148 10-14S | 10-14S | 8-12§ 6-10S
3 248 188 148 10-14S | 10-14S | 10-14S | 8-12S | 8-12S | 6-108 58S
4 245 148 10-14S | 10-14S | 8-125 | 8-12S | 6-10S | 6-10S 5-85 46K
5 188 10-14S | 10-14S | 8125 | 6108 | 6-10S | 6-10S 58S 4-6 K 46 K
6 188 10-148 | 8-12S | 812S | 8105 | 6108 5-8 S 58S 46 K 46K
8 14S 8-12S | 6-10S | 6108 58S 588 5-85 46K 46 K 34K
10 6-10S | 6-10S 5-8 S 58S 5-88 4-6 K 4-6K 46K 34K
12 6-10 S 588 58S 4-6 K 4.6 K 46K 4-6 K 34K 3-4 K
15 588 5-8S 46K 4-8K 46K 48K 3-4 K 34K 2-3K
20 48K 46K 4-8K 34K 3-4 K 34K 23K 23K
30 34K 3-4K 34K 3-4 K 2-3K 23K 2-3K
50 34K 2-3K 23K 2-3K 1.4-2K
75 23K 1,4-2K 1,4-2K
100 142K | 0,75-1,25K
150 0.75-1,25K
200 0,75-1,25K




6.6 Vybér doporuéenych feznych rychlosti v m*min™.

Material CSN DIN Pilovy pas em.
ocelovy Bl-Met. HM | %
Oceli 10370 St37 40-60 70-90 10
konstrukéni 10420 St42 40-60 70-90 10
11500 St50 35-50 50-70 10
11600 St60 35-50 50-70 10
Oceli 11109 9820 50-70 80-120 15
automatové 11110 [ 10820 50-70 80-120 15
Oceli 12021 c10 50-70 80-100 15
cementacni 12023 Cc15 50-70 80-100 15
14220 16MnCr5 35-45 55-65 10
16125 21NiCrMo2 35-50 45-55 10
16420 14NiCr14 35-40 40-50 10
Oceli 12040 G35 40-60 60-75 5
zuslechtitel. 12050 Ck45 40-60 60-75 5}
13142 40Mn4 40-50 50-65 5
15142 42CrMo4 35-45 50-60 5
16240 36NiCr6 35-45 45-60 B
16342 34CrNiMo6 35-45 50-60 5
Oceli nitrida&ni 14340 | 34CrAl16 30-35 40-50 5
Oceli 19820 S3-3-2 20-30 35-45 3
rychlofezneé 19824 S18-0-1 20-30 35-45 3
19830 S6-5-2 20-30 35-45 3
19852 S6-5-2-5 20-30 35-45 3
Oceli 14100 100Cr6 25-35 55-70 3
Na kulova loZiska 14109 25-35 55-70 3
Oceli 13270 65Si7 30-40 40-60 3
pruzinove 15260 50Crv4 30-40 40-60 3
Oceli 19255 C125W1 30-40 40-50 3
nastrojové 19436 X210Cr12 20-30 25-40 60-70 |-
19501 100CrMo5 25-35 40-50 -
19541 X32CrMoV33 25-35 45-55 5
19663 56NiCrMoV7 30-40 40-50 5
19732 A5WCrV7 30-40 40-50 &
QOceli 17240 X5CrNi189 - 30-40 50-60 |10
korozivzdorné 17347 X10CrNiMoTi1810 - 30-40 50-60 |10
17353 X6CrNiMoTi1810 - 30-40 50-60 |10
Oceli 17113 1.4713 - 15-25 35-45 |10
zaruvzdorné 17134 1.4922 - 15-25 35-45 (10
17225 X15CrNiSi2520 - 15-25 35-45 |10
1.4742 - 15-25 35-45 |10
1.4980 - 15-25 35-45 |[10
Oceli 17115 | X45CrSio3 20-30 30-40 50-60 |5
na ventily X45CrNiW189 . 30-40 50-60 |5
Ocel zu$lechténd 1000-1500 |N mm™ ~ 20-30 5
Ocel kalena 45-65 HRC - - 20-30 |5
Ocelolitina 422630 GS38 30-40 50-60 3
422660 GS60 30-40 50-60 3




Materidl CSN | DIN Pilovy pas em.
ocelovy Bl-Met. HM | %

Litina 422415 GG15 30-40 40-50 -
422430 GG30 30-40 40-50 -

422540 GTW-40 30-40 40-50 -

422305 GGG50 30-40 40-50 -

Med Cu KE-Cu 60-80 100-150 10
Mosaz 423220 CuZn40 100-200 100-300 3
423223 CuZn40Pb2 | 100-200 100-300 3

Bronz  cinovy 423016 ' CuSn6 60-80 100-120 3
423018 G-CuSn8 50-70 80-100 3

cerveny 423135 G-CuSn5ZnPb 50-70 80-120 3
423138 G-CuSn10Zn 50-70 80-120 (3

hlinikovy CuAl8 30-45 50-70 15
CuAl8Fe 25-35 35-45 15

G-CuAl10Fe 20-30 30-40 15

olovény G-CuPb25 60-80 100-150 3
cino.-olov. G-CuPb15Sn 60-80 100-150 3

Hlinik  tvar. 424004 Al99,5 80-400 80-800 25
slitina tv. 424400 AlMoSi1 80-400 80-800 25

424412 AlMg2 80-400 80-800 25

slit.lita 424515 | G-AISiBCu4 [ 80-400 80-800 25

424352 | G-AISi12 80-400 80-800 25

Termoplasty PVC,PTFE,PE,PS 100-400 100-400 -




7. MAZANI A UDRZBA

Dfive, nez na stroji zaénete délat jakékoliv GidrzbaFské prace, vypnéte hlavni
vypinaé a uzamknéte jej, aby béhem prace nikdo nemohl spusti stroj.

NEBEZPECI

Udrzbaiské prace smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik. Pfi vyméné
dili pouzivejte jen takové, které odpovidaji puvodnimu typu, napéti,
hodnoté. Pouziti neodpovidajicich dili mize omezit bezpecnost stroje,
pfipadné jej poskodit.

VYSTRAHA

Denné

e 0bé&Zna kola, pfedevsim obvod, po némz bézi pilovy pas, i samotny pilovy
pas ocistit od nalepenych tfisek

« od tiisek vycistit cely prostor pod kryty ob&znych kol, obé vedeni pilového
pasu, loze svéraku, vsechna vedeni, po nichZz se pohybuji soucasti a celé
okoli pily

e k odstrafovani tfisek vzdy pouzivejte vyhradné kartacek (ne hadr !)

e k odstrafovani nedistot a nalepenych tiisek Ize pouzivat chladici kapalinu

K &isténi se nesmi pouzivat prostfedky, které narusuji lak, gumové a plastoveé
dily. Tyto prostfedky se nesmi misit s chladici kapalinou.

K ¢&isténi stroje od tfisek nikdy nepouzivejte stlaéeny vzduch. Odletjici
tiisky mohou zpusobit zranéni a poskodit vedeni, tésnéni a jiné funkéni
plochy.

VYSTRAHA

e zkontrolujte stav chladici kapaliny
e naolejujte loze svéraku a véechny vodici plochy

Tydné
e tukem namazat tervené oznacenou mazni¢ku hnaného ob&zného kola — je
pristupna po otevfeni krytu obé&znych kol
« dle potfeby vycistit nadrz chladici kapaliny
kontrola t&snosti spoju potrubi a hydraulickych prvkd — dotahnout, pfipadné
vyménit. \VV piipad zjisténi Gniku oleje zkontrolovat hladinu oleje v nadrzi
hydraulického agregatu a dle potfeby doplnit.

POZOR! - v pfipadé prasknuti tlakové hadice, nebo vétsiho Uniku oleje
netésnostmi, vypnout éerpadlo — mohlo by dojit k jeho zadfeni.




Mazaci mista

1. Obézné kolo

2. Doraz TR

3. Podavaci svérak

BJ //‘ 2 p A =
s
/o%f/ 7
/. P
¥
Rocné

e vyménit olej v hydraulickém agregatu. Pfed otevienim nadrze dukladné
ocistit zatku a okoli, aby do nadrze nevnikly necistoty.

Pokyny pro demontaz a montaz hydraulickych prvku
e jakoukoliv praci v hydraulickém obvodu provadét vzdy pfi vypnutém
hydr.agregatu. Pfipoje a prvky pozvolna uvolnit, aby unikl tlak a tim nemohol
dojit k vystfiknuti kapaliny
» dodrzovat gistotu! Negistoty mohou zpUsobit $patnou funkci prvkl
e rozpojené potrubi, oteviene otvory v blocich zakryt, zazatkovat
e zamezit vniknuti vlaken z ¢gisticich hadrd do hydraulického okruhu.



Udrzba $nekovych pfevodovek

Pasoveé pily PP jsou osazeny $nekovymi pfevodovkami VARVEL nebo TOS Znojmo.
Vyrobce doporucuje vyménu oleje po 25 000 hodindch provozu. V pfipadé uniku
oleje netésnostmi doplnit hladinu oleje vzdy pouze olejem od vyrobce nebo dle
tabulky v 2.5.3.

Snekové pievodovky véeobecné

pied vymeénou oleje vypnéte hlavni vypina¢ stroje a uzamknete jej

olej vyménujte dokud je teply

pfi vyméne oleje vycistéte pfevodovku

prosakujici hfidelové tésnéni vyménte, abyste se vyhnuli poSkozeni
pfevodovky

syntetické oleje nemisit s mineralnimi oleji

e vypoustéci §roub osadit novym tésnénim

« upotfebovany olej zlikvikovat dle platnych pfedpist

Vyrobce nezodpovida za vady a Skody zpusobené nespravnou obsluhou
nebo udrzbou. Pfi vyméné dili pouzivejte jen originalni dily vyrobce.
Pouziti jinych dilu konzultujte s vyrobcem.

71 Objednani nahradnich dilu

V' nasledujicich tabulkach jsou zobrazeny sestavy hlavnich skupin stroje. PFi
objednavani nahradnich dill uvedte:

« typ stroje

¢ vyrobni éislo

e tislo tabulky a posice pozadovaného dilu

7.2 Seznam tabulek

T1 Pohon pilového pasu

T2 Obézna kola

T3 Napinani pilového pasu

T4 Pevny svérak

T5 Valec pevného sveraku

T6 Regulaéni ventil pfitlaku do Fezu

T7 Stavitelné rameno vedeni pilového pasu

T8 Otoéné rameno (neni u dvousloupovych pil)
T9 Valec ramene pily

T10 Hydraulicky agregat
T11 Hydraulika — horni ¢ast
T12 Kartacek na tfisky

Provedeni automat

T13 Automatizaéni doplnék
T14 Podavaci jednotka

T15 Podavaci valec

T16 Podavaci svérak

T17 Valec podavaciho svéraku
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