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. This content is for illustrative purposes.

. Historic machine Service Manuals are posted here to provide information for Haas machine owners.

. Publications are intended for use only with machines built at the time of original publication.

. As machine designs change the content of these publications can become obsolete.

. You should not do mechanical or electrical machine repairs or service procedures unless you are qualified

and knowledgeable about the processes.

. Only authorized personnel with the proper training and certification should do many repair procedures.

WARNING: Some mechanical and electrical service procedures can be
extremely dangerous or life-threatening.
Know your skill level and abilities.

All information herein is provided as a courtesy for Haas machine owners
for reference and illustrative purposes only. Haas Automation cannot be held
responsible for repairs you perform. Only those services and repairs that are
provided by authorized Haas Factory Outlet distributors are guaranteed.

Only an authorized Haas Factory Outlet distributor should service or repair a
Haas machine that is protected by the original factory warranty. Servicing by
any other party automatically voids the factory warranty.
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Podavac€ tyc¢i Bar 300 se servomotorem
Prirucka pro instalaci, pouzivani a obsluhu

PozoR!
Dulezité pokyny pro umisténi jsou prilozeny
Viz sekci Zdvihani a umisténi na str. 9.
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Prehled podavace tyc€i se servomotorem

Podavac ty¢i Haas je navrZen jako vysoce odolné, ale kompaktni zafizeni s kapacitou pro tyCe az do 3
1/8” (79 mm) a ploSnym rozmé&rem pouze 1.38 x 2.43 m. Spole€nost Haas navrhla tento podavac ty¢i se
servo pohonem ke zvy3eni produktivity a zjednoduseni obrabéni vyhradné pro CNC soustruhy Haas.

Kryt podavaciho Podavaci Sestava Predavaci Viko pro
zasobnik tlaéné tyce Zlabek nastaveni

Podavaci zasobnik

\ zasobniku

Spinac konce

/

podstavec
Stavéci \\
Sroub
podavaciho
zasobniku

UloZeni klige I
adaptéru vlozky — 7 .
>
Paka pro / .
-

Predavaci zlabek
Poloha
podavani

sefizeni vysky

)

Zamek vika pro nastavovani 5
|

Prepravni rozméry podavace ty¢i se servem najdete v ES0428.
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PFiru¢ka pro instalaci, pouzivani a obsluhu

Prohlaseni o zaclenéni

Viyrobek: Zasobnikovy podavac tyCi Bar 300 se servomotorem

Model: Vyrobni &islo:

Viyrobce: Haas Automation, Inc.
2800 Sturgis Road, Oxnard, CA 93030 805-278-1800

Prohlasujeme s plnou zodpovédnosti, Ze shora uvedeny vyrobek, na ktery se toto prohla$eni vztahuje, nemize fungovat nezavisle a
neméni funkci stroje, ke kterému je pfipojen. Kdyz je Servo Bar 300 v¢lenén do CNC soustruh( (obrabécich center) Haas, vyhovuje
predpistm, jak jsou uvedeny ve smérnici CE pro obrabéci centra

- Smérmice o strojnim zafizeni 2006/42/ES
- Smérnice o elektromagnetické slucitelnosti 2004/108/ES
- Smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES

Doplriujici normy:
- EN 60204-1:2006/A1:2009
- EN 614-1:2006+A1:2009
- EN 894-1:1997+A1:2008
- EN 13849-1:2008/AC:2009
- EN 14121-1:2007

RoHS: VYHOVUJE s vyjimkou dle dokumentace vyrobce. Vyjimka:

a) Nepfenosny primyslovy nastroj velkych rozméru
b) Monitorovaci a fidici systémy
c) Olovo jako prvek slitiny v oceli, hliniku a médi

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace:
Patrick Goris

Adresa: Haas Automation Europe
Mercuriusstraat 28
B-1930 Zaventem
Belgie

USA: Haas Automation ovéfuje, Ze tato jednotka vyhovuje vyrobnim normam OSHA a ANSI uvedenym dale. Provoz tohoto stroje
bude v souladu s dale uvedenymi normami pouze do té doby, dokud se bude pozadavky téchto norem Fidit majitel a provozovatel pfi
provozu, Udrzbé a zapracovavani.

- OSHA 1910.212 - V3eobecné pozadavky pro vSechny stroje

- ANSI B11.5-1984 (R1994) - Soustruhy

- ANSI B11.19-2003 Provozni kritéria pro bezpeénostni kryty

- ANSI B11.22-2002 Bezpecnostni pozadavky pro obrabéci centra a automatické, numericky ovladané obrabéci stroje

- ANSI B11.TR3-2000 Vyhodnocovani rizik a Snizovani rizik - Pomucka pro odhadovani, vyhodnocovani a omezovani rizik
spojenych s obrabécimi stroji

KANADA: Jako vyrobce originalnich zafizeni (OEM) prohlaSujeme, Ze uvedené vyrobky vyhovuji pfedpisu 851, upravenému odstav-
cem 7, Kontroly zdravotnich a bezpeénostnich rizik pfed spusténim, v Zakoné o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci v primyslovych
podnicich, pojednavajicim o ustanoveni a normach pro zabezpeceni strojového vybaveni.

Déle tento dokument vyhovuje pisemnému ustanoveni o vyjimce z Kontroly pfed spusténim pro uvedené stroje, jak je uvedeno v
Pokynech pro zdravi a bezpe€nost provincie Ontario, pokynech PSR z dubna 2001. Pokyny PSR umozZriuji, aby pisemné ozndmeni z
vyroby originalniho vybaveni pro soulad s platnymi normami bylo pfijatelné pro vyjimku z Kontroly zdravotnich a bezpe€nostnich rizik
pfed spusténim.
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Bezpec¢nost

Pfed zahajenim jakékoliv prace na stroji si nejprve prectéte tuto pfiru¢ku a prohlédnéte si
varovné §titky na stroji. Zajistéte, aby veSkery personal, ktery bude toto zafizeni pouzivat,
byl seznamen s riziky, ktera se vyskytuji u automatizovaného zafizeni. Osoby, které nejsou
zapojeny do vyroby nebo které nejsou seznameny s timto druhem zafizeni, se k nému nesméji
pfibliZovat.

Servo Bar 300 je ovladan soustruhem a muze byt uveden do éinnosti kdykoliv.

Upozornéni

* Prectéte si a fidte se vSemi bezpecnostnimi pokyny, varovanimi a upozornénimi, které jsou
spojeny s timto strojem.

* Prectéte si a fidte se vSemi pokyny pro udrzbu, nastaveni a obsluhu stroje.

* Prectéte si a fidte se pokyny pro instalaci a pouzivani vloZky vietena.

* Pfed provadénim udrzby, opravou nebo zménou nastaveni tohoto stroje odpojte vSechny
zdroje napajeni.

* Mohou byt pfitomna smrtelné nebezpecna napéti; pfed opravou stroje odpojte hlavni napajeni.

* Nespravné nastaveni podavace ty¢i nebo trubek viozky vietena mize zpUsobit vymrsténi
obrobku nebo tocicich se Casti se smrtelné nebezpecnou silou a mize znicit stroj (stroje).

* Postupujte podle vSech opatfeni pro nastaveni a pfed automatizovanym provozem ovéfte
spravné nastaveni.

* Podavac tyci je Fizen automaticky a mlze se spustit v kterykoliv okamzik.

* Varujte osoby, které se nachazeji v blizkosti, Ze stroj je v automatizovaném provozu.

* Neprovozuijte soustruh nebo podavac tyCi, kdyz jsou pristupoveé dvefe nebo dvefe operatora otevieny.

* Uvnitf jsou pohybuijici se dily; nepfiblizujte se télem, koncetinami ani cizimi pfedméty ke stroji.

* Uvnitf stroje nejsou dily, na kterych by mohl provadét udrzbu uzivatel. Kvuli schvalenému
servisu kontaktujte svého dodavatele.

* Provedte okamzitou vyménu opotfebovanych nebo poskozenych komponentl podavace ty¢i
nebo vlozek vietena.

* Podavac tyCi nepfestavujte ani jinak neupravuijte.

* Nepouzivejte podavac tyCi za doporu¢ené meze rychlosti nebo materialové kapacity.

* Nepouzivejte podavac tyCi bez vlozky vietena o spravné velikosti.

* Neprovozuijte ani nedovolte jinym provozovat podavac tyCi bez zaskoleni pro uzivani a bezpecnost.

» Zastavte vieteno, kdyz dojde k vibracim nebo hluku. Pfed dal§im provozem stroje zjistéte stav
a provedte napravu.

* Nepfipevnujte pevnou zarazku, vodici pouzdro ty¢e nebo antivibracni prstence k télesu
rotacni spojky (uzaviraci valec skli¢idla) soustruhu. Mize dojit k nahlému, ni¢ivému selhani
rotacni spojky pfi vysokych otackach vietena, jestlize rotacni spojka je poSkozena zarizenimi
pfipevnénymi k télesu.

* Neprovozuijte vieteno s neupnutym tyCovym materialem nebo vyc€nivajicim za vlozku vietena.

* Poskozeni zplisobené nespravnym nebo nevhodnym pouzivanim nebude kryto zarukou stroje.

* Nespoustéjte nebo nepokracuijte v cyklu stroje, pokud nezajistite pridavek na upichnuti.
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Priprava soustruhu

Instalace sad vlozky vietena na soustruh pfed umisténim podavace ty¢i se poZaduje na ST-30
Big Bore a doporucuje se na ostatnich modelech soustruhu.

Instalace sady adaptéru vytlaCované vlozky vietena: viz. ES0603.

Instalace sady adaptéru vlozky vietena Big Bore: viz. ES0624.
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Zdvihani a instalace

PozoR!
Dulezité pokyny pro umisténi jsou
prilozeny

Prectéte si, prosim, tyto pokyny pro radné umisténi
podavace tyci.

Podavac tyci se dodava v jedné nebo dvou vyskovych konfiguracich, aby mohl byt
pfifazen k vyznaéenym modelim.

Rady ST-10, ST-20. Rady ST-30, DS-30

T . | — 1o o

6 0
J (o} [¢]
(] ©

8 9 ¢

o ® LO O

o III i

® @. oo

Kompatibilita ostatnich modeld soustruht a postupy pfi sefizovani vysky - viz
Kompatibilita podavace ty€i na str. 47 a Sefizeni vysky na str. 50.
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Rozbaleni a sestaveni

Neusazujte podavacé ty€i, dokud neni namontovana sada adaptéru viozky.

Viz Pfiprava soustruhu na str. 6.

Opatrné demontujte vyrovnavaci desku od davkovaciho stolu a pfislusenstvi od podavace tyCi a

1.

palety.
2. Vyjméte Ctyfi kotevni Srouby, které pfidrzuji zakladnu k paleté a zdvihnéte stroj z palety.

S — T 11y

3. Odstrarite uvazky, které drzi tlacnou ty¢ na misté.

Preklad pavodnich pokynu
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PFiru¢ka pro instalaci, pouzivani a obsluhu

4. Presunte hfidel pro sefizovani vysky. Povolit
Povolte stavéci Sroub na pojistné manzeté Srou
dle obrazku. Otocte hfidel pro nastavovani |
vysky tak, aby doglo ke kontaktu vnitini mﬂ% [ -
pojistné manzety a prepazky. Presurite
vnéjsi klestinu a utahnéte stavéci Sroub.
Utahnout
Sroub
Ly
[ €=
Y

5. Namontujte rukojet’ pro nastavovani vysky.
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Umisténi podavace tyci

1. Zvednéte levou stranu soustruhu z vyrovnavacich podlozek a umistéte vyrovnavaci desku pod
dva vyrovnavaci Srouby. Spustte soustruh a znovu vyrovnejte.

r

C

PODAVACTY

Vyrovnavaci deska soustruhu ST/SD

ST-10

25-10268B

|

000

[elo)e]

1
ST/DS-30

O

ST-20

N

SOUSTRUH

DS-30
ST-20/30

25-1576A

vyrovnavaci deskou.

2. Zvednéte podavac tyCi paletovym vozikem nebo vysokozdviznym vozikem a umistéte
vyrovnavaci Srouby na pravé strané na stfed pfisluSnych otvord a vyrovnavacich podlozek pod

STR. 12 Z 67
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Vedeni kabelii podavace tyéi

Varovani!

Kabely podavace ty¢i musi byt vedeny spravné, aby nedoslo k jejich poskozeni.

POZNAMKA: Zkontrolujte $titky na kabelech a ujistéte se, Ze spravné konce kabelt jsou na sprav-
ném misté.

T 32-1579A/
Zlab vyrovnavaci \
desk
e\s‘y 32-1405

U fady ST-10/20 mize byt kvuli vedeni kabell a umoznéni pfistupu k pfipojné desce kabell nutné
odstranit Ulozny podstavec.

1. Zvednéte podavaci zasobnik do jeho
nejvyssi polohy.
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2. Demontujte ulozny podstavec, abyste
ziskali pfistup k drzaku podavace tyCi a
vedeni kabeld.

3. Protahnéte kabel 32-1579A otvorem
podavace tyCi na strané soustruhu a
postupujte dolui kabelovym Zlabem
vyrovnavaci desky.

Neprotahujte kabely pfes bok podavace ty¢i. Mohlo by dojit ke skFipnuti nebo zlomeni kabelu.
Kabely protahujte pod strojem pomoci uvolfiovacli napéti.
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Kabelové pripojky - podavac tyci

1.

Pfipojte kabel 32-1579 k podavaci tyCi. K
zajisténi konektort pod ochrannou deskou
pouZzivejte kabelové uvazky. Kabely
uzemnéte pomoci kabelového svorkového
Sroubu.

Pfipojte kabel 32-1405 k zasuvce na
drzaku podavace tyci.

32-1405

3.

Namontujte ulozny podstavec.

4. Upravte podavaci zasobnik do pozadované

polohy. Pro vétSinu kulatého materialu
by mél byt Uhel podavaciho zasobniku
nastaven na 5 nad vodorovnou uroven.

Preklad pavodnich pokynu
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PFiru¢ka pro instalaci, pouzivani a obsluhu

Elektroinstalace

Instalace rozhrani

1. Stisknéte knoflik vypnuti napajeni. —
Otevrete dvere skfiné. Vypnéte a odpojte
elektrické napajeni systému.

2. Prfed zahajenim prace se ujistéte, ze
pripojnice 320 V na vektorovém pohonu HHHHHH[HHHH |:| |:|
byly uplne vybita. HHHHHWHHHHHHHHHH
UBoang. | @) Vecton |
o 3¢ Drive

DANGERI NV,
HIGH VOLTAGE! @<
-~ ~

Sz
J )t

BlIeBiglcielaia]

 e— E—
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3. Sejméte kryt Mainconu.

| .
|
q

:

4. Vlozte zesilova¢ podavace ty€i
(P/N 32-5550D) do jeho pfislusného
prostoru.

5. Sejméte kryty kabelového kanalu.
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oo || o | |
6. Pfipojte propojky mezi pfipojku vysokého ; @ @ S
napéti nejbliz§iho zesilovace a zesilovac AUTION ||| CAUTION || cauTION | cAUTION

podavace tyci.
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Pfipojeni kabell - soustruh

Protahnéte kabely kabelovym Zlabem

vyrovnavaci desky a dale nahoru spodni
Casti ovladaci skfiné.

32-1579A »
Zlab vyrovnavaci
desky
32 1405

5 cres g
»
— :
- LS \
U130 g
UBs cP12 -
i . 11 | | N
gy 53, uier B
| ot
.
;
o e P
;

2. Pripojte kabel kodéru podavace tyCi do
portu osy Y (P7) na desce Mainconu.

I I

P7

POZNAMKA: Soustruhy s osou Y: Pfipojte signalni kabel podavace ty¢i k P6 na desce Il Mainconu

Fwcon || ar—wn || e —mon | o=
3. Pfipojte konec kabelu 32-1579A u BF DD\ D DB
MOTOR AMP k zesilovaci a uzemnéni.

UTION CAUTION || CAUTION
TAGE HIGH VOLTAGE HGHVOLTAGE
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PFiru¢ka pro instalaci, pouzivani a obsluhu

4. Pfipojte jeden konec kabelu 33-0610 k
portu proudovych pfikazd servo pohonu
zesilovace.

N | FAULT  PWRON

A

CAUTION | cAUTION CAUTION

HIGH VOLTAGE HIGH VOLTAGE HIGH VOLTAGE

5. Pf¥ipojte druhy konec 33-0610 do portu
proudovych pfikazl (P3) na desce

Mainconu. E}

HE

POZNAMKA: Soustruhy s osou Y: Pfipojte signalni kabel podavade ty&i k P2 na desce Il Mainconu.

6. Sejméte kryt na desce vstupt/vystupl i — Bll \
I/O). — = — -
(I10) B 2
— L
q‘ ==

—
@%WWM l
(@)
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I:II:IDI:I

- 1
N O T T

i o <
t | \ | |
~——|| |
Deska qug; ‘ transformator = o
iy | 11 Ak

—| sy

P35 P2 w1 W

7. Umistéte zem P/N 32-1405 dle obrazku a pfipojte jednotlivé konektory k desce vstupl/vystupl
(I/O) podle ur€eni na Stitcich.

Kabel 200 Konec ty€e do P35 na desce vstupu/vystupt (I/O).

Kabel 240 Podavac ty¢i do P21 na desce vstupU/vystupt (1/0).

Kabel 430 Prodlouzené posunuti do P51 na desce vstupl/vystupt (1/0O).

Kabel 810 Motor/A Pohon podavace ty¢i do P59 na desce vstupl/vystupt (1/0).

—
8. Znovu nasadte kryty kabelového kanalu. \
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9. Znovu nasadte kryt Mainconu.

RAOMR -
X4 = -
P e
¢
i
[ )
q
|

(1/0).

10. Znovu nasadte kryt desky vstupl/vystupt

-

11. Odstrante blokovaci a oznacovaci zafizeni a zaviete dvere skiiné.

Poznamka: Pouzijte kabelové uvazky a zvednéte nadbyteCny kabel z podlahy pod podavacem tyci.
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Zmérnte

parametry

1. Zapnéte soustruh, provedte aktualizaci nasledujicich parametr a zkontrolujte alarmy.

PARAMETR NAZEV

315 bit 7 Bezkart. pod. tyCi

316 Rychlost méfeni tyCe

390 bit 3 Vyfazeno

390 bit 12 Nizky prijezd +1X

390 bit 13 Nizky prujezd +2X

390 bit 21 Zadn. vystr. mez. spinade
399 Limit pojistky osy V

404 V v mezni poloze

405 Max. proud V

412 Zrychl. posuvu V dopfedu

HODNOTA
1

25 000 pro palcovy systém, 1000 pro

metricky systém
0

1

0

1

500,000

1000

1000 pro tla¢nou ty¢ 3/8”;
1729 pro tla¢nou ty¢ 3/4”

125,000

2. Nasledujici parametry jsou napsany na —

Stitku na levém konci podavace tyCi. Vlozte
tyto hodnoty do ovladace soustruhu pfi — — R
nastavovani. |
395 Maximalni pojezd osy V | D I DOku mentacni

vy —. vr (9]
409 Ofset mfizky Stitek parametru
415 Ofsety vymény nastroje

Pohled zezadu
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Vyrovnani podavace tyci

1. Otevrete poklop podavace tyCi. PoloZte magnetickou kapesni vodovahu na horni stranu
pfedavaciho Zlabku a sefidte zdvihaci Srouby pro vyrovnani podavace tyci.

Pfikaz G105 Q7 - Nakladaci tlana ty€ pro nastaveni tlacné tyCe do dolni polohy.

Stisknéte "V" na klavesnici, potom tla¢itko ruéniho posuvu, aby se aktivoval pohyb tlacné tyCe.
Pouzijte ru¢ni posuv pro pohyb tlaéné tyce ve sméru k vietenu, az vnikne do vliozky vietena.
Zmeéfte svislé vyrovnani stfedni linie tlacné tyCe se stfedni linii vlozky vietena.

Sefidte vyrovnavaci Srouby podavace tyci, aby tlacna ty¢ byla svisle vyrovnana s vietenem.

Zméfte vodorovné vyrovnani stfedni linie tlacné tyCe se stfedni linii vlozky vietena.

© N o g bk~ w Db

Sefidte délkové umisténi podavace tyci, aby tlacna ty€ byla vodorovné vyrovnana s vietenem
otaenim na pravém konci podavace tyci.

©

Ruénim posuvem umistéte tlacnou ty¢, aby byla zarovnana s ¢elem vietena.

10. Ruc¢né zvednéte tlacnou ty¢ svisle do stfedu vietena a zkontrolujte pouze vodorovné vyrovnani
a podle potfeby upravte podavac tyci.

11. Jakmile je tlaéna ty€ vyrovnana na obou koncich pojezdu, zadejte pfikaz G105 Q6 - Odleh&eni
tazné tyCe, aby se tlacna tyC vratila do vychozi polohy.

Ovéite vyrovnani

1. Namontujte 1-palcovou vliozku a ruéné zatlacte tyCovy material alespor 3 stopy a ujistéte se, ze
ve vloZce nic nebrani.

2. Ruénim posuvem zasunte tlacnou ty¢ a ujistéte se, Ze nedochazi ke kolizi v zadni strané
vietena nebo vlozky.

3. Tlagna ty¢ by méla prochazet celou vlozkou bez zabrany v prostoru vnitfniho priméru viozky.
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Nastavte konec polohy tyce

1. Polozte mérnou ty¢ 12" dodanou se strojem do podavaciho zasobniku. Ujistéte se, ze ty¢ bude
nabrana alespori dvéma podavacimi rameny, protoze jinak by ty¢ nebyla spravné nalozena.

2. V rezimu MDI na ovladaci soustruhu viozte G105 Q5 - Nastaveni polohy EOB a stisknéte
Spusténi cyklu (Cycle Start).

Podavac tyCi nalozi ty¢ a vytladi ji nahoru, tim se spusti spina¢ konce tyCe, potom stop a
aktualizuje se hodnota pro makro proménnou #3111.

3. Vyjméte mérnou ty€ a zaCnéte s postupy pro nastaveni.

POZNAMKA: Jestlize neni mérna ty¢ 12" k dispozici, mlZe byt pouzita nahradni ty& za predpokladu,
ze Parametr 325, Délka standardni tyCe, je pfenastaven na délku nové tyCe. Zméfte tedy délku nové
tyCe, vynasobte ji 10 000x a vlozte Cislo jako novou hodnotu parametru. Vychozi hodnota je 120000.
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Provoz

Uvod

Tato sekce obsahuje informace o programovani a provozu podavacde ty¢i. Tato provozni sekce

se pouziva ve spojeni s pfiru¢kou pro obsluhu soustruhu Haas.

Kryt podavaciho
zasobniku

Podavaci
zasobnik

Sestava
tlacné tyce

Podavaci zasobnik

Ulozny
podstavec

A\

Stavéci
Sroub

podavaciho
zasobniku

Predavaci
Zlabek

Viko pro
nastaveni

Spinac konce
tyCe

Ulozeni klice /

adaptéru vlozky

Paka pro /

sefizeni vysky

|
|

Predavaci zlabek
Poloha
podavani

Zamek vika pro nastavovani
|

Podavac ty¢i muze pojmout ve svém nastavitelném podavacim zasobniku, umisténém na zadni
strané stroje, jednu vrstvu tyCi dlouhych 60". VloZka vietena musi byt namontovana do vietena
soustruhu a pfedavaci Zlabek musi byt s nim vyrovnan, jinak neni stroj pfipraven k provozu.

Pfi pouziti kleStiny musi to byt ona, ktera tlaci material zpét proti tlacné tyci. Kazdy jiny typ bude

mit za nasledek nepfesnosti.

Kdyz je klestina zménéna nebo podavac tyCi je pfesunut, potom musi byt opakovany postupy
- G105 Q4 [R] - Ru¢ni posuv k referen¢ni poloze a G105 Q2 - [I] Nastavit referencni polohu a

potom Pocdatec¢ni tlaceni, aby se znovu nastavila referencni poloha.

Preklad pavodnich pokynu
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Doporuceni

* Prostudujte a pouzivejte bezpecné programovaci metody, aby nedoslo k narazu nastroje do obrobku.

* VloZky vietena jsou pfedimenzovany a nesviraji vnéjsi stranu ty¢ového materialu. Jestlize se
objevi vibrace nebo Spatny vzhled povrchu, zkontrolujte vali mezi ty€i a viozkou.

« Vodici konec ty&e by mél byt srazen. Uspésné podavani tyée vyzaduje hladkou trasu tyce.
Klestiny by mély mit nabéhové rohy srazené. Ostré nabéhové rohy musi byt odstranény. VeSkeré
ostré rohy na trase ty¢e musi byt odstranény. Rohy zpusobuji problémy s podavanim.

* PFi vyrobé zakaznickych vlozek nebo malych tyCovych diskl pouzivejte dostateéné vodici prvky
ve zkoseni.

« Pomoci maze pfidat vodici prvek na zadni stranu klestiny, ktery by zaved! tyCovy material do jeho polohy.

* PTi potizich hledejte prekazky na trase tyce.

* Vlozka musi byt vystfedéna ve vietenu a musi byt dostate¢né velka, aby umoznila volny prichod tyce.

« Cim je vé&tsi pramér tySového materialu, tim je krat$i tyé a mensi vile ve vioZce.

» Opakované poskozeni fezného nastroje nebo Spatna soudrznost obrobku mohou byt zplsobeny
pouzivanim nadmérné dlouhych ty¢i, nepravidelného priiméru ty¢i, ohnutych ty&i nebo Spinavych
a znecisténych tyci.

» TyC by neméla pfi obrabéni pfesahovat konec vlozky.

* Snizte rychlosti vietena pfi pouzivani tyCi o plné délce, aby se vylouc€ily nebo omezily vibrace
vlivem nevyvazeni.

« Pfed uloZenim do podavaciho zasobniku by méla byt ty& ogisténa otfenim. Spinavé tyée zvysuji
opotfebeni vlozky a mohou zustat zaklinény ve vloZce nebo nebudou sméfovat do pfidrzovaciho
zafizeni pracovniho kusu.

* Nepouzivejte tlaénou ty¢ 3/8" pro tlaceni 3/4" nebo vétSiho materialu.

« Nepouzivejte ohnuty nebo nepravidelny material. Ctvercovy, estihranny nebo kulaty ty&ovy
material bude vyZadovat specialni vodici a vyrovnavaci metody.

» Pouzivejte upinaci klestinu zatahovanou do vietena. Tlacna ty€ je drZzena na misté, kdyz je
klestina uzaviena. Jestlize material neni tazen do tlacniku taznou trubkou, maze vzniknout
odchylka délky.

» Konec tyce, ktery je v kontaktu s tlacnou ty¢i, musi byt ufiznut na 90°, jinak vzniknou vyénélky
nebo odchylky délky.

» Zvednéte podavaci zasobnik jen do té miry, aby bylo umoznéno podani tyCe. P¥ili§ velka vyska
zpusobi pfebéhnuti ty¢e a moznost pfesunu nékolika tyci.

» V8echny tyCe, které byly naloZeny z podavaciho zasobniku, by mély byt alespor 10" (254 mm)
dlouhé nebo by mély byt minimalné 2,25-nasobkem vzdalenosti od konce pfedavaciho zlabku na
zacCatek vrtani vlozky, podle toho, ktery rozmér je vétsi.

* Pfi nakladani tézkych ty¢i o velkém praméru by délka neméla presahnout 36" (914 mm).

* Kratké tyCe by mély byt ulozeny do podavaciho zasobniku blizko k soustruhu.

* VVytahnéte tlacnou ty¢ 3/8" z vlozky jesté pred tim, nez vieteno dosahne rychlosti; nastavte
minimalni zatazeni zpét na 32" (813 mm).

* Ujistéte se, ze nastavovaci nastroje a nahradni vlozky vietena jsou mimo podavac tyci pfes jeho
uvedenim do provozu.

* Ulozte vlozky do regalu namontovaného na zadni strané podavace tyci.
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Sestihranny material

* Pfi pouziti Sestihranného materialu se vyzaduji Sestihranné viozZky.

» KdyZ je podavaci zasobnik a vyrovnani vysky v poradku, ty¢ se obvykle uklada do pfedavaciho
Zlabku se stejnou orientaci.

* Vodici konec ty¢e by mél mit zkosené plochy v uhlu 30°.

* Nastavte volbu orientace vietena (Rn.nnn) tak, aby licovaly plochy klestiny s plochami nalozené
tyce.

* Vnitfni roh klestiny by mél byt zkosen.

* Velké vrtaci otvory: Pfi pouziti 5/8" a mensiho Sestihranného materialu v univerzalni viozce Haas
(Haas Universal Liner), prvni dva disky vlozky vietena by mély byt upraveny do Sestihranného
tvaru a orientovany s klestinou.

Kryci deska tazné trubky

* Pfi pouzivani podavace tyCi je nutné demontovat kryci desku na vzdaleném konci tazné trubky.

* Dejte kryci desku zpét, kdykoli neni tyCovy material podavan automaticky.
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Provozni rezimy

Servo Bar Feeder 300 ma dva provozni rezimy, nastaveni a béh.

Rellim NastavenA

Rezim nastaveni umoznuje Skolenému uzivateli naloZit a sefidit stroj pro podavani tyci.
Zvednéte nastavovaci viko a prohlédnéte trasu ty&i. Nikdy nevkladejte ruce do prostoru

podavace tyci, kdyz knoflik nouzového zastaveni na soustruhu neni stisknut. V této fazi je
obsluha v nejvétsim nebezpedi, jako je:

e Skfipnuti prsti mezi tyce.

» Sevieni prstl nebo ruky pohybujicim se mechanizmem.

* Bod sevieni mezi podavacem ty&i a soustruhem.

* Sevieni prstd nebo ruky mezi podavacim zasobnikem a pfedavacim zlabkem.
Rezim provozu

Pfed rozbéhnutim programu zaviete a zajistéte viko pro nastavovani zamkem. Poté nastava
ReZim provozu. Zajisténi vika zamkem vyrazné pomaha pfi ochrané ostatnich pfed zranénim.

UPOZORNENI
Prostor mezi podavacem tyc¢i a soustruhem muze byt rizikovy.
Ruce nebo prsty mohou byt skiipnuty mezi oba stroje.

Pred umisténim ¢ehokoliv mezi podavac ty€i a soustruh vzdy stisknéte knoflik nouzového zastaveni.

@ [y
==N=—81
S >
[ — |
i B B
" 4 ©
A v
Celni pohled Pohled z levé strany
ﬁf ———— A —Bezpecnostni Stitek
e B —Sefizeni vysky
= — ® ®) C —P¥ikazy pro nastaveni
Jin&ﬂ gg D —Dokumentace parametr(
E —Datovy Stitek stroje
Pohled zezadu
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Servo Bar 300 - Priivodce pro rychly start

1. Namontujte vlozku vietena pro pouzivanou velikost tyCe a sefidte pfenosovy stll na vhodnou
vySku. Ty€ musi sklouznout z pfenosového stolu do viozky bez prekazek.

2. Nalozte ty€ovy material na ulozny podstavec. Poznamka: Délka tyCe musi byt minimalné 2,25 x
mezera mezi podavacem tyc¢i a vlozkou nebo alespon 10” (254 mm).

3. Stisknéte Curnt Comds a stranku dolU na strance Servo Bar (Servo Ty¢). Viozte délku obrobku +
upichnuti, pocatecni tlanou délku a minimalni upinaci délku.

4. Vlozte G105 Q4 - Ru¢ni posuv k referenéni poloze, v rezimu MDI a stisknéte Cycle Start
(Spusténi cyklu). Ty¢ bude nalozena a tlacena vliozkou az na 4" (102 mm) od Cela klestiny.
Stisknéte Reset a ruénim posuvem pfesurite konec ty€e k referenéni poloze. Zaviete klestinu.

5. Vlozte G105 Q2 - Nastavit referenéni polohu, v rezimu MDI. Podavac tyci je pfipraven k
provozu. Napiste obrabéci program, ktery ma pfikaz G105 na konci programu.
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Nastaveni

Serizeni predavaciho zlabku

Pokazdé, kdyz je v obrabécim procesu pouzit odlisny pramér tyCového materialu, vlozka vietena
musi byt vymeénéna a pfedavaci zlabek musi byt podle ni sefizen. Pfedavaci zlabek by mél byt
sefizen tak, aby umistoval naloZenou ty¢€ soustfedné s vlozkou vietena.

1. Pouzijte rukojet pro sefizeni vySky ke
spusténi predavaciho zlabku za ucelem
vloZeni vhodné vlozky vietena do zadni ¢asti
vietena.

2. Ulozte ty¢ do pfedavaciho zlabku a
zdvihnéte Zlabek tak, aby vyrovnal ty¢€ s
vlozkou vietena. Vyrovnani zkontrolujte
vizualné.

3 Ovérfte, ze klestina je nastavena na pramér nalozené tyce.

Pfi oteviené klestiné a zastaveném vietenu zasurite rukou ty¢ do vlozky vietena a klestiny a
zkontrolujte, jestli nedochazi k nelicovani, vaznuti nebo blokovani.

Vyjméte ty€ a poloZte ji do pfedavaciho zlabku.
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Vile tlaéné tyée podavace tyéi

POZOR: Kdyz protlacujete dlouhy material do nebo skrz klestinu, ujistéte se, Ze svétlost tlacné tyce
zachovava 1/4" (6,4 mm) mezi ni a nabéhem zavitu. 1/4" (6,4 mm) svétlosti je nezbytné, aby bylo
zajisténo, Ze tlatna ty€ nepfijde do kontaktu s upinacimi plochami klestiny.

Makro proménna #3102 MIN CLAMPING LENGTH (Min. upinaci délka) by méla byt nastavena
na 1/4” (6,4 mm) od upinacich ploch klestiny.

Klestina
Tlagna ty¢

Dil

Min. 1/4" —>»t
(6,4 mm)

Serizeni vysky podavaciho zasobniku

Podavaci zasobnik obsahuje zasobu tyci, které budou nalozeny do predavaciho zlabku.
Nastavitelna rukojet je umisténa pod zasobnikem a pouZiva se pro sefizeni jeho uhlu. Uhel pro
nastaveni podavaciho zasobniku je uren velikosti a po¢tem pouzivanych tyci.

1. Otocte nastavovaci rukojet pod podavacim zasobnikem a sefidte uhel podavani. Pro vétSinu
kulatého materialu by mél byt ihel podavani nastaven na 5° nad vodorovnou uroven.

2. Nalozte davku tyCového materialu do podavaciho zasobniku. Provedte G105 Q9 - Nalozit
zasobu ty¢i a G105 Q8 - Vylozit zasobu tyCi a pozorujte Cinnost podavace tyci. Sefidte uhel
zasobniku podle potfeby.
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Obrabéni ty¢i s malym priumérem (.375” / 9,5 mm az .75” / 19 mm)

Podavac tyCi pfichazi se dvéma tlacnymi tyCemi: 3/4” a 3/8”. 3/8" se pouziva pro veskery kulaty
material s primérem mensim nez 0.8" (20 mm). 3/4" se pouziva pro material s praimérem 0.8"
(20 mm) a vétSim. Pfi zméné tlacnych ty€i zmérite Parametr 405 V Max Current (Max. proud V).

1000 pro tlanou ty¢€ 3/8”; 1729 pro tlacnou ty¢ 3/4”.

Vyména tlaéné tyée

Vyjmuti tlacné tyce

1. Stroj vypnéte. Povolte upinaci imbusovy

roub na ovladacim ramenu rotace. Drzak ovladace
tlacné tyce

Tlacna ty¢€
\/\ -

A | S

')l —

/‘3 <
_ /@>
@@ @5@
Polohovaé ovla- _—
daciho ramena
2. Vyjméte dva imbusové Srouby z drzaku

ovladade tlaéné tyée umisténého na _Upinaci
polohovagdi ovladaciho ramene. Stahnéte Sroub i'%c'
drzak na pravou stranu a tla¢nou ty¢ na hetyee
levou stranu, az vyjede z drzaku svorky.

Ovladaci
rameno
rotace
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Instalace tlaéné tyce

1. Pretdhnéte drzak ovladace tlaéné tyCe pres
tlacnou ty¢ a zasunite tlaCnou ty¢ do svorky
na ovladacimu ramenu rotace.

Drzak ovladace
tlacné tyce
Tla¢na ty¢ \

Upinaci

né tyce

Ovladaci
rameno
rotace @ /
2. Pripojte drzak ovladace tlaéné tycCe k
polohovadi ovladaciho ramene dvéma _ Upinaci
imbusovymi rouby; nedotahuijte je. Sroub tlac- ‘g
né-tyce

'\_
D)

Ovladaci
rameno
rotace

Sroub tlag- 7|
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3. Utahnéte upinaci Sroub na ovladacim
ramenu rotace.

A

Drzak ovladace

tlagné tM\/

/0

Tlaénzy
L

O

2

- P
M
Polohovaé ovla- _—"
daciho ramena

—
-
P>

4. Stisknéte "V" na klavesnici a potom tlac¢itko
ruéniho posuvu (Jog). Pomoci ru€niho
posuvu pfesunte tlacnou ty¢ ve sméru ke
vietenu, az bude asi 2" (51 mm) od drzaku
ovladace. Vystfedte tlaénou ty¢€ k vlozce a
utahnéte Srouby drzaku ovladace.

(2

\'
AN

UPOZORNENI

zatahovat do naprogramované polohy.

Tlaéna ty¢ o priiméru 3/8" musi byt pred spusténim vietena odtazena od vlioZzky vietena. Pokud to
neprovedete, dojde k poSkozeni tlaéné tyce a vlozky vietena.

Stroj muze byt naprogramovan na odtazeni tlacné ty€e od viozky po kazdé nalozené ty¢i pomoci
zmény hodnoty makro proménné #3113 Min Retract Position (Min. poloha odtazeni). Abyste
mohli urcit tuto hodnotu, pfejdéte do rezimu MDI, viozte G105 Q7 - Nalozit tlacnou ty¢, potom
stisknéte Cycle Start (Spusténi cyklu). Tim se nalozi tlacna ty¢. Zméite vzdalenost mezi koncem
tlatné tyCe a vlozkou vietena. Odectéte vzdalenost tlumice (1/2" / 13 mm) a vlozte zbytek do
makro proménné #313 na strance Aktualni povely podavace tyci. Dale v MDI vlozte G105

Q6 - Vylozit tlacnou ty€ pro vylozeni tlacné tyCe. Jako kone&nou kontrolu vliozte v MDI G105

QO - Normalni podavani ty€e, aby se nalozila prvni ty¢ a bylo zajisténo, Ze se tlatna ty€ bude
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Serizeni tlaéné tyce (na obrazku je tlaéna tyc 3/8")

1. Nastavte pfenosovy stll na elevaci mezi
10°a 15°. Polozte kousek 3/8" materialu
asi 1" (25 mm) od zarazky pfenosového
stolu. Nechte ty¢ sjet dolt po pfenosovém
stole. Zvednéte pfenosovy stll, aby ty¢
neprejizdéla zarazky prenosoveho stolu.

Zarazka pfenosného
stolu pro ty¢ 1/4 az 3/8

//#\

]

2. Spustte ramena tlacné tyCe a namontujte
konektor tlacné tyCe. Konektor tlacné tyCe
by mél byt upraven do jedné roviny s dolni
stranou hrotu tlaniku zvednutim nebo
snizenim nastavovaciho Sroubu ve voziku
tlaéné tyce.

« == Stgveci
' Sroub

3. Zvednéte nebo sniZte soustavu spojky Sestava
ovladace tlaceni, aby tlacna ty¢ byla

vyrovnana soubé&zné s pfenosovym stolem. pouzdra ovla-

dani tlaku
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vietenem.

4. Ruénim posuvem vysurite tlaénou ty¢ na zadni ¢ast vietena a znovu vyrovnejte podavac tyci s

5. Vratte tlaCnou ty€ do vychozi polohy.

6. Vyjméte pfidrZzovaci konzolu tyCe z jeji

tyCi.

ukladaci polohy na zadni strané podavace

7. Namontujte pfidrZzovaci konzolu tyce.

Velka tyé

Pro praci s tyemi 3/4" nebo vétSimi pouZivejte tlacnou ty¢ 3/4". Pouzdro ovladani tlaku 3/4" musi
byt namontovano a sefizeno tak, aby tlacna ty¢ 3/4" leZzela soubézné s pfedavacim zlabkem.
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Nastaveni referenc¢ni polohy

Stisknéte tlacitko aktualnich povell a stisknéte tlaCitka Stranka nahoru nebo dold a prejdéte na
obrazovku oznacenou Bar Feeder 300 (Podavac tyc¢i 300).

Stisknéte klavesy se Sipkami nahoru nebo dol(l, aby se zvyraznila proménna Haas Servo Bar
System Variable k Upravé.

Vlozte hodnotu a stisknéte "Write" (Zapsat).

#3100 (Délka obrobku + upichnuti): Toto je celkova délka pracovniho kusu plus mnozstvi, které
bude odstranéno, az bude pracovni kus "zacistén".

#3101 (Pocatec¢ni tlatna délka): Vzdalenost, po kterou je material tlacen za Celisti skliidla nebo
Celo klestiny.

#3102 (Minimalni upinaci délka): Minimalni mnozstvi materialu, ktery bude upnut, aby pracovni
kus mohl byt bezpeéné obroben.

Priklad
#3100=2.150 (2.0” dlouhy pracovni kus + .125” Sifka upichnuti + .025” pro zarovnani)

#3101=2.5 (2.5” materialu tlaceného za Celo klestiny)

#3102=1.0 (1.0” materialu pro upnuti. BEhem naslednych podani ty¢i nebude stroj tladit ty€ dale,
nez je bezpecné pro upnuti)

Odstrante veSkery material od soustruhu. Povel G105 Q4 - Ruéni posuv do referencni polohy
pro nalozeni tyCe a jeji tlaCeni ve sméru k Celu klestiny. Jakmile se stroj zastavi, stisknéte
jedenkrat RESET. Stroj bude v ru¢nim posuvu (HANDLE JOG) pro osu V. Pouzijte ruéni
koleCko a posouvejte material, az bude ty€ srovnana s Celem klestiny. Zavrete klestinu.

Povel G105 Q2 - Nastavit referencni polohu. Stroj bude nyni tlacit material k hodnoté v
Nastaveni #3101 (Pocatecni délka tlaCeni). Zméfte ty€ a ovéfte, Ze stroj zatlacil material na
spravnou délku.

Pfi zméné prace odstrante veskery material z podavace tyCi a soustruhu a vymeénte viozky
vietena. Nalozte novy material do podavace ty€i a znovu zadejte hodnoty pro proménné 3100,
3101 a 3102.

Obnoveni podavani tyéi

1. Ruénim posuvem pfesurite osu V, aZ se ty¢ dostane nahoru do referencni polohy. Ty¢ musi byt
v kontaktu s koncem tlacné tyce. V rezimu MDI viozte G105 Q1.- Nastavit délku ty€e. Tim se
obnovi poloha konce tyCe a ty¢ se zatla¢i do jeji pocatecCni vytlacovaci polohy.
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Programovani

Popis kodu G

G105 [In.nnnn] [Jn.nnnn] [Kn.nnnn] [Pnnnnn] [Rn.nnnn]

In.nnnn Volitelna poc¢atecni délka tlateni (makro proménna #3101) Potlaceni (proménna #3101
kdyz ‘I’ neni pfikazano)

Jn.nnnn Volitelna délka obrobku + Upichnuti (makro proménna #3100) Potlaceni (proménna
#3100 kdyz ‘J’ neni pfikazano)

Kn.nnnn Volitelna minimalni upinaci délka (makro proménna #3102) Potlaceni (proménna
#3102 kdyz ‘K’ neni pfikazano)

Pnnnnn Volitelny podprogram

Rn.nnnn Volitelna orientace vietena pro novou ty¢

l, J, K jsou potlaceni k hodnotdm makro proménnych uvedenych na strance Aktualnich povelu.
Ovladac€ pouziva hodnoty potlaceni pouze pro pfikazovou fadku, ve které se nachazeji, hodnoty
ulozené na strance aktualnich pfikaz( nejsou pozménény.

Za urcitych okolnosti se systém muize zastavit na konci podavani tyCe a zobrazi se zprava
"Check Bar Position" (Zkontrolujte polohu ty¢e). Ovéfte spravnou momentalni polohu tyCe a
potom stisknéte Spusténi cyklu, aby se programu znovu spustil.

Popisy rezimu G

Vypis rezimu G

QO Normalni podavani tyci Q5 Nastavit polohu EOB
Q1 Nastavit délku tyCe Q6 Vylozit tlacnou ty¢

Q2 Nastavit referenéni polohu Q7 Nalozit tlacnou ty¢

(Q2 Pouziva se pouze v kombinaci s Q4) Q8 Vylozit tyCovou zasobu
Q3 Nastavit alternativni referen¢ni polohu Q9 Nalozit tyCovou zasobu

Q4 Ruc¢né pomalu posouvat k referen¢ni poloze
Q rezimy se pouzivaji pouze v rezimu MDI a musi jim vzdy pfedchazet G105.

G105 nebo G105 Q0 Normalni podavani ty¢i
Pouziva se pro pfikazovani posuvu ty¢e v rezimu MDI. Viz popis G kddu pro provoz.

G105 Q1 Nastavit délku tyce

Pouziva se pro reset délky tyCe ulozené v ovladaci. Stisknéte "V" na klavesnici a potom knoflik
ruéniho posuvu (Handle Jog) na ovladaci. Ruénim posuvem zatlacte ty¢ nahoru k referencni
poloze nastavené béhem nastavovani polohy podavani tyCe. Provedte G105 Q1 a momentalni
délka tyCe bude prepocitana.

POZNAMKA: Tlagna ty& musi byt v kontaktu s ty&i, kdyZ se nastavuje délka tyce. Jestlize je ty&
vytlagena pfili§ daleko, ruénim posuvem vratte tlacnou ty¢ zpét, rukou zatlacte ty€ proti ni a potom ji
ruénim posuvem posunte nahoru k referenénimu bodu.
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G105 Q2 [I] Nastavit referen¢ni polohu, potom pocatecni tlak

Nastavuje referen¢ni polohu, potom uvolfuje a vytlacuje ty¢ na vzdalenost v Délce pocatecniho
tlaeni (#3101) nebo | hodnoté, jestlize je na stejné Fadce, potom znovu upina a provadi podprogram
PXXXXX, pokud je ur€en. Tento povel muze byt pouzit pouze po provedeni G105 Q4.

POZNAMKA: Tlagna ty& musi byt v kontaktu s ty&i, kdyZ se nastavuje referenéni poloha. Jestlize je
ty€ vytlaGena pfilis daleko, operator mize ruénim posuvem vratit tlacnou ty¢ zpét, rukou zatladit ty¢
proti ni a potom ji ruénim posuvem posune nahoru k referenénimu bodu.

Referecni poloha potfebuje reset jen v tom pfipadé, jestlize byla zménéna klestina nebo doslo k
pohybu podavace tyCi ve vztahu k soustruhu. Tato poloha je ulozena s makro proménnou #3112;
uloZte a obnovte makro proménné, pokud do$lo k aktualizaci programu.

G105 Q3 Nastavit referenéni polohu od ¢ela tyce

Nastavuje referencni polohu odectenim makro proménné #3100 Délka obrobku + Upichnuti

od souc¢asné polohy Cela ty€e, potom provadi podprogram PXXXXX, pokud je ur€en. Viz popis
G105 Q2 pro dal$i rozhodovani. Tento povel muize byt pouzit pouze po provedeni G105 Q4.

VAROVANI

Ty¢ se nepohne, kdyz je proveden tento povel. Kdyz je proveden vice nez jednou, odsune referencni
polohu dale od cela ty¢e a pravdépodobné mimo oblast upnuti. Kdyz ty€ neni upnuta a vieteno se
spusti, dojde k vaznému poskozeni.

G105 Q4 [R] Ruéné posunovat (Jog) k referenéni poloze

Pfi provedeni je nalozena nova ty¢, zmérena, zatlaCena vietenem a zastavena tésné pred Celem
skli¢idla. Stisknutim tlacitka reset se pfepina ovlada¢ na rezim ru¢niho posuvu (Handle Jog) osy
V a uzivatel maze ruénim posuvem premistit ty¢ k referenéni poloze.

G105 Q5 Nastavit polohu EOB

Pouziva se pro nastaveni polohy spinace konce tyCe pfi ur€ovani délek tyci. Tato hodnota je
ulozena v makro proménné #3111 a je nutné ji pouze resetovat, jestlize je makro proménna
ztracena. Viz sekci "Zalozeni polohy konce ty¢e", kde jsou instrukce pro postup pfi resetovani.

G105 Q6 Vylozit tlacnou ty¢

G105 Q7 Nalozit tlaénou ty¢

G105 Q8 Vylozit ty¢

Vylozi ty¢€ z pfedavaciho zlabku a umisti ji do podavaciho zasobniku.

G105 Q9 Nalozit ty¢
Nalozi ty¢ z podavaciho zasobniku a umisti ji do pfedavaciho zlabku.

G105 Q10 Nalozit ty¢ s méfenim

Nalozi ty¢ z podavaciho zasobniku, umisti ji do pfedavaciho zlabku a zméfi ji. Pouziva se pro
kontrolu polohy spinace konce ty&e. Polozte ty¢ znamé deélky na ulozny podstavec. Provedte
G105 Q10, potom porovnejte hodnotu makro proménné #3110 ze stranky aktualnich poveld
podavace tyCi s délkou tyce.

G105 Q11 Tvrdé nalozeni ve sméru tlaéné tyce
Narazi mechanizmus pfenosu tyCe ve sméru k podavacimu zasobniku. Pouziva se pouze pro
pristup k mechanizmu.

G105 Q12 Tvrdé nalozeni ve sméru tyce
Narazi mechanizmus pfenosu ty¢e ve sméru od podavaciho zasobniku. PouZiva se pouze pro
pFistup k mechanizmu.
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Vzorkovy program

Priklad 1

Nasledujici pfiklad pouziva material, coz je blok o prméru 2" (51 mm) a obrabény kus je 1"
(25 mm) dlouhy. Kusy jsou upichnuty upichovacim nastrojem o Sifce .125". Svétlost nastroje ve
vietenu je .875".

Viozte 1.125 pro makro proménnou #3100 Délka obrobku + Upichnuti + zarovnani

Vlozte 2.0 pro makro proménnou #3101 Pocatecni délka tlaceni.

Viozte 1.0 pro makro proménnou #3102 Min délka upnuti.

UloZte ty¢ do podavaciho zasobniku.

a r 0w N PE

V reZimu MDI viozte G105 a stisknéte Cycle Start (Spusténi cyklu). Stroj nalozi ty¢, zatlaci ji do
soustruhu a vytladi ji o takovou &ast, ktera je nastavena v proménné #3101 (PocCatecni délka
tlaceni), potom provede upnuti.

6. Nastavit ofsety nastroja.

7. Zvolte program, stisknéte tlaCitko Pamétovy rezim, potom Spusténi cyklu.

%
000020 (UPICHNUTI A PODANI TYCE)

T404

G50 S500

G96 S500 M03

G00 X2.1 0.1 M08

Z-1.125 (DELKA OBROBKU 1” PLUS $iRKA NASTROJE)
G01 X-0.05 F0.005

G00 X2.1
G53 X0
G53 20
G105
M30 s - .
% N lv\last’rOJ p|"ov ’ A Referencni nvwakr’o promennav#f31v12, polf)hy
NGz gelni obrabéni B Makro proménna #3101 - pocatecni tlacna
J U délka
C Makro proménna #3100 - délka obrobku +
&t upichnuti
Kestina FFJTG D Makro proménna #3102 - Minimalini délka
= | E——— upnuti
Cep  Tve| \ E Nastrojova vile vietena
«E # E RC# F Délka dokonéeného obrobku
D B | X0, 20 G Pridavek na zagisténi cela
A/ H Sitka déliciho nastroje

POZNAMKA: Programy obrobku, které pouzivaji na zagatku povel podani ty&e, musi byt preklenuty
pro prvni kus provedeny po tomto postupu. Nepouzivejte PXXXXX (podprogram upichnuti) na stejné
fadce jako povel G105. ZpUsobi to upichnuti ¢istého kusu od tyce pfi kazdé zméné tyce.
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Priklad #2
Tento program pouzivejte jako referenci pfi provadéni dvojitého tlaceni na obrobek. VSimnéte si,
ze pokazdé, kdyz je pfikazan G105 podani ty¢e, doCasné se pouzije odliSna hodnota namisto
permanentnich hodnot proménnych dole.

Nahlédnéte do popisu nasledujicich proménnych v této pfiru¢ce a v pfirucce pro obsluhu
soustruhu.
Proménna 3100, Proménna 3101, Proménna 3102, I, J, K.

(I = pocatecni délka tlaceni J = délka obrobku + upichnuti K = min délka upnuti) mize byt
pfidano na radku G105, aby funkce programu pracovala bez ohledu na hodnoty ulozené v makro
proménnych 3101, 3100 and 3102.

Prostudujte obé volani G105 programu pro naprogramované pohyby. Na zac¢atku prvniho G105
by mél byt obrobek vyrovnan s ¢elem klestiny.

%
000021 (DVOJITE TLACENI S PODAVACEM TYCI)
G105 (PODANI TYCE POMOCI PROMENNYCH OVLADACE)
T303 (CELO A OTOCENI)

M01

G50 S500

G96 S500 M03

G00 G54 X2.1 Z0 M08

G01 X-0.05 F0.005

G00 X1.5

GO01 Z-1. F0.01

X2.1

G53 G00 X0

G53 Z0

G105 J3.125 K2.(PODANI TYCE S VOLITELNYMI PROMENNYMI)
M01

G00 G55 X2.1 0.1 S500 M03

G01 X1.75 F0.01

GO01 Z-3.

X2.1

G00 X4. Z0

T404 (UPICHOVACI NASTROJ)

G50 S500

G96 S500 M03

G00 G55 X2.1 20.1 M08

Z-3.125

G01 X-0.05 F0.005

G00 X2.1

G53 X0

G53 Z0

M30

%
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Pocitadlo

Podavac ty¢i maze pocitat bud mnozstvi pouzitych ty&i, pocet vyrobenych kust nebo délku
zpracovaneho materialu. Nenulova hodnota nastavena v Max # Parts (#3103) (Min pocet
kusl), Max # Bars (#3104) (Max pocet ty¢i) nebo Max Length to Run (#3105) (Max délka ke
zpracovani) urcuje aktivni pocitaci rezimy. Prvni nenulova hodnota zastavi cyklus, jestlize
existuje vice nez jedna.

Chcete-li zastavit stroj po provedeni zvoleného mnozstvi kust, prejdéte na stranku aktualnich
povell podavace tyCi a nastavte aktualni pocet zpracovanych kusu (#3106) na nulu. Potom
nastavte Max # Parts (#3103) (Max pocet kusU) na zvolené mnozstvi. Pocitadlo zaznamena
prirstek pfi kazdém povelu G105. Jestlize je G105 na zaCatku programu, pocitadlo udéla
prirdstek pfed dokoncenim kusu. Jestlize je G105 na konci programu, pocitadlo udéla priristek
po dokonceni kazdého kusu.

Chcete-li zastavit stroj po obrobeni zvoleného mnozstvi ty€i, pfejdéte na stranku aktualnich
povelu Bar 300 a nastavte aktualni pocet obrobenych ty&i (#3107) na nulu. Potom nastavte
Max # Bars (#3104) (Max pocet ty&i) na zvolené mnozstvi. PoCitadlo nastavi pfirdstek po kazdé
nalozené tyci.

Chcete-li zastavit stroj po obrobeni zvolené délky tyc¢i, prejdéte na stranku aktualnich poveld
Bar 300 a nastavte aktualni pocet obrobené délky (#3108) na nulu. Potom nastavte Max Length
To Run (#3105) (Max délka pro obrobeni) na zvolenou délku.

POZNAMKA: Pogitadlo udéla prirtistek o podet vytlageni pii kazdém povelu G105. MnoZstvi je bud
pocatecni délka tlaceni (#3101) po nalozeni ty¢e nebo délka obrobku + upichnuti (#3100) pfi kazdém
daldim podani tyce.

Aby byl pfi aktualné zpracovanych délkach spocitan pouze material pouzity pro vyrobu kusd,
referenéni poloha (#3112) musi byt nastavena do polohy, kde konec tyCe nasleduje poté, co je
dokoné&eny kus upichnut. Potom musi byt PocateCni délka tlaceni (#3101) nastavena stejné jako
Délka obrobku + Upichnuti (#3100).
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Obrabéni kratkych tyci

V3echny tyCe, které byly naloZeny z podavaciho zasobniku, by mély byt alesport 10" (254 mm)
dlouhé nebo by mély byt minimalné 2.25-nasobkem vzdalenosti od konce pfedavaciho zlabku
na zacatek vrtani vlozky, podle toho, ktery rozmér je delsi.

Pfi obrabéni kratkych ty€i muze byt doba cyklu pozadovana pro nalozeni nové tyCe zkracena
zménou hodnoty v makro proménné #3109 Délka nejdelSi tyce. Kvili Fadnému provozu musi
byt vSechny ty€e v podavacim zasobniku zatlaCeny proti boku, co nejblize k soustruhu. Pfidejte
vzdalenost tlumice k délce nejdelsi tyCe v zasobniku a viozte tuto hodnotu do makro proménné
#3109 na strance aktualnich povell podavace tyCi. To zplsobi zrychleni hrotu nakladace ty¢i k
poloze tlumice pfed zpomalenim kvuli zméreni délky tyce.

Pfi nakladani kratkych ty¢i do podavaciho zasobniku se ujistéte, ze ty€ bude nabrana alespon
dvéma podavacimi rameny, protoze jinak by ty¢ nebyla spravné nalozena.
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Pouzivani Bar 300 jako Stop

Podavac ty€i muze byt pouZit jako tvrdy Stop, coz zajiStuje, Ze vSechny Casti zaCnou ve stejném
bodé. Nasleduje pfFiklad pouziti Bar 300 jako Stop. Jakmile se tlacna ty& posune do polohy,
nasleduje pauza v programu, ktera umozfiuje obsluze otevfit skli¢idlo a naloZit obrobek proti
tlaéné tyCi. Nenakladejte obrobek pfed pocate¢nim pohybem podavace tyci.

Ukazkovy program

%
000022 (POUZITi PODAVACE TYCi JAKO STOP)

G105 Q7 (NALOZIT TLACNOU TYC)

G160 (UMOZNIT POUZITI OSY “V”)

G00 V-20. (UMISTIT TLACNOU TYC)

MOO (NALOZIT OBROBEK)

G00 V-19.(ODTAHNOUT TLACNOU TYC, ABY NEODRELA OBROBEK)
G161 (DEAKTIVOVAT OSU “V”)

(SPUSTIT PROGRAM ZDE)

M30
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Makro proménné

#3100 DELKA OBROBKU + UPICHNUTI Prirastek posuvu tyée (Délka ty&e vytlagena kazdym
G105 po nalozeni ty¢e). Délka obrobeného kusu + délka upichnuti + pfidavek na ocisténi Cela.

#3101 POCATECNI DELKA TLACENI Pogate¢ni délka posuvu tyée (Délka vytladené tyée za
referencni polohu, kdyZ je nalozena).

#3102 MIN DELKA UPNUTI Minimalni délka pro upnuti (Délka tyée pozadovana pro podpéru
délky vytlatené za Celo klestiny).

#3103 MAX # PARTS Maximalni pocet obrobkd.

#3104 MAX # BARS Maximalni pocet tyci.

#3105 MAX DELKA PRO ZPRACOVANI Maximalni délka pro zpracovani.

#3106 AKTUALNI POCET ZPRACOVANYCH KUSU Pogitadlo kusu.

#3107 AKTUALNiI POCET ZPRACOVANYCH TYCI Pogitadlo tyé&i.

#3108 AKTUALNI ZPRACOVANA DELKA Pogitadlo délky.

#3109 DELKA NEJDELSI TYCE Délka nejdel$i tyée (nastavte na 48, kdyZ neni znama).
Nastaveni délky blizko k velikosti tyCové zasoby umoziiuje rychlejsi méfeni kratSich tyCi. Tato
délka musi byt vétsi, nez pouzivana zasoba tyci.

#3113 MIN POLOHA ODTAZENI. Nastavte tuto poloZku, abyste zajistili odtazeni tlagné tyge

z vlozky vietena po kazdém G105. Ru¢né posurite osu V, az vznikne bezpe€na mezera mezi
koncem tlacné tyCe a vloZzkou vietena (asi 1 palec / 25 mm). Podivejte se na polohu vas$i osy V,
bude to zaporné Cislo (pfiklad: -13.0). VlozZte toto Cislo jako kladnou hodnotu pod #3113 (pfiklad:
#3113=13.0).

Pouze pro Cteni =~ | .
#3110 AKTUALNI DELKA TYCE Aktualni délka tyCe zméfena strojem.

Pouze pro vnitini potfebu
#3112 REFERENCNIi POLOHA Zalozena pomoci G105 Q4 Ruénim pomalym posuvem
prejdéte k referenéni poloze
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Kompatibilita podavace tyci

Kompatibilita podavace ty¢i, modely ST / DS

Soustruh Haas

Podavac tyc¢i

ST-10/ ST-10Y BAR1006ST
ST-20/ ST-20Y BAR2008ST
ST-20SS / ST-20SSY BAR2008ST
ST-20/ ST-20Y s BB-20 BAR2010ST
2,5” (64 mm) Volitelna kapacita tyci

ST-30 / ST-30Y BAR3010ST
ST-30SS / ST-30SSY BAR3010SS
ST-30/ ST-30Y s BB BAR2010ST
4” (102 mm) Volitelna kapacita tyci

DS-30/ DS-30Y BAR2008ST
DS-30SS / DS-30SSY BAR2008ST
DS-30/DS-30Y s DS-3B

3” (76 mm) Volitelna kapacita tycCi BAR3010SS
DS-30SS / DS-30SSY s DS-3BSS

3” (76 mm) Volitelna kapacita tyci BAR3010SS

Poznamky:

Pro nasledujici soustruhy se nedodavaji podavace tyci:
OL-1, ST-40, ST-40L a vS8echny nastrojafské soustruhy

Rozhrani podavace ty¢i je soucasti vSech novych podavacu tyci.

93-BBIH - Rozhrani podavace ty¢i Haas se dodava pres oddéleni nahradnich dil. Sada se

muze lisit podle momentalniho ovladaciho programu stroje.

93-BIA — Rozhrani podavace ty¢i kromé Haas se dodava pres oddéleni nahradnich dilu. Sada

se mUlze lisit podle momentalniho ovladaciho programu stroje.

Aktualizace skliidla neméni kompatibilitu podavace tyci.
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Kompatibilita podavace tyéi - modely GT / SL / TL (Diléi vreteno)

SOUSTRUH

GT-10

SL-10

SL-10BB
GT-20

SL-20 / TL-15

Vyménény podavac ty¢i Novy podava¢ ty€i a dalSi

(Zastaralé cislo dilu)

BARGTO05B

BAR1006B

BAR1008B

BAR2005B

7K RPM Volitelna polozka

Dily

BAR1006ST
* Vyrovnavaci deska (25-1026A)
* LINERGT-10 KIT (1)
« UDK5 SADA DISKU VLOZKY (1).
* Vyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4

BAR1006ST
* VVyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4

BAR2008ST
* Vyrovnavaci deska (25-1026A)
* Vlyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4

BAR2008ST
* VVyrovnavaci deska (25-6516B)
* SADA LINERS (1)
« OPTUDKS5 SADA DISKU VLOZKY (1)
* VVyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4

SL-20/TL-15 BAR2008B BAR2008ST

* Vyrovnavaci deska (25-6516B)

* Vyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4
SL-20BB / TL-15BB BAR2010B BAR2010ST
Kapacita tyCi 2” * VVyrovnavaci deska (25-6516B)

* VVyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4
SL-30/TL-25 BAR3010B BAR3010ST

* Vyrovnavaci deska (25-6516B)

* Vyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4
SL-30GB / TL-25GB ~ BAR3010GB BAR2008ST

* Vyrovnavaci deska (25-6516B)

* VVyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4
SL-30BB / TL-25BB BAR3015B BAR2010ST
Kapacita tyCi 4” * Vyrovnavaci deska (25-6516B)

* Vyrovnavaci podlozka lita (14-2462) 4
SL-40 BAR4015B Nedodava se zadny model
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Poznamky ke kompatibilité

 Pfedchozi generace modell podavacl ty¢i mohou byt pfizplsobeny pro novy model soustruhu.

Seznam podavacu tyci, které mohou byt upraveny:
BARGTO05B BAR1006B BAR1008B BAR2005B BAR2008B
BAR2010B BAR3010B BAR3015B BAR4015B.

Predchozi modely podavacl ty¢i mohou byt upraveny pro tyto soustruhy:

ST-10, ST-10Y, ST-20, ST-20SS, ST-20Y, ST-20SSY, ST-30, ST-30SS, ST-30Y, ST-30SSY, DS-
30, DS-30SS, DS-30Y a DS-30SSY

* Aktualizace skli¢idla neméni kompatibilitu podavace tyci.

» Karta¢ové podavace ty¢i nejsou podporovany na strojich s procesory Coldfire nebo novéjsSimi
(napf. MAINCON).

» 93-BBIH sady rozhrani bezkartacovych podavacui ty&i musi byt objednany pres oddéleni
nahradnich dild. Sada se muze ménit podle softwaru a hardwaru stroje. Pozaduje verzi
softwaru 4.26 nebo pozdé&jsi. Soustruh musi byt vyroben po lednu 2000.

» Nasledujici konverzni sady musi byt instalovany tak, aby bezkartacové podavace tyci
pfedchozi generace pracovaly se sou¢asnymi soustruhy.

ST-10, ST-10Y 30-5816

ST-20, ST-20SS 30-5817
ST-20Y, ST-20SSY

ST-30% ST-30SS 30-5818
ST-30Y*, ST-30SSY
DS-30, DS-30Y, DS-30SS, DS-30SSY

*ST-30 s prevodovkou vyzaduje BAR3010ST a ST-30 s volbou Big Bore vyzaduje BAR3012ST.

Kvuli cenam a dostupnosti kontaktujte oddéleni nahradnich dild

Dostupnost nahradnich dili neni zaru€ena
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Serizeni vysky podavace tyci

Poznamka: Podavac¢ tyci se dodava pouze v jedné nebo dvou vysSkovych konfiguracich,
aby mohl byt prifazen k vyznacéenym modelim. ST-10, fada ST-20, ST-30, rada DS-30.

Dulezité

Sefizeni vySky miize byt provedeno nékterym ze tfi nasledujicich zpusobl. Méjte na védomi,

ze podavac tyCi vazi 946 kg a proto musi byt brana v ivahu vSechna nezbytna opatfeni pro
bezpecné provedeni zmény jeho vysky. Napfiklad, zvedaci popruhy by mély spolehlivé odolat
vaze podavace tyci. Vidlice vysokozdvizného voziku by mély byt dostate¢né dlouhé, aby dosahly
pod zadni podstavec podavace tyci.

DULEZITE

2l ) ( ) ( )

SERVO BAR 300

o] o
Plech je vyfiznut

® @ kolem Sroubu

o NEODSTRANUJTE TENTO
© {6)= SROUB NEBO SROUB V
ﬁ] PROTEJSIM ROHU VZADU

Vahu podavace tyci podepfete vysokozdviznym vozikem nebo lany. Sejméte vSechny Srouby
na kazdém rohu zakladny, kromé dolnich vnéjSich Sroubl na pfednich nohach.

Zvednéte podavac ty¢i do poZzadované vysky a vlozte Srouby zpét (viz nasledujici ilustrace).
Vezméte na védomi, Ze koliky na zadni strané podavace tyci slouzi ke spojeni zakladny a
zadni nosné konzoly dohromady. Nemély by tedy byt odstrafiovany.
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Zpusob 1: Sefizeni vys$ky - Vysokozdvizny vozik

1. Ze zadni strany podavace tyCi vlozte
vidlice pod ustroji pro podavani tyci.
Postupujte opatrné a nezvedejte ho
od ulozného podstavce, viz nasledujici
obrazek. Podivejte se skrz plechovy plast
na konci, abyste spravné umistili vidlice.

Pozor: Jestlize vidlice budou vlozeny <! o
pfili§ daleko, dojde k poSkozeni pfedniho . & —4 )
plechového plasté. O

=~ Imbusovy Sroub s
valcovou hlavou SHCS
— Montazni koliky
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Zpusob 2: Sefizeni vy$ky - Zvedaci popruhy

1. Opatrné protahnéte zvedaci popruhy
pod podavacem tyCi. Postupujte opatrné

a vedte popruhy mimo jakékoliv okraje _,
plechu. (

Pridavny popruh
2. Jestlize je pro udrzeni rovnovahy pro vyrovnani
nutny tfeti popruh, obtocte ho kolem zvedaci soustavy,
soustavy zakladny. Nepfipojujte popruh k
podavacimu zasobniku. \
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Zpusob 3: Sefizeni vys$ky - Zvedaci Srouby

Poznamka: Zvedaci Srouby nejdou dodavany se strojem. MGzZete zakoupit zvedaci sadu Haas P/N
93-0535 nebo zakupte tyto dily u mistniho dodavatele primyslového zbozi. Rozméry Sroubl jsou
3/4 - 10 x 10” na délku a rozpérka je dlouha 5” a ma prameér 1”.

1. NaSroubujte zvedaci Srouby do matice.
Vyjméte sefizovaci Srouby a matice
podavacle tyCi. Zacnéte utahovat zvedaci
Srouby. JelikoZ oba Srouby nemohou byt
utahovany spole¢né (bez toho, Ze by to
provadély dvé osoby), mlze se stat, ze
zvedacim Sroubem pujde otacet obtizné,
nez bude dosazeno patficné vysky,
prejdéte tedy na druhou stranu a utahujte
druhy zvedaci Sroub.

2 Délka zvedacich Sroubl umozhiuje
zvednuti podavace tyCi vzdy jen o jednu
polohu, napfiklad ST/SL-20 na polohu ST/
SL-30. Aby bylo mozné zvednout podavac
tyCi (ST/SL-20) do polohy SL-40, musi byt
pouzita dalSi rozpérka (viz obrazek).

3. Aby bylo mozné dosahnout vysky SL-40,
podavac ty¢i musi byt zvednut do polohy
ST/SL.30 a zajistén v této poloze maticemi
a Srouby. Potom povolte zvedaci Sroub,
vlozte rozpérku a utahnéte, abyste prevzali
zatéz z matic a Sroubl. Vyjméte matice a
Srouby a utdhnéte zvedaci Srouby, abyste
dosahli vysky SL-40. Zajistéte podavac tyCi
v této vySce maticemi a Srouby.
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SL-30

4. Umistéte vysku podavace tyCi zde pro
nasledujici stroje: SL-30 a TL-25.

5 Umistéte podavac tyCi podle obrazku pro
nasledujici stroje: SL-40.

6. Umistéte podavac tyCi podle obrazku pro
nasledujici stroje: GT-10 a GT-20.
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Modely SL - Polohovani soustruhu

Soustruhy - Povolte levy zadni vyrovnavaci Sroub, az bude 1/2" nad vyrovnavaci podlozkou.
Umistéte pfislusnou drazku vyrovnavaci desky kolem pfedniho levého vyrovnavaciho Sroubu
soustruhu. Otocte vyrovnavaci desku kolem pfedniho levého Sroubu, az se pfisludny zadni otvor

vyrovnavaci desky srovna pod levy zadni vyrovnavaci Sroub soustruhu. Utdhnéte levy zadni
vyrovnavaci roub soustruhu proti jeho vyrovnavaci podloZce.

Viyrovnavaci deska SL/TL/GT GT-10 o
= /J /GT20
s SL-10
2 o c c c
0 E ) E 0 °° E
g b 2 o > = B
o 25-1026A 2w 25-6516B 2 5 :
g 2 % 3% 256114 3
0 8 Lﬂ O
/- : 8
GT-20 SL-10 200l P
GT-10/SL-10B Velké vitaci - Standardni
SL-10/GT-10/GT-20 SL-20/30, TL15/25 otvory SL-40

SL-30,
TL-25

SL-20, 30
SL-30B, TL-15, HL 1-4
TL-25B
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Udrzba

Pfed jakoukoli Gidrzbou stroj VYPNETE.

K zajisténi fadného provozu vyZaduje ovladaci hfidel rotace a tlaéna ty¢ pravidelné mazani.
Ovladaci hfidel rotace maZte asi jednou za mésic (nebo kdykoliv je sucha) a tlaCnou ty¢ béhem
instalace (nebo kdykoliv je sucha).

* Pravidelné mazte drahy vale¢kd “V” pro podavani tyci, kulovy Sroub a ovladaci hfidel rotace.

* Mazani tlacné tye. Pravidelné provadéjte mazani tlacné tyCe pro podavani ty&i a spojku, aby
byl zajiStén hladky provoz. Aby se mazivo rozprostielo, pouzivejte ruéni posuv a pohybuje
ty&i dopfedu a dozadu. Tlaéna ty¢ 3/8" by méla byt mazana ¢asto. Snadno se ohne, pokud se
objevi drhnuti.

Tla¢na ty¢

Hridel ovladace rot

Pri adrzbé podavace tyci mazte body podle obrazku.
* Vydcistit pfedavaci zlabek. Nedopustte hromadéni ulomka.
* Pravidelné cCistéte od ulomku sbéra¢ chladici kapaliny oto¢né spojky soustruhu.

* Pfi potizich hledejte pfekazky na trase tyce.
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VneéjsSi rozméry podavace tyci

20" e 98" (2489MmM) ————— =
(508 mm) 90" (2286mm) ——=|
( I ] ( I [T
5 27" o '
(686mm) -
5| u A
(76mm) =

1. T

F

32’ %
I (813mm) | Psg" (1499mm)4

a————69"/1753 mm ——=—
63"/1600mm——=

A Rady ST-10/20 42.50” (1080 mm)
Rady ST-30/DS-30  47.25” (1200mm)

oog oog 59”
Referenéni rozmér 563 868
865 868 (1499mm)
7 ooo ooo
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Seznam dilu podavace ty¢i

Plechovy plast podavace tyci

P OoO~NOOD~WNERE

15
16

Preklad pavodnich pokynu

59-0007A
25-1538
25-1537A
25-6538C
25-1536A
14-2462
44-0018
25-6539C
25-6538C
25-5796A
25-6540A
25-1535
28-0164
22-8895
59-1046
25-9111

Pneumaticka pruzina 40 Ibs

Pravy koncovy panel plasté
Sestava pravého konce zavésu
Nastaveni koncové opéry

Podlaha hlavniho plasté
Vyrovnavaci podloZka pouzdra, stfedni
Bod zaoblovani SSS 1-14 x 5
Spodni ¢ast zakladny podavace tyCi
Nastaveni koncové opéry

Sestava levého konce zavésu
Podpéta vyztuze davkovaciho stolu
Vrchni kryt dvifek

Okno Bar 300

Klika dvifek, chromova

Zapadkovy zamek

Zapadka vacky

96-CS0013, Rev. BA
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Vnéjsi dily podavace tyci
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Seznam vnéjsich dili podavacée tyéi

20-6480
59-3024
20-6481
48-1657
49-1015
20-1033
20-6484
20-0356
20-1921
10. 20-6485
11. 59-3026
12. 20-0356
13. 20-6023B
14. 56-0007
15. 51- 1016
16. 20-6482
17. 62-2508
18. 30-6767
19. 25-6520A
20. 22-6501
21. 25-6521
22. 22-9256
23. 59-6701
24. 25-6522
25. 22-6502
26. 54-0054
27. 59-3027
28. 58-1750
29. 20-6478A
30. 22-9256
31. 54-0030
32. 30-0153
33. 24-0007A
34. 51-2012
35. 25-6525
36. 22-6505

©CeNoOoORWN=

Tlacna ty€ k fizeni rotace
Pruzina 1.5 X 6

Kontrolni pouzdro slotu J
Spojovaci kolik 5/8 x 1 -1/2
Osazeny Sroub 1/4 X 1/2
Koncova svorka tlaéné tyCe
Tlacna ty¢

Pouzdro pfiruby 1"
Pouzdro ovladani tlaku 3/4"
Polohovac€ ovladaciho ramena
Pruzina 1-1/8 X 8.5 X .148
Pouzdro pfiruby 1"

Rotacni ovladaci hridel
PFidrzovaci krouzek 1-9/16"
Linearni loZisko 1"
Ovladaci rameno tlacné tyce
Servomotor

Sestava spojky

Hrot tlacné tyce

Unasec€ zakladni tyCe
Zapadka tlacné tyCe
Vytahova¢ pouzdra

5/16 Kulovy Sroub s trnem
Aktivacni ty€ vidlice
Zapadka vazby tyce
Pouzdro pfiruby 5/16"
Pruzina 1/2 x 10

Spojovaci matice 5/16-24
LoZisko vodiciho Sroubu
Vytahova¢ pouzdra

Vodici kolecko

Sestava opéry loziska (2)
Sestava vodiciho Sroubu
Pojistna matice loziska TCN-04-F
Montazni deska liziny
Lizina V podavace tyci
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Vnitrni dily podavace tyc¢i

Pohled pod Ghlem 180°
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Seznam vnitinich dili podavaée tyéi

1. 49-1203 Zavlacka 1/8 x 1 33. 49-0100 Klin
2. 49-1201 Cep zavésu 3/4 x 3 34. 20-0216  Matice kluzné spojky
3. 20-3886 Stojan opéry 36. 55-0010 Podlozka pruziny
4. 25-6541 Davkovaci stul 36. 22-7477 Tlakova deska
5. 49-1202 Cep zavésu 1x6 37. 45-2020 Plastova podlozka
6. 49-1203 Zavlacka 1/8 x 1 38. 20-6486 Vazba koncové spojky motoru
7. 46-0011 Tlacna zaviena matice 1/4 39. 44-1624 Sada Sroubl
8. 20-0341 Prenosovy stul 40. 48-0005 Spojovaci kolik
9. 22-9256 Vytahovac pouzdra 41. 20-0215A Naboj kluzné spojky
10. 58-1982 Uretanovy hrot 3/8 vnéjs.prim. x 42. 20-6533 Vazba konce skluzu vacky
1/4 vnitf.pram. (APL) 43. 51-1015 Lozisko s pfirubou 3/4
11. 32-2213 Mezni spinac (konec tyce) 44. 49-0100 Kilin
12. 49-1019 Osazeny Sroub 1/4 x 1 45. 20-6488 Sestava Snekové vacky
13. 25-6528B Montazni dil konce tyCe 46. 43-7000  Sroub
14. 25-6529C Lopatka mezniho spinace tyce 47. 54-0010 Snimac vacky
15. 25-6527E Prenosovy stul tyci 48. 46-0010 Zavfena matice 3/4-10
16—25-6546A—Opérnakonzolatehytkomeravysky 49. 59-0102  Svorka rukojeti 3/4-10
+—25-654F—Znacka-tichylkomeéra-vysky 50. 45-0004 Plocha podlozka 3/4
B e e 51. 20-6026C Sefizeni vysky
19. 46-1702 Matice 52. 59-0110 Pruzina 6 x 27/32 x .106
20. 45-1739 Podlozka 53. 51-1015 Lozisko s pfirubou 3/4
21. 54-0010 Snimac vacky 54. 54-0057 Prstenec hfidele 3/4
22. 43-7000 Sroub 55. 56-0085 Rychloupinaci krouzek
23. 49-0101  Klin 56. 45-0013 Podlozka
24. 20-6487 Hridel zvedaciho ramena 57. 25-6549A SkFin sefizeni vysky
25. 45-0013 Podlozka 58—59-7260—Materiatprichodky—125
26. 51-1017 Lozisko 59. 20-6490A P¥icné kladky boxu
27. 25-6530A Zvedaci rameno ovladani pohybu 60. 25-0338 Konzola navratového spinace
28. 25-6532  Skfinka toCivého momentu — 61. 32-2142 Navratovy spinac
ovladani pohybu 62. 30-0802A Hlavni ram
29. 25-6531 VloZzené rameno ovladani pohybu 63. 32-2212 Mezni spinac nakladani Q
30. 51-1017 Lozisko 64. 32-2211  Mezni spina¢ nakladaci tyce
31. 22-7477 Tlakova deska 65. 22-6025 Stavéci Sroub Acme 1"
32. 32-0011  Sestava motoru ¢lunku 66. 49-1020 Kfidlatd matice Acme 1-5
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Seznam dilu podavaée tyéi v detailu

30-1389 — 3/8" Tla¢na ty¢
30-0804 — 3/4" Tla¢na ty¢

NYNI

20-1033 Koncova 20-1034 Drzak pouzdra 20-1035 Drzék pouzdra 20-1923 Dista

svorka tlacné tyCe tlané tyCe 3/4" tlacné tyce 3/8" podlozka pfidrzovani spinace
DRIVE \
¥ ®)
51-0055 20-1046
) Lozisko s Pouzdro
20-6483 Redukce ~ 20-6032 Drzak pouzdra  20-6044 Drzak pouzdra p;?':jobr;%"gfs.. flacng Aidele
konektoru tlacné tyce tlacné tyce 3/4" tlacné tyce 3/8"

néni 30-1336 Sestava
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