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‘Predmluva

Dovolujeme sl Véam p.i‘edloil! tento ndvod s prosbou, abyste mu
vénovall svou pozornost a doble se obezndmili s jeho obsahém.
Tento ndvnd md& Vs sexndmlit se sprdvnym postavenim, obslu-
hou a uvedenim stroje v chod. NespinH by své posldni, kdyby
s Jeho obsahem nebyll dobfe obezndmenl vedouci oddélen( a tl,
kdo stro| pfimo obsluhufi. Je velmi dilefité seznamit se se viemi
- &astml stroje pfed jeho uvedenim do chodu a zviGité obsluze
stroje Jest tfeba vénovat velkou péél. Budete-ll se ldit pokyny

uvedenym{ v tomto ndvodu, uletiite sl ¢as a zaomerite rtratdrm,

Pied uvedenim stroje do chodu seznamta se velmi dobfe a pedll- -

vd se vieml obsluhujicimi. prvky. Pracovni piesnost kaidého stroje

se kontroluje nejpiesnadjiiml méFiciml piistrofi. Petlivost a dfi.

klodnost, s jokou se toto kontrola provédf_. rarucu}l naprostou
pfesnost stroje v ramcl pfejimacich norem platnych 'pro tento
stro). Prote je nutné pil dopravd a usarovdni stroje podinat sl

opatrnd, oby pfesnost strofe byla zachovdna. Dodrilte-li viechny

pokyny v navodu uvedend, budete s pfesnostl @ vykonam stroje-

spokojenl, Pfejeme Vam Uspé&inou prdcl na naflch strojich a nej-

lep¥l wsledky,

i
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- Zak&zkové Efslo vy_nien'é na stroji:

I

iy

S wjvojem wyrobn! technfky jda I vyvo] - strojd, Jejichi
I(onstru.ltce jsou stdle pi‘lzp&sobovdnly -noﬁm poia-
davkim (Zelného obnﬁbé_nl. Nemﬁien:le |".m:;to zaruédit
shodnost ndvodu se strojem ve viech podrobnostech
' a tdddme proto zékazniky, aby pﬁ vyménd ndhradnich
ditcl uvedli vidy typ stroje, zakdzkové Lislo souééstky.A
aby objednd'vl:a mohla byt vyfizena podle provedeni

dodaného strofe.
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Vodorovni rovinnd bruska BPH 300

.Devatero spré\fného' ‘zachézerii se strojem a.jé¢ho obsluha .

Jo velmi dfleZith, sezndmit se doble se vSemi Edstmi a jefich obslubou pled spulténim stroje. -
" ZvieBts mazdn! strofe a jeho udrfovan! je teba vénovat velkou pozornost. PH virobd stroje
- byls vénovéna mimofédnd péle dosafen! nejvatsl pfesnost! stroje a tato kontrolovéna ples- ,
afm{ mtctmi piistrojl. Lze §i viak udrfovat jen za tichto predpokladd: '

5. OiBtén{ stroje od prachu a netistot pfed zahdfentim ke2dé smény,

& Pravidelné a sprévné mazén! stroje na predepsanfch mistech a. predepsenym drubem
maziva. . ¢ ' L i
8. flédnfm uptnénim pfedmétfi a brusného kotoule. |
4. Brusny prach musf byt petlivé odstrafiovén bshem sminy, iby rezpisoboval negmbend
" @& Nepokiddat néstroje na broubené plochy strofe.

',_._ Nelistit stro} stlalenym vzduchem, kter§ vhénf brusnf prech mest mmm
© stbtuje jeho plynuly chod, ohrofuje ﬂmnmmmvwm

9. Premému dodriovén! prodpisd a obstuzs strojs v temto ofvoda obyefenfcl jo netmd v6: .

movet veikou pozorsost. i : N 1]

& Exdodonnt. prohitdiss, E18téni a mesdnf stroje must 6o etat Sfklstnt povinnosts presovitie
.. -uoetrofe. - : - oz s

._ ;‘:lmﬁm-wmwmummmmm'm



Vodorovnd rovinnd bruska BPH 300
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Orientalni data stroje

Druh stroje vodorovné rovinné bruska

Typ ’ BPH 300
V§robce
. Rok viroby
Tifdict €fslo
Verobn{ &islo
Celkové vytka mm 2.120
BiFka mm 1.720_
délka mm 3.050
Colkovd vaha [netto) kg ' 3.000
Celkové védha s normél obalem kg 3.350
Calkové véha se zémoFsk§m obalem kg 3.700
Kubicky obsah bedny m? 12
Provozn! napét el. motoru
. Celkovy pifkon s&o]a | ; kW . 5,2
Inventérnf ¢islo:
Dodavatel: '
Cislo objedndvky:
Zéruka do:

Misto & datum Lnstalace:
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Technicky§ popls a princip stroje
Specifikace stroje

Technické data stroje
a) rozméry & véha
b) funk&nf vlastnosti

Doprava stroje
a) plevzet! stroje
b) doprava a zvedén! jel'ébem

Usazenf stroje

a) volba stanovitd
b) provedeni zdkladu
¢) postaven! stroje

Popis hlavnich skupin stroje

Rozvod
Schéma hydraulického rozvodu
Olejové Cerpadlo
Pretlekovy ventil .
Hydraulicky vdlec podélnfho posuvu

PFIEné sand
1. PFi¢n¢ posuv sani strojni, rufni
a) strojnf posuv )
b) ru&nf posuy
¢) ruén! posuv mikrometricks
2. Podélny posuv sanl hydraulicky a ruénf

a) hydraulicky pcdéing posuv
b} ru&nf podéln¢ posuv

LoZe {svisly posuv prusnych sanf)
&) strojnf pesuy
b} rudnf posuv (jemny)

Brusné vieteno
Upinke brusného kotoute
jednoduchy orovnéveéd
Orovnévat na brusné hlavé
Vodnf chlazsenf
Odsévant

- Elektroinstalace

1. Popis elektrického zaffzeni

2. UdrZovén! eleitr. zef{zeni

3, PFipojen! na sit
Funkce koncovfch spinatd
Tabulka slektrick§ch hodnot stroje

Obeluha stroje
Seznem viech obsluhovenfch &dst etroje
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Vodorovna rovinni bruska BPH 300
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ﬁveden! stroje-do chodil "

- Mazén{

Spusténl stroje a zkoujika chodu

Upfndn{ pfedmétu .

Viastni broufen{
PHMCiny nejbdZnéjsich poruch stroje a jefich odstrandni
Hospoddrné brouseni
Pfahled chyb broulenf a jefich odstrandn{
magmm pgo stanoven! &asu potiebného pro broulsn
PouZita loZiska pro stro) - )
PouZité femeny pro stroj
PouZité ucpévkovd krouZky pro stroj
Seznam lshce opotfebitelngch soufidst

Mazén{stroje
Piehled mazan{ a poufity olef

Pokyny k objednéni néhrednich dild
Vybava stroje' dle bezpe&nostnich pfedpisd
Doslov ' ‘ o
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Vodorovni rovinnd bruska BPH

Prshled vyohrazer! a tabulek

Vyobrazen! s uvedenim obsluhujicich &dstf stxois

Kinematické schéma stroje

Zpisob zavédent stroje na jefdb
Zdkladovy plén strojs _

"Rz hydraulick§m rozvodem
Mechanismus pff€ného podévén

Rez vdlcem podélného podévéni

Schéma hydraulického rozvodu

_ Schfima elektrického rozvodu '

' Rozmistén{ koncovfch spinald na strojl
Sroubenf a potrubf rozvodu '
Pfetlakovy ventil

Rez prevodem ruénfho podéiného pohybu
Strojnf svisl§ posuv

Ruéni svisl§ posuv.

Brusné vieteno

Upinka brusného kotoute

Jednoduchy orovnédvat

Orovndvat na brusné hlavd ‘

Vodn! chlazenf

Odsévént

Mista mazén{ strofs

Diagram pro stanoven! ¢asu pro brouleni
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Vodorovni rovinna bruska BPH 300

Technicky popis a princip stroje

Stroj Je urfen pro pfesné brouSen! rovinnfch ploch 1 8 podélnym osazenim p¥ kusové | sériové
virobd.

Brusné vFeteno je uloZeno vodorovn# ve stavitelnych kluznfch loZiskéch a vilkovd pl'uf.-
yitelné bud strojn& nebo rufn& mikrometricky. Mazén{ je samofinné. Pohon od elelrtromoturu

klfnov§m Femenem dvoustupfiov§mi Femenicemi.
Pfehozenim femenu na druh§ stupefi Femenic se vyrovnd pokles abvodové rychloctl brusné-

ho kotoule po jeho Céstefném opotiebent.

Sthl.

.Vadeni stojanu je vpredu prismaticks, vzadu ploché. Podéiny posuv stolu je ruénf nebo hy-
“draulicky, plynule Fdlitelny. PFiény posuv fe rutnf nebo strojnf v kaZdé dvrati stolu. Koncové

polohy jsou zaji3t&ny elektricky.

LoZa: _ ;
M4 2 hornf prismatické a ploch4 vedenf pro PFiny posuv stolu a zadnf{ veden! pro vfikové -
prestaven{ brusnych sani. Slou#{ jako olejovd n&drZ pro zafizen{ k hydraulitkému posuwu
stolu.

Elektrické vfzbroj:

Sestdvad z elektromotoru s dynamtcky vyvdZenyml rotory & ochranngch stykefd ddlkovd
ovladam}ch tlacitky.

V¢bava stroje:
. Stroj je vybaven brusnym kotoutem s vyvaZovaci pFfrubou, vyvaZovacim trnem, ]odnoduchm
stolnim orovnévatem, sadou potfebngch kl{¢d a mazacim lissm,

2. Normélnf pkislusnstvi

Brusn§ kotoud

Upinaci pfiruba brusnéhq kotoute
Odmagnetovat elektromagnetlcké desky
Vyvedovacl trn

Stolnf orovnévad brusného lmtouee

Sada kl(&a

-Technické dokumentace

B b Pt P fud fut paa

Zviaitn{ pFislnienstvi

~ Chladic! zarfzent

Odsévac! zafizent

VyvaZovaci stojének _

Elektromagnetickd upinaci deska

Usmérfioval k elektromagnetické desce
Orovnévaé kotoufse na vietenfku (bez d!mnntu}
Dal¥i upl’nqcl pE{ruby brusného kotou&e :



"Jugorovnd rovinnd bruska BPH 300

3. Techriekd dats sircs.

-

g) Rozmiry 8 véha:

Upinac! plochy stolu (¥fka)délke) mm . 8001000
Poc¢et T dréZek stolu ' 9
Sirkad{roztet T draZek stolu =m 12)¢100
[Rozméry brus. kotoutz vné8f ((Z(¥Fka)Xvrtdnlj] mm 25002578
Nejve&t3! opotieben{ brusnsho kotou&e do & mrm - 120
PotFebné mnoZstvi oleje pro hydr. pchon I 0
Padorysné plocha stroje (B{ika)>(délka) mIn ) 41001623
b) Funk&pf vlestnoati:
Podélny pohyb stolu mm 1630
. Pri¢ny pohyt stolu mm , ) 350
Ne|jvEtS{ - nejmensi vzdélenost osy brus. kotouds
od roviny stolu mm 485— 89
Rychlost podélného pohybu stolu m/min 2—18
P¥&.17 posav s*2lu v rozsahu mm ' 01-~2
1 dilek délictho kroufku pro svislé podfvéni mm 001
1 dilek dslictho knofliku pre pFiEné poddvént mm ' o0
Rychlost semotinnsgheo svisiého pohybu
brusn&ho vieteniku mfrmin 0,62
Dopravnf v§kon llakového Cerpadia ymtn {45) 63
Celkovy pflkon stroje BYW 5,2

¢, Deprave sirajs.

&) Pravzall sirajm i

Po vybaleni stroje zkontrolujie, zda s stro} piil doprevd nepdSkodil Xe kaldému stroj jost
priloZen dodac Hsi, ve klerfim jest uvsdun obseh zésllky. Porovusjte obsab sizilky s dodacim
listem a pPipedné nesrosvnalesti ném ihned kleste. Na pozddj niémitky pamiiforas brdtd

ziatel.

'b) Doprava s :vedsni jeddbem {tab. & 3}

PFi dopravé sircje ma stannvidtd po ii¥lndch pouiijie véleliu o dbefte toho, aby stroj netrp8l

prll3nymi rézy. ‘
Stfil zajistdte narélkomi ve valtfni poinzs, aby se nepohyboval

PI premistovénS jefSn=m ve maviisl shve] na lano tak, aby se nedotfikelo pdk & ostalmich eoo-
Bast! stroje, kterd by e8 evontudind tlakom mohly pfl cveddn! strofe polSkodit. Zavilieni ea
provad! nekoneiniym Inénfri a ocelovfm lanem, kterd &s zavis{ pres jaFdbov§ hdk ns noeRoOU
tyt ve stojanu a pes zdvsné froaby ui prednf strand loge. Stolem se najede do krefal poloby
a lanc prochézi po {sho obou strangch. Neni-ll mofno stroj dopravit jefdbem, doprEvefs 89 -

obvyk!ym zpé@sobem po valelfkéch.

§. Usazani strnis.

a) Volba stanovlid. )

Misto stanovl3td se voll tuk, aby byle % dosshu strofd pracuficich e chviaim ansbo o résy,
kterd by cvliviiovaly nicenost sivsjs. Hovprafed prostiedi ee slefromEmou teploton A ez fstind
etrofe = bazprostFedniio viien tapelndhs wirnje, al i JmB8lého neho pHirosondbo, gvrbufl jak
pFesnost, tek 1 8lvotnost tirno.



YYodorovnd rovinnd bruska BPH 300
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b) Provederi zékiadm {zéklad. ;QSn obr. &. 4).

Zdklad maé strojl posky'tovat psvnou oporu, které sness véhu stroje boy tnatelnych pofko-
genl, Doporuluje se pevny betonovy zéklad o hloubce nefjménd 300 mm [rid! ss nosnosti

pldy) a pﬁdorysné plode a 100 mm v&t¥i obrys zékladny stroje.

c) Postaven! strojs.

Stroj se postav! na tvrd§ zaschly zdklad, podklinuje se tdhlymi ocelovym! kliny as{ 100 mm

.dlouh¢mi, 50 mm Sirokym{ (dkos 1:20) tak, aby stai byl v rovind vodorovné. M#fen! se ddje
uprostfed stolu vodovdhou (pFesnost nejmé&nd 1 dflek = 0,01 na 1 m délky) podél | napFié
bshem podkifnovéni. Takto vyrovnany stroj se podlije { s podlofenymi klfny Fidkou cemen-
tovou maltou, aby dosedl na cels dolnf plo¥e loZe. Po dostatefném zatvrdnutf malty jest

stro] pfipraven k uveden{ do provozu.

8. Popis hiavnich skupin stroja.

X Rozvod — tab. 5. ‘
Ovl4d4 st¥{davy podélny pohyb stolu e pi{&ny pohyb sanf. Patfpbn¢ tlakov§ ole] doddvé

rozvodu Cerpadlo upevné&né na loZl Tluk olele omezuje pistlakovy ventl a jeho vyEl uddvé
manometr, wristdny uvnitf loZe u ferpadla. Plestavitelné naréZky, omezujic! délku drédhy
stolu, pohybujl pfehazovaci pakou & p¥shazovacim ventilem, mechanicky s ni spojenym. PFe-
hazovac! ventil prepoudt! stffdavd tlakov§ olsf bud na jednu nebo na druhnu stranu servo-
motoru, ktery se jeho plsohenim ot4f! a Glinkuje na rozd&lovaci ventll, kter§ Fidf pak proud
tlakovsho olefe na levou nebo prevon siranu vdlee, kde olej prostiednictvim pistu a pistnich
ty€f uvAadf sthl v pohyb. Pritok tlakcvého oleje do vdlce se uzaviréd rudnl pAdkou umistdnou
na levé strand pii¢ngch senf, V{itok oieje z vélce & tim { rychlost posuvu stolu lze ménit ru-
gulagnim ventilem 2 cvlddangm knofiikem na viku rozvodu. Knoflik fe cznadsn €fsly na

stupnicl, které uddvell rychlest ““iu v m/min,

Schéme bydraulckého pozvodn —- fah. 8.
Olejové cerpadlo {1) dopravuje ole} sacim ko¥em (2) pfes pfeﬂakov? vauﬂl {3) do rozvodu.
Najetim narfZky [4) na pFehazovsci pnAku (5) protofime pomoc! spojky (8] pFehzzoveclin
ventilem (7}, kter¢ propoudti olef do =srvomotoru. Hfldel serva {8} pPes Celn! ozubeni (8)
ovlada rozdélovac! voalll {107, jsnd cak doddvd olal do lavé nsb pravé strany vélce stolu
Rychlost podélnéhn tosuvy jo Mdifcind Sketicfm venillem (11). Velikost pFEného poddvédni
"ge nastavuje vodlcim kamenem {12} gxcontricky uloZenym v kullse {13). Smér pfiéného po-
suvu je z&visly na nesiaven! zépadx, (i4), které ja oviddédna patkou. Uzavlen! tlakového ole-
je do vélce se d&je pékow {15}, Na tabiice 7 {a zn&zornéno zapojen! trubek,

Olejové Eerpadis.

Pohon terpadla ss d&)a vlastnim elektromotarem. Cerpadlo je zubové a safe olej z loZe, fehog
spodnf &4st tvoli olejovou nidef. Olsf je dopravovidn pod tlekem cca 10 atm, potrublm ples
'pretlakovy ventll do hydraulického rozvedu. Vykon terpadla pfi 94-9.'_ otalkach jest cca 45/8%/

Herl.

Protlakovy seniil ~ {nk. o

Tlak se sefizuje vegulaénGn dcoubam (1}, tiakovou prufinou (2] a ventilem (3). Tlak jest
vhodn® seffzen = tovirpy & i :d:‘pq\i fulame dcoubem zbytednd otdtet. Zdsadou jest, e tlak
‘st Dodnoty, pff kiard je viak chod stroje jedtd bez-

md byt nastaven B8 o ud nod M EREY
vadng. Zvydovani tlaky iné 7a D{iﬂseékml irhevd pohyby poddlndbe posuvy, stolu & vyeokou
spotfobu proudsn, pfTHE viceky (5% . epaen maloTe pro pohon oisjovébo Cerpacis. OtdEe-
nim doprave se tlak vweikug v, ¢ piava s zmendufs. Pifstup k ventilua je moEng po

egjmut pravdbn vl e 1

s wira iofe,




Vodorovna rovinna bruska BPH 300

Hydraulick§ vélec podélného posuvn — tab. Sb.

7
V§ména maniet.

PFi vymé&nd manZet pistu postupujte tak, Ze po odSroubovéni matice M 12, sejméte konzolu
pistnf tyfe (1) zpravidla na pravé strand a stolem rucné odfedte do krajn{ levé polohf. 0d-
groubujte viko (2) 1 tdleso ucpévky (3) vCetnd manZet ucpdvky (4). Zb§va odiroubovat zhy-
lou matict M 12 na druhém konci pistnf tyle & lze pistnici (5) | s manZetami pistu {6} vysa-
. nout z vélce. Samotnd montd? vymény manZet je patrnd z obrdzku. Pfst ve vélcl nemé l':ryt
plespl(li$ t&sn¢, nebot manZety t&snl tlakem oleje, ktery je tla&i na stény vélce. )

Byl-li vyjmut stll z vedenf san{, je nutné vodici plochy pfed jeho nasazenim peélivd oBistit. - '

8rouben! pfivodnfho potrub! dobfe utéhndte, aby do vélce nevnikal vzduch.

PFitné sand.

Jsou vedeny prismatick¢ym uloZenfm na lo#i a tvolf veden{ pro podéing posuv stolu, UmoZ-
fujl vykondvat s pfedmstem posuv pfiéng, kolmy k podélnému, bud strojn{ nebo ru&nf. Délku
dréhy pfitngch sanf lze omezit pfestavitelnymi nardZkami umistényml po pravé strand sanf.
V nastavenych krajnfch polohéch pfisob{ nardZky na koncovy vypina& upevnény na lo# stro-
je, ktery délkovym #f{zenim vypne elektromotor olejového Zerpadla. Vypnutim olejového Cer-
padla ustane pfiZn¢ | podéing strojnf pohyb. Timto zalfzenim zamezl se poSkozen! stroje
event. pfedmétu najetim pEl&ngch sanf do krajnfch poloh na loZL .
" Pro opé&tné uveden! do chodu je nutno vrétit run& p¥i¢né sand z krajnf polohy. -

1. PFEn§ pohyb sanf strofn{, ruénf,

a) strojni pesuv: tab. 5—35a
penéd3( se ze servomotoru. tdhlem (23) pies zdpadku (7], zabiraflcf do rohatky (8)
spojené v jeden celek s ruddfm koletkem (22), které je spojeno s hiidell (4) na matici
|45). Ryhované koletkb &. 21 je uvolnéno.
Velikost poddvén! se mé&nf natofenim ryhovaného Zepu (27) na prodlouZeném hifdsli
servomotoru, Smér se Fid{ natofenim zdépadky (7) pomocl paZkv (5).

b) rutni posuv tab, 5—%a .
pfené&{ se ruénim kolem (22), hidelem (4) na matici (45). Patka (3) je ve stfedové
poloze, to znamené, Ze zdpadka je mimo rohatku. RovnéZ ryﬁované koletko (21) fe
uvolnéno, Tento ru&nf posuv slou?f k hrub3fmu prestavovén! pIféngch sanl, cca 0,1 mm,

Jemné nastaven( pln& uspojufe mikrometrické zafzenf. :

¢} ru&nf posuv mikrametrick§ — tah. 5—5a
slousi k presnému pFestavovan! pi&ngch sanf pfl brouSenf kotoufem z boku (hrnco-
vym kotoufem). Toto zaffzeni sestdvd ze Snekového ptevodu 10, 13, umisténého na
Sroubovém vietenu 4 pfi&nych sanf. UtaZenim ryhovaného koletka 21, spojlme napevno
spojku 11 se $nekov§m kolem a tfm se zapne v Cinnost mikrometricky pusuv, kter¢ je
ovldddn ru&nfm kolefkem 10. PH zapnuté spojce nastavuje se stQl jemn& do Fezu, rug-
nim otdlenim kolelka, na kterém lze sledovat ze stupnice vellkost poddvénl Jeden
- oznateng dilek na stupnici rovné se 0,01 mm. Rovn#% pAtka 5 musl byt ve stfedové

poloze.

‘ Z6sadon plsti: : _
je-ll zapnuta spojka, které se utahuje r¢hovanym koletkem

, nesmf bt z_épnuta rdpadka,



Vodorovna rovinnia bruska BPH 300

2. Podéing posuv sani hydraullck$ a rufni.

a) Hydrauilcky podélng§ po‘l'av:
Je prakticky zakladnim posuvem stroje. Rychlost stolu se dé& plynule ménit Bkrticim

ventilem a délka drédhy se nastavi nard?kami posuvnymi v dréZce stolu.

b) Rufni podéln§ posuv — tab. 10.
Je prenédZen kolem 1, Celnfm soukolim 2, 3, 4 a pastorkem 7 na ozubeny hfeben, kterf. '
je pfipevn&n na stlll. Pastorek pro ruZn! pohyb je zesunut do z&b&ru s ozubenym hie-
benem péfkou 5 Pro hydraulicky nosuv musf bft vysunut. Ruénfho podélného posuou

sg uZiva zffdka.

Lo¥s:
Mé skFffiovity tvar a slou2! jako olejovd nédrZ pro zaffzen! k hydraulickému posuvu stolu.

Lo%e m4 2 prismatickéd a 2 ploché veden! pro pfifn§ posuv stolu a zadnf veden{ pro vfkové
prestaven! brusngch sanf, které jsou uloZeny v dostatelnd rozmérnych vedenich s vymazi-
telnou vOli. Svisly posuv brusngch sanf je bud rychl§ - strojni, neb pomaly - ruénf [jemnf}.

a) strojof pasuv — tab. 11
se ddje od elektromotoru 1 spojkou 2, Snekem 3, na 3nekové kolo 4, které je nakHnovéno

na zvedacim vietenu 5, které pomoci zvedac! matice 8 poj(2d! brusn§uil san¥mi ve svislém
sméru. Tento motoricky pohyb se uZivéd k rychlému vyikovému prestavovéni.

b} rutal posuv (femayf) — tab. 11, 12.
Ruénf jemny zdvih se prend& rulnim kolem 9 a Enekovym hfidelem ns zvedac! matici &

Rugn! kolo je opatfeno dé&licim kruhem 11 a ukazatelem 12, CimZ Je umoZnémno cttﬂvé .

vyikové prestavén! (1 dilek = 0,01 mm).
VOl v pfevodovém mechanismu jemného rucnfho stavén! vznliklou opotfebenim, lze vy

mezit natofenim télesa 17 a pfitazenfm 3roubu 14

Brusné vietemo — teh. 13a.

Je uloZeno ve specléinich kluznych loZiskdch umoZiiujfcich seffzenl na nejmen3! radifin{ véll
LoZiska Jsou mazéna nucenym prltokem oleje pomocl sacl trubiCky £. 11. Radidinf v&ll se-
Fzujeme matic! & 5 po s=jmut{ kotoufe s upinkou, krycl matic! €. 9 na strand jedné a Feme-
nice, kryc! matice & 1, axldlni matice & 2 a opfirného krouZku &. 4. ~aticem! & 5 ot&4&lme
doprava za poototen{ vietena, abychom loZiska pFfli3 neseviell. VIetenem mus{ bft moZno
otdlet lehce. Velikost vile pPekontrolujme métficiml hodinkam! oprenymi shore o kuZel vis-
tena. Silou cca 10 kg tladime konec vietena vzhiru proti méficim hodinkdm a odeftens

hodnota nesmf{ byt v&t3{ neZ 0,02 mm.

Axtéln! seFizenl.

Viile mez! vietensm a opdrnym krouZkem se vymezuje axlélni matic! & 2 pojlsténou Eroubd-
kem s vioZkou & 3. Op&rny krouzek je opatfen ve spodn! Casti vftezy, kterfml jsou olejem
napéjeny labyrintové drd¥ky na vfetenu i na axidinf matici 8 umo2néno tak mazénf kluzngch
axldinfch ploch. Velikost viile se mérf ma&ficimi hodinkam! opfenymi o pfedni konec vietena
za mirného tlaku na vFeteno v obou smérech. Vile nesmf pfesahovat 0,02 mm.

Mazén! loZisek vietena je samocinné olejem z nédrZe v télese vFetentku. Né&plf oleje cca 2
itry doplfiujeme k rysce olejoznaku a vyméfiujeme po 2 mésicich norméinfho provozu. PHM
v§méné propldchneme nédrZ petrolejem.

Uvéddfme-ll vFeteno de chodu po sefizovén! vilf a naplndnf nédrZe olejem, zapindme jeho b&h
s potatku jen na nékollk minut a kontrolujeme dob&h vfetena, kter¢ pfl bshu bez brusného

12
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kotoule & Jeho upinky nemé bgt kratél neZ 7 vtefin. Je-ll dobsh mens!, jsou vle prlii male
a je nutno je zvétdit, aby nedoSlo k zaseknuti event. poSkozen! vietena a lofissgk.

Upinka brusného kotonts — tab: 14.
Kotoule se upinajf na vfeteno pomoc! upinek, jefichZ prGmér je shodny s vrtdnim kotouts
nebo o néco mensf. V druhém pfipadé vypln! se mezera vloZkou z papirové lepenky nebo pod.
Také mezl pffrubu resp. talfl a kotou¢ je tfeba d4ti vioZku 2. Po upnut! poklepeme lehce na
- kotoul, nenf-li praskl§. Je-li praskly nebo naprasklf, Jeho zvuk nenf jasny. Kotoué { s upin-
kou ;e tfeba pfed nasazenim staticky vyvaZit, k femu fe nutno pouZit vyvaZovactho trou
a tak lze na dvou vdletkdch vioZenf¢ch ve stojdnku posouvédnim vyvaZovacich z&vai! kotoul
vyvézit. Doporuluje se mit pro rlzné préce pFipraveno nékolik kotouffi ji# nasazenych na
upinkéch a vyvéaZengch, ¢imZ se v§ména urychlf. Ndhradn! upinky dodédvéme na zvl45tni pPani

zékaznika.

Jednoduch§ orovnédva — tab. 18, _

Orovnévat tvoll kostka, |1Z 1ze spodnf obrouBenou £4st{ upnout elektromagneticky na magnse-
tickou desku aneb &roubem pFfmo na stdl pfi&ngch sanf - kdyZ se nebrous! na magnetické
desce. Tepto orovnéval je celkovd tuhy & zarufuje sprédvné orovnén! ela kotoute. Doddva

ge bez diamantu,

Orovnévad na brusné hlavé — tab. 18.

Zalfzen! tvofl zvl43tni stojének, umistény nad brusnym kotoufem, do jeho¥ vodorovndé {
kolmo stavitelného hffdelfku se upseviiuje kuZelovity dridk diamantu pro orovnéni kotoufe
shora. Jinak je funkce patrna z obrdzku. Vg¢hoda tohoto orovnédvale spolivéd v tom, #e je u-
pnut na brusné hlav8, nemus! se snimat a umoZiiuje obsluhujicimu orovndni kotoufe kdy-
kollv. Rovn#Z Je doddvén bez dlamantu,

Vodnf chlazeni — teb. 17. .

Zarfzen! pro broufen{ za mokra sestdvd z Gaerpadla na chladicf kapalinu o vfkonu 25 l/min
.. pchénéného vlastnim elektromotorem a zamontovaného ve vodnf nddrZl. Cerpadlo dopravuje
vodu potrubim a hadici pffmo pod brousic! kotoué, odkud je svedena od pfi¢nych sanf zpét
odpadovuu hadicf. Mnozstvl chladicf kapaliny se fid{ kohoutem na brusné hlavé. Cerpadlo
se spoust! tlalltkem s pFislu¥nym oznafenim.

Chladicl kapalinou je voda s pfisadou 2% sody a 2% vrtactho oleje, kterou se napln! nddr2
tak, aby pFepadovd stdna 1 vy&nivala nad hladinu. Je-lt v nddrZl kapaliny mélo, Eerpadlo
Bpatnd saje, chlazen! je nedostatefné a kapalina se pii nasdvdn! rozstFikuje. DoporuCujeme

¢isut nadrz 1< tydns.

Ddgévénl — tab. 18,

ZaFizen! k odsévén{ brusného prachu sestévd z ventliftoru velkého vykonu pohénéného
vlastnim elektromotorem a kovového tkaninového filtru, kde se prach, vznikajicf broufenim,
sbiré. Toto zaflzenl se pFlpojl ohebnou hadicf na odsévacl hubicl, umisténou na krytu brus-

ného kotoute. Jeho spuiténf a zastaven! se ovlédé z tlalitkové kombinace.

‘technické dsta odsévectho zabizenf — typ OZ 360.

Vyken m3/hod : 380
‘Ofinny staticky podtlak : mm v. 8. : _ 2030
Pt{kon w 750

Véha . kg
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Ovlédact &&stl odsdvéni,
1. Hrdlo pro upevn#n! odsédvactkhubice.

2. Dvitka pro &i5ténl
3. Filtr pH c‘.‘léténi s6 vysouvé ve sméru ﬁlpky

7. Elektricks instalzce strojs, visdro) & pﬂmien! ne slf.

g) Popls elekirického zafisend.

Elektrické vgzbro] je provedena podle platnfch bezpelnostnich pFedpisd ESC a norem €sN.
Obsahuje tevné pojistky a vzduchové stykafe | pFisluiné tepelnd ochrany. Tavné pojistky
chréan{ elektrické zallzenf protl zkrat@m, stykafe pracujl Jako ochrena proti samovolnému
rozb&hu motord pf opstném zapojenf sitového proudu, tspelné ochrany chrén! elektrické
stroje a plfisircije prot! pletiZen!. Transformédtor umistény v prostoru pro slektrickou vyzbraj
dodévé proud pro Pidicl obvody & osyétleni. Primérn{ vinutl je pfipojeno na dvé tdze na pro-
vozn! napdt!, sakunddrn! vinutf js navinuto pro napdif 110 V potiebné pro Mdlc[ obvody, 24 V
pro osvétleni. Pro odsévéni, chladict &erpadlo & elektromagnatickou desku ]&st stroj vyba-
ven zésuvkem!. [ednotlivé pohony fsou pomoc! stykacfi ovlddény tlatitky, umisténgmi na
ovlddaci skifiice. Tlell{tkemn ,STOP" se vypfnajl vSechny stykafe najednou. Elektrickd zap{-
zen! stroje lzs vypnout hlavnim vyplnafem, umist§nym na stykalové skiinl. Viechny motor)'v
pro jednotlivd pohony jsou s kotvou nakrétko.

Ochrace pied Srazem ziekiriclim provdsm!

Prad cisvienim presicre pre elsktrické zaffzenf | pfi demontd2i hlavniho vypina&e nebo pFt-
vodn! sworkoynice necpomedts vvpnout PRIVOD PROUDU ke strojil

P osizinim styxu 5 siskirickgm zaflzenim stroje neopomelite vypnout hlavni vypinaét

bj Usod~usa] mskivicksho zaﬂmnﬂ

Elektrické zeffzen!l vvZaduje plénovanou, pravidelnou ddrzbu. Bez nf elektrické zaFizen! také
pracuie, sin !sha Zivotnost 3o podstatn® zkracuje. V krat3ich intervalech odstranime prach
a nelistoin z prostord elektr, zatlzenf, ze viech stroj0 a pfistrojfl. V deldich intervalech do-
tahujeme vischny ¥roubové spoje a prohlddneme doteky stykel, zvla3td po t&Zkych zkra-
tech. Takd 4cniroluleme tevné pojistkové vioZky nefsou-ll neodborn® opraveny (rfizngmi
drétky), funkci tepeinych ochran, {zolaénf odpor, nulovén!, pfipadné zemnénf, Motory jsou
opetfeny vallvym! loZisky a zallzeny ne mazén{ tukem. Jsou pfi doddni opatfeny tukovou
népinf & mohou b#Zet dlovhou dobu bez pfimazénl. K prodlouZen! Zivotnostl motoru doporu-
tujome 1X ro&n& prohlfdku odbornikem. Tato mfiZe byt spojena s domazdnim loZisek, po
jefich vy<i3tén! benzinem nebo benzolem. Nemé bft k tomu pouZito petroleje ani nafty. Lo-
#lskovy tuk nesmi ss zfedit benzinem, protofs tim znalné klesns jeho mazac! schopnost.
Proio mus! byt loZiska pfed plnénfm tukem FAdn& vysuSena vzduchem. PFed kaZdou pracf
na motoru je nutno vyjmout pojistky & vypnout hlavn! vypfna&. Neni-li motor del3! dobu
v provozu, mus{ byt pted pouZitim dikladn# prohlédnut. Podle okolnostf mus! byt loZiska vy-
£i&tane 8 novd namazéna. Mokré a zvihlé motory mus! bft pFed novfm pouZitim odbornd
vysusgny. Pldnovanou pravidelnou ddriZbou docllfme dlouhou Zlvotnost a bezporuchovy pro-

voz elektrického zalizenl.

Vdrievéni eslénovdho vemdrfiovalds,

Selénové usmérfiovac! sloupca zvyBuji po dlouhém provozu svf) vnitfn{ odpor, to m4 za nd-
gledek pokles jmenovitych hodnot. Dostoupi-lf tento pokies cca 10%, vyrovname Jej zvgSenim
sekundérntho nap8t! ne svorksvnicl transformétoru, oznatenéd U & V. Odbotky U jsou pro
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hrubé & odboéky V pro jemrié nastaven!. Pflpojujeme vidy na ocbolky s nédsledujlcim vyd3im
tf{slem, a2 usmérnoval |e opét nastaven na jmenovité stejnosmérné hodnoty. Toto seffzen! e
nutno vZdy kontrolovat voltmetrem a ampérmetrern (Deprez). Po dosaZsni nejvysitho napéti
fe nutno vyménlt selénové sloupce za nové & piistrof je zase schopen trvalého provozu 50 af

80.000 hodin.

c) P¥ipojenf stroje na sif. .
.NejdFive pfekontrolujte, zda provoznf napét{ a kmitofet vyznateny na $titku slektrické tnsta-
Jace scuhlasl s napétim a kmitoftem elektrické sitd. Je tFeba dbétl, aby sitové nap#tf sa ne-
odchylovalo vice neZ 0 +10 —10% od jmenovité hodnoty udané na Stftku slektrické instala-
ve. Pfekraluje-li kolfsdn{ nap#t! uvedené meze, zkracuje se %lvotnost elektrického zaP{zenf.
Vlastn! pfipojen! provedte fddné& dimensovanymi vodi&l, vzhledem k pFkonu stroje, vyzna-
feném na Stitku elektrické instalace. ZvI45tnf pééi vénujte nulovanl, piipadné zemnénl stroje
nebot se jedné o bezpefnost provozu. Elektrické zaflzen! se ptipojuje k rozvodné sfti pomoct
pFtvodnf svorkovnice umist&né ve stykafové skfini.

Po petllvé prohlidce pFivodu ptekontrolujte sitové napétf a funkcl nulového pfipadnd zemni-
cfho vodite & zapnéte hlavn! vypinal. Pak sepnéte krdtkodobé zveddn! brusného vietenfku a
pfekontrolufts, posouva-li se ve smysiu 8ipky. Souhlasi-li smysl posuvu se smyslum Hlipky,
je pak | smysl] tofen! ostatnich motord sprévng. V opatném pFipadé je nutnho mmez! sebou za-
ménit dva z pFivodnich fdzovych vodicd.

Je samozlejmé, %e stroj mOZe byt spuStén teprve aZ budou splndny { dal3l ptedpoklady dle
ostatnfch kapltol tohoto nAvodu. Proto%s nerozvéZné proveden! zapojenl stroje maZe zphsobit
poskozen{ strcje, pfipadnd { draz obsluhujictho, doporutujerme tuto précl svBFit skutefnému
odbornikovl, | kdyZ se to mnohdy zdd pro jednoduchost zbytetné.

Punkce koncov§ch eplnat@é — tab. & 8b.

K6 — blokovan{ zvedén!
K7 — blokovén{ pfitného posuvu.

. Elektricka vyabroj, Instalace a pipojsn! na sif.

Provozn! napét{ (V) 220 380--440 500—550
Pojistky v pFivodu ke strojl (A) 30 20 20
Prikon stroje kW 52

Napé#t! pro oviddacl okruhy v 110

Napétl pro osvétlen| \' 24

Cislo schéma fin

8. Obslubhz strojs — obr. 1.
Seznam v3ech obsluhovanych &&st! stroja.

Ptehazovac! pdka.

Zastavovaci pdka.

Levéd nardZka stolu.

Pravéd nardZka stolu.

Koletko podAvéan{ brusngch sani.
Koletko podéiného ruéntho posuvu.
Kolelko pFitného posuvu.
Knofllk mikropodAvénl.
Regulafnf ventll rychl. stolu.
Regulace vellkosti pF&. posuvu.
Odmagnetovac! vypinat. '

CD2NDUL W
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12; Tla&ftkovd kombinace.

13. Tlaéftko ,STOP*, e

14, NaréZky pii¢ného posuvu, .

15. P4Cka zapindnf a vypindn! podélného pohybu.
18, Sroub regulujfct pfitok oleje na veden stolu.
17. Motor zvedénl. ‘

18. Motor vietena.

. 19. Motor olejového Serpadla.

20. Ryhovact koleZko - zaprnaé[ mikropodévé4ni.
21. Stupnice urfujfcl velikost poddni brusngch sani.

9. Uvedenf stroje do chodu.

Mezdnf — tab. 25.

Pfed prvnim uvedenfm stroje do provozu neb po del3f pracovnf pfestdvce je nutné Fadné oCif-
tén{ vBech strojnich sou&éstf. Hlavnd jest nutné vy2istit vedkeré vedenf jak brusn¢ch sanf, tak
stolu a prfénych sanl od nedistot a prachu. Pon&vad? je stro] .odesilén bez olejové néping
hydrauliky a olejové ndplnd vietena, fest nutné nalft do na&dr2I stanovené mnoistvl dle ja-
kostnfch znatek olefl uvedenych v tabulce mazén!. VeSkerd mfsta mazané tlak. maznicemt,
plnict a vypoustéc! otvory, JakoZ i olejoznak jsou oznalfeny na mazacim pldnu tabulky. Stroj
zpravidla pracuje s elektromagnetickou deskou. Pfed poddnim brusnych sanf do fezu nesmf
Se zapomenout zapnout magnetickou desku, aby bruspy kotou® nerozmetal neupnuté pked-

meéty a nedo$lo k drazu.

Spukténf stroje a zkoudka chodu — tab. 1.

Je nutné prezkou3et veikeré posuvy a pfestavovén{ ruén® na lehkost chody, k ¢emu# obslu
huficl se mus! sezndmit s obsluhou a osvojit st funkci jednotlivgch obsluhovych prvkd.
Teprve potom, jdou-1i veskeré posuvy lehce, moZno stroj zafadit do provozu. Zapojen| proudu
déje se hlavnfm vypinalem 13. Zastavovac! pdka pohonu stolu 2 jest na poloze klid ([vleva],
regulacni knofltk ventilu rychlostl stolu 9 nastaven na 0, piitny posuv vypnut — pécka na-
stavena do stfedn{ polohy [zapadka mimo rohatku), nardZky omezujici podélnou dréhu
stolu 3,4 v koncov§ch polohdch.’ '

Neékollkerym zapnutfm a vypnutim viech motorf pfesvéd&te se o tom, Ze stykace rddnéd pra
cujl. PootoZenfm packy 15 vysufite pastorek ze zfb&ru s uzubenou tyll stolu. Pak nastavt:
zastavovac! paku 2 do polohy chod (vpravo) a regulaénim knofltkem rychlostl stolu 9 Fadte
pomalu rychlost stolu aZ na nejv&t3f hodnotu. Nechte pak stroj v préci as! 30 minut za sou
tasného pfitného automatického posuvu nastaveného na nejv8t3l hodnotu knoflfkem 10
pétkou pfi¢ného posuvu zasunutou do levé neb pravé polohy.

Po zafazen! podélného | pFlEného posuvu zapne se motor ‘pohénéjic brusny kotou® B&hem
zkuSebntho chodu pozorufjte mazac! mista [a dle potfeby doplnte) 1 celkovy chod stroje
Zvl43t neopomefite mazat vedent stolu regulatnim Sroubkem 16. Povoli-li se Sroubek pFili3
mnoho, nastdvd nebezpe®l preplnéni stfednich jfmek a vytékdn! oleje na loZe.

PFl runfm posuvu stolu jak podélném tak pFi&ném pamatujte na to, Ze strojnf posuv musi
bft vypnut, tzn. zastavovac! pdkou 2 zastaven pFivod olefe do vélce, eventudlnd vypnuta

pdtkou zdpadka ze zdbSru s rohatkou pfl ru¢nim pF{&ném posuvu.

PFed spuSténim terpadla na chlad. tekutlnu se kohout ehladicf kapdliny na vietenfku otevie,
tlatitkem se spust! vodn! Cerpadlo a zreguluje se proud vody tak, aby dostatetna chladil

brouseny pFfedmaét.
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Upinéni pfedméta, W

PFedmét se upind bud pf{mo na stﬁl, do pifpravku nebo na elektromagnetickou desku., PH
upinénf na stdl dbejte toho, aby se utaZenim matic pfedmst nebo std] nedeformoval. Pred-
méty nepravideingch tvarfl je nejlépe upinat do jednoduchfch prMpravka.

Vlastn{ bronfant.

"Podle toho, |de-lf o Gkon hrubovédnf nebo o dpravu jakostl povrchit (broufenf na Cisto) Fidl
se jednotlivé pohyby stroje, t§. rychlost stolu, pF&n¢§ posuv a vertikdin( zéb8r. Zpravidla ja
lépe pracovat s v8tiim pfin§m posuvem a men3{ hloubkou z&bsru ne3 naopak. Rychlost -
stolu se fldf podle jakosti vfbrusu. Brous{me-1i pfedm#t na Cisto, doporutujq se men#if rych
lost. Naopak pIf hrub3! préci jest lépe s ohledem na Cas détt vEtE| rychlost. Brousit se mf*
za mokra neb za suche. Pro prdce, pFi nichZ se nevyvijl pFli§ tepla, poufijte radsji brous::
zo sucha. Pfitom fe viak bezpodmine&né nutno zachycovat vznikajfcf prach odsdvdcfm za-
' Fizonfm. Hublca je pfizplsobena tak, Ze zachyt! prakticky viechny odletu]lcl']mkry. Je viak
tleba |l ustavit co nejniZe a nefbliZe ke kotoufi. Filtr umisting pfimo u ventildtoru je nutno

tasto Eistit. :

Colnf brouZond.

Pro Celnf brouZen! se uZivd tallfovych [(hrncovych) kotouéfi. Posuv do tezu je mikrometrick¢.
Brous{-ll sa Casto felnd, Jost nutno vénovatl pozornost osové viili vPetena a podle potleby fi

vymezovat.

Plebrvlvsiaf magnotioks desky.

Mecgnetickd deska ovliviiuje konetnou pracovni pfesnost stroje. Proto pFl kaZdém pfepnuti
magneticicd desky Jo nutno provést jejl pFebrouden!. Toto provedte cca po 2 hodinovém za-
pnutf magnetické desky, kdy je JiZ teplotn# stabllizovéna. .

10. PHElsy 20jb34nsjiich poruch strofe a jejich odstrandni.

To byvé nejlast8jl zavindno tim, ¥e olej nenf
pfedepsané jakost! (viskozity) nebo Je sacl ko#
Cerpadla zanesen nefistotou (coZ se jevi hlu-
Cenim olejového Cerpadla a nepravidelnfm
chodem stolu}, neb kone#nd, Zs vnikl de hy-
draulického dstroff vzduch pFi klesnutf hladiny
olefe do té mfry, Zs Zerpadlo je| nasvd. Nutno
vym&nit néplfi neb doplnit stav oleje a -od-
vzdusnit hydraulické dstrojl.

PFZinou je nedostateény tlak oleje. Nenf-l pFe-
tlakov§ ventil z jakéhokollv dfivodu sprdvnd
nastaven a hydraulicky tlak klesl, nutno ventil
zragulovat znovu na urfeny tlak. Ventilek
manometru otevirefte pouze nepatrn#, aby se
manometr néhlym a slinym tlakem oleje ne-
po3kodil. Po kontrole ventilek op#t uzavPete.
jinou pHCinou mG#e bytl takd zneflhtEni vodl-
cich ploch stolu neb iejich nedostatefné ma-
zén!. Vaden! se ofist! 8 namafe.

Hydraulick4 ¢dst nepracuje:

Rychlost stolu Je mald:
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Brusné vieteno se rychl¢m ohEftim sevte-
lo a neotdd! se. [Zastavf se a nen{ moZno
* vlastn! silov motoru je' uvést v pohyb.)

'StAl neb3%f v obou smérech stejnomarna.

Brusné sané se neposouvaji ve smdru
svislém dost! citllvd neb ziistdva)f viset.

Z hydraulického vélce pod stolem vytékd
na koncich olej:

Zde Je nutno kontrolovat mazan{. Bud Je nedo-
statelné mnoistvl oleje v komofe neb bylo po-
uZito nevhodného mazlva. V takovém pipad§
nutno odstranit v prvé Fad¥ pil€inu, potom
stal{ povolit matku loiska, které néhlym za-
hFatim sevFelo hffdel, pHMpadns povollt osové
uloZenf, nate? se vieteno znovu spustf. Volngm
dotaZenim loZiskovfch matek se docflf opét
spravného uloZen!, aniZ by zpravidla bylo nutn
hi{del z loZiska vyjmout. ‘
V pffpads, Ze by | po této opravé se vieteno
opst zaseklo, jest nutno prohlédnout hiidel,
neni-li jeho povrch poSkozen. Takov§to hiidel
jest nutno vyradit a nahradit novym.

Bud je netdsny plivod olefe na strand vélcs,
kde je chod pomaleff, neb netdsnd ucpévka.
Neni-ll zdvada v tom, pak je manZeta pistu ne
strané volného chodu opotfebend. Pfst nutno
vyjmout. Zdvada se odstran{ vfmé&nou manZety.

Zkontrolovat, jsou-1i svisld veden!{ dobfe o&l&-
téna a mazéna. Pflpadné& uvolnit ponékud vodi-

cf 1i3ty.
Vymanf se ucpévky:

a) stékd-ll olej po strandch priengch sanf Jest

tFeba prohlédnout, nejsou-ll odpadové tru-
bice . nddrf na koncfch veden! ucpény.

Plesvédlit sé, zdall na vodicich plochéch
neptetéké olej neptetritd, t). neni-li venti-
lek na levé strand pod stolem otevien. fe-11
nutno z néjakého dfivodu stll sejmout, uvol-
nime zajl§tovac! matice na obou koncich
pistnf tyle a odmontujeme pravou konsolu
pistnf tyle, nacel lze pistnl ty® vysunout
I z druhé konsoly. Pak je moZno stfil zved-
nout. P¥i opéetné montdl stolu neutahovat
matice pfstnf tyle klltem, stalf ulinit tak

rukou.

b}

Priimérnd pFebbhy stolu pPes naréZky pf1 magnet. desce no stole:

Pfl rychlostt 5§ m/min. je pFfabsh do 20 mm,
pfl rychlostl 10 m/min. je prebsh asl 35 mm,
Pl rychlosti 18 m/min. je pPeb8h ast 60 mm,

Motor Earpadla es zahivd.

Vysoky tlak oleje. Nevhodng§ ole| (hust$). Kontrolovat manometr a ustavit pretiakovy ventil

na sprdvng tlak, uvedeny v protokolu strofe.
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Automslicky pFitn$ posuv vynechéva.
Rohatka pritnéhe, posuvu znecisténe nalepenym brusnym .prachem Nutno rohatku vymonio-
vat a Padné vysistit. Rohatka neb zapadka mé po del3im provozu po3kozené hrany. Je nutno

tyto nahraaditl novymi,

11. Hospodérné hrousenf.

Volba kotoute.
1. Prt volbé kotoufe nutno uvéZit tyto nem&nné ¢inltele: .

a) matertdl, ktery mé& byt brousen,
b) mno2stvi odbruSovaného materidlu ptpadnd polet kusn pfesnost, pofadovanéd fa-

kost povrchu,
¢) velikost styéné plochy {pramé&r kotoute a velikost brou$ené plochy).

f.. Materis) broudeného predmétu ovlivluja:
Brusny matertdl: pro materidl o velké pevnostl, umély korund (Elektrit, Alundum)
pro matertély o malé pevnosti siliclum karbid (Karborundum, Grystolgn).
Zrnénl: Jemné zrno pro tvrdé a hfehké materlaly hrubé zrno pro mékké a podajné

a)

bj
materidly.
Tvrdost: tvrdé kotoule pro mekky materidl, mdkks kotoude pro tvrdg materiél.

Struktura: hust3! struktura pro tvrdé a kiehké materidly, otevtendjd! pro mdkkeé
a podajné materldly,

Volba je n8kdy ovliviiovéns materidlem, ktery mé byt brouden, ale ¢astéji pracovnl-
mi podminkam! a mé&nitelnym! &initell, které jsou uvedeny déle.

c)
dj

e)

B. Mnoistvi odbruoveného mater., pFipadnd potet kusl, pfesnost a £&dan§ povrch ovliv-
finje: ‘
* @) Zrnénf: hrubé zrno pro rychlé broudenl, jemné zrno pro jemn¢ povrch (Jo véak moZno
I hrubozrnnym kotoufém daclllt jamn§ povrch, Je-lf tento vhodné orovnén],
b) Struktura: hust3! pro jemné brouen!, oteviené pro hrubovéni.
c) Vazba: bakelitovad, gumovéd a %elakovd vazba pro jemnéj§l povrch, keramickd vazha
pro ptesné hrubov&ni a stfedn{ broufeni.

'c. Velikost sty&né plochy neb velikest kotouée ovliviuje:
a) Vellkost zrna: jemné zrno pil malé stytné plofe, hrubd zrno pH velké sty€né plods.
b) Tvrdost: {Im men$( je stytnd plocha, tim tvrdsf ma b¢t kotoué.
¢} Struktura: hustSf struktura pFl malé sty&né plo%e, oteviend pii velké styéné plode.

§i. Déle je nutno uvéZit tyto prom&ané &initele:
Obvodové rychlost kotoude.
Stav brousiciho stroje.
Zrugnost brusite.

Obvodové rychlost ketoutls mé vliv ma volba:

@) Tvrdost!l: &fm v&t3[ je obvodové rychlost kotoufe v poméru k podéiné rychlosti pfedmétu,
tim m&kél mus! bt kotoud.

b) Vazby: keramickd vazba pro rychlost do 33 m/s,
nad 33'm/s.

bakelliova, 8elakovd a gumovd vazba
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Stus o stroji- ma vliv ng volbu tvrdostl. Pro stroj novy s dobfe uloZeny mofno volit
mhKA Yoo el prb stroj star3! se 3patnd seffzenymi pédnveml, neb stro| s nedostated-

nyit. wie ocdem, kdy se spfSe poufije kotoul twrd3f
Zrutny brus:2 mize za stejngch podminek pil akolové prﬂci pouZitl tvrd3f kotout za Glelemn’

vysstho vykonu.

12. Péehisd chyb broufenf & jefich odstrandnf.

Spatoy povreh.
Chyba a event. pi&ina.

Dloubé pravideind rozvrstvené plobky tvoFicl vzorek iachovnlca (nevyvéZeng knwﬁci.

Odpomoc: _
Opatrnd vyvalte kotoul v pffrubd, po orovnénf vyvaZte znova Je nutno, aby byly urovnény

1 strany kotoude. PFed vyvaZovAnim nechte kotou¢ bBZet, aby byla odstfeddna veSkerd voda,
kterd poruluje rovnomé&rné rozloZen! véhy.

Neckrouhl§ kotou#, celkové chvial. .
Pferovnejte kotoud 1 po stranAch a pak znovu vyvaZte. Pfezkou3aejte, nechvje-li se motor.
Z|istéte peclivé zdrof chvéni a zdvadu odstraiite. Stroj mus! byt také dobfe postaven, zdklad
aZ na ,rostlou pddu” (viz névod). Je-li patrno chvénf na strofl 1 po zastaven! viech motord,
je umistén! nevhodné. V né&kterfch pripadech odpom(Ze izolovén! zékladu vzduchovou vrst-

vou {korkovou). Nejlépe je stroj oviem pfemistit.

Chybné rychlost pfedm#tu.
Rychloust stolu méa byt ast 10—15 m/mln podle tvrdost kotouﬁe Vyzkouse}te pl‘l které rych-

lost! je vybrus nejlepsf.

Pravidelné | nepravidelnd plo¥ky. Spatnd loZlskové vilo.
Sefidte vall lo2isek dle ndvodu. Spatna loZiska vymaéiite.

Rysky.
Dzké a pravidelné dostl hluboké rysky. (Kotou® hrubg.)
Jemn&j3! zrno. Orovnejte kotouf tupym diamantem a malou rychlost! pfl nepatrném podénf.

+ Izolované hluboké rysky. {Chybnd orovpan§ kotout.)

Orovnefte vhodnym dlamantem. Pro &isty vybrus pouZijte maly posuv. Po orovnéni pfejedte
kotoutem dvakréte bez poddni. Kotoul po orovndni kartculte.

Volnd zrpa v kotoull. (RoxloZené vazba.)
Vypldchnéte povrch kotoule po orovnén! proudem vody. P pouZitl organické vazby nesmf
se pouZfvat chladicl kapalina se sodou neb jinou pP{sadou, kterd vazbu rozkladd, tim se

uvolfiujl brusné zrna.
PFiEué vinky. (Roxtrhané hrany kotoute.)
Zaoblete hrany kotoule.

Nepravidelné rysky. (Netisté chlagdlcf kapalina.)
Clstste Casto nadriku. Po orovnéni kotoufe setfete prach z krytu, vedeni, stolu apod,

&t
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Prach. . ]

Zamezte viten{ vzduchu, kter¢ strhuje prach. Postavie brusku na misto, kde nen! nebezpe&f
vifen! prachu. Prach se také dostane do vedenf a zrychluje jejich opotfeben.

Hiuboké nepravidelné rysky. (Voln§ kotous v pHrubd.)

Stahovacl Srouby pfiruby musf b¢t diikladn8 utaZeny. Prohlédnste, neni-i polkozena viofka

* mezi kotoufem a pilrubou,

Zenefsnf kotoud,
Chybry kotoud.
PouZivejte hrub3{ zrno, neb Fd3f strukturu, kterd usnadiiuje odstrananf tFisek.

Chybré orovnémni.
Pouzivejte ostiej3! dlamant a rychle]ﬁ( posuv pf orovnavéni. Cistste kotouc po orovndn{

" vodou.

Chybné chlazenl.
PouZivejte vice chladic! tekutiny, prlpadnﬁ FidsL. Upravte pfivod tak, aby kapalina pFitékala
v piné Sifce kotoule.

Palen! kotoute.

Na vfbrusu se abjevuff zbarvené skvrny. (Nevhodny kotouf - chybn8 broufient. )
PouZivejte méke!l kotou. Zvysts posuv a rychlost stolu. Vice chladte. Zmen3ete podlvln! a
pfezkousejte neklouZe-i kotou? v pFrubd, neb ndkteré l‘emany

' Opot¥ebeni kotouis.
Kotout lze pouZit a¥ se opotfebf ast na polovinu priméru. Pokles obvodové rychlosti se pPi

. tom €4steénd vyrovné piehozenim Ffemenu na druhf stupefi Femenice.

13. Diagram pro stanovenf Easu potfebného k brouieni tab. 26.

¥
.

* ..

PM udédvén! rozméru predmétu pfipotitdvejte na délku ,1° 20 mm a na 8{Fku pl‘edmltu .b"

dvojndsobnou 3ffku brousictho kotoue ,b“ (pFebfhdni).

Piklad: PFedm#&t 150 dl., 50 Sirok¢, pff&n¢ posuv 0,8, rychlost stolu 8 m/min.
“ najdeme délku 150420 = 170 == L Z toho bodu

1. Na stupnici pro délku pfedmétu ,1
vedeme kolmou &&ru a? na pFedepsanou rychlost V = (8 m/min.).

2. ‘Na stupnicl pro 8ffku ,b" pfedm. najdeme 50—}-(2){15]
me vodorovoou &dru aZ na predepsany posuv .q" = (0,8 mm).

3. Z priisetiku délky a rychlosti vedeme vodorovnou, 3z prﬁset‘lku 8ifky a poddvéni vedm
svisiou ¢4ru a z bodu v n&mnZ se protnou vedeme pFimku pod Ghlem "45° aZ na nupnle!

¢asu, kde odedteme vysledek.
V nalem piipadé jsou to 2 minuty.
Dle toho, brousime-I! predmat ne 2krdt (3krét) ndsobime tento vgsledek dv&mu (3) a tim

obdri{me celkov¢ pottebny Eas.

11
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14. Poufits loXiska pro strof. .~

Skupln.n stroje 'lf:::; : Druh m&: ?f:::;
 Vretentk 30203 kuzalfkové 17/40%13 ; |
Veetentk 51210 axiéin kuli€kov 50/78%C22 1

VPetenfk 51208 axiéinf kulickové 30/52)C16 1

Rozvod 1202 .nakulpacl kulttkove | 18/35)i1 | 1

Lote-stojen 51105 axiéing kull;!kovl 25/42¢11 1

Lofs-stojan 51104 " axiélnf Kulitkove 20/35X10 1

Stil-pHe, sand 6202 kuucw 188X | 1

Rozvod 6207 —— sz | 2
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' 15. Poafité Femeny pro strof.

Skupina stroje Druh Sitka ::1‘:.
Konetné monté2 klinovy 139 1500
16. Poukité ucpévkovd kroulky pre stro).
Skupina strojs Znatka Primér-Sifke Pofet kl ve skup.
GUFEROQO
Olejové taerpadio ON 0294010 28/47X<10 1
GUFERQ
v {
Fetantk ON 0294010 i7/28X7 1
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Sexnam lehce opotfebltblhgch soulastl.

skupina strofe | Soucdst ke | wimmn | e
Vretentk vieteno 1 30.000 10.374
Vtetenfk lo2. vietena 1 15.000 27.055 :
Vietenlk loz. vFetena 1 15.000 27.056
Vietenfk Sroub. kolo 1 15.(]00' - 18.342
Vietentk Sroub. hFfdel 1 15.000 18.343
Vietenik zved. vieteno 1 15.000 10.674
Lote-stojan rohatka 1 20.000 16.341
Loze stojan z&padka 1 30.000 34.1502
LoZe-stojan vieleno 1 30.000 10.875
LoZe-stojan ;:Jas‘l:‘:u"’ i 1 15.000 © 38.407
St01-pre. sand fnaniett_a ucp. 4 | 5.000° 58.028
Stdl-pFie. sand manieta pistu 2 5.000 49, aro

18. Mazénf stroje (tab. 25).

Upozornujeme na dileZitost sprdvaého mazént stro)d. Sprévné pouZit! hodnotngch a vhbdné
volenych mazadel zaruéf nejvéts! vygkonnost, vylout! poruchy a prodlou#! Zlvotnost stroje.

* UdrZujt@spravnou hladinu olejs. Olej pro hydraulicky ndhon budi? kaZdého ‘pQl roku wy-
pustén, prt'ﬂllmvdn a po doplnénf znovu poulit. Mista opatfend maznitkou ptimazévejte dle

pol!‘eby 'V tabulce uvedené v pokratovani! jsou sestavena nejvhodnéjsl mazadla.
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. 18. Zposob objednévéni néhradnich dilg.

Objednévéte-li nékteré nédhradnf dilce je nutno pfi objednévanl udati: .

1. Skupinu stroje. _

2. Cislo vyrgieﬁé na dilel.

3. PoZet kusd objednévanych dflcd

‘4. Vyrobn! &Islo stroje vyrafené na pravém konci stolu.

Je-1i mo2no uréit dilce podle ndvodu k obsluze stroje, oznamte nam &islo pFisludného obrézku

a &iselné oznalenf dilce na obrézku.

Vybava stroje dle bezpe&nostnich pfegﬁlsﬁ €SN 20 0717

- vidlive M Fro ‘vj“ﬁ’sﬁwﬁ . . k41
~ Brousime-1l bez el. magnetické desky)Je blokovant automaticky vypnuto - relé Bt v klidové
poloze. ‘
KA1

Zasuneme vidlici el. magnetické desky (sepne relé BT), zapneme odmagnetova? do polohy I,
mdZeme spustit posuv stolu a pFisuv brusného vieteniku.

Je-ll zapnuta vidlice a nen! zapnut odmagnetova&, nemdZeme spustit posuv stolu a piisuv

brusného vietenfku k brousenému kusu.

‘ AT
PferuSi-li se proud el. magnetické desky b&hem broudeni, vypne proudové relé B; odpadne
stykaZ motoru hydrauliky, zastavl se posuv stolu &—.Qeuéa&né—odjede—brusnf—s-fetenlk-ﬂd-
HL?Z '

H5 - Modré kontrolka umisténa na rozv&d&&i - signalisuje, Ze el. magnetickou deskou pro-
chézl proud.

SRS ’
K& - Koncovy spinaé umist&ny vedie paky pro zastavovanf stolu ndm pfi zastaven( stolu pte-
klene svorky 17:38 a tim pfl odmagnetovéni nespadd stykaé motoru hydrauliky.

4G -20 ed po dine



Doslov ;

Zkusenosti shrnuté v tomto ndvodu k obsluze jsou vysledkem naéi

dlouholeté o svédomité prace ve stavbé stroji a jsou také nejlepdim
predpokladem k nejhospoddrnéjsimu vyuiiti stroje. Viechny dily
nasich stroji jsou zhotoveny z nejvyhodnéjsich materidli za vyuiiti
nejmodernéjiich vyrobnich postupd a kontrolnich zafizeni. Pji
dodriovani viech provoznich piedpist miie proto byt docilena
nejvy3ii moind pfesnost a vykonnost stroje pii nejmeniim opo-
trebeni pfisluinych soucdsti. Vyskytnou-li se viak pfes viechna
opatfeni néjokeé zdvady v provoru stroje, al jii zavinéné .ne -
dodriovdnim pfedpisd, neodbornou obsluhou neb-o
nésledkem ndahodného poikozeni, jest berpodmineéné nutno
ihned vyfadit stroj z provozu. Menii $kody mohou byt odstrafo-
vany pfimo ve Vasi dilné, anii by tim utrpéla pfesnost stroje.
Pfi vétiich poskozenich doporutujeme, abyste nds o jejich roz-
sahu podrobné ‘informovcii. abychom Vam mohli poslouiit po-
trebnymi pokyny a eventudlnimi podklady k provederi -opravy
skuteéné rychlé o Udelné. Telefonické nebo telegrafické objed-
navky ndhradnich soucdstek fidte vyhradné na ndi zdvod a
k vali pofddku prosime o soucasné pisemné potvizeni, V 1djmu
zajisténi pfesného vyfizeni takovych objedndvel: je nutno vidy
uvést spravné pojmenovéni soucdstky a zkrutku nebo pfesny
popis jeji funkce ve strojt s udénim &isla vyraieného na pogko-

zeném dilci, pfipadné dilec naértnout.
Dékujeme Vdm




v
8PH30O




- 8PH 300

| _r. 1







QLo 89 20 ¢

- & S ]
_ 1
| |

L - | SN

S . :
T ..R._.‘.Tr 5|t . H g .

o] | G

. N
. B T : .“\...f ..ﬂg
"orz 8 N nw,m-i S
| -

i sindmila

i -
s

A
NS

0Zie

I

Csbd

o0F AT




- §
8rt

402 5 orsy
702 53 rorg
4oz 24 ObGE
. 02 7O 0675

RPozrog

72 O 7HBLp .

Loz o5 o209 S
4oz76 0341 g

9202 8723

10 40278 209
1 402 0P oros
2. 202 o2 o5

I 4oz 78 0747

¥ o7 57 o405

™

% G 2o
a9 o229 O
30203 90579
\ 4/ 0203 0520
¥ 202 o2 o575
48 4oz 7277
¥ 4 o0z 70 220

1

24
2

3 ~22
-23
29
30
37
32
33
3k
35
36
g3

T
— 22 45727 2575

4 o0z 05 0275
3 0z o5 795%
4oz 02 0702
hop 02 1O/
Loz 20 7025
boo rg 0279
o2 18 OT4o
b Ve 58 0325
boz 22 0094
402 8 OKE8
loric ko €207
402 23 0'5’55
Loz 23 0?52

202 O¢ 7955



ba.

O0EHIG
04

SS90 Di 2O \

, A2%0 60 2o 4 < #
YEO R0 zo 4 - gy Sh 2/L0 o204

T

777X LT L7 AL

prE R

[ OO WA W N VAN
SO IPIIIIIY \ﬁ\\\x\\ L LIRS

ool

'/‘ lr"' ]




mwh_ ' LAY N NN

: _ AN P S SS SN S TUTUTOTORON DR,
CLTeZay | . { -

— - - - T..IIII. . m— |¢|... ————— . . —— .. _ “o N ]

90— - e —

NN

/V//./.f// //////V///.f/.//?)/////!/K/ AVA'AYARMR W .
- . \Hul\\ SLbi 95 2oy fll\ _ ||\\ I|\
9 4, GZos Dy zo * e L7 . L ESy \\ 2oy M”\ a
P21, b2904 &MWMQ pR gy B Se2s 2z 00 H . £t ]/ 0z 22 zou
b el s S ln s
_/O («/ &840 Lo 2o . . ‘ | 292s 92 2o ¥ ; A

00E Hetg
35

1

7?/4715,/4/ g z/c/«/aq

Sz OL 2/



t ]
i{“.«.qnmm S v o e e WA e S S e ) TS WO
1



EAVE ﬂ._ [w'e
Tositl b0t 4
$148°t 1 gt !l o,

£ 3]} {74!

|0

| wr

[
i
oo ]
2

™My
L

[ ]

148
SN
-

u

2t oo AT
92 | Gg {AD22
Zd | édy (V)

4 ] -k |~

S| NNy

Pl evitw]ce

~

Q
frimenf

~

a

(]

3§

e - e e e T o

ety Sy
« SRR

ﬁ\llrlr. — IJLI’IWI....I.![ITIL R — e G G ST —

. ! -y
i 1 = = Py v
i 1 e ¥S
¢ A ] :
Vo P
3 i {
{ i
ol i *
m - L q,......lﬁ! L i, i e AL B
ﬁ....., e T u Yy
! .‘._..x.l,n..ml...lll.ftla S S o
7 o IFH.T-IIII. ———
! £z T

L3

i T T p———

_vI.T'HIu |.._._. I
A e

i o
gy LS

s i . i S

kg

_
_
!
|
Tl e e e e e e —— —
!
|
_
|
Lo
4N

14






g

8PH 300

; —
3 L) 3 0\ e,
$30)
HP2 57 0476 RN
=—=-\ RO
& .

N
N
N
- i
Py
o A’
A
N
.. :
't N
f »
o B NI
v \
: HENA
{ I
L]
h |' :
Lo
rd I
!
!
3 _t]
. ! =
|

————

PP, S

— e - v o o}
- e




Loz 3707241
r o276 OGBS~ m

b o276 Q.Qh.“u
402 50 ros2G -3 4ozrE OTHO-

/\\.\;/A;. ) 4oz 23 o 8 Yo 76 433

N N v )

N N

I\ ==icee 255

. L ’
e . -

——F N
. | *ee ‘\\m»m/ : R
B5-40229945 6 Yoz 23 7 :H\
- voz 15 242 2 0~ ho2 Oc Oz

Y@z2crzr2

16-40223 745 43 .
12/~ 402190 27

10
BPK 300




{1

BPH 300

\_.

#aZ 2f I3

- B O2 27 335

3 3

-./

u\

HO278 T4

4az2 /135 4.
f 02 57 0520 2.

A A

. . S 402 10 cos

¥ Loz ss 242
8




2
8PH 300

-W/z///// 777

\\\\\\\\\"\\\;\

b soz 78 224
7 2ez a3z s
B Loz 24 s6o

P 4oz 78 Fhas

. Aro s
L OSKe oz mop

B 40224 Leg
B 4Loo 08 O2&
$ 202 29 O
‘N Loz 26 27
"W oz 27 220




! w02 42 778

2 4 7z 42 28¥

. Nexlo - o O2 sri
2 402 z2e 22005

- (
\_® YO 015 - gxdrmAc,/ BRUNE VRETE WO :zwzﬂy;.u.z,

Ll l 7777777

7

//////7/// =

7/ MIRINRN

L e e
;

Ba
8PH 300

NN

f 7 4oz sy 23 6anz
zoz 25 IO55
I 4 62 26 0945

| 7O
.“\&, $3 os82

”7'

\

4oz 28 94z [0 “

g g s

e e

. . » ..ko..-.\.

A 7 O/ 402 4z ros £
RREESR

F02 29 pss

/ 3
902 70 074 \ ko2 2¢ é10|-

/A//////////7

LLL

LT AT777 77

ALy

1




¢
8PH 300

¢ 2




5
8PH 300




6

A
z

77,




17
BPH 300

-
ﬂ
i=

i | o=
[



/8

8PH 200

=




18
B8PH3I00

48
L
]
d h
& y
g
D 0

830

830




£y
EL

)
)

/

#
&9

3¢

006 He @

79



25
T




Cow) g

g9

S
P4

P-4
B0€ Hd G

CrAs )]
e O ¢ BT

[
R b
il A
A=)
]
?)’z"
‘u-ncl
¥
S

feaeyy
- A
5 F oa R B o ™
§ 88 § ST &YX & £& =38Eh:
,.H.iu..."q.n - N e 1. SORS ¥ 4 E »\J ¥ = g
i ] (T
EERY RERENE
] ! | ] Eoad
Bk EREH
BN i 2 BE 1
-%?w.%ﬂr.r ¥l R
SRR sz RNt
ER NS =SS e
- R e (]
ENERIRSSIE {
TR R j
BN SEEN NN
: ; fw NN Jm,,v//t | |
? : e T .n[l. b
“ L_ i .ﬂu r!./l”f N ”.l.r L fflu._yﬁﬁ h
(s N AN R RN NS [M,.,L.
R me R R MRS EAINSSINSS T
Sl b b AN TR I
2 BN N RSN
: S RIS E
- RE RN .L*MHUM I 3
! L L M el ] o N Wﬁ
r m - L I~ b ' Jﬂ/.. i .
= rivLﬂ.,tl ) -
~ _!:. .r B o ;l.IL ™~ I~
e e
+ o 8
1 B -9




