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PRIHOVOR

Predkladdme Vém sprievodni dokumentdciu k dodanému

stroju, ktord obsahuje technické data stroja, ddaje
a pokyny na jeho sprdavne ustavenie, danie do pouZi-
vania, vlastné pouzivanie, Udrzbu a pripadnd opravu.

Prosime, aby ste celému obsahu venovali pozornost

a aby s JjeJ obsahom boli zozndmeni vSetci pracovni=-
ci, ktori budd stroj dévat do &innosti, na tom
pracovat, udrziavat a opravovat ho.

Verime, Ze Véam ndvod bude cennym prostriedkom spriv-
neho vyuZitia stroja a uistujeme Vas, Ze pri dodrZia-
vani pokynov budete & presnostou, vykonom a spolahli-
vostou stroja spokojni,

Prajeme Vam na stroji UspeSni prédcu a ¢o najlepsie
vysledky.
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1.2. PREVADZEOVE

) MERNA NTC NTC NTC
;

Nazody JEDNOTKA |2000/2,5 | 2000/4  R2500/4
Uhol sklonu reznej hrany ° 1 1,33 1,33
Max. hrubka plechu pri

Jrt = 450 MPa mm 2,5 4 4
Podet zdvihov pri trva-
lom chode naprazdno 1/min 75 60 60
Max. dl%ka strihu mm 2040 2050 2550
VyloZenie v stojanoch mm 160 200 200
Prestavitelnos?t )
zadného dorazu mm 2,5-150 4-150 4=150
Min. hrubka
strihaného plechu i 0,25 0,4 0,4
Min, 8irka odstrizku mm 10s 10s 10s
Max. réddius otupenia
noF oy My P - 0,055 | 0,05s 0,05s
Strihanie na zadny
doraz max.Sirka pri "s" mm 300s 300s 300s
u bez podpier.

s = hrubka plechu
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NTC 1250/0,5
NTC 1250/2,5

LIST 6/=a

1. ZAKLADNE TECHNICKE UDAJE

1.1. Technické

PR -m L
NTC - NC NTC
{iselny znak JKPV 513 711 298 301
d{zka mm 2050 2050
l Rozmery stroja Sirka mm 2130 1320
vygka mn 1700 1400
| |Emotnost stroja kg 2036 1800
Vykon hlavného elektromotora kW 2,2 3
Vikon elektromotora dorazu 1 kW 0,55 0,25
Indtalovany prikon kVA 2,6 4
1.2, Irevédzkové
———
‘ NTC ~ NC NTC
Nazov Jednotka 1250/’0’5 1250/2’
Unol sklonu rezne] hrany © 0,21 1
Maximélné hribks plechu
pri Opt = 450 MPa m 0,05 2,5
Podet zdvihov pri trvalom chode
naprézdno 1/min. 75 75
Maximdlna di%ka strihu mm 1250 1250 l
Vylozenie v gtojauoch mm - 160
frestavitelnost zadného dorazu mm 4 - 750 |4 - 750
Minimelna hribka ‘ -
gsrihaneho plechu mm 0,1 0,25
Minimélua Sirka odstrizku mm 10 s 10 s
Naximdlny radius
otupenia nozZov "r" i 0,05 s | 0,05 s
Strihanie na zadny doraz '
maximdlna Sirka pri '"s" bez podpier mm 300 s 300 s

8 = hrubka strinaného materidlu




NTC

LIST 6
1.3. UDAJE O OBALE PRE ZAMORIE 4 ZSSR
NKzZoOvV MERNA NTC NTC NTC
JEDNOTKA | 2000/2,5| 2000/4 | 2500/4
Hmotnost stroja
80 zdmorskym obalom kg 3000 4000 4500
diika um 3040 3040 3500
Rozmery debne sirka mm 1800 1800 1800
vyska mm 1870 1870 18790
_ MERI;A LTC HTC
Nazovw JEDLOTKA | 1250,0,5]|1250/2,5
Hmotnost stroja en .
so zamorskym obalom “5 2300
aiska 1m 2300
Rozmery debne sirka mm 1500
viska Fesii] 1700
—
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TECFHINICKY OPIS
POUZITIE

. o e . .
Noznice radu NTC s hornym zévitovikovym pohonom g
re rihanie. Sluiia i ogirikanin

uwrdeng na priamocia
tabul a pésov:

- 7 ocelovych plechov
- 7 nezeleznveh kovov

-~ 7 inyeh hmdt rovnocennych vliastnosti prs strih

Begz pouzZitisa zvlddineho priclusSenstva

- na zadny doraz
-~ priebezZne na Sirku vyloZenia
- 8 osvetlenim pre strihanie podla ryby

S pouZitim zvldStneho prislusenstva

- na predné pravitko

- podla pravitks nepravidelné tvary

-~ podla predlZovacieho pravitka

- tenké plechy na zadny doraz s pouZitim
zariadenia na vodopleranie plechu

NoZnice mdzu pracovatl v obvyklom dielenskom pro-
gtredi podla CSN 21 0001, &l. 4, ktorého tepl
neprekro3i 40°C a neklesne pod + 5°C. Maximdlna
relativia vihkost vzduchu 70%. Vynimky musia byt
dohodnuté pri objednavani sircja.

- N # o F

Maximélna Sirka vrestavenia zadného doranu sz 64

vyusiit pri sirihani hrubdich plechov boz

Ay

a4

irka odstriZkov je menSia ako

nia, ax

© TS
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52

NoZe otupené na R - 0,05 hrubky strihaného plechu
ga nemeju pouiivat, lebo strihovd sila sa nadmer-

ve zvHESY, mechanlzmus noinic je pretafeny a kva-
lita odstriZikov sa zhorsdi.

Kvalita odstrizkov, t.j. zoSikmenie hrdan a kolmost
dvoch stran vyhovuje norme GSN OL 4480.

0P SER0Ja obr. 1

Nz vonkadBed bodénici rédmu je na konzole priskrutko-

~

Vany.alekﬁromctor 1¢ Z remenice elekt romotora POmO=-

nik Eg na ktorom je prlmkxutkovana jednola~

ele kazsmagnethka spojka =~ brzda 3. Z lamely
spoiky de krutovy moment prenddanf na zévitevku
prevodove] skrine. Prevodové skrifia je prizvarand
nD Tame.

7o zévitovky je krutovy moment prendSany ozubenim
na zévitovkové koleso 4, ktoré je nalisovand na
Yriadell 8 excentrami 5. Hriadel s excentrami Je
uloZeny vo vallekovych loZiskéch. Pomocou ojnic 6

sa obd¥aw§ pohyb menf na prismoliary. Na ojnieimch !
de zaveaend strihacia traverza 7., Na rém je pri- '
glrutkoveny machanlcky pridr¥iavad 8, ktory mé
moén@sﬁ konat pohyb v zdvislosti na strihace]

raverze 8 moZnostou reguldcie pridrZiavacej sily.
t%z no¥frndie Y Je priskrutkovany une hornd dosku

d te

Wi

rémii. DRoraz materidiu 10 je priskrutkovany na stri-

i
haein traverzu. 0d3{tanie polohy dorazového pravit-

ka e na fielovadi 2 mieasts obheliuby dorszu.
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NTCe LIST 9

Kinematickd schéma noZnic je na obraze 1:

1. Elektromotor : 6. Ojnica

2. Zotrvadnik 7. Strihacia traverza
3. Spojke - brzda 8. Pridrziavad

4. Prevodovd skrifa 9. Stol

5. Hriadel s excentrami 10. Doraz materidlu

OPIS A PFUNKCIA SKUPfN STROJA
Rém noZnic

Je zvérany skrifiove] konStrukcie z valcovaného
materidlu. V nom sU otvory na uloZenie hriadela
s excentrami,

Na rdme sU prizvédrané konzoly na uchytenie elektro-
motora.

Prevodova skrina obr. 2 poz. 246

Je odliatok z oeeloliatiny prizvdérany na bodnicu
rami a je sulastou rému noZnic. V skrini st otvo-
ry na uloZenie lozisk zdvitovky a otvory na pri-
skrutkovanie lamely brzdy. Na skrini je nalievaci
247, vypustaci otvor na olej 216 a cvlejoznak 218.
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3.3.3. Spojka -~ brzda obr, 3

Po zavedeni elektrického pridu do budiacej cievky
317/1 pritiahne elektromagnet posuvnd lamelu 317/2
tak, Ze dolahne trecim obloZenim na lamelu magne-
tového telesa 317/3. Krutovy moment od zotrvadni-
ka 342 na zdvitovku 252 sa prendsa trenim.

Po skon¥en{ zdvihu je elektricky prid do budiace]
cievky prerudeny koncovym spinadom obr.2, 269.
Prufiny 317/4 pritladia posuvynii lamelu na brzdovy
kotd¥ 317/5 a otéddavy pohyb je ubrzdovany.

3.3.4. Pohon strihace] traverzy obr. 4

Z hriadela 151 je otéd8avy pohyb prendSany na ojni-
ce 122 a z ojnic na strihaciu traverzu 420. Hria-
del s excentrami Je uloZeny vo vallekovych loziskdch
107 uwmiestenych v prirubdch 116. Ojnice sd so stri-
hacou traverzou 420 spojené cez valdekové loZiskd
144, 145 a excentrové &apy 139.

3.3.5., Strihacia traverza obr. 5

Je skrinového tvaru, zvdrand. Na spodne]j zodikme-
nej hrane mé priskrutkovany Stvorrezny ndéz 461.
Pri strihu je vedend medzi listami 431, 434. Tre-
cie plochy strihacej traverzy si zc samomazneého
materidlu., Kameid 437 zachytédva bodné sily vznika=-
jlce pri strinani, Predné 1listy 434 sdi pevmé.
Zadnymi liStami 431 ea nastavuje vola vo vedeni.
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3.3.6. Pridriiavad obr, 6

Je mechanicky, zvdrane] konStrukcie. V ramensdch
pridrziavacCa sd loZiska 644 a Capy 641, ktoré su
zalisované do rédmu noznic. Po strandch sU umieste-
né dva teleskopy s prufinami 658. PruZiny sa na-
stavuju na potrebnl velkost pridrZiiavacej sily
gskrutkami 668. Pri zaskrutkovani sa sila zviacSuje,
pri vyskrutkovani zmenSuje, Patka pridrziavada
631 je z plastickej hmoty, ktord svojimi trecimi
vliastnostami pri dostatodnej pridrziavace]j sile
zamedzuje pohyb strihaného plechu, Po strandch
pridrziavala su nardZky 673, ktorymi sa nastavuje
medzera medzi stolom a pridrziavadom,

Medzera m& 8 / vig@ SN 21 0741 /.

i 3.3.7., Stol obr. 7

Je z valcovaného materidlu., M& otvory pre uchyte-
nie noZov 506, skrutkami 507. Na bokoch si vybra-
nia pre odtldlacie skrutky 522, 523, 0dtlicacimi
skrutkami sa nastavuje medzera medzi noZmi. Na Ce-
lo stola su priskrutkované ramend 2116 k podopie-
raniu 8irsich plechov,

3.3.8. Zadny dorsz motoricky obr. 8

Je priskrutkovany na strihacej traverze. Nastavenie
na ziadany rozmer je motorické, ovliddané z miesta
obsluhy prepinadom vpred a vzad. Presnejsie nasta-
venie rozmeru je ruéné, prestavovacim kolieskom

891, Vzdialenost medzl noZmi a pravitkom dorazu 833
sa 0ddita na dislovadi 898, Pri strihani v#d8ich
rozmerov ako je maximdlne nastavenie dorazového
pravitka, sa v zadne] polohe pravitko dorazu zdvih-
ne pékou 801,
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3.3.10.

3.3.11.

303012-

3.3.13.

Kryty

SlliZia na zakrytie remefiového prevodu, zotrvadni-
ka a spojky s brzdou.

NozZe
S4 Stvorrezné, Na jednom konci majd zrazenie,
umoziujl priebeZné strihanie.

Osvietenie na ryhu Obr. 8

Osvieteny tenky drét napnuty nad stolom vytvira
tienl. Do tierla sa nastavi predrysovand ryha na
strihanom materidli. Korekcia sa robi prestave-
nim konzol, na ktorych je uchyteny drdt 473.

Mazanie

Prevodovd skritia je mazand olejovym kdpelom.
ValCekové loziskd tukom. Ostatné trecie miesta
vzhladom na pouZité materidly sa premazdvaju
prileZitostne podla druhu prevadzky.

Ovladanie noZnic

Je prenosnym noZnym spusdtacom.
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ELEKTRICKE
ZAR|ADEN|E obr. 9

- Rozvadzal umiesteny na lave] strane stroja,
v ktorom si istiace a spinacie prvky potreb-
né pre funkciu stroja. Na bodnej stene roz-
véddzaCa jJe:

51 - uzamykateIny hlavny spinad
S6 - zdsuvka pre pripojenie nozného spustaca

- Ovléddaci panel obr.,10 umiesteny na kryte po-
honu, ktory obsahuje ovléadacie a kontrolne
pristroje:

Pl - ampérmeter motora zotrvalnika M1

S1 - CENTRAL STOP

S2 - tlacdidlo STOP motora ML

S3/H1 - tladidlo so signdlkou - START motora
zotrvadnika Ml

S4/H2 - tlacidlo so signdlkou - indikdcia pre-

taZenia motora M1 a jej kvitovanie
S5 - uzamknuté tlad¢idlo - umoZiiuje zapinanie
spojky pri vypnutom motore Ml
S10 - spinad osvetlenia ryhy
S11 - spinal podopierania plechu
S20 - spinad ovlddania motora dorazového
pravitka M2
Y1 - poditadlo zdvihov

- Zariadenie umiestené na stroji:

Ml - elektromotor pohonu zotrvadénika
M2/Y20 - elektromotor pohonu dorazového pra-

- vitka s brzdou
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Y1l - elektromagnetickd spojkas - brzda

Y10 - elektropneumaticky ventil podopierania
tenkych plechov

E10 - osvetlenie ryhy

56 - noZny spustad

37,58 ~ koncové spinade valiek

521,822 - koncové spinacCe dorazového pravitka

523 - koncovy spinad ruéného nastavenia

dorazového pravitka

Elektrické zariadenie vyhovuje norme GSN 34 1630,

OPIS FUNKCIE obr. 13, 14

M1 - motor pohonu zotrvadnika je zapinany styka-
om K2 cez tladidgléd S3 - START, S2 STOP.
Isteny je nadpridovym relé K10 a poistkami
5. Prid motora je merany ampérmetrom Pl.

Chod motora Jje signalizovany signdlkou Hl.

M2 - motor pohonu dorazu je spinany stykalmi
K22, K24 cez prepinad S20. Isteny je nad-
pridovou ochranou K29 g poistkami F6. Kraj=-
né pclohy nastavovania dorazu sU obmedzené
koncovymi spinadmi S21 a S22.

Y20 - elektromagnetické brzda motora Je spinand
stykacom K25, Pri chode motora je odbrzdo-
vand automaticky, pri jemnom nastavovani
rudnym kolieskom obr, 8, 891 je stykal K25

spinany cez koncovy spinadé S523.
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Yl - elektromagneticksa spojka - brzda je napdja-

nd cez kontakty relé K6, K4, K5, resp. K7,
K8. Pre skrdatenie zapinacieho dasu je pri-
pédjand na zvySené napidtie, ktoré sa v prie-
behu strihu zaradenim sériového odporu R2
znizi na nomindlne, Odpor R3 a diody V2,

V3 obmedzujui vznik prepdatia pri vypinani
spojky.

S6 - nozny spustac ovldda relé K4, K5, cez ktoré

//(’1 ’h '

je napédjand spojka do cca 30° otodenia

excentrového hriadela., Zapojenie kontroluje
stav nozného spustaca, pri poruche / preru-
Senie vodidov, skrat medzi vodidmi / zabra-

Auje dalfiemu zapojeniu,

57,58~ koncové spinade valiek preberaju funkciu

56

f}a. nase

Horni'

Y2

E10

drzania spojky cez relé K7, K8 a zabezpe-
¢uju jej vypnutie v hornej uvrati. Porucha
ktoréhokolvek z nich, zabrani dalde] prdci
na stroji.

- relé pri kaZzdom zdvihu kontroluje odvod

nozného spistada a zdroven zabraifuje opako~-
vaniu zdvihu pri trvalom stladeni noZného
spinada. Sprédvnu funkciu relé kontroluje K3
cez kontakty K8, K7, K6 ak K6 v priebehu
zdvihu nevypne, K3 vypina ovladaci obvod
spojky / strihacia traverza nedokondi zdvih/.

- politadlo zdvihov je zapinané kontaktom K5

-~ osvetlenie ryhy je zapinané spinadom S10
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4,2.

Y10 - elektropneumaticky ventil podopierania ple-
chov je zapinany kontaktom K8 v okamZiku
vypnutia koncového spinaca S8 na vacke, t.J.
cca 15° za hornou Uvratou, ak je zapnuty
spirad Sil. Do vychodze] polohy sa podopie-
ranie vracia pri stlaleni koncového spinada
S8, t.j. cca 50° pred hornou uUvratou.

51 - CENTRKL STOP vypina motor pohonu zotrvadnika
a ovlddacie obvody spcjky.

Ovlddacie_obvody -spojky su rieSené podla po-
Ziadaviek mormy 3SN 21 0740 a 85N 21 0741.

INDIKACIA PRETAZENTA

Je zaloZend na principe pridového pretaZenia motora
pohonu zotrvadnika, V sekunddri prddového transfor-

‘mitora T3" je v sérii s ampérmetrom Pl zaradené pru-

dové reléd K1, ktoré je nastavené vc vyrobnom zdvode.
Ak pri strihani materidlu d6jde ku krétkodobému
pretfaZeniu motora / hrubSi materidl, materidl vys3se]
pevnosti, nadmerrné otupenie no%a / nad nasitavenu
hranicu, prudové relé zopne K3 3 toto cez oviddacile
otvody vypne spojku. Relé K3 zostane zopnuité a roz-
svieti sa signdika H2 ne oviéddacom paneli.

3 i

@

Da131 postup pozri kapitolu ™ Poruchy a ich ocdstrd-
nenie

ot

Po odsgtraneni poruchy relé K3 vypreme $lafidlom S4.

-

T
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5e2s10

ZOZNAM PRISLUSENSTVA

NORMALNE PRESLUSENSTVO

. 2 P N - Egw) ~
Zadny motoricky doraz bez predvolby dlZky s &islo-
vatom vzdialenosti dorazového pravitka od noZov

z miests obsluhy

o £

Poditad zdvihov

Osvietenie pre strihani

6]

rodla ryhy

NozZzny elektricky spﬁéfaé

Predlzovacie ramend stola

Antimagnetické mierky

Kotviaci materidl pre stroj a elektroskrinu

Sada kIulov a nédradie pre Udribu stroja

Technickd dokumenticia

7vTLASTNE PRESLUEENSTVO

Za Ulelom SirSieho uplatnenia moZnic v priemyselnych
podnikoch, na objedndvku doddvame doplfiujuce zaria-
denie, ktoré sa zdkaznikovi udtuje zvlast.

s d

Manipuladny vozik s debnou na odpad

PredlZovacie predné pravitko s odklopnymi nardiksmi

a prisludensivom

Otodéné prav strihanie do uhla opatrené
enin po 1% v rozsahe 0° a¥ 90°

ot

— T
[

(fj

"

D

@]

i
< [3
noniusom & de




¥ TC . frisTt 18

5.2.4. Zariadenie pre podopieranie tenkych plechov

5.2.5. Pravitko pre strihanie na predny doragz

5e3a ZVLASTNE VYHOTOVENIE

HoZnice st doddvané s numericky riadenym zadnym
motorickym dorazom s predvolbou Sirky a poltu
odstriZkov pre 10 rdznych.rozmerov a pofet od=
strizkov, V objednévke je treva uviest zvldstne
vyhotovenie, nakolke-NC -riaderie ni¢ je moiné
dodatolne namontovat. '
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6. DOPRAVA A INSTALACIA NOZNIC
5,1, DOFRAVA

NozZnice sa doddvajl podla hospoddrske] zmluvy,
uzavrete] medzi zdkaznikom a vyrobnym podnikom.
Po odsktfani a prebrani noZnice sa pripravia na
balenie. Plochy a Casti noZnic pedliehajice kor(e
zii sd chrdnené ochrannjm ndterom.

: Pre tuzemsko s8a noZnice zasielaju zmontované,
upevnené na drevenych podlozkdch, chrénené pri-
kryvkou,

Pre zdmorie sl noZnice Ziastodne demontované / pre-

dlZcvacie ramend a doraz materidlu / zabalené
v debne 8§ prisluSenstvom a sprievodnou dokumentd-
ciou. Rozvadzad je vedla noZnic.

Po vybaleni prekontrolujte obsah zédsielky podla
dodacieho listu a objedndvky. Zistené zdvady hléste
do vyrobného podniku., Oneskorené reklamicie z toho
titulu neuzndvame.

Kenzervadné ndtery je treba odstrénit.

Pri dvihani stroja musia byt nosné land zachytené
ng zavesnych fapoch obr. 11, ktoré su privarené
na gtrihace] traverze,
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6.2, InETaLAcTIa moZnfc

U zédkaznika noZnice ustavime na zdklade zvldStnej
objedndvky. Rozmery zdkladu a rozmiestnenie zdkla-
dovych skrutiek je v zdkladovom obraze &.l12.

Pre rozmery zdkladu je uvazované so gtrednou nos-
nestou pédy. Pri mensej nosnosti je treba hibku
a plosrné rozmery zdkladov zvacsit.
£ o o - - 4 ’ . ’
a/ Zéklad je z ubijaného betonu. Musi tvorit pevny
blck, bezpecéne tlmiaci otrasy.

b/ Po zatvrdnuti betbdnového zdkladu, noZnice s na-
vieCenymi kotviacimi skrutkami, podlozkami
a maticami postavte na zdklad a vyrovnajte po-
mocou stavacich skrutiek v pHtkdch ridmu

¢/ Sprévne pcstavené no¥nice podlejte riedkym beto-
nom. Vyrovnanie noznic urobte podla opracovane}]
plochy stola, prekontrolujte vdle vo vedeni
gtrihacel traverzy. T.J. zmerajte vOlu v hornej
a dolnej prave] a Tave] Casti vedenia. Ak vOle
na jedne] sitrane v dolnej a horne] casti vede-
nia. gl rozdielne, je rém noZnic skriZeny - jJe
treba prekontrolovat ustavenie nozZnic.

d/ Po dostatodnom stvrdnuti betdénu dotiahnite mati-

ek,

l.,.}‘c

ge kotviacich skrut

(0]
Ny
3

czvéddzal upevnite skrutkami o zdklad.

Pre indtaldciu, montdZ a zasSkolenie obsluhy noZnic
dame ctjednat odbornika z vyrobného podniku.
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6.3, PRIPOJENIE NA ELEKTRICKU SIET

a/ Na svorky sa pripeja vodide zo stroja podla &i-
selného oznalenia. Skontroluju a dotiahnu sa
vietky ostatné spoje na svorkdch pristrojov
v rozvéddzali a na stroji.

b/ Pripojenie na elektricki siet sa robi kdblom
dimenzovanym na prikon uvedeny v technickych
udajoch. Ochrana pred nebezpednym dotykovym
napidtim je vyhotovend nulovanim 8SN 34 1010.

Ak zdkaznik poZaduje ind ochranu / zemnenie
a pod./ vyhotovi si ju sém podla vlastnych pod-
mienock v silede & platnymi normami a predpismi.

¢/ Pripojenie nas slektrickd siet mdZe urobit kva-
1ifikovanéd osoba v stlade s 8SN 34 3100.

d/ In8taldcia je vyhotovend pre obylajné klimatic-
ké podmienky USN 34 0070 a pre napdjaciu sista-
viu 3 4+ N 380V, 50Hz.

Pre ind napdjaciu stetavu a 0d41i8né klimatické
podmienky je trebs vyhotovenie elektrického zaria-
denia Specifikova® v objedndvke,
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PRIPRAVA NOZNfC K STRIHANIU obr. 10

- Odomknut a zapnit hlavny spinad Sl
- Zapnut uzamykateIné tladidlo S5

- Stladenim noZného spidtalda prejst cely zdvih
traverzy pootddanim zotrvadnika pri vypnutom
motore M1, / Pritom skontrolovat celkovy prie-
beh zdvihu, vdle atd./. Vypnit tladidlo S5

- Rozbehnit niekolko skiSobnych zdvihov naprézdno.
Kontrolovat sprdvne zastavenie strihacej traver-
zy v hornej uvrati. Kontrolovat poditadlo zdvi-
hov

- Skontrolovat funkciu dorazového pravitka, chod
motora, funkciu koncovych spinadov, funkciu
nastavenia ruénym kolieskom

- VyskiSat presnost odstrihnutia plechu g pouZi-
tim dorazového pravitka

~ Zoznémit pracovnikov s nivodom na obsluhu, ako
aj 8 prdcou na stroji a bezpednostnymi predpis-
mi / 8SN 21 0740 a &SN 21 0741 /.

Takto pripraveny stroj sa mbéZe dat do uzivania,
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3

5

TouZitim samomaznych klznych 118t a valdlekovych
leozisk na rotujucich ¢astiach sa kaZdodenné pre-

-

mezdvanie stroja nevyzaduje.

Stroj sa dodéva bez olejove] néplne !

OPIS & SPOSOB MAZANIA

Pred danim stroja do prevadzky je treba naplnit
prevodovd skritiu olejom OL - PHE12, SN 65 6642
cez napfﬁaci otvor tak, aby hladina oleja bola
v polovici olejoznaku obr. 2, 218. [vEku hladiny
oleja je treba kontrolovat mesalne. Vymena ocleja
ga rovl prvykrdt po 50 hod, prevdadzky, dalsie

po 6 mesadnom chede noznic.

Gulkové loZiskd elektrickych motorov, zotrvadni-
ka obr, 3, 319, 325, pridrziavada obr. 6, 644,
spojovacieho hriadela obr. 4, 107, 145 a zadného
dorazu, premazat mazacim tukom NH2 - WEOMA po
2000 hod. prevédazky.

Vedenie strihace] traverzy obr. 5, 431, 434, za-
vitovid skrutku obr. 8, 707, vedenie suportu
obr. 2, 704 je treba premazst olejom jedenkrit

d

o
2

N
FaNES
1 X)

e
j)

e .

L
-
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8. OBSLUHA
e

L1 POYIADAVKY NA OBSLUHU

Pracovnici, ktori budd pracovat na noiniclach,
musia byt zadkoleni, obozndmeni so vSeobecnymi
predpismi o bezpelnosti a s navodom na obsluhu

a Udribu doddvanym s noinicaml.
0d obsluhy sa vyZaduje:

- Aby mala poverenie pracovat na noZniclach.

- Dokonald znalost funkeii jednotlivych cvléda-
cich prvkov noznic.

- Zrudnost pri vlastnom strihani.

~ 7&kladné znalosti o vlastnostiach strihanych

materidlov.

8,2, 7fKLADNE PRAVIDLA PRE OBSLUHU

Pred zatatim prdce na stroji Je treba:

- Skontrolovat vysku hladiny oleja v prevodovke

~ Prekontrolova? ostrie noZov, ktoré nesmie oyt
vy$trbenéd alebo ctupené
/ vi@ 1.2 -~ Prevddekové ddaje /

- Skontrolovat véIu medzi noZmi, éinnost elektro-

. - * . Rl I'd -

magneticke] spojky a tlacidla " CENTRAL STOP ¢

«

- 03istit stroj o¢ nedistdt po skonleni denne]
re

joN

4 1
édzky

fe:

e
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8.3, FUNKCIA A OBSLUHA oviApacfcu Castf obr. 10

- Odomkne a zapne sa hlavny spinal S1 na rozvad-
zali.

- Tlacidlom S2 sa zapne elektromotor pohonu
zotrvadnika.

-~ Pracovny zdvih sa zapina stlaCenim $liapadla
noznéhe spinala na cca 0,5 s / kym vadky
neuvolnia koncové spinade K7, K8 /. Fo tomto
okamihu strihacis traverza pokracuje v pohybe

zastavi sa v hornej uvrati bez ohladu na 1o,

&
i je Sliapadlo stlacené alebo uvolnené.

Daldie pokyny pre obsluhu stroja pozri kapitolu
" Vyrobné mozZnosti ".
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9.1.1.

9.2

9.3.

v?aasmé MOZNOSTI

STRIEANIE WA ZADSY DORAZ

Zadny doraz & motorickym pohonom vez preavol

- odatraiuje zdihave rucné
pravitka. Prestavenlie je
pinadom vpred a vzad. Vast
ng Sigelniku Cislovada.

je rutné z miegt

a obsluhy cor. 8, 8%1. Linorud:

sa nastavovat len v smere DO4AYOL PrrivioA:

Pri strihani sa zasunuty

dorazu, priCom presnos?t odstr

spravreho pritladenia plachu
obr. 8, 833.

Zadny doraz s motorickym pohionom £ trelvavhos

- zvléstne vyhotovenie -
témom, na kbtorom sa nas
rozZmerov a podet odstrii
10 predvolieb,

h oplere

. .
el -
e LI fog

STRIHANIE PRAVOUHLYOH TVAROV PLECEOV ALf

- je moZné pomocou pravitka, unmi

gtrane stola obr. 7. 942. Pri

plech pritladeny o pravitlo u

STRIHANIE ROZWYCH TVAROV PODIA

Tl ovaho

Pr yeovand ryha na striharom materiali ss
ao **@ﬁ vytvorendho osvetlenym drdton “oon
stolom nofnic

At

i

5

é
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STRIHANIE NEPRAVIDELNYCH TVAROV POMOCOU OTOCNEHO
PRAVITKA - UHLOVEHO DORAZU /zvlédStne prisluSenstvo/

Pravitko sa priskrutkuje do "T" drdZky na stole. Je
opatrené néniusom s delenim po 1° v rozsahu O aZ 90°,
Je vhodné pre strihanie rbznych figurovych plechov,
ktoré pred strihanim netreba predrysovat.,

STRIHANIE WA PREDNY DORAZ / zvldS$tne prisluSenstvo/

Pomocou pravitka upevneného skrutkami v "T" drdzkach
stola 8 moZnostou vizudlnej kontroly copretia plechu
0 pravitko sa daju strihat / obstrihdvat / najmi
réie tabule plechu. Predéné pravitko je mozné vy-

it aj pre strihanie do ukosu.

PRIEBEYNE STRIHANIE

S vyhodou sa déd vyuzit na obstrihdvanie tabul vidsich
a¢lZok ako je maximdlna dflZks strihu u jednotlivyeh
typov noZnic, Maximélna Sirka odstrizku je dand vy-
loZenim, NoZe s opatrené Ukosmi ¢o nevyZzaduje pre-
gstavovanie excentricity strihace] traverzy.

MINIMAINA A MAXTIMAINA SIEXKA ODSTRIZKOV

Vzhladom na deforméciu, ku ktorej dochddza pri stri-

hani sa odportda minimdlna Sirka cdstriZku b i,=10.8

m

Pri strihani odstrizkov Sirky vicie] ako bmaK=BOO.s

A ol

odporuca sa pouzit podopieranie plechu.

Uvedené odporuland hodnoty ovplyviaujul mechanické

viastnosti materidlu, kde "s'" je hribka strihaného

materidlu.
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5.8.  STRIHANIE MATERIALOV ROZNYCH MECHANTICKYCH VIASTNOSTSE
Na noZnieciach je moZné strihat materidl rdzne] pev-
nosti, ako ocel, hlinik, med a pod.. Pri materidloch
vadde] pevnosti ako 450 MPa sa musi Umerne zniZit
hribka strihaného materidlu. Pri mensSe]j pevmosti ako
450 MPa sa mbze strihat materidl vidcése] hrubky, kto-
rého zvlinenie nepresahuje 8 mm.

Materidl Pevnost materidlu "g" max, pre
7ot /wPa/ NTC 2,5| WTC 4
Hlin{k 200 3,7 6
Med 250 3,3 5,3
Wikel 400 2,6 4,2
Ocel 500 2,3 3,8
Mosadz g 600 2,1 3,4
Ocel 700 2 3,2
Ocel 800 1,8 3

9.9.  STRIHANIE FORMATOV VECSfCH ROZMEROV
/ pravitko s prestaviteInymi nardzkami dodédvané na
zvldastnu obhjednéavku /

Tabule vidésich rozmerov sa mbZu strihat pomocou pra-
vitka s prestaviteInymi sklopnymi nardzkami. Pravitko
sa montuje na Yavi stranu stola, doddva sa v diZkach
2000 alebo 3000 mm. Je opatrené stupnicou s milimet-
rovym delenim. Narézky sd ITubovolne prestaviteIné

a daju sa zaistovat v kaZdej zvolene] polohe na pra-
vitku,

S N N —
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STRIHANIE S POUZITIM ZARIADENIA PRE PODOPIERANIE
PLECHOV / dodévané na zvldstnu objedndvku /

Pri strihani odstriZkov Sirky vidcésej ako 300 . s

odporida sa pouzit zariadenie pre podopieranie
plechu




NTC LIST 30

10. BEZPECNOST

10.1. Pre begpelni a spolahlivi prevddzku noZnic je treba,
aby kaZdy pracovnik urdeny k obsluhe noZnic bol pod-
robne obognameny s ndvodom na obsluhu a Udribu a s
bezpelnostnymi predpismi pre pracu na strojnych tabu-
Tovych no¥niciack podla §SN 21 0740 a SN 21 0741.

Ne stroji nesmie pracovat pracovnik mladsi ako
18 rokov.

Pred zacatim price Je povinny pracovnik, povereny
obsluhou, skontroloval stav stroja, jeho chod, zakry-
tovanie, mazanie, ovladanie, ktorym sa déva strihacia
traverza do strihu a overit funkciu tladidla "CENTRAL
STOP".

Ked su noZnice v &innosti je gzakdzany pristup zo zad-
nej strany noinic k strihanému materidalu a akejkol-—

vek manipuldcii nim. Je zakézané strihat uZsie péasy,

ktoré pridrziavad nie Je schopny dostatolne pritladit.

V pripade opakovaného zdvihu noZnice ihned vypnut
t1ladidlom "CENTRLL STOP". Na vytahovanie zvySkov ple-
chu z nebezpeinédho striZného priestoru pouzit hadiky.

Na pracovisgsku udrziavat poriadok, aby sa dalo Iahko
a bezpedne manipulovat so strihanym materidlom,

Po gkonéerni prdce vypnut hlavny spinad a v nulove]
polohe ho uzamknit, aby nepovolanéd osoba nemala pri-
stup k zapnutiu noZnic, pripadne neutrpela Uraz ale-
bo neposkodila noZnice.

NoZnice sU vybavené prudovym relé, ktoré slUZi ako
indikdtor pretazenia el.motora nosnic. BlizZ&ie pozri
gstat 4.2. "INDIKACIA PRETAZENTIA™.

Obsluhujici pracovnik musv pouzivat osobné ochranné

prostriedky.
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1"

11.1.

11.2.

JDRZBA

o v s Wy, T
Zivotnost noznic predlzime a poruchovost odstranime
vEasnou a preventivnou Udrzbou.

K nej patri predovSetkym ¢istenie noZnic a primazd-
vanie vzdjomne sa pohybujucich klznych pldch, aj ked
sl zo samomaznych klznych materidlov,., PredovSetkym
je treba kontrolovat klzné plochy vedenia strihace]
traverzy a najmid vOIu medzl strihacou traverzou

a ligtami obr. 5, 431, 434.

NASTAVEWIE VOLE VO VEDENE

Pred nastavenim vdle je treba prekontrolovat dotish-
nutie skrutiek obr. 5, 452. Nastavenie sa robi skrut-
kami 432,455. 8iselnd hodnota vdle je v skuSobrom
protokole.

VIMENA NOZOV

Na noZoch sa kontroluju rezné hrany. Pri nadmernom
otupeni musia sa noZe véas obrati?t, popripade vyme-
nit. Dajd sa vyuzit vSetky styri rezné hrany. Pri
strihani s otupenymi hranami pretaZuji sa noznice
a zhorfuje sa kvalita striZnej plochy odstrizkov.

Pri vymene noZov je treba dodrzat nasledujuci postup:

-~ uvolnit upeviiovacie skrutky na stole obr. 7, 532.
Po zaskrutkovani prednych odtlédacich skrutiek 522
posunit st6l od nozov

- vyskrutkovat skrutky obr. 7, 507 a zlozi? noZe 506

- uvolInit matice skrutiek noZov na strihacej traver-
ze obr. 5, 464

- zlo¥it no¥e obr. 5, 461
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MR

Pri montdzZi noZov Je postup obrdteny. Najskdor sa za-
kladsju noZe na strihaciu traverzu. Pred montdZou

je treba noZe olistit a prehliadnit stav reznych
hrén, NoZe s poskodenymi reznymi hranami prebrisit.
Vietky noZe briusit spolu naplocho, aby vySka noZov
ostala pdvodnd,

11.3. NASTAVENIE MEDZERY MEDZI NOZMI

Po namontovani noZov na stroj Je freba nastavit
medzeru medzl noZmi:

medzera = / 0,12 = 0,15 / x hribks materidlu

Postup pri nastaveni:

- uvolnit upevilovacie skrutky na stole obr. 7, 532

- odtlacovacimi skrutkami obr. 7, 522 nastavit

medzeru

- upevriovacie skrutky opit dokladne utighnut

- medzeru medzi noiZmi merat pri postupnom prestavo-
vani strihacej traverzy od lavej strany, v strede
a na prave] strane / ukondené strihanie /. Nasta-
venie a meranie robit pri vypnutom hlavnom elektro-
motore. Zapne sa uzamykatelné tladidlo S5 / pri
gapnutom hlavrnom spinadi / a noZnym spusStadom sa
zapne elektromagnetickd spojka. Ak nenastane sa-
movolny pohyb strihace] traverzy je treba pooto=-

¢it zotrvalnikom v smere £ipky otdcania.
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11.4.

DEMONTAZ A MONTAY FRIDRZIAVACA

Po uvolneni skrutiek obr. 6, 668 sa d4 vybrat sada
pruzin 658. 8ap 641 sa vybere po vyskrutkovani
skrutiek 648. PridrZiaval sa povytiahne dopredu.

Pri povytiahnutom pridrZiavadéi je vyhodné prekontro-
lovat sprdvnost nastavenia drdtu pre strihanie na
ryhu podla tiena.

ELEKTROMAGNETICKA SPOJKA A BRZDA

Udrzba elektromagneticke] spojky a brzdy spociva

v oblasne]j kontrole vzduchove] medzery / cca po
100 000 zdvihoch / a vymene pri zapnutej a vypnutej
spojke medBografitovyeh uhlikov.

Predpisand medzera medzi telesom spojky obr. 3, 317/1
a lamelou 317/2 v zapuutom stave je 0,6 - 0,2 mm.
Pri vypnute]j spojke je predpisand medzera medzi te-
lesom spojky a lamelou 1,2 mm. Medzera sa meria
antimagnetickymi mierkami / normélne prislusSenstvo/.
Nastavenie medzery sa robi pootddanim matic 317/3,
317/5, ktoré st proti samovolnému pootéddaniu zaiste-
né priskrutkovanymi perami v nastavovace] matici

a zapadajui do drdiky telesa spojky.
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11.6.

Nastavenie sa rob? pri vypnutom hlavnom elektromo-

tore:

(@14

- zapne sa uzamykaetelné tlalidlo S5

- noznym epistacom sa zapne spojka

~ ruénym pooté otrvaénika sa stirihacia

2 Z
traverza prestavi do dolne] uUvrate
- nastavi sa medzera

- po skonceni nastavenia a merania sa na krétky
Sas zapne tladidlom START motora pohonu zotrvad-
nika. Pomocou nozZného spugtala sa strihacia
traverza prestavi do hornej uUvrate tak, aby boli
koncové spinale valiek stladenéd. Vypnutim uzamy-
katelného tlacidla S5 je stro] pripraveny k pre-
védzke.

UPOZORNENIE !

Pri nastaveni spojky postupovat opatrne a nedotykat

sa zberacich kruzkov ani drZziakov uhlikov.

RETAZOVY PREVOD CGfszovala

Zistend vola v retazovom prevode pre pohon ¢islova-
a ga vymedzuje posuvnou kenzolou s retazovym kole-
som obr. 8, 933 po uvolneni skrutiek. Po vymedzeni
vole sa skrutky opdt dotiahnu.
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7EVITOVKOVY PREVOD

Pri dlhsom pouzZivani noinic v prevéadzke musi sa
prekontrolovat stav ozubenia na zavitovkovom ko=
lege., Po odskrutkovani skrutiek veka obr. 2, 247
vizudlne sa prekontroluje najmid pracovnd Cast
ozubenia / cca 128 /. ..

Ak ozubenie vykazuje rozdielne hodnoty odporida
sa zavitovkové koleso demontovat a pootodit o
180° na perdch po predchédzajicej demontd¥i veka
obr. 2, 241 vadiek, kriZkov a loziska.,

NASTAVENIE VASTIEK xoncovYicen spfmadov

Ak strihacia traverza nezastava v horne]j uvrati,
pootolia sa obidve valky:

-~ strihacis traverza zastdva pred hornou Uvratou -

vatky pootolit proti smeru otddanis excentrové-—

ho hriadela

- strihacia traverza zastdva za hornou Uvratou -
vacCky pootelit po smere otdcdania excentrového
riadela

Vzajomnid poloha valiek je na obr. 2.

Zistené poruchy odstrafuje kvalifikovany pracovnik.

0 kontroldch a poruchdch robit zdznam do dennika

ODprav,
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PORUCHY A ICH ODSTRANENIE

12.
12.1. MECHANICKE
PORUCHA PREGEINA ODSTRANENIE

Spojka neprendsa

prisiudny krutovy
moment - presSmy-

kuje.

Opotrebené obloZenie

Nastavit na predpi-
sané vole, vizudlne
prekontrolovat stav
obloZenia.

Vadné obloZenie
vymenit.

Strihacia traver-
za nezastiva
v hornej uvrati,

Nedostatodne brzdd
brezda.

/ Vadné obloZenie,
zlomené alebo unave-
né pruziny/

Prekontrolovat stav
obloZenia brzdy.
Spojku nastavit na
predpisané hodnoty.

Vadné obloZenie,
zlomené a unavené
pruziny vymenit,

Zadrenie strihs~-
cej traverzy vo.
vedeni.

Nesprédvne nastavend
vdla alebo nedistota
medzi klznyml plocha-
mi.

Zadreniny zaSkrabat
na listéch a nasta-
vit v6le podla sku-
Sobného protokolu.

Signdlka pretaZe-
nia sa rozsvieti
a blokuje obvody
ovlddania spojky.

PretaZfeny astroj.

Prekontrolovat stav
reznych hrén - otu-
pené noZe vymenit,

Prekontrolovat hribku
a mechanické vlastnos-
ti strihaného materid-
lu.

Prekontrolovat medze-
ru medzi noZmi - na-
stavit na sprévne
hodnoty.

R
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PCRUCHA

PREICINA

ODSTRANENIE

Strihacia
traverza zostals
zastrihnutd

v materidli,

Znadne pretaZeny
S'trOj .

Pri vypnutom elektro-
motore zapneme spojku
podla state "Nastave-
nie medzery medzi noZ-
mi" a ruéne otddame
zotrvadnikom za remene
proti smeru Sipky, kym
gsa strihacia traverza
nedostane do hornej
dvrati., Odstrénenie
poruchy pozri pred-
chéadzajicu poruchu.

Skutodné rozmery
odstriZzkov su
0dligné od nasta-
venych hodndt.

UvolInené pravitko
dorazu.

Nastavit pravitko
na rozmer suhlasny
g Ciselnym ukazova-
telom.

Nadmerné vole
v skrutkdéch a mati-
ciach dorazu,

Do vymeny skrutiek

g maticamli nastavit
rozmer len v smere
pohybu pravitka k no-
Z0m.

PridrZziavad nedosta-
tolne pridrZuje
strihany plech.

Pritiahnut skrutky
pridrziavalov, pri-
padne vymeni?t prasklé
alebo unavené pruZiny.

—“
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12.2. ELEKTRICKE

Poradie a popis Zinnosti pri odstrafiovani poruchy:
/ Hlavny spinad S1 zapnuty /

Gislo &imnosti: fislo $innosti:

1. Ovléddacie napitie sv 65,79-24V ano 3
st. sv. 30, 59-48V str. sv.60, nie 2
64-48V js ?

2. Vadné poistky Fl, F2, F3, F4, usmeriioval

3. Po stladeni tladidla S3 sa motor dno 13
M1l rozbieha ? nie 4
4, StykaZ K2 pracuje ? ano 5
nie 6

5. Vadnd poistka F5, prerudeny
privod k motoru, kontakty K5

6. Signédlka Hl sa rozsvieti ? ano 7
nie 10

7. Ochrana K10 je zapnutd ? ano 8
nie 9

8., Vadny stykal K2
9. PretaZeny motor ML !

10. Svorka 32 mé napitie ? /48V st/ éno 11
nie 12
11, Vadnd signdlka

12, Obvod tlacidiel S1, S2, S3

13. Po stladeni noZného spustala S6 ano 33
zopne spojka ? nie 14
14. Je strihacia traverza v hornej dno 3
Uvrati, S7, S8 stlacdené ? nie 15
e ———— e — -
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Gislo dinnosti:

Pri opakovanom stladeni 356,
e

relé K4 pracuje ?

Je trvale vypnuté ?

Svorka 34 md napitie? /48V gt

€3}
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O
=
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@
A [V
g1
oy
[N
v
-
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3
o0
ot
[
£
~.
R
8e
=
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L 77 P ’
rele ¥5 praculie 7
T Ay f O ey S G- t
Vedny 56 prerudSeny privod k &

Opravit silovy obvod spojky

Lrs

Ttar 1 L am PR o1 .
Svorks 37 md naepidtie 7 / 40V st

Porucha v obvode K4,K5, cievka Kb

Spojka vypla v sirihu 7

IS

Ry

et

N

02

1o Sinnostis

aro 24
nie 16
85110 18
nie 23

nie 19
S DR
axic 2.8

ano 25
- ~ A
nis 24
s o
&0 Z20
nie 25
L ~ 7
axi “ (

)

5
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®

‘\;‘w

. .
a1no s
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nLie <
P 3
arno RS
A

nLe 4«,)

ano 34
nie 48
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b A [V .
Cislo ¢innosti:

34.

39.

400
41,
42.

43.

49.
50.

Svieti kontrolka H2 ?

ZapOsobila indikécia pretazenia

Relé K3 je zapnuté ?

Vadné relé K6

Relé K7 je zapnuté ?

Svorka 38 md napitie 7 /48V st/

Vadny 37, prerufeny privod k 37
Vadné relé X7

Relé K8 je zapnutd 7

Silovy obvod spojky K7, K8
opravi?y

Svorka 36 md napitie ? /48V st/

Vadny S8, preruSeny privod k S8
Vadné relé K8

Strihacia traverza prebieha cez
hornd Gvrat ?

Relé K8 zapnuté ?

Velka brzdnd drdha, zoradit spojku

Vadny koncovy spinad 58, spoj
medzi vodiclmi

Gislo Sinnosti:

nie

éno

nie

ano
nie
dno

nie

ano
nie

ano

nie

dno

ano

nile

35
36

37
38

42
39

41
40

43
44

46
45

48

50
49

—
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DOSLOV

Skusenosti zhrnuté v tomto ndvode si vysledkom
nagej dlhoroénej prdce v stavbe strojov a sd
predpokladom najhospoddrnej8ieho vyuZitia stroja.
Sudiastky nasich strojov sU zhotovené z najvy-
hodnejsich materidlov za vyuZitia modernych vy-
robnjch postupov a kontrolnych zariadeni.

Po dodrzani vsetkych prevadzkovych predpisov, md-
%e byt docielend najvysSia moZnd presnost a vy=-
konnost gtroja pri ngimenscm opotrebeni prislud-
nych suliastok., Ak sa vyskytnd napriek vSetkym
opatreniam zdvady v prevadzke stroja, ¢i uZ zavi~-
nené nedodrziavanim predpisov, neodbornou obglu-
hou alebo ndsledkom ndhodného poskodenia, jJe
bezpodmienedne nutné tento stroj ihned z prevadzky
vyradit., Men8ie chyby mdZu byt odstrdnené vo Vale]
dielni, Pri vidcdsich podkodeniach odporiudame, aby
ste ndas o ich rozsahu informovali, aby sme Vam
mohli posluZit radami a pripadne podkladmi k pre-—
vedeniu opravy.

Telefonické a telegrafické objedndvky ndhradnych
sidiastok vo velmi naliehavych pripadoch podlite
vyhradne na néas podnik, ale prosime o sulasné
pisommé potvrdenie, A

V zdujme rychleho a presného vybavenia objedndvok
je nutné uviest: Ndzov a typ stroja, jeho vyrobné
¢islo, rok vyroby, nézov, c¢islo vykresu alebo nor-
my a polCet kusov,

Dakujeme Vém !

TOVARNE STROJARSKEJ TECHNIKY
KONCEBNOVY PODNIK

=roare

NOSITEL. RADU PRACE A RADU VITAZNENHO FEBRUARA

7







NAHRADNE DIELY

ERSATZTEILE
SPARE PARTS

PIECES DE RECHANGE
PIEZAS DE REPUESTO

I, ZOZNAM NAHRADNYCH DIRIOV DODAVANYCH SO STROJOM
LISTE DER MIT DFER MASCHINE MITGELIEFERTEN /SCHNEKK
VERSCHI EIBENDREN ERSATZTEILE/
LIST OF SPARE PARTS SUPFLIED ALONG WITH MACHINE
NOMENCLATURE DES PIECES DFE RECHANGE LIVREES AVEC LA MACHINE
NOMRNCT.ATURA DELAS PIEZAS DE REPUESTO ENTREGADAS
CON LA MAQUINA
II, Z0ZNAM NAHRADNYCH DIFLOV VYRRANYCH
LISTE AUSGEWAHLTER RRSATZTEILE
TIST OF SELECTED SPARE PARTS
NOMENCLATURE DES PIRCES DE RECHANGE SELECTIONNEES
NOMENCT.ATURA DE LAS PIEZAS DF RFPUESTO SELECCIANADAS
III. ZOZNAM NAHRADNYCH DIRTLOV - SUBDODAVKY
FRSATZTEILE - SUBLIEFERUNGEN
LIST OF SPARE PARTS BOUGHT FROM SUBNONTRACTORS
NOMENCLATURE DES PIBCES DE RECHANGE - S0US - TRAITANGE
EXTER TUFRE
NOMENCLATURA DE LAS PIRZAS DE REPUESTO - PIEZAS ENTREGADAS
POR IOS PROVEEDORES DEIL CONSTRUCTOR
STROJARNE PIESOK k.p., PIRSOK NTC 2000/4
NTC 2500/4 1




I.

70ZNAM NAHRADNYCH DIELOV DODAVANYCH SO STROJOM

LISTE DER MIT DER MASCHIWE MITGELIEFERTEN /SCHSEL VERSCHLEI~
BENDEN ERSATZTEILE/

LIST OF SPARE PARTS SUPF"IED ALONG WITH MACHINE
NOMENCLATURE DEF LISCES DE RECHANGE LIVREES AVEC WACHIWE

NOMER"LATURA D% LAS PIESAS TR REPURSTO WFTRFCADAS
CON LA MAQUINA

STROJARNE PIESOK k.p. PIESOR T N6 520074 2 |
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II,
70ZNAM NAHRADNYCH DIELOV VYRRANYCH

LISTE AUSGEWRAHLTER FRSATZTEILE

LIST OF SELECTED SPARE PARTS

FOMENCLATURR DES PIBCES DE RECHANGE SELECTIONEES
LISTA DE LAS PIEZAS DE REPUESTC SELECCIONADAS

V OBJEDRAVKE UVIES®: TYP, VYROBNE $fSLO STROJA, ROK VERORY

INDER BESTELLUNG FUHREN SIE AN: TYP, PRODUETIONSNUMMER
DER MASCHINE, BAUJAHR

IN YOUR ORDER PLEASE INDICATE: TYPE, SERTAL NUMBER OF MACHINE.
YEAR OF MANUFACTURE

PRIERE DE PRECISER DANS LE BON DE COMMANDE LE SYFE, LE NUMERO
MATRICULE, 1L ANNEE DE FABRICATION

AL FORMULAR EL PEDIDO INDIOUESE EI. TTPO, ¥I KUMERD MATRICULA,
ARO DE FABRICACION

PRE TUZEMSKYCH ODBERATELCV SA DODAVAJYU LEN ®D OZxAlEmg

FiR INLANDISCHE KUNDEN WERDEN BLOSS MIT EINEW DRETECK
BEZEICHNETE ERSATZTEILE GELIEFERT

ONLY THE SPARE PARTS MARKED BY A ARE SUPPLIED FOR THE
CUSTOMERS OF THE COUNTRY

LES CLIENTS DU PAYS NE RECOIVENT OUE LES PIHCES DE RECHANGR
MARQUEES PAR UN :

PARA 10S CLIENTES /COMPRADORES/ EN EL PALS SE SUMINISTRAN
SOLAMBNTE T.AS PIEZAS DE REPUESTC MAREADAS POR EL SIGRO

§TC 2000
STROJARNE PIESOK k,p. PTESOK IT NTC 2580%1 3
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SKUPINA

GRUPPE
SUBASSEMBLY
SO0US - ENSEMBLE
SUBCONJUNTO

stdash

2 BAUTEIL
PART
PIECE
PIEZA

CISELNY ZNAK

3 7 AHLENZEICHEN

N'TMERTCAT, IDENTIFICATION
NUMERO

NUMERO

PREVEDENIE KUSOV

4 AUSPUHRUNG -~ STUCKZAHL
VERSION - NUMBER OF PIECES
EYECUTION - NOMBRE
RJEMUCION - CANTIDAD

FTvoTNOST ROKOV

5 LAUFZEIT - JAHRE

SERVICE LIFE - YEARS

DUREE D TUSAGE - ANNEEA
DURACION EN SERVICIO - ANOS

VAHA

6 MACCA
GEWICHT
WEIGHT
POIDS
PESO

RYCHLE OPOTREBITELNE SUCASTI - DIFLCE

7 SCHNELL VERSTHLEISSENDE BAUTEILE -~ EINZELTEILE
PARTS SUBJECT TO LOSIDERABLE

PIECES SUSCEPTIBLES D UNE RAPIDE USURE

PIEZAS EXPUESPAS A UN RAPIDO DESGASTE

STROJARNE PTESOK k.p, DPIESOK| IT Nre gggggg 4
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1 2 3 4 5 6 T
PREVODOVKA AVITOVKA
S 257 T24
AT
"’J’?I}l’ 5" 252 N
7. AVITOVKOVE KOLESO
S 367 891
1 |5 33,3
253
ARNE PIESOK k.p. PTESO NTC 2000
STROJ p. PIESOK I NTC pr;co'/{z




1 2

SMYKADLO KLZNK LISTA

/

L

2,5x50x585 | ¢

S 368 812
b.&. 423

2,5x50x540 215
S 369 157
b.8. 424

2,5x50x520 | 2| 5
S 367 324

b-a.

2,5x50x475 ) 2| 5
S 367 454
b,8. 426

425

.6

0,55

0,5

0,47

0%

000 0)

8257874 |4 | 5
b.%, 461

8,0

PRIDRITAVAL YLOZKA

25x20x2270| 2

S 495 642
b.&, 631

1,5

STROJARNE PIESOK k.p. PIESOK

II

NTC 2000/4




1 2 3 A1 51 6 7

S ¥KADLO KLZNA LISms 2,5x50x585
S 368 812
b.&, 423

4%¢¢7 2,5x50x525
g 368 813

b.&, 424

2,5x50x520
S 367 324
b.&, 425

/ 7, 5%50x460

S 367 325
b.&, 426

NOZ S 257 784
b.8, 461

PRIDRYTAVAS VLOZKA 28x20x2770| 2 | 5

S 494 547
b.3. 631

STROJARNE PIESOK k,.p. PIESOK IT NTC 2500/4 7




1 2 3 415 3
DORAZ MATERIALY  MATICA
S 490 782 212 10,04
b.&. T13 6|5
PLASKA MATICA
S 490 769 212
0,04
b.&. 717 415
Ko2eYovE OZUBENE
KOLESO 8 367 153 212 |4 on
b.8. 741 | 4|5 | '
l,/égg_
PASTOROK
S 495 379 1|5 0,01
-232;5 b.&, 903
PASTOROK
S 369 091 1| 5 | 0,08
b.&, 1107
%
RTC 20007%
STROJARNE PIESOK k.p. PIRSOK II NTC 2500/4




1 7 3 4 15 6
POTITADLO OTATOE |TYP 114001 12| o
JKPV 388511 |2 |5 |
O o)
] BEZ NULOVANIA
CIT11]
O O
SPOJKA-RRZDA |KOMPLETNA KOTVA EKSB 630/300
2 |5 | 22,0
OBLOZENIE /eada EKSR 630/300|1 | 2 1.0
segmentov/ 2 |5 ’
PRUZINA /sada/ EKSB 630/300|1 |2 0.5
2 |5 ’
NTC 2000/4

STROJARNE PIESOK k.p. PIESOK

IT

NTC 2500/4
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7Z0ZNAM NAHRADNYCH DIRLOV - SUBDODAVYEY, BEKVIVALTNTNA NAHRADA

FREATZZITT.ISTE - SUBLIEFERUNGEN AQUI VALENTER TFRSATZ

IIST OF SPARE PARTS = PARTS ANCUIRED FROM SUBCONTRACTORS,
TOUIVALTNT RVPLACENFNTS

NOMENCLATURE DES PIWCES DE RECHANGE SOUS-TRAITANCE EXTERIEURE
BOUIVALENT

NOMENCLATURA DE LAS PIEZAS DE REPUESTO - PIEZAS ENTREGADAS
POR 1,05 PROVEEDORES DFEL CONSTRUCTOR

STROJARNE PIZSOK k.p., PIESOK III N fi 10
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G1SLO - OZNAGENIE

1 NUMMER - BEZEICHNUNG

NUMBER - DESIGNATION
NUMBRO - DESIGNATION
NUMERO = DESIGNACION

NAzov SUTASTI

2 BAUTEILBENENNUNG
NAME OF PART
NON DE LA PIECE

NOMBRE DE LA PIRZA

TYP

3 mYP

TYPE
TVDR
TTPO

VETKOST = ROZMFRY

4 BRBSSE - MASSE
STZE - DIMENSIONS
ENCOMBEMENT - DIMENSTONS

TAMANC - DIMENSIONES

VYROBCA, ¥TAT - TYP WKVIVALENTNEJ NAHRADY

5
HERSTELLER, TAND ~ TYP DES AQUIVALENTEN ERSATZES
MANUFACTURER, COUNTRY ~ TYPE OF EQUIVALERT
REPLACEMENT |
CONSTRUCTEUR, ETAT - TYPE D BQUIVALENT

6 CONSTRUCTOR, WSTADO ~ TIPO EQUIVALENTE

T

8

STROJARNE PIESOK k.p. PTESOK 1T NRS 329074 11
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Obr. 95
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NTC 2500/4

NTC 2000/2,5 ©NTC 1250/0,5
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