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Die stdndige Perfektionierung der Maschine in Folge les technischen Furtsd rittes
fihrt za Unstimmigkeiten zwischen der Maschine und der De iebsanleitung. D'.;.su egen ;?lt—
11 3 - i s o
ten wir unsere Kunden, in der Ersatztei-Bestellung ausser der . -abrikations-Nr. der Maschine

auch die am Teil markierte Code-Nr. anzugeben. :
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6.8.3. Wartung und Bedxenung der E].EhiFISChE"TI Anlage S )
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& ‘n der Be’tne‘b»anlmtung angegebencn \orschnften eiugeha!m,

el, vermieden und hohe Bearbeitungsqualitdt errcicht werden. :

- dér Inbetriebsetzung der Maschine -missen- die Steuerungselemente

iert werden.

cuerelemente, Wartungs- und Einstellungsarbeiten sind von der Bauweise der 'M%

@‘Qhangig Deswegen, bitten wir unsere Kunden, sich nicht nur nach den Zewhnungd [

,er;, sondern glexchzeuw auch die Betmebsanlmtung aufmerksam zu studieren. ’ ,,-'.H*
Die Sorgfaltigkeit mit der im Herstellerwerk die Uberprifung der geometrischen Ge- 3 l

1t ‘erfolgt, garantiert die wrg,uschnebcnen Parameter.. - Nk 1

'm die Maschinengenauigkeit zu erhalten, missen Transport und Aufstellung der !?-

éh}tf}‘e-belm Kunden, mit besonderer Aufmerl\sam:ccit erfolgen. - - G
: ' o X
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3. EINSATZBEREICH DER MASCHINE

Dic Universaldrechmaschinen SN 281, SN 32, SN 381 eignet sich zur Bearbeitung von
Futterteile mit noemzler Genauigkeit und einen max. Durchmesser von 280 mm.

4 Die Drchmaschinen l~.onnen for folﬂende Dreh/ahiberuchn ausgefihrt “erden -

— 355—iowt U min. .

— 45—200 U/min. e
1)19-.9 Drehmaschine “"‘l'den mlt hischster Wirksamkeit fur die Bea'bﬂtunasadﬁaben

.
B T e 1|

wie :

— Zylindrisch-, Konischi-, Plandrehen

— _ Innen= und Awsendrehen mit Hand oder MMechanischem \ orsr‘huu

— Bohren mit Haadvorschub und-Pinolenwerkzeugaufnahme __ Ty - -3

— Gewindedrehen: Metrisch-, \‘ hitworth-, Diametral Pitch-, Modul und Zoligewinde ver-
wendet werden.

Durch die Bnsatzmaglichkeit des Sonderzubchors wie Kegeldrehvorrichtung, Vier- . i[
backen-Planscheibe, Gewindeanzeiger, “usw., steigt die Atoempwdukuwtat und erwelter‘t ]
sich der Anwendunrgsherezich.

] Die Bedxenun” der Maschinen erfolgt nur von der Vorderseite, so dass ihre Aufs;el—
§ - lung auch in geringe ‘{dume unbcl‘he-,:,hch W erx\stattfferateu agen moglich ist.

= o
3. TECHNISCHE DATEN 3

3.1. HAUPTMERKMALE A SN 281 SN321 SN 381 :

— max. Drehdurchmesser Uber Bett mm & 320 g 320 - - @ 380 e
‘ max. Drehdurchmesser ober Schlitten mm @ 170 @ 170 9 230 :
_min./max. LUnettendurchlass . s

kleine Liinette : @ 10/@ 80 T
3 grosse Lineate” @ 70/9 160 3 ‘
" — max. Umlaufdurchmesser in der : ' 2
»  Krépfung mm & 450 &-490- : @ 550
Spindelbohrung mm : 9 35 i
mm 500; 730 750; _ 1600; 1560 . =

Spitzenweite




TIm

. Grésse 5 2 ,
Morse 5 TR :
12 ST i AL, % 55 .
. - : *-‘- :’ -~ i
U/min. ° 35.5-1600 | ; .
45-2000 ;
: - L.
..
= /Quervorschiibe : - 24 b ;
orschubbercich mm/U e . ‘
r 3
1SC e Gewmclc 3 1 L ot : i
24. \ . 4 ‘
uBé’”fé-ich mm 0,5-30 i =t J 5
26 ; _ & And }
- ; Gg/Zoll 56-1,2 ; L,
JamEh al-Pitch Gawinde ¥ - 3 é i
B carty N o " g . 3
; _ba‘;*.eich " ; DR e 26-1/2 3 ) 2
~irai ; ? = HE ’ - 2 - ] ;
24 gl shgras TR i
Zoll/U © 16417372 ! . ‘
: : s
At - ) \ 1
Ann.m : 24 T RS I ;
Bereich 0,5-36 : — 4
; SCHLITTEN UND SUPPORTE _‘ 5
F i
H
. Mcisselquerschnitt _ 16 x 16 ;
Normal-Stahlhalter mm 200 =020 i
Schnellwechselstahlhialter mini : 16 x 16 5 £
X. Stahlhalier amer. Bauart inch 3 " 7/16 xTI8 i 5
+90 +90° +45° -
mm 180 180 285 2
mm 625 675 i
925 975 3
""" 1425 1475 !
\ mm 100 100 125 :
: ;ulmClStL‘l”\.ll'l"‘ ' mim 6 6 B2 il i
]f‘ﬂ“”f‘nuul"!_mt am ) ) ’ _' ....‘
mm 0,25 0,5 | ; '
1nJuls cigung . g
gkeit am ! : .
‘;C_hhtt('n mm 0’025 y o
mm 3 i 1 g
0,05, ;
e S
- x b= _ 3 =4



SN 281 SN 321 SN 381
oy mim, 165

mmn 50
Morse 4

mim +10

3.6. HAUPTANTRIEB "_
— Motor mit 2 Drehzahlstufen " = 5
Leitstung kW 1,52
Drehzahl U'min  1500/2000 »
— Drehstrommetor mit Kurzrotor
1500-3000U-min; 50 ( 60)yHz
Typ B3-112 M 3/3,8

.~ 3.7. KUHLPUMPE

-
Elektropump~ Typ PCSG 1/2"
Durchlassmenge 1 m’h fir
45 Wassersdule;
3000 (3600) U/min; 50 (60) Hz kW 0,15

3.8. RAWBEDARF

Spitzenweite
L mm 500 1600 x 850 x 1500
: mm 750 1850 x 850 x 1300 1990x1050x13906*
. : 1990x1170x1420
mim 1030 2240x1170x1420

,_ 2240x1050x 1390
mm 150058 2740x1050x1390 2740x1170x1420,

3.9, BIETT : L
o}d l\f*jA_SSE q

Spitaicite o

500 mm G 900 &

750 mof | & kg 1150 1150 1200 8%
1000 mm - 1300 1350
1500 mm 1700 1750

3.10. ELEKTRISCHE ANLAGE

etzspannung bei 50 (60) Hz 3 x'380/220 V
euerspannung 24/110

— auf Wunsch 220
lenkleuchte mit Sockel E27

mit Glithbirne \ 60 W

: _‘4. AUFSTELLUNG DER MASCHINE
4.1. TRANSPORT DER DREHMASCHI NE

- Der Maschinentransport erfolgt gemii ss Abb. 1 fiir SN 281 und Abb 1. a fiir SN 321--

Pﬁ;gmtrans:port wird c‘:'ler Wechsel raderkastendeckel entfernt.
ehi aschine wird mit Seilen an den Kranhacken angehiingt. Beim Anheben’
d darauf geachtet dass der Reitstock und der Schlosskasten am dusseren,

i

eichgewicht der angeh angten Maschine entsteht, Um Farbbescha-

hriften. Die Auspackung wird sorgfiltiq durchgefiihrt, damit die

.,\ — ————e—

l 1 \.a"-. ' i __

t der Leitspindelmutter und dem Reitstockbefestigungsbiigel) blocki=
en, an den Kontaktstel len mit den Seilen, werden weiche Holzbeila=" §

t der verpackten Maschi ne erfolgt gemiss denen auf der,MQSCh{nmé“l




b}giscithéi digen. Es wird empf
1 Ste auseinander zu neh

zu den Fundamentsch rauben zy e:;ggellll&een '
et und die vorderen So ckeldeckeln demonﬁeﬁ; ‘

~4.2. FUNDAMENT UND AUFSTELLU NG DER DREHMASCHINE

. das l.i'und:ament_we"l;;len keine bes ondere Bedingungen gestellt

chw gngkelten chhS ;In 281erkstattgerate wagen aufgestellt werden, Dije Aufstellung er-
gemass Abb 2 fir und Abb. 2 a fiir SN 321-381. Die Linge der Befestig g
ben im Betonfundament betrigt 180 mm. B0 e '.9‘@195'

- 43. INBETRIEBSETZUNG DER  MA SCHINE
3 ' .

- Nachdem die Maschine auf das Funda ment auf estellt wor ist, werd i
| hutzmi‘gtgln versehen Fldchen mit  ei nem in P?etrolei}m odi':nBcl\s;:éir:v iﬁerc-lzt:ileh:n lt
EN gerelnigt. Die gereinigten Flichen werden trockengerieben und It Sghmieg 1em
28, eingedlt um eventuelles Rosten oder Klemmungen zu vermeiden D'ie Sch iy
ingen sind streng einzuhalten. " . B
. Der Netzanschluss#erfolgt nur nach de

Iy = GRS m die Anweisungeﬁ tber die
ustung griindlich studiert worden sind. Alle im Stromlaufplan und Bausch
benen Vorschriften (Abb. 33, 34, 35) fir SN 281 und (Abb. 36, 37, 38, 39)

381, miissen streng eingehalten werden.
Es ist auf den richtigen Drehsinn des Motors

elektrische
altplan an-
fiir SN 321-

. nach Pfeilrichtung, zu achten,
2

*
. 5. SPEZIFIKATION DER STEUERELE MENTE

»

—_— —_— .g.__:_‘ ——

Benennung und Bestimmung der Steurelemente Abb. 3

NOT AUS-Taster *

Wahlsehalter zum Ein- und Aussch alten der Elektropumpe der Kiihlanlage
Taster zum Einschalten des Haupt motors. bei 1500 U/min.
Taster zum Einschalten des Hauptm otors bei 3000 U/min.
Hebeln zum Schalten der Drchzahl stufen

Hebel zum Schalten von Normal- und Steilgewinde

. Hebel zum Schalten von Rechts- und Linksgewinde —
10. Rosette (Hebel) zum Schalten der Vo rschubstufen und der Gewindesteigung
Hebel fiir die Steuerung der mecha nischen Kupplung und der elektromagnetis-
chen Bremse :

Handrad fir Lingsvorschub

L

Handrad fiir Quervorschub 45
Handr%ur die Stahlhalterschlitte n-Verschiebung & 5
Hebel zum Einschalten der Leitspin delhalbmutter “ |
Hebel zum Einschalten des mechani schen Lidngs-oder Quervorschubes " '

~ Heber fiir die Blockierung des Sta hlhalters

- Beleuchtungslampenschalter U

~ Pedale fiir die Ausschaltung der el ektromagnetischen Brems_e fur SN 281
- Taster fiir die Befestiqung des eing eschalteten Gewindeanzeigers

ndrad fiir die Reitstockverschieb ung

be] fiir die Reitstockklemmung u
schalter fiir die elektrische A nlage i " St
zum Ausschalten des Haupl motors

bl ‘.« A i i
5 DER MASCHINE. TECHNOLOGISCHE UND'EUMKT.ITWEL.;_ E ﬁl};;.
TUNG DER MASCH INE ARy 1 ;

: !{ : ’ -' (LT T e 1 “.__ . ,l l.. i
m&m— n aus fol genden Baugruppen: AL |
.fMéte:sup- gori. Steuerstangen, ~Kupplungssteuerun
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281 und Abb. 2a fur SN 321-381. ] .
. ‘ -'azuasl é%%sAist fur SN 281 auf einem geschweisten Socke] T
-281 r 3 Flsse monliert. k ;
d—i&_‘mm 28.1?D?;hmasc_7§ 'Je'finde't sich, links, auf einer m;_t SCharH}i&pe Seicn..
; Schaltschrank. Die Schaltsch rank'tiir kann nur da'nn geoffnet Werden, wenp
der Haupt: or in Nullstellung liegt und der Schaltschrank nicht unter Spal:m__ung steht.
; Bei d’ren SN 321-381-Dr%maschinen ist der Schaltschrank, hinten am Spln'&lSto-ck ]
Tl e_ri;_i den SN 281-Drehmaschinen _sichert die Offnung der Schaltschranktiir dep 2
‘gang zum Motorsupport und ermoglicht die Einstellung des Riemenzuges (Abb, 4), :
- Fiir die Einstellung der Keilriemen, die die Bewegungsub€riragung zum Spipdel..
stock sichern, wird die Mutter 1 geldst und die Muttern 1 und 2 entsprechend der Ver..
schiebungsrichtung des Motorsupportes so lange gedreht bis die Riemen richtig gespannt
sind. Dann wird Mutter 1 festgezogen. _

Die Riemen musser: so lan¢gz e ngestel It werden, bis sie die max. Leistung, ohne von
den Riemenscheiben abzurutschen, tbertrage n (Riemenspannung 2-2,5% 7).

Vorne , an das Maschinenbett sind die Steuerstangen, die Zug-und die Leitspindel
angebracht. ] : ] _

“Auf der Zugspindel, am Eingang zum Schlosskasten, befindet sicht eine Uberlast--
schutzvorrichtung (Abb. 6b) fiir den mechani schen Lédngs-und Quervorschub, montiert.
Diese Vorrichtung schiitzt den Vorschubmechanismus gegen zufdllige mechanische Krai-
fte die zur Besehddigung der Teile fithren ko nnen. Sie ist mit einem Aluminiumbolzen, Abb.

40, dessen Schemumg bei Uberlastung der Mu tterspindel diese gegen  Zerstérung  schiitzt,
versehen. ¥ A !

Fiir SN 321-381 ist eine Uberlastschutz kupplung It. Abb. 41 vorgesehen.

Um den"Schlosskasten von zufélligen mechanischen Krifte, die zur Zerstorung der
Werkstiicke fithren konnten, zu schonen, er folgt die Bewegungsiibertragung vom Vor-
schubkasten zum Schlosskasten iiber eine ein stellbare Uberlastschutzvorichtung. l
Diese Vorrichtung sch-a()%; den mecha nischen Vorschub des Schlosskastens oder

des Querschlittens, wenn die zll iibertragend e Kréft den zulldsigen Wert, iibersehreitet,

s LA L :

L Die Einstellung dieser Uberlastschutz vorrichtung , die Festlegung des Wertes an

m die Ausschaltung erfolgen soll, erfolgt iiber Mutter 1. Diese Mutter, die im Korper 2
eschraubt ist, spannt mehr oder weniger die Federn 3, die die Kugeln 4 in die Vertie-
n der Scheibe 5 festhalten. -

Da:l?t Einstelméglichkeiten dieser Vorrich tung, gewéhrleiten die Ubertragung jedwel-

der eingestellte Wert iiberschritte n, werden die Rollen 4 herausge riickt und

per 2 dreht sich nicht mehr weiter, bis die Uberlqstungsursdche ni¢ . beseitigt

einen friihzeitigen Verschleiss zu verhindern, wird die Leits;')indel nur fir Ge-
lden, verwendet, Die Leitspindel ist mit einem Messinqstift, am linken Leits-’
montiert, gegen Uberlastung gesc hiitzt. Die Einstellung des Axialspieles der

(Abb. 6) erfolgt iiber die Mutter 1, die nach dem die Blockierungsschraube 2
gedreht werden kann. Dadurch wird die fiir die richtige Wilzlagerfunktionies
dgge'goispan-nung erreicht. Fiir die Weiterrhaltung der Einstellung wird
Dlocklert, | ’ ‘ R 7115

ange, die untere, steuert die Kupplung und ist an der Vorderseite des

euerhebeln betédtigen diese Steuerstange (ﬁﬁb.!‘s, Pos. 11) und sind -

en quck@grung'ssystem (Indexierung in O-Stei'ﬁqng-) um einen zufdl-
indel zu verhindern, versehen. Fiir die Bet#tigqu ' 14
(der sich in der n ormalen Bedienungsstol







3 w l
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sichert die Durchf thrung der Vorschub- und Gewindebereiche,
; Gewinde sowie diec dazu notwendigen Wechselrdder (Abb, 5)
orschubkasten angebrac hten Schild angegeben. Die Steuerhebeln des

erden nach dem Schild ein gestellt, Siehe Abb. 2. .
zu achten, dess bei Umsch dlten der Vorschiibe oder Gewinde die Ro-

tabeen eingestellt werden. ’
erpriifen ob die Einstellung des Vorschub- und Gewindekastens korrekt

hgeﬁxhrt wurde, z.B. ein Whitworth-Gewi nde, muss man in Betracht nehmen, dass der
Schild angebene Wert, die Anzahl der Stei gung (1 Zoll — 25,4 mm) darstellt,

 fiir ein Gewinde vord 20, G/Zoll ist die Ste igung 25,4: 21/,=10 g8 mm.

fiir ein Gewinde vomn 46 Gg/Zoll ist die Steigung 254 : 46%0,552 mm

fiir ein Gewinde von 2 Gg/Zoll ist die Steigung 254 @ 2=12,7 mm

iodul Gewinde X

Ste'wung'in mm 3,14 x dem am Vorschub- und Gewindeschild angegebenen Wert
-

r Modul - Gewinde 5 ist die Steigung 5x3,14 = 157 mm

. _ 20 ist die Steigung 20x3,14 = 62, 8mm
0,75 ist die Steigung 0,75x3,14 = 2,35 mm

.
d‘%ia{a#ﬁéwindeschild angebene W ert darstellt.
G A

X254 = 79,796 = 13,299 mm

) i

den betreff enden Teilungszahlen gedreht ung Hebel 1,

chnitten worden ist, wird die T,-?ilung:&fnenf einges- '_

die am Vorschub- oder Ge windeschild angebenen entsprechenden  Zif-

T



ng wird die Steigung des bea:beite-tm ‘
Gewindeschild gewd hlten Wert s;alietv“lﬂ

= (60:25) mit Zwische rad ZL 4.—52,:_'i -

hselrader (42:25) — (38:64) — (30:45) mit Zwischenrad® 7z =
) — (38:64) — (30:45)

Nhitworth Gewindegmit 13 Gg/Zoll ” ‘ ‘ :
o ] s

sette 10 in Pos. E d
9in Pos. R

7 in Pos, 1:1

henrader (24:44) : (42:67) . (80:45) Zwis chenrad Z = 39
97) . (30:45)

K »
b Whitworth Gewinde mit 19 Gg/Zoll T ERE o
10 in Pos. F ®
9 in Pos. O : “

el 7 in Pos. 1 : 1
Eeelrader (35:60) . (44:64) . (30:45) Zwisc hemgad 7 =

N2
Ul

jameiral Pitch Gewinde DP 1 1/4

A,
g 3,14x254 n @

. (38:64) . (30.45)

: xa
5,4 ?;.%4::25,4 = 80 = 64 mm :
1,25 1,95 . g
V .‘ e | . i ;_ ..". :
au wie die Léngsvorschiibe gewdhlt. Der Quezvorschubwert ist g

R
ba BB S e o b

cht auf dem Vorschut
rad, das nicht mit




"Pﬂillsi_!!‘ 4 ok AT 1 2

1ub-u nd Gewindek{%%énschﬂd gewdhlt Wurde ﬁlldr

.

.

bearbeitet werd en muss o s SN 00 |
ung der gewdhlte n Steigung notwenaigen Wechsalriqe,

ng wird so festgest ellt dass in der neuen Wechselrdderrajp, die
r srwendet werden, die mit der Maschine mitgeliefert 'S,md' '

6.5. Der Schlosskasten (Abb. 2). : | "1
~ Der Schlosskasten ist am Ldngsschlitie n befestigt und sichert die Haﬂdver;SChie;hung J
T

s TR <. : : £ hli die mechanische Verschjo.
oder die mechanische Verschiebung des Lén gsschlittens und schie-
bung des Querschlittens, Der Schlosskasten wird tiber Hebel, laut Abb. 2 gesteuert,

-

6.6. Die Schlitten

{ Die Schlitten bewirtken die Trcnslation s bewegung des Sta]ﬂlalt&?rs in Léi{;gs-, Quer-
- und Schrégrichtung (Stahlhalterschlitten) unt er einem gewﬁnsghten Wm!{el. Wdhrend des *
i | Maschinenbetriebs, muss das Spiel der Schlitt enfithrungen sowie das Spiel des Spindel- =
| Muttersytems des Querschlittens eingestellt werden. e

. Die Einstellung des Ldngsschlittenspiel s erfolgt durch die Einstellung der Gegenfiih-
. rungen 1 mit den Schrauben 2 und der Mutter 3, Abb. 15. Das Spiel wird so eingestellt, dass
~ sich der Langsschlitten leicht, entlang der ges ament Bettlfzmﬂl?f bewegen _1_\'611111 und zwischen y
- den Gegenfiihrungen und den Bettfilhrungen das Spiel nicht 0,03 mm {iiberschreitet (Priaf- .

lehre). :
)Das'Spiel der Querschlittenflihrungen wird mit Keile eingestellt (Abb. 16).

Durch die Verschiebung des Keils 1 mittels Schraube 2, wird das zur korrektem: -
Funktionicren notwendige Spiel erreicht, so dass, der Schliiten cuf der gesamten Hubldn- '
ge verschoben werden kann und das Spiel nicht mehr als 0,03 mm betrdagt (Pruflehre).

P Die Verschiebung des Querschlittens erfolgt iber ein Spindel-Muttersystem (Abb.

Y 1.

o

- Mit der 2%%1t kann das entstandene Spiel sehr gross werden und muss iiber Schraube,
~ Abb. 17, eingestellt werden. :
ler Stahlhalterschlitten wird mittels K eil 1, der iiber die Schrauben 6 und 7 bewegt ~
- wird, so eingestellt dass er sich verschieben ldsst und das Spiel zwischen den Fiihirungen
cht mehr als 0,03 mm betrdgt (Abb. 19).

6.7. Reistock (Abb. 20).

Der Reitstock wird von Hand verscho ben und ist auf den gleichen Bettfilhrungen | °
befestigt auf denen sich auch die Liinetten be finden. y
Die Schnellkleemmung des Reitstockes (Abb. 20) erfolgt tiber Hebel 25 (Abb. 3) die
inem Exzenter 2 (Abb. 19), einen Bigel 1 en die untere Flihrungsbahn spannt und
den Reitstock in die agewlincchte Ste llung blockiert. ; : R
e Pinole wird Giber Handrad 21 (Abb . 3) verschoben. ‘%
der zylindrischen Oberfliche der Pinole ist eine Teilung eingraviert die, die. :*
der Pinolenverschiebung erlaubt. Jp v
e Reitstocklemmung erfolgt tiber He bel 22 (Abb, 3). L ’ y '
xialitdt der Pinole zur Hauptspindelachse sowie dia Querverschiebung des:
f dem Zwischensupport bei Ko nischdrehin von Langwellen erfolgt iiber die
Abb. 19). Die Blockierung des Re istockes erfolgt liber einen Keil der von einer
schraube betdtigt wird.,
F isziehen der Spitze, der Redu ktionen oder Werkzeu
h das Zuriickziehen der Pinole bis zum Hubende,

ge aus der Pinolenboh-

der elektrischen A nlage, ; : - A . &
lage der Drehmasch inen SN 281, SN'321-381 wird an einem Drehs-

ge}zs@li—‘lgssen (Auf Wunsch des Kunden aber auch an einem
citer). o _ r













ch und Klemmherz (Abb. 21) .
flan: i - i
d an den Hauptspin delkopf an Stelle des Futters bej Bearbeitupe

schliesst sich- wieder urd ein neder Gewindeschneidvorgan

SR TR !
R ) ! et L 1 ﬂ"-'l

| bl der Flanst it LEie In
~ des Klemmherzens, montiert. Obwohl der €inen  guten Lei
rleistet, soll sie nicht fiir Schrupparbeiten oder Drehzahlep iiber 400 i::c
werden. : ¥ : ein
- 7.33. Vierb acken-Planscheibe (Abb. 22) g
S e Vicrbacken-Planscheibe ist cin Zu behir das fiir die Bearbil];mg von Teile mit B
" erschiedenartigen Formen und Auﬁf[?al'in‘l:'f[d chen u:?cl‘ I]r'n{’ groissor} > masseg verwendet y
Wird. Das Werlstiick wird zwisclien den 4 Backen, die sich unabhdnglg voneinander, “ip g
' “den dazu vorgesehenen Nuten verschieben, mil den Schrauben 1 gespanat.
7.3.4. Feststehende und mitlanfende Liinette -(Abb. 23 und 24).
Die feststehende Liinette wird en die Bettfihrungen hlocl\‘.n"rl u”d,_ wird zum Stiitzen hi
von langen Teile die ein Ende im Futter und das andere Ende in der Limnette befestigt ha- a)
I ben, verwendet. Das in der Liinette befesligle Ende wird mit einer Messuhr zentriert,
' =" Die mitlaufende Liinette ist auf den L& ngsschlitten monti€rt und stitz lange und W
dumnne Werkstiicke die zwischen den Spitzen gespannt sind. 2 5
. S ; !
7.3.5. Die Kegeldrehvorrichtung (Abb. 293) , g
Die Kegeldrehvorrichtung ist hinten a m Ldngsschlitten montiert und wird fir die Al
Bearbeitung von kegelférmingen Werkstiicke mit einer max, Neigung von 5 (Konizitat" | .
10%) verwendet. : - te)
Bei der Bearbeitung wird wie folgt ver fahren :
. — um die Lange der kegeligen Fldache zu erreichen, wird zuerst die Bearbeitungszone des
¥  Langsschlittens festgelegl. : al
8= der Langsschlitien mit dem Drehmeeissel wird bis zur Milte der kegeligen Flache ge- od
¥ f;'é-i fahren. g !
B Schiitten 1 wird mit Stange 2, Hebel, 3 Sc hraube 4, Gegenfiéthrung 5 an die hintere Bett- ko
«  fuhrung blockiert. : !
_ "if.;r'm‘—‘_f-l 6 wird tiber Schraube 7 geneigt (die Neigung ist kleiner oder gleich 5 bzw. die. |
-, Kol izitdt ist kleiner oder gleich 10). ] '
. — der Langsschlitten wird fiir das Kegeldreh en verschoben.
 Fir das Zylindrischdrehen wird @die Stange 2 mit Hebel 3 deblockiert. g€
7.3.6. Die Anschlag‘vor'r'iehtung (Abb. 26) ' 5 -
die B'earbeitl}.nlg in Klein- oder Mitt elserien von Werkstiicke die mehrere Langs- .(_A
jbe;:tungen _benotlgen, wird die Ansc hlagvorrichtung verwendet. Sie ist an der Vor-
es Maschinenbettes, unter dem Sch losskasten montiert und erméglicht max, 6 0
Vegen dem mechanischen Enlk e i i S ir "die 5
e en Enikupplungssystem wird diese Vorrichtung fir die
tung _p}:t einer zuldssigen Abw eichung von +0,1 mm empfohlen. : . tri
;'nstgllu;_g der Anschldge erfolgt tiber- Eichteile, .Der eingestellte Wert wird J '
 Befestigung der Muttern 2 (Abb. 26) érhalten, Wihrend der Bearbeitung wird der
tén an die Stange 1.gefahren, bis diese den Hebe] 3 des Entkupplungssystems S
die Umdrehung der Entkupplungsvorrichtung unter einem geneuen Winkel 4
Vorschub des Sgl:;loss kastens gusgeschaltet, |
Der Gfe!@findeanzeiger (Abb. 27) A _
em Gewindeanzeiger wird leicht die korr. o o ' isells
‘ e : rekte Lan - G Drehmeisells dic
inc q festgestellt, ‘ . ngsposition dle | O
deanzeiger wird an die rech te Schlosskasten v e tiert und ~ ent
T R ; n — Vorderseite mon o
,113_1’: der Leitspindel ein. Dieses Zahnrad ist iber die Mutter 2 an die :
ibertrdgt die Bewequn g zur Mitnehmerscheibe 4 auf der der Teilring -
1'k3n11.m1t den Wech selrddern 6 und 7 ﬂuégewechiﬁi?lt wurde, Da-
er Anwedungsbereich des Gewin anzeigers, = . )
q 2?5#;1@;. entkup pelt die Sperrmutter ung der Riicklauf erft
“h mit dem M arkzeichen deckt {nach dem der Meisse ‘



_ ist das fiir den Gewin
vingreift (im o.g. Beispiel ein Zah
. sind die dem montierten Zahnrad ents Prechende T
- ist, wenn die Spermutter schliesst und ein

Im o.g. Beispiel, erfolgt die Wiederein fahrung in die St ',.'
1; 3; 5. 7; 9; 11. e L
Es ist darauf zu acheten, dass beim ers ten Ge indegana. o
indeanzeigers auf Pos. 1. nach der Sperrmu tiereinsthaltung, singeat

7.3.8. Die Queranschldge :
Die Ql:u-:ran schlii:ge begrenzen elektris ch die dussersten Positionen der @uersﬁijﬂiﬁt@;
wenn dieser im Eilgang verschoben wird und verhindern dadurch das AnSchlag -

spindelmutter am Hubende. s = TR

8. 'BETRIEstng(:HRIFTEN - - F

Wadhrend des Betriebs miissen folgende Vorschriften eingehalten werden :
1) Der Drehzahliwechsel wdhrend dem Hauptspindelumlauf ist verboten, Vor jedem
lauf wirtl Giberpriift ob die Hebeln in richtiger Stellung liegen. '
2) Mehrmals tdglich wird an den Scha uglidser der Olstand Uberpraft, Die Vorschrif-
en des Schmierplans werden strenqg eingehal ten Al
3) Der Riemenzug wird regelmadssiq iib erprift.
4) Die Leitspindel wird nur bei Gewind eschneiden verwendet.
5) Bei Spitzenteilbearbeitung von langen und diinnen Stangen, werden die Stuitzzapfen
~die Wilzlager geschmiert,
6) Die Wechselrdder werden, sorgfdltig gereinigt bevor sie montiert werden. Eine
kte Montage der Wechselrdder darf ein Spiel von 0,2 mm nicht iiberschreiten.

=
9, SCHM.IERUNG DER DREHMASCHI NE 1 Lol -

Waéhrend des Maschinenbetriebes wird der Olwechsel regelmissig, wie ““, t
fiih 'It : i . ‘-. ; . o oS
erste Olwechsel erfolgt nach den ersten 10 Betriebstangen (250 Stunden) MLy
Olwechsel erfolgt nach 20 Tagen nach dem ersten Olwechsel (500 Stunden) |
gt der Olwechsel gemdss Sch'mierplan (Al?b 28) und Schmzeran_meisung; |

.

=l

W@se] der Olsorte wird das Geh duse mit Petroleum oder Test benzmgmms«» g

wird erst nach dem das Pe troleum oder Benzin ausget?acknet ist, in
ung des Spindelstocks (Abb. 28). = -
ung des Spindelstocks ist eine Tauchschmierung. Der Olstand
ngen (Abb, 28). Fiir die Re gelmdssigkeit der Schmierung siei

&5 T'L
des Vorschub- und Ge windekastens = 5
des Vorschub-und Ge windekastens erf
elle XIII sitzende Noc ke, angetrieben ist
pum mit Bohrungen ver
teilt.




mit Kugelschmi erkipie.
‘'echselrddersch ere -
fiar die Zwischenrdder versehenen Wellenden sind
, Klemmungen, die w egen der trockenen Reibung die
reichliche, Schmie rung notwendig.

g der anderen Maschin enteile

g der in Bewegung befi ndlichen Maschinenteile  erfolgt
28) und der Schmieranweis ung (Abb. 29).




@ -  Abb. 32 _ Kinematisches Schema mit Ersatzteile fir Schlosskasten, Supporte und Reitstock
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10, fZRSATZTEIL-SPEZIFIKATION (Abb. 30, 31, 32)

Code - Nr.

Stiick Boinerkungzm

d. B peunung
1. Leitspindel 301.131.01.00 1 Spitzenweite 590
| & et 302.131.01.00 2 Spitzenweite 730
2, Gabel e S . 370.220.63.00 1
2, : 370.220.61.00 . 2
4. Gabel ; 370.220.66.00 i 1 i
5. ,Gabel 370.220.71.00 1 '
6. Gabel 370.220.72.00 1
'7. Gabel 370.220.74.00 | 1
8. Hebel 300.241.04.00 i 1
Muffe ., < 300.241.05.00 ;|
Aussenscheibe 300.2:11.09.00 12
Innenscheibe . 300.241.10.00 10
Innenscheibe 300.241.31.00 { 4
. Rolle -300.311.03.00 5
. * Buchse 300.311.05.00 1
Buchse 300.311.06.00 1
Buchse 300.311.07.00 1
.. Buchse 309.211.08.00 1
Buchse 200.311.09.00 1
. Sperrmutter . 300.351.04.00 2 3
20. Stossel 300.353.17.09 1
-21. Stossel 300.353.18.00 1
- 22.- -Gaoel - i 300.353.19.00 I e S =
23. Muiter - 350.455.01.00 1 ior Masch. mit
T T Kegeldrehvorrichtung
i 5 300.411.04.00 1 fur Masch. ohne
' : - L . Kegeldrehvorrichtung
24. Leitspindel © 350.411.93.00 1 fiir Masch. ohne
g - Kegeldrchvorrichtung
300.892.01.00 1 flir Masch. ohne
- . , -Kegeidrehvorrichtung
25. Mutter 320.421.01.00 1 :
26. Leitspindel 300.421.01.00 1
27. Leitspindel 300.911.02.00 ! 1
28. Mutter 300.911.01.00 i 1
Beilagen :

Abb. 30 — Kinematisches Schema mit Ersatzteile fir Spindelstock
Abb. 31 — Kinematisches Schema mit Ersatzteile fir Vorschubkasien
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11: WALZLAGER-SPE ZIFIKATIGN (Abb. 13)

_ . Symbol Abmasse
Nr. im Type Ir. STAS = (mm)_ Bemerk.
Schema d D d S
2 % 4 5 6 7 8
1. Radial-Kugellager €303 40 30 23 Tr.= .
2. : . €206 20 55 13 i
3 7 €206 & 55 M3 =
1. = 6205 25 52 15
9. i G205 25 52 15
5. .. 6205 25 - 52 WG :
7. - 6205 25 | 82 15 ] 4
8. ; €205 25 =5 15 -
9. €305 25 62 il
1. . 6205 25 52 15
1i e €305 25 62 17
j= - - — 202 S 15 -
13. Rad.-Axialkugellager 7210 50 90 20 >
B-P3 :
= 7215 75 130 25 i
i3-P5 - :
15. 3 7215 75 130 25 ;
e B-3P :
1'i. Redial-Fugellager €201 20 a7 14 5 St o
874 6904 20 42 12 3 r
| 18. , 6J05 25 47 &2 = j
5 19. €006 25 47 12 i
b 7. G0 20 40 12 2
21, 1004 99 40 12 i
2 2 6203 (7 400 2 §
Vorschub- 3. 6305 25 a7 12 i -
- kasten 24. b 6304 20 52, . 158 i
- 253. . 6004 20 47 14 1t
26. ;) 6006 30 55 i3 i I
95, , 6003 7. 35" B
28. . 6004 20 47 - 14 :'
29. . €08 g 22 7. j
20. . 6004 20 42 12 &
31. " €003 17 35 W0 i
32, . 6204 20 47 14 {
33, . 6004 20 47 4 :
34, . . 6004 ..-20.. 47 " 145 :
35. e €001 20 47 14 =]
36. Rad.-Axialkugellager 720483 20 47 14
37 e e 72048 20 47 14
93, Radialkugellager & G005 25 47 12
39. 7 ‘ 6005 25 47 12, =
leuerstancaen 40. Axialkagellager 51106 .30 47 11 ‘
chlosskasten 41. Rad.-Axialkegel-
b rolicnlager 3020-1 20 47 155 2
:
i
:3 3
§ — 20 — : 1
| .
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“46. Axial-hugciiager ™
47. "

LW NN

. Radial-kugellager
© 43. Rad.-Axialkegel- :

A8, Axial-kugellager
49, o

50. Axial-kugellager

AL ¥ b
Vod ey Wy,

- 12, ZAHNRADER-SPEZIFIXATION (AbD. 12)

R et e

E . —— Merkmale

- e

5 _:""'-:‘;:-"3-‘?-"4-iik‘5~ ~-Hgrte Zdihne- Modul Korrek-
Cae hgkeit (HRC) zahl (mm) lion Bemerkungen
daN mm’ (mm) (mm) :

(o]
~1
o]

3 SIS

FET

1> 370.220.24.00 S 80-120 . ..,. 5F-50 35 225 =
2. - 28.00 g1l = = E660  © 35 © 225 e
3 20.00 80-120 56-60 50 225 @ —
06.00 80-120 56-60 21 | 2,25 +0,7
A 200 ~80-120 56-60 42 2.25 - _
&R £1.00 QA-E7: - . eeiw 56-60 23 225 — -
7. 35.01 — 89-120 - 56-60-—35- 225 @ — -
8. 16.60 S EQ-17)  =%Res 56-60 40 225 —
s, < ~%-18.00 ' Ga=l2f =" 56-60 67 2,95 +0,38 ° Spindelstock
- 10. 14.00 80-120 56-69 48 95 —
B 1 36.00 80-120 56-60 64 225  —0,2933!1
12, 37.00 80-120 56-60 21 2,5 +1
A b COYER et 56-60 0 84 2.5 +0.888 §
14 " 40.9) < 30-22D 56-C0) 457 2,5 —
RS, v 1200 8120 . 56-60 32 2.5 0.5782
§16. 44.00 80-129 56-60 26 2 —
7. - 43.00 80-120 56-60 320 25 0,29381
- 18. 46.99 80-120 " 56-60 26 2 —_—
.19, 45.00 8C-120 56-60 26 2 —
20 - " 60L.00 65-75 56-60 24 2 —
g2l. " . 69.00 50 56-60 31 2 —
" 69.00 50 56-60 31 2 —
3. 300.250.14.00 65-75 56-60 67 1,5 -
2457 " 0 1700, 65-75 .,.56-60 38 . 15 —
BN 160057 L5660 25 15 — Werhselrdder
26.300.251.02.00 .. - - 65755 - -56-60 35 15 —
B 300,250, 18.0: L L 56-60 44 1,5 —
08.00 65-75 56-60 60 1,5 ' —
01.00 65-75 56-60 24 1,5 =
02.00 65-75 56-60 39 15 —
03.00 65-75 56-60 67 1.5 e
03.00 65-75 56-60 30 1.5 —
04.00 65-75 56-60 45 15 —
00.251.07.00 65-75 56-60 42 15 —
% ce— 21 — ey i
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- 65-75 56-60 30 1,5
36. T 65-75 56-60 64 Wl
7. 300.251.06.00 65-75 : 42-50° 36 1,9
8. 300.300.083.00 65-75 42-50 18 1,75
300.300.06.01 ; 65-75 42-50 24 1,75
05.0F - 65-75 42-50 32 1,75
05.01 65-75 42-50 42 (07 1 +0,60
0i7.01 65-75 42-50 32 1,75 +0,5 *
42.00; 65-75 42-50 - 45 1,75 — -
42,00 65-75 . 42-50 40 175 @ — ; -
41.00 F 575 45D A2t LS = = =
41.00 65-75 42-50 30 18 +0,8986
38.00 65-75 . 42:50 32 AF5" =N
36.00 65-75 42-50 32 1755 —
36.00 65-75 - 42-50 42 1:75 + 1,764
36.00 . 65-75 : 42-50 21 |l 40,3523
08.00 63-75 42-50 32 1750 —
09.00 65-75 12-50 21 1,75 40,3528
: 10.00 - 63-75 42-50 42 1,75 40,1764
54. 11.00 : ST 24 1,75 —
53: @00 ' ! . 48 175 % f—
i 56. 300.350.02.00 64-75 42-50 27 1.5 A= Schlosskasten
57. 07.00 80-100 50-35 - -:26 - 1,5 - :
b 58. 12.00 63-75 v edatsG I lite -
59. 101.00 65-75 42-50 3 id =
, 690. 17.00 65-75 42-50 30 2—- —
& 61— - “46.00 80-100. —- 50-55 ~—20— 1,75 - ——— S S !
B 62 - 4E.00 80-100 50-55 20 1,75 @ —
63.7= 7 -31.00 - 63-75 42-50 24 1A
Bl 26.00 65-75 SO B —
65. -- - 2606~ —- - -65-75——-———— 42-50 - 32 — 175 = —
66. 300.350.23.00 80-100 2= Ren-55 1602 - 40,373
67. 300.351.02-00 65-75 42-55 58 H?5 — ;
68. 300.352.36.00 65-75 42-50 52 2 40,373 r
€3. 300.350.37.01 - 63-75 250" M5 EED +0,373
70. 300.351.03.00 . 12 2 +0,373 £
£
71. 353.114.01.09 65-75 42-50 32 2 - fiir Briicke L]
353.114.02.10 63-75 P — L=750 - \ ;
€ D f' |
72. 300.873.04.00 - 20-28 — 100 1= —- Vorschubmess- .
73. 02.00 ° 65-75 44-45 26 1 — einrichtung
4 01.00 65-75 4445 6 1 = :
75. 300.400.01.00 3 AT — . Langschlitten
76. 300.400.08.00 65-75 4445 16 175 — Sch?oss],.llclasten = =
77. 300.353.28.00 75-85 44-55 - 24 © 175 = - i
. 78. 300.353.22.00 75-85 4455 © 24 figa 3 !
. 79. 300.353.16.00 65-75 44-55 17 2 2ol i I i
80. 300.353.36.00 65-75 " 44-55 17 2 L= :
. 350.251.01.00 65-75 50-60 48 1.5 — Wechselrad
[
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Um Unfille wdhrend des Betriecbs zu vermeiden, wird das Bedienungspersonal |
den Arbeitsschutznormen bekannt gemacht.
Vor Arbeitsheginn wird Uberpriift ob Futter oder Planscheiv~ fost auf der Haupt-

efestigt sind.™ ™ ~
Das Werkstuck wird fest in das Futter bzw. Planscheibe oder zwischen den Spitzen
t und richtig zentriert damit es nicht weggeschleudert werden kann.

Der Befestigungsschlissel ‘wird nach erfolgter Befestigung herausgezogen.
¥4, Die Futterspannung wird’nut fUr Werkstiicke deren Ldnge kleiner oder héchstens
Bich mit ihren dreifachen Durchmesser ist, verwendet. .
5. Die Befestigung der Meissel an dic Meisselhaltern erfolgt =it min. % Schrauben.
Die Befestigung des Melisselhalters an den Stahlhalter muss so starr wie moglich erfolgen.
B Vor der Befestigung wird der Halter so eingostellt, dass die Meisselspitze in der glei-
‘Hohe mit der Maschinenachse liegt oder die Meisselstellung muss der in der Techno-
‘vorgesehene Zerspannung entsprechen.
G. Beim nhalten, wird zuerst der Vorschub ausgeschaltet, dann der Meissel aus dem
~entfernt und erst dann dic Hauptspindel still gesetzi. _ A
©97. Tretten wdhrend der Zerspannung starke’ Schwingungen auf, wird die Maschine ge-'
pt, :die Ursache gesucht und beseitigt. .
I 8) Bei Bearbeitung von langen Stangen, muss das aus der Hauptspindel herausragen-~
lée"Ende, gegen Unfdlle geschitzt werden. Dazu wird eine rohrférmige Vorrichtung mit
Binem zvlinderfermigen Verdeck, auf Trdgern befostigt, oder ein Schutzblech verwendet.
" 9) Es ist verbeten, sich widhirend der Arbeil an die Maschine zu stitzen.

'a'“;J_ '

r
\i'

Stand der Maschine. kol -
= 11) Wahrend der Arbeit wird der Arbeiter auf einem Holzraster stehen. )

12) Jede Maschine wird mit cinem Verdeck versehen um das Wegschleudern von
Bpdane oder Kihlmittel zu verhindern. i
_ 13)}Der Schutzverdeck wirll wéhrend der Drehbearbeitung verwendet. Bei Innendre-
1en von kleinen Werkstiicke, oder bei Bearbeitung von Nichteisenmetalle wie Bronze, Alu-
minium, usw., werden auch Schutzbrillen und Schutzmasken verwendet.
. 14) Die Montage und Demontage der Planscheibe oder grossen. Werksticke erfolgt
ttels Hebezeug oder Hilfskrdften. _ .
; 15) Die Hauptspindel ist in folgenden Fillen still zu setzen.
' B — wdhrend der Werkstiickmessung.

' wéhrend der Befestigung von Futtern, Planscheiben, Mitnehmerscheiben,
wahrend der Qualitétsiberprifung. '
wdhrend dem Spédneabfuhr.
16) Der Hauptmotor ist auszuschalten wenn
— der Arbeitsplatz auch nur fiir kurze Zeit verlassen wird. re !
¢ — bei Stromausfall. _ . L
f=— Wwdhrerid dem Spéneabfuhr und Schmierung der Maschine.
f— bei Auftreten ven Stérungen wihrend der Arbeit.
8 In alie diesen Fallen wird der Hauptschalier auf Null-Stellung gebracht (Abb. 3).
o P17) Die Stérungsbeseitigung und die Wartung der elektrischen Anlage erfolgt, durch
acllpersonal. i )
Bz 3:23 Die Erdungsschraube der Drehmaschine wird mit einem Stahlband von 25x4mime
=S Erdungsgurt der Halle angeschlossen. '
’.‘ é:) Das Ersetzen von Schmelzsicherungen mit improvisierten Sicherungen, ist streng
, 32'12) Ausser den o.g. Vorschriften sind alle zur Zeit giltigen Arbeitssicheheitsnormen

alten, .

Achtung! Die vorliegenden Sicherheitsvorschriften sind nicht begrenzt sondern sind
den neuesten Sicherheitsnormen, entsprechend, zu verbessern.

{ =ty
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erh

10) Die Spinentfernung ven exzentrisch drehenden Werksticke, erfolgt hur bei Still-
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' ZEICHNUNGEN DER BETRIEBSANLEITUNG SN 281-321-381-

Abb. 1la Transport der SN 281-Drehmaschine - E =
1b Transport der SN 321-381 Drehmaschine ! 2 oo
2a Ubersicht und Fundamentplan SN 281 . : '
2b Ubersicht und Fundamentplan SN 321-381 _ X
3a Steuerungselemente der SN 281-Drehmaschine i P
3b Steuerungsclemente der SN 321-381 Drehmaschine:
4 DMotorsupport
3 Vworschub- und Gewindeschild
6 TUberlastschutzvorrichtung
7 * Steuerung der Kupplung
8 DMechanische Kupplung

9 Elektrcmagnetische Kupplung: . ; ;
10 Drehzahlschild SN 281 . ' &5 e g . g
1Ca Drehzahlschild SN 321-281 q , LS :
11 Hauptspindel i, y R - _ 4
. 12 Kinematikplan-Zahnrédderanordnung - TRl e N ’ ;AR ST
» - 13 Kinematikplan - Walzlageranordnung - i . 3 :
14 Teiltrommel w -y gt ] =
15 La&angsschlitten e : _ ?
16 Querschlitten-Verschiebung mit der Mutterschraube-
! . Einstellung der Coaxialitdt Reitstock-Hauptspindel _ : :
19 St-=bhihalterschlitten e Sl
20-" Reitstock s : T e
21 Alitnehmerflansch und Mitnehmerhe-7 ; : . 1
« 22 Vierbacken-Planscheibe ' 2 .
23 Mitlaufende Linette : ; : 15

24 Fextehende Iinette :
25 Kegeldrehvorrichtung : el |
26 \=zschlagvorrichtung == '
27 Gewindeanzeiger 1
28 Schmicrplan i . .
29 Schmicranweisung : i
30 Spindelstock-Steuerungen o T ' 3
31 Verschub-Steucrungen _ e
32 Schlosskasten und Schlitten-Steuer 11¢en ] A2

d3: 2% 35; Stromlaufplan 1/3: 2/3: 3'3 SN 281 — ! ) -

36; 37: 38: Stromlaufplan 1/3: 2/3; 3 3 321-381

39 Bauschkaltplan 1’1 SN 321-281 [

' . 40 Aluminiumstift P
41 Uberlastschutzvorrichtung 7

427 43: 45; 46: 47 18 Spannzangen el
Elektrogerdte-Spezifikation _ . 4

el Siv 281-7 BL e : '
e SN 321-381-6 BL o i
' p
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Locul ungerii

Tipul uleiului -

Indicativ STAS

Plan de ungere I

= 4 .
SE Viscozilate Simbol Culoare Frecventa Cantitatea Modele
Subansamblu == STAS SHELL DIN MOBIL OIL i3 7 i
9 ungere  Inbrefiant ungere
Phpusa fixd 1 Te 2 STAS Tellus 15 51.50.1 Mobi] fluid 93 10 W Wisura (2-3)E/50°C [0 rosu 30-45 zile Umplere pind  Pompé ca
774-70 Mobil Vitrea 2020 K
K 40 STAS Vitrea 33 51.50.1 Oil No. 2 Wisura  (5-6)°E/50°C O negru 30-45 zile 1la pivelul C1  rofi dinfate
1195-70 .
Cutia de avans 2 Te 12 STAS Vitrea 33 Wisura (5-6) E/50°C A maro 10-15 zile TUmplere pind Pompd ca
774-70 la nivelul C2 piston
K 40 STAS 51.50.1 Oil No. 2 2020 K Hydromajg
1185-70
Carucior 3 Te 12 STAS Vitrea 33 Mobil Vitrea Wisura (5-6)°E/50°C A maro zilnicE Umplere pinad Pompd cu
774-70 « 51.50.1 Oil No. 2 2020 K Hydromasg la nivelul C3 piston
K 40 STAS :
1195-70 :
Ungerea lirei Rul 1D Ca 3 Rhodina \Wadlzlagerfett Gargovie Wisura Punct de Umplere Ungere
{Roti de schimb) 4STAS 1608-72 Grease 2 2 étm 30 Libol 3 picurare 0 negru 8 ore <completd periodicd
STAS 188-72
Surub conducéior 5 1635 Vitrea 41 51.825 Rubex 600 Wisura
STAS 9691-74 Norma €8 (B-9.5)'E/50°C ] neqgru 8 ore 6-8 picat Vas cu ulei
Lagarul din consoia I 65 Vitrea 41 51.504 600 Wisura .
surubului conduciior STAS 0691-74 30 Norma 68 . (B-9,5)°E'50°C [im] negru 8 ore /6-B picat Vas cu ulei
§i a barei de avans 6
Ghidajele saniei T 85 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 f Wisura )
longitudinale 7 STAS 9691-74 Norma 68 (8-9,5)°E'50°C @ negru 8 ore B-8 picit. Vas cu ulei
] G 40 NID 3700-69 =
Unagitoare d= l1a I 65 Vitrea 41  51.504 Rubex 600 Wisura . .
sania_portcutit 8 STAS 9621-74 ¥ 20 Norma 68 (8-9,5)°E/50°C | negru 8 ore 6-8 picit Vas cu uled
Ungétoare ghidaj I 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura : - .
sanie_longitudinald 9 STAS 969]-74 __&n Norma 68 (8-9.5)E'50°C O negru 8 ore 6-3 picat - Vas cu ulet
Ghidajele suportului [ 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura y ! .
saniei portcutit 10 STAS 9691-74 30 Norma 68 (8-9,5)°E/50°C a negru 8 ore 6-8 picat Vas cu ulei
G 40 NID 3700-69
Ghidajele saniei I 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura . N
transversale 11 STAS 9691-74 30 Norma 68 (8-9,5)°E/50°C O negru 8 ore -8 picat Vas cu ulei
G 40 NID 3700-69
Ungator la piulija 1 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura . B
saniei portcufit 12 STAS 9691-74 30 Norma 68 (8-9.5)°E'50°C O negru 8 ore 6-8 picit Vas cu ule
Ungatoare la 1 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura
pipusa mobili 13 STAS 9691-74 30 Norma 68 (8-9.5)°E/50°C r neqru 8 ore 6-8 picit. Vas cu uleid
Ungatoarele lagarelor 1 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura -
din fald si spate, piulifei STAS D691-74 a0 Norma 68° (8-9.5)E/50°C | [ negeu 8 ore 68 picit. .  Vas cu ulel
sl Imbindrii cu axul rofii ‘
de mind a surubuluj
transv. 14
Tija mocanismuluf de I 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 Wisura -
interhlocare a apdritorii STAS 9691-74 30 Norma 68 (8-9.5)E'50°C ; 0O negru 8 ore 6-8 picat Vas cu ulei
mandrinei la var, de
strung, cu ambrelaf
mecanie, 15 ’ . -
Ungétor la pirghia de I 65 Vitrea 41 51.504 Rubex 600 30 Norma 68 (8-9.5VE50°C . 0O negru 8 ore 68 picit Vas cu ulei

decuplare la tampon
mecanic

16

STAS 9691-74
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