SUA 63 NUMERIC / 3500

Uvodni slovo generalniho feditele.

Vazeny provozovateli univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC.

Tento navod k pouzivani, ktery si Vam dovoluji predlozit obsahuje veskeré tdaje o:

uzitnych vlastnostech

obsluze

- udrzbé

bezpecném a hygienickém provozovani

univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC.

Konstrukéni a vyrobni provedeni univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC je

v souladu se smérnicemi a normami platnymi pro strojni zafizeni v ¢lenskych statech Evropské
unie (dale EU).

V souladu s témito smérnicemi a normami je vypracovan i tento navod k pouzivani.

Tato skute¢nost predurcuje univerzalni hrotovy soustruh SUA 63 NUMERIC k oznaceni
znackou CE.

Zakladni predpoklad zajisténi spolehlivého, kvalitniho a zejména bezpeéného, hygienického

a ekologického provozu univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC a tedy i Vasi
spokojenosti s vyrobkem nasi spole¢nosti je dodrzovani vSech doporuéeni a postupt, které

jsou uvedeny v tomto navodu k pouzivani.
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Tento navod k pouzivani je uréen pouze pro soustruh
SUA 63 NUMERIC - 3500
nize uvedeného vyrobniho ¢€isla.
Zakaznik: BELAZ Zodino - Bélorusko
Rok vyroby: 2001
Konto: 815402A0
Zakazka: SuU 8/01

VYROBNi ¢iSLO SOUSTRUHU:

0473018

Vyrobni &islo je vyraZzeno na télese loze soustruhu v jeho pravé &asti a na Stitku pfipevnéném k loZi v
misté koncového loZiska
Vyrobni &islo musi byt uvedeno ve vSech podkladech souvisejicich se soustruhem.

Zadame uzivatele soustruhu tohoto vyrobniho &isla, aby jej pouZivali pfi FeSeni

odbératelsko-dodavatelskych vztahd.

EVIDENCNI CiSLO SOUSTRUHU: (doplni uzivatel)

TOS Celakovice, akciova spoleénost, si vyhrazuje pravo vlastnictvi tohoto navodu k pouZivani se zakazem rozmnoZovani a

predavani tfetim osobam bez jeho schvaleni. ©
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2. Zakladni informace pro uzivatele univerzalniho hrotového
soustruhu SUA 63 NUMERIC.

Predmluva.

Tento navod k pouzivani hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC (dale navod k pouzivani), je
vypracovan v souladu se ,Smérnici 98/37/EC* ze dne 22.€ervna 1998 (dale jen Smérnici), ktera
uréuje zakladni pozadavky na bezpeéné, hygienické a ekologické provozovani strojnich zafizeni ve
statech ,Evropské unie” (dale EU).
Ve smyslu Smérnice je navod k pouzivani nedilnou ¢asti kazdého obrabéciho stroje uvadéného na trh
ve statech EU viz Smérnice PRILOHA | ¢ast1.1.2a1.7.4.
Smérnice se ve svych jednotlivych kapitolach odvolava na smérnice a normy EU, jejichz pozadavky
byly samoziejmé do tohoto navodu k pouzivani promitnuty.
Poznamka.
V souladu se Smérnici bylo pfi zpracovani tohoto navodu k pouzivani pouzito z hlediska bezpeénosti
nasledujicich typu norem EU a to:
typu A (zakladni bezpe€nostni normy)
typu B (skupina bezpecnostnich norem)
B1 zabyvaji se bezpe€nostnimi hledisky (bezpecné vzdalenosti atd.)
B2 zabyvajici se bezpecnostnimi zafizenimi (blokovaci zafizeni, kryty atd.)

typu C (bezpelnostni normy pro strojni zafizeni - obrabéci stroje).
V souladu se Smérnici je pro ucely tohoto navodu k pouZzivani pouzito nasledujici nazvoslovi:
- ,nebezpec&ny prostor* kazda oblast uvnitf a okolo soustruhu ve které je osoba vystavena

riziku, které ohroZuje jeji zdravi a bezpec€nost,
-,€xponovana osoba“ osoba nachazejici se zcela nebo z&asti v oblasti nebo ¢innosti, kde vznika

riziko
-,0bsluha“ je osoba nebo osoby, provadéjici instalaci, obsluhu , sefizovani, adrzbu, &isténi,

opravy a pfepravu soustruhu.
Pozadavky dané Smérnici jsou v tomto navodu k pouzivani rozSifeny o pozadavky, bezpec€nosti
provozovani soustruh(, které urcuji Ceské statni normy a jsou uplatiiovany organy bezpecnosti prace v
Ceské republice.

Obsluze soustruhu SUA 63 NUMERIC doporucujeme, aby v zajmu zajiSténi své bezpecnosti
prace v plném rozsahu respektovala pozadavky uvedené v tomto navodu k pouzivani.

Navod k pouzivani ,,Udrzuj pro dalsi pouziti“
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2.1. Forma usporadani navodu k pouzivani.

Pokyny pro obsluhu, Udaje o udrzbé a zkouSkach, informace o pfipadném pieruseni provozu
soustruhu spolu s rozborem provozné bezpecnostnich podminek jsou v tomto navodu

k pouzivani usporadany formou:

- funkéné - obsluzného popisu

- pokynu pro obsluhu (navod pro obsluhu)

- pokynii pro udrzbu, kterou denné provadi obsluha pro zajisténi provozuschopnosti

- postupu pro ovéreni pfesnosti soustruhu

- podminek pro instalaci a montaz

- postupu pfi transportu

- navodu k mazani

Pokyny a popis jsou v tomto nadvodu k pouZivani vypracovany s cilem omezit na minimum nebezpedi
uvedena v normé& EN 292-1:1991 ,Bezpeclnost strojnich zafizeni®. Na zbyla rizika je zvlast upozornéno
v jednotlivych ¢astech navodu. Rozbor rizik provedl vyrobce soustruhu jesté pfed zahajenim jeho

vyvoje s cilem zabranit rizikovym situacim.
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2.2. Koncepéni provedeni bezpeénostnich zarizeni na soustruhu
SUA 63 NUMERIC podle norem EU._

Hlavni nebezpecny prostor je:
- pracovni prostor s otadejicim se vietenem, s pohybujicimi se souCastmi pro upnuti obrobku, jako
napf. skli¢idlo nebo upinaci deska s obrobkem, pohybujicimi se suportem s nastrojem.

Bezpeénostni pozadavky a opatreni.
Omezeni rizikovosti konstrukce je provedeno podle EN 292-2, ¢lanek 3 a ochranna zafizeni jsou v
souladu s EN 292-2, lanek 4.

Ridici systém vSeobecné.

Vyhovuje EN 292-2, €lanek 3, pod&lanky 3.7 a 3.10 a dale ¢lanky 5.1.1 az 5.1.3.
Bezpecénost a spolehlivost ridiciho systému

zahrnuje vSe od spoustéciho ovladace a polohového snimace v misté vstupu, az po koneé&né pohonné
zafizeni, elektromotor.

Ridici systém zajistuje z hlediska bezpeénosti:

- spusténi a opétovné spousténi

- pracovni zastaveni

- otaceni vietena (v€etné otaceni omezenymi otackami)

- nouzové zastaveni

- blokovani

- blokovani se zamykanim ochrannych krytd

- posuvy (véetné omezenych rychlosti posuvu)

- bezaretaéni ovlddace (musi byt neustéle stisknuty)

- upinani obrobku.

Ridici systém je 3. kategorie podle EN 954-1, ¢lanek 6.2.4, ktery ma UpIiné NC ovladaci moznosti

Poloha ovladagu.

Hlavni ovladaci zafizeni pro spousténi, pracovni zastaveni a volbu rezimd soustruhu

a bezaretacni ovladace, jsou umisténa v pracovnim misté blizko pohyblivych ochrannych krytl (na
jejich vnéjsi strané) na panelu fidiciho systému nebo na ovladacim panelu a jsou v souladu s EN 894-
1-2-3.

Spousténi

Viz EN 60204-1, ¢lanek 9.2.5.2.

Cinnost ovladade pro spousténi je fizena volbou rezimu.

Bezpec€nostni ochrana funkéni je docilena uspofadanim blokovani.

Uzavieni pohyblivych ochrannych krytd nema za nasledek automatické opétovné spusténi pohyblivych
soucasti soustruhu.

Pfi otevienych ochrannych krytech je v souladu s EN 1037 zabranéno neoCekavanému spusténi
nebezpeénych pohybu vietena s upinacim zafizenim a obrobkem i nebezpeénych posuva suportu s
nastrojem.

Pracovni zastaveni

Pro vyrobni rezim je zajiSténo pracovni zastaveni. Dodavka energie do el. motord pro pohon

v jednotlivych soufadnych oséach fizenych CNC (kategorie 2 podle &lanku 9.2 v EN 60204) neni
odpojena je-li aktivovano pracovni zastaveni, jelikoz je k dispozici oddélena kontrola energie pro
pracovni vieteno.

Uplné zastaveni soustruhu, zejména otadejiciho se obrobku je docileno po plisobeni ovladani, v
zavislosti na hmotnosti obrobku

a rezimu c¢innosti NC systému. Pokud je soustruh zastaven pracovnim zastavenim, otevieni
ochrannych krytd udrzuje soustruh zastaveny v kategorii 2 (viz EN 60204, ¢lanek 9.2).
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Ve vyrobnim reZimu je mozZné opétovné nastartovani pouze v pfipadé, Zze ochrannné kryty jsou
uzaviene.

Nouzové zastaveni.

Nouzové zastaveni odpovida EN 60204, Clanek 9.2.5.4 a EN 418, ovladac je na panelu el. rozvadéce,
na ovladacim panelu fidiciho systému, na ovladacim panelu na vfeteniku a na panelu strojniho
pojezdu konika.

Volba rezimu
Volba rezimu, sefizovaciho, ru¢niho a CNC rezimu je zajiSténa z panelu fidiciho systému.
Podle manualu fidiciho systému je vzdy aktivni pouze jeden rezim.

Rizeni omezené rychlosti
Ridici systém souvisejici s bezpe€nosti pro fizeni omezené rychlosti je v kategorii 3 podle
EN 954-1.

Pro fizeni omezené rychlosti pomoci software, maji dva separatni softwarové kanaly pocitacové
ovladani s kfiZzovou kontrolou.

Pro splnéni pozadavkl kategorie 3 jsou u vySe uvedeného fizeni pouzity kontrolni (nadbyte¢né)
smycCky pro kontrolu zrychleni, prahové kontroly rychlosti, atd.).

Cislicové fizeni

Cislicové Fizeni je samokontrolovatelné, schopné porovnani udaji vstupu a vystupu, chranéné pied
nezamyslenou ztratou programl a pred elektromagnetickymi vlivy a stabilni pfi vystaveni chybam
elektrického systému.

Software souvisejici s bezpe€nosti neni mozné zménit uzivatelem.

Chyba dodavky energie
Je zajisténo zafizeni podpétové ochrany, kterym je zabranéno automatickému opétnému spusténi
(viz EN 60204-1, ¢lanek 7.5).

Ochrana pred mechanickym nebezpecim.
Popis viz EN 292-1, ¢lanek 4.2 a principy bezpenostni ochrany viz EN 292-2, &lanek 4.

Pracovni prostor.

Podminky upnuti obrobku.

VSeobecné.

Z&dné zafizeni pro upinani obrobku neni ovladatelné, otagi-li se vieteno. Upinaci zafizeni obrobku pro
splnéni pozadavk( EN 294 je vybaveno ochrannym krytem s blokovanim.

Program neprobiha ve vyrobnim reZimu dfive, nezZ jsou splnény nasledujici podminky:

a) jsou zadany a na displeji zobrazeny nejvétsi otacky vietena pro obrabéni kazdého obrobku
b) jsou predvoleny nejvétsi pripustné otacky upinaciho zafizeni soustruhu

Ruéni zarizeni.
Jsou zajistény prostiedky, které zabrani spusténi vietena, je-li kli€ pro upinani zasunut do skli¢idla
nebo klika do upinaci desky.

Vymrsténi

Okolo pracovniho prostoru je ¢astecné obklopujici ochranny kryt, ktery minimalizuje zplsobené
vymrsténi obrobk(, strojnich soucasti, nastroju nebo jejich ¢asti, tfisek a fezné kapaliny. PFi ¢emz
zadni ¢ast soustruhu je zakryta v celé délce.
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Pristup do pracovniho prostoru

Pro zamezeni pusobeni rizikovych faktorll uvedenych v EN 292-1, ¢lanek 4.2 (vtazeni, stlaceni, stfih
atd.) omezenim pfistupu k nebezpeénym €astem, napf. k ota€ejicimu se skli¢idlu, desce a vietenu pro
silové pohanéné nastroje, k pohybujicim se ¢astem soustruhu v soufadnych osach a prevodim
pohonu, je pouzit ochranny kryt. Ochranny kryt zabranuje v pFistupu do pracovniho prostoru a zaroven
slouzi jako obklopujici kryt minimalizujici riziko vymrsténi.

Ochrana pohonti
Prevody pohonu jsou zakryty pevnymi ochrannymi kryty bez blokovani.

Blokovani ochrannymi kryty

Pohyblivé ochranné kryty pro zabranéni pfistupu k nebezpeénym pohybim soustruhu jsou vybaveny
blokovacim zafizenim. Vybér blokovaciho zafizeni je v souladu s EN 1088, Clanek 7.1. Chyba v
usporadani blokovani zplisobi zastaveni soustruhu - viz kategorie 1 podle EN 60204-1, ¢lanek 9.2.2.
Blokovaci zafizeni je s uzamykanim ochranného krytu (viz EN 1088 a EN 999). Pohyblivé ochranné
kryty zGstanou ve vyrobnim rezimu uzavieny az do té doby, nez se soustruh zastavi.

Ostatni bezpeé&nostni zafizeni a prostfedky, jako jsou napf. omezené otacky vietena jsou ve funkci
rezimu sefizovani.

1-112 00008cCz TOS CELAKOVICE a.s. 5/2001



SUA 63 NUMERIC / 3500

Pozadované viastnosti ochrannych krytt
VsSeobecné.
Ochranné kryty vyhovuji EN 953.

Silové ovladané ochranné kryty.
Silové ovladané ochranné kryty jsou v souladu s EN 292-2, ¢lanek 4.2.2.6

2.3. VsSeobecné bezpec€nostni, ekologické a hygienické pozadavky
uplatnéné v konstrukénim provedeni soustruhu SUA 63 NUMERIC
s uvedenim norem EU.

Hluk .
Pro minimalizaci rizika zpusobeného hlukem jsou pouzity vhodné prostfedky, napf. snizeni hluku
zdroje nebo zachycovani €i pohlcovani emitovaného hluku.

V prohlaseni o hluku je uvedeno:

- usporadani a pracovni podminky soustruhu pfi méfeni emitovaného hluku

- polohu pracovniho mista, v kterém byly méfeny hladiny akustickeho tlaku

- pouzitou metodu méfeni

- kritéria, podle kterych je prohlaseni o hluku zpracovano.

Informace o hluku Sifeném vzduchem je uvedena v souladu s pouzitou méfici metodou.

Poznamka: méfeni hluku je provedeno podle ¢eské narodni normy NSST 20 102 ,Hlu¢nost obrabécich
stroju na kovy*.

Osvétleni

Osvétleni pracovniho prostoru je zajisténo tak, aby pohyb pfi fezném procesu byl viditelny pres
pozorovaci pruzor a jeho intenzita je 300 lux pfi méfeni pfed koncem vietena ve vzdalenosti
odpovidajici priméru sklic¢idla.

Elektrické zarizeni
Elektrické zafizeni vyhovuje EN 60 204-1.

Ergonomie

Soustruh je konstruovan v souladu s ergonomickymi principy, uvedenymi v EN 292-1,

Clanek 4.9, EN 292-2, ¢lanky 3.6 a 6.2.4, EN 547-1 a 2 a ENV 26385.

Kde je vyZadovano zafizeni pro manipulaci s obrobkem, je ucinéno opatfeni pro jejich instalaci a
¢innost, moznou pfi otevienych krytech, napf. vytvofenim pfistupu vrchem stroje, zvedacim zafizenim,
apod.

Rezné kapaliny

Soustruh je konstruovan tak, aby umoznil Udrzbu fezné kapaliny, jako je napf. brani vzorka, ¢isténi
nadrzi a trubek a vyména filtrd tak, Ze je zabranéno politi, uniku a nenutnému kontaktu s kapalinou atd.
Nadrze a potrubi pro feznou kapalinu je vyrobeno tak, aby v priibéhu cirkulace se neobjevilo misto s
nepohyblivou kapalinou.

Hydraulicky systém
Pro zabranéni rizikim vznikajicich od hydraulického zafizeni je soustruh vyroben v souladu s EN 982.

Odpoijeni
Viz EN 292-2, ¢lanky 3.8 a 6.2.2.
Elektricky odpojovac je v souladu s ¢lankem 5.3 v EN 60204-1 (odpojovac neni typu d) v ¢lanku 5.3.2.

)
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Udrzba

Viz EN 292-2, ¢lanek 3.12 a pfiloha A ¢lanek 1.6.
V tomto navodu k pouzivani jsou uvedeny informace o udrzbé, uvedené jako pfiklady
v EN 292-2, ¢lanek 5.5.1.

Bezpecnostni sdéleni
Jsou v tomto navodu k pouzivani v souladu EN 292-2, ¢lanek 5.5.

Znaceni
Upinaci zafizeni obrobku je oznageno nejvétsimi pfipustnymi otackami.

Navod k pouzivani

Tento navod k pouZzivani je v souladu s poZzadavky EN 292, ¢lanek 5.5.
V navodu k pouZzivani a prodejni literatufe jsou uvedeny:

- hodnoty hlukové emise.

- ramcové zasady bezpecnosti pro provozovani soustruhu.

- zakladni technické udaje

- popis skupin

- doprava

- instalace a jeho uvedeni do provozu

Vymeéna nastroja
V tomto navodu k pouzivani jsou uvedeny informace pro umoznéni bezpecného upnuti a vyménu
nastrojll, napf. Udaje vztahujici se k té ¢asti rozhrani nastroj - stroj, ktera patfi k soustruhu.

Vyména upinaciho zafizeni obrobku

Tento navod k pouzivani obsahuje informace pro umoznéni bezpecného upevnéni a vyménu
upinaciho zafizeni obrobku, napf. udaje vztahujici se k té €asti rozhrani upinaci zafizeni - stroj, ktery
patfi k soustruhu.

Pouzivani upinaciho zarizeni obrobku
V tomto navodu k pouZivani je uvedena, pro upinaci zafizeni dodavané se soustruhem dostate¢na
informace, umoznujici jeho bezpeéné pouzivani.

Upravy upinaciho zafizeni obrobku

V tomto navodu k pouzivani je uvedena informace o tom, Ze Upravy upinaciho zafizeni obrobku
dodavaného se soustruhem nebo na ném pfipevnéné, mohou omezit nebo zménit nejvétsi pracovni
otacky, nebo uginnost tohoto zafizeni.

Je-li upinaci zafizeni dopIlnéno né&jakym vybavenim nebo je-li néjaké vybaveni nahrazeno jinym, které
muze omezit nejvétSi otaCky, musi byt toto vybaveni zfetelné oznaCeno omezenymi nejvétSimi
otackami.

1-112 00008cCz TOS CELAKOVICE a.s. 5/2001
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Zbylé rizikové faktory

Vyrobce poskytuje informace o ochrannych krytech, dodavanych se soustruhem. Ochranné kryty
namontované na soustruhu nebo dodavané se soustruhem maji za u€el pouze minimalizovat riziko,
zplsobené vymrsténim a ne jej zcela vyloudit.

1-112 00008cCz TOS CELAKOVICE a.s. 5/2001
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Cinnost umoznéna na NC panelu

Informace poskytnuté vyrobcem obsahuji ¢innost umoznénou na NC panelu, jako je napf. volba
rezimu, zména reZimu apod. je uvedena v dokumentaci dodavané se strojem s nazvem: KNIHA
SOFTWARE KE STROJI SUA 63 NUMERIC a manual k fidicimu systému.

Dokonale ovérené souéésti a principy

a) Elektrické sou&asti odpovidaji normam, jako jsou:

EN 60 947-5-1 (Cast 3) pro ovladaci spinace s pozitivhim rozepnutim pouzivané jako mechanicky
ovladana polohova ¢idla pro blokovaci zafizeni ochrannych krytl a pro relé pouzivana v pomocnych
obvodech.

EN 60 947-4-1 pro elektromechanické stykace a spoustéce motorll pouzivané v hlavnich obvodech.
EN 60 245-1 pro polyvinylchloridové kabely, jestlize tyto kabely jsou navic chranény pfed mechanickym
poskozenim vhodnym umisténim (napf. uvnitf rama).

EN 60 227-1 pro gumou izolované kabely.

Ridici systém je vyroben z elektrickych soucasti odpovidajicich normam EN a instalovanych v souladu
s EN 60 204-1, ¢lanky 4.8 a 9.

b) Elektrické principy jsou v souladu s opatfenimi 1-4 uvedenymi v EN 60 204-1.

¢) Mechanické soucasti vyhovuji €lanku 3.5 v EN 292-2.

d) Mechanicky ovladana polohova ¢idla ochrannych kryt( jsou ovladana pozitivnim zplsobem a jejich
usporadani (pfipevnéni), konstrukce a montaz je v souladu s ¢lanky 5.2.2 a 5.2.3 v EN 1088.

e) Blokovaci zafizeni ochrannych krytd vyhovuji EN 1088 ¢&lanku 4.2.1 blokovaci (bez jisténi
ochrannych kryt(l) a ¢lanku 4.2.2 blokovacizafizeni s ji§ténim ochranného krytu.

1-112 00008cCz TOS CELAKOVICE a.s. 5/2001
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2.4. Obecné udaje o soustruhu s fizenim NC.

Soustruh s fizenim NC: je obrabéci stroj s hlavnim pohybem kruhovym (otacivym), ktery kona
zpravidla obrobek. Je uren pfevazné k obrabéni vnéjSich rotaCnich ploch, aviak Ize na ném obrabét i
vnitfni rotac¢ni plochy a rovinné plochy. Soustruh neni uréen pro obrabéni klikovych hfidel(l a podobné
nevyvazenych obrobkd. Obrabéni nevyvazenych obrobkd mulze zplsobit nebezpeci vymrsténi.
Prostfedkem pro minimalizovani rizika je vyvazeni nebo obrabéni ve specialnich upinacich.

Obrabéni na soustruhu - soustruzeni: je zajiStovano pomoci fidiciho systému na zakladé Fidiciho
programu, jakozto vysledku programu soucasti, a to za pfimé ucasti obsluhy soustruhu, ktera musi byt
seznamena s postupy pfi sefizeni, spousténi a zastaveni soustruhu a pfi zajiStovani jednotlivych
soustruznickych operaci. Tyto postupy, podminéné analyzou rizik pfi provozovani soustruhu, podle
CSN EN 292-1 a oSetfené Fidicim systémem jsou uvedeny v nasledujicich kapitolach tohoto navodu k
pouzivani.

Zakladni predpoklady pro bezpeény provoz soustruhu,

ktery je z hlediska bezpec€nosti prace zafazen mezi strojni zafizeni, zajiSt'uje jeho:

vyrobce,

- konstrukénim provedenim

- vhodnym zakrytovanim nebezpeé&ného prostoru kryty s blokovanim

- omezenim koncovych poloh pohybujicich se &asti koncovymi narazkami a spinaci

- uvedenim pfipadné zvyraznénim pozadavk( na bezpeénost obsluhy, v jednotlivych
kapitolach tohoto navodu k pouzivani.

uzivatel,
- dodrzovanim_obecnych pravidel pro bezpeénost obsluhy strojnich zafizeni
- dodrzovanim pozadavkl na bezpeénost obsluhy uvedenych v tomto navodu k pouzivani.

Rozbor zakladnich predpokladi pro bezpeény provoz soustruhu z hlediska

jeho obsluhy.

Konstrukéni provedeni vytvafi pfedpoklady k bezpecné realizaci kvantitativnich a kvalitativnich
parametru kterymi vytvari maximaini:

-obézny prumér nad loZzem a suportem

-vzdalenost hrott

-rozsah otacdek vietena

-posuvy suportu

-kroutici moment na vietenu

-fezné sily

-hmotnosti obrobkd upnutych v hrotech a opérce

-otacky pfi obrabéni obrobku maximalni hmotnosti

a pracovni presnost obrobku.

Tyto parametry, mimo pfesnosti, jsou omezujici z hlediska provozni bezpeénosti soustruhu, uZivatel
i obsluha je musi pfi jeho provozovani dodrZovat.

Vhodné zakrytovani nebezpe&ného prostoru je zakladnim pfedpokladem k odstranéni:
- mechanickych rizik - bezpeénost prace
- rizik z latek u&astnicich se procesu obrabéni (fezné kapaliny, vypary vyluované

v pribéhu soustruzeni atd.) - hygiena a ekologie prace.

Omezeni koncovych poloh vytvafi pfedpoklady k zajiSténi provozni bezpecnosti napf. polohy suportu.

Upozornéni:
Druh materialu mGze zpusobit dalsi riziko, hlinik nebo magnezium ohefi nebo explozi, nebo Skodlivy

prach.
Uvedeni a zvyraznéni poZzadavkl na bezpeénost obsluhy, v jednotlivych kapitolach tohoto navodu

1-112 00008cCz TOS CELAKOVICE a.s. 5/2001
14




SUA 63 NUMERIC / 3500

k pouzivani je podminéno:
- kvalifikaci a pribéznou informovanosti obsluhy o bezpe¢nostnich normach typu A,
- dodrZzovanim obecnych a dil¢ich poZzadavk( na bezpe€nou obsluhu, stanovenych na
zakladé bezpecénostnich norem typu B a C a pfislusnych smérnic EU (Smérnice rady
98/37/EC) rozpracovanych v jednotlivych kapitolach
tohoto navodu k pouzivani.
Vhodné zakrytovani, blokovani a uvedeni poZzadavk( na bezpe¢nou obsluhu soustruhu jsou tedy

opatireni ze strany vyrobce, kterymi vytvari podminky pro zajisténi bezpeénosti obsluhy

soustruhu.

POZOR: spolu s pozadavky na bezpeénost obsluhy jsou v tomto navodu k pouzivani uvedeny a
zvyraznény i pozadavky na hygienické provozovani a pozadavky na ekologii provozu soustruhu a

to:

pozadavky, zajistujici bezpeénost obsluhy, jsou zvyraznény znackou,

pozadavky, zajistujici hygienu provozovani, jsou zvyraznény znackou,

pozadavky, zajistujici ekologii provozu, jsou zvyraznény znackou.

1-112 00008cCz TOS CELAKOVICE a.s. 5/2001
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Obecna pravidla pro bezpeénou obsluhu soustruhu.
Soustruh je zdrojem nebezpedi, pokud je nespravné postupovano pfi jeho obsluze, tedy nejsou
obsluhou akceptovana obecna bezpecCnostni pravidla a pravidla pro bezpe¢nou obsluhu vymezena v
tomto navodu k pouzivani.

Zakladni postupy obsluhy pro zajisténi bezpeénosti.
Bezpec&nost obsluhy je podminéna:

dodrzovanim,

- bezpecénostnich opatieni.

- bezpecnostnich zasad.

- omezenim provoznich nebezpedéi.

Bezpecnostni opatieni pro obsluhu soustruh(:
- s ohledem na fazeni otacek.

Konstrukce soustruhu dovoluje snadné nastaveni jednotlivych otackovych

stupfd pomoci hydraulickych valcu s kontrolou spravného zafazeni koncovymi spinadi a otacek
vietena bezaretaénim ovladacem pf¥ipadné programem. Z uvedeného duvodu nastavte otackovy
stuperi pro danou operaci a neprovadéjte v pribéhu obrabéni jeho zménu!

- s ohledem na hlavni pohyb obrobku kruhovy.

PFi obrabéni vznika riziko navinuti na rotujici obrobek. Z uvedeného diivodu pouzijte kryty
doporu€ené v tomto navodu k pouzivani, které zamezuji pfistup do nebezpecného pracovniho
prostoru.

Dalsi nebezpedi kterym je doprovazeno obrabéni na soustruhu jsou vibrace a samobuzené kmity

a to zejména u tyéového materialu. Z uvedeného divodu vhodné upnéte obrobek a zajistéte
opérkami.

Bezpeénostni zasady pro obsluhu soustruhu.

Udrzujte soustruh a jemu pfisludny pracovni prostor v Cistoté a poradku.

N =

Uvedte do spravné (ochranné polohy) vSechny ochranné kryty a uzavfete vSechna

vika a dvere soustruhu (napf. dvefe rozvadéce a dvefe zadniho krytu)

V mistech kde je uskute€fiovan posuv nastroje nebo rotace obrobku, nesmi byt

umistény jiné pfedméty, kromé téch jez zde pini funkci.

Nedotykejte se rotujicich nebo posouvajicich &asti soustruhu zejména obrobku.

Pfed spusténim soustruhu si zjistéte, jak se zastavuje!

Soustruh provozujte v reZimech stanovenych pro dany pfipad obrabéni.

Nevstupujte do misy na tfisky pfi obrabéni.

PFi obsluze soustruhu nenoste prsteny, hodinky a feminky zaroven pouzivejte

predepsaného pracovniho odévu s upnutymi rukavy, vhodnou pracovni

obuv a ochrannou pokryvku hlavy.

9. V pfipadé nepfedvidanych situaci okamzité zastavte soustruh!

10. Neprovadéijte vyménu skli¢idla, upinaci desky nebo dalSich doplfika vietena bez jejich
kontroly a kontroly spravnosti jejich umisténi.

11. Pouzivejte pouze pracovni zafizeni, jeZ jsou uréena v tomto navodu k pouZzivani.

12. Posudte spravnost pouziti hrotd z hlediska pfedpokladaného zatizeni.

13. Vypnéte soustruh, pokud je bez dozoru!

w

® N oA

Provozni nebezpeci spojena s pouzitim upinacich zarizeni obrobku.
Provozovani upinacich zafizeni obrobku je spojeno s nasledujicimi rizikovymi faktory EN 292:

riziko stlaceni (rozdrceni).

riziko zachyceni.

riziko vtaZzeni nebo chyceni.

riziko zpusobené vymrsténim vyménnych nebo pohybujicich se &asti.

Kryt upinacich zafizeni s blokovanim, zadni i pfedni kryty s blokovanim uvadéna rizika minimalizuji,
ale nevylucuji zcela.
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Proto:

- pouzivejte upinaci zafizeni obrobku a zpusobl jejiho upnuti doporu¢enych v tomto navodu k
pouzivani.

- nepiekrocte nejvétsi otacky vietena pro upinaci zafizeni obrobku uvedené na Stitku vieteniku.

- pouzivejte kryt upinaciho zafizeni obrobku.

V pfipadé, Ze pouzijete vlastni upinaci zafizeni obrobku, opatfte jej z bezpecnostnich davodl krytem a
koncovym bezpecnostnim spinacem. Nepfekrocte otacky vietena uvedené na upinacim zafizeni.

Provozni nebezpeci spojena s pouzivanim subdodavek.

Jste-li uzivatel soustruhu musite si byt plné védom vSech provoznich nebezpedi, spojenych se
subdodavkami, které nejsou pfedmétem vyroby vyrobce soustruhu SUA 63 NUMERIC, kterymi si v8ak
muUzete soustruh, v pribéhu jeho provozovani, doplnit. Pozadavky na tyto subdodavky by mély
vychazet

z dale uvedené analyzy.

a) Rezné kapaliny a oleje.

Rezné kapaliny a oleje pouZité pfi provozu soustruhu SUA 63 NUMERIC volte pokud mozno v souladu
s Casti ,Rezné kapaliny” tohoto navodu k pouzivani.

S ohledem na nebezpeéi spojena s pouzivani feznych kapalin a oleju doporuéujeme.

1. Vyhnéte se zbyte€nému styku s feznymi kapalinami a oleji.

Vase pokozka muze byt v dusledku jeji zvySené citlivosti ohrozena pfi dlouhodobém

pusobeni fezné kapaliny.

Noste ochranny odév.

UzZivejte ochranny Sstit a kryt.

Nenoste olejem prosakly nebo znecistény odév.

Po praci si peclivé umyjte vSechny Casti téla, které pfisly do styku s oleji nebo

feznymi kapalinami.

Zamezte michani riznych druh( oleju.

Zamezte michani fezné kapaliny a oleju.

Pravidelné vyménuijte oleje (dle navodu k pouzivani).

Respektujte pozadavky dodavatele fezné kapaliny a oleju.

O Postupujte podle instrukci o fezné kapaliné a olejich, které jsou uvedeny v tomto
navodu k pouzivani.

abrwdN
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b) Obrobkova sklic¢idla.

Provozovani obrobkovych skli¢idel je spojeno s nasledujicimi rizikovymi faktory EN 292:
riziko stlaceni (rozdrceni).

riziko zachyceni.

riziko vtazeni nebo chyceni.

riziko zpusobené vymrsténim vyménnych nebo pohybujicich se &asti.
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Proto:
- pouzivejte skli¢idel a zpusobl jejich upnuti doporu¢enych v tomto navodu
k pouzivani.
- respektujte pozadavky, instrukce a informace dodavateli obrobkovych skli¢idel a to:

1. Bezpe€nostni instrukce pro spravné pouZzivani obrobkovych skli¢idel.
2. Informace o tom, jak ur€it upinaci sily, které by umoznily uzivateli urcit vhodnost
skli¢idla pro zamyslené pouZiti.

3. Informace o zméné upinaci sily pfi otaceni skliidla s danymi standardnimi pfestavitelnymi
Celistmi.

. Informace o nejvétsi pfipustné hmotnosti pfestavitelnych Celisti na nejvét§im poloméru
a pfi nejvétsich otackach.

. Informace o maximalni oblasti pfestavitelnosti Celisti pro u¢inné upnuti.

. Informace o metodé uréeni upinaci sily pro specialni pfestavitelné Celisti.

. Instrukce pro udrzbu véetné mazani a intervaly mezi méfenim statickych upinacich sil.

. Informace pro vymeénu soucasti ve vztahu k 1ISO 3089 a ISO 3442.

. Popis podminek, které maji byt splnény u rozhrani mezi obrobkovym skliidlem a jeho

ovladacim zafizenim. (Napf¥. pfi pouZiti upinaciho valce.)

N
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Obsluha soustruhu musi pri pouziti obrobkovych skli¢idel s ohledem na pozadavky jejich
vyrobce:
- respektovat vzhledem k vzniku rizikovych faktorti doporu¢ené rozméry obrobku ktery je

mozné do obrobkového skli€idla upnout.

Bezpecny provoz obrobkovych skli¢idel predpoklada stalost jejich upinaci sily v prabéhu

procesu obrabéni, pfi kterém plni svoji funkci. Z uvedeného divodu je musi jejich vyrobce

obrobkového skli¢idla opatfit nasledujicimi udaji:

- jméno nebo jeho znacka,

- oznaceni CE,

- oznaceni typu nebo vyrobniho €isla,

- nejvétsi pfipustna vstupni sila nebo kroutici moment,

- nejvétsi staticka upinaci sila pfi maximalni vstupni sile (krouticim momentu) zméfena u nového
skli¢idla pfi mazani podle instrukci vyrobce,

-nejvétsi otacky sklicidla.

POZOR: pokud se vyskytuje na soustruhu specificky pfipad obrabéni, pfipadné netypicky
druh obrobku, musi byt na ného bran zfetel.

C) Externi zafizeni k NC systému.

VAROVANI!
Externi zafizeni - pfenosny pocitac - (nebo jiné zafizeni) je mozné ke stroji pfipojovat pfez rozhrani RS
232 - C pouze pfi vypnutém systému.

Pfi nedodrzeni tohoto postupu se zakaznik vystavuje nebezpeci podkozeni fidiciho systému, nebo
pripojovaného externiho zafizeni!
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K ohrozeni obsluhy soustruhu muize dojit v diisledku nezadoucich emisi.

Akusticka emise.
Mé&feni hladiny hluénosti a hladiny akustického vykonu bylo provedeno na soustruhu bez zatizeni.
Protokol o provedenych zkou$kach, ktery je soucasti ,Souboru protokolll o méfeni soustruhu®,
obsahuje polohy méficich mist a v nich naméfené hodnoty pfislusné akustické emise.

Mezni hodnoty hluénosti jsou podle normy NSST 20 102 platné v Ceské republice od 1.1.1993
Ekvivalentni hladina zvuku v misté obsluhy 80 dB (A)

Hladina akustického vykonu A 101 dB (A)

Akusticka emise pfi téchto hodnotach obsluhu soustruhu neohrozuje.

Emise olejové mlhy a ostatnich produkt( spojenych s procesem obrabéni.
PFi dodrzovani feznych podminek a technologii doporuéenych v tomto navodu k pouzivani
k emisi olejové mlhy a ostatnich produktt nedochazi.

2.41. Postup pii dopravé soustruhu a jeho uvedeni do provozu.

Transportovani soustruhu.
Soustruh je transportovan ve smontovaném stavu.

Ustaveni soustruhu a jeho uvedeni do provozu.
Podrobné udaje o : - volbé stanoviste,
- provedeni zakladu,
- ustaveni a vyrovnani soustruhu,
- provoznim prosttedi,
- pfipojeni elektrorozvadéce k siti
jsou uvedeny v kapitole ,Instalace a jeho uvedeni do provozu ,* tohoto navodu k pouzivani.

Pokyny pro provoz soustruhu jsou podrobné rozvedeny v jednotlivych kapitolach tohoto navodu
k pouzivani a jak z pohledu obsluhy tak i udrzby a servisu.

Popis zkousSek soustruhu provadénych s cilem ovéfeni jeho pfesnosti pfipadné diagnostiky
provoznich vlastnosti je uveden v ¢asti presnost a spolehlivost soustruhu ,Souboru technickych
mérfeni a kontrol®, ktery je doplfikem tohoto navodu k pouzivani .

Postup obsluhy pfi nouzovém zastaveni a pfi rizikovych situacich provozu soustruhu je feSena
v Casti preruseni provozu v tomto navodu k pouzivani.
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3. Zakladni technické udaje soustruhu.

Urcéujici veli¢iny Oznaceni | Typ nebo
hodnota znacCka ur€ujici udaj
Zakladni udaje.
Obézny primeér:
- nad lozem 655 mm
- nad suportem 320 mm
- v opérce pevné (malé) 40-215 mm
(velké) 210-390 mm

- v opérce pohyblivé 30-200 mm
Hroty:

- vzdalenost 3500 mm
- vySka nad loZzem 315 mm
- nejvétsi délka drahy soustruzeni 3500 mm
Pracovni udaje.

Obrobek v hrotech:

- nejvétsi hmotnost 6000 kg

- nejvétsi otacky tohoto obrobku 10 1/min
Obrobek v hrotech a opérce

- nejvétsi hmotnost 8000 kg

- nejvétsi otacky tohoto obrobku. 10 1/min
Nejvétsi kroutici moment:

- pfenaseny vietenem 5600 Nm
- pfi meznich otackach vietena 40 1/min
Nejvétsi fezna sila ve sméru:

- osovém Fa 24000 N

- teCném k obrobku  F. 50000 N

- radialnim k obrobku FR 12000 N
Otacky vretena:

- rozsah 5-1400 1/min
- pocet stupnit 3

I. stupern 5-150 1/min
II. stuper 31,5-500 1/min
[ll. stupern 100 - 1400 1/min
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Posuvy:

podélné

- nejvétsi rychlost posuvu

- nejvétsi kroutici moment
prenaseny podélnym vodicim
Sroubem

- rozsah posuvu

pFicné

- nejveétsi rychlost posuvu

- nejvétsi kroutici moment
pfenaseny pficnym vodicim
Sroubem

- rozsah posuvi

10 m/min
50 Nm
1-1000 mm/min
10 m/min
27 Nm
1-1000 mm/min

Kryti - IP kod

Odruseni:

IP 54
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Udaje pro instalaci a

dopravu.

Rozméry soustruhu:

- délka 6236 mm
- Sitka 2300 mm
- vySka 1876 mm
Hmotnost:

- soustruhu bez obalu 6500 kg

- malé pevné opérky 162 kg

- velké pevné opérky 187 kg

- pohyblivé opérky 118 kg

- skli€idla s pfirubou 85 kg

- upinaci desky 244 kg
Jmenovité elektrické napéti:

- obvodu elektromotorud 3x400 \Y,

- obvodu jisti€d 3x400 \Y,

- Fidicich obvodu stykacu a relé 110 \%

- napajecich obvodul elektromagnet 24 \%

- napajecich obvodu signalek 24 \%

- obvodu osvétleni 24 \%
Celkovy elektricky prikon 56 kVA
soustruhu:

Jmenovity proud soustruhu: 85 A
Provozni kmitocet elektrického

proudu soustruhu: 50 Hz
Pracovni tlak v obvodu:

- hydraulického agregatu 1,2 MPa
- mazani vieteniku 0,3 MPa
- ztratové mazani sani a suportu 3 MPa
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Udaje o jednotlivych

Ccastech.

Loze:

- Sitka

- vySka

- vodici plochy (provedeni)

Vretenik.

Vieteno:

pfedni konec

-typ

- velikost

- priimér pfiruby

- kuzelova dutina
kuzelovitost
velikost

- vrtani

- priimér v pfednim lozisku
- priimér v zadnim lozisku
Redukéni pouzdro vietena:
- kuzel vnéjsi
kuZelovitost
velikost
- kuZelova dutina vnitini
kuZelovitost

velikost

Pevny hrot:

- kuzelovitost

- velikost

- vrcholovy uhel hrotu
Pevny hrot s matici:
- kuzelovitost

- velikost

- vrcholovy uhel hrotu

Upinaci deska:

- provedeni -

- vnéjSi pramér

- nejvétsi prumeér vnéjSiho upnuti
- nejvétsi prameér vnitfniho upnuti
- poCet upinacich Celisti

- stfedici priimér

- hloubka stfediciho priiméru

- nejvétsi upinaci sila

- nejvétsi otacky.

580 mm
819 mm
290 mm
1:10
120 mm
102 mm
165 mm
140 mm
1:10
120 mm
MORSE
6
MORSE
6
60°
MORSE
6
60°
670 mm
580 mm
650 mm
4
570, 470, 370 mm
1 mm
63 000 N
710 1/min

ISO 702/l
11

kalené-brousené

omezeno hydr..
skli¢idlem

metricky

ne
CtyfCelistova
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- hmotnost v€etné krytu
Kryt upinaci desky:

Univerzalni skli€idlo:

- vnéjsi pramér

- nejvétsi pramér vnéjsiho upnuti

- nejvétsi pramér vnitiniho upnuti
- nejmensi prameér vnitfniho upnuti
- priimér prlchozi diry

- poCet upinacich Celisti

- nejvétsi upinaci sila

- hmotnost s pfirubou

- maximalni otacky

Priruba skli¢idla - provedeni:
- prameér
Kryt univerzalniho skli€idla:

Unaseci kotou¢, priamér
(normalni, Camlock)

Elektrozafizeni:
voli€¢ smyslu ota€eni hlavniho elmotoru
signalka - chodu hlavniho elektromotoru

- zapnuti jistice
svorky - hlavniho elektromotoru
tlaCitko - nouzoveého zastaveni

- start hlavniho elmotoru

- stop hlavniho elektromotoru
- typovani hlavniho elektromotoru

- ovladani elmotoru Cerpadla
fezné kapaliny
zasuvka - pro pfipojeni ¢erpadla fezné
kapaliny
Suport
Délka drahy:
- podélnych sani (podélného posuvu)
- pfi¢nych sani (pfi€ného posuvu)

195 kg
315 mm
321 mm
321 mm

74 mm
108 mm
3/4
54000 N
67 kg
1800 1/min
42 2420 Seda litina
315 mm
350 mm
3350 mm
375 mm

plechovy odklopny

s blokovanim

IUS - 315 - M1

plechovy odklopny

s blokovanim

ovladaci panel

ovladaci panel
rozvadéc¢
pfipojen k ménici
ovladaci panel,
vietenik

ovladaci panel
ovladaci panel
pomalé otaceni
tlacitko na
vieteniku

panel RS

na lozi

lim. narazky
lim. narazky
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Nastrojova hlava
- rozmér

- nejvétsi rozmér noze
- nejvétsi sila na noZi

Rychloposuv suportu:

rychlost rychloposuvu - v podélném
sméru

- v pficném sméru

Kryt proti triskam:

Vodici Sroub

- pramér

- stoupani

- kryt vodiciho Sroubu

Obvod fezné kapaliny:
- objem naplné fezné kapaliny
- jmenovity objemovy prutok
hydrogeneratorem
Hydraulicky obvod:

- objem nadrze hydraulického
zafizeni

- jmenovity objemovy pratok
hydrogeneratorem

- doporuceny druh hydraulického
oleje

- objem napIné hydraulického
zafizeni

Kinematicka viskozita hydraulického
oleje pfi 40°

TAN 265/6 PS
32x32

10
10

80
12

0,4

40

0,04

6,0

0,021

41,4 - 50,6

m/min
m/min

mm
mm

m3

I/min

m3

I/min

Baruffaldi
horizontalni

viz. navod k hlavé

- pfedni odsuvny
bezp. sklo v oc.
ramu

- zadni nepohyblivy
ocelovy

pevny

MOGUL LK 46
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Elektrické obvody.
Elektromotor:
- hlavni M1
jmenovity vykon
jmenovité elektrické
napéti
jmenovité otacky
- podélného posuvu suportu M3
jmenovity kroutici moment
jmenovité elektrické napéti
jmenovité otacky
- pfiéného posuvu suportu M2
jmenovity kroutici moment
jmenovité elektrické napéti
jmenovité otacky
- hydraulického agregatu a mazani
M5

jmenovity vykon
jmenovité elektrické napéti

jmenovité otacky
- obvodu mazani podélnych sani

jmenovity vykon

jmenovité elektrické napéti
jmenovité otacky

- obvodu fezné kapaliny

jmenovity vykon
jmenovité elektrické napéti

1PH 7 SIEMENS
30 kW
400 \Y
1465 1/min
1FT 5
44 Nm
336 \
3000 1/min
1FT 6
20 Nm
356 \
3000 1/min
4AB71-45
0,25 kW
400 \Y
1380 1/min
0,14 kW
110 \Y
2600 1/min
0,155 kW
400 \Y

SIEMENS

SIEMENS

IM2081
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2
re

islicovy fidici systém

Opérka pevna mala osazena kladkami:
- nejvétsi prdmér upnuti

- nejmensi pramér upnuti

Opérka pevna mala osazena klouzatky:
- nejvétsi prdmér upnuti

- nejmensi pramér upnuti

Opérka pevna velka osazena kladkami:
- nejvétsi prdmér upnuti

- nejmensi pramér upnuti

Opérka pevna velka osazena klouzatky:

- nejvétsi pramér upnuti

- nejmensi primér upnuti
Opérka pohybliva:

- nejvétsi pramér upnuti

- nejmensi primér upnuti
Osvétleni:

Stitky:

Barva:

Sada naradi:
Misa na trisky:

Navod k pouzivani:

215
40

215
40

390
210

390
210

200
30

24/ 60

mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm
mm

VI'W

SIEMENS 840 D

Cz

RAL5007
RAL 9003

Cz.+Rus.

ne

ne

ne

ne

ne

metrické

modra
bila

ano

ano

2+2
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3.1. PrisluSenstvi a jina provedeni

Normalni prislusenstvi

Pevny stfedici hrot vietena - MORSE 6
Pevny stfedici hrot konika - MORSE 6
Redukéni pouzdro vietena - 1:10

Unaseci kotou€ s krytem a blokovanim
Osvétleni

. PFiruba skli¢idla (namontovana na skli€idle)
. Sada naradi

® N o ok ®w N

. Zafizeni pro tazeni konika sanémi

©

. Kryty proti odletujicim tfiskdm
10. Navod k pouzivani 2+2

11. Dopravni pojistka
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Zvlastni prisluSenstvi

—_

9.

® N o o bk~ WD

Opérka pevna mala s kladkami pro & 50+310 mm
Opérka pevna velka s kladkami pro & 310+520 mm
Pneumatické upinani s tficelistnim skliidlem & 400 mm
Univerzalni tficelistové skli¢idlo & 400 mm s pfirubou
Prodlouzené pfi¢né sané s T drazkami

Specialni Celisti

Pravitko osyX

Rychloposuv 10 m/min.

Rychleopotiebitelné dilce na 1 rok

10.Sada kontrolnich trnt

11.Vzduchovy rozvod

12.Dopravnik tfisek CDT 63
13.Nozova hlava Baruffaldi TAN 265/6
14 .Disketova jednotka

15.Kotevni material
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29




SUA 63 NUMERIC / 3500

3.2. Specifikace elektro.

Specifikace elektropfistroju a elektroschémata jsou pfiloZzena jako samostatna ¢ast u stroje - v

elektrorozvadéci.

Varovani:
Po otevieni rozvadéce je hlavni vypina¢ QM 1 vypnut.

Neprovadéjte do jeho mechanismu zadny zasah!
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3.3. Automatické rfazeni prevodovych stupni a rozsahy otacek vietena.

3.3.1. Razeni pfevodovych stupiili

Je automatické pomoci hydraulického tandemového valce ve tfech polohach.

Prevodové stupné a jejich rozsah

privod odpad otacky
| 2,3 1,4 5-150
] 2,4 1,3 31,5-500
] 1,4 2,3 100 - 1400

— Va3, Va4

Obr. 3.1 Razeni prevodovych stupfid

1 S-GEVS8LLM, hadice 1SN6x630 DKL-DKL
2 S-RSWVS8LLM, hadice 1SN6x630 DKL-DKL
3 S-GEVS8LLM, hadice 1SN6x500 DKL-DKL
4 S-GEVS8LLM, hadice 1SN6x500 DKL-DKL
Va3,Vad4 ftfipolohovy hydraulicky valec pfesouvace
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3.3.2. Rozmisténi spinacu jednotlivych poloh (obr. 3.2)

Spinac¢i SQ10, SQ11, SQ12 pfi spravném zarazeni, je aktivovan fidici systém pro spusténi

pozadovanych otacek vietena.

Poznamka:

V dokumentaci s nazvem ,Systém SIEMENS 840 D je pravdivostni tabulka spinau fazeni.

Il
SQ12

Il
SQ10

Obr. 3.2

Poznamka: Specifikace spinacl je v knize s elektrodokumentaci.

SQ11
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4. Ucel pouziti soustruhu SUA 63 NUMERIC.

Soustruh SUA 63 NUMERIC je uréen k obrabéni vnéjsich rotacnich ploch a ploch rovinnych na
obrobcich upnutych:

- nad lozem do maximalniho priméru 655 mm

- nad suportem do maximalniho prdméru 320 mm.
UPOZORNENI: = programovani
pfi vétSich prameérech obrobku nez je 655 mm by mohlo dojit ke kolizi mezi ¢elistmi upinaci desky a
podélnymi sanémi.
Vnéjsi rotacni plochy obrobku upnutého nad suportem mezi hroty, jehoz délka je rovna vzdalenosti
hrotd, je mozné obrabét bez pfepnuti soustruznického noze, pouze v rozsahu toéné délky.
Tocna délka je, pfi zasunuté hrotové objimce koniku, u soustruhu SUA 63 NUMERIC o 150 mm mensi
nez vzdalenost hrotu.
Na soustruhu lze obrabét i vnitfni rotacni plochy a fezat zavity na zakladé programu soucasti
(zdrojového programu).
Dal8i technologické moznosti jsou podminény vyuzZitim fidiciho systému a pfisluSenstvi, pfipadné
moznosti zvlaStniho provedeni soustruhu SUA 63 NUMERIC.

POZOR: (obsluha) rozsah obrabénych primérd 320 - 655 mm feSte jako specialni technologické
pfipady.

Maximalni to€na délka musi byt (pfi zasunuté hrotové objimce koniku) o 150 mm mensi nez
maximalni vzdalenost mezi hroty proto, aby nedoslo ke stfetu nozového drzaku s konikem nebo jeho
hrotovou objimkou, pfipadné s upinacim zafizenim spojenym s koncem vietena.

Poznamka: U soustruhu pro BELAZ neni omezeni a toéna délka se rovna vzdalenosti hrot(.

Soustruh neni uréen pro obrabéni klikovych hfidell a podobné nevyvazenych obrobki.Soustruh nebyl
konstruovan pro pouziti ruénich nastroju, napfiklad pilnik nebo brusivo na podlozce

4.1. Pozadavky na obsluhu soustruhu z hlediska osobni

bezpecénosti.

Nasledujici body popisuiji situace, které vznikaji pfi obsluze soustruhu a zarover jsou

uvedena doporuceni pro zajist&ni provozni bezpecnosti a hygieny prace jeho obsluhy.

Obrobek

1. Neupinejte obrobek, jehoz rozméry pfesahuji upinaci moznosti soustruhu.

(Obézny pramér, vzdalenost hrotu).

2. Neupinejte obrobek, ktery pfesahuje vyrobni moznosti soustruhu.

POZOR: (obsluha + programovani) _rozsah obrabénych prdmérd 530 - 840 mm Feste jako specialni
technologické pfipady.

Maximalni toéna délka, musi byt (pfi zasunuté hrotové objimce koniku), o 150 mm menSi nez
maximalni vzdalenost mezi hroty proto, aby nedo$lo ke stfetu noZzového drzaku s konikem nebo
jeho hrotovou objimkou, pfipadné upinacem.

(Maximalni hmotnost, nevyvazenost tvaru, poZzadovana fezna rychlost.)

3. Neupinejte olejem znecisténé obrobky.

Radné upnéte gisté obrobky.

4. Nemanipulujte ruéné s obrobky neskladnymi a obtizné manipulovatelnymi.

Ruéné manipulujte s obrobky do hmotnosti, ktera je stanovena pozadavky na ergonomii ve vaSich
vyrobnich podminkach. Ergonomii je v tomto navodu k pouzivani rozuména vazba mezi ¢innosti
obsluhy soustruhu a soustruzenim. U obrobku s kterymi je manipulovano mechanicky, respektujte
pozadavky na bezpecény zpusob jejich upnuti a bezpeény postup manipulace s nimi.

5. Vzdy spravné ustavte obrobek do sklicidla, opérky a hrotu.

6. Ujistéte se o spravnosti upnuti obrobku ve skliCidle nebo jiném upinacim zafizeni.

7. ZvySenou opatrnost vénuijte soustruzeni nesoumérnych obrobku.
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8. ZvySenou opatrnost vénujte soustruzeni dlouhych obrobkii zejména jsou-li na nich vyronky a
otfepy.

9. V prubéhu soustruzeni dodrzujte podminky stanovené, pro obrobek, technologickym postupem.

10. Nikdy neumistujte ruku na skliidlo nebo obrobek, pokud se nezastavi vieteno.

11. Zastavte vieteno pfed upinanim obrobku do skli¢idla nebo upinaci desky.

12. P¥i upinani obrobku do skliCidla pouzivejte vzdy vhodny skliCidlovy Kli€.

13. POZOR: (obsluha) v pribéhu soustruzeni nezasahujte do nebezpeéného
prostoru kolem obrobku, skli€idla nebo upinaci desky pfipadné unasece pfri
upnuti obrobku mezi hroty.

Nikdy se nesnazte v prostoru kolem skli€¢idla a obrobku, béhem soustruzeni, provadét jakékoliv
rucéni zasahy.

Nestoupejte do misy na trisky - riziko uklouznuti a riziko stfihu mezi vietenikem a pohybujicim
se prednim krytem. Predni kryt proti odletujicim tfiskam a odstfikujici kapaliné je pfi
soustruzeni vle€en podélnymi sanémi.

Nenechavejte v pracovnim prostoru nastroje uréené k serizeni.

Nezasahujte do prostoru kolem obrobku, pfi odstrafnovani trisek a kal(.

14. Nesnazte se manipulovat s kryty pokud probiha soustruzeni.

15. Neumistujte ruku nebo télo na pohybujici se €asti soustruhu nebo obrobek. Budte opatrni na
Casti, které mohou se soustruhu spadnout.

POZOR: stale si uvédomujte, ze v nebezpeéném prostoru soustruhu je ohrozeno vase zdravi
a bezpecnost.

16. Budte opatrni na nebezpecli urazu, které plyne z mozného silového pohybu vzniklého spusténim
vietena a posuvu suportu.

17. Seznamte se, vSemi €innostmi obsluhy soustruhu, v souladu s timto navodem k pouZivani,
kterymi zajistite prisluSnou operaci (uréenou napf. technologickym postupem).

18. Pred zapnutim vietena se presvédcte, ze skli¢idlovy kli€ byl po upnuti obrobku vyjmut ze
skli¢idla. Vieteno se stejné nerozto€i, kdyz nebude zavien ochranny kryt sklicidla.

19. Budte opatrni pfi polohovani vietena nebo suportu.

20. Berte zfetel na hmotnost obrobk pfi jejich rozbéhu.

21. Uplné vypnuti soustruhu provedte podle tohoto ndvodu k pouzivani!

22. Ujistéte se o upIiném vypnuti soustruhu, pokud jej nepouzivate (je bez obsluhy)!

23. POZOR: pred zahajenim soustruzeni provedte fadné dotazeni:

- Celisti skli¢idla nebo upinaci desky ve kterych je upnut obrobek.
- matic a Sroubu, kterymi je upnuto skli¢idlo nebo upinaci deska na pfirubé vietena.
- matic nebo Sroubu, kterymi je zajisténa poloha koniku v pfiéném i podélném sméru
a hrotoveé objimka koniku v podélném sméru.
- narazek.
- nastroje.
- pfed spusténim soustruhu a po vyméné obrobku prekontrolujte zpevnéni konika

24. Budte si védomi nebezpecli, které vznika pfi Cinnostech konanych v blizkosti rotujicich Casti
zejména pokud nejsou opatfeny krytem). PFi obsluze se nerozptylujte.

25. ZvySenou opatrnost vénujte vSem nebéznym obsluham a operacim.

26. Nepouzivejte odév, ktery ma vlajici a volné &asti.

27. Budte opatrni na vlasy v blizkosti rotujicich ¢asti. (Pouzijte pokryvku hlavy.)

28. Pilovani a srazeni hran na obrobku vibec na soustruhu neprovadéite.

29._PouZivejte jen timto navodem k pouZzivani doporuCena pfisluSenstvi a_nastroje doporucené
vyrobcem nastroju nebo technologickym postupem pro pFisluSnou operaci.

30. Hloubku fezu pro pfislusnou operaci nastavte v souladu s technologickym postupem. Pokud neni
hloubka fezu stanovena v technologickém postupu je jeji maximalni velikost omezena posuvem

a feznou silou uréenou v tomto navodu k pouzivani.

31. PF provadéni, netypickych operaci jako je brouSeni, pilovani, leSténi a srazeni otfepl omezte
feznou silu na minimalni velikost, pfi které je jesté zajistén ubér materialu.

32. Vhodnym postupem odstrafiujte jemné tfisky. (Neprovadéjte jejich odstrafiovani stladenym
vzduchem.) Jejich odstrafiovani provadéjte peclivé pfi pouziti osobnich ochrannych pomucek
(rukavice, bryle atd.).

POZOR: z tfisek se nesmi pfi jejich pfepravé uvolnovat fezna kapalina.

33. Provedte spravné nastaveni posuvu suportu.
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34. POZOR: (obsluha) koncové spinate zabudované v bezpeénostnich krytech slouzi k zajisténi
bezpecnosti obsluhy. Je zakazano odpojovat a ménit funkci koncovych spinacli, napf. sejmout
dvefe nebo kryt a koncovy spina¢ sepnout Sroubovakem, Sroubem nebo jinym pomocnym
zafizenim.

35. Pouzivejte manipulaéni zafizeni doporu€ena k soustruhu.

36. Neovladejte nepfiméfenou silou paky a rukojeti.

37. Nenechte soustruh pfi provozu bez obsluhy!

38. PFfi montazi skli¢idla nebo upinaci desky pouzijte pomucky doporuc¢ené v tomto navodu k
pouzivani. Zarovenh se presvédite zda je upinaci deska zajiSténa proti samovolnému pootoceni
pfi ustavovani obrobku.

39. Spravné umistéte nastroj v drzaku a ten v néstrojové hlavé.

40. Zkontrolujte dostatecné utazeni upinacich Sroubl drzaku nastroje a zjistéte zda nejsou
nebezpeéim v prabéhu soustruzeni.

41. Ujistéte se o spravnosti vypnuti otaceni vietena, pokud provadite méfeni

na upnutém obrobku.

42. Ru¢né ovladané paky a rukojeti udrzujte v Cistoté.

POZOR: (obsluha) zasadné je nepripustné, aby byly na soustruhu zamastény nebo
zaolejovany ruéné ovladané paky a rukojeti.

43. Nezasahujte do prostoru kolem obrobku pfi pfemistovani nastroji a naradi do jiné polohy.

44, Nepouzivejte ruCni nastroje.

45. Ovladace, rukojeti a nafadi nesmi byt zaolejovany.

46. Ujistéte se o dostateCném prostoru pro nafadi a rukojeti ovladacu.

zejména v prostoru ru€niho kontaktu s nimi.
50. Vzdy pouzivejte pfedepsanou polohu k uchopeni rnastroj, naradi, pak a rukojeti .
51. Nepouzivejte zlomené, otlu¢ené nebo jinak poskozené nastroje a naradi.

Rezné kapalina
52. Reznou kapalinu volte na zakladé doporuéeni v tomto navodu k pouzivani, pfipadné na zakladé
doporuceni jejiho vyrobce.
POZOR: pfi likvidaci fezné kapaliny musi byt postupovano podle zédsad uréenych jejim
vyrobcem.
Kvalita fezné kapaliny musi byt pribézné kontrolovana v souladu s hygienickymi pfedpisy.
Osobni ochranné pomtcky.
53. Bezpec¢na prace na soustruhu pfedpoklada pouzivani ochrannych pomucek. Proto provedte
vhodnou volbu ochrannych pomiicek v souladu s timto navodem k pouzivani a s ohledem
na obecné zasady bezpelnosti prace, ziskané zpravidla instruktazi.
POZOR: (obsluha) doporu¢ené ochranné pomilcky musi byt pouzity pokud je soustruh zapnut.
Seznamte se s doporu¢enim o zpusobu jejich pouziti a ve smyslu tohoto doporuceni je pouzivejte.
54. Chrante si oci pred tfiskami vznikajicimi pfi soustruzeni.
55. Pouzivejte ochranné pomucky s ohledem na pfisluSnou operaci. Volte vhodné osobni ochranné
pomucky.
Nevhodné a poSkozené ochranné pom(cky nepouzivejte.

Rezné sily

56. POZOR: V pribéhu soustruzeni nesmite prekrocit maximalni velikost feznych sil, osové sily na
hrot koniku a krouticich momentl na vietenu a vodicich Sroubech v pfislusném rozsahu otacek a
posuvl stanovenych timto navodem k pouzivani.

Z hlediska silového vyuziti soustruhu se proto seznamte s technologickymi postupy, a volbou nastroje
a nastavenymi feznymi podminkami: zajistéte vhodnou orientaci vysledné fezné sily.

57. POZOR: soustruznické nastroje podléhaji kontrole.

58. Pokud probiha ovéfovani geometrické presnosti soustruhu musite vypnout hlavni vypinac

soustruhu.

59. Upnuty rotujici material, ktery pfipadné vyCniva z vietena vné z prostoru krytu vieteniku, musite
zabezpedit pfidavnym ochrannym zafizenim.
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60. Pfi obrabéni pokud nejste vazani technologickym postupem volte optimalni fezné podminky.
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5. Popis skupin soustruhu SUA 63 NUMERIC z hlediska jejich
funkce.

5.1. Obecné zasady.

Funké&ni popis soustruhu SUA 63 NUMERIC v tomto navodu k pouzivani vymezuje:

- jednotlivé funkce, které jsou uréeny jeho pouzitim.

- postup udrzby provozovatele pri zajiStovani téchto funkci s cilem zabezpecit kvalitativni
a kvantitativni ukazatele procesu obrabéni.

Tato ¢ast navodu k pouzivani je tedy v podstaté navodem k tdrzbé i servisu soustruhu

SUA 63 NUMERIC.

S ohledem na tuto skute€¢nost vychazi popis jednotlivych funkci z predpokladu:

- dodrzeni pozadavki na bezpe€nost obsluhy a provozu soustruhu.

- konstrukéniho provedeni jednotlivych funkénich skupin soustruhu.

- stanoveni postupti obsluhy k docileni provozuschopnosti téchto funkénich skupin.

Obsluha

Pozadavky na obsluhu a udrzbu soustruhu z hlediska provozni bezpeénosti.

. Pfed kazdou sménou a po kazdé sméné soustruh fadné odistéte.

. DodrZujte pfedpisy o0 mazani.

. Radné upnéte obrobek pokud mozno vyvazeny.

. Zabrante hromadéni tfisek na vedenich a mezi vodicimi plochami.

. Nepokladejte nastroje na vodici plochy.

. Pfi opracovani litiny chraite vodici plochy pfed znecisténim.

. Nedistéte soustruh stlatenym vzduchem.

. Priibézné sledujte kvalitativni ukazatele obrabéni, pfedevsim geometrickou a pracovni
presnost.

. Provadéjte kazdodenni prohlidku a €isténi soustruhu a peclivy uklid v jeho okoli po kazdé
sméné.

ONO D WN -~

[(e]

10. Pfi obrabéni priibézné kontrolujte plynuly odchod tfisek a odpad fezné
kapaliny do mist uréenych k jejimu sbéru (misa na tfisky).Rezna kapalina nesmi unikat ze
soustruhu na podlahu.
11.Dodrzujte podminky stanovené technologickym postupem (posuv, fezna rychlost atd.) za
pfedpokladu, Ze nesmi byt pfekrodeny kvantitativni podminky stanovené timto navodem k
pouzivani a to:

- maximalni hmotnost obrobku a ji pfifazené maximalni otacky (ny,gx=10 ot.min'1).

- maximalni kroutici momenty
- maximalni fezné sily
uvedené ve stati 3. ,Zakladni technické udaje soustruhu®
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5.2. Provedeni funkénich skupin soustruhu (obr.5.1)

Vhodné usporadani, optimalni konstrukéni feSeni funk&nich skupin soustruhu je zakladnim
predpokladem pro jeho Ucelné a bezpecné pouzivani. Dale provedeny popis jednotlivych funkénich
skupin soustruhu je proveden s cilem usnadnit orientaci pfi jeho obsluze a udrzbé na zakladné

jednotné nazvoslovné zakladny.

U jednotlivych funk&nich skupin je v tomto navodu k pouZivani poukazano vystrahou ,POZOR:*
,UPOZORNENI:* na pfipadny zdroj nebezpesi plynouci z nediislednosti obsluhy.

Upozornéni.

V tomto navodu k pouzivani bylo pouzito nasledujici nazvoslovi:
- levy a pravy (napft. leva strana loze).

- pfedni a zadni (napf. pfedni strana vieteniku).

- nahoru a dolu (napf. paku pfemistéte nahoru).

Tato orientace je pfedpokladana z pohledu obsluhy.

Uspofadani funk&nich skupin je na (Obr. 5.1)

Kinematické schéma (Obr. 5.2a, 5.2b) znazorfiuje provedeni pohonu jednotlivych fizenych os.
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[JIABHBIH [IPHBO/L :
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;Irt:!e};ﬂgmm pepenHsa 6abka MHCTPyMeHTa
i

rJIABHBIH
NpHBOT

CepBONPHBOL
NpoA0JLHOR Moa2YH

3JIeKTPOHHYECKHE
PyUHbIE KoJIeCca \

\ IIAPHKOBLIA |
CHCTEMA DABJIEHHA
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Obr. 5.1
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5.21. Loze

je nosnou Casti soustruhu. Je opatfeno dvojici vnéjSich vodicich ploch (vnéjSim vedenim) podélnych
sani a dvojici vnitfnich vodicich ploch (vnitfnim vedenim) koniku. V obou pfipadech je jedna z dvojic
vodicich ploch plocha a druhé prizmaticka. Vodici plochy jsou kaleny a brouSeny.

Kalené vodici plochy litinového loze maji vétsi Zivotnost a dlouhodobou pfesnost.

Vysoka tuhost loze, zajiStuje pracovni pfesnost i u obrobku maximalni hmotnosti.

Otvory v lozi z prostoru mezi vedenim koniku orientované svym sklonem do misy na tfisky umozniuji
plynuly odpad tfisek a odtékani fezné kapaliny.

Na pfedni strané loZze pod vedenim podélnych sani je suportova skfifi s matici kulickového Sroubu
pomoci které je zajistén posuv suportu.
Spodni ¢ast loZe je opatfena kapsami pro umisténi kotevnich a odtlatovacich Sroub(.

5.2.2. Pohonna sekce - hlavni pohon

uréena k pfenosu pohybové energie (otagivého pohybu) od hlavniho elektromotoru na vstupni hfidel
vieteniku, dale pfevody ozubenymi koly na vieteno, je umisténa na levé zadni strané loze.

Jeji Casti jsou:

- hlavni elektromotor s klinovou femenici.

- klinovy femen.

- klinova femenice na ose | vieteniku

- lamelova brzda (déle jen brzda) fazena mechanicky valcovou tlatnou Sroubovitou pruzinou.

- jednocinny hydraulicky valec (dale jen hydraulicky valec).

- pfevody s ozubenymi koly

- hydraulické fazeni prevodovych stuprid

Klinova femenice je umisténa na vstupnim prvnim hfideli vieteniku vlevo. Zatim co brzda, hydraulicky
valec a pruZina jsou na stejné ose vpravo (obr. 5.3).

Popis funkce brzdy je uveden v ¢asti 6.7 ,Popis bezpeénostnich zafizeni*.

Poznédmka.

Prenos otacivého pohybu od hlavniho elektromotoru k vietenu je u soustruhu docilen klinovymi
femenicemi a femenem, ozubenymi koly ve vieteniku. Pohonna sekce je zakrytovana pevnym krytem
s vikem. Pfistup k pohonné sekci je mozny az po odSroubovani jejiho pevného krytu a jejim odkryti.
PFistup k brzdé je mozny po odSroubovani ¢tyf Sroubld M10x70..

Pristup k hydraulickému agregatu je mozny po otevieni dvifek na levé strané loze.

POZOR: (udrzba) pfed odkrytim pohonné sekce nebo odSroubovani vika pfevodové skfiné musi byt
vypnut hlavni vypina¢ na rozvadéci.

Pevny kryt pohonné sekce i viko prevodové skiiné musi byt pfi provozu soustruhu
priSroubovan.
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| JL
B=22°23' 00" i '—[
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e
60/3 e
p=22"23 00"
46/4

50/4,5

20/4,5

Priklad znaceni: 30/3
B=22°23°00“

30 - pocet zubt
3 - modul
B - thel sméru sklonu boku zub

Obr. 5.2a Kinematické schéma - vietenik
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Obr. 5.2b

ST =12

Kinematické schéma - suport
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g

V1 - valec

1- osal-pohonu
2 -  téleso brzdy
3-  krnyt

4 - pist

5-  vnitfni lamela
6 - vnéjSilamela
7- spinal

8- ¢idlo

9-  knyt

10 - pfivod oleje

Obr. 5.3 Lamelova brzda
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UDRZBA pohonné sekce:
napinani klinového remenu:

e vySroubujte Srouby krytu pohonné sekce a sejméte jej - Cimz jsou zpfistupnény Ffemenice a
vicenasobny klinovy femen

povolte matici M 24 napinaciho Sroubu, coZ umozni nato¢eni desky motoru pro napnuti femene
nastavte potfebné predpéti klinovych femenl

utahnéte protimatici M 24, ¢imz je deska elektromotoru zpevnéna v poZzadované poloze
prekontrolujte utazeni dvou Sroubd M20x100, které sviraji desku motoru na trubce

Upozornéni: spravné predepnuty klinovy femen se ma pfi pusobeni sily 400 N (na jeden femen)
kolmo na smér jeho neutralni osy prohnout o 20 mm. Plsobisté uvedené sily je uprostfed rovné ¢asti
klinového femenu. Pouzity klinovy femen: 2x klinovy femen 9 J/6 - 2000 GATES.

POZOR: (udrzba) pfed odkrytim pohonné sekce nebo odSroubovani vika jejiho krytu musi byt vypnut
hlavni vypina& na rozvadéci.
Po provedeném predepnuti klinovych femenl musi byt kryt pohonné sekce (pohonu) pfiSroubovan.

20mm

400N

B ._J OSAMOTORU

Obr. 5.4 Napinani klinového femene
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5.2.3. Vretenik

ve kterém je:

- pfevod s ozubenymi koly

- vieteno se svym ulozenim,

zajistuje prfes pohonnou sekci prenos rotacniho pohybu (otaceni) z hlavniho elektromotoru na
vieteno. Schematicky je znazornéna na obr. 5.2a.

Vietenik je umist&n na levé strané lozZe.

- pfevody s pfesuvnymi ozubenymi koly umoziiuji vytvofit tfi kombinace otacek - tfi stupné

5.2.4. Prevodové stupné - hydraulické fazeni.

Hydraulické fazeni pfevodovych stupnu je automatické pomoci tandemového hydraulického valce,
ovladaného fidicim systémem - iniciovano obsluhou pfi sefizovacim reZimu a nebo programem pfi
rezimu pracovnim. Pfevodové stupné jsou zfejmé z obr. 5.2a - Kinematické schéma a ovladani
hydraulickych valct Va3 a Va4 je patrné z obr. 5.22 - Hydraulické schéma. Celkové uspofadani je na
obr. 3.1.

Jidténi kazdé jednotlivé polohy je provedeno samostatnym bezpeénostnim spinacem. Jeho funkce je
popsana v ¢asti 6 navodu - Popis bezpecnostnich zafizeni.

5.2.5. Vreteno

je ulozeno v télese vieteniku. Ma rozhoduijici ulohu pfi soustruzeni nebot

pfenasi pomoci svého pfedniho konce opatfeného pfFirubou otadivy pohyb, kroutici moment, na
obrobek a zaroven zachycuje fezné sily a sily zpisobené u¢inkem hmotnosti obrobku.

Spolu s loZisky vietena a jejich ulozenim ve vieteniku tvofi uloZzeni vietena. (obr. 5.5)

Sily plsobici na vieteno jsou pfenaseny na téleso vreteniku v:

- radialnim sméru, dvoufadymi valeCkovymi loZisky fady NNK pfesnosti P 51.

- axialnim sméru, radialné-axialnimi lozisky fady 2347 presnosti SP.

Ulozeni viretena je sefizeno vyrobcem soustruhu. Pfi udrzovani soustruhu v souladu s timto navodem
k pouzivani neni tfeba po nékolik let uloZeni vietena sefizovat.

Sefizeni musi byt provedeno pokud dojde k zvétSeni vule v uloZeni vietena. ZvétSeni vile je zpravidla
projevuje vznikem nezadouciho chvéni vietena a tim i obrobku.

Opétné serizeni ulozeni vietena je predmétem servisu soustruhu. Postup pfi sefizeni ulozeni

je uveden v servisni knize.

Poznamka:.Piruba pfedniho konce vietena je provedenapodle normy CSN ISO 702/11l velikost 11 s
moznosti upnuti pfiruby unaseci desky skli¢idla nebo upinaci desky.

Rozhrani mezi soustruhem a upinacim zafizenim je pravé konec vietena, ktery je vyznacen v ¢asti
5.2.9 - Unaseci kotou€ s krytem a blokovanim.
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5.2.6. Ulozeni vietena soustruhu (obr.5.5)

3
d i
g’/ I 11 - lozisko predni
12 - roub
: 7 13 - krouzek
s 14 - krouzZek dvoudilny
= i @ 15 - matice
gl 16- lozZisko zadni
i 17 - krouzek dvoudilny
it 18 - matice
BRI 19 - lozZisko dvoufadé s kosouhlym
- ‘ A stykem
- 20 - bajonetova podlozka
R .
A !
|
i |
S -
o Obr. 5.5 UloZeni vietene
e ez —'[ -
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Normalni prislusenstvi vietena.

5.2.7. Redukéni pouzdro vietena (obr. 5.6)

¢.v.4 101899
Je ur€eno k propojeni pevného stfediciho hrotu s kuzelovou dutinou vietena.

Kvalitni ocel, kalené a brousené obé kuZelové plochy zaru€uji dlouhou Zivotnost a vysokou pfesnost

uloZeni pevného stiediciho hrotu.
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Upozornéni:

Udrzujte kuzelové plochy Cisté a chrarnite je pfed poSkozenim - maiji vliv na pfesnost obrobku.
Provadéjte jeho nasazeni do dutiny vietena vyhradné ru¢né.
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Obr. 5.7 Predni konec vietena

PFedni konec vietena (obr. 5.7) CSN ISO 702/11l velikost 11 jako rozhrani mezi soustruhem a upinacim
zarizenim a redukénim pouzdrem vietena velikost 120 mm.
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5.2.8. Pevny stredici hrot vietena.

Je ur€en ke stfedéni obrobku, zpravidla hfidelového tvaru, pomoci v jeho ¢ele pfedem zhotovenych
stfedicich dilku.

Kalena a pfesné brousena kuzelova stopka MORSE 6, stejné tak i hrot s vrcholovym thlem 60°
zarucuje vysokou presnost obrobku.

Upozornéni:

e Udrzujte stopku a vlastni hrot Cisty a nepoSkozeny.

e Nasazeni do dutiny redukéniho pouzdra provadéjte ru¢né - k narazeni nepouzivejte
uderu ocelovym pfedmétem.

e Vyrazeni hrotu i s pouzdrem provadéjte trnem, nejlépe trubkou o priméru 100 mm.

5.2.9. Unéseci kotou¢ s krytem a blokovanim.

Pfenasi kroutici moment od vietena na obrobek prostfednictvim unasece.

Pfed pfimym dotykem s rotujicim unasecim kotou¢em chrani obsluhu odsuvny kryt z ocelového
plechu, ktery je opatfen bezpe€nostnim spinatem tak, aby pfi jeho nepatrném otevieni doslo k
rychlému zastaveni pohybu vietena s obrobkem. Posuvny pohyb krytu je proveden hydraulickym
vélcem a ovladatem na panelu vieteniku. Odsunout kryt je mozno jen pfi zastaveném vietenu. DalSi
udaje o krytu jsou v Casti 6. - Popis bezpecnostnich zafizeni.

Poznamka.

Zavienim krytu a sepnutim bezpecnostniho spinaCe se vieteno samo neroztoci. DalSi jeho rozbéh
musi iniciovat obsluha na ovladacim panelu.
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Postup pfi nasazovani unaseciho kotouce (obr. 5.8):

@ 350

7°7'30%

ey .

s #196,885 K6

35
A o)
é : V. T
=3 I%
! - 5 W)
_ o ]l145° )
? g e ~
i jJ/:/,/;/.f, ,/'/:‘/‘/f,-
N / //’// /j//
)
B

#£192

Obr. 5.8 Unaseci kotouc
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bezpecnostni kryt pfesunite do levé krajni polohy

vypnéte soustruh hlavnim vypinacem

oCistéte dosedaci plochy vietena i kotouCe a presvédcte se zda nejsou poskozené.

zvednéte unaseci kotou€ pomoci lana - pasu a zvedaciho zafizeni zhruba do osy vietena
natoCte krouzek vietena 20 (obr.5.5) do zakladni polohy

nasurite kotou¢ na vieteno a upinaci ¢epy do otvoru ve vietenu pfi éemz orientujte jeho polohu
podle unasece

e pootocte krouzkem 20 do pracovni polohy a utahnéte peclivé vSechny matice.

Upozornéni:
PFi nasazovani unaseciho kotou€e vénujte pozornost osobni bezpenosti.

e pouZzivejte pracovni rukavice
e odstrante v8echny pfekazky z blizkosti loZe a vieteniku

Poznamka:

Shodnym zpusobem provedete nasazeni a upevnéni skli¢idla nebo upinaci desky. “Udaje o rozhrani
upinaci zafizeni - stroj znazorfiuje obr.5.7 - Pfedni konec vietena a obr. 5.8 - UnaSeci kotouc.
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5.2.10. PNEUMATICKE UPINACIi TRICELISTOVE SKLICIDLO

(dale jen skli¢idlo)

Tato konstrukéni skupina pro silové upinani obrobku sestava z vlastniho skli¢idla PU3S, upinaciho
valce PVRT 315, spojovaci ty€e, vzduchového rozvodu a ovladani.

Parametry:

vnéjsi pramér sklic¢idla400 mm

vnitini upinaci prdmér18 - 400 mm

vnéjsi upinaci primér80 - 469 mm

uhrnna sviraci sila pfi tlaku 0,6 MPa1je 78 000 N
maximalni otacky sklicidla1000 min

Obr. 5.9. Skli¢idlo a upinaci valec

Skli¢idlo je upevnéno, na pfednim konci vietena pfirubou (obr. 5.10.) odpovidajici zakon&eni vietena
ISO 702/I11 velikost 11. PFiruba tvofi rozhrani mezi soustruhem, jeho vietenem a sklicidlem.

Upinaci valec je uchycen na opaéném konci vietena k mezidesce a pfirubé spojené s vietenem.
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SROUB M24x80 _4x

CSN 02 1143.52

PNEUMATICKE SKLIEIDLO

5 PU 35 400
[zdvih = 30mm)

P

SROUB M16x70 g

\/CSN 02 1143.52
/\

Obr. 5.9a Priruba a skli¢idlo
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Obr. 5.10. Pfiruba skli¢idla
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POSTUP PRI NASAZOVANI PRIRUBY, SKLICIDLA A UPINACIHO VALCE

NASAZENIi PRIRUBY:

e bezpeclnostni kryt pfesufite do levé krajni polohy (nad vietenik)

e vypnéte soustruh hlavnim vypinacem QM1

e ocistéte dosedaci plochy vietena i pfiruby skli¢idla a pfesvédcte se zda nejsou poskozené, zejména
kuzelové dosedaci plochy obou ¢asti

e zvednéte pfirubu 3 pomoci lana - pasu zvedacim zafizenim zhruba do osy vietena

¢ natocCte krouzek vietena 20 do zakladni polohy

¢ nasurite pfirubu skli¢idla 3 na vieteno a upinaci ¢epy 1 do otvor( ve vietenu pfic¢emz orientujte jeho
polohu podle unasece 4

e pootocte krouzkem 20 do pracovni polohy a utahnéte pedlivé vSech Sest matic 2 (M20)

e pfirubu dale zpevnéte Etyfmi Srouby M24 x 60, utahovacim momentem 168 Nm.

NASAZENI SKLICIDLA

odistéte dosedaci plochy pfiruby a skli¢idla

nasroubujte matici 5

zvednéte skli€idlo pomoci lana - pasu zvedacim zafizenim zhruba do osy vietena

nasunite skli¢idlo na pfirubu 3 pfi€emz orientujte jeho polohu podle otvora v pfirubé a ve sklicidle.
zaSroubuijte a peclivé utahnéte Sest Sroubd M16 x 70 momentem 168 Nm.

NASAZENI UPINACIHO VALCE

nasroubujte taznou ty¢ 6 na upinaci valec

zvednéte upinaci valec do osy vietena

zasunte valec s ty€i 6 do vietena a zaSroubuijte ji do matice 5 (otacejte valcem s tyci)

nastaveni velikosti zdvihu c¢elisti provedte pootoenim valce (1 otacka valce predstavuje
prodlouzeni nebo zkraceni zdvihu o 3 mm)

e pevné spojte pfirubu 7 s mezideskou 8 dvanacti Srouby M16 x 35

Upozornéni:

Pfi sefizovani zdvihu Celisti skli¢idla nevyuZivejte cely zdvih upinaciho valce 30 mm, ale ponechte v
krajnich polohach rezervu nejméné 3 mm.

PFi nasazovani skli€idla, pfiruby a upinaciho valce vénujte pozornost osobni bezpe€nosti.

e pouzivejte pracovni rukavice
e odstrante vdechny prekazky v blizkosti loZze a vieteniku
e pracujte pfi vypnutém hlavnim vypinadi QM1 na rozvadéci
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VZDUCHOVY ROZVOD (obr. 5.10.)

Kombinovany filtr MKL 10

Tlumi¢ hluku
Rozvadéc 5/2, B9581 - 1/4
Tlakovy spina¢ SUCO

Pneumaticky valec rotaéni PVRT 315

N

Y Z SP6 Va7
e

5 TY

= <

Jednotka pro pfipravu vzduchu F7 je pfipevnéna na krytu pod vietenikem v pfedni ¢asti (obr. 5.11).
Slouzi k &isténi, regulaci tlaku a pfimazavani stlaeného vzduchu. Rozvadé&¢ R7 a tlakové spinace SP6
a SP7 jsou rovnéz pfipevnény na krytu vieteniku. Montaz pneumatického upinaciho tficelistového
skli¢idla byla provedena ve vyrobnim zavodé&. Pracovni tlak se nastavuje v rozmezi hodnot 0,2 az 0,6
MPa dle Stitku (obr. 5.12) a pozadavku na upinaci silu. Nastaveni tlaku vzduchu je nutné pfed kazdym
spusténim stroje zkontrolovat s ohledem na pfitlacovaci silu. Hodnota 0,6 MPa odpovida poZadavku

et

Yy

8
#12

&5

!

2 15

zarovka sviti

e sefizeni provedte pro obé vétve

OVLADANI

nastavte poZadovany tlak na jednotce MKL 10

presvécte se Ze kontrolni Zarovka nesviti

pootacejte regulanim Sroubem vlevo, az se kontrolni Zarovka rozsviti
zvyste pracovni tlak na jednotce MKL 10 podle hodnot na Stitku a prfesvédéte se, Zze kontrolni

29

Pro sepnuti a uvolnéni obrobku slouzi nozni ovlada¢ se spinaci.

upinani za vnéjsi primér SQ 30 - upnout
SQ 31 - uvolnit

1-112 00008Cz TOS CELAKOVICE a.s.

11/2000

na dosazeni
uhrnné sviraci sily
78 000 N. Pripojeni
pneumat. systému
k rozvodné siti
vzduchu je hadici o
jmenovité svétlosti
1/2 a spojkou
podle nacrtu.

Sefizeni
tlakovych
spinact SP 6
nebo SP 7
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upinani za vnitfni primérSQ 30 - uvolnit
SQ 31 - upnout

Pozn.:
Pri poklesu tlaku vzduchu a zapnutém tlacitku na hlavnim panelu iniciuje tlakovy spina¢ SP6, SP7

chybové hlaseni a nelze spustit otaceni vietena. Pricinu hledejte pfedevsim v privodu vzduchu a ihned
Je odstrarite.
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Obr. 5.11 Rozmisténi pristroji po stroji
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Obr. 5.12 Stitek tlak / upinaci sila

Bezpecnostni opatieni:

Pfi ztraté energie - pferudeni dodavky, poskozeni pfivodni hadice nedojde k samovolnému uvolnéni
obrobku. Pro jeho uvolnéni je nutno zavadu odstranit a obnovit pfivod stlaeného vzduchu.
Bezpelnostni zafizeni je integrovanou ¢asti pneumatického rotacniho valce.

Upozornéni:
Pri programovani kazdého technologického pfipadu nastavte maximalni otacky na 1000 min.
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Udrzba:

e piekontrolujte pfed kazdou sménou tlak vzduchu na jednotce MKL 10. Pfipadné sefizeni provedte
ventilem - otaCenim. Nejdfive ventil odjistéte povytazenim smé&rem nahoru a po nastaveni tlaku jej
opét zajistéte zmacknutim dold.

e vypustte pfipadné nahromadény kondenzat z filtru povolenim matice na dolni &asti nadobky.
Automaticky dojde k odpusténi kondenzatu vzdy, kdyz se tlak v systému vyrovna s atmosférickym
tlakem.

e piekontrolujte jednou tydné stav hladiny mazaciho oleje vyznaCeného na nadobce maznice.
Dopliiovat je mozno bez pferuSeni pfivodu vzduchu. PouZivejte olej s tfidou viskozity VT 32 I1ISO
3448 (32 mm . s pfi 40°C) nebo olej HOERBIGER obj. . KY 8766.

Upozornéni:
Nadobky necistéte kyselinami, zasadami, chlorovanymi rozpoustédly ani aromatickymi

uhlovodiky.

71

1-112 00008Cz TOS CELAKOVICE a.s. 11/2000



SUA 63 NUMERIC

Zvlastni prisluSenstvi vietena.

5.2.11. Pfiruba skli¢idla

je soucasti subdodavky ru€niho univerzalniho skli¢idla - zvlastni pfisluSenstvi vietena, kdyz je
skli¢idlo dodano se strojem. Samostatné se pfiruba skliidla na vieteno nemontuje. Montaz je
shodna jako v bodé 5.2.9. Rozméry pro upnuti na vieteno jsou na obr. 5.8 pfi cemz vnéjSi pramér
pfiruby je 350 mm.

5.2.12. Upinaci deska (obr. 5.13)

Pro upinani velkych nesoumérnych obrobkd, napf. rdznych odlitkd slouzi upinaci deska. Upinaci
deska vc€etné krytu s blokovanim je tuhé konstrukce. Je vyrobena z ocelolitiny a opatfena Ctyfmi
Celistmi samostatné prestavitelnymi. Kromé Celisti je jeSté opatfena drazkami pro Srouby pro dalSi
upnuti obrobku, nebo vyvaZovaciho zavazi. Celisti Ize pouZit pro upinani za vné&j$i nebo vnitfni plochu
obrobku. PFi pouziti upinaci desky nesmi otacky vietena piekrocit hodnotu 710 min-1.

T

—

Montaz a sefizeni upinaci desky

Upinaci desku montujeme na kuzel vietena obdobné
jako pfirubu sklicidla.

Desku vyrovname a fadné ji pfitAhneme
pfipeviiovacimi Srouby s maticemi. Pokud deska
nebyla objednana a dodana pfimo se strojem, je
nutné pfi jejim prvém upnuti presoustruzit ¢elo a
povrch na vlastnim stroji (pfi sejmutych Celistech) a
provést montaz a sefizeni Cepl uzavéru (1). Pfidavné
upinaci $rouby (4) M24 CSN 02 1143.72 (4 kusy) je
nutno instalovat v pfipadé, Ze vyuZivame jmenovity
kroutici moment na vice nez 50%, nebo tehdy, jestlize
upiname obrobek o vétsi hmotnosti nez 200kg.
Celisti (2) prestavujeme otadenim $roubu (3) se
Ctythranem. V pfislusné poloze CcCelisti zajistime
dotaZzenim matice na ¢&epu (1)na vnitfni strané
upinaci desky.

Pfi prvni montazi upinaci desky na stroj se
pfesvédCime, Zze na vieteniku je umistén Stitek s
vyznaenim max. otaCek [710 min-1 ] pro prace na
upinaci desce.

Obr. 5.13
r 3 2

Upozornéni:
Upnuti obrobku do upinaci desky vénujte maximalni pozornost. Po vyrovnani obrobku
zpevnéte Celist (2) matici (1).

Pouzivani jiné upinaci desky jen na vlastni nebezpedi.

V pfipadé, Zze pouzijete vlastni upinaci zafizeni obrobku, opatfte jej z bezpecnostnich divodu
obdobnym krytem a koncovym bezpe&nostnim spinaem Neprekrolte otacky vietena uvedené na
upinacim zafizeni.
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Upinaci zafizeni smi byt upraveno jen se souhlasem jeho vyrobce.

Poznédmka.
Po vySroubovani Sroubl 1 je mozné provést otoCeni upinacich ¢elisti 0180°

Upozornéni:

maximalni otacky upinaci desky 710 'Imin., (které jsou vyznaceny na upin. desce) nesmi byt pfi

jejim pouziti prekroéeny!
PFi programovani zadejte maximalni otacky vietena 710 min.”
Pfi nasazovani upinaci desky vénujte pozornost osobni bezpeénosti.

) pouzivejte pracovni rukavice
o odstrafite vSechny pfekazky z blizkosti loZe a vieteniku
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101

S I _ Montaz a sefizeni odpruzeného hrotu:
(Obr. 5.14)
N
N\ f 1 \ o zastavte soustruh tladitkem STOP otaceni
. ‘ vietena
o ~ o o istéte kuzel ve vietenu i na pouzdru opérného
N ‘ hrotu a pfesvédcte se Ze obé kuzZelové plochy
NERREIRN nejsou poskozené
i I | !_:_
w| I i N
N3k
§ l ’ 1 e narazte lehce pozdro s hrotem do vietena
sefidte velikost sily talifové pruZiny utaZzenim
nebo povolenim matice (103) pouzitim

specidlniho klice, ktery byl dodan.

o v

e polohu &ela obrobku uréuje pouzdro (101)

e vyjmuti odpruzeného hrotu usnadni matice (102)

5.2.13. Suport

S R —
]; | 1 sestava ze suportové skfiné a soustavy sani, které
- umoznuji nastaveni soustruznického noze (nastroje)
do potiebné polohy vzhledem k obrobku a jeho
pohyb v uréeném sméru pfi soustruzeni.

! Suportova skfifi prevadi otacivy pohyb kulickového
| vodiciho Sroubu na posuvny pohyb nastroje
| upnutého v nozovém drzaku.

e + zakladni pohyb suportu je po vedeni na loZi v useku
i mezi vietenikem a konikem (pohyb ve sméru osy

Z).
PFicny pohyb (pohyb ve smé&ru X) vykonavaji pfi€né sané a nastrojova hlava s nastrojem.

Casti suportu jsou:

- sané podélného posuvu.

- suportova skfif s kulickovou matici pro realizaci podélného posuvu
- kulickovy Sroub se servopohonem

- sané a kulickovy Sroub s matici - pfi€ného posuvu.

- servomotor pfiéného posuvu.

- nastrojova revolverova hlava Baruffaldi.

- sané nozoveého suportu
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VS8echna vedeni jsou opatfena stavécimi listami pro vymezeni vule.

Upozornéni:
suporty jsou vybaveny stiraci, které zamezuji vnikani necistot do vedeni loze, jejich funkéni zplsobilost

musi byt obsluhou soustruhu kontrolovana.
Mazani suportu: pro centralni mazani je suport vybaven samostatnym okruhem ztratového mazani.
Podrobnosti jsou uvedeny v navodu mazani.

Popis €asti suportu.

Podélné sané umozriuji posuvny pohyb nastroje v podélném sméru soustruhu, tedy ve sméru osy Z.
Jsou opatfeny podélnym vedenim s kluznou hmotou TURCITE a pfiénym vedenim. Pfipojena je k nim
suportova skfin, spinaC pro podélné a pficné narazky, matice kuliCkového Sroubu K80x12 se
servopohonem M3 dvojice narazek pfi¢nych, kuliCkovy Sroub pfi¢ny K 32x10 a servomotor M2.

Sané pfiéného suportu umozniuji posuvny pohyb nastroje v pficném sméru soustruhu, tedy ve sméru
osy X. Jsou opatfeny pficnym vedenim, nesou nozovou hlavu Baruffaldi TAN 265/6 a pfi¢né narazky.
Odmeéfovani pfi€éného posuvu je realizovano linearnim odmérovacim pravitkem.

Upozornéni:

podélny a pFiCny smér, pohyb (posuv) je v tomto navodu k pouzivani rozumén vzhledem k podélné
ose soustruhu tedy ose jeho vietena.

Suportova skfifi umoZiuje podélny posuv.

Posuv je realizovan transformaci otacivého pohybu kulickového vodiciho Sroubu na posuvny pohyb
kulickové matice ktera je soucasti suportové skfiné. Otacivy pohon kulickového Sroubu je zajistén
servomotorem M3. Servomotor je s kuliCkovym Sroubem spojen pruznou spojkou.

Odmeéfovani podélného posuvu je realizovano snimagem umisténym na ose servomotoru M3.

Poznamka: NoZovy suport je pro UCely nastaveni referenéniho bodu v podélném sméru opatfen
Stitkem s moznosti zpevnéni pomoci Sroubu
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5.2.14. Nozova hlava Baruffaldi TAN 265/6
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Vertikalni nastrojova hlava Baruffaldi TAN 265/6

Je urena pro uchyceni nastrojovych drzak( a nastrojovych bloku v 6 polohach.
Vyznacuje se vysokou pfesnosti polohy nastrojli. Je Fizena NC systémem soustruhu v ruénim
i obréabécim rezimu ¢innosti.

Montaz nastrojové hlavy na soustruh.

Nastrojova hlava je pfipevnéna na mezidesce €.v. 2 06 04074 obr. 5.15 ¢tyfmi Srouby M16x45
momentem pro utaZeni 130 Nm a zajisténa dvéma koliky 16x60 CSN 02 2155.

Mezideska je pfipevnéna na pficné sané podle €.v. 3 01 02654 obr. 5.16 osmi Srouby M12x40 a
zajisténa dvéma koliky 12x60 CSN 02 2155.

Vlastni konstrukce zesilenych pfi€énych sani s T drazkami je na obr. 5.17 ¢.v. 1 01 02651.

Mezideska tloustky 36 mm zaruCuje odpovidajici vySkovou polohu osy nastroje vzhledem k ose
obrobku.

Chlazeni je pfipojeno na rozvod po stroji. Elektroovladani je pfipojeno do elektrorozvadéce.

Navod k pouziti nastrojové hlavy dodany fy. Baruffaldi je pfilozen k dokumentaci jdouci se soustruhem.

Nastrojové vybaveni.

Nastrojovou hlavu Ize osadit Sesti nastrojovymi drzaky pro bezpeéné upnuti nastroju. Jednotlivé
pfipady jsou popsany v technologické &asti navodu.

Upozornéni:
Vénujte pozornost upinani drzaku i nastroje. Funkéni ¢asti musi byt vzdy Cisté a neposkozené.
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Obr. 5.15 Mezideska
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Rozhrani nastroj - stroj - obrobek

MAX & 380 mm - maximalni prdmér obrobku nad suportem
MAX & 655 mm - maximalni pramér obrobku nad lozem
*375 mm - celkovy zdvih sani pfiéného suportu

O - osa drzaku nastroje (koncovy spinac je na limitni narazce @
O’- osa drzaku nastroje (koncovy spinac€ je na limitni narazce

S nastrojovou hlavou a vhodnym drzakem s nastrojem Ize soustruzit v celém rozsahu parametri bez
omezeni.

Pro rozsah praméra obrobk(l od 380 - 655 mm je nutno kazdy technologicky pfipad fes$it samostatné s
ohledem na pouzity drzak nastroje a nastroj samotny. Rozhrani v oblasti malych pramérd od 50 - 200
mm je uvedeno v &asti 5.2.21 - opérka pohybliva.

PFi soustruzeni u konika budete u malych priméra obrobk( omezeni hrotovou objimkou s pramérem
130 mm.

Pfi soustruzeni u vieteniku vezméte v vahu upinaci zafizeni a bezpe&nostni kryt, ktery musi byt v
uzavieneé poloze.

Upozornéni:
Dbejte pokynl v tomto navodu i pokyn( uvedenych v navodu k pouziti nastrojové hlavy, ktery je
soucasti dokumentace.

Upozornéni:
K osazeni nastrojove hlavy novymi drzaky s nastroji pfistupujte pfi Uplném zastaveni otaceni vietena a
zastaveni pohybt suport(i v ose X a Z v ,PRACOVNIM ZASTAVENI*

Poznamka:
Dojde-li pfi otadeni revolverové hlavy k preruseni cyklu bud total-stopem nebo pfikazem CANCEL a
hlava se zastavi v mezipoloze, je nutno postupovat dle navodu k hlavé Baruffaldi a hlavu ru¢né opét
zapolohovat.
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5.2.15. Kapalinové okruhy.

Obr. 5.21a

Okruh hydraulického oleje (hydraulicky okruh) (obr.5.21a).
Hydraulicky okruh je na soustruhu uréen k:

- ovladani jednocinného hydraulického valce (brzdy vietena)

- ovladani prfesouvace fazeni otackovych stupnu

- mazani vieteniku

- ovladani bezpecénostniho krytu upinaciho zafizeni

Cast hydraulického okruhu je sougasti hydraulického agregatu ZA - 6010710(obr.5.21b).

Jeho funkci, specifikaci hydraulickych prvkl najdete v navodu k pouzivani, ktery je souc¢asti dodavky.

Dal8i ¢ast hydraulického okruhu je pfimo soucasti soustruhu:

Va1 - jednocinny hydraulicky valec (pracovni valec brzdy obr. 5.3)
VvzS82 - zpétny Skrtici ventil DRV-08-12.X/0

Va3 a Va4 - tfipolohovy hydraulicky valec pfesouvace

VZS83.1,VZS83.2, VZS4.1,VZS4.2 - zpétny $krtici ventil DRV-08-12.X/0
Va5 - hydraulicky valec bezpec¢nostniho krytu upinaciho zafizeni (na vieteniku).
VZS85.1 aVZS5.2 - zpétny Skrtici ventil DRV-08-12.X/0

R5 - rozvadé¢ RSE 4-063Y11/ 024S - A - 1 (na agregatu).

Hz2 - hydraulicky zamek VJH2M2-06/C-1 (na agregatu)

V§20 - Skrtici ventil DRV-08-12.X/0

SP3 - spina¢ pratokovy RVM/U-4/3

PH 1 - plnici hrdlo s filtrem ELFP 4F 10W1.X/
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Obr. 5.21b Hydraulicky agregat
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Poznamka:

Hydraulicky agregat s nadrZi je umistén na konzole pevné spojené na levé strané s lozem.

Stavoznak s teplomérem (SL1) je umistén na nadrzi, manometr (Man1) v kostce na viku hydraulického
agregatu, nalévaci a odvzdu$iovaci filtr je také na viku hydraulického agregatu.
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Obr. 5.22 Schema hydrauliky

PFi poklesu hladiny oleje v nadrzi pod spodni mez je aktivovana pfislusna chybova funkce a na displeji
se zobrazi ,POKLES HLADINY OLEJE*. ) )
V pfipadé znecisténi filtru F1 se zobrazi ,ZANESENO SITKO OLEJOVEHO FILTRU*
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Udrzba: hydraulického okruhu.

Postup pfi vyméné filtru oleje:

e vypnéte hydraulicky agregat

odSroubujte nadobu filtru F1 - kli€ oCkovy velikost 27
vyjméte znecisténou viozku.

odstrarite necistoty z t&lesa nadoby filtru.

vlozte novou filtraéni vlozku s filtraéni schopnosti 20 um.
nasroubuje nadobu filtru.

Poznamka: Tlakovy spina¢ SP2 na télese distiCe oleje F1 pfi zaneseni vlozky vysle chybovy signal a
fidici systém Vam neumozni pokraCovat v praci.

rohovd prichodke.

WATERSUED
P-GEV 8 LR-WD
ot pripojka
WALTERSCHED
prfokovy Spat

WALTERSCHEID

TRUBKA 8x1
DSV 8L
TRUBKA 8x1
TRUBKA 81

HADICE DN 16%600
ON 63 Su12.2
M2615 - M26x15)

Jednosmér. Skricl venli
P-GEV 8 IR-WD
ping pripojka

DRV-08-12.X/0

Obr. 5.23 Rozvod hydrauliky po soustruhu
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Postup pfi vyméné oleje v nadrzi hydrauliky:

vypnéte hydraulicky agregat.

otevfete dvefe krytu hydrauliky.

odsroubujte vypoustéci Sroub - zatku na dné nadrze. VS-M20x1,5-WD

vypustte olej.

uzaviete vypoustéci otvor Sroubem

novy olej 211 nalejte plnicim hrdlem PH1 do urovné horni rysky na stavoznaku a uzavfete plnici
hrdlo.

Upozornéni: Po 4000 provoznich hodinach soustruhu provedte vyplach nadrze stejnym
druhem oleje. Pfipadné demontujte celou nadrz, odSroubujte viko nadrze a nadrz celou
vycistéte.

Postup pfi sefizeni tlaku hydraulického okruhu - brzda vietena:

uzaviete prepoustéci ventil VP1

otevrete prepoustéci ventil VPP1

spustte hydraulicky agregat

uzavirejte prepoustéci ventil VPP1 (pojistny ventil) a nastavte tlak

na manometru Man1 na 2 MPa

otevirejte prepoustéci ventil VP1 a nastavte tlak na manometru Man1 na hodnotu 1,2 MPa

Poznamka:
Prepoustéci ventil VPP1 je sefizen na tlak 2 MPa ve vyrobnim zavodé a pojistnd matice je zajist€na
barvou. Stejnym zplsobem je zajistén ventil VP1.

Upozornéni:

Vypnuti hydraulického agregatu je mozné vypnutim hlavniho vypinace na rozvad&di pfipadné
tlacitkem nouzového zastaveni. Zapnuti je mozné tlacitkem SB2 se signalkou, po pfedchozim
zapnuti hlavniho vypinace QM1.
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POZOR (udrzba): pfi plnéni oleje nesmi dochazet k jeho rozlévani po soustruhu

a jeho okoli.

PFi vypousténi oleje nesmi dojit k zaolejovani podlahy. Pouzity (vypustény) olej musi byt likvidovan
v souladu s platnymi hygienicko - ekologickymi pfedpisy.

Soustruh musi byt trvale sledovan s ohledem na nebezpedi:

- pronikani oleje z okruhu hydrauliky.
- pronikani fezné kapaliny do okruhu hydrauliky a mazani.

Pokles

Mazani - hladiny -
zelena Cervena
5.2.16. Okruh mazani. (obr. 5.22) signalk signalka

Mazani soustruhu musi byt provadéno v soulady s navodemy k mazani ktery je nedilnou &asti
toho$6 navodu k pouzivani. Dale je uveden
rarcovy popis okruhu mazani jednotlivych
upin soustruhu.

Okruh_mazani je v koncepénim provedeni
soustruhu SUA 63 NUMERIC ¢&asti
hydraulického okruhu.

Mazani vieteniku.

Mazaci olej je pfiveden z odtokové vétve
prepoustéciho ventilu VP1 pfes
prepoustéci ventil VPi1 a Skrtici ventil
V$20 na dvacet jednotlivé mazanych mist.

| PRIMAZANI

Kontrola mazani vieteniku:

e automatické mazani vieteniku
(pratokovy spina¢ SP3) sleduje Fidici
systém. Zména stavu, pokles hladiny
oleje v nadrzi nebo znecisténi filtru je
vyhodnoceno na displeji jako
,PORUCHA MAZANI*, a sougasné je
blokovan start vietena.

Poznamka: mazaci tlak je pfepoustécim

ventilem VpF1 nastaven na hodnotu

0,3 MPa a skrticim ventilem V320 je

nastaveno ve vyrobnim zavodé mnoZstvi

oleje na 2l/min.

UPOZORNENI:
v pfipadé poruchy mazani ve vieteniku
musite soustruh zastavit a udrzba musi
Obr. 5.24 Mazaci agregat MKU5-KW3-
12001 poruchu odstranit. NejCastéji
to byva zaneseny filtr oleje, pfipadné
nizka hladina oleje.

Podélné sané, pricné sané, kulickova matice podélného posuvu a loziska kulickového Sroubu
priéného posuvu jsou mazany samostatnym mazacim agregatem MKU5-KW3-12001 (Obr. 5.24).
Intervaly mazani jsou urCeny Casovym spinacem, ktery je soucasti agregatu. ZpUsob nastaveni
intervalu je v navodu k pouZiti, ktery je s pfistrojem dodan a tvofi soucast dokumentace, kterou
uzivatel dostal se soustruhem.

Doplnéni mazaciho oleje provedte s ohledem na hladinu oleje v jeho olejové nadrzi.
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Pfimazani Ize provést stisknutim a pfidrzenim tlagitka pfimo na mazacim agregatu - sviti signalka
zelené barvy.

POZOR (obsluha): pfi poklesu hladiny pod minimalni mez se rozsviti ervena signalka -
olej ihned doplrite.

ZTRATOVE MAZANT:

VEDENT PODELMYCH SANT
VEDEN PRICNTCH Sani
WATICE PODELNEHD QR_DUBU :

MAZACT AGREGAT WOGEL

Bl e e 1
! |
l |
| 27 bar i
i -r—'1| |
| Fﬂ ' VPF 1 :
| 24—— 2.5 bar SLQ |
4 !
1 0.5 1/ min G} ‘ ®’ :
i I =27 1 . t
L i

e e e

Obr. 5.25 Schema ztratového mazani
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Vodici plochy loze.
Pribézné po kazdém ¢isténi nebo podle potfeby provedte jejich pokropeni olejem.

Upozornéni:

1. Pfi vyméné oleje po 2000 provoznich hodinach nadrz ddkladné vycistéte a proplachnéte
proplachovacim olejem.

Jedenkrat ro¢né diikladné ocistéte cely soustruh, pfFi kterém odstrante usazené a zaschlé necistoty,
prach a zbytky starého oleje.

2. K ¢gisténi vodicich ploch, a dalSich funkénich ploch pouzijte specialniho Gisticiho
oleje. Petrolej nebo podobné kysele reagujici prostfedky nepouzivejte.

3. Pfi zabihani soustruhu vénujte zvySenou pozornost mazani.
U nového soustruhu obnovte napli oleje jiZz po prvnim mésici provozu.
Prehled nejdllezitéjSich mazacich mist naleznete v navodu k mazani. (obr. 5.26)

4. DoplInéni hydraulického agregatu olejem provedte za klidu soustruhu, po navraceni oleje
z okruhu mazani do nadrze oleje. Hladinu oleje zkontrolujte na stavoznaku nadrze oleje.

5. S kazdou vymé&nou oleje vymérite i filtracni viozku.
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UPOZORNENI: OCISTI VSECHNA MAZANA MiSTA PRED MAZANIM

SUA 63 NUMERIC
Provozni hodiny kontroly a udrzby mazani
Cast stroje Hydraulicky Matice | Ztratové mazani | Vedeni
a mazaci agregat kul. (agr. Vogel)
Sroubu

Znacka ¢innosti A*l_ v Q A*l_ Q
Druh &innosti ] v ]
AkEni misto Cislo 1 2 3 4 5 6 7 8
Kontrola vysky 8 8
hladiny
Doplnit 1000 50
Vyména naplné 2000
Kontrola znedisténi 50
filtru
Mazat ruénim lisem 2000 50
Oznaceni MOGUL | MOGUL GLISON | MOGUL
maziva MOGUL LK 46 GLISO 68 GLISO

N 68 N 68
Obsah nadrze
(litry) 20 0,005 2,7 0,005
MnoZstvi maziva
Obr. 5.26
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Doporucéené druhy a koncentrace reznych a chladicich kapalin pouzivanych
u obrabécich stroju.

TOS Celakovice a.s. jako vyrobce stroje doporuduje uZivateli tohoto stroje pouZiti jedné z nize uvedené
fezné kapaliny.

Tyto tekutiny nevykazuji na natérové hmoty pouzité na tomto stroji Zadny patrny vliv na povrch
natérového filmu, ani na jeho pfilnavost.

Nazev: % koncentrace: | Vyrobce (dodavatel):
TRIGILUX 4,5 TRIGA s.r.o., Praha CR
BLASER BLASOCUT 2000 UNI 5 KAT s.r.o., Brno CR
CURTIS LUBRICANTZ 2,8 CLENTUS Praha CR
CLENCUO I CLENTUS Praha CR
ALFEX 21 TRIGA s.r.o., Praha CR
ALBEGOL B TRIGA s.r.o., Praha CR
EMULKAT H TRIGA s.r.o., Praha CR

EMULKAT UNI 100 TRIGA s.r.0., Praha CR

CASTROL SYNTILLO R HS CASTROL

PARAMUL EOPS PARAMO a.s. Pardubice CR

PARASOL SK 200 PARAMO a.s. Pardubice CR

PARAMUL ERO SB PARAMO a.s. Pardubice CR

>

PARAMO a.s. Pardubice CR

ajoajajoajafajoajofo| s

PARAMOL ERO D

Upozornéni: A

Pfi pouziti Fezné kapaliny si vyzadejte od jejiho vyrobce prohlaseni o nezavadnosti hygienické, o jejim
vlivu na povrch natérového filmu - zejména pfilnavost a vlivu na korozi kovovych soucasti.

TOS Celakovice a.s. ve svych vyrobnich provozech s Usp&chem pouziva feznou kapalinu DASCOOL
1000 v koncentraci 4%.

Informace, kde jsou uvedeny vyhody i zakladni parametry jsou v ,Servisnim navodu®.

Bezpecnostni list pro DASCOOL 1000 je zafazen mezi katalogové listy pod €. 52. PoZadavky na denni
kontrolu fezné kapaliny jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
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Denni kontroly chladici mazaci kapaliny
{rano pfed zacatkem prace)

Zkortrolovat Fiili§ nizké
mnoZsti emulze +
Daplnit ermulzi
Pormalni
Ang

Ma povrchu emulze je celistva
olejové wrstva a nedistoty

'

Ozt olej & nedistoty

Emulze sing znedisténs Lze emulzi upravit?

Etnulzi wyménit,
stroj wydistit

Ernulzi upravit
a cléle pouZivat

MepouZivat dale, hrozi

Menormélni Al oEk |
nebezpeci poskozeni

Iapach emulze

Provést mimoFadnou
kontroly emulze

stroje
Marealni
s Pridst biocid
Me
Ao
Emulzi wyménit,
Konec stroj wydistit
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5.2.17. Okruh fezné kapaliny

Chlazeni fezného procesu.

Chlazeni fezného procesu zajisStuje elekroCerpadlo typu COV 54-25 s jednostupnovym odstfedivym
Cerpadlem a elektromotorem M7 spojenym v jeden celek. Je ponofeno do nadrze fezné kapaliny, ktera
je soucasti dopravniku tfisek. Objem napiné je 400 litrG. Pouzita fezna kapalina protéka pres sito zpét
do nadrze. Spousténi Cerpadla je pomoci tlaCitka, které je umisténo na ovladacim panelu fidiciho
systému. Pro usmérnéni toku fezné kapaliny slouzi koncovky nasroubované na nastrojovou hlavu a k

nastaveni mnoZstvi uzaviraci oto€ny ventil.

S Feznou kapalinou nakladejte podle pokynu vyrobce a dodrzujte interni pfedpisy
k jeji vymeéné, skladovani a likvidaci.

Doporucena fezna kapalina: - obr. 5.28a, 5.28b.
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5.2.18. Opérky

(obr.5.24 a,b,c) jsou urceny:

k opFeni obrobku pfi jeho upnuti nad suportem. Opérky jsou dvoudilné, uzaviené, vybavené kladkami,

které se daji zaménit kluznymi Celistmi. Pro vétsSi bezpecnost a lepsi funkci jsou posuvové Srouby

vodicich valcovych objimek v axialnim sméru opfeny o talifové pruziny, které zachycuji pruzna

pretizeni, zplsobena nepfesnosti obrobku.

Obr. 5.29 a - Opérka pevna mala

a - tfrmen

b - horni polovina opérky

¢ - otoény Sroub

d - opérna kladka

e - zpeviovaci Sroub

f - pinola opérky

g - Sroub pro nastaveni pinoly
h - matice pojistna

Pevnou malou opérku pouzivame Kk podepieni dlouhych
obrobkli mensSich praméra pfi soustruzeni. Opérka je tuhé
konstrukce, bud se tfemi vysuvnymi kladkami, nebo klouzatky.
Pevnou opérku montujeme na vedeni konika.V pfislusné poloze

ji zpevnime pfitazenim tfrmenu a dvéma Srouby. Horni polovinu

opérky b odklopime po uvolnéni matice na oto€ném Sroubu ¢ a jeho otoenim mimo vyiez. Pfi

nastavovani opérné kladky d nebo klouzatka musime nejprve uvolnit zpeviiovaci Sroub e drzaku pinoly

f a po nastaveni zajistit Sroub g matici h.

Obr. 5.29 b - Opérka pevna velka

Pevnou opérku velkou pouzivame k podepfeni
dlouhych obrobku vétsich prdmérd pfi jejich soutruzeni.
Konstrukce opérky pevné - velké, jakoz i montaz a

sefizeni je stejné jako u opérky pevné - malé.

Postup pfi obsluze opérky.

Otevieni opérky:

e povolte matici Sroubu c.

¢ sklopte Srouby.

o vrchni dil opérky odklopte
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Prestavovani pinol opérky:
e povolte Srouby e.

e nastavte pinolu do pracovni polohy pomoci kliky nasazené na ¢tyfhran Sroubu g

e utahnéte Srouby e
Zajisténi polohy opérky na lozi:
e utahnéte dva Srouby pfipeviiovacich tfment a

Zvednuti opérky z loze:
e vySroubujte dva Srouby z pfipeviiovacich tfrmenu a.

e vysunte pfipeviovaci Srouby i s tfrmenem z drazek spodniho dilu opérky a opérku zvednéte

jefabem.
Upozornéni:

Mazani kladek provadéjte vyhradné plastickym mazivem MOGUL LV 2-3 v intervalu 1000 h a pfi

extrémnim zatizeni i kratSim.

Technicka data.

Max. prichod v opérce malé mm 310
Min. priichod v opérce malé mm 50
Max. prichod v opérce velké mm 520
Min. prichod v opérce velké mm 310

1-112 00008Cz TOS CELAKOVICE a.s. 11/2000
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5.2.19. Clankovy dopravnik tfisek CDT
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1 - dopravnik tfisek

2 - dopravni pas

3 - pohonna a napinaci stanice
4 - vratna stanice

5 - kryt pohonu
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Mazani élankového dopravniku trisek

U dopravniku je nutné mazat loZiska napinaci stanice a fetézy dopravniho pasu. LoZiska UCP se musi
promazat po 1000 provoznich hodinach plastickym mazivem PM - AK2.

Retézy u dopravniku pracujiciho s chladici kapalinou neni potfebné mazat. Pfi suchém provozu je
nutné provést mazani po 1000 provoznich hodinach fetézovym olejem MOGUL RETEZOL 100.

Odstaveni dopravniku

Pfi kratkodobém odstaveni nejsou nutna Zadna zvlastni opatreni. Pfi delSi odstavce je nutné dopravnik
vyCistit a vysuSit. DoporuCujeme dopravni pas, fetézova kola i hfidel nakonzervovat konzervaéni
vazelinou VK-P nebo VK-L.

Poznamka: mazani je uvedeno v dokumentaci vyrobce dopravniku, ktera je pfiloZzena.

Vyrobce dopravniku:

 akciova spolegnost
Selbska 18, CZ 35268 A3

Telefon: 0166 /52 64 31 - 4
Fax: D166 /52 64 35
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5.2.20. Narazky pricné a podélné.

Priéné narazky (obr.5.30) jsou nastaveny a pevné spojeny s t€lesem pficnych sani u vyrobce. Blok se
spinaci SQ1, SQ2, SQ3, a SQ5 je pevné spojen s télesem podélnych sani. Pracovni
délka drahy pfi¢nych sani (zdvih) 375 mm je vymezena limitnimi narazkami.

Dvojice limitnich nardzek vyznacend @ , @ ur€uje i smysl| drahy.

V pfipadé pfejezdu pficnych sani s havarijnimi narazkami na spina¢ SQ1, dojde nasledné

k rychlému a bezpe&nému zastaveni celého stroje.

Referen¢ni narazka je ve funkci pfi vyjeti pficnych sani smérem k obsluze a to umoznuje uvest do
souladu mechanické komponenty pro pohyb v pfi€ném sméru s odmérovacim zafizenim.

Upozornéni:
Neprovadéjte zménu nastaveni narazek!

Podélné narazky (obr. 5.31) jsou nastavitelné na narazkové listé. Jejich funkce je obdobna jako u
narazek pficnych. Délka drahy L je vymezena limitnimi narazkami. Nejvétsi
délka drahy L, podélnych sani je uvedena v parametrech suportu.

Referenc¢ni narazka je vytvorena uhelnikem délky 1300 mm pfipojenym na liStu spojenou
s lozem.

Carkované je na obrazku vyznadena krajni poloha narazek pfi éemz havarijni naradzku u vieteniku v
jejim posunuti omezuje kolik (5x20 CSN 02 2150) v drazce listy. V této poloze havarijni narazky a
bezpecnostniho spinace SQ 16 jsou podélné sané s pevnym dorazem pravé 15 mm (oznaceno *) pfed
télesem loze.

Pracovni polohu narazek u vieteniku nastavi technik vyrobniho zavodu pfi zaskolovani obsluhy podle
volby upinaciho zafizeni uZivatelem, v€etné néstéclgového vybaveni.

Pracovni polohu podélnych narazek u koniku nastavite podle poZadované pracovni délky, pfi
¢emz je nutno vzit v uvahu i pevné narazky, vymezujici vzdalenost mezi konikem a podélnymi sanémi.
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Obr.5.30 P¥i€né narazky
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Obr.5.30a Narazka 4 36 2559
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6. Popis bezpeénostnich zarizeni.

Soustruh je vybaven bezpeénostnimi zafizenimi pro zamezeni, sniZeni rizika Urazu osob pfipadné
poskozeni pfi jeho provozu.

Jsou to:

1) Kryt pohonu - plechovy kryt, pfiSroubovany pevné zezadu a z boku k télesu vreteniku.

Kryt slouzi k zamezeni pfistupu k pohybujicim se ¢astem hlavniho pohonu (fFemenice na ose motoru,
klinovy Ffemen femenice na ose |. vieteniku a otéCejici se konec vietena.

UPOZORNENI:

po provedené vyméné femenu, popfipadé po jeho kontrole a napnuti provedte opét
pfiSroubovani krytu na stejné misto. Vase zodpovédnost je o to vétsi protoze kryt neni
opatien bezpe€nostnim spinacem.

2) Kryt skli¢idla unaseciho kotouce a upinaci desky - univerzalni kryt s bezpe¢nostnim koncovym
spinaem SQ 25, ktery v oteviené poloze blokuje spusténi otaceni vietena. Kryt je odsuvny pomoci
hydraulického vélce. Jen pfi Uplném uzavieni krytu dojde k jeho odblokovani a je mozno spustit otacky
vietena. Konstrukéni feSeni zcela odstrafiuje riziko pfi zapomenutém Kkli¢i v upinaci. V takovéem
pfipadé se otacky vretena nedaji spustit viibec.

Otacky vietena pri pouziti upinaci desky jsou omezeny na 560 min.”

Upozornéni:
Nezapomerite naprogramovat otaéky vietena 560 min-1 jako maximalni.

3.) Spustit otacky vietena je mozno jen pfi zapojeném bezpeénostnim spinaéi do zasuvky na
vireteniku.

Upozornéni:

obsluha soustruhu musi denné kontrolovat funkci bezpecnostnich koncovych spinacl pomoci
programu NC.

PFi jejich nefunk&nosti vznika nebezpedi urazu.

4.) Kryt proti odletujicim tfiskam - je veden na podélnych voditkach a zabraruje styku obsluhy s
odletujicimi tfiskami a feznou kapalinou. Je jednodilny posuvny s blokovanim. Kryt je vle€en suportem
po pfedchozim jejich spojeni pakou.

Bezpec€nostni spina¢ SQ24 je opatfen elektromagnetickym zamkem.

V automatickém cyklu nelze kryt odsunout. Pfi vypadku sité pouZijte k odblokovani kliCek.

Upozornéni: Obsluha musi sledovat fezny proces sklenénym prazorem, jinak se vystavuje nebezpeci
Urazu. Obsluha by méla byt vybavena osobnimi ochrannymi pomulckami jako je spravny odév, bryle a
rukavice a to podle pFislusnych bezpecénostnich pfedpist v zemi uzivatele soustruhu..

5) Kryt vodiciho Sroubu - je upevnén nad vodici Sroub v celé jeho délce.

6 a 11) Havarijni narazky v podélném i pficném sméru - a jejich pfislusné koncové
spinaCe (Cast navodu 5.2.24) bezpecné zastavi pohybujici se sané pfed dojezdem na
pevny doraz.

Varovani: Neodstrarfiujte havarijni nardzky ani neménte jejich nastavenou polohu - riziko poskozeni
stroje a nebezpedi Urazu je znacné.

7) Lamelova brzda - (obr.5.3) vieteniku (na ose I.) pIni funkci bezpe€nostni brzdy a to zejména pfi
nahlém pferudeni dodavky energie. Rychle a bezpeéné zastavi otacejici se vieteno.
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K zastaveni vietena dojde i pfi stisknuti tladitka nouzového zastaveni a preruSeni dodavky
hydraulického oleje.

Naopak otaceni vietena v automatickém cyklu nebo po stisknuti tladitka na ovladacim panelu je
mozné az po Upiném odbrzdéni osy |. ve vieteniku a po sepnuti koncového spinace SQ28 (7) obr. 5.3.

8) Zadni kryt proti ostriku chladici kapaliny a odletujicim tfiskam - je v celé délce soustruhu.
Chrani pfedevsim obsluhu nasledujiciho stroje a okoli soustruhu.

POZOR: obsluha soustruhu musi denné kontrolovat funkci bezpeénostnich koncovych

spinacu. Pri jejich nefunkénosti vznika nebezpedi urazu.

PFi pootevieni krytu v automatickém cyklu dojde k okamzitému zastaveni posuvu nastroje i otaceni
vietena. Jeho zastavovani je spojeno s intenzivnim brzdénim.

Dvojice dvefi 9 a 10 umoziiuje snadné odstranovani tfisek a umoznuje pristup k podélnym narazkam.
Jednotlivé dvefe jsou posuvné a opatfeny koncovymi bezpec¢nostnimi spinaci SQ 24B a SQ24C.
Blokovani ma stejnou funkci - pfi otevieni krytu (dvefi) nelze spustit otaCeni vietena. Pfi zavieni krytu
je nutno otaceni vietena iniciovat oviadaéem otaceni vietena.

12) Zafizeni nouzového zastaveni ma ovladace:
- na ovladacim panelu
- na panelu rozvadéce
- na vieteniku

13) Zafizeni pro nastaveni prevodového stupné v dané jediné poloze je opatfeno blokovanim
koncovymi bezpecnostnimi spinaci SQ10, SQ11 a SQ12(obr. 3.2).

Poznamka: Shodné oznaceni bezpecénostnich spinacl najdete v pfehledu o rozmisténi pfistroju na
obvodovém schéma i na vlastnim soustruhu.
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BEZPECNOSTNI ZARIZENI

1- kryt pohonu

4- kryt proti odletujicim
triskam

2- kryt skli¢idla a unaeciho
kotouce a upinaci desky

3- bezpecCnostni spinace
fazeni pfevodovych stupnu

5- kryt nahonu podélného
posuvu

6 - havarijni narazky pfri¢né
(obr. 5.30)

7- lamelova brzda se

spinaem (obr. 5.3)

8- kryt zadni

9- dvere zadniho krytu
posuvné leve

10 -  dvefe zadniho krytu
posuvné pravé

1 - havarijni narazky podélné
(obr. 5.31)

Obr.6.1
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7. Udaje o emisich hluénosti.

Akustické emise a zpUsob jejich méfeni je uveden v protokolu o méfeni hluénosti, hodnoty jsou v
souboru technickych méreni a kontrol, ktery ktery je nedilnou soucasti privodni dokumentace

soustruhu.

Poznamka:
Obsluha si mGze dale zajistit snizeni emise hluku napfiklad volbou niz§iho pfevodového stupné a

volbou nizSich otacek vietena.

109

1-112 00008Cz TOS CELAKOVICE a.s. 11/2000




SUA 63 NUMERIC

8. Udaje o dalsich emisich.

Udaje o dalich emisich jsou sougasti technického souboru a souboru priivodnich protokold
0 mérfeni pokud jsou tato méfeni provadéna individualné ( jedna se o emise chvéni a vibraci

a elektromagnetickou kompatibilitu).
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Transport soustruhu.

Soustruh se transportuje smontovany s demontovanym upinacim zafizenim a pfednim krytem
odsunutym nad vietenik. Podélné a pfFicné sané jsou proti pohybu zajistény transportni pojistkou (obr.
10.3). Skfin elektrorozvadéce je odpojena od soustruhu a transportuje se samostatné. Rameno sk¥iné
fidiciho systému vCetné systému je v transportni poloze. Ruéni elektromagneticka kola pro podélny a

priény posuv jsou demontovana.

Manipulace.

j-AKOVICE

Obr.9.1 Zavéseni soustruhu na jerab

Pro pfepravu jefabem je loZze soustruhu opatfeno vpfedu i vzadu otvory oznafenymi A a B pro ocelové

tyCe.
Soustruh se zavéSuje na jefab dle obr.9.1.
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Upozornéni: pro zvedani pouzijte:

- 2 ks - ty€ & 75 minimalini délky 1200 mm z oceli o pevnosti 600 - 700 MPa.
- nepo8kozena lana o nosnosti odpovidajici celkové hmotnosti soustruhu > 6000 kg.
- dostate¢né dimenzované zvedaci zafizeni.

Transportni prostfedky.

Pfi manipulaci se soustruhem:

- zajistéte, aby se lano nesmekalo a neopiralo o vy€nivajici ¢asti soustruhu.

- zajistéte, aby bylo lano na zvedaci ty€i uchyceno co nejblize ke sténé loze.

- zvlastni opatrnost vénujte krytu a Sroubu podélného posuvu a skfini s fidicim systémem.
- chrafite lana a hrany soustruhu dfevénym obloZenim nebo dievénymi Spaliky.

- dodrzujte vesSkeré bezpeénostni pfedpisy platné pro manipulaci s materialem.

UPOZORNENI: nikdy nevstupujte pod pfepravovany soustruh!

Rozméry a hmotnost soustruhu ( obr.9.2)

’
i

I
E

1900

b

Obr. 9.2

Hmotnost soustruhu - 6500 kg pfi dopravé je zavisla na jeho vybaveni zvlastnim pfislusenstvim
a provedenim, které je spojeno se strojem.
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Instalace soustruhu a jeho uvedeni do provozu.

Provedeni zakladu.

(obr. 10.1)

Usazeni soustruhu do pfesné polohy na zéklad ma podstatny vliv na pfesnou praci. Proto je tfeba v
nalezité lhaté, nejméné 1 mésic pred ustavenim soustruhu vybudovat pevny zaklad. Hloubka vykopu
se fidi podle mistni Unosnosti pudy a ma byt takova, aby se nemohlo projevit sesedani zakladu
pUsobenim tihy soustruhu a dynamickymi ucinky pfi obrabéni. Zaklad provedte dle obr. 10.1 z
dusaného betonu ze $térkopisku a cementu vy$$i pevnostni tfidy. Unosnost pldy zpevnéte v
pfipadé potfeby péchovanim a stérkovym podkladem.

Smésovaci pomér betonu volte 1:4-1: 5.

Ustaveni a vyrovnani stroje

Pro ustaveni a vyrovnani stroje si uzivatel vyrobi dle obr. 10.1 a 10.2 v nasledujicich poctech
kust:

o kotevni Srouby M 24x400 CSN 02 1391 - 16 ks
e podloZzky pod odtlatovaci Srouby o rozméru 150x100x20 - 16 ks

Dale si pfipravi:

e matice M24 CSN 02 1401 - 16 ks

e podlozka 25 CSN 02 1702 - 16 ks

e odtlacovaci Sroub M30x90 PN 357 - 16 ks (dodan se soustruhem)
Pro ukotveni elektrorozvadéce:

e kotevni $roub M10x120 CSN 02 1391 - 4 ks

e matice M10 CSN 02 1401 - 4 ks

e podlozka 10,5 CSN 02 1702 - 4 ks

Pro vlastni vyrovnani je potieba:

e vodovaha s pfesnosti 1 dilek = 0,05 mm/1 m délky

e kontrolni trn délky 300 - 500 mm s kuzelem MORSE 6

e (Cislicovy uchylkomér s pfesnosti 1 dilek = 0,01 mm

Upozornéni:

soucasti potfebné k ustaveni soustruhu na zaklad nejsou se soustruhem dodavany.
Ustaveni soustruhu je mozno provést az po ztvrdnuti zakladu.

Postup pfi ustavovani soustruhu na zaklad:

e vlozte kotevni Srouby do otvord v zakladu (obr. 10.2).

e rozmistéte ocelové podlozky(obr. 10.2).

e upravte polohu ocelovych podloZzek a zakladovych Sroubl pfed uloZzenim soustruhu na zaklad.

e ulozte soustruh na zaklad.
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vyrovnejte zhruba soustruh odtlagovacimi Srouby v pfirubach loZe (obr. 10.2).

zapliite otvory se zakladovymi Srouby cementovou maltou a nechte ji zatvrdnout.
pfitdhnéte soustruh zakladovymi Srouby k zakladu.

vyrovnejte soustruh stavécimi Srouby dle zapisu o pfesnosti (€ast geometricka pfesnost).
dotdhnéte zakladovymi Srouby vyrovnany soustruh k zakladu.

demontujte dopravni pojistku (obr. 10.3)
Poznamka:
Dopravni pojistka osy X-Z spojuje pomoci tfi Sroubl podélné i pficné sané
S loZem.
Pojistka je natfena Zlutou signalni barvou.

Upozornéni:

Nezapomerite demontovat dopravni pojistku pred spusténim stroje - hrozi havarie.
premontujte konsolu skfiné Fidiciho systému z transportni polohy do polohy pracovni.
ulozZte kabely, pfekontrolujte spravné nasazeni konektor( a jejich zajisténi.

provedte zakryti pfivodu elektrické energie.

pfipojte soustruh ke zdroji elektrické energie.

vyzkou$ejte postupné funkce NEZATIZENEHO soustruhu.

zmeéfte presnost soustruhu podle zapisu o pfesnosti soustruhu.

podlijte cely soustruh Fidkou cementovou maltou

provedte vychozi revizi elektrického zafizeni

Poznamka:

U vyrobce byla provedena vychozi revize elektrického zafizeni v souladu s normou
CSN 33 1500

Upozornéni:

Pro uzivatele soustruhu je povinnost proveést vychozi revizi elektrického zafizeni

soustruhu pfed jeho uvedenim do provozu pfi jeho pfemisténi a dale provadét

pravidelné prohlidky a zkou$ky elektrického zafizeni dle platnych smérnic a norem v zemi uZivatele.
Tuto ginnost mize provadét osoba znaléa dle CSN EN 60204-1 ¢&l. 3.55
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/N

POZOR!

Nezapomernte demontovat
transportni pojistku
pred uvedenim stroje do provozu -

NEBEZPECi HAVARIE!
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INVS IN13A0d

Obr. 10.3
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Pracovni prostor.

Prostor, ktery zaujima soustruh v&etné pfisluSenstvi a prostor potfebny pro obsluhu
soustruhu a manipulaci s materialem je jeho pracovni prostor soustruhu.

Provozovny v nichZ je vymezen pracovni prostor soustruhu musi vyhovovat z hlediska prostorového
usporadani platnym hygienickym pfedpistim.

Kromé& toho musi byt zajistén pracovni prostor soustruhu o prostor potfebny k uskladnéni
pomocnych zafizeni, zpracovavaného materialu i obrobku, a prostor potfebny pro manipulaci s témito
predméty.

Soustruh musi byt umistén tak, aby byl od trvalych prfekazek (napf. stén, sloupu, okolnich stroj(i)
vzdalen nejméné 600 mm a v misté stanovisté obsluhy nejméné 1000 mm. Tyto rozméry se méfi od
nejvice vysunutych ¢asti soustruhu.

Pokud soustruh prevySuje pramérnou vySku okolnich strojd a pojizdi se nad nim jefabem musi byt
barevné oznacen, nebo v nejvy$Sich mistech opatfen vystraznym osvétlenim.

Umeélé osvétleni soustruhu musi vyhovovat pozadavkum na obrabéni materialu v nasledujicich
ukazatelich:

- kategorii osvétleni.

- barevnému ténu svétla.

- stupni jakosti podani barev.

- tfidé omezeni osInéni.

Stanovisté obsluhy.

Stanovisté obsluhy soustruhu musi byt umisténo tak, aby obsluha nebyla pfi praci ruSena provozem
na sousednich pracovistich a aby nestala zady k hlavni cesté, vede-li v bezprostiedni blizkosti
stanovi&té obsluhy.

Podlaha stanovisté obsluhy musi byt izolovana proti vihku a chladu a svoji velikosti musi umozriovat
bezpelné pracovni pohyby obsluhy.

Pripustné podminky okolniho prostredi.
Soustruh je zplsobily obrabét v uzaviené hale kde je zamezeno nepfiznivému vlivu pocasi a
nadmérné vihkosti vzduchu.
¢ Neumistujte soustruh u vjezdu nebo vyjezdu z haly, a do mist kde dochazi k vykyviim teploty,
které znacné ovlivni jeho pracovni a geometrickou pfesnost a provozni vlastnosti pouzitych oleju.
¢ Neumistujte soustruh v praSném nebo korozné agresivnim prostiedi.

Z hlediska pracovni pfesnosti by méla byt provozni ni teplota soustruhu v rozmezi 18 - 22 ° C.

Relativni vinkost vzduchu béhem 24 hodin pfi teploté 20 °C by neméla piekrogit 90 %.
Odlidné podminky musi byt pfedmétem dohody mezi vyrobcem a dodavatelem soustruhu.
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Podminky pro pripojeni k zdroji elektrické energie:
(udrzba).
a) pripojeni elektrorozvadéde ke zdroji elektrické energie.
e pouZijte tyto doporucené priifezy pfivodnich vodicu:
Napéti sité [V] Proud soustruhu [A] Vodi& Cu [mm

3 x 380 80 35

2]

Pojistky pfed rozvadé€em maji mit hodnotu 100A

Fazové vodice pfipojte kabelem 4x35 na svorky hlavniho vypinace oznacené U, V, W. Ochranny vodi¢
pfipojte na Zlutozelenou svorku ozna¢enou PE.

Dvere skfiné elektrorozvadéce Ize otevfit jen pfi vypnutém hlavnim vypinadci.

b) pripojeni soustruhu k rozvadéci:

¢ silové i fidici obvody soustruhu jsou pfipojeny pomoci vhodné oznacenych konektoru na rozvadéc¢

Zajisténi ekologickych podminek.

Pozadavky na ekologicky provoz soustruhu jsou zavislé na mistni ekologické specifikaci v
zemi jeho uzivatele, ktera musi byt pfedmétem odbératelsko dodavatelskych vztaht a dale na obecné
platnych poZadavcich na ekologii provozovani strojnich zafizeni.
Obecné platné pozadavky na ekologii provozovani soustruhu:
- kvalita fezné kapaliny a oleju musi byt obsluhou a udrzbou soustruhu priibézné sledovana v souladu
s doporucenim v tomto navodu k pouzivani.
- uZivatel soustruhu musi zajistit, aby pfi manipulaci s feznou kapalinou a oleji nedochazelo k jejich
uniku do okoli soustruhu.
- pfi soustruZzeni museji byt pouzity ochranné kryty proti tfiskam a rozstfiku fezné kapaliny.
- proces obrabéni nesmi byt spojen s emisi vyparu z materialu a feznych kapalin.
- likvidace feznych kapalin a oleju musi byt v souladu s pozadavky jejich dodavateld.
(Ekonomickeé hledisko pouziti oleji a feznych kapalin je zna¢né ovlivnéno naklady na jejich
likvidaci.
- tfisky vzniklé obrabénim je tfeba pfed jejich dopravou zbavit zbytk( fezné kapaliny, ktera na nich
ulpéla, nebo zamezit jejimu uniku.
- pokud neni pouzita pfi soustruzeni fezna kapalina je nutné, napf. pfi obrabéni litiny, zamezit
emisi litinového prachu.

UPOZORNENI: postup pfi likvidaci olejii a fezné kapaliny neni predmétem tohoto navodu
k pouzivani, musi vS8ak byt nedilnou naplni vnitropodnikovych smérnic uZivatele
soustruhu. Stejnym zpUsobem musi byt zajisténa likvidace ostatnich prostfedkd, které
prisly do styku s témito kapalinami (napf. hadry, dfevéné piliny, apod.).

Predchozi opatieni ze strany uzivatele.

Uzivatel soustruhu musi:

- vybudovat kvalitni zaklad pro ustaveni soustruhu.

- zajistit si spravny kotevni material

- mit dostate€ny zdroj energie pro napojeni soustruhu.

- zajistit likvidaci pouzitych feznych kapalin a mazacich olejt.
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Stanoveni postupu obsluhy k docileni provozuschopnosti
funkénich skupin soustruhu.

Zakladni informace pro obsluhu soustruhu.
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Obr. 11.1 Ridici systém, obrazovka a ovladaci panel

Popis nasledujicich postupu obsluhy udava pouze postupy vazané na koncepéni provedeni
soustruhu. Podrobny popis postupu pfi obsluze soustruhu je uveden v ,Operaénim manualu
Siemens 840 D* (dale manual).

CNC soustruh je fizen Fidicim systémem Siemens 840 D (dale systém).

Spolu s mechanickou ¢asti soustruhu umoznuje tento systém nasledujici ¢innosti:

- zakladni operace

- pomocné funkce

- ovladani vietena

- automatické operace

- profily

- partprogramy
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Maschinensteuertafel
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Not-Aus-Taster

Taste Reset

Programmsteuerung

Betriebsarten, Maschinenfunktionen
Kundentasten (T1 bis T15)

Spindelsteuerung
Vorschubsteuerung
Schlisselschalter (vier Stellungen)

Die Maschinensteuertafel arbeitet auf 5 V-DC-Niveau

Richtungstasten mit Eilgangiiberlagerung (R1 bis R15)
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SA2 - fezna kapalina

SA17 - odblokovani havarijnich spina¢l (uzamykatelné tlacitko)
SB27 - dopravnik tfisek VPRAVO

SB28 - dopravnik tfisek STOP

SB29 - dopravnik tfisek VLEVO

SB28

T
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@) coNTOUR MODE @)

0 I 0 I

S

48 0344
SA30 - prepinac¢ rezimu ru€nich kolecek

SB42 - prepina¢ pro odpojovani ru¢nich koleCek
SA32 - volba poZadovaného druhu upinani

HL5 - indikace stavu UPNUTO

Obr. 11.2 Ovladaci panely
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a) Zakladni operace

- nastaveni posuvové rychlosti (manual )

- volba nastroje (manual )

- ruéni pohyb nastroje v osach (manual )
= plynuly

- inkrementalni
- elektronickym ruénim kolem
- nastaveni a pohyb nastroje (manual )
do bod(i BEGIN a END
- ovladani osvétleni stroje a ovladani
okruhu fezné kapaliny (manudl )

b) Pomocné funkce

- volba zobrazeni jednotky (manual )
na displeji: mm <> palce
- volba zobrazeni jednotky pro osu X (manual )
na displeji: polomér <> pramér
- volba jednotky posuvové rychlosti (manual )
mm (palce) / min, mm (palce)/ot.
- informace o nastrojich (manual )

- nastrojova tabulka
- cejchovani nastroje

- dokonc&ovaci fez cyklu a bezpecné (manual )
vzdalenosti
- pomocné rezimy (manual )
c) Ovladani vietena (manual. )

d) Automatické operace

- podélné soustruzeni (manual )
- pFiéné soustruzeni (manual )
- soustruzeni kuzell (manual )
- soustruzeni radiust (manual )
- soustruzeni zapicht (manual )
- vrtani a zavitovani (manual )
v ose soustruzeni
e) Soustruzeni profilt (manual )
f) Partprogramy (manual )
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VAROVANI!

EXTERNI vZARiZENi - PIVQVENOSNY POCiTAC - (NEBO JINE ZAI?iZENi) JE MOZNE KE
STROJI PRIPOJOVAT PRES ROZHRANI RS 232 - C POUZE PRI VYPNUTEM
SYSTEMU.

PRI NEDODRZENI TOHOTO POSTUPU SE ZAKAZNIK VYSTAVUJE NEBEZPECI POSKOZENI
RIDICIHO SYSTEMU, NEBO PRIPOJOVANEHO EXTERNIHO ZARIZEN

Chybova hlaseni jsou uvedena v ,O0BSLUZNEM MANUALU SOUSTRUHU*

Na pozici E je umisténo velmi vyznamné tlacitko nouzového zastaveni soustruhu (zcela
vlevo na strojnim panelu)
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Zakladni postupy obsluhy pfi praci na soustruhu

Spousténi soustruhu

Na rozvadé&di zapnéte hlavni vypina¢ QM1 (je umistén na dvefich rozvadéc&e), signalka HL1 na panelu
rozvadéce se rozsviti. Zapnutim hlavniho vypina¢e dojde k zapnuti napétovych obvodl a zaroven k
zapnuti fidiciho systému.

Ridici systém je po zapnuti automaticky otestovan. Pokud jsou odblokovany vsechny havarijni
spinacCe, Ize tlatitkem SB2 na skfini rozvadé&e zapnout silové obvody a uvést do chodu:

- méni¢ pohonu elektromotoru pro otaceni vietena

- méni¢ pohonu elektromotoru pro pohyb suportu ve sméru pficné osy , X"

- méni¢ pohonu elektromotoru pro pohyb suportu ve sméru podélné osy ,Z°

- mazaci agregat na suportové skfini

- hydraulicky a mazaci agregat

Zapnuti napéjeciho okruhu hlavniho vypinate QM1 a tlaCitka SB2 signalizuji kontrolni Zarovky HL1 a
HL2 umisténé na panelu elektrorozvadéce. Pokud nedojde po zapnuti tlacitka SB2

k rozsviceni kontrolni zarovky HL2, provedte kontrolu blokovani vSech havarijnich spinaca.
Odblokovani havarijnich spinacu provedte dale popsanym zplsobem. Odjezd suportu a havarijniho
spinage z havarijni narazky.

Provedte kontrolu zapojeni bezpe&nostnich spinacl a uzavfeni vSech ochrannych zafizeni.

Upozornéni:
Pfed spusténim stroje musi byt pro kazdy rezim &innosti vdechna ochranna zafizeni na
svém misté a funkéni.

Najezd referenc¢nich bodu

Po zapnuti soustruhu, pfip. pfi vypadku elektrické energie, je nutno uvést do souladu mechanické
komponenty pro pohyb v jednotlivych osach s odméfovacim zafizenim. To se provadi najetim
referen¢nich bodl soustruhu. Popis ukonl pro dosazeni tohoto stavu je uveden v manualu .

Pozor: Pro spravné najeti referenénich bodd soustruhu je nutné ukongit praci na stroji
vzdy tak,
aby jednotlivé osy byly vzdy mimo referenéni bod.

Ovladani vietena

Ovladani vietena umoznuje:

- start vietena

- stop vietena

- zména smyslu otaceni vietena

- zména pfevodového stupné a fazeni otacek

Soustruh ma plynulou zménu otacek ve tfech stupnich, pficemz zména pfevodového stupné se
provadi automaticky podle otaek v programu navolenych. Stop vietena je mimo jiné aktivovan i pfi
otevfeni, kteréhokoliv bezpecnostniho krytu (kryt vietena, kryt proti tfiskam a zafizenim nouzového
zastaveni).

POZOR: V pripadé nebezpeéi stisknéte tladitko ,NOUZOVE ZASTAVENI“, které je

umisténo na hlavnim fidicim panelu soustruhu, na vieteniku a na rozvadéci.

Zména smyslu otaCeni vietena je docilena zménou smyslu otaceni hlavniho
elektromotoru. Pro zarazeni prevodového stupné, nutného k docileni poZadovanych otacek vietena,
postupujte nasledovné:
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- na displeji nastavte nejvy3Si otaCky odpovidajici ota¢kam upinaciho zafizeni

- na displeji nastavte pozadované otacky vietena v ot/min.

- v souladu s informaci o poZadovanych otackach systém iniciuje pfes PLC fFizeni nastaveni
presouvace do pozadované polohy.

Upozornéni:

Ovladani ¢innosti brzdy je podminéno pferusenim dodavky elektrické energie do elektromotoru
Cerpadla hydraulického a mazaciho okruhu.

Nezapomerite nastavit nejvyssi otaCky odpovidajici otackam upinaciho zafizeni.

Ovladaci panel na vieteniku (obr. 11.3):
Pomalé otaceni vietena, bezpe&nostni kryt upinaciho zafizeni a nouzové zastaveni.

K® 48 0305 ®

J
SB19 - tlacitko pro otaceni vietena ve smyslu od obsluhy - tipovani
SB20 - tladitko pro ota&eni vietena ve smyslu k obsluze - tipovani
SB23 - tladitko nouzového zastaveni

Obr. 11.3 Ovladaci panel na vieteniku

Ovladani pohybu suportu

PFi fezani zavitd kinematicka vazba mezi otacenim vietena a posuvem nastroje v nozovém drzaku
suportu zajiSténa fidicim systémem a pfislusnymi pohony.

Soustruzeni je mozno realizovat posuvy:
- podélnymi (osa Z)
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- pfiénymi (osa X)
- souvisle (obé osy soucasné)

Krajni polohy rozsahu pohybu suportt v ose X jsou zajistény koncovymi limitnimi spinaci a pFisluSnymi
narazkami. Vhodné usporadana trojice koncovych spinact a dany software umozriuje plynuly dojezd
ze zpomalovaciho na limitni spinac.

V pfipadé jejich nefunkénosti je krajni poloha suportu omezena jesté spinadem havarijnim. Pohyb ve
sméru osy Z je omezen dvéma dvojicemi narazek a blokem tfi spinacl umisténych na suportu. Pohyb
ve sméru osy Z je omezen dvéma dvojicemi narazek, a blokem s dvéma spinaci, umisténymi na
suportu. Kazda akce limitniho i havarijniho spinace je zobrazena na displeji fidiciho systému.

Odjezd suportu z limitniho spinaée se provadi nasledovné:

- smérovym tla¢itkem JOG pro pfislusny smysl pohybu suportu ru¢né provedte pfemisténi suportu
mimo limitni spinac.

- ruénimi kolecky v pfislusném sméru

Odjezd suportu a havarijniho spinaée z havarijni narazky

Poloha suportu, kdy se nachazi v krajni poloze (bezpecnostni spina¢ najel na havarijni narazku -
kontakty rozepnuty) se na displeji zobrazi signal:

,OSA X NA HAVARIJNIM SPINACI*

nebo

,OSA Z NA HAVARIJNIM SPINACI

pfi ¢emz poloha suportu + nebo - je zcela zjevna

Tento stav pfedznamenava poruchu - nefunk&nost pfisluSsného limitniho spinace pfipadné limitni
narazky.

Pokyn pro obsluhu

e prfivolejte k odstranéni pficiny poruchy osobu znalou.
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UPOZORNEN:I:

Neprehlédnéte spravnou volbu smyslu pohybu suportu tak, aby nedoSlo ke sjeti
z havarijni narazky smérem k pevnému dorazu - nebezpedi poskozeni stroje.

Pfemisténi suportu v ose X a Z je mozno provést elektronickymi ru¢nimi koly pfi:

e ruénim rezimu - funkce FSS
e zablokovani obrazovky
e preruseni cyklu (ruéni elektronicka kola zablokovana)

UPOZORNENI:
Odblokovani rucnich elektronickych kol pfi pferuseni pracovniho cyklu provedte tlaCitkem SB26 na
skfini ovladaciho panelu.

Poznamka:

Odblokovat znamena uvést do Cinnosti ruéni elektromagneticka kola tak, aby pfi jejich otaceni
obsluhou se suport posouval ve sméru osy X nebo Z.

Startem cyklu se rucni elektronicka kola opét zablokuji a suport se vrati do pGvodni pozice.
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Udrzba a zkous$eni soustruhu.

Inspekce.

V pribéhu zivotnosti soustruhu zajistuje jeho uzivatel inspekce s ohledem na :

- provozni bezpeénost soustruhu.

- provozni spolehlivost soustruhu.

- provozni pfesnost soustruhu.

Inspekce provozni bezpec€nosti soustruhu jsou zpravidla stanoveny pravné-bezpecnostnimi predpisy v
zemi uzivatele soustruhu.

Inspekce provozni spolehlivosti soustruhu jsou zajistény cyklem béznych, stfednich

a generalnich oprav. Tento cyklus je stanoven vnitropodnikové na zakladé potfeb uZivatele pfipadné
na zakladé dohody uZivatele s vyrobcem soustruhu.

Upozornéni:

Inspekci provadéjte podle ,souboru technickych méfeni a kontrol“, ktery je nedilnou pfilohou tohoto
navodu k pouzivani.

Udrzbarské prace.
Bézné a stfedni opravy soustruhu jsou zpravidla zajistovany v plsobnosti udrzby uzZivatele soustruhu.
Ve stati ,Popis skupin soustruhu® jsou k dispozici schémata i jednoduché sestavy pro snazsi orientaci.
Pro servisni prace je ur€ena samostatna kniha ,Navod pro servis® kterd obsahuje sestavy hlavnich
skupin a k nim postup demontaze i montaze véetné vykresu mont. pfipravkd.
Generalni oprava kterou se odstraruji u€inky opotfebeni nebo poskozeni soustruhu tak, aby byly
obnoveny jeho puvodni technické vlastnosti na predepsanou, pfipadné sjednanou pfesnost je
provadéna zpravidla dodavatelskym zpUsobem.
Do generalni opravy mlze byt pfistaven soustruh, ktery je podle cykli a systému preventivnich
periodickych oprav zafazen do planu generalnich oprav.
S odeslanim soustruhu do generalni opravy musi jeho uzivatel zaslat provozni list soustruhu se
zdznamem vSech provadénych oprav a posledni kontrolni zapis s popisem vSech zavad, které se na
soustruhu vyskytly.
Z ekonomického hlediska nebude cena generalni opravy drazs8i nez cena nového soustruhu.
Na zakladé pozadavku odbératele muze byt generalkovany soustruh i modernizovan.
Po provedené generalni opravé musi byt provedeny zkousky pfesnosti a vykonnosti soustruhu.

Pouzivani ochrannych zafizeni.

Ochranna zafizeni, ktera zamezuji obsluze nebo exponované osobé pfistup do prostoru obrabéni musi
byt v pribéhu obrabéni v pracovni poloze. .
Usporadani zapojeni jejich blokovaciho zafizeni je v souladu CSN EN 418.

Poznamka: Servisu a udrzbé je vénovana samostatna ¢ast navodu lIl.
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Preruseni provozu.
e P¥i preruseni dodavky elektrické energie do hlavniho elektromotoru, servopohonu posuvu

a elektromotoru hydraulického okruhu, dojde k zabrzdéni vietena soustruhu.
e Porucha v hydraulickém okruhu - pokles tlaku, vede k zabrzdéni vietena.
e Otevreni ochranného krytu upinaciho zafizeni v priibéhu obrabéni, vede k zastaveni soustruhu.

e Pfi poruse ménice hlavniho elektromotoru, dojde k zastaveni elektromotoru podélného

i pficného posuvu.

e Prferuseni, obnova po preruSeni nebo zmény v jakémkoliv zplisobu dodavky energie do soustruhu

nevedou K rizikové situaci, ale mohou poskodit obrobek i nastroj.

e Technologické preruseni cyklu:

1. -tlagitko STOP CYKLU
2. -tla¢itko STOP - zastaveni vietena

3. - Pfistavu 1 a 2 je mozno otevfit ochranny kryt na suportu.

Po ukoné&eni ru¢. zasahu (napf. méreni obrobku):
1. - uzavfit ochrany kryt na suportu

2. - uzavrit kryt upinaciho zafizeni

3. -tlaCitko START - roztocit vieteno

4. -tlagitko START CYKLU
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Udaje pro naléhavou pomoc.

Soustruh, je pro pfipady naléhavé pomoci a nebezpedi, které je spojené s procesem obrabéni vybaven
zafizenim nouzového zastaveni.

Nebezpecli mohou na soustruhu vzniknout:

- v dusledku nepravidelnosti ( nespravna c&innost soustruhu, nepfijatelné vlastnosti obrabéného
materialu, chyby obsluhy atd. ).

- pfi normalnim chodu.

Zarizeni nouzového zastaveni

odpovida v koncepénim provedeni soustruhu €SN EN 418.
Nouzového zastaveni je u soustruhu funkce, ktera:

- zabranuje vzniku nebezpedi.

- snizuje existujici nebezpedi hrozici obsluze i okoli

- zamezuje poskozeni soustruhu.

- zamezuje posSkozeni obrobku.

- je uvadéna do ¢innosti jen lidskym ukonem.

K zafizeni nouzového zastaveni u soustruhu nalezi:

- ovladaci zafizeni, které po uvedeni ovladace do innosti vyvola signal nouzového zastaveni.
- ovladag, ktery je &asti ovladaciho zafizeni ovladaného obsluhou.

- pohon, ktery uskutecnuje pohyb soustruhu.

Ovladaé nouzového zastaveni je umistén na ovladacim panelu
na rozvadéci na ovladacim panelu vieteniku a na ovladacim panelu fidiciho
systému.

Zamezeni neo¢ekavaného spusténi

Hlavni vypina¢ s oznaCenim QM1, ktery je umistén na dvefich rozvadéce splfiuje poZzadavky
CSN EN ¢lanek 5. ,Zafizeni k odpojeni a uvolnéni energie“.
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Ostatni.

Bezpeénostni pokyny uplatnéné pri zpracovani tohoto navodu
k pouzivani.
Navod k pouZzivani byl zpracovan v souladu se:

- ,Smeérnici Evropského parlamentu a Rady 98/37/EC
- normami Evropské unie ,EN 292-1 a EN 292-2¢.

Filozofie uplatnéni komplexu norem EU je v kapitole 1 &ast ,konceplni provedeni bezpe&nostnich
zafizeni na soustruhu SUA 63 NUMERIC podle norem EU*. V této ¢asti jsou uvedeny zbyvajici normy
EU.

Vyobrazeni pouzitych symbold.
Pouzité symboly v tomto navodu k pouzivani jsou podle CSN ISO 7000.

Jazykové verze.
Navod k pouzivani ,univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC je vypracovan v ¢eské verzi.

Zpusobilost k pouzivani.
Navod k pouzivani je urCen pro obsluhu a udrzbu soustruhu.
Uzivatel soustruhu musi mit znalosti o obsluze nebo udrzbé soustruhu v rozsahu pozadavk( na
kvalifikaci v tomto oboru. Zaroven musi mit obecné znalosti o bezpe¢ném, hygienickém a ekologickém
provozovani strojnich zafizeni.

Prohlaseni o obsahové naplni.

Tento navod k pouzivani k obsahuje veSkeré udaje nutné k provozovani, obsluze a udrzbé
,Univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC*.

Dodrzovani pozadavkld uvedenych v tomto navodu k pouzivani vytvafi pfedpoklady pro zajisténi
bezpeéného provozovani ,Univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC*.

Obsluha a udrzba by proto méla zasadné postupovat podle toho navodu k pouzivani jak pfi
soustruzeni, tak i udrzbé.
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Uréeni krouticiho momentu Mk pro dané rezné podminky z vykonu

motoru

Tento navod k pouzivani a dalSi pravodni dokumentace (manual k fidicimu systému, kniha software,

protokol pfesnosti) dodana se strojem zajistuje pInéni poZzadavkl k bezpe¢nému, hygienickému a

ekologickému provozovani soustruhu.

Vzorovy pfiklad spolu s tabulkami a diagramem jsou orientaénim podkladem pro vyuziti instalovaného

vykonu v zavislosti na druhu materialu a jeho obrobitelnosti.

Vzorovy pfiklad:

vykon motoru stroje P=30 kW

material ocel pevnost 60 kp/mm2 (600 MPa)
obrabény priimér D=500 mm

hloubka tfisky h=10 mm

posuv s=0,5 mm/ot

fezna rychlost v=150 m/min

Vypocet maximalniho krouticiho momentu pro dané fezné podminky

n-D-n_ _1000-v _ 1000150
1000 ~ n-D  =-500

=955 ot

Z diagramu (vykonu a krouticich moment( na vietenu odecist podle otacek maximalni kroutici
moment My max

Mk max = 3000 N.m

Vypocet skuteéného krouticiho momentu My z fezné sily

F=S;. ks =5.1550=7750 N

Z tabulky 8 podle materialu vyhledat mérny fezny odpor ks
ks = 1550 N/mm?

Si=h.s=10.0,5=5mm?
Mk = F.R = 7750 . 0,25 = 1937,5 N.m

My max = M= vykon motoru je dostaéujici
Vypocet je informativni - nezahrnuje vliv nastroje.

Poznamka: Tab. 9 je pro litinu.

1-112 00008cz TOS CELAKOVICE a.s.  6/2001

147




SU 63 CNC

Tab. 8

Tabulka mérnych feznych odport pro ocel

Pevnostoceii. s N/mm’

392 1 491 589 | 689 745 | 883 | 981 | 1679 | 1177 | 1275

16b | 15b 14b{ 13b 12b | 11ib| 10b| 9b 8b 8b
Velikost Mérny Fezny odpor k, N/mm?>
posuvu
s [mm.ot™!]
0,049 4797 15523 |6200 6739 (7436 (8005 8554 9084 (9594 [10094
0,073 3404|3024 4405 |4846 [5278 (5680 (6072 |6445 |6808 | 7161
0,107 2453 12825 3169 |34%2 {3796 4691 4375 14640 14905 | 5160
0,12 2227 (2560 2874 3169 |3453 |3708 |3963 (4208 |d4444 | 4670
0,187 1521 11746 (1962 2158 |2354 .2531 2708 (2874 |3031 3188
0,241 1383 1599 1795 (1972 (2148 |2315 [2472 12629 12776 | 2914
0,32 1305 |1501 [1687 1864 2021 12178 {2335 |2472 |2609 | 2747
0,375 1265 11452 1638 |1805 1962 (2109 (2256 (2394 2531 | 2659
0,482 1197 1383 1550 (1707 {1854 |2001 [2139 12266 [2403 | 2521
0,642 1128 11305 |1462 [1609 |1746 [1884 |2011 |2139 |2256 2374
0,75 1089 1256 |1413 11360 1697 1825 1952 12070 [2188 | 2296
0,857 1059 11226 (1373 |1511 |1648 (1776 [1893 |2011 (2129 | 2237
1,07 1010 11167 [1315 [1442 (1570 (1697 |[1805 |1923 2031 | 2139
1,28 981 1128 1265 |1393 1511 |1628 [1746 [1854 [1952 | 2050
1,5 942 1089 [1216 |1344 |1462 1579 11687 1785 11893 | 1991
1,7 922 1059 1187 |1315 [1422 |1540 1638 [1746 1844 | 1933
2,14 873 (1010 |1138 |1246 |1354 |1462 [1560 [1658 1736 | 1844
2,36 863 | 991 1109 1226 1334 1432 [1530 |1628 |1717 | 1805
2§7I 844 | 971 1089 1207 |1305 [1413 [1501 |1599 [1687 | 1776
3 8141 942 11059 1167 [1265 1364 |1452 [1550 1638 | 1717
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Tabulka mérnych feznych odport pro litinu e
Skupina obrobitelnosti-(tvrdost HB)
9a (240) [10a(220)|11a(190)|12a (170) |13a (150)
Velikost , ‘
posuyu Merny Fezny odpor k, N/mm’
s [mm.ot™']
0,049 3335 3139 2043 2747 2453
0,073 2649 2502 2354, 2158 2011
0,107 2188 2031 1913 1795 1658
0,12 1874 1736 1628 1530 1413
0.187 1432 1324 1226 1177 1128
0,241 1177 1099 1030 981 932
0,32 1001 903 883 785 736
10,375 932 834 785 687 638
0,482 785 736 687 638 559,
0,642 765 716 667 628 549
)73 755 706 657 618 54()
0,557 746 697 647 608 53()
1,07 736 687 638 598 520
5'1,28 726 677 628 589 510
1,5 716 667 618 579 500
1,7 706 657 608 569 491
2,14 697 647 598 559 481
2,36 687 638 589 549 471
2,57 677 628 579 540 461
3 657 | 618 369 330 451
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Diagram vykonu a krouticich momentti na vietenu.
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Doslov.

Vazeny uzivateli univerzalniho hrotového soustruhu SUA 63 NUMERIC tento navod k pouzivani je
jeho nedilnou soucasti.

PFi sestavovani tohoto navodu k pouzivani stejné jako v konstrukci soustruhu byly uplatnény zasady
stanovené Smérnici 98/37/EC, tedy zasady bezpecnosti, hygieny a ekologie,

v soucasné dobé neodmyslitelné spojené s provozovanim strojnich zafizeni.

Navod k pouzivani je proto, s ohledem na tuto skutecnost, neodmyslitelnou vazbou mezi vyrobcem a
uzivatelem soustruhu.

Vedle jiz zminénych zasad obsaZenych pfevazné& ve smérnicich a normach Evropské unie jsou

v tomto navodu k pouzivani promitnuty i dlouholeté zkuSenosti s vyrobou univerzalnich hrotovych
soustruhll v nasi akciové spole¢nosti.

Zalezi vSak na Vas, zda s budete s naSim vyrobkem spokojen.

Konstrukénim provedenim soustruhu a navodem k jeho pouZivani byly vytvofeny k Vas$i spokojenosti
pouze pfedpoklady.

Vazeny uzivateli soustruhu, naSe akciova spoleCnost s Vami navazuje touto cestou kontakt a to
zejména v oblasti servisu a poradenské sluzby.

Jsme presvédceni, Ze tento kontakt bude oboustranné uZite¢ny.
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9. Sestavy a vyrobni vykresy



1.  Zakladni infromace pro udrZzbu a servis

Kazdodenni udrzba nebo i udrzba provadéna v uritych intervalech obsluhou je popsana
v navod¢ k pouzivani soustruhu, ale i servisni pracovnici v ni najdou dilezité informace a
proto ji vénujte ndleZitou pozornost.

Tato ¢ast ndvodu je urcena pro odborné pracovniky, osoby znalé dle ¢lanku 3.55 EN 6024,
ktefi se zabyvaji udrzbou a servisem bud’ v pfedem planovanych intervalech a nebo jsou
pfivolani obsluhou k ndhodné vzniklé poruse soustruhu.

I osoby znalé upozoriiujeme na dodrzovani bezpecnostnich a hygienickych ptredpist ve své
vlastni zemi platnych. Pfi kontrolach a servisnich pracech ohrad’te soustruh a oznacete
zietelné nebezpeci, aby nedosSlo Vasi ¢innosti k ohroZeni zdravi zejména osob na sousednich
strojich pracujicich.

V této casti navodu je k dispozici potirebnd dokumentace:

Sestavy skupin, rozpisky i n¢které zakladni vyrobni vykresy soucasti.

Postup demontdze a montaze hlavnich uzlG pii vyuziti kontrolniho postupu na sefizovani
NNK lozisek vieteniku a vykresti montaznich ptipravkda.

Ptehled pouzitych lozisek.

Ptehled tésnicich prostiedkd.

Zpusob objednavani nahradnich dilu.

Hlavnim smyslem poskytnuté dokumentace je po demontazi, vyméneéné soucasti a nasledné
montazi spravnym postupem dosahnout predepsané funkce a kvality soustruhu.

Navod pro servis “Udrzuj pro dalsi pouziti”.



2. Demontaz a montaz hlavnich skupin

V tomto navodu bylo pouzito nasledujiciho nazvoslovi:
- levy a pravy (napf. levas strana vieteniku)

- pfedni a zadni (napf. zadni strana vieteniku)

- nahoru a doli (napf. vieteno zvednéte nahoru)

Tato orientace je predpokladana s pohledu obsluhy.

Dale zkraceni vét:

Demontujte viko (1) - vySroubujte Srouby (80) a vyrazte koliky (76) (napt. Demontujte viko
(1) - sroub (80) a kolik (76)

Cislo vykresu sestavy 0 703321/1 (napf. sestava 0 703321/1)

2.1 Vrietenik
1. 0703321/1 - uloZeni vietena - montaz a demontaz

2. 0703321/2 - bezpecnostni brzda

2.1.1 UloZeni vietena - sestava 0 703321/1
K zajisténi ptistupu k vieteniku demontujte upinaci zatizeni a kryty vieteniku.

DEMONTAZ:

Demontujte viko (1) - Sroub (80) a kolik (76) a odpad chladici kapaliny (55) - Sroub (61) a na
levém konci vietena stadhnéte ostfikovaci pouzdro (56) - kolik (57). VySroubujte matici (58) -
odjistéte ji Sroubem (50) s vlozkou (60). Stahnéte krouzek (48) afemenici (49). Demontujte
ptirubu (50) - Sroub (62). Vysroubujte matici (51), dfive ji odjistéte - pojistna podlozka (52),
stahnéte pouzdro (53) Vyjméte pojistny krouzek (67).

Uvnitt télesa vieteniku macici (77) odjistéte Sroub (73), ¢ep (74) a vysouvejte otdenim
matice (77) krouzek dolicovaci (39). Proved’te nejdiive odjisténi dolicovaciho krouzku (39) -
drat (72) a Sroub (71). Po vysroubovani Sroubu (71) krouzek dolicovaci (39) jinym véazacim
dratem opét zajistéte.

Poznamka:

Krouzek dolicovaci (39) je déleny na dvé casti. Otacejte matici (77) az dosedne na krouzek
(39) a pak pootocte zhruba o jednu otacku, aby doslo k uvolnéni vnitiniho drouzku loziska
(69) - uvolnéni je doprovazeno hlasitym zvukovym efektem.

Na pravém konci vietena demontujte ptirubu (9) - Sroub (5) a krouzek osttikovaci (10) - Sroub
(17), krouzek osttikovaci (10) vysunte vpravo. Lozisko (13) uvolnéte pomoci olejové
pumpicky (postupujte podle ndvodu SKF - katalogovy list €. 14) skoncovkou M8, ale diive
Sroub (8) vysroubujte. Uvolnéni vnitintho krouzku loziska (13) je doprovazeno hlasitym
zvukovym efektem a rozpadem krouzku dolicovaciho (11) na dvé ¢asti.



Zavéste vieteno na hék zvedaciho zafizeni ozubenymi koly (2) a (78). Vyjméte lozisko (69),
pouzdro rozpérné (70), krouzek dolicovaci (39), odstrafite vazaci drat (72)

Poznamka:

Krouzek dolicovaci (39) je ze dvoucasti. Dokoncete vySroubovani matice (77) a pii vysouvani
vietena (14) vpravo ji zachyt'te. Vysuiite vieteno (14) ¢astecné v pravo pomoci demontédzniho
ptipravku, vcetné lozisek (13) a (23). Vysuiite vieteno (14) uplné takem za pravy konec
vietena (14) a poklepanim na levy konec vietena (14) ptes mekkou podlozku.

Poznamka:

Ozubené¢ kolo (2) ziistdva zavéSeno na zvedacim zatfizeni, ozubené kolo (78) zachyt'te.
Lozisko (13) a (23) krouzek rozpérny (19), krouzek odstiikovaci (10) a (12) i ptiruba (9)
zUstavaji na vietenu.

Zachyt'te lozisko (23) jeho levou ¢ést a krouzek (3). Pokud neptedpokladate vymeénu lozisek
(13) a (23) ponechte jejich vnéjsi krouzky a pouzdro rozpérné v télese vieteniku (28).

Pti vyméné lozisek (13) a (23) provedte jejich demontdz pomoci universalniho stahovéaku
pficemz primér na ktery lze vnéjsi krouzek loziska (23) uchopit je 227 mm. Stejny postup
volte pii demntazi vnéjsiho krouzku loziska (69), pouzijte vyrazeci pouzdro - & 210 montdzni
ptipravek ¢.v. Umyjte vSechny demontované soucasti zplsobem ve vaSem podniku
stanoveném a peclivé je ulozte. Presvédcte se, Ze na vyrabénych dilcich je vyznaceno cislo
vyrobniho vykresu, podle které¢ho budete ptipadné objednévat ndhradni dily.

MONTAZ

Proved'te peclivé ptipravu pted montazi. Prekontrolujte podle rozpisky Gplnost vSech soucasti.
Tésnici krouzky pouzijte nové ze skladu a pfi montazi je potiete olejem, potiete olejem i
soucasti, které budete vzajemné na sebe licovat.

Vlastni montdz musi provadét dvé osoby. Dodrzovani bezpecnostnich predpist je vzey na
pevném miste.

Do télesa vieteniku 28 vpravo nasufite postupné vnéjsi krouzek loziska (23), pouzdro
rozpérné (20), vnéjsi krouzek loziska (13). Pii montdzi pouzijte nardzeci pouzdro - montazni
ptipravek €. v. 5 - 86014344 - 2

Na vieteno (14), jeho pravy konce, navléknéte postupné krouzek ostiikovaci (10 a 12),
vzajemné je spojte - Sroub (17), krouzek dolicovaci (11) ¢.v. 3 29 02057, ptirubu (9) s
krouzkem (4) lehce ptitahnéte k télesu vieteniku (28) - Sroub (6) lehce ji pfitdhnéte k télesu
vieteniku (28) - Sroub (6).

Poznadmka po vlozeni krouzku dolicovaciho (11) do drazky ptesunite dvojici krouzki
ostfikovacih (10 a 12) vlevo a tim zamezite vypadnuti spodni poloviny (9) krouzku (11).



Dale navléknéte vnitini krouzek s loziskem (13) krouzek rozpérny (19), lozisko (23) jeho
pravou ¢ast s vniinim rozpérnym krouzkem. Zvednéte vieteno (14) na uroven osy vieteniku,
zasouvejte ho levym koncem do télesa (28) a nasad’te levou ¢ast loziska (23) a krouzek (3).
Vlozte ozubena kola (2) a (78) véetné matice (77), pojistky (67 do vieteniku (28) a zachyt'te je
na vieteno (14), kterym dale posouvejte vlevo.

Do drazky ve vietenu (14) vlozte a naklepnéte dvé délena pera(79). Pridrzte vieteno (14) a
ozubend kola (2) a (78) tahem v pravo piemistéte do spravné polohy na vietenu. Matici (77)
predbézné dotahnéte.

Zamontujte pojistny krouzek (67) vpravo vnéjSiho krouzku loziska (69) a ten nasledné
nasad’te a utuzte naraZzecim pouzdrem - ptipravek ¢.v.

Zamontujte pojistny krouzek (67) vlevo od vnéjsiho krouzku loziska (69). Nasad’te pouzdro
rozpérné (70), krouzek dolicovaci a proved’te jeho predbézné zajisténi zihanym vazacim
dratem (72). lozisko (69), pouzdro (53), pojistnou podlozku (52), matici (51) a tu ptebézné
dotahnéte.

Na pravé strané vieteniku prekontrolujte utazeni ptiruby (9) - Sroub M10, dotahovaci moment
20 Nm.

SerFizeni viile a predepnuti loZisek

- lozisko 234432 B je sefizeno od vyrobce

- lozisko NN 30 32 K ptedepnuti 0,002 - 0,004 mm

- lozisko NN 30 28 K radialni viile 0,000 - 0,0025 mm

Setizeni vile a pfedepnuti proved'te podle kontrolniho postupu s ndzvem:
Sefizovani dvouradych valeckovych loZisek NNK vietenikii soustruhi.

Pouzijte hodnot upravy krouzku dolicovaciho (11) a (39) podle tabulky ¢. 2.

Krouzek dolicovaci (11) po piebrouSeni na pozadovanou miru zajistéte krouzkem
ostiikovacim - Sroub (17).

Krouzek dolicovaci (39) po ptebrouseni na pozadovanou miru zajistéte - Sroub (71) a vézaci
drat (72). Piekontrolujte dotazeni matice (51) krouticim momentem Nm a jeji zajisténi -
pojistna podlozka (52).

Ptekontrolujte dotazeni matice (77) za soucasného poklepu na néboj ozubeného kola (2) a
(78) a zajistéte ji vlozkou (74) a Sroubem (73.

Nasad’te na levém konci vieteniku (28) ptirubu (50) - Sroub (62).

Nasad’te na levém konci vietena pero (63), femenici (49) s femenem (65), krouzek (48),
matici (58) zajistéte vlozkou (60 se Sroubem (59) a ostiikovaci pouzdro (56) - kolik (57)
zajistéte dul¢ikem. Namontujte odpad chladici kapaliny (55) - Sroub (61). Namontujte
soustavu mazacich trubicek a pied jeho uzavienim vikem (1) - Sroub (80) a kolik (76)
ptekontrolujte zrakem spravnost montaze.

Ptezkouseni funkce a zejména piesnosti provedte podle protokolu o zkousce geometrické a
pracovni pfesnosti - viz NAVOD K POUZIVANI.

2.1.2 Bezpe¢nostni brzda VRETENIK osa I. sestava 070 03321/2



Popis funkce brzdy najdete v NAVODU 1. v bodé 5.2.2
DEMONTAZ

Demontdz brzdy je nutnd pii vyméné poSkozenych lamel. K zajisténi piistupu k bezpecnostni
brzdé demntujte kryty bocni, ¢elni i zadni. Demontujte viko vieteniku (1) - Sroub (80), kolik
(76), v zadni ¢asti kryt (155) -Sroub (81) a viko (129) - Sroub (125).

Odpojte a demontujte spinac (87) trubku ptivodu oleje - hrdlo (85) a trubku piivodu mazéani
do vélce brzdového (135) uvniti télesa

Poznamka:
Zakryjte hrdlo (85) proti sobé a na jejich misto naSroubujte dva zavrtné Srouby M10 délky 100
mm se zavitem v celé délce.

Na zévrtné Srouby navléknéte podlozky a nasroubujte matice az k ptirubé (89). Vysroubujte
matici (154) a na ¢epu (144). Uvolnéte stfidavé dva Srouby (148) a dvé matice na zavrtném
Sroubu, Srouby (148) zcela vysroubujte.

Ptiruba (89) i ostatni soucasti se nahle uvolni. Vyjméte ptirubu (89), pist (140 a 145) cep
(144) a pruzinu (147).

Upozornéni:
nevyrazejte koliky (86) jsou na misté z vyrobnich divoda.

Pro ptistup k lamelam demntujte valec brzdovy (135) - Sroub (131).

Sejméte cely svazek osmi part lamel (132 a 133) a jedné lamely koncové (136). Cely svazek
svazte vazacim dratem, vycistéte a prfekontrolujte. Vycistéte a prekontrolujte 1 ostatni soucasti.
Opotiebenou nebo poskozenou lamelu vyméite, ptfipadné vymerte cely svazek pii opotiebeni
funkéni vrstvy na hodnotu 0,05 mm.

Poznamka:
Zivotnost ptivodnich lamel se predpoklada min. 10 let.

Vyrobni vykresy: ~ LAMELA VNITRNI 4 60 10057
LAMELA VNITRNI 452 659
LAMELA VNEJSI 452 1195
LAMELA VNEJSI 452 1196
MONTAZ

Prekontrolujte utazeni matice (138) a jeji zajisténi pojistnou podlozkou (137). Nasad'te svazek
lamel (132, 133 a 136) na unase¢ ozubeny (134). Nasad’te svazek lamel (132, 133 a 136) na
unase¢ ozubeny (134) a valec vrzdovy (135) pist (140) a (145) a ¢ep (144). Vlozte pruzinu
(147) do ptiruby (89) a tu nasuiite na cep (144) a souCasn¢ na dva zavrtné Srouby, které byly
do télesa vieteniku (28) zaSroubovany pii demontazi. Nasad’te na n€ podlozky a matice M10 a
postupné¢ pritahujte prirubu (89 do télesa vieteniku (28).



Nasroubujte dva Srouby (148), vSechny Ctyii Srouby (148) dotdhnéte. Nasad’te podlozku (153)
na ¢ep (144), nasroubujte matici (154) a pevné ji dotahnéte. Pfipojte mazani uvnitf vieteniku,
do valce vrzdového (135). Zakryjte téleso vieteniku vikem (1) - Sroub (125). Namontujte a
pfipojte spinac (87). Piipojte trubku ptivodu oleje do hrdla (85), namontujte kryt (155) -Sroub
(81).

Provedte zkouzku funkce brzdy:

zakryjte vSechny pevné kryty zejména kryt pohonné sekce. Kryt upinaciho zafizeni a kryt proti
odletujicim triskam ptestavte do pracovni polohy. Navolte maximalni otacky 1400 1/min a
spust'te otaceni vietena. Vieteno je bez obrobku i bez upinace. Vysledkem zkouzky je méteni
Casu dob&hu vietena pii nouzovém zastaveni soustruhu. Pozaduje se aby doba zastaveni byla
mensi jak 10 sec.

2.2 Hydraulicky presouvac, sestava 0 70 03325

K zajisténi pristupu k hydraulickému piesouvaci demontujte kryt vieteniku ptredni kryt
pohonu vlevo a mechanismus ovladajici kryt upinaciho zatizeni.

DEMONTAZ:

Demontujte viko (1) vieteniku — Sroub (80) a kolik (76) sestava 0 70 3321/1. Vyrazte kolik
(58) z presouvace (59) a tyCe presouvace (26).

Odpojte pfivody hydrauliky Y4A, Y4B, Y3A aY3B. Oznacte hadice shodné podle navodu
k pouzivéani Obr. 5.23. Rozvod hydrauliky pro soustruhy. Vymontujte kompletni vélec (48) ze
soustruhu Sroub (25). Vysroubujte ptipojky hadicové (41) ptimé i rohové.

Vysroubujte matici (40) a demontujte ptirubu (39) — Sroub (38).

Vysroubujte castecné Sroub (29). Vytahnéte valec (42) z valce (48) vlevo. Demontujte piirubu
(51) — sroub (54) a vytdhnéte z valce (42) tyC presouvace (26) spistem (28) vpravo.
Demontujte ptirubu (43) — Sroub (32) a vytahnéte hiidel (37) s pistem (36).

Demontujte pojistny krouzek (27) a krouzek (46) z tyce piesouvace (26) a htidele (37).

Pozndmka:
Vycistéte vSechny soucasti a nakonzervujte je olejem z hydraulického agregatu.

Montaz

Ptipravte si v§echny soucdsti a zejména nahrad’te novymi ze skladu pohyblivé tésnici krouzky.
Nasad’te na htidel (37) a na ty¢ presouvace pist (36) a (28) dale nasad’te krouzek (46) vcetné
pojistovaciho krouzku (27).

Zasuiite ty¢ presouvace (26) s pistem (28) do valce (42) zprava a hiidel (37) s pistem (36)
zleva. Zamontujte ptirubu (43) — Sroub (32) a ptirubu (51) — Sroub (54).

Vsuiite valec (42) smontovany do valce (48) a natocte valec (42) do spravné polohy a
zaSroubujte Cep (29). Namontujte ptirubu (39) — Sroub (38), matici (40). Namontujte
kompletni valec (48) — Sroub (25), sledujte spravné nasunuti tyce piesouvace (26) do vlastniho
télesa presouvace (14) a narazte kolik (58).

Nasroubujte pfipojky hadicové (41) a zapojte piivody hydrauliky Y4A, Y4B, Y3A, Y3B.
Namontujte viko (1) vieteniku — Sroub (80) a kolik (76) sestava 0 70 3321/1. Namontujte kryt
vieteniku pfedni, kryt pohonu vlevo a mechanismus ovladajici kryt upinaciho zatizeni.



2.3 Upevnéni motoru sestava (0 60 10396

Ptistup k hlavnimu elektromotoru, femenicim a femenu ziskate demontazi kryt a zejména
krytu hlavniho pohonu. Vypnéte hlavni vypina¢ QM1 na rozvadéci a odpojte hlavni
elktromotor 1PH7 — 163 (dale jen motor od rozvadéce — konektory).

DEMONTAZ REMENU:

Uvolnéte castecné desku motoru (21) — Sroub (17)

Uvolnéte Sroub (14) — matice (15) a protimatici (15)

Natocte desku motoru (21) ve sméru hodinovych rucicek — k télesu loze tak az se femen (13)
uvolni k iplnému sejmuti.

Proved’te stazeni femenice (1) po predchozim odjisténi — pojistnd podlozka MB11 (112)
matice KMA11 (110) (Oznaceni pozic je na sestavé 0 70 03321/2).

Jako ptipravek k stazeni femenice pouzijte univerzalni stahovak.

DEMONTAZ MOTORU:

Zavéste motor pomoci lana na zvedaci zafizeni
Vysroubujte Srouby (22) — matice (23)
Zvednéte motor a vyje‘dte s nim mimo soustruh

Montaz

Zvednéte motor pomoci lana a zvedaciho zatfizeni do polohy k montaZi na desku motoru (21).
Upravte polohu matic (23) podle rozteci sroubti (22) na patkach motoru. Dotdhnéte Srouby
(22) ptedbézné. Proved'te kontrolu zakrytu Cela femenice (1) a femenice (5) s tchylkou mensi
jak 0,5 mm pomoci pravitka délky 1000 mm. Navléknéte femen (13). Napinejte femen (13) —
Sroub (14) a matice (24).

Upozornéni:
Podminky pro spravné napnuti femene (13) jsou uvedeny v Navodu k pouzivani obr. 5.4.

Dotahnéte patky motoru — Sroub (22) a obé matice (15) — Sroub (14)

Zajistéte desku motoru (21) — Sroub (17)

Zapojte konektory konct kabeli od motoru do rozvadéce.

Ke zkouZce soustruhu pfistupte po zakryti vSech krytli a zejména krytu hlavniho pohonu.

2.4. Podélny posuv - sestava 0 70 3192

Servisni prace, které vedou k vyméné Sroubu kuliCkoveho pfipadné elektromotoru
pro pohyb ve sméru osy Z vyzaduji nejdfive demontaz pfedniho krytu, demontaz



krytu suportové skfiné a postaveni krytu proti ostfikujici kapaliné a odletujicim
tfiskam do vhodné polohy.

Elektromotor podélného posuvu, osa Z:

Typ 1FT6 105 - 1AC71 - 3161 od firmy SIEMENS,

specifikace Elektro je v Navodu k pouzivani

Sroub kuligkovy &.v. 2 39 00932, je pfiloZzen vyrobni vykres.

DEMONTAZ

Demontujte kryt (17) Sroubu kuliCkového (34) - Sroub (5). Vyrazte vicko (4) -Sroub (3)
a demontujte pojistny krouzek (2) vpravo.

Odpojte elektromotor konektorem na rozvadéc€i. Demontujte elektromotor -
matice(25), podlozka (26), ale dfive uvolnéte spojku ROBA (22) na Sroubu
kuliCkovém (34) - Sroub S=5

Poznamka:

v télese konzoly (11) je otvor pro pfistup k zajistovacimu Sroubu s vnitfnim
Sestihranem S=5. Uvolnéte osm Sroubd M12 x 35, CSN 02 1143, které spojuji matici
Sroubu kulickového (34) s télesem suportové skfiné.

Otacejte Sroubem kulickovym (34) v levém smyslu, Sestihran S=17 a vysouvejte
matici Sroubu kulickového (34) z télesa suportové skiiné v délce 200 mm.

Zaveéste konzolu (11) a Sroub kulickovy (34) pomoci lana na zvedaci zafizeni.
Demontujte konzolu (11) - kolik (10), Sroub (14) a oznacte si polohu podlozky (12) a
(13). Vytahnéte pohybem vlevo konzolu (11) v&etné kuliCkového Sroubu a matice
(34) ze soustruhu a pfemistéte je tak, aby Sroub zUstal ve vodorovné poloze.

Poznamka:
Sroub (34) vypodlozte dfevénymi podlozkami tak, aby se pfili$ trvale neprohybal.

VySroubujte matici (20), odjistéte ji - Sroub (21). Demontujte pfirubu (24) - Sroub
(33) v€etné gufera (19). Uvolnéte lozisko (30) - Sroub (32). Demontujte pfirubu (27)
- Sroub (31) vCetné gufera (28). Stahnéte lozisko (30) v€etné konzoly (11) z
kulickového Sroubu (34) a sejméte krouzek (29), pfirubu (27) s guferem (28).
Stahnéte lozisko (1). Vymontujte gufero (19) a (28) z pfiruby (27) a (24).

Vycistéte soucCasti, prekontrolujte jejich stav a nakonzervujte olejem MOGUL
GLISON 68 pro kratkodobé uskladnéni.

MONTAZ

Nasadte na Sroub kuliCkovy (34) zleva pfirubu (27) v€etné gufera (28) a krouzek
(29). Naklepnéte uplné lozisko (30) do konzoly (11) a na Sroub kui¢kovy (34) -Sroub
(32), dotahovaci moment 23Nm. Naplnite lozisko (30) tukem mazacim LV -2 v
mnozstvi 0,080 kg.



Namontujte pfirubu (24) v€etné gufera (19) - Sroub (33). NaSroubujte matici (20)
dotahovaci moment 85 Nm a zajistéte ji - Sroub (21.

Naklepnéte lozisko (1) a zajistéte pojistnym krouzkem (2).

Zavéste Sroub kulickovy s matici (34) a konzolou (11) pomoci lana na zvedaci
zarfizeni a zasouvejte celek do suportové skfiné soustruhu.

Upozornéni:

zajistéte polohu kuliCkové matice na Sroubu pfi dopravé ke stroji. Prichytte prirubu
matice kuliCkového Sroubu - Sroub M12 x 35, CSN 02 1143.52, dotahovaci moment
76 Nm.

PFiSroubujte konzolu (11) - Sroub (14) , kolik (10) podlozka (12) a (13). PfiSroubujte
elektromotor - matice (25), podlozka (26), ale dfive nasadte na hfidel elektromotoru
spojku ROBA (22) a zajistéte ji Sroubem s vnitfnim Sestihranem S=5, dotahovaci
moment 18 Nm.

Poznamka:
nasazovani elektromotoru se spojkou ROBA na Sroub kuliCkovy sledujte otvorem v
konzole.

Naplrite lozisko (1) tukem mazacim LV-2 v mnozstvi 0,040 kg. Zakryjte koncové
loZisko vickem (4) - Sroub (3).

Pfrekontrolujte soubéznost Sroubu kolickového (34) v obou smérech, podle vodicich
ploch loze, pficemz obé uchylky musi byt mensi jak 0,05 mm. Pouzité méfidlo -
Ciselnikovy uchylkomér 0,01 mm. Zakryjte Sroub kuliCkovy (34), krytem (12) -Sroub
(5). Namontujte kryt suportové skiiné a kryt vieteniku.

Pfipojte elektromotor konektorem na rozvadéc&. Zkousku provedte s uzavienymi kryty
upinaciho zafizeni a krytu proti odletujicim tfiskam.

Dodatek:

V prubéhu montaze byla provedena zména s cilem dosahnout vyssi jistoty zpevnéni
matici a Sroubu kulickového. Misto matice (20) byla pouZita matice (35) a pojistna
matice (36) obé zpevnény Sroubu (21).

Matici (36) dotahnéte na doraz k matici a pootocte ji zpét tak, aby otvory v oubou
maticich pro pojistovaci Sroub (21) se ztotoznily, Sroub (21) pevné dotahnéte.
Vyrobni vykresy obou matic jsou pfiloZzeny:

pozice 35:4 42 01873
36:4 42 01872

2.5. Priény posuv - sestava sané 0 70 319

Servisni prace, které vedou k vyméné Sroubu kulickového pfipadné elektromotoru
pro pohyb ve sméru osy X vyzaduiji:

- najeti sanémi podélnymi, nesoucimi elektromotor M2, proti dvefim v zadnim krytu

- najeti sanémi pfiénymi do zadni krajni polohy na limitni narazku -.



PoZadované polohy dosahnete i ruénim otd€enim obou Sroubl kuckovych - Navod k
pouzivani ¢ast 5.2.20.

- postaveni krytu proti ostfikujici kapaliné a odletujicim tfiskdm do shodné polohy

Elektromotor M2 pfi¢ného posuvu - osa X:
1FT 6086 - 1AF71 - 4AG1 od firmy SIEMENS.
Specifikace je v Navodu k pouzivani.

Sroub kulickovy 3 39 00931
Vyrobni vykres je pfilozen.

DEMONTAZ

Odpojte elektromotor (4) konektorem na rozvadéci. Vyrazte vicko (47) - Sroub (48) z
télesa konzoly (22). Uvolnéte spojku ROBA (1) s hfidele elektromotoru (4) - Sroub
S=5 a elektromotor ulozte. Provedte odjisténi matice (10 a (11) - Sroub (5) a matici
(10) a (11) vySroubuijte.

Demontujte spojku ROBA (1) s hfidele elektromotoru (4) - Sroub S=5 a elektromotor
uloZte. Provedte odjisténi matice (10) a (11) - Sroub (5) a matici (10) a (11)
vySroubuijte.

Demontujte ¢astecné konzolu (22).

VySroubujte dva Srouby (28) a na jejich misto naSroubujte dva pomocné Srouby M12
x 100. Vyrazte kolik (29) a vySroubjute ostatni Srouby (28).

Vysunte pficné sané vCetné konzoly (22) a Sroubu kulickového (12) smérem dozadu
- konzola (22) je vedena na pomocnych Sroubech.

Demontujte trubku mazani na pfirubé matice Sroubu kuliCkového (12) a pfirubu
Sroubu kulickového (12) - pét Sroubtd M8 x 25 a jeden Sroub M8 x 35 s podlozkou 4
29 01848.

VySroubujte dva pomocné Srouby M8 x 100 a vysurite uvedeny celek z télesa
podélnych i pfi€nych sani a ve vodorovné roviné ho pfeneste na pracovni stul.
Podlozte Sroub kuliCkovy (12) dfevénymi podkladky. Demontujte lozisko (13) -
pojistny krouzek (14) vievo.

Demontujte lozisko (8) - Sroub (7), uderem pres mékkou podlozku Sroub kuliCkovy
(12) vyrazte.

Stahnéte ze Sroubu kulickového (12) lozisko (8), krouzek (6) a vyrazte gufero (9) z
konzoly (22). Vycistéte vSechny soucasti, pfekontrolujte jejich stav a nakonzervujte
olejem MOGUL GLISON 68 pro kratkodobé uskladnéni.

MONTAZ

Nasadte na kuliCkovy Sroub (12) zprava krouzek (6), lozisko (8) nasroubujte matici
(11). Naplnte lozisko (8) tukem mazacim LV - 2 v mnozstvi 0,040 kg.

Narazte do télesa konzoly (22) gufero (9). Nasurite konzolu (22) na lozisko (8) ve
svislé poloze - Sroub (7) dotahnéte momentem 25 Nm.

Narazte na Sroub kulickovy (12) lozisko (13) - pojistovaci krouzek (14).

Naplrite lozisko (13) tukem mazacim LV -2 v mnozstvi 0,010 kg.



Nasurite montazni celek do soustruhu a pfichytte konzolu (22) dvéma pomocnymi
Srouby M12 x 100. PfiSroubujte pfirubu matice Sroubu kuliCkového (12) péti Srouby
M8 x 25 a jednim Sroubem M8 x 35 s podlozkou 4 29 01848, dotahovaci moment 23
Nm.

Poznamka:
Hlava Sroubu M8 x 35 ma funkci pevného dorazu.

Pfipojte mazaci trubku na pfirubu matice Sroubu kuli¢kového (12). Zasurite konzolu
(22), Sroub kulickovy (12) vCetné pricnych sani do soustruhu. Pfichytte konzolu (22) -
Sroub (28), vySroubujte dva pomocné Srouby M12 x 100 a misto nich nasroubujte
dva Srouby (28). Narazte kolik (29) a Srouby (28) pevné dotahnéte momentem 76
Nm.

Dotahnéte matici (11) specialnim klicem €.v. 3 04 860 14 493, momentem 25 Nm.
Nasroubujte matici (10) na doraz k matici (11) a pootocte ji zpét, zhruba o 180°, aby
otvory v obou maticich pro zajiStovaci Sroub (5) se ztotoznily, Sroub (5) pevné
dotahnéte.

Upozornéni:
pro zajisténi spravné funkce matic (10) a (11) se jejich Cela nesmi dotykat

Namontujte elektromotor 4, ale dfive na jeho hfidel nasurte spojku ROBA (1) a
zajistéte ji Sroubem s vnitinim Sestihranem S = 5, dotahovaci moment 18 Nm.

Poznamka:
nasazovani elektromotoru se spojkou ROBA na Sroub kuliCkovy sledujte otvorem v
konzole.

Zajistéte spojku ROBA (1) s koncem Sroubu kulickového (12) Sroubem s vnitfnim
Sestihranem S=5, dotahovaci moment 18 Nm.

Pfipojte elektromotor (4) konektorem na rozvadéc. Zakryjte montazni diru v konzole
(22) - vickem (4) Sroub (48).

Provedte zkousku s uzavienymi kryty upinaciho zafizeni, krytu proti odletujicim
tfiskam a roztfikujici kapaliné a krytu v zadni sténé.



3.  Seznam loZisek a kulickovych Sroubii pro SUA 63 NUMERIC

Cislo vykresu |Nazev ks
Skladové Cislo

7-35322831 Lozisko NN 3028 K/P51W33----valeckové/SKF 1
7-35323231 Lozisko NN 3032 K/P51W33----vale¢kové/SKF 1
7-35501001 Lozisko 30210 P6----kuzelikové 024720 1
7-35511202 Lozisko 32212 P6----kuzelikové 024721 1
7-35511302 Lozisko 32213 AP6----kuzelikové 024721 3
7-35511402 Lozisko 32214 AP6----kuzelikové 024721 1
7-35914432 Lozisko 234432B SKF 1
7-34201600 Lozisko 6216 A2Z----kulickové 24636 1
7-34800703 Lozisko 3207 P6C2 2RS 1
7-35245115 Lozisko ZARF 50115 TN—INA 1
7-57470932 Sroub kulickovy 3900932 1
7-34060463 Lozisko 6004 P62RS 1
7-35242575 Lozisko ZARF 2575TN---INA 1
7-57470931 Sroub kuli¢kovy 3900931 1




4.  Seznam tésnicich krouzkii a Femenu pro SUA 63 NUMERIC

Cislo vykresu |Nazev ks
Skladové Cislo

7-82461150 Remen T10/1150-16 1
7-82469200 Remen GATES 93/6 2000 (sestava-0 60 2

10396)

7-83103655 Gufero 36x55x8 029401 1
7-83050024 O Krouzek 24x20 gumovy 029280 2
7-83050025 O Krouzek 25x21 gumovy 029280 1
7-83050032 O Krouzek 32x24 gumovy 029280 1
7-83050036 O Krouzek 36x28 gumovy 029280 2
7-83050038 O Krouzek 38x30 gumovy 029280 1
7-83050040 O Krouzek 40x32 gumovy 029280 1
7-83050050 O Krouzek 50x40 gumovy 029280 1
7-83060082 O Krouzek 8x2 gumovy 029281 1
7-83060222 O Krouzek 22x2 gumovy 029281 1
7-83060252 O Krouzek 25x2 gumovy 029281 1
7-83060362 O Krouzek 36x2 gumovy 029281 2
7-83060452 O Krouzek 45x2 gumovy 029281 1
7-83060602 O Krouzek 60x2 gumovy 029281 1
7-83061103 O Krouzek 110x3 gumovy 029281 2
7-83061303 O Krouzek 130x3 gumovy 029281 1
7-83062003 O Krouzek 200x3 gumovy 029281 1
7-83062803 O Krouzek 280x3 gumovy 029281 1
7-83108010 Gufero 80x100x10 BAUMX 7 1
7-83106213 Gufero 62x90x13 029401 1
7-83107813 Gufero 78x100x13 029401 1




5. Seznam nahradnich dili pro dvoulety provoz:

Vretenik
lamela vnitini
lamela vnéjsi
lamela vnéjsi

Pohon
femen GATES

Odmérovani viretena
femen

4 60 10057
4521195
4521196

9J/6 2000

T10/1150-16

8x

1x

2X

1x



6. Pokyny pro objednavani nahradnich dila:

PFi objednavani nahradnich dilG je nutno v objednavce uvést:

Nazev a typ vyrobku: Univerzalni hrotovy soustruh SUA 63 NUMERIC

Vyrobni Cislo a rok vyroby: Vyr.¢. 04 73 017 (04 73 018)

Nazev a &islo dilu: Lamela vnitini 4 04 60 10057

Pocet ks a termin dodani: 1 ks v prvnim &tvrtleti 2004

Tyto udaje je nutno uvést i v pfipadé dodateCného objednavani zvlastniho

prislusenstvi.

Poznamka: Cislo dilu je vyrazeno na vyrabéné soucasti podle vykresu..
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1.0. Obecné podminky sefizovani a kontroly

1) Vietenik ustaven na dostate¢né tuhé a rovné podlozZce

2) Vietenik kompletné smontovan az do operace “Montaz vietena”

3) Pii sefizovani a méfeni radidlni vile lozisek musi byt vieteno a jeho uloZeni kompletné smontova-
no, véetné prislusnych ptirub, matic, krouzkt a Sroubd.

4) Ozubena kola na vietenu a kola spoluzabirajici vysunuta ze zabéru

2.0. Méridla a pouZité pomiicky

1) Dynamometr ¢. 5-859 02140-3
2) Kontrolni zavazi o hmotnosti 50 kg ¢. 5-860 14416-3
3) Ciselnikovy uchylkomér s dilkem 0,001 mm

3.0. Popis zpisobu provedeni serizeni a méieni

Predni a zadni valeCkova loziska je nutno pfedem namontovat na vieteno se zaru¢enymi vilemi
v rozsahu 0,01 mm az 0,03 mm.
Na vietenu na stran¢ zadniho loZiska ve vzdalenosti N, + J N, (viz. tabulka ¢. 1 a obrazek ¢. 1) od
stitedni roviny zadniho loZiska zavésit kontrolni zavazi o hmotnosti 50 kg, které vyvodi stalou silu
0, = 500 N, ptsobici svisle dolti.
Na vietenu na strané predniho loziska ve vzdalenosti N; + & N; (viz. tabulka ¢. 1 a obrazek ¢. 1) od
stfedni roviny piedniho loZiska zavésit kontrolni zavazi o hmotnosti 50 kg, které vyvodi stalou silu
0O, = 500 N, ptsobici svisle dolt.
Vzhledem k tomu, Ze zadni loZisko nebude po sefizeni pfedepnuto, je nutno zacit sefizovat a
méfit nejprve zadni lozisko.

3.1. Postup serizovani a kontroly zadniho valeCkového loziska

1. Zatézujici silu F, (vyvozenou dynamometrem) umistit tak, aby ptisobila pokud mozno na stejné
nositelce jako sila O,, pficemZ musi zatézovat konec vietena v opacném smyslu, tj. nahoru

2. Na téleso vieteniku upevnit drzak s ¢iselnikovym tichylkomérem tak, aby jeho dotyk byl ve vzda-
lenosti N, od stfedni roviny zadniho loZiska a hodnoty posunuti Z, byly méfeny na pfimce, rovno-
bézné s nositelkou zatézujici sily F,

3. Postupné zvétSovat silu z hodnoty F, = 0 N az na hodnotu F, = 4000 N po krocich 200 N. Po
dosazeni maximalni zatézujici sily F; = 4000 N silu postupné po krocich 200 N snizovat az na
hodnotu F>, = 0N

4. Naméfené hodnoty posunuti Z, pii zatézovani i odlehcovani odecitat z Ciselnikového tichylkoméru
s presnosti 0,001 mm a zaznamenat do tabulky (viz. pfiloha ¢. 1). Pfitom je nutno sledovat, zda
udaje na ¢iselnikovém tchylkoméru pii plném zatizeni a Uplném odlehéeni si vzajemné odpovi-
daji. V piipad¢ neshody odstranit zavadu.

5. Zaznamenané Udaje vyhodnotit graficky (viz. pfiloha €. 2) a z pribc¢hu zatéZovaci kiivky stanovit
hodnotu Z,, ktera je timérna vuli V5, zadniho loziska. Pro dosazeni dostatecné presnosti uréené
hodnoty Z,, musi byt splnéna podminka 0,005 mm <Z,y <0,030 mm.

6. Pro zjisténou hodnotu Z5, stanovit s pouzitim prislusnych tabulek (dle typu stroje a predepsané

sttedni hodnoty vile - viz. tabulky €. 2 - 3) hodnotu a; - axialni posunuti vnitiniho krouzku zadni-
ho loziska. Je-li hodnota Z,, > 0,030 mm, je nutno zmenSit vuli zadniho loZiska a cely postup
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opakovat jako méfeni ¢. 2. Obdobné postupovat i v piipad¢, kdy je hodnota Z,, < 0,005 mm,
pouze s tim rozdilem, Ze hodnotu Z5, je nutno zvétsit.

7. O hodnotu a, prebrousit ¢elni plochy pfislusného axialniho krouzku, a to s toleranci + 0,010 mm

3.2. Postup serizovani a kontroly predniho vale¢kového loziska

1. Uvolnit pfislusné matice, vymezovaci krouzky a ozubena kola na vietenu tak, aby vysledek
méfeni nebyl ovlivnén predepnutim axialnich lozisek

2. Zatézujici silu F; (vyvozenou dynamometrem) umistit tak, aby ptsobila pokud mozno na stejné
nositelce jako sila Q;, pficemz musi zatéZovat konec vietena v opaéném smyslu, tj. nahoru

3. Na téleso vieteniku upevnit drzak s ¢iselnikovym tchylkomérem tak, aby jeho dotyk byl ve vzda-
lenosti N; od stfedni roviny piedniho loziska a hodnoty posunuti Z; byly méfeny na piimce, rov-
nobézné s nositelkou zatézujici sily £

4. Postupné zvétSovat silu z hodnoty F; = 0 N az na hodnotu F; = 4000 N po krocich 200 N. Po
dosazeni maximalni zatézujici sily F; = 4000 N silu postupné po krocich 200 N sniZovat az na
hodnotu F;, =0 N

5. Nameéfené hodnoty posunuti Z; pii zatézovani i odlehCovani odecitat z ¢iselnikového tchylkoméru
s presnosti 0,001 mm a zaznamenat do tabulky (viz. pfiloha ¢. 1). Pfitom je nutno sledovat, zda
udaje na Ciselnikovém tchylkoméru pfi plném zatizeni a Gplném odlehceni si vzajemné odpovi-
daji. V ptipadé€ neshody odstranit zavadu.

6. Zaznamenané Udaje vyhodnotit graficky (viz. pfiloha ¢. 3) a z prub&hu zatéZovaci kiivky stanovit
hodnotu Z;, ktera je imérna vili V;, pfedniho loziska. Pro dosazeni dostate¢né piesnosti uréené
hodnoty Z;, musi byt splnéna podminka 0,005 mm <Z;y <0,030 mm.

7. Pro zjisténou hodnotu Z;, stanovit s pouzitim prislusnych tabulek (dle typu stroje a piedepsané
stitedni hodnoty predpéti - viz. tabulky ¢. 2 - 3) hodnotu a; - axialni posunuti vnitiniho krouzku
predniho loziska. Je-li hodnota Z;y > 0,030 mm, je nutno zmensit vuli pfedniho loZiska a cely po-
stup opakovat jako méfeni ¢. 2. Obdobné postupovat i v piipade, kdy je hodnota Z;, < 0,005 mm,
pouze s tim rozdilem, Ze hodnotu Z;, je nutno zvétsit.

8. O hodnotu g, ptebrousit ¢elni plochy ptislusného axialniho krouzku, a to s toleranci = 0,010 mm
9. Smontovat vieteno a dokon¢it montaz celého vieteniku

10. Smontovany vietenik podrobit zkouSce zabihani na zabihaci stolici

4.0. Zpusob vvhodnoceni a uvolnéni

Vyhodnoceni provadi pracovnik vystupni kontroly po provedeni méfeni vysledné hluc¢nosti a rych-
losti vibraci celého stroje.

Shodu potvrzuje ptislusSnym zdznamem do Protokolu o vystupni kontrole stroje ( viz. TOP - 4.10. -
003).

V pripadé neshody postupuje dle TOP - 4.13. - 001.
Ptislu$né zaznamy o sefizovani a méteni radialnich vuli lozisek vietenikl archivuje vedouci vystupni
kontroly ve sloZce stroje po dobu 5 let.

Tabulka ¢. 1
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Vrtani viretena
Typa [mm] N; [mm] [ON; [mm]| N, [mm] [0N, [mm]
SUA 80 Numeric @128 125 50 150 100
SUA 100 Variant @ 128 120 50 185 100
SUA 125 Variant 128 120 50 185 100
SUA 150 Variant @ 128 120 50 185 100
71
Predni lozisko
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Tabulka ¢. 2 Tabulka ¢. 3
Typa: SUA 80 Numeric Typa: SUA100-125-150 CNC
vrtani vietena & 128 mm vrtani vietena & 128 mm
Zy [mm]| ap [mm] | Z;p [mm]| a; [mm] Zy [mm] | a [mm] | Z,p [mm]| a; [mm]
0,005 0,056 0,005 0,128 0,005 0,049 0,005 0,129
0,006 0,071 0,006 0,142 0,006 0,063 0,006 0,144
0,007 0,086 0,007 0,157 0,007 0,078 0,007 0,159
0,008 0,101 0,008 0,172 0,008 0,092 0,008 0,174
0,009 0,116 0,009 0,187 0,009 0,107 0,009 0,189
0,010 0,131 0,010 0,201 0,010 0,121 0,010 0,204
0,011 0,146 0,011 0,216 0,011 0,136 0,011 0,219
0,012 0,161 0,012 0,231 0,012 0,150 0,012 0,234
0,013 0,176 0,013 0,245 0,013 0,165 0,013 0,250
0,014 0,191 0,014 0,260 0,014 0,179 0,014 0,265
0,015 0,206 0,015 0,275 0,015 0,194 0,015 0,280
0,016 0,221 0,016 0,290 0,016 0,208 0,016 0,295
0,017 0,236 0,017 0,304 0,017 0,223 0,017 0,310
0,018 0,251 0,018 0,319 0,018 0,237 0,018 0,325
0,019 0,266 0,019 0,334 0,019 0,252 0,019 0,340
0,020 0,281 0,020 0,349 0,020 0,266 0,020 0,355
0,021 0,296 0,021 0,363 0,021 0,281 0,021 0,370
0,022 0,311 0,022 0,378 0,022 0,295 0,022 0,385
0,023 0,326 0,023 0,393 0,023 0,310 0,023 0,400
0,024 0,341 0,024 0,407 0,024 0,324 0,024 0,415
0,025 0,356 0,025 0,422 0,025 0,339 0,025 0,430
0,026 0,371 0,026 0,437 0,026 0,353 0,026 0,445
0,027 0,386 0,027 0,452 0,027 0,368 0,027 0,460
0,028 0,401 0,028 0,466 0,028 0,382 0,028 0,475
0,029 0,416 0,029 0,481 0,029 0,397 0,029 0,490
0,030 0,431 0,030 0,496 0,030 0,411 0,030 0,505




TOS Celakovice a.s. Kontrolni postup ¢. 013 Piiloha &. 1
1. vydani Strana ¢. 22/ 8
Ptiloha ¢. 1 - M¢feni radialni vile lozisek vietena - formulaf (vzor)
TOS Celikovice a.s.
1.1. MéFeni radialni vile loZisek vietena Strana ¢.1/3
Stroj : SUA 80 NUM Vyrobni ¢islo : 73 507
Predni lozisko Zadni loZisko
Typ : NN 3036 Typ : NN 3032
) Udaj na Posunuti Z; [pm] Posunuti Z, [pm]
Cislo | dynamometru 1. méfeni 2. méfeni 1. méfeni 2. méfeni
méteni [um] Zatéz. | Odleh¢. | Zatéz. | Odleh¢. | Zat€z. | Odlehé. | Zaté€z. | Odlehc.
0 0 0 0 0 0
1 200 2 0 15 16
2 400 2 0 22 26
3 600 2 1 23 27
4 800 3 1 24 27
5 1 000 3 1 24 28
6 1200 3 2 25 28
7 1400 4 2 26 29
8 1 600 12 11 26 29
9 1 800 13 11 27 29
10 2 000 14 12 28 29
11 2200 15 12 28 29
12 2 400 15 12 29 29
13 2 600 15 13 30 30
14 2 800 15 13 31 30
15 3000 16 14 31 30
16 3200 16 14 32 31
17 3400 16 14 32 31
18 3 600 16 15 34 32
19 3 800 17 16 35 32
20 4 000 17 17 36 36
100 pm =200 N Hmotnost zavazi 50 kg
Jméno : Datum : Podpis :

Oznadeni formulaie :  SRJ 0079




TOS Celikovice a.s.

Kontrolni postup ¢. 013 Péfloha & 2

1. vydani Strana ¢.23 /8

Priloha ¢. 2 - Grafické ur¢eni hodnoty Z,, zadniho loZiska - vzor

TOS Celikovice a.s.

Grafické urceni hodnoty Z 5, Strana ¢.2 /3
Stroj : SUA 80 NUM Vyrobni ¢islo : 73 507
40 - Zadni loZisko - méreni ¢. 1
£
ey
N
El
=
=
g
=N

—@— Zatézovani
—— Odleh¢ovani

Z =21 pm = 0,021 mm

a; = 0,296 mm
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1
S (] S S S (] S (=] S (] S S S (] (=] S (] (] (] (e
S (=} = S =2 S = = S (=) S S S [l () S (=} [} [l S
N < O 0 (=) N < O (o1} o g\l <t \O 0 o g\l <t O 2] (e
— — — — — o (q\] (q\] (q\l o\l on on on on on <

Zaté zujici sila [N]




TOS Celakovice a.s. Kontrolni postup ¢. 013 P¥iloha &. 2

1. vydani Strana ¢.24 /8
Priloha ¢. 3 - Grafické ur¢eni hodnoty Z,, piedniho loziska - vzor
TOS Celdkovice a.s.
Grafické urceni hodnoty Z Strana &. 3 /3
Stroj : SUA 80 NUM Vyrobni ¢islo: 73 507

Piedni lozisko - méreni €. 1

20

19 A

18 A

17 A

Posunuti Z 1 [pm]

16

15 A

14 -

13 A

12 A

11

—@— Zatézovani
—— Odleh¢ovani

Zi=11pm = 0,011 mm

a; = 0,216 mm

200
400
600 -
800 ~
1 000 1
1200 -
1 400 4
1 600 -
1 800 4
2 000 -
2200 -
2 400 ~
2 600 -
2 800 -
3000 -
3200 -
3400 -
3600 -
3 800 -
4000 -

Zaté zujici sila [N]




8.

Montazni pripravky



0. Sestavy a vyrobni vykresy



